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Schweissen in der Landwirtschaft

Gusseisen-Schweissung ohne Vorwärmung

Das Gusseisenkaltschweissen wird als
elektrisches Lichtbogenschweissen, wie
der Name sagt, ohne Anwärmen des
Werkstückes ausgeführt. Diese Schweissweise
hat den Vorteil, dass die Erwärmung eng
begrenzt bleibt. Die Temperatur in der Umgebung

der Schweisstelle kann ebenfalls
verhältnismässig niedrig gehalten werden.
Wenn sich während des Schweissens die
Umgebung der Schweisstelle auf Handwärme

erhitzt, wird das Schweissen unterbrochen

und solange ausgesetzt, bis eine
Abkühlung auf nahezu Raumtemperatur wieder

eingetreten ist. Auf diese Weise wird mit
grösster Sicherheit den Spannungsbrüchen
oder Spannungsrissen, welche durch innere

Gefügespannungen und zusätzliche
Wärmespannungen bedingt sind, vorgebeugt.

Zur Herabsetzung der Wärmespannungen
ist es vorteilhaft, die einzelnen Raupen
unmittelbar nach dem Schweissen sofort
abzuhämmern. Um eine einwandfreie Bindung
mit dem Grundwerkstoff zu erzielen, ist es
zweckmässig, die Schweisstelle vor Beginn
des Schweissens von allen Verunreinigungen,

wie Farbe, Rost, Fett usw., zu säubern
sowie die Gusshaut zu entfernen. Bei Repa-
raturschweissungen sind vorhandene Risse
an ihren Enden abzubohren, um ein Weiter-

Abb. 1 : Guss-Schweissung.

reissen während des Schweissens zu
unterbinden.

Nicht alleine die Schweissweise ist für eine
handwerklich sichere Beherrschung des
Kaltschweissens an Gusseisen ausschlaggebend.

Auch die Art der verwendeten
Stabelektroden hat einen massgeblichen
Anteil an dem Erfolg. Als Gusseisenkalt-
schweiss-Elektroden werden drei Grundtypen

verwendet, mit einem Kerndraht aus
Reinnickel oder mit einem Kerndraht aus
Kupfer-Nickel-Legierung oder Nickel-
Eisen-Legierung

Ist Aluminium schweissbar?

Abb. 2: Aluminium-Schweissung.

Ja, sicher, aber nur mit Gleichstrom. Dies ist
eine wichtige Forderung, wenn ein Landwirt
Aluminium schweissen will.
Wenn Gleichstrom vorhanden ist, stellt sich
die Frage, ob sich die Anschaffung teurer,
sehr feuchtigkeitsempfindlicher Aluminiumelektroden

für die wenigen Fälle, die in der
Landwirtschaft vorkommen lohnt. Dabei ist
zu beachten, dass sämtliche Teile, die mit
Nahrungsmitteln (z. B. Milch) in Berührung
kommen zum vornherein für den Nichtfach-
mann wegfallen. HU. Fehlmann

Anmerkung der RedakLon: Weitere Einzelheiten

können Sie an den beiden
Weiterbildungszentren des SVLT erfahren und üben.
(Siehe Kursliste für den Winter 1983/84)
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