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Elektroschweissen in der Landwirtschaft

Nahtvorbereitung den Werkstiicken angepasst

Das Werkstlick soll serids vorbereitet wer-
den. Die Zeit, die man zum Vorbereiten auf-
wendet, spart man beim Schweissen ein.
Rost und Farbe vor dem Schweissen entfer-
nen.

I-Naht

Damit das vorhandene Material durchge-
schweisst werden kann, ist ein Luftspalt
vorzusehen. Die Breite des Luftspaltes rich-
tet sich nach der Blechdicke und entspricht
folgenden Angaben:

Materialdicke in mm Luftspaltbreite in mm
2 1.5

3 2-2,5

4 3-3,5

5 4-4.5

Materialstarken Gber 5 mm koénnen nicht
von einer Seite, ohne anzuschragen, durch-
geschweisst werden.
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Durchgeschweisste I-Naht

V-Naht

Bei Materialstarken iber 5 mm, und wenn
nur von einer Seite geschweisst werden
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kann, erreicht man ein sauberes Durch-
schweissen nur, wenn die Kanten ange-
schragt werden. Dabei ist ein Steg von max.
5 mm Starke zu belassen. Auch hier ist zum
Schweissen ein Luftspalt vorzusehen, der in
seiner Breite der Steghdhe entspricht.

X-Naht

Kann von beiden Seiten geschweisst wer-
den, und vor allem bei Materialstarken tber
12 mm, ist die Anwendung der X-Naht
gegenliber der V-Naht wirtschaftlicher. Bei
dicken Stlucken, wie auch bei Wellen und
Vierkant- Stahlen, kann durch abwechseln-
des Schweissen (innen und aussen) der
Verzug kleiner gehalten werden. Steg und
Luftspalt sind gleich vorzusehen wie bei der
V-Naht.

Versenkte Kehinaht

Wenn die Kehlnaht bei dickem Material nur
von einer Seite geschweisst werden kann
und nicht zuviel auftragen darf, muss sie
versenkt werden. Diese Naht wird auch ei-
ner hohen Beanspruchung gentigen.
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X-Naht an einer Welle (meisselformig)

Siehe Text X-Naht

Legierte Stahle und Stahle mit hdéherem
Kohlenstoffgehalt (ab St. 50) sollen vorge-
wéarmt werden. Man verhindert damit ein
Aufharten des Stahles in den Ubergangszo-
nen.

Fur die seriose Vorbereitung einer V- oder
X-Naht ist der Einsatz eines leistungsféhi-
gen Winkelschleifers (1400 W) unerlass-

Heissluft von 20 bis 6000 C

Ein vielseitiges Heissluftgeblase

Mit diesem vollig neuen Gerat von Karl Lei-
ster kdnnen insgesamt 30 verschiedene Ar-
beitsgange bewaltigt werden.

Durch elektronische Temperaturregelung
des Heissluftstrahls kénnen einmal thermo-
plastische Kunststoffe an Haushaltgeraten,
Auto- und Motorradbestandteilen, Surf-
boards, Skis, Behaltern sowie Rohre und
Folien geschweisst werden. Es kdénnen
auch Arbeiten ausgefiihrt werden wie das
Entfernen alter Ol-, Schellack- und Kunst-
harzfarben, Loten von Kupferrohr-
Warmwasserleitungen, Aufzinnen bei Kar-
rosseriedefekten, Schrumpfen von
Schrumpfschlauchen und Folien, Emaillie-

Abb. 1: Staubfreies Entfernen alter Ol-, Schellack- und
Kunstharzfarben mit dem kréaftigen Heissluftstrahl des
Leister-Ghibli. Kein Verbrennen des Untergrundes. Mi-
nimale Nacharbeit. Wenig Geruchsentwicklung. Hilf-
reich bei Trockenproblemen und Ablosen von Tapeten.

lich. Gleichzeitig kann diese Universalma-
schine auch zum Entrosten oder zum Tren-
nen von Werkstiicken verwendet werden.

SVLT-Weiterbildungszentrum Riniken

Weitere Einzelheiten kann man an den M3-
und M2V-Kursen erfahren, an denen auch
das praktische Arbeiten mit Schweissap-
paraten geiibt wird.

Abb. 2: Reparieren kleiner Defekte an Haushaltgeraten,
welche meistens aus Polyathylen hergestellt sind. Die
zum Gerat gehdérenden passenden Schweissdrahte in
diversen Farben erlauben haufig eine zuverlassige Re-
paratur.

Abb. 3: Loten einer Kupferrohr-Warmwasserleitung
ohne Brandgefahr fiir Holz, Kabel und Kunststoffleitun-
gen. Lotdauer: 20 Sekunden.
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