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Jahre 2000 nur noch Uber zirka 40 000 Voll-
erwerbsbetriebe verfligen. Ob nun diese
Perspektive in Erfullung gehen wird oder
nicht, nehme ich an, dass sich unter den
verbleibenden Bauern vor allem die Mit-
glieder des SVLT bzw. deren S6hne befin-
den werden Um dies zu ermdglichen, be-
darf es weitere Anstrengungen lhres Ver-
bandes. Die FAT rechnet es sich zur Ehre
an, lhren Verband und seine Mitglieder in

Aus der Schule geplaudert

Keilriementriebe richtig pflegen
Aus den Kursen AR 2, A5, A 11

H.U. Schmid, WZ Riniken

Der Keilriemen ist ein weitgehend an-
spruchloses Antriebselement. Dennoch
kommt der Pflege von Keilriementrieben
grosse Bedeutung zu. Féllt ein Keilriemen
aus, so wird meistens die ganze Maschine
lahmgelegt. Oft kbnnen daraus sogar Fol-
geschaden entstehen, ein bekanntes Bei-
spiel durfte die Motorkiihlung sein. Aber
auch in Landmaschinen kann ein defekter
Keilriemen teure Schéaden verursachen.
Dazu folgendesBeispiel: An einem schnell-
laufenden Antrieb zerreisst der Keilriemen,
dieser reisst die schlecht befestigte Spann-
rolle ab. Der mit der Spannrolle verschlun-
gene Keilriemen wird zwischen Keilriemen-
scheibe und Lagerung aufgewickelt, wo-
durch die gusseiserne Keilriemenscheibe
abgedrickt wird.

Ursache:
Durch vernachléssigte Spannung
abgenutzter Keilriemen.

Schaden: Fr. 340.—

(Keilriemen, Riemenscheibe, Spannrolle,
wiederherstellen der ausgerissenen Be-
festigung fur die Spannrolle, plus Montage-
arbeiten.

Dieser Schaden ware durch einmaliges
nachspannen des Riemens, zu vermeiden
gewesen.
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diesen Anstrengungen mit allen Kraften zu
unterstitzen.

In diesem Sinne wiinsche ich lhrem Ver-
band eine erfolgreiche Entwicklung, die
sich auf eine vernunftig dimensionierte
Fortschrittlichkeit unter Beriicksichtigung
wirtschaftlicher, technischer und umwelt-
freundlicher Aspekte abstltzen moége. Da-
mit werden Bedeutung und Weiterbestand
des SVLT gesichert sein.

In der vorangegangenen Ausgabe Nr. 12/80
dieser Zeitschrift wurde Uber die Eigen-
schaften, sowie iber die Wirkungsweise
von Keilriemen und ihre genormten Be-
zeichnungen geschrieben.

Nachstehend vermitteln wir einige prakti-
sche Hinweise zur Wartung der Keilriemen-
triebe:

Pflege der Keilriemen

— Riemen sind geschitzt vor Licht, kihl
und trocken zu lagern. Dies gilt Gibrigens
auch fiur O-Ringe Melkmaschinen-Gum-
miteile usw. Lange Riemen werden am
besten an Wandpflocken hangend auf-
bewahrt (keine scharfen Kanten).

— Keilriemen werden so prépariert, dass sie

verhaltnismassig unempfindlich gegen
Oel, Fett und Treibstoff sind. Trotzdem
werden sie schwammig und schlipfrig
wenn Stoffe dieser Art langere Zeit auf
sie einwirken. Deshalb gilt:
Verdlte Riemen sofort mit P3-Lauge oder
einem ahnlichen Mittel reinigen. Beim
schmieren der Maschine darauf achten,
dass die Riemen nicht mit fettver-
schmierten Handen angefasst werden.



starke Spannung belastet vor allem die
Lager.

— Dem Nachspannen von neuen Keilrie-
men muss besondere Beachtung ge-
schenkt werden, da sich diese wahrend
den ersten Betriebsstunden auf die nor-
male, stabile Betriebslange strecken.

— Beim Auflegen von Keilriemen dirfen
diese nicht mit einem Hebel tber die Massgebend fiir die richtige Spannung ist
Scheibe gezwingt werden. Durch ver- die Betriebsanleitung!
schieben von Riemenscheiben oder ver-

stellen der Spannrolle, kann der Riemen  wap| des richtigen Keilriemens
leicht aufgelegt werden. Notfalls wird

eine Scheibe demontiert und dann mit — Neue Riemen bestellt man nach der
eingelegtem Riemen auf die Welle ge- Nummer in der Ersatzteilliste. Werden
schoben (Bild 1). Riemen im Fachhandel bezogen, dann

ist die genormte Bezeichnung massge-
bend, z. B. 819 x 2240 (Masse in mm an-
/ geben). Diese Bezeichnung findet man
auf den Riemen aufgedruckt. Da der Auf-
druck oft nicht lange lesbar bleibt, emp-
fiehlt es sich, die Riemengrdsse am Rie-
menschutz oder an der Riemenscheibe
einzuritzen, bzw. aufzumalen. Bei einigen
Herstellern findet man nur eine Ersatz-

— Die Riemenspannung ist dann richtig, teilnummer aufgedruckt.

wenn der Riemen unter dem Druck mit — Das Ausmessen eines Riemens kann no-
der Hand, nicht mehr als Riemenstéarke tig werden, wenn keine Angaben zu fin-
nachgibt (Bild 2). Schlagt man mit der den sind und wir den Riemen gerne im
flachen Hand auf den Riemen, so darf er Fachhandel beziehen mochten, da er
nicht wie ein gespanntes Gummiband dort bis zu 50%. billiger sein kann. Das
vibrieren. Zwischen diesen beiden Merk- Ausmessen ist eigentlich sehr einfach:

malen liegt die richtige Spannung. Bei Eine Schnur wird auf dem Rillengrund,
zu schwacher Spannung wird die Rie- um die beiden gereinigten Riemenschei-
menoberflache durch Rutschen auf der ben gespannt und nachher gemessen.
Scheibe Uberhitzt und verbrennt. Zu Dann wird die obere Profilbreite ermit-
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telt. Hier ist der Abstand zwischen den
beiden Kanten der Laufrille massgebend.
Zur erhaltenen Schnurlange muss nun
noch ein bestimmtes, der Profilbreite ent-
sprechendes Mass hinzu gerechnet wer-
den. Dieses Mass ist dem Fachhéandler
aus seinen Tabellen bekannt und muss
uns deshalb nicht weiter kiimmern. Wich-
tig ist, dass wir ihm mitteilen, dass mit
der Schnur auf dem Rillengrund gemes-
sen wurde.

— Riemensétze missten richtigerweise
komplet ersetzt werden. Wird nur einer
der Riemen ausgetauscht, so wird dieser
infolge unterschiedlicher Langsdehnung
zu stark belastet. Mit den noch verwen-
dungsfahigen Riemen, kann allmahlich
ein gleichméssiger Riemensatz zusam-
men gestellt werden. Bei Riemensétzen
werden sogenannte satzkonstante Rie-
men, mit tolerierter Ldngsdehnung ver-
wendet.

— Spezialkeilriemen werden gerne in ihrer
Bezeichnung untereinander verwechselt.
Richtige Bezeichnungen:

1 Breitkeilriemen oder
Variatoren-Riemen
2 Verbundkeilriemen auch
Kraft- oder Powerband
3 Mehrfachriemen, Polybelt bei MF
4 Doppelkeilriemen (6-kant)
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Keilriemenscheiben priifen

— Ausrichten der Riemenscheiben ist wich-

tig. Nicht fluchtende Riemenscheiben
sind haufige Ursachen fur grossen Ver-
schleiss an Riemen und Scheiben.

Zum Ausrichten dient ein Lineal oder
eine Schnur. Diese muss an den mit Pfei-
len bezeichneten Stellen an der Scheibe
anliegen. Voraussetzung ist, dass die
Wellen parallel verlaufen. Beim Drehen
der Scheiben miissen die Kontaktstellen
erhalten bleiben. Wenn nicht, so ist ent-
weder eine der Wellen verbogen, oder
eine Scheibe schwankt.




i 1.S5mm Bei der Stillegung der Maschinen werden

—_— die Riemen etwas gelockert. Da wo der
Riemen noch aufliegt, bleiben die Fla-
chen weitgehend geschutzt. Die noch of-
fenen Laufflachen bespriht man mit ei-
nem Schutzspray flir Chromstossstangen
wie er in Autoshops erhéltlich ist. Die
sich bildende Plastikhaut schitzt die
blanken Flachen, verhalt sich neutral ge-
gen den Keilriemen und lasst sich auf
einfache Weise entfernen.

Ketten- und Riementriebe sind mit Schutz-

vorrichtungen abzudecken!

— Laufrillen die schmirgelndem Staub und
Erde ausgesetzt sind, vor allem bei Voll-
erntemaschinen, niitzen sich schnellerab.

Sie sind ofters zu reinigen. Sehr wichtig |lIIIIEl( lﬂﬂhllil} af
ist, dass man stindig auf einen sauberen
Bernstrasse], 3605 THUN Tel.033/23 44 26

Rillengrund achtet. Erde und Pflanzen-
teile werden derart stark vom Keilriemen Industriemotoren g
in den Rillengrund eingewalzt, dass dies | ~ Zoveriassig —runig
schlecht erkennbar ist, und solche

Fremdkorper meistens nur mit einem
schmalen Meissel zu entfernen sind. Ein-
geklemmte Steine machen den Riemen
innert klrzester Zeit unbrauchbar. |

Typ Leistung
K54 48PS

— Die richtige Lage des Riemens in der g o o P8
Laufrille jedes Mal, wenn dieser erneuert
wird, beachten. Sitzt der Riemen tiefer
als 2 mm unter dem Rand der Laufrille, FALC-Spatenmaschine

so gilt diese allgemein als verschlissen.
Bei gegossenen Riemenscheiben kann
die Laufrille vom Mechaniker, auf der
Drehbank nachgearbeitet werden. Die
Laufflachen mussen immer glatt sein.
Der Rand darf keine scharfen Kanten
aufweisen.

Arbeitstiefe bis 40 cm

Der Keilriemen darf auf keinen Fall auf dem
Rillengrund auflaufen!

Ueberwintern
Machen Sie einen Versuch, verlangen Sie eine i

— Rost an den Laufflaichen der Riemen- unverbindliche Vorflhrung.

scheibe bewirkt einen starken Ver- A Hiltpold 5213 Villnachern
schleiss. Dies kann durch einfache Mass- Tel'efo o 432; o
nahmen verhindert werden: N0
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