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Landtechnisches Mitteilungsblatt fir die Praxis
herausgegeben von der Eidg. Forschungsanstalt fir
Betriebswirtschaft und Landtechnik CH 8355 Tanikon

Verantwortliche Redaktion: Direktor Dr. P. Faessler

10. Jahrgang, Mérz 1979

Fordergeblase im Test

F. Nydegger

1. Einleitung

In der Schweiz werden j&hrlich rund 2500 Forder-
geblase fur Rauhfutter verkauft. Ueber 90% davon
sind Ansauggebldse, meistens sogenannte Viel-
zweckfordergeblase. Sie kénnen fir die Fdérderung
von Heu, Welkheu, Gras- und Maissilage, teilweise
auch fur das Aufbereiten von Stroh eingesetzt wer-
den.

1978 fuhrte die FAT eine lufttechnische Priifung von
40 Fordergeblasen durch (Testblatter kénnen bei
der FAT bestellt werden).

Dieser Bericht behandelt praktische Systemversuche
mit drei Ansauggebldsetypen und zwei Hackselge-
blasetypen. Diese kamen fir verschiedenes Futter,
verschiedene Forderhéhen und Rohrleitungen sowie
mit verschiedenen Antriebsarten in zirka 370 Ver-
suchsdurchgangen zum Einsatz. Die Versuche sol-
len nach eingehender Auswertung Aufschluss Uber
die Beziehungen zwischen der lufttechnischen und
der praktischen Leistung der Fordergeblase geben.
Das Datenmaterial wird weiter untersucht, um die
Geblase aufgrund der lufttechnischen Prifung be-
urteilen zu kdénnen.

2. Versuchsablauf

An einen 20 m hohen Geristturm montierten wir je
eine Leitung mit 400 mm und 310 mm Durchmesser
fur 10 und 20 m Foérderhdhe, sowie eine 230-mm-
Leitung fir 20 m Foérderhdhe.
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Abb. 1: Messturm mit den Rohrleitungen von 400 mm
und 310 mm Durchmesser. Die das Futter auffangen-
den Trichter sind gut sichtbar.
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Fir die Beschickung der Geblase standen die Ori-
ginalzubringerbadnder zu den Ansauggeblasen zur
Verfigung. Das mit Traktor und Ladewagen ange-
fuhrte Futter wurde nun in Dosiergerate abgeladen
und von diesen dosiert auf ein langes Zubringerband
abgelegt. Von diesem Band gelangte das Futter auf
ein Wageband, wo laufend der Durchsatz gemessen
wurde. Danach fiel es auf das Zubringerband des
Gebléases.

Die Ansauggeblase konnten wahlweise an verschie-
denen Rohrleitungen und mit Elektromotor- oder
Zapfwellenantrieb betrieben werden.

Fur die Hackselgeblase wurden nur die zugehdrigen
Rohrleitungen (IBR = 310 mm, Dion = 230 mm) und
der Zapfwellenantrieb verwendet. Gemessen wurden
der Futterdurchsatz, die Leistungsaufnahme, die
Futter- und die Luftgeschwindigkeit.

3. Typenbeschreibung

Von den zur lufttechnischen Messung angemeldeten
Geblasen wahlten wir nach verschiedenen Kriterien
(Geblaseform, Fligelform usw.) drei Ansauggeblése
und zwei Héckselgeblase flur einen praktischen Sy-
stemvergleich aus. Da der Schwerpunkt der Ver-
suche auf der Silageférderung lag, sind sie durch-
wegs zentrisch gebaut.

Die Typen A und B, Aebi HG 10 und Wild GB 55
werden als Kombi-Geblase fiir die Heu- und Silage-
féorderung angeboten.

Der Typ C, Lanker P-60 wird als Heugeblase ange-
boten, welches behelfsméassig auch fir den Einsatz
beim Silieren mit Schaufeln ausgeristet werden
kann.

Tabelle 1: Konstruktionsmerkmale der Gebldse
(siehe Abb. 2)

Typ Fligelform

A Innen leicht rickwarts, gegen aussen
vorwaérts gebogen

B Leicht rickwarts gebogen

C Ganz gerade Flligel, aussen abgeschréagt
Die Distanz Fliigel — Gehausewand
nimmt von innen nach aussen ab

D,E Ganz gerade Fllgel

V)
\\J

Typ B
Di = 105 cm
D2 = 96 cm
Ds = 104 cm
Typ C
D1 = 148 cm
D: = 142 cm
Ds = 145cm
0/
0;
( |
\ 1
Typ D, E
D: D1+ = 150 cm
D2 = 149 cm
E: D1 = 158 cm
D2 = 156 cm

Abb. 2: Skizzen zur Geblaseform:

D1 = Geh&usedurchmesser

D2 Fligelraddurchmesser ohne Zusatzschaufeln
Ds = Fligelraddurchmesser mit Zusatzschaufeln

Die Typen D und E, IBR 34 WS und Dion N-14 sind
ausschliesslich fir die Férderung von Héckselgut
gebaut.
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4. Erlduterungen zu den Tabellen 3—7

Die Resultate sind in Tabellenform zusammenge-
stellt, aufgeteilt nach Geblasetypen. In den Tabellen
sind Futterart, Trockensubstanzgehalt des Futters,
Forderhdhe, Dosiergenauigkeit, Durchsatz, Drehzahl
des Flligelrades, aufgenommene Leistung und der
spezifische Leistungsbedarf aufgefiihrt.

Aus jedem Versuch wurden zwei bis fiinf Durch-
gange mit ansteigendem Durchsatz ausgewahlt.

Die Dosiergenauigkeit (Dos. Gen. %) ist in erster
Linie ein Massstab flr die Arbeitsqualitat des Dosier-
gerates. Je naher diese Zahl bei 100% liegt, desto

regelméassiger war die Arbeit des Dosiergerates und
somit auch die Beschickung des Geblases. Die ge-
naue Abhéngigkeit zwischen Durchsatz und Dosier-
genauigkeit muss im Zusammenhang mit andern
Einflussfaktoren noch untersucht werden. Eine Do-
siergenauigkeit von Uber 70% kann als regelmaéssige
Beschickung angesehen werden.

Beim Antrieb mit dem Elekiromotor wurde die vom
Elektromotor aufgenommene Leistung (N aufg. kW)
registriert. Beim Zapfwellenantrieb wurde die Lei-
stungsaufnahme an der Zapfwelle erfasst. Diese
Werte dlrfen nicht direkt verglichen werden, da
einerseits der Wirkungsgrad des Elektromotors be-

Tabelle 2: Technische Daten der eingesetzten Fordergeblidse

Typ A
Bauart Aebi

HG 10
Geh&use
Durchmesser (cm) 98
Breite (cm) 30
Ansaugéffnung (cm) 55
Ausblaséffnung (cm) 40
Fliigelrad
Fligel (Anzahl) 6
Breite (cm) 20
Durchmesser ohne Zusatzschaufeln(cm) 91.5
Durchmesser mit Zusatzschaufeln (cm) 97

Anzahl Zusatzschaufeln 2

Breite Zusatzschaufeln (cm) 25

Antrieb

Elektromotor Unitec
Typ Se 160L-4
Nennleistung (kW) 15
Geschwindigkeitsstufen 4

Zapfwellenantrieb uber Winkelgetriebe ja?)

Uebersetzungsverhaltnis 1:1.659)

Winkelgetriebe nachtraglich aufbaubar ja?®)

Aussenmasse zirka:
Ldange (cm) 160
Breite ohne Ansaughaube (cm) 80
Breite mit Ansaughaube (cm) 120
Hohe (cm) 152
Gewicht (kg) 470

')  Trapezférmig 2510 cm? 4) auch1:1.925

2) inkl. Gelenkwelle 5)

3) auch direkt
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Typ B Typ C Typ D Typ E

Wild Lanker Dion IBR -

GB-55 P-60 N-14 34 WS

105 148 150 158

34.5 33 23 30

55.5 56 70x361) 30x24

39 40 23 31

5 6 4 4

24 23 18 25

96 142 149 156

104 145 — —

5 3/6 - -

29 26 - —

Unitec BBC — —

SE 160L-4  160L 4AF — —

15 15 — —

2 1 — —

moglich ja direkt direkt

152 122 — —

nein ja — —

170 220 280 2) 180

80 95 180 185

125 145 - -

203 210 182 195
550 500 508

420

kombinierbar mit Elektromotor
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Tabelle 3: Geblésetyp A mit vorwértsgekriimmten Schaufeln an einer Rohrleitung von 400 mm

Euflorari TS- Forder- Dos.  Durch- Dreh- Leistung N
Vers.-Nr. Gehalt hdhe Gen. satz zahl| aufg. spez. Antrieb Bemerkungen
% m %y t/h U/min kW kWh/t

Gras- 22 20 74 6.2 870 13.7 22 Elektro-
silage 82 7.0 870 14.7 2.1 Motor
1) 76 10.6 870 18.5 1.8 El-Motor begrenzend
Gras- 25 20 80 54 980 169 31  Elektro-
silage 79 6.6 980 18.0 2.7 Motor
2) 85 8.2 980 18.5 23 El-Motor begrenzend
Gras- 15 20 8 104 1000 150 1.4 Zapfwelle
silage 15.0 1000 16.7 1.1
3) 23.8 1000 20.0 0.8 Mit Schneideinsatz
Gras- 15 20 25.6 990 20.5 0.8 Zapfwelle
silage 27.6 990 211 0.8 Zubringerband stopft
4) bei 28 t/h
Gras- 25 20 83 104 900 148 14 Elektro- )
silage 86 13.3 880 18.0 1.4 Motor
5) 79 14.9 880 19.2 1.3 El-Motor begrenzend
Anwelk- 27 20 75 54 080 159 3.0 Elektro- o
silage 85 6.7 980 17.2 2.6 Motor
6) 86 9.7 960 20.0 21 El-Motor begrenzend
Anwelk- 32 10 65 41 900 120 29  Zapfwelle
silage 71 6.3 900 15.0 2.4
7) 71 9.9 900 18.3 1.8
Welkheu 40 10 48 7.7 890 11.0 1.4 Zapfwelle
8) 61 9.8 890 13.1 1.3

71 115 890 17.9 1.5

61 6.0 1010 12.5 2.1

65 8.8 1010 14.5 1.7
Welkheu 41 10 47 6.0 820 8.0 1.3 Zapfwelle
9) 64 9.3 820 9.5 1.0

54 11.2 820 1.2 1.0
Mais- 23 20 42 53 1000 13.8 2.6 Zapfwelle
silage 72 15.8 1000 24.0 1.5
10) 93 31.9 1000 39.1 1.2

56.6 1000 60.4 1.1
64.1 1000 69.8 1.1 Traktor begrenzend

Mais- 23 20 171 860 18.7 1.1 Zapfwelle
silage 222 860 23.6 1.1
11) 31.7 860 28.5 0.9 Stopfgrenze ca. 35 t/h
Mais- 28 20 91 364 930  44.1 1.2 Zapfwelle
silage 96 53.6 870 60.5 1.4
12) 93 76.5 830 70.7 0.9 Traktor begrenzend
Mais- 30 10 75 251 860 32.2 1.3 Zapfwelle
silage 94 492 860 53.2 1.1
13) 95 72.4 830 66.0 0.9 Traktor begrenzend
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ricksichtigt werden misste und anderseits die bei-
den Leistungsmessgerate verschiedene Messverfah-
ren aufweisen.
Die spezifische Leistungsaufnahme (N spez., kWh/t)
stellt das Verhaltnis von Leistungsaufnahme durch
Durchsatz dar:

N aufg. (kW)
Durchsatz (t/h)

= kWh/t

N spez. =

t/h
70+

1000 U/min.

604

50

404

304

20+ !

104 !

L L LJ
10 20 :F] 40 50

) e s — r—-
20 30

Abb. 3: Unterschied bei der Forderung mit verschie-
denen Drehzahlen. 50 t/h kénnen bei 850 U/min mit
30 kW oder bei 1000 U/min mit 40 kW gefdrdert
werden. Im unteren Teil wird der spez. Leistungs-
bedarf aufgezeigt (kWh/h). Bei 850 U/min liegt die
Stopfgrenze bei zirka 60 t/h.

== 850 U/min.

AJ

10 40 50

340

14
*L‘_ 1000 U/min.

L
60 kW

Dieser Wert gibt uns an, wie gunstig oder wie spar-
sam das Futter gefdrdert wird, &hnlich wie wir beim
Auto den Treibstoffverbrauch in Liter pro 100 km
Fahrt angeben. Grundsétzlich kénnen wir sagen: Je
tiefer dieser Wert, desto sparsamer die Férderung
des Futters. Beeinflussen kénnen wir diesen Wert
vor allem durch Aenderung der Flugelraddrehzahl
(s. Abb. 3). Ausser bei der Welkheuférderung arbei-
teten die Gebldse immer mit eingebauten Zusatz-
schaufeln.

Ergebnisse der Tab.3, Typ A, Gebldse mit aussen
vorwéartsgekriimmten Schaufeln:

Fir den Elektromotorantrieb eignen sich niedrigere
Fligelraddrehzahlen von 850 U/min besser als sol-
che von 1000 U/min (s. Vers.-Nr. 1 und 2). Kleine
Differenzen im TS-Gehalt machen keine nennens-
werten Unterschiede in der Fdrderleistung aus
(s. Vers.-Nr. 5 und 6). Auch hier erweist sich die
Drehzahi von knapp 900 U/min noch als recht hoch.
Trotz hdéherem TS-Gehalt erfordert das Welkheu
weniger Leistung als die Anwelksilage, weil beim
Welkheu die Silierschaufeln nicht mehr eingesetzt
werden (s. Vers.-Nr. 7 und 8). Diese sollen ab 35%
TS entfernt werden, da sie das Futter beschadigen.
Das Ausraumen des Gehauses bietet bei trockenem
Futter weniger Probleme.

Bei der kurzen senkrechten Leitung erweist sich
eine Drehzahl von gut 800 U/min als genligend, um

60 kW feuchtes Welkheu zu fordern (s. Vers.-Nr. 8 und 9).

Es darf aus diesem Versuch jedoch nicht auf eine
Anlage mit Teleskopverteiler (lange, horizontale Lei-
tung) geschlossen werden!

Feuchte Maissilage liess sich mit 1000 U/min ohne
Verstopfung auf 20 m férdern (Vers.-Nr. 10). Das Ge-
blase wurde allerdings ziemlich stark erschittert.
Eine Drehzahlreduktion konnte die spez. Leistungs-
aufnahme nicht verringern, fihrte aber zu einer
tieferen Stopfgrenze von 35 t/h (Vers.-Nr. 11).

Auch mit trockener Maissilage konnte bei gut 900 U/
min und 20 m Férderhéhe die Stopfgrenze nicht er-
reicht werden (Ver.-Nr. 12). Es ist ersichtlich, dass
der Traktor die Drehzahl bei hohem Durchsatz nicht
mehr halten konnte. Auf 10 m Férderhdhe reichte
eine Drehzahl von 860 U/min sehr gut aus (Vers.-Nr.
13).
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Zusammenfassend halten wir fest:

Fir eine stdérungsfreie Férderung von feuchter Mais-
silage auf 20 m H6he war eine Drehzahl von 1000 U/
min notig. Alle andern Futterarten liessen sich mit

diesem Geblasetyp mit 900 U/min gut férdern. Bei
der Forderung auf 10 m konnte die Drehzahl noch

bis zirka 800 U/min gesenkt werden.
Fir den glnstigen Einsatz des Elektromotors ist
auch eine relativ tiefe Drehzahl zu wéhlen.

Tabelle 4: Geblisetyp B mit leicht riickwirts gekriimmten Schaufeln an einer Rohrleitung von 400 mm

TS- Forder- Dos.

Futt ¢ Durch- Dreh- Leistung N
Vléret?\l"’r Gehalt hdéhe Gen. satz zahl aufg. spez. Antrieb Bemerkungen
Relets % m % t/h U/min kW kWh/t
Gras- 25 10 80 5.0 950 11.0 22  Zaptwelle
silage 78 8.7 950 12.0 1.4
1) 84 12.7 950 14.3 11
84 15.4 950 15.8 1.0
Gras- 23 20 81 5.7 950 10.1 1.8 Zapfwelle
silage 77 10.1 940 11.9 1.2
2) 82 11.8 940 12.5 1.1 Stopfgrenze bei ca. 13 t/h
Gras- 18 20 86 49 990 13.0 2.7 Zapfwelle  mit Schneideinsatz
silage 81 6.2 990 14.0 2.3 staut am Schneideinsatz
3) 77 8.0 990 14.4 1.8 bei 9 t/h
Anwelk- 27 10 68 66 950 144 22  Elektro-
silage 85 8.5 940 15.7 1.9 Motor
4) 82 12.2 940 18.0 1.5 El-Motor begrenzend
Anwelk- 27 20 77 59 950 134 23  Elektro-
silage 80 8.0 940 14.8 1.9 Motor
5) 81 13.3 940 16.4 1.2
Welkheu 38 10 80 71 950 8.1 1.2 Zapfwellei
6) 82 10.6 950 9.0 0.9
88 11.2 950 9.5 0.9
Maissilage 23 20 55 11.3 1000 15.7 1.4 Zapfwelle
7) 81 16.8 1000 18.6 1.1 Stopfgrenze bei ca. 18 t/h
Mais- 24 16 » 68 23.6 1000 241 1.0 Zapfwelle
silage 98 46.1 1000 37.1 0.8
8) 93 69.5 1000 51.2 0.7
80 33.1 850 183 06
92 41.0 850 25.4 0.6
99 52.8 850 30.6 0.6 Stopfgrenze bei ca. 55 t/h
Mais- 32 20 67 151 920 17.8 1.2 Zapfwelle
silage 65 17.6 920 19.9 1.1 Stopfgrenze bei ca. 26 t/h
9
) 74 16.9 1000 22.3 1.3
64 22.3 1000 26.5 1.2
88 26.3 1000 29.8 1.1
Mais- 32 10 54 16.9 750 14.0 0.8 Zapfwelle
silage 78 29.5 750 15.5 0,5 Stopfgrenze bei ca. 35 t/h
10
) 67 30.4 1000 35.7 1.2
88 314 1000 335 1.1
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Ergebnisse der Tab. 4, Typ B, Gebldse mit leicht
riickwérts gebogenen Schaufeln

Bei Gras- und Welksilageférderung war eine Dreh-
zahl von Uber 900 U/min ndtig.

Bei 20 m Forderhdhe sank der spez. Leistungsbe-
darf mit steigendem Durchsatz recht schnell auf
einen gilnstigen Wert, aber auch die Stopfgrenze
stellte sich schon bei 13 t/h ein (s. Vers.-Nr. 2). Der
Versuch mit dem Schneideeinsatz ergab eine Futter-
stauung am rotierenden Kreuzschldger des Schneid-
werkes (s. Vers.-Nr. 3).

Welkheu liess sich auch mit Typ B dank dem Ent-

Tabelle 5: Geblésetyp C mit geraden Schaufeln an einer Rohrleitung von 400 mm

TS- Forder- Dos. - burdh- D;eh- -

fernen der Silierschaufeln mit kleinerer Antriebs-
leistung férdern als Anwelksilage.

Feuchte Maissilage konnte mit 900 U/min nicht auf
20 m geférdert werden. Mit 1000 U/min liess sich bei
dieser Forderhéhe ein Durchsatz von zirka 17 t/h er-
reichen (s. Vers.-Nr. 7). Fir 10 m Fdrderhdhe erwie-
sen sich 1000 U/min fiir hohe Durchsatze als richtig.
Fir Durchsatze bis zirka 50 t/h eignen sich 850 U/
min mit einem sehr guten spez. Leistungsbedarf
(s. Vers.-Nr. 8).

Trockene Maissilage konnte mit zirka 900 U/min mit
Durchsatzen bis 20 t/h auf 20 m gef6rdert werden
(s. Vers.-Nr. 9).

Leistung N
'\:,‘étrtg[ﬂ: Gehalt héhe Gen. satz zahl aufg‘.els — spez.  Antrieb Bemerkungen
S A m o, t/h U/min kW kWh/t

Gras- 20 10 79 5.3 690 15.7 3.0 Elektro-
silage 81 8.7 690 18.0 2.1 Motor
1) 83 12.6 690 20.0 1.6

90 13.9 690 20.9 1.5 El-Motor begrenzend
Gras- 19 20 83 63 690 144 23  Elektro-
silage 87 8.8 690 15.5 1.8 Motor
2) 78 9.8 690 16.1 1.7 Stopfgrenze bei ca. 11 t/h
Anwelk- 36 20 84 55 690 165 30 Elektro-
silage 75 6.7 690 185 2.8 Motor
3) 86 9.8 690 22.0 2.2 El-Motor begrenzend
Welkheu 45 10 68 4.4 690 7 12.6 29 Zapfwelle
4) 64 5.8 690 12.9 2.2

56 10.5 690 14.3 14
Maissilage 22 20 21 9.0 900 28.6 3.2 Zapfwelle
5) 89 13.7 900 29.0 241 Stopfgrenze bei ca. 23 t/h
Mais- 23 20 66 102 900 35.0 34  Zapfwelle
silage 83 17.9 900 45.5 2.6
6) 74 23.6 900 54.3 23 Stopfgrenze bei ca. 26 t/h
Mais- 23 10 76 167 600 243 15  Zapfwelle N o
silage 81 25.8 600 31.3 1.2
7) 88 371 600 39.5 1.1

59 13.9 700 29.2 21

77 25.8 700 419 1.6

84 54.7 700 67.8 1.2 Traktor begrenzend
Mais- 33 10 o1 12.0 690 26.2 2.2 Zapfwelle
silage 75 14.9 690 27.7 1.9
8) 58 17.3 690 30.3 1.8
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Die Drehzahl von 750 U/min eignet sich fir eine
Forderhbhe von 10 m mit Durchsatzen bis zirka
30 t/h gut (s. N spez. von 0.5 kWh/t), 1000 U/min er-
wiesen sich aber als betriebssicherer (s. Vers.-Nr. 10).

Zusammenfassend stellen wir fest:

Dieser Geblasetyp muss bei einer Férderung auf
20 m mit Gber 900 U/min betrieben werden. Auch
so lassen sich aber keine sehr hohen Durchséatze
erreichen. Dafir kann auf 10 m Ho6he sparsam ge-
fordert werden. Hier ist eine Reduktion der Dreh-
zahl bis auf 750 U/min méglich, allerdings mit be-
schrankitem Durchsatz.

Zu Tabelle 5, Typ C, Gebldse mit geraden Schaufeln

Es bestéatigt sich, dass auch dieser Typ bei norma-
lem Silieren auf 10 m einsetzbar ist. Der Durchsatz
wird durch den Elektromotor begrenzt (s. Vers.-Nr. 1).
Bei 20 m Forderhohe liegt allerdings die Stopf-

grenze mit 11 t/h noch in einem Bereich mit hohem
spez. Leistungsbedarf, so dass eine giinstige Férde-
rung schwierig wird (s. Vers.-Nr. 2).

Beim Welkheu héatte dieser Typ einen grosseren
Durchsatz verkraften kénnen. Dies ist aus dem noch
etwas hohen spez. Leistungsbedarf und der relativ
niedrigen Leistungsaufnahme ersichtlich (s. Vers.-
Nr. 4).

Feuchte Maissilage konnte mit 700 U/min nicht auf
20 m geférdert werden. Aber auch mit 900 U/min
liess sich bei einem hohen spez. Leistungsbedarf
nur ein méassiger Durchsatz erreichen (s. Vers.-Nr. 6).
Mit feuchter Maissilage ergaben sich bei 10 m
Férderhdhe keine Probleme. Es liessen sich sowoh!
mit 600 U/min als auch mit 700 U/min gute Durch-
satze erreichen (s. Vers.-Nr. 7).

Trockene Maissilage konnte nicht auf 20 m geférdert
werden. Auf 10 m zeigten sich keine Schwierig-
keiten.

Tabelle 6: Geblésetyp D mit geraden Schaufeln an einer Rohrleitung von 230 mm

TS- Férder- Dos. Durch-  Dreh- Leistung N
Futterart Gehalt hohe Gen. satz zahl aufg. spez. Antrieb Bemerkungen
% m % t/h U/min kW kWh/t
Mais- 23 20 27 12.2 715 15.9 1.3 Zapfwelle
silage 81 425 710 48.2 1.1
96 59.4 710 65.0 1.1
94 76.7 660 72.4 0.9 Traktor begrenzend
81 29.5 600 25.1 0.9
81 39.6 600 30.0 0.8
91 74.2 600 56.5 0.8
Mais- 28 20 92 39.6 540 37.9 1.0 Zapfwelle
silage 96 62.6 540 54.3 0.9
95 83.9 540 68.1 0.8 Traktor begrenzend

Tabelle 7: Geblasetyp E mit geraden Schaufeln an e

iner Rohrleitung von 310 mm

TS- Foérder- Dos. Durch- Dreh- Leistung N
Futterart Gehalt hohe Gen. satz zahl| aufg. spez. Antrieb Bemerkungen
% m % t/h U/min kW kWh/t
Mais- 17 20 30.6 540 24.2 0.8 Zapfwelle
silage 40.3 540 32.7 0.8
91 48.2 540 40.3 0.8
Mais- 29 20 89 42.8 540 39.0 0.9 Zapfwelle
silage 91 59.8 540 47.6 0.8
87 70.8 540 55.4 0.8 Traktor begrenzend
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Zu Tabelle 6, Typ D, Hackselgeblise

Dieser Typ eignet sich fiir die Férderung von Mais-
silage unterschiedlicher Feuchtigkeit. Drehzahlunter-
schiede wirken sich nur unwesentlich auf den spez.
Leistungsbedarf aus. Bei hohen Durchsatzen kann
der Traktor mit Vollgas laufen, was in unserem Falle
eine «Leerlaufdrehzahl» (Vollgas ohne Futterbe-
schickung) von 715 U/min ergibt (Geblase lauft auch
so ruhig).

Zu Tabelle 7, Typ E, Hackselgeblase

Dieser Typ sollte nicht mit mehr als 540 U/min be-
trieben werden. Dies kann bei hohen Durchséatzen
Probleme bei der Traktorstirke geben, da die Trak-
toren in der Regel mit 540 U/min der Zapfwelle nicht
ihre hdchste Leistung abgeben kdénnen. Fir einen
verstopfungsfreien Betrieb musste die richtige Ein-
stellung des Abstreifbleches gefunden werden.

Zusammenfassung

Mit diesem Systemvergleich konnten einige Richt-
werte erarbeitet werden, welche je nach Einsatz bei
der Auswahl eines Fordergeblases niitzlich sind.
Grundsatzlich stellen wir fest:

Typ A (vorwarts geschaufelt) eignet sich gut als Viel-
zweckgeblase fur den Transport von allen unter-
suchten Futterarten.

Typ B (rickwarts geschaufelt) eignet sich auch fir
alle Futterarten, fordert sehr sparsam, ist aber etwas
anfalliger auf Verstopfungen.

Typ C (gerade) ist wie in der Beschreibung erwahnt
geeignet als Heugeblase, behelfsméassig einsetzbar
fur die Férderung von Silage.

Die Typen D und E konnten als Héackselgeblase pro-
blemlos eingesetzt werden.

Fir die Maissilageférderung wurde bei allen Gebla-
sen nur der Zapfwellenantrieb verwendet, um den
Anschluss an die leistungsfahigen Maiserntemaschi-
nen zu wahren.

Bei allen Futterarten war eine Anpassung der Dreh-
zahl an die unterschiedlichen Verhéltnisse (Futter-
feuchtigkeit, Forderhdhe etc.) Bedingung fiir eine
sparsame Forderung.
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Die Zusammenhange zwischen den verschiedenen
Rohrleitungen, den zwei Antriebsarten und der Ge-
blasekonstruktion wurden hier nicht behandelt. Wei-
tere Auswertearbeiten sollten aber auch Uber diese
Punkte Aufschluss geben, was in einer weiteren

Publikation geschehen soll.

Allfédllige Anfragen iiber das oben behandelte Thema, sowle
auch iiber andere landtechnische Probleme, sind nicht an dle
FAT bzw. deren Mitarbelter, sondern an dle unten aufgefiihr-
ten kantonalen Maschinenberater zu richten.

ZH Schwarzer Otto, 052 - 25 31 21, 8408 Wilflingen

ZH Schmid Viktor, 01 - 77 02 48, 8620 Wetzikon

BE Mumenthaler Rudolf, 033 - 57 11 16, 3752 Wimmis

BE Schenker Walter, 031 - 57 31 41, 3052 Zollikofen

BE Herrenschwand Willy, 032 - 83 32 32, 3232 Ins
Marthaler Hansueli, 035 - 2 42 66, 3552 Barau

LU Rittimann Xaver, 045 - 81 18 33, 6130 Willisau

LU Widmer Norbert, 041 - 88 20 22, 6276 Hohenrain

UR Zurfluh Hans, 044 - 2 15 36, 6468 Attinghausen

sz Fuchs Albin, 055 - 48 33 45, 8808 Pfaffikon

ow Mdller Erwin, 041 - 68 16 16, 6074 Giswil

NW Muri Josef, 041 - 63 11 22, 6370 Stans

ZG Miller Alfons, landw. Schule Schluechthof,
042 - 36 46 46, 6330 Cham

FR Krebs Hans, 037 - 82 11 61, 1725 Grangeneuve

BL Langel Fritz, Feldhof, 061 - 83 28 88, 4302 Augst

BL Speiser Rudolf, Aeschbrunnhof, 061 - 99 05 10,
4461 Anwil

SH Hauser Peter, Kant. landw. Schule
Charlottenfels, 053 - 2 33 21, 8212 Neuhausen a.Rhf.

AR Ernst Alfred, 071 - 33 26 33, 9053 Teufen

SG Haltiner Ulrich, 085 - 758 88, 9465 Salez

SG Pfister Th., 071 - 83 16 70, 9230 Flawil

SG Steiner Gallus, 071 - 83 16 70, 9230 Flawil

GR Stoffel Werner, 081 - 81 17 39, 7430 Thusis

AG Miri Paul, landw. Schule Liebegg, 064 - 31 15 53,
5722 Granichen

TG Monhrart Viktor, 072 - 64 22 44, 8268 Arenenberg

Landwirtschaftliche Beratungszentrale, Maschinenberatung,
Telefon 052 - 33 19 21, 8307 Lindau.

Nachdruck der ungekiirzten Beitrdge unter Quellenangabe
gestattet.

FAT-Mitteilungen kdnnen als Separatdrucke in deutscher
Sprache unter dem Titel «Blatter fir Landtechnik» und in
franzdsischer Sprache unter dem Titel «Documentation de
technique agricole» im Abonnement bei der FAT bestellt
werden. Jahresabonnement Fr. 27.—. Einzahlungen an die
Eidg. Forschungsanstalt fiir Betriebswirtschaft und Landtech-
nik, 8355 Tanikon, Postcheck 30 - 520. In beschrankter Anzahl
konnen auch Vervielfaltigungen in italienischer Sprache ab-
gegeben werden.
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