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Der Hochdruckreiniger

D. Nosal
1. Einleitung
Durch die Intensivierung der Tierhaltung werden

einerseits eine Arbeitserleichterung und Rationali-

sierung angestrebt, anderseits werden aber immer

hohere Anforderungen an Sauberkeit und Hygiene
gestellt.

Hohe und haufig durchgehende Belegung von Stal-

len, sowie daraus resultierende Warme und Luft-

feuchtigkeit, bilden in Verbindung mit dem im Stall
anfallenden Schmutz ideale Lebensbedingungen fir

Mikroorganismen. Die belegungsfreien Zeiten der

Buchten sind sehr kurz. Deshalb bleibt eine be-

schrankte Méglichkeit fir eine griindliche Reinigung.

Die Reinigung von Hand kann diese Anforderungen

schlecht erfillen.

Der Gedanke lag deshalb nahe, zu diesem Zweck

ein schlagkraftiges Gerat einzusetzen, das eine

schnelle Reinigung und Desinfektion ermdéglicht. Ein
solches Gerdt wurde in Form des Hochdruckreini-
gers gefunden, dessen Verwendung man schon seit
langerer Zeit beispielsweise fiir das Waschen und
das Pflegen der Lastwagen kennt. Der Hochdruck-
reiniger soll auch den landwirtschaftlichen Betrie-
ben ermdglichen, die Arbeit beim Reinigen bzw.

Desinfizieren von Stallen, Tieren und Maschinen

leichter, schneller, griindlicher und kostenglinstiger

durchzufihren.

In bezug auf den Einsatz des Hochdruckreinigers in

der Landwirtschaft stellen sich flir den Landwirt

folgende Fragen:

— Soll man ein Kalt- oder Heisswassergerat ver-
wenden?

— Welche Arbeitstechnik muss man anwenden?

— Bringt der Hochdruckreiniger Einsparungen an
Arbeitszeit und kann man seinen Einsatz wirt-
schaftlich verantworten?

Um diese Fragen beantworten zu kénnen, muss man

in groben Zigen den Aufbau, die Funktion, die Ein-

flussfaktoren und den Anwendungsbereich des Ge-
rates kennen.
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2. Arbeitssystem, Bau und Funktion
des Hochdruckreinigers

Vom System her kann der Hochdruckreiniger als
Kaltwasser- oder Heisswassergerdt gebaut werden.
Die wichtigsten funktionellen Teile des Hochdruck-
reinigers bestehen aus einem fahrbaren Grundrah-
men, einer Pumpe mit Schalt- und Sicherheitsein-
richtung, einer Dosieranlage fir Reinigungs- und
Desinfektionsmittel, sowie einer Spritzausristung
(Abb. 1). Bei den Heisswassergerdaten kommt noch
zusétzlich eine Qel-, Gas- oder Elektroheizanlage
dazu, die das Wasser auf 95—1400 C erhitzt. Die
Heizanlage hat einen grossen Einfluss auf den An-
schaffungspreis des Hochdruckreinigers. Wenn die
Pumpen eine Temperaturbestiandigkeit von minde-
stens 80° C aufweisen, kénnen die Kaltwassergeréte
an einer Warmwasserquelle angeschlossen werden.
Die Kaltwassergerdte haben gegenuber den Heiss-
wassergeraten eine einfachere Konstruktion und
Handhabung mit geringem Wartungsaufwand.

Das Hochdruckreinigungsgerdat wird uber einen
Schwimbehélter oder direkt an die Wasserleitung
angeschlossen. Es ist auch méglich, das Wasser aus
offenen Behaltern anzusaugen. Das Wasser wird
durch eine Membran- oder Kolbenpumpe (mit 1—-6
Kolben) auf hohen Druck gebracht und dann durch
entsprechend gewdhlte Disen auf das Reinigungs-
objekt ausgestrahlt. Als Antriebseinheit der Pum-
pen wird vorwiegend der Elektromotor und in selte-
nen Féllen der Benzinmotor oder die Zapfwelle ge-
braucht. Die Pumpen werden vom Motor mit Keil-
riemen angetrieben oder direkt am Motor ange-
flanscht. Bei den Pumpen auftretende Druckschwan-
kungen kénnen mit steigender Anzahl Kolben redu-
ziert oder durch Schwingungsdampfer wesentlich ab-
gebaut werden.

Die Hochdruckreiniger sind mit einer hydraulischen
oder elektrischen Schaltung ausgeriistet, die die
Betriebssicherheit gewahrleisten soll. Mit Hilfe dieser
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Abb. 1: Schematischer Aufbau eines Hochdruckreinigers.

Sicherheitseinrichtung wird beim Schliessen der
Spritzpistole die weitere Zufuhr von Flissigkeit ver-
hindert und beim Oeffnen der Pistole wird das Ge-
rat wieder in Betrieb gesetzt.

Die Zugabe der Reinigungs- und Desinfektionsmittel
erfolgt durch die Dosiereinrichtung. Die Reinigungs-
und Desinfektionsmittel kdnnen an der Saug- oder
Druckseite der Pumpe aus den Behdéltern angesaugt
werden. Am meisten ist die saugseitige Zugabe ver-
breitet, weil sie am einfachsten und wenig stor-

[°C] Temperatur im Spruhsirahl

Anschlufkabel

Hochdruckschlauch

Handgriff mit Abschaltung
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anfallig ist. Bei der druckseitigen Zugabe wird die
Pumpe nicht durch aggressive Mittel belastet und
die Mittelzugabe kann an der Spritzpistole ge-
steuert werden. Bei Geraten, die lUber eine direkte
Ansaugeinrichtung verfiigen, kénnen die Ldsungen
Uber einen kurzen Schlauch aus separaten Behéltern
direkt verspriiht werden. Die gewiinschte Menge an
Reinigungs- oder Desinfektionsmitteln kann an der
Dosieranlage mittels Nadel-, Kugel- oder Planventilen
eingestellt werden. Von den Dosierventilen wird ver-
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langt, dass sie die Ansaugmenge von 0,1 bis 1,2
I/min stufenlos und moglichst genau dosieren.

3. Einflussfaktoren auf die Arbeitsqualitat
und Arbeitsleistung des Hochdruck-
reinigers

Das Reinigungsobjekt mit seiner Empfindlichkeit und
Verschmutzungsart und -stérke bestimmt den Typ
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der Diise. Auf den Reinigungseffekt hat die Diise
massgebenden Einfluss, weil sie dem Wasser die
Strahlform gibt. Verwendung finden die Rundstrahl-
und Flachstrahldiisen. Der Spritzwinkel bei den
Flachstrahldiisen betrdgt fiir die Reinigung 15, 25
und 40 Grad und fiir das Versprilhen der chemischen
Mittel 50 und 65 Grad. Die Rundstrahldiisen bringen
aufgrund ihrer geringen Arbeitsbreite eine kleine
Leistung, ermdglichen aber eine intensive Reinigung.
Mit grosser werdendem Spritzwinkel bei Flachstrahl-
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disen nehmen die Aufprallkrafte ab (vergleiche Abb.
3, 4 und 5), und die Arbeitsbreite nimmt zu.

Die Aufgabe des Drucks und der Wassermenge be-
steht darin, die Schmutzschicht aufzureissen, zu [6-
sen und den Schmutz abzuschwemmen. Druck und
Wassermenge sollen gut aufeinander abgestimmt
sein. Zu empfehlen sind Pumpen mit einer Forder-
leistung von 12.5 bis 17.0 I/min (750—1000 I/h) und
einem entsprechenden Betriebsdruck von 70 bis 100
bar bei Heisswassergeraten und 100 bis 120 bar bei
Kaltwassergerdten. Ein zu hoher Druck bei zu ge-
ringer Wassermenge kann den Strahl so stark auf-
reissen, dass die Reinigungswirkung nicht erhdht,
sondern unter Umstanden sogar verringert wird. Um
den Schmutz abzuschwemmen, sind bestimmte Was-
sermengen erforderlich.

Der Abstand und der Spritzwinkel miissen dem Rei-
nigungsobjekt angepasst werden. So soll bei der
Maschinenreinigung der Strahl nie aus unmittelbarer
Néhe auf ein Lager gerichtet werden. Flir das Wa-
schen von Tieren mit Heisswassergeraten soll eine
Flachstrahldise mit 40 Grad verwendet und ein Min-
destabstand von 80 cm gewéhlt werden. Beim Reini-
gen von Decken und Wénden aus Schaumstoff oder

20 [cm] Breite des Spritzstrahles

sonstigem weichem Material sollte in grésserem Ab-
stand gearbeitet und die 40-Grad-Flachstrahldiise
verwendet werden, um Beschadigungen an den Bau-
stoffen zu verhindern.

Der optimale Abstand der Diise vom Reinigungs-
objekt liegt im Bereich von 10 bis 30 cm. Mit zu-
nehmendem Abstand sinken die Aufprallkraft (Abb.
3, 4 und 5) und gegebenenfalls die Temperatur
(Abb. 2) des Wasserstrahls und damit die Reini-
gungswirkung.

Die Reinigungsleistung wird durch den Einsatz von
Reinigungsmitteln bedeutend erhoht. Es ist zu emp-
fehlen, die Reinigungsmittel gezielt einzusetzen, da-
mit die spezifische Eignung zum L&sen der gegebe-
nen Schmutzart berlicksichtigt wird. Nach DLG-Un-
tersuchungen eignen sich saure Reinigungsmittel
(pH-Wert eins bis sechs) zum Lésen von Kalkabla-
gerungen und Rost, neutrale Mittel (pH-Wert sechs
bis acht) zum Lésen von leichten Oel- und Fettver-
schmutzungen bei empfindlichen Oberflachen und
alkalische Mittel (pH-Wert acht bis vierzehn) zum
Loésen von Fetten, Oelen und Teer.

Eine entscheidende Rolle fur die Reinigungsleistung
ubt die Bedienungsperson durch ihre Geschicklich-

Abb. 5:
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keit und Arbeitstechnik beim Spritzen aus. Die Ein-
haltung des optimalen Abstandes sowie der mit dem
Strahl erzielte Spachteleffekt, bei dem die beste
Schmutzabtragung erreicht wird, hdngen nur von der
Bedienungsperson und nicht vom Gerat ab. Dazu
kommen die richtige Diisenzahl und gezielte Lan-
zenfihrung.

Durch das zweimalige Einweichen, bei dem das
Reinigungsobjekt reichlich angefeuchtet wird, kann
die grosste Steigerung der Arbeitsleistung erreicht
werden. Ein zusatzliches Reinigungsmittel kann das
Eindringen von Wasser verbessern. Wie niederléndi-
sche Untersuchungen zeigen, werden in Schweine-
stdllen bei Einweichzeiten von 2,56 — 3,56 h und bei
Verwendung von Einweichmitteln Zeiteinsparungen
bis zu 40% erreicht. Davon weisen die verschiede-
nen Einweichmittel Zeiteinsparungen von 0—25%
auf.

4. Einsatzbereich des Hochdruckreinigers
in der Landwirtschaft

Die Hochdruckreiniger finden ihre Verwendung in
landwirtschaftlichen Betrieben fiir die Reinigung von
Maschinen, Gerdten, Stallen, Tieren, zum Desinfi-
zieren und Sandstrahlen. Fir den landwirtschaftli-
chen Bedarf weisen die Kaltwassergerdte eine ge-
nigende Reinigungsleistung auf. Fiir die Beseiti-
gung von fetthaltigem Schmutz (bei Maschinen und
in Kélberstallen) ist der Zusatz von Reinigungs-
mitteln zu empfehlen. Bei den Heisswassergeréaten
wird der Reinigungsvorgang durch die Wéarme be-
schleunigt und verbessert. Der Zusatz von Reini-
gungsmitteln kann dann den Reinigungseffekt noch
mehr steigern. Weil bei Heisswassergerdten sich
Nebel bildet und es dadurch zu Sichtbehinderung
kommen kann, ist ihr Einsatz fiir die Stallreinigung
nur bei gut geliifteten Stéllen moglich.

Nach einer griindlichen Reinigung kdonnen mit dem
Hochdruckreiniger die Stélle desinfiziert werden.
Das Reinigen und Desinfizieren von einzelnen Buch-
ten innerhalb einer Stallabteilung, in welcher die {ib-
rigen Buchten noch mit Schweinen besetzt sind, ist
weniger effektvoll als die Reinigung und Desinfektion
einer gesamten Stalleinheit. Das Ziel der Desinfek-
tion ist die Abwehr gegen Krankheitserreger und das
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Einhalten einer vertretbaren Zahl dieser Erreger in-
nerhalb des Stalles. Fiir die Desinfektion werden
chemische Desinfektionsmittel verwendet. Welche
Mittel zu empfehlen sind, hdangt von der Krankheit
ab, die man abwehren oder bekdmpfen will, von
dem Gebdude, vom Stall und dem Mass, inwiefern
das Mittel die gewiinschten Forderungen erfullt.

Weil bei den Maschinen Staub, Erde und Kotver-
schmutzung durch das Vermischen mit Oel und Fett
starke Haftung aufweisen, ist die Reinigung mit Kalt-
wassergeraten nur beim Zusatz von Reinigungsmit-
teln zufriedenstellend. Bei der Maschinenreinigung
soll man wie folgt vorgehen: Die Maschine zunachst
mit einem alkalischen Mittel einsprithen und ein-
weichen, nach einer Einwirkzeit von 10—20 Minuten
mit Hochdruckstrahl abspritzen und nach der Reini-
gung alle Lager schmieren.

Bevor mit der Stallreinigung angefangen wird, soll
man zuerst den groben Schmutz beseitigen. Dies
erhéht die Wirksamkeit des Einweichens und damit
die Reinigungsleistung. Nach reichhaltigem Einwei-
chen lassen sich die Kotverschmutzungen mit Kalt-
wassergeraten zufriedenstellend entfernen. In Kal-
berstallen erfordert der fetthaltige Kot beim Ein-
weichen den Einsatz von Reinigungsmitteln. Um das
Material nicht zu beschadigen (vor allem bei den
Decken), ist mit Sorgfalt zu arbeiten und der nétige
Abstand einzuhalten. Fiir das Waschen von Tieren
werden sowohl Heiss- als auch Kaltwassergeréite
verwendet. Dabei sind wegen der Reinigungswirkung
und der Vertraglichkeit der Tiere die Heisswasser-
gerate vorzuziehen. Wegen der Empfindlichkeit und
Ertraglichkeit sind die Tiere sparsam und vorsichtig
kalt zu waschen. Beim Waschen von Tieren soll die
Flachstrahldiise mit 40 Grad warmem Wasser ver-
wendet und ein Abstand von 60—80 cm bei Kalt-
wassergeraten und 80—90 cm bei Heisswassergera-
ten eingehalten werden.

Die gewlinschte Wirkung der Desinfektion wird nur
nach grindlicher Reinigung erzielt. Fir die Desin-
fektion der unbesetzten Stélle kann man die 25- oder
40-Grad-Flachstrahldiisen mit Hochdruck einsetzen.
In teilbesetzten Stallen ist zu empfehlen, die Desin-
fektion mit einer Sprihdise durchzufiihren. Dabei
wird mit einer geringen Wassermenge gearbeitet
(1—1,5 I/min.). Es ist von Vorteil, die verwendeten
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Desinfektionsmittel im Verhéltnis von 1 : 1 mit Wasser
zu verdinnen. Der Hochdruckreiniger kann zusatz-
lich (oder nachtraglich) mit einem Sandstrahlgerat
ausgerustet werden. In den landwirtschaftlichen Be-
trieben wird er zum Entfernen von Rost, Farbe, Diin-
ger oder Zementbeldgen eingesetzt. Dem Wasser
wird in einem Injektorstrahlrohr Quarzsand zugefiigt.
Mit dem Wasser-Sandstrahl werden die unerwiinsch-
ten Belage entfernt.

5. Arbeitsaufwand und Wirtschaftlichkeit

Da fur die Messung und Bestimmung des Ver-
schmutzungsgrades und des Reinigungseffektes kei-
ne zuverldsige Methode besteht, ist es schwierig,
die Arbeitsleistung und die Arbeitsqualitat objektiv
zu beurteilen. Nach niederldndischen Untersuchun-
gen, bei denen die Arbeitsqualitat visuell beurteilt
wurde, ist der Einfluss auf den Arbeitszeitbedarf bei
verschiedenen Aufstallungen in der Tabelle 1 und
bei verschiedenem Material in der Tabelle 2 darge-
stellt.

Wie die Tabellen 1 und 2 zeigen, haben die Auf-
stallung und das =zu reinigende Material sehr
grossen Einfluss auf die Reinigungszeiten. Dass
durch den Hochdruckreiniger Einsparungen an Ar-
beitszeit erreicht werden, kann man an folgenden
Beispielen zeigen:

Fir die Reinigung eines Volispaltenstalles fiir 160
Schweine mit Asbestzementabtrennungen benétigt
man bei der Handarbeit 24.0 Akh und beim Einsatz
des Hochdruckreinigers nur 7.9 Akh.

Fir die Reinigung eines Futtertroges, ohne Anwen-

Tabelle 1: Arbeitsbedarf in AK-Stunden fiir Ein-
weichen und Reinigen von Stailabteilen von 160 Mast-
schweinen; drei Stalltypen.

& E, s..
[ — C €=
= o o EQ
« Th= o=
a S © O C 1]
NG o586 23586
= = cC——0
ag 530 W OO
Oa A0 (aR7Y =e]
Einweichen:
Arbeitsbedarf insgesamt h 0.47 0.55 0.65
Reinigen:
Arbeitsbedarf insgesamt h 4.74 5.07 6.28

Tabelle 2: Die Zeit fiir das Reinigen von unter-
schiedlichen Materialien fiir Béden und Wiande
von Schweinebuchten.

Reinigungszeit je m?
Zu reinigendes Material gung :

in Minuten
Asbestzementplatten 1.26
Buchtengitterstabe
(1,2 cm Durchmesser; Abstand 8 cm) 2.11
Mauerwerk 0.57
Dichter Fussboden (Liegeflache) 0.21
Spaltenboden 0.66

dung von Reinigungsmitteln werden zirka 8 Minuten
mit dem Gerat gebraucht. Die Reinigung von Hand
bendtigt fur die gleiche Arbeit 32 Minuten. Dass die
oben erwdhnten Arbeitszeiteinsparungen auch wirt-
schaftlich positiv zu werten sind, ist nicht zu be-
streiten. Doch der wirtschaftliche Einsatz des Hoch-

Tabelle 3: Einfluss der jahrlichen Auslastung auf die einzelnen Kosten

Jéhrliche Auslastung L , ey e
in Stunden Kaltwassergerét fir Fr. 4100.— Heisswassergerat fiir Fr. 7800.—

Einzelne 50 100 150 200 50 100 150 200
Kosten

Grundkosten Fr./ Jahr 555 555 555 555 1046 1046 1046 1046
Grundkosten Fr./ h 11.10 B:6b 3.70 2.78 20.92 10.46 6.97 523
Gebrauchskosten Fr./ h 2.79 2.79 279 2.79 6.33 6.33 6.33 6.33
Sel!bstkosten Fr./ h 13.89 8.34 6.49 5.57 2725 16.79 13.30 11.56
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Typentabelle Hochdruckreiniger 1978

’E;neraivertretung | Hersteller lMarke jTyp K= Er- | Hei- Gewicht  Antrieb An- Ldange Wasser- Durch- Wasserpumpe  Disen- | Preis |
‘f ! | ‘ | Kalt-- | hitzung zung ' E = E.Motor Schluss- des leitung- messer — — — 7 druck 'komplett
\ [ ‘  wasser | auf . OE=Oel Z=Zapfwelle wert Druck- —an- | der | Anzahl Forder-| Aus- } ‘
‘ | ; ‘ ‘ H= | G = Gas BM = Benzin- schlau- ‘ schluss Lauf- ' Kolben menge gangs- ! \
| ‘ \ | Heiss- | | E=Elektro | | motor ches rader | - druck ‘ ‘
t ' | ‘ | wasser | °C kg | kw | om | em | Umin. | bar | bar | Fr. |
[i"***ﬁii 5 s o [ e S s e B L A R R I
’_, 2 3 4 | 5 | 6 7 | 8 | 9 10 12 13 | 14 15 ® 17 | 18 |
! o-Service SA Kongskﬁde Masch ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | 1 | | | 1 |
|4 28 Zuchwil | Fabrik |Kongskilde KR 14 K - - 90 | E/220/380V| 30 80 |Stutzen 25 2 | 140 ‘87—1 10/87-110| 2300 |
| NL-Breda J | | | | | | | | ' § | | | |
‘LAmstutz Produkte AG iAmstutz Produkte AG ‘ Amstutz KW 1000 | K [ - = | 65 | E/220V I 1,5 | I ‘ l 3 10,0 ‘ 50 ‘ 50 “ 39507
{6274 Eschenbach | Amstutz Produkte AG ' Amstutz KW 1200 i Ko = = 70 I E/380V | 22 f © | 3 150 70 | 70 ‘ 4200 |
f | Amstutz Produkte AG | Amstutz | KW 1500 K - = 75 | E/3BOV | 40 120 | S o5 3 ‘ 150 | 130 130 i 4550
» Wilms-USA Cleanomat | HW 1750 | H 8095, OE | 200 | E0v | 13 | %% " ‘ | 2 10,5 35 ‘ 35 | 4600
[ | Wilms-USA | Cleanomat HW 2100 ‘ H | 30-95 OE 200 | E/380V ", 40 | | 3 ‘ 15,0 100 | 100 | 6950 |
I |WisUSA (Garomat  MWhwe ) M | eds] o | G0 | Seey | 4@ | | | | 9 |66 | 100 | w6 ’}ﬁ)?%
| A Bruhin-Weber | Lister GmbH ' Turbo K70 | K | - } = | 82 | _E/380V | 20 " [ 20110 | 120 | 73 T 70 2780 |
1604 Puidoux-Gare | D-5580 Ludenscheid | Turbo K100 | K - - . 84 | E/380V | 30 [ 20/10 | 14,0 105 | 100 ‘ 3175 |
sowie [ Turbo K130 | K - = 85 -E/380V 37 | 100 . d 20/10 3 15,0 137 ‘ 130 ‘ 3450 !
K.+A Wermelinger | ‘W 130 | Economy | K - - |71 | Eesov | gy 199 [ 0GeT a0 | 150 | 137 130 | 1980 |
6144 Zell Taifun 'H100 | H 120 OE 235 ’ E/380v | 3,0 i 7 25/14 15,0 105 100 | 6800 |
! | Taifun [H130 | H | 120 | oE 240 E/380V | 37 | ‘ | 25/14 150 | 137 | 130 7190
Electric AG | Eisenwerk | Strahifix 'SF850K70 | K = = 75 | Emsov | 22 | 1 3 142 70 | 70 3450
Rafflestrasse 25 Theodor Loos GmbH | Strahlfix |SFB850K 100 | K - - 80 l E/380V | 3.0 ‘J I ‘ | 14,2 100 100 3650
8045 Ziirich D-8820 Gunzenhausen | Strahlfix SF850K130 | K | - = 85 E/380V | 40 | 100 | " ‘ 20 | 3 14,2 130 130 3950
| Strahlfix |SF750 | H 90 OE 165 | E/380V 2,2 | | | ! 125 70 70 7250
| _LStramﬁx SF750H | H 90 OE 165 EISBOV f 3,0 5 | | 12,5 90 90 ‘ 7550
L S S R b ozl b e B et | Sl (SRPTURTRN SSST | SNUCR. ISR S e NP, S P
‘\ Electrolux ISS AG Electrolux Schweiz Electrolux Farmer 3513 } K = = 83 ESBOV | 3,0 | 3 | 4 ‘ 13,0 ‘ 130 130 2980
Flurstrasse 56 Electrolux Schweiz ‘ Electrolux Farmerll K - - 74 E/380V 4,0 100 | i 20 3 15,0 130 130 4300
8048 Ziirich | Electrolux Schweiz | Electrolux Farmer il K- - |74 | E/BBOV | 40 | L T I o | 3 15,0 ‘ 130 130 4500
| Electrolux BRD | Electrolux HO 670 H | 100 | OE 285 | E/380V | 1,5 | 12| 2 13,0 l 70 70 6495
‘ Karcher Vaporapid AG Alfred Karcher GmbH Karcher HD 600 K | - - 54  EB/220v | 18 | R¥" | 20 | 3 ‘ 10,0 ‘ 75 | 75 2980
[8108 Dallikon | D-7057 Winnenden ‘ Karcher 'HD 1000 SL LK = - 67 | E/380V ! 40 ‘l R1” 20 2 15,0 150 150 | 2850
[ ; | Kércher | HDSB00S H f 100 OE 130 | E/220V | 18 | 100 | R¥4" ‘ 25 1 100 | 65 65 | 5550
| | Kércher 'HD 1000 E | H | 85 E . 150 | E/380V | 340 J | R¥” | 25 2 11,7 { 95 95 6950
| | Karcher HDS 800 | H 140 | OE 150 | E/380V | 30 | | RY4" } 25 | 2 12,5 100 | 100 7250
' Karcher lHDS 12008 H 140 | OE . 205 | E/380V | 40 | [ R1" | 25 I 2 200 | 100 \ 100 8450
f — ' _— e _— - — e eoruplenoy ; | | |
R. Kaufmann&cCo. | R. Kaufmann&Co. ‘ Teveka TK14 K ‘ - = | 120 | E/380V | 4,0 | | | [ 2 | 14,0 ; 150 150 | 3600
4002 Basel | 4002 Basel Teveka TK 14 | H 90 OE 220 | E/380V | 45 | 200 | w20 | 2 140 | 150 150 | 7400
' ' Teveka | TK40 I — 200 | E/380V | 55 | . ‘ | 3 |20-40| 100 | 100 | 5200

L




12.0 70 |

| Peter Moog&Co. AG Peter Maag & Co. AG Clean-Fix M3T K = | = 35 ‘ E/380V 15 10 3 70 | 2450
1 3076 Worb 1 3076 Worb Clean-Fix [ T3W ‘ H . 0-50 | E | 95 E/380V 18,0 10.0 %" | 20 3 7.0 60. | 60 5650
| { | Clean-Fix ‘ HWS | H | 0-70 \ E | 130 E/380V 12,0 | 20 3 10,0 70 | 70 | 6800
Kurt Jorgensen A/S Dima | KJ100 [ K | - - | 7 E/380V | 22 | ‘ | 25 4 125 | 9- 95 9- 95 2980
1 DK-4800 Nykobing | Dima KJ 140 K ‘ - | - 90 E/380V | 3,0 \ 10,0 ‘ oder 25 | 4 | 150 | 9-135 ‘ 9-135 ‘ 3150
| | Falster Dima | KJ170 K | - [ — | 102 E/380V 40 | 25 | 4 160 | 9-165 | 9-165 | 3450 |
i | Oskar Ehrle Cleanboy HDW 500 H 0-95 | OE 160 E/380V 1.1 20 3 8,0 50 50 | 5800
| | D-7918 Jllertissen  Cleanboy HDW 600 | H | 0-95 OE 175 E/380V 1.7 | . 20 3 10,0 70 70 | 6800 |
| Cleanboy ‘HDweoo/0 | H  0-e0 | OE | 235  E/@ov | 32 00 Vo a 150 80 80 | 7800
‘ Cleanboy 'HDWS00/120 | H | 0-90 | ©OE | 245  E/380V 42 ‘ 20 | 3 150 | 120 = 120 | 8500 |
Promastic AG | DK-DSW Kopenhagen | Jupiter Mini K 85-13 K - | = &5 E/380V 22 | - 15 130 87 85 | 2480
| 8116 Wiirenlos Promatic AG Sarurn K150 K = - 90 E/380V 4,0 10,0 3" 20 | 3 145 | 0-160 0-150 3200 |
| 8116 Wirenlos Saturn H-60 H 90 OE 120 E/220V 1.5 20 120 | 65 60 5200
Sacom S.A. ' Exact GmbH ' Savona Press 500 . H 98 | OE 170 E/220V 1.7 | 10,0 53 50 5480
2501 Biel-Bienne D-6921 Untergimpern  Savona Press | 501 A | H 98 | OE | 175 E/220V 1,7 | 120 34" 20/10 3 12,5 ‘ 53 50 5690 |
| | Savona Press | 502 H 98 | OE | 195 E/380V 2,2 | } 125 | 73 | 70 6450
Simon +Wenger AG | Frankische Frank 'HR 1100 SM K - - 93 E/380V 49 | 90 L 25 . 150 15-130 15-127 | 3680 I
9451 Kriessern | Eisenwerke AG Frank HR 1200 SP K - | - 113 E/380V 4,9 9,0 | 20/10 20,0 10-100 10- 97 4870 |
| D-6340 Dillenburg Frank HW 731SM H 95 | OE | 205 E/220V 2.7 12,0 %" | 20 | 3 | 125 70 | 68 6155 |
f Frank HW 740 SM | H | 95 | OE | 260 E/380V 2.7 \ 9,0 | 25 | 125 = 80 | 77 7980
| | Frank 'HW1000DSP | H 140 | OE | 300 E/380V 52 | 120 | | 25 | | 150 \25—130‘ 127 | 9975
F.T. Sonderegger AG K.E.W..-Industrie A/S | K E.W. 'S110 | K = = 92 ; E/380V 37 22 | | 150 115 | 110 3385
9322 Egnach DK-9560 Hadsund ~ K.E.W. S130 | G - 93 E/380V 4,0 22 170 138 | 130 | 3585
|KEW. 1S150 K - — | 96 E/380V 48 | | 22 | . 180 | 162 150 3845
K E.W. |C130 K - - | 96 E/380V 40 | | 25 | 17,0 | 138 130 4380
‘ K E.W. C150 K - - 100 E/380V | 4.8 l 10,0 %' | 25 6 | 180 162 150 5095
K. E.W. Cc180 K = - | 120 E/380V | 74 | | 25 | 20,0 195 180 6995
[K.E.W. HS110 H 95 OE | 224  E/380V 37 | | 256 | | 150 | 115 110 | 7260
t K.E.W. HS 130 H 95 OE | 226 ‘ E/380V | 40 [ [ | 25 | | 17,0 : 138 130 7415
| K. E.W. HS 150 H 95 OE ] 230 | E/380V l 4.8 ! ; i 25 | 180 = 162 150 7680
Stockli Carl Platz GmbH \ ‘ 14" |
Pumpenfabrik D-Frankenthal Platz Comet130 K - - 80 E/380V | 40 | 100 | oder | 20 ‘ 3 160 | 130 | 130 | 2500
6018 Buttisholz | ’ 3
WAP AG | WAP AG i WAP Farmer Jet 160 K - - | 42 | ZW | - | 75 | i 28 | 4 25,0 ‘ 170 170 1890
9606 Biitschwil | CH-9606 Biitschwil WAP | Farmer Jet 200 K = ‘ - | 42 ZW - ‘ 75 1 |28 4 250 @ 220 220 2550
und WAP Quick S K - | - | 95 E/380V | 30 { 10,0 { 20 ‘ 2 125 ‘ 140 140 3100
Oberdorfer GmbH WAP Quick K - - | 100 E/380V | 40 100 | 20 2 15,0 150 150 3300
D-Bellenberg WAP Jet K - | 132 E/380V | 40 | 7.5 | 36 4 16,5 | 150 | 150 | 4300
1' | wap Alpina BM K - - | 115 | BM l 4,8 75 | 36 4 165 = 100 | 100 | 6600
WAP Elektra H 90 | E | 138 | E/380V 157 | 7.5 .16 4 135 70 70 7600
WAP Elan H 90 | QE | 240 E/380V ‘ 24 j 7.5 | 36 4 | 13,5 85 85 7980
i WAP |C12 | H 120 | ©OE | 245 | E/38OV | 33 | 75 .36 4 | 167 | 130 | 130 | 8980
: | | ‘ ‘ | 1 w s ‘ *
;‘(’)Z%f m:éggoén ﬂggg”cmrasco Arcom !Susette | H ’ 95 ‘ OE ‘ 160 | E/38OV | 10 ‘ 120 |Racord 22 | 2 | 110 1 50 50 | 4610
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druckreinigers muss aufgrund der jahrlichen Aus-
lastung beurteilt werden. Diese ist aber in den ein-
zelnen Betrieben unterschiedlich. Wie die einzelnen
Kosten von der jahrlichen Auslastung abhéngen,
ist aus der Tabelle 3 zu entnehmen (Berechnung
nach FAT-Modell).

6. Schluss

Durch den Einsatz des Hochdruckreinigers kann zum
Beispiel bei der Stallreinigung bis zwei Drittel des
Arbeitsaufwandes gegeniiber der Handreinigung ein-
gespart werden. Die 2.5 — 3.5 Stunden dauernde Ein-
weichung, der Gebrauch von Reinigungsmitteln und
die Verwendung von Heisswasser konnen die Ar-
beitsleistung bis zu 40% erhohen. Es ist aller-
dings darauf zu achten, dass Gerét, Duse, Druck und
Abstand richtig gewéhit werden. Man kann wegen
der Nebelbildung die Reinigung mit Heisswasser-
geraten in niedrigen, schlecht luftbaren Stéllen nicht
empfehlen. Wegen der Spachtelwirkung eignen sich
die Flachstrahldisen mit dem Spritzwinkel von 15
und 25 Grad fiir grossere Flachen am besten. Dabei
soll der optimale Abstand von 10—30 cm eingehal-
ten werden. Fiur kleine Flachen mit festsitzendem
Schmutz eignen sich die Rundstrahldiisen besser.

7. Kommentar zur Typentabelle

Mit der Typentabelle, welche die wichtigsten in der
Schweiz verkauften Fabrikate enthalt, wird einem
oft von der Praxis gedusserten Wunsch entsprochen,
einen allgemeinen Ueberblick iiber das Angebot an
Hochdruckreinigern zu geben. Die Daten wurden
durch eine Umfrage bei den Firmen erhoben; es
handelt sich ausschliesslich um Firmenangaben.
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Diese Preise sind als Richtpreise zu verstehen, da
vor allem die Wahrungsrabatte grossen Einfluss aus-
liben kénnen.

Allfdllige Anfragen iiber das oben behandelte Thema, sowie
auch iiber andere landtechnische Probleme, sind nicht an die
FAT bzw. deren Mitarbeiter, sondern an dle unten aufgefiihr-
ten kantonalen Maschinenberater zu richten.

ZH Schwarzer Otto, 052 - 25 31 21, 8408 Wiilflingen

ZH Schmid Viktor, 01 - 77 02 48, 8620 Wetzikon

BE Mumenthaler Rudolf, 033 - 57 11 16, 3752 Wimmis

BE Schenker Walter, 031 - 57 31 41, 3052 Zollikofen

BE Herrenschwand Willy, 032 - 83 32 32, 3232 Ins
Marthaler Hansueli, 035 - 2 42 66, 3552 Barau

LU Rittimann Xaver, 045 - 81 18 33, 6130 Willisau

LU Widmer Norbert, 041 - 88 20 22, 6276 Hohenrain

UR Zurfluh Hans, 044 - 2 15 36, 6468 Attinghausen

SZ Fuchs Albin, 055 - 48 33 45, 8808 Pfaffikon

ow Miiller Erwin, 041 - 68 16 16, 6074 Giswil

NW Muri Josef, 041 - 63 11 22, 6370 Stans

2G Miiller Alfons, landw. Schule Schluechthof,
042 - 36 46 46, 6330 Cham

FR Krebs Hans, 037 - 82 11 61, 1725 Grangeneuve

BL Langel Fritz, Feldhof, 061 - 83 28 88, 4302 Augst

BL Speiser Rudolf, Aeschbrunnhof, 061 - 99 05 10,
4461 Anwil

SH Hauser Peter, Kant. landw. Schule
Charlottenfels, 053 - 2 33 21, 8212 Neuhausen a.Rhf.

AR Ernst Alfred, 071 - 33 26 33, 9053 Teufen

SG Haltiner Ulrich, 085 - 758 88, 9465 Salez

SG Pfister Th., 071 - 83 16 70, 9230 Flawil

SG Steiner Gallus, 071 - 83 16 70, 9230 Flawil

GR Stoffel Werner, 081 - 81 17 39, 7430 Thusis

AG Miiri Paul, landw. Schule Liebegg, 064 - 31 15 53,
5722 Granichen

TG Monkhart Viktor, 072 - 64 22 44, 8268 Arenenberg

Landwirtschaftliche Beratungszentrale, Maschinenberatung,
Telefon 052 - 33 19 21, 8307 Lindau.

Nachdruck der ungekiirzten Beitrdge unter Quellenangabe
gestattet.

FAT-Mitteilungen kénnen als Separatdrucke in deutscher
Sprache unter dem Titel «Bléatter fiir Landtechnik» und in
franzésischer Sprache unter dem Titel «Documentation de
technique agricole» im Abonnement bei der FAT bestellt
werden. Jahresabonnement Fr.27.—. Einzahlungen an die
Eidg. Forschungsanstalt fiir Betriebswirtschaft und Landtech-
nik, 8355 Tanikon, Postcheck 30 - 520. In beschrankter Anzahl
kénnen auch Vervielfdltigungen in italienischer Sprache ab-
gegeben werden.




	Der Hochdruckreiniger

