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FAT-MITTEILUNGEN

und bestellt. Die Geratekombination, die aus einer
Zinkenegge oder einem Kultivator mit einem Krimler
als Nachlaufer besteht, bewdhrte sich gut fir die
Saatbettvorbereitung in leichten und mittelschweren
Bdden.

Das Bestellsaat-Verfahren sieht die {bliche Pflug-
furche und die Zusammenlegung der Saatbettivor-
bereitung und der Saat in einem Arbeitsgang vor. Am
besten eignet sich hiezu die Kombination einer
Kreiselegge mit der Sa&maschine oder einem Setz-
gerat; infolge des grossen Gewichtes ist allerdings
eine solche Kombination nur in Verbindung mit einem
speziellen Geratetrager moglich.

Die pfluglose Minimalbearbeitung, die mit einer
Frassdmaschine vorgenommen wird, bewéhrte sich
insbesondere flir den Zwischenfutterbau und fiir den

Weizenanbau nach Hackfriichten. In mittelschweren
und schweren Béden soll das Feld — um die Bildung
der Schmierschicht zu vermeiden — vorgéngig tief-
gelockert werden. Aufgrund der Erfahrungen trégt die
pfluglose Frassaat zur vermehrten Verunkrautung bei.
Mit zunehmendem Grad der Geratekombination steigt
der Bedarf an Traktorleistung und sinkt der Arbeits-
aufwand. Anderseits ist das konventionelle Bestell-
verfahren leistungsfahiger, sofern fur die gleichzei-
tige Durchfihrung einzelner Bestellarbeiten genii-
gend Traktoren verfagbar sind.

In bezug auf den Bedarf am Geréatekapital und Ko-
sten ist die konventionelle Bestellung am giinstigsten.
Mit geringeren Kosten ist lediglich bei der Fréssaat
ohne Tieflockerung zu rechnen. Dieses Verfahren
erfordert jedoch ginstige Bodenbedingungen.

Anleitung zum Eigenbau von Heubeliiftungsanlagen

A. Schneider

1. Aligemeines

Die Heubellftung nahm in den letzten Jahren stark
an Bedeutung zu. lhre Vorteile sind unbestritten. In
Neubauten bietet der Einbau einer Belliftungsanlage
in der Regel keine grossen Schwierigkeiten. Bei be-
stehenden Gebauden muss das Luftverteilsystem in
den meisten Féllen speziell angefertigt werden. Die
dazu bendtigten Teile wie Kanal, Rost und Stdpsel
kann der Landwirt im Winter selbst herstellen, so
dass der Einbau im Friihjahr leicht méglich ist. Der
Einbau des Ventilators und die elektrischen Instal-
lationen sollen aber dem Fachmann Uberlassen wer-
den. Auf die Vielfalt an Beliftungssystemen soll hier
nicht naher eingetreten werden. Die vorliegende
Anleitung beschreibt den Eigenbau einer Flachen-
rost-Heubeliiftung.

2. Die Flachenrostbeliiftung

Die Fléchenrost-Beliftungsanlage hat sich in den
letzten Jahren in der Praxis bewahrt. Der Landwirt
kann sie ohne grosse Schwierigkeiten selber in jedes
Gebaude einbauen. Die Anlage besteht im wesent-
lichen aus gleich hohen, iiber die Flache verteilten
Rostelementen. Die Luft wird tiber einen Zufiihrkanal
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Abb. 1: Grundriss einer Flachenrostbeliiftung

dem Hohlraum unter den Rostelementen zugeflhrt.
In diesem Hohlraum vollzieht sich ein Druckaus-
gleich. Die gleichméassige Luftverteilung ist die Vor-
aussetzung flr die einheitliche Belliftung des ganzen
Futterstockes.

Damit die Luft nicht seitlich entweicht, soll der
Heustock allseitig luftdicht eingewandet sein. Da die
Luft zudem die Tendenz hat, entlang den Seiten-
wénden zu entweichen, werden die Roste nur bis
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zu einem Abstand von 1 m zur Seitenwand ausgelegt.
Vielfach muss auch der Boden (Stalldecke) mit Span-
platten abgedeckt werden. Da die Bodenbretter
durch die Luft stark ausgetrocknet werden, entstehen
bald Schlitze, die zu Luftverlusten fihren. Das
Dichtungsmaterial muss Gabel und Heuschrote stand-
halten. Aus diesem Grunde eignet sich Plastikfolie
nicht.

2.1 Der Zufiihrkanal

Der Zufiihrkanal soll die Luft mit moglichst geringen
Verlusten vom Ventilator unter die Beliiftungsroste
leiten. Dabei sind folgende Punkte zu beachten:

— Die Abmessung der Einblaséffnung soll der
Ventilatoréffnung entsprechen (fiir Axialventila-
toren quadratische Kanaléffnung).

— Die Neigung des Kanals von der Einblashéhe bis
auf die Rosthdhe soll nicht mehr als 7° betragen.
Dies ergibt je 8 cm H8henunterschied 1 m Kanal-
lange (zum Beispiel Einblashdhe 80 cm, Rosthdhe
40 cm, Hohendifferenz 40 cm, Kanallange also
5 m).

— Seitlich soll der Kanal bis auf Rosththe offen
sein. Auf der Kanaloberseite werden je m? unge-
fahr drei Oeffnungen von 8 x 30 cm angebracht.

— Die Kanalwande miissen innen glatt sein. Aus
diesem Grunde werden sie meist aus Spanplatten
angefertigt und die Abstitzungen aussen ange-
bracht.

2.2 Der Rost

Um die Rostgrosse zu bestimmen, ist zuerst auf
einer Skizze die Heustockflaiche zu zeichnen. Den
Wanden entlang soll ein Streifen von zirka 1 m frei
bleiben. In der Mitte ist Platz flir den Zufiihrkanal

Abb. 2: Zufiihrkanal und Anschluss der Rostelemente
an den Kanal K = Kanalldnge
R = Rosthohe E = Einblaséffnung

Tabelle 1: Masstabelle fiir Fldchenroste

B L H 1 2 3 4
cm cm cm cm cm cm cm
100 100 20 70 15
100 120 20 80 20
100 150 20 110 20
120 100 25 70 15
120 120 25 80 20
120 150 b= 25 110 20
120 200 | 25 130 35 =]
150 100 = 34 70 15
150 120 34 80 20
150 150 34 110 20

- 150 200 34 130 35

200 120 40 80 20

200 150 40 110 20

200 200 40 130 35
B = Rostbreite L = Rostlange H = Rosthohe
1 = Ueberkragung der Doppellatien
2 = Abstand der Doppeliatten
3 = Ueberkragung der Dachlatten
4 = Abstand der Dachlatten von Mitte zu Mitte
Material
Doppellatten 66 x 66 mm
Dachlatten 24 x 48 mm
Holzschrauben fiir die Beine 6 x 60 mm
Holzschrauben fiir die Dachlatten 5x 80 mm

freizuhalten. Die Restflichen werden nun in Rost-
elemente geméass Tabelle 1 eingeteilt. Es soll mog-
lichst nur eine Elementgrosse gewéhlt werden. Dies
erleichtert den Zusammenbau. Verlangt eine un-
giinstige Stockform verschieden grosse Rostele-
mente, so sollten diese gut gekennzeichnet und auf
einer Skizze eingezeichnet werden. So kénnen die
Roste jederzeit problemlos neu zusammengestellt
werden.

Bau der Rostelemente

Die waagrechten Doppellatten werden zur Halfte
(zirka 3,3 cm) in die Beine eingelassen. So muss
nicht die ganze Futterlast von zwei Schrauben ge-
tragen werden. Die Dachlatten werden hochkant auf
die Trager geschraubt. So ist ihre Tragkraft grosser
und die Schrauben verhindern ein Umkippen beim.
Betreten der Latten. Werden die Dachlatten nur mit
Nageln befestigt, so missen sie zirka 2 cm in die
Doppellatte eingelassen werden. Diese Methode ver-
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Abb. 3: Bauskizze flur Rostelemente (vgl. Tab. 1).

langt aber einen wesentlich grésseren Arbeitsauf-
wand. Die Dachlattenabstdnde werden von Mitte
zu Mitte gerechnet. Die Aussersten Latten weisen
vom Rand der Doppellatte je 5 cm Abstand auf. Als
Querverstrebung der Beine werden Dachlatten ver-
wendet.

3. Die Seitenwande des Beliiftungsstockes

Bei eingewandetem Futtersiock wird die gesamte
Luftmenge zwangsldufig von unten nach oben durch
die feuchte Futterschicht geleitet. Mit Vorteil wird
die Einwandung etwas hoher als der Futterstock
errichtet, da sonst das Futter beim Abladen mit dem
Geblase auf den Wanden hangen bleibt und sich
schlecht absetzt. Die Wé&nde werden zusétzlich durch
das Uberhangende Futter stark belastet. Die Seiten-
wande missen zur Futterentnahme an einigen Stel-
len von aussen gedffnet werden kénnen.

Als Baumaterial flir die Einwandung eignen sich
genutete Bretter oder Spanplatten. Die Verstdrkungs-
balken werden auf den Aussenseiten angebracht.

4. Die Kamine (Stopsel)

Bei Beliftungsstdcken bis zu einer Héhe von 4 m,
gemessen bei abgesetztem Futter, kann in den mei-
sten Fallen auf den Einsatz von Stdpseln verzichtet
‘werden. Die Kamine werden beim Abladen mit Ge-
blasen und automatischen Verteilern als stdérend
empfunden. Die Vorteile der Stdpsel, die vor allem
in der besseren Luftfiihrung und im tieferen Betriebs-
druck liegen, werden leider oft unterschéatzt.

Nach jedem Abladen sind die Stopsel so weit nach-
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zuziehen, dass das untere Ende etwa gleich hoch
oder etwas tiefer iiegt als das Ende der abgetrock-
neten Futterschicht. Dieser vermehrte Arbeitsauf-
wand rechtfertigt sich hauptsachlich bei
Stdcken oder unginstigen Stockformen.

hohen

4.1 Bau und Einsatz der Kamine

Bewéahrt haben sich quadratische Kamine mit 80 cm
Seitenlange und mit einer H6he von 180 cm. In
engeren Kaminen treten zu hohe Luftgeschwindig-
keiten auf. Die Kamine werden aus Dachlatten an-
gefertigt und auf allen Seiten mit Holzfaserplatten
abgeschlossen. Oben wird ein durchgehendes Quer-
loch angebracht, durch die zum Hochziehen der
Stopsel eine Latte geschoben werden kann. Diese
Latte wird nachher wieder entfernt, damit weniger
Futter am Stopsel hdngen bleibt.

Ein Luftschacht reicht flir die BelGftung von 20 bis
25 m? Stcckflache. Der Schacht soll zirka 3 m vom
Stockrand entfernt sein. Der Abstand zwischen den
Stdpseln sollte zirka 4 m betragen, da die Luft
leichter gegen den Rand als ins Stockinnere fliesst.
Die Stdpsel werden je nach Stock in Reihen oder
versetzt angebracht. An kritischen Stellen genligt oft
ein einzelner Stépsel.

5. Weitere Hinweise

Bei der Wahl des Liifterstandortes sind die Anstrom-
verhaltnisse zu beriicksichtigen. Hier gelten folgende
Grundsatze:

— Die Ansaugdéffnung wird mit Vorteil nach Siden
oder Westen gerichtet.

— Im Ansaugbereich von zirka 16 m sollen kein
Miststock, keine Baume und keine offenen Ge-
wasser sein.

— Giinstige klimatische Verhaltnisse bietet ein be-
festigter Hofplatz.

— Der Schallaustritt soll nicht gegen ein Wohnhaus
gerichtet sein.

Eine richtig gebaute Bellftungsanlage ist Voraus-
setzung, bietet aber keine Gewé&hr fir gutes Be-
liftungsfutter. Gute Resultate erreicht nur dé-rjenige,
der den optimalen Schnittzeitpunkt wéhlit, das Futter
auf dem Felde genligend vortrocknen lasst, die An-
lage richtig bedient und gut beobachtet.

Nachdruck der ungekii-zten Beitridge unter Quellenangabe gestattet
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