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Maschinenpflege

von W. Schmid, Werkfuhrer, Kant. landw. Schule Strickhof/Zrich.

Einleitendes

Bei der heutigen zunehmenden Mechanisierung in der Landwirtschaft
kommt der Maschinenpflege immer grossere Bedeutung zu. Wenn man
bedenkt, dass in der Schweiz jdhrlich fur Reparaturen an landw. Maschinen
schatzungsweise 60—70 Millionen Franken verausgabt werden, so gehort es
zur Selbsthilfe, diese Kosten nach Moglichkeit zu senken. Dabei ist es nicht
Aufgabe des Landwirtes, grosse Reparaturen selbst auszufiuhren. Dazu fehlen
meistens nicht nur die notwendigen maschinellen Einrichtungen, sondern
auch die erforderlichen mechanischen Kenntnisse. Unsere Aufgabe ist es,
durch richtige Pflege und rechtzeitige Behebung kleinerer Mdngel die Le-
bensdauer der Maschinen zu erhohen und grosse Reparaturkosten moglichst
zu verhiiten oder wenigstens in einem tragbaren Ausmass zu halten.

Abb. 1 und 2:

Derartige Bilder, die weder
auf besondere Sorgfalt noch
auf Ordnungssinn schlies-
sen lassen, sollte man bei
unseren Lesern nicht an-
treffen. Das heisst Geld
zum Fenster hinauswerfen.
Derart «gepflegte» Maschi-
nen haben eine kurze Le-
bensdauer und das Arbei-
ten mit ihnen wird zur

Qual,
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Nicht zu vergessen ist zudem, dass schlecht unterhaltene Maschinen viel-
fach eine qualitativ gute Arbeit verunmaoglichen und zudem in vielen Fdllen
bei geringerer Leistung vermehrte Zugkraft benétigen. Das buchhalterische
Ergebnis eines Betriebes hdangt in hohem Masse von der allgemeinen Ord-
nung in Hof und Scheune und von der Bereitstellung des Gerdte- und Ma-
schinenparkes ab. Ungeordnete Zustdnde verursachen sehr viel Leerlauf und
Aerger. Zudem Uben derartige Verhdltnisse einen grossen Einfluss auf die
Arbeitsfreudigkeit aus. Wo diese nicht anzutreffen ist, fehlen auch die ent-
sprechenden Arbeitsleistungen.

Man soll sich dariiber klar sein, dass direkt anschliessend an die Ernte-
arbeiten eine genaue Revision der Maschinen nicht méglich ist. In diesem
Zeitpunkte warten noch viele weitere Feldarbeiten. Eines darf aber in diesem
Momente doch nicht unterlassen werden, ndmlich an denjenigen Maschinen,
fur welche die Saisonarbeit vorbei ist, eine Vorreinigung vorzunehmen,
blanke Teile vor dem Roste zu schutzen und sie an einem trockenen Orte
unter Dach aufzubewahren. Jede verzdgerte Reinigung erfordert das Mehr-
fache an Zeit, besonders wenn es notwendig werden sollte, gewisse Bestand-
teile zu entrosten. '

Nachdem die Herbstarbeiten beendigt sind, ist jetzt der Zeitpunkt ge-
kommen, die Maschinen nicht nur griindlich zu reinigen, sondern gleich-
zeitig zu revidieren.

Man mache es sich zur Pflicht, nur saubere und wieder ecinsatzbereite
Maschinen zum Ueberwintern einzustellen.

Die erste Unterhaltsarbeit ist die griindliche Reinigung

Abb, 3:

Beim Waschen des Trak-
tors achte man u.a. darauf,
dass Sicherungskasten, Bat-
terie und Luftfilter nicht
nass werden.
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Abb. 4

Abspritzen mit Wasser zum Entfernen
von Erde, Pflanzen- und Diingerresten.
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Abb. 6:

Dingerstreu- und Sdma-
schinen entleere man sorg-
faltig und wasche sie mit
Petroleum oder Dieseloel
ab,
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Abb. 8:
Abkratzen von Rost und Farbresten mit
Abb. 7: Entfernen von Oel, Staub usw. Stoffballen, Petroleum und Sand.
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Kbb. 9 ... wie Schaupgtells Abb. 10: ... mit Drahtbiirste

Anmerkung der Redaktion: Die Zeichnungen zu den Abbildungen 3—10 stammen von
K. Kluger, nach einem Entwurf von Prof. Rehrl

Abb. 11a: Grundliche Revision und Reir-*nigung einer Mahmaschine

Ist dies nicht mit Wasser und Bulrste moglich und handelt es sich um
verdlte Maschinen oder Maschinenteile, so hat sich hiezu die Magnusol-
Mischung #) sehr gut bewdhrt. Zu dichte Fett- und Oelschichten missen

selbstverstdndlich vorher abgespachtelt werden. Die genannte Mischung wird
nergestellt mit Magnusol und Petrol oder Dieseldl und zwar in einem Ver-
hadltnis von 1:8 fur stark verschmutzte Maschinenteile und 1:12 fur
weniger schmutzige Maschinenteile. Aufgetragen wird diese Fliissigkeit am
besten mit einem Zerstdubeapparat (wenn ein solcher fehlt, mit dem Pinsel)

*) Bezugsquelle: Wewerka E., Kreuzstrasse 36, Zirich 8.
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Abb. 11b: Reinigen der Maschine mit Magnusol-Dieselsl-Mischung

bis die betreffenden Teile gut feucht sind. Kleine Maschinenteile konnen
auch in die Losung getaucht werden. Vor der Behandlung mussen die Gegen-
stdnde trocken sein, dann ldasst man die Losung 10—15 Minuten eindringen
und antrocknen, um anschliessend mit einem moglichst kraftigen Wasser-
strahl die Maschine grindlich abzuspiilen.

Feststellen allfdlliger Mdangel und deren Behebung

Nach erfolgter grindlicher Reinigung ist es moglich, vorliegende Mdngel
festzustellen, wobei es in vielen Fdllen geniigt, wenn gewisse, dem Verschleiss
unterworfene Bestandteile ausgewechselt werden, also eine Arbeit, die selbst
vorgenommen werden kann. Ein kleines, vorsorglich angelegtes
Ersatzteillager erlaubt es, den notwendigen Ersatz gleich anschliessend,
d. h. ohne Unterbrechung der Arbeit, vorzunehmen. Es handelt sich in erster
Linie um Teile, die einer starken Abnutzung unterworfen sind, wie z. B. die
gebrduchlichsten Schrauben und Splinten, die schneidenden Teile an Pflugen,
Schare an Hackmaschinen und Kultivatoren, Finger und Gegenschneiden,
Klingen, Nieten, Dricker und Riickfuhrstiicke, Kurbelstange fur Mdaher,
Gabeln flir Wender, Federzinken flir Schwadenrechen, Zettmaschinen, Gabeln
an Kartoffelgrabern, Sporren an Rodekdrpern usw. Das Lager ist immer wie-
der rechtzeitig zu ergdnzen. Zur Aufbewahrung der Ersatzteile ist es zweck-
dienlich, ein gut geordnetes Gestell mit verschiedenen Fdchern zu errichten
und die gleichartigen Ersatzteile nach Maschinen zu ordnen.
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Abb. 12a: Abb. 12b:
Ansicht eines zweckmdssig angelegten Geordnetes Unterbringen der Mdhmesser.
Ersatzteilgestelles. Alle Ersatzteile sind Dariiber Ersatzteile der Mdher.
nach Maschinenarten geordnet.

Ebenso ist ein kleiner Satz einfacher gebrduchlicher Werkzeuge mit Werk-
bank und Schraubstock erforderlich. Mancher zeitraubende Gang kann in
der strengsten Arbeitszeit erspart werden, wenn man genau weiss, wo sich
die Ersatzteile befinden. Es sollte heute nicht mehr vorkommen, dass man
z. B. Mdhmesserklingen auswdrts einsetzen ldsst.

Grossere Reparaturen vertraue man einer guten Werkstdtte an

Zeigt es sich, dass grossere Reparaturen unumgdnglich sind, so bringe
man die betreffenden Aggregate zur fachmdnnischen
Instandstellung unverziiglich in eine gute Reparatur-
werkstdtte. Selbstverstdndlich sollen sich auch diese Maschinen in griind-
lich gereinigtem Zustand befinden. Wie weit dieser Ratschlag befolgt wird,
davon kann man sich am besten liberzeugen, wenn man sich in einer solchen
Werkstdtte etwas umsieht. Dass dort die Reinigungsarbeiten, die durch ver-
hédltnismdssig teure Arbeitskrafte ausgefuhrt werden missen, auch dem-
entsprechende Kosten verursachen, liegt auf der Hand.

In gewissen Gegenden ist der sehr empfehlenswerte Brauch aufgekommen,
dem Maschinenbesitzer Gelegenheit zu bieten, bei der Demontage und Mon-
tage (z. B. Traktoren) mitzuhelfen. Dadurch lernt der Maschinenbesitzer
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zugleich seine Maschine griindlich kennen, kann einen Teil der Revisions-
arbeiten selbst abverdienen und ist gleichzeitig genau im Bild Uber die not-
wendig gewordenen Reparaturen und deren Ursachen (Fehler in der Bedie-
nung und Wartung).

Schmierung

Ganz allgemein darf heute festgestellt werden, dass die Schmiervorrich-
tungen an den landwirtschaftlichen Maschinen in dem Sinne wesentlich ver-
bessert wurden, dass die Lager — soweit als moéglich — nach aussen abge-
schlossen sind und die Schmierdauer anhaltender wirkt, Bei der Reinigung ist
ein besonderes Augenmerk stets auf die Schmierstellen und Lager zu richten,
die jeweiligen mit geniligend Schmiermaterial zu versorgen sind. Dabei ist die
Verwendung von nur guten Schmiermitteln die Hauptsache. Man wende sich
immer an zuverldssige, anerkannte Verkaufsstellen oder Lieferanten.

Bei der Schmierung mit Staufferblichsen Uberzeuge man sich je-
weils, ob das Fett tatsdchlich auf die Lagerstellen gelangt (6fteres Nach-
ziehen!). Das gleiche gilt bei der Verwendung von Fettpressen und
Schmiernippeln. Vor dem Aufsetzen der Fettpressen reinige man die
Nippel gut, um das gleichzeitige Zufiihren von Schmutz zu verhiten. Fur
Kugellager verwende man nur hochwertiges Kugellagerfett, und zwar in
kleinen Mengen. Oelbadgetriebe haben den Vorteil, dass sie nach aussen gut
abgeschlossen sind und zudem eine anhaltende Schmierwirkung aufweisen.
Der Oelstand richte sich nach der Anordnung der Zahnrdder. Das heisst, das
Zahnrad, das zusdtzlich die Aufgabe hat, als Schopfrad zu wirken und Oel
auf ein hoher liegendes Zahnrad zu ibertragen, soll mit dem ganzen Zahn-
kranz in das Oel eintauchen. Bei Oelbddern soll nach einer gewissen Zeit-
spanne ein vollstdndiger Oelwechsel erfolgen. Das alte Oel kann sehr gut
fuir andere Zwecke (Rostschutz usw.) verwendet werden. Vor dem Einfiillen
des neuen QOeles sind das Getriebe und der Getriebekasten mit Petrol oder
Dieseldl auszusptlen.

Bei stabilen Maschinen, wo vielfach Ringschmierlager verwendet
werden, ist auf eine vollstdndige Erneuerung des Oeles zu achten. Dabei kann
der Qelstand durch Oeffnen der Kontrollschraube Uberpriift werden. Neues
Qel in altes nachzufiillen, ist verwerflich, da dadurch das Oel in der Regel
zu dickflussig wird und das Hdngenbleiben des Schmierringes verursachen
kann. Vor dem QOelwechsel spilile man das Lager mit Petrol oder Dieseldl gut
durch. Tropféler mit angeschliffener Schmiernadel Uberpriife man zeit-
weise auf ihr Funktionieren. Antriebsketten werden zweckmdssig de-
montiert in Petrol oder Dieseldl eingelegt, nachher griindlich gereinigt und
wieder neu eingedlt montiert.

Rostschutz

Vor allem sind blanke Teile vor Rost zu schiitzen. Hiezu eignet sich
ein Anstrich mit Altdl. Als gutes Rostschutzmittel wird von der Firma Shell
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ein Spezialprodukt geliefert. Es Idsst sich selbst auf nasse Maschinenteile
auftragen, da es das Wasser verdrdngt. Nach dem Auftragen mit ZerstGuber
oder Pinsel bildet es einen diinnen Schutzfilm.

Bei dlteren Maschinen lohnt sich zur Erhohung der Lebensdauer vielfach
ein neuer Farbanstrich. Als Grundfarbe dient am besten eine Mischung von
1 Teil Firnis und 4 Teilen Bleimeninge, auf welche nach guter Nachtrock-
nung der Oelfarbanstrich folgt.

Pflege der Treibriemen

Es scheint auch ratsam, in diesem Zusammenhang kurz auf die Pflege
der Treibriemen hinzuweisen, denen in der Regel sehr wenig Aufmerksam-
keit geschenkt wird. Sprode und harte Riemen weisen grossen Schlupf auf
und flhren sehr oft zur straffen Spannung, was die Lager schddigen kann.
Treibriemen sollen von Zeit zu Zeit mit handwarmem Wasser (37 Grad) ge-
reinigt werden. Um den Schmutz besser zu l6ssen, kann auch eine Beigabe
von etwas Soda erfolgen, was aber bedingt, dass nachher in sauberem Wasser
griindlich nachgesplilt wird. Sind die Riemen gut abgetrocknet, sind sie beid-
seitig mit tierischem QOel zu behandeln. Es ist zweckmdssig, mehrmals kleine
Mengen QOel aufzutragen, d. h. so lange der Riemen dasselbe aufsaugt. Giin-
stig sind Klauendle, Tran und Kammfett oder auch Mischungen dieser Pro-
dukte. Auf keinen Fall dirfen Mineraléle verwendet wer-
den. So behandelte, weiche und geschmeidige Riemen ziehen auch ohne
straffe Spannung gut durch. Muss momentan die Adhdsion von Treibriemen
verbessert werden, soli dies nicht durch das Aufstreichen von Stangenharz
erfolgen, sondern es sind wdhrend des Betriebes auf der Innenseite des
Riemens tropfenweise sog. Adhdsionsdle aufzutragen (z. B. «Beot-Oel» der
Firma Briner & Oetiker, St. Gallen, oder «Olrocino-Oel» der Firma Scheller
in Wohlen).

Besondere Hinweise iiber den Unterhalt der gebrauchlichsten Maschinen

1. Bodenbearbeitungs-Maschinen:

Bei Pfliigen achte man auf das rechtzeitige Nachschdarfen der schneiden-
den Teile (Schare, Seche und Vorschdler). Die Nachbearbeitung soll nur
Fachleuten anvertraut werden, die Gewdhr bieten, dass diese Teile gut aus-
geschmiedet und gestdhlt werden (Erhéhung der Lebensdauer).

Die verldngerte Sohlenlinie soll auf die Scharschneide fallen, wahrend der
Scharspitz etwas Einzug in den Boden aufweist. Ebenso darf der Scharspitz
leichten Einzug gegen die feste Landseite haben.

Der Sechschnitt soll direkt auf der seitlichen Sohlenlinie liegen, wéhrend
bei der Kontrolle mit Schnur der Sechriicken 2—3 mm innerhalb des Sech-
schnittes sein soll.

Die Vorschdler, welche die Aufgaben haben, fir saubere Pflugarbeit zu
sorgen, sollen 2—3 cm lber die seitliche Sohlenlinie hinaus greifen, und
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zudem soll der Spitz des Vorschdlerblattes ca. 3 cm tiefer greifen als die
innere Schneide. Dadurch trennt sich das abgeschnittene Material besser von
der Furchenoberflache und wird besser in die Furchensohle geworfen. Die
Sech- und Vorschdlerstabe sollen genau der Lichtweite der Schlaufen ent-
sprechen, damit sie durch den Gegendruck nicht nach riickwarts gerichtet
werden. Desgleichen soll der Riegelbolzen gut in den Segment der Stellohren
passen.

Bei Ackereggen sind die Eggenzdhne nachspitzen zu lassen oder durch
neue zu ersetzen (Abb. 13).

Abb. 13:

Eggenzdhne von geniigen-
der Starke. Richtiger Ein-
zug und nachgespitzt.

Ungeniigende Wirkungen der Unkrautstriegeln sind vielfach auf stumpfe
Zinken zurlckzuflhren. Diese sind nachzuspitzen. (Schénenberger-Striegel
mit auswechselbaren Zinken daflir besonders giinstig.)

Ungentigend lange und stumpfe Spaten an Spatenrolleggen flihren zu
unbefriedigender Arbeit. Sie missen daher ebenfalls nachgeschmiedet oder
ersetzt werden (Abb. 14). Wichtig ist, dass sie auf der Sechskantwelle fest-
sitzen (Nachziehen der Klemmschraube!).

Bei den Scheibeneggen ist namentlich den (oft etwas schwerzugdnglichen)
Lagern gute Aufmerksamkeit zu schenken. Deformierte Abstreicher sind
wieder in Ordnung zu bringen. Ebenso achte man bei diesen Aggregaten
darauf, die Scheiben durch Rostschutz immer blank zu erhalten, damit sich
bei der Arbeit zwischen den Scheiben keine Erde aufstaue.

41



Abb. 14: Spatenegge mit nachgeschmiedeten, geniligend langen Spaten.

Kultivatoren sollen — wenn immer moglich — mit Arnscharen ausge-
rustet sein, um eine grundliche Durcharbeitung des Bodens auf der ganzen
Arbeitsbreite zu erzielen. Da diese Schare einer starken Beanspruchung und

damit einer grossen Abniltzung unterworfen sind, sollen sie rechtzeitig
ersetzt werden (Abb. 15).

Abb, 15: Normalarnschar neben stark abgenutzter Schar.

Dasselbe gilt auch fur die Arbeitskorper an Pferdehacken und Vielfach-
gerdten. Bei den letzteren ist namentlich auch den Schmierstellen der Paral-
lelogramme grosse Aufmerksamkeit zu schenken. Sehr gerne wird dort mit
dem Fett Staub in die Lager gepresst.

2. Maschinen zur Dingung und Aussaat:

Keine Maschine ist einem derart raschen Verschleiss unterworfen wie der
Diingerstreuer. Man mache es sich daher zur Pflicht, ihn nach jedem Ge-
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brauch und namentlich nach dem Streuen von feuchten und Gtzenden Dun-
gern sofort zu reinigen und die Metallteile vor dem Roste zu schiitzen.
Ein besonderes Augenmerk ist auch hier den Schmierstellen, die stark dem
Staube ausgesetzt sind, zu widmen. Durch Reibung abgenitzte mechanische
Teile sind rechtzeitig zu ersetzen.

Bei Samaschinen sollen namentlich die Gelenke der Steuerung nicht zu
viel Spiel aufweisen. Ebenso sind alle Schare bzw. Schartrdger auf eventuelle
Deformationen zu kontrollieren. Zu stark abgenutzte Schare sind rechtzeitig
zu ersetzen. Desgleichen ist der seitlichen Fiihrung der Schare besondere
Aufmerksamkeit zu schenken. Nur mit Maschinen, die eine absolut exakte
Saat ermoglichen, wird die nachherige Pflanzenpfiege ohne Schadigungen
der Kulturen durchfiihrbar sein.

3. Erntemaschinen:

Immer wieder trifft man an Mdhmaschinen vernachlassigte Schneide-
apparate. Man verwundert sich dann vielfach noch, dass die M&harbeit nicht
besser ausfdllt. Soll der Schneideapparat befriedigen, mussen vor allem die
Finger, bzw. die Gegenschneiden, in einer Ebene liegen. Man kann dies
durch einvisieren oder mit einer straff gespannten diinnen Schnur feststellen.

Die Gegenschneiden sollen scharfkantig sein, ansonst ein scharfer Schnitt
unmoglich ist (auswechseln derselben, s. Abb. 16).

Abb, 16: Auswechseln der Gegenschneiden.
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Abb. 17: a) Klingen viel zu lange verwendet, guter Schnitt unmoglich.
b) Mit zu flachem Schmirgelstein geschliffene Klingen.

Deformierte Messerstdbe werden auf einem Amboss oder in einem Schraub-
stock gerichtet. Bei alten, stark ausgelaufenen Messerstdben ist es zweck-
madssiger, noch gut erhaltene Klingen zu entfernen (als Ersatzklingen zu ver-
wenden) und das Messer zu ersetzen (Abb. 17a). Beim Schleifen von Mdah-
messern achte man darauf, dass der Schleifwinkel immer demjenigen der
neuen Klingen entspricht (Abb. 17 b). Wichtig ist vor allem die Flihrung der
Messer. Ein richtiger Schnitt ist nur moglich, wenn sich die Messer direkt
auf den Gegenschneiden der Finger bewegen. Abgehobene Klingen verur-
sachen unsauberen Klemmschnitt und erfordern eine wesentlich hohere Zug-
kraft. Es sind daher die Drlicker auf die Fihrungsplatten (Putzplatten) der
Klingen genau einzustellen. Dies geschieht je nach Maschinenmarke durch
Hammerschlag oder durch Entfernen von diinnen Unterlageplattchen. Sollen
sdmtliche Messer in den Mdhbalken passen, so missen auf alle Fdlle bei
allen Messern die Putzplatten von gleicher Dicke sein. Werden nebst alten
Messern neue verwendet, so sind an den alten die Fuhrungsplatten zu
erneuern.

1—2 mm kurzer gewordene Klingen (gegentiber den Normalklingen) sind
zu ersetzen (Abb. 18).

Bei Mdhbalken mit Handaufzug ist der Winkelzug immer so einzustellen,
dass der dussere Balkenschuh beim Senken den Boden berihrt, wenn der
Innenschuh noch ca. 2—3 cm Uber dem Boden liegt. Dadurch wird verhutet,
dass in schwerem Heugras «Treppenschnittes auftreten.

Bindemdher: Besondere Aufmerksamkeit erfordert der Schneideapparat.
Die Antriebsketten sind zu entspannen und, wie in einem friheren Abschnitt
angefiihrt, zu behandeln. Die Transporttiicher sind zu entfernen, einer
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Abb. 18:

Auswechseln
der Klingen.

grundlichen Reinigung zu unterziehen und an einem trockenen Orte aufzu-
bewahren. Maschinenteile, die wahrend der letzten Ernte evtl. Stérungen
verursacht haben, sind zu ersetzen. Ein besonderes Augenmerk ist dem
Kniipferapparat zu schenken. Er ist vor allem gut einzufetten; desgleichen
die Nadel. Man kontrolliere, ob die Schnurklemmplatte noch richtig einge-
stellt ist und ob die Schnur noch scharf genug abgeschnitten wird. Die
Schnurklemmung kann durch eine Federschraube reguliert werden. Das
Messer ldsst sich gut entfernen und nachschdrfen.

Bei Bindern mit Pneurddern flr den Strassentransport entlaste man diese
durch Senken des Hauptrades. Ist letzteres ebenfalls ein Pneurad, so soll die
Maschine zur Entlastung der Pneus aufgebockt werden (Abb. 19 und 20).
Eine Demontage der Pneus, ein Entrosten und nachheriges Anstreichen der
Felgen kénnen nur von Vorteil sein. Dabei sollen auch die Innenseite der
Pneus und der Schlauch gereinigt und nachher mit Talkpulver eingepudert
werden. Diese Unterhaltsarbeit sollte an allen pneubereiften Aggregaten
ausgefuhrt werden.

Bei langerem Stillstand Fahrzeuge
aufbocken.

Abb. 19: Gummireifen nicht in Schmierol, Dieselol, Benzin oder Petroleum stehen lassen !

Anmerkung der Redaktion: Ueber den Unterhalt der Felgen, Schlduche und Pneus er-
scheint in der ndchsten Nummer ein Artikel.
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