Zeitschrift: Schweizerisches Handelsamtsblatt = Feuille officielle suisse du
commerce = Foglio ufficiale svizzero di commercio

Herausgeber: Staatssekretariat fur Wirtschaft

Band: 78 (1960)

Heft: 41

Anhang: Beilagen zu Anhang B des Ubereinkommens zur Errichtung der

Europaischen Freihandelsasso ziation (EFA)
Autor: [s.n]

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 08.01.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en
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N° 41 — 577

: | Beilagen zu Anhang B

des Ubereinkommens zur Errichtung der Europdischen Freihandelsassoziation (EFA)

Ubereinkommen siehe SHAB. Nr.15 vom 20. Januar 1960

Beilage |

Liste der ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorginge
mit wahlweise giiltigem Prozentsatz-Kriterium

’

Allgemeine einleitende Anmerkungen zur Beilage 1

1. Waren, die in dieser Beilage als Endprodukte aufgezihlt sind, haben dann
Zonenursprung, wenn sie innerhalb der Zone durch einen fiir diese End-
produkte vorgeschriebenen ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvor-
gang hergestellt wurden.

2. Der ursprungsbegriindende Verarbeitungsvorgang kann vorsehen, dass
einer oder mehrere der nachgenannten Verarbeitungsvorgiinge in der
Zone stattfinden miissen:

a) Vornahme eines bestimmten Arbeitsvorganges (z.B. c<Legierens,
<Herstellung durch chemische Umwandlung .. .>);

b) Herstellung aus bestimmten Materialien;

c) Herstellung aus Materialien, die nicht zu genannten Nummern oder
Kapiteln gehdren oder die nicht ausdriicklich erwéahnte Materialien
sind.

3. Nach Beginn eines bestimmten Arbeitsvorganges im Sinne der Anmer-
kung 2a konnen weitere Arbeitsvorginge (einschliesslich chemischer
Umwandlungen) vorgenommen werden, vorausgesetzt, dass sie inner-
halb der Zone stattfinden. -

4. Wenn ein ursprungsbegriindender Verarbeitungsvorgang die Herstel-
lung aus verschiedenen Materialien nach Wahl vorsieht (z. B. «<Herstel-
lung aus... oder aus...»), schliesst die Verwendung eines dieser Ma-
terialien die Verwendung der anderen Materialien nicht aus.

5. Der Ausdruck «Herstellung aus» schliesst nicht die Gewinnung des End-
produktes durch mechanisches Zerlegen einer Ware ein, von der das
Endprodukt einen Bestandteil bildete.

6. Bei den ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorgingen zu den 'ipf
Kapite] 39 aufgezihlten Endprodukten (ausgenommen solche Verarbei-
tungsvorginge, die eine Bestimmung im Sinne der Anmerkung 2c ent-
halten) ist die Verwendung beliebiger Materialien gestattet, voraus-
gesetzt, dass von ausserhalb der Zone eingefiihrte Materialien, sofern
sie im ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorgang nicht ausdriick-
lich erwidhnt sind, weder das Endprodukt selbst noch ein wihrend dieses
Verarbeitungsvorganges entstehendes, in das kndprodukt eingehendes
Produkt (ob isoliert oder nicht) darstellen oder enthalten.

7. Der Ausdruck ¢chemische Umwandlung» bedeutet:
a) die Vereinigung zweier oder mehrerer Elemente zu einer Verbindung;

b) jede Aenderung der Molekularstruktur einer Verbindung mit Aus-
nahme der Ionisierung und der Anlagerung oder Abspaltung von
Kristallwasser.

o

. Vierstellige Zahlen wie ¢25.03» beziehen sich auf Nummern der Briisse-
ler Nomenklatur; Kapitelhinweise sind Hinweise auf Kapitel der Briis-
seler Nomenklatur.

9. Diese einleitenden Anmerkungen gelten, sofern nicht ausdriicklich an-
ders vermerkt, fiir die ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorginge
aller in dieser Beilage aufgezéhlten Endprodukte, mit Ausnahme jener
des Kapitels 29 und der Nummer 32.05.

Kapitel 5
Andere Waren tierischen Ursprungs, anderweit weder genannt noch
inbegriffen

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

Endprodukl
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 05.15 gehoren

Fischmilch und Fischrogen, gesalzen,
zur menschlichen Ernahrung nicht ge-
eignet

ex 05.15

Kapitel 13
Pflanzliche Rohstoffe zum Féarben oder Gerben;
Gummiarten, Harze und andere pflanzliche Séfte und Ausziige

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

Endproduk!
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 13.03 gehdren

Pflanzensifte und Pflanzenauszige;
Agar-Agar und andere natiirliche
Pflanzenschleime und Verdickungs-
stoffe, aus pflanzlichen Stoffen aus-
gezogen

ex 13.03

Kapitel 15

Fette und Oele (tierische und pflanzliche); Erzeugnisse ihrer Spaltung;
zubereitete Speisefette; Wachse tierischen oder pflanzlichen Ursprungs

ex

ex

ex

|

ex

ex

ex

ex

15.04

15.05

15.05

15.08

15.17

Endprodukt

Fette und Oele von Fischen und Meer-
sdugetieren, auch raffiniert
Wollfett

Wollfettderivate (einschliesslich La-
nolin)

Tierische oder pflanzliche Oele, ge-
kocht, oxydiert, dehydratisiert, ge-
schwefelt, geblasen, standolisiert oder
in anderer Weise verandert

Gerberfett (Degras)

Technische TFettsiuren

Raffinationsfettsiduren; tcchnische
Fettalkohole

Glyzerin, einschliesslich Glyzerin-
wasser und -unterlaugen

Glyzerin, anders als roh

In der Zone vorzunehmender ursprings-
iindender Verarbei gang

b
begr

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 15.04 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15.05 gebéren

Herstellung aus nicht raffiniertem
Wollfett (ex 15.05) oder aus Materia-
lien, die nicht zu 15.05 gehéren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15.07 oder 15.08 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15.08 oder 15.09 gehoren
Herstellung aus Raffinationsfettsiu-
ren (ex 15.10) oder aus Materialien,
die nicht zu 15.10 gehéren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15.10 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15.11 gebéren

Raffinieren oder Destillieren

Fette und Oele, iesslich von
Iischen und Meersdugetieren, gehar-
tet, auch raffiniert, jedoch nicht zube-
reitet

Rickstande aus der Verarbeitung von
Fettstoffen oder von tierischen oder
pflanzlichen \Wachsen

Kapitel 16

Her aus Materialien, die nicht
zu 15.12 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 15,17 gehoren

Zubereitungen von Fleisch, Fischen, Krebstieren und Weichtieren

16.04

16.05

. Zubereitungen auf der Gru

19.01

19.05

19.06

19.07

19.08

21.01

21.02

21.03

21.04

21.05

Endprodukt

Fischzubereitungen und Fischkon-
serven, einschliesslich Kaviar und
Kaviarersatz, in luftdicht verschlos-
senen Behiltern

Krebstiere, Weichtiere und Muschcl-
tiere, zubereitet oder konserviert, in
luftdicht verschlossenen Behiltern

Kapitel 19

Endprodukt

Malz-Extrakt

Nahrungsmittel, durch Aufbldhen oder
Risten von Getreide hergestellt:
Puffreis, Corn Flakes und dergleichen
Hostien, Oblatenkapseln far Arznei-
mittel, Siegeloblaten, getrockneter
Mehl- oder Stérketeig in Bldttern und
dhnliche Waren
Schiffszwieback,
und Panierinehl
Biskuitwaren, Oblaten,
sslab-caker, ssand-caker
nish pastrye

aunderer Zwicback

Zwieback,
und «Da-

Kapitel 21

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 16.04 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 16.05 gehoren

ndlage von Getreide, Mehl oder Stirke;
Backwaren

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindend 1 gang

Verar
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 11.07 oder 19.01 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 19.05 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 19.06 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 19.07 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 19.08 gehdren

Verschiedene Nahrungsmittelzubereitungen

Endprodukt

Gerbdstete Zichorie und andere gero-
stete Kaffee-Ersatzinittel, sowie Aus-
zuge hieraus :

Ausziige oder Essenzen aus Kaffee,
Tee oder Mate; Zubereitungen anf der
Grundlage solcher Auszlge oder Es-
senzen

Senfmehl und zubereiteter Senf

Gewilrzsaucen; zusammengesetzte
‘Wilrzmittel

Zubereitungen zur Herstellung von
Suppen oder Brithen; Suppen und
Briihen, zubereitet

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvoryaug

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 21.01 gehéren

tlerstellung aus Materialien, die nicht
zu 21.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 21.03 gehéren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 21.04 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 21.05 gehoren
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ex 21.06

ex 21.07

22,02

ex

23.01

ex 23.05

ex 23.05

ex 23.06

ex 23.07

24,02

ex

ex 25.06

25.09

25.17

25.18

25.19

Endprodukt
Natirliche  IMefen, ausgenommen
Presshefe;  zuberecitele  Kilnslliche

Backtriebmittel

Pulver zur llerstellung von Pudding
oder Speiseeis

Kapitel 22

In der Zone voruinehmender wrsprungs-
begriindender Verarbeitnngsvorgang

1lerstellung aus Anstellhefe (ex 21.06)
ader aus Materialien, die nichl zu
21.06 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 21.07 gehoren

Getranke, alkoholische Fliissigkeiten und Essig

Endprodukl

T.imonaden, aromallsierte kohlensaure
Wasser (einschliesslich aromalisierle
Mineralwasser) und andere nicht al-
koholische Getrianke, ausgenommen
Iruchl- und Gemisesifle der Nr.20.07

Bier

Aethylalkohol, nicht denaturierl, mit
einem Alkoholgehall von 80° oder
mehr; Aethylalkohol, denalurierl, mit
beliebigem Alkoholgehalt

Whisky, Wodka wnd andere Trink-
branntweine aus Gelreide; Rum und
andere Trinkbrannlweine aus Melasse;
Aquavit, Wacholderbranntwein (Gin),
Genever und Kunstrum; alkoholische
Getranke auf Grundlage der vor-
stehenden Trinkbranntweine; Wein-
brand und eigenbranntwein; Li-
kore; zusammengesetzte alkohoalische
Zubereitungen (sogenannte konzen-
trierte IExtrakte/lissenzen) zur lLler-
slellung von Gelridnken

Kapitel 23

Inder Zone vorzunehinender ursprunys-
beyriindender Verarbeilungsvorgang

Ilerstellung aus Siften von Citrus-

friachten (ex 20.07) oder aus zisam-

mengesetzlen Zubereitungen von Ci-
trusfriichten oder von Citrnsfruchtol

(ex 21.07), oder aus Malerialien, die
nicht zn 20,07, 21.07 oder 22.02 ge-
horen

Herstellung aus Malterialien, die niehl
zu 11.07 oder 22.03 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 22.08 oder 22,09 gehoren

llerstellung aus Materialien, die nicht
zu 22,08 oder 22,09 gehéren

Riickstdnde und Abfélle der Nahrungsmittelindustrien;
zubereitetes Tierfutter

LEndprodukl

Mehle und Pulver von Flelsech nnd
von Schlachtnebenprodukten, von
Fisehen, von Krebslieren oder von
Weichtieren. zur menschlichen Lir-
wnihrung nichl geeignel; Grieben
‘Weinhefe

Weinslein, roh

Seelang- und Algenmehl

Solubles wmit wasserloslichen Dro-
teinen und Vilawinen, ans der Fisch-
mehl- nnd Fisehélerzeugung, getrock-
net oder konzentriert (sfish solubles.)

Kapitel 24

Tabak

Endprodukl

Tabak, verarbeited; Tabakextrakte

und Tabakwasser

Kapitel 25
Salz; Schwefel; Erden und Steine;

Endprodukt

Tafelsalz; Natriumchlorid von phar-
azeuliseher Relnheil

Schwefel aller Art, ausgenommen
sublimierter Schwefel, gefillter
Schwefel nnd kolloider Schwefel
Quarz wnd Quarzite, in Kornern oder
in Pulverform

Tone (IKaolin, Bentonile usw.), ge-
brannt, ansgenommen expandierter
Ton der Nr. 1i8.07; Andalusit, Cyanit
wnd Sillimanit, gebrannt; Mnllit;
Schamoltte und Dinaserden

Farberden, gemahlen oder gebrannt

Bimsslein, Schmirgel, nalurlicher Ko-
rund und andere natiirliche Sehleif-
rohstoffe, in IKornern oder in Pulver-
form

Teuerstein (Flint) In IKérnern oder in
Pulverform

Dolomit, gecbrannt; Dolomitstampf-
‘masse

Nalorlieches Magnesiumcarbonat (Ma-
gnesit), gebrannt

In der Zone vorznnehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 23.01 gehoren

1lerstetlung ans Materialien, die nicht
zu 23.05 gehoren

Herstellung aus Weinhefe (ex 33.05)
ader aus- Materialien; die ‘nichtlizu
23.035 gehoren 5

lerstellung aus Materialien, die nicht |

zu 23.06 gehdren
Ilerstellung aus Malerialicu, die nicht
zu 23.07 gehoren

Inder Zone vorzunchmeunder urspritngs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Tlerstellung ans Materialien, die nicht
zu 24.02 gehoren

Gips, Kalk und Zement

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgany

llerstellung aus Steinsalz, Seesalz
oder Salzsole (ex 25.01) oder aus Ma-
terialien, die nicht zu 25.01 gehdren
Ilerstellung aus Malterialien, die nichl
zu 25.03 gehoren

Zerkleinern, Sieben und
von rohiem Quarz oder rohenr Quar-
ziten (ex 06) o

Ilerstellung aus Ton, Andalusit, Cya-
nit ader Sillimanit, alle diese nnge-
brannt (ex 25.07) oder aus Materia-
lien, die nicht zu 25.07 gehoren

Llerstellung aus nlehl gemahlenen,
ungebrannten Farperden (ex 25.09)
oder aus DMalerialien, die nieht zu
25.09 gehdoren

Zerkleinern, Sieben und Sortieren von
rohen Materialien der Nr. 25.13

Zerkleinern, Sieben und Sortieren
von rohem leuerstein (ex 25.17)
Herslellung aus nngebranntem Dolo-
mit (ex 25.18) oder aus Malerialien,
die nicht zu 25.18 gehoren
Herstellung aus mngebrannlem na-
tiarlichein Magnesiumcarbonal (ex
25.19)

'

ex

Sortieren |

ex

-ex 25.25

ex 23.30

26.01

26.02

26.03

26.04

Endprodukt

Gips, gebrannt, auch gefédrbl oder mil
geringem Zusatz von abbinderegulie-
renden Stoffen, ausgenommen fiir
zahniirztliehe Zweeke besonders zu-
bereiteter Gips

Kalk, gewbhnlicher (ungelischter oder
gelosehter); hydraulischer Kalk (Was-
serkalk), ansgenommen reines Cal-
ciumoxyd und Caleiumhydroxyd
Zement (einschliesslieh Zemenlklin-
ker), anch gefarbt

Meersehaum und Bernslein, wicder-
gewonnen

Konzeulrale natirlicher Borale, kal-
ziniert

Kapitel 26
Metallurgische Erze, Schlacken und Aschen

Endprodukt

Schwefelkiesabbrinde, auch In Brl-
kett- oder anderer IForm agglomerierl
Schlaeken aller Art, Hammerschlag
und andere Abfille der Eisen- und
Stahlherstellung

Asehen und Riiekstinde (andere als
solche der Nr. 26.02), die Metall oder
Metallverbindnungen enthalten

Andere Schlacken und Asclien, ein-
schliesslich Seelangasche

Kapitel 27

In der Zone vorzunehmender ursprigs-
begriindender Verarbeilungsvorguny

Ierstellung aus ungebranntem G
(ex 25.20) ader Anhydrit (ex 2.
oder ans Materialien, die nichl zu
25.20 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nichtl
zu 25.22 gehoren

tellung aus Materialien, die nichl
gehoren

tellnng ans nalilichen Meer-
1abfillen (ex oder ans
einabfillen (ex
ien, die nicht zu
Herstellnng  aus
Boraten (ex 23.30)

e

natirlichen

rohen

In der Zone vorzunchmender ursprings-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herslellung aus Malterialien, die nichl
zu 26,01 gehoren

Terstellnng ans Materialien, die nicht
zu 26,02 gehoren

IHerstellung aus Materialien, die nicht
zu 26.03 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nichl
zu 26.04 gehoren

Mineralische Brennstoffe, Mineraléle und Erzeugnisse ihrer Destillation;
bituminose Stoffe; Mineralwachse

ex 27.01

ex 27.02

" 97.07

27.08

27.10

27.11
27.12
27.12
27.13

ex

ex 27.13

27.14

27.16

Endprodukl

lh:ikelle, IZierbriketle nnd #hnliche
feste Brennstoffe, aus Sleinkohle

Braunkohlenbrikelte

Koks und  Schwelkoks aus Slein-
kohle, Braunkohle oder Torf
Relorlenkohle

-Leuchtgas, Schwachgas und Wasser-
gas . .

‘Teer aus Steinkohle, Braunkohle oder
FTorf und audere Mineralteere, ein-
i ch der destillierten und der
rten Teere

Oele und andere lirzengnisse der De-
stillation des llochtemperatur-Stein-
Kohlenteers und dhualiche engnisse
Peeh und Pechkoks ans Steinkohlen-
teer oder anderen Mineralleeren

1irdél oder Schieferdl (andere als un-
bearbeitete), einschliesslich anderweit
weder genannte noch inbegriffene
Zubereitungen wmit einemm Gewichts-
anteil an Lirddl oder Schieferol von
709 oder mehr, in denen diese Oele
den wesenllichen DBestandleil bilden

lirdgas und andere gasférmnige ISoh-
lenwasserstoffe
Vaselin

Vaselin, raffiniert

Paraffin

Mikrokristallines Paraffin aus Erdol
oder Schieferdl, gereinigtes Ozokerit,
Montanwaehs, Torfwachs, paraffini-
sche Riuekstande (Galsch oder slack
X), auch gefirbt

nen aus 161, Pelrolkoks, und
andere Rickstinde aus Erdol oder

Schieferdl

Bitumindse Misehungenauf der Grund-
lage von Naturasphalt, Naturbitu-
men, Bitumen aus Lirdol, Mineral-
teer ader Mineralleerpech (Asphalt-
naslix, Verschnillbilumen usw.)

Kapitel 28

In der Zone vorzunehmender ursprangs-
begriindender Verarbeilungsoorgyany

Herstellung aus Steinkohle (ex 27.01)
oder ans Malerialien, die nicht zu
27.01 gehiren

Ierstellung 3 nichtbrikettierter
Braunkohle (¢ex 27.02) oder aus Ma
terialien, die nicht zu 27,02 gel
IHerstellung aus Materialien, die nicht
zn 27.04 gehiren

IHerstellnug aus Malerialien, die nichl
zu 27.05 gehiren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 27.05 bis gehiren

Flerstellung aus Materialien, die nicht
zu 27.06 gehoren

IMerslellung ans Malerialien, die nicht
zu 27.07 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 27.08 gehoren

Ilerstellung aus Materialien der Nr.
27.10 durch Verarbeitungsvorginge,
die nicht nur im Mischen, Verschnei-
den (Blenden), Verpacken oder in
einer. Kombination dieser Verarbei-

tungsvorginge bestehen; oder Her-
stellung @ M lien, die nicht
zu 27.10 gehoren

Ilerstellung ans Malerialien, die nicht

zu 27.11 gehoren

Ilerstellung ans Malerialien, die nicht

zu 27.12 gehoren

Herstellung aus rohem Vaselin

(ex 27.12) .

Herstellung aus slack wax (ex 27.13)
k

vax) (ex 2 .
rialien, die nicht zu 27.13 gehoren
1lerstellung ans rohem Ozokerit (ex
27.13) oder aus Materialien, die nichl
zu 27.13 gehoren

1lerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 27.14 gehoren

1lerstellung aus Malerialien, die nichlL
zu 27,16 gehoren

Anorganische chemische Erzeugnisse; anorganische oder organische
Verbindungen von Edelmetallen, radioaktiven Elementen,
Metallen der seltenen Erden und Isotopen

28.01
28.02

28,03

Endprodukl

Halogene (Fluor, Chlor, Brom, Jod)

Sehwefel, sublimiert oder
Kolloider Schwefel
I<ohlenstoff (Gasruss oder carbon
blaek, Acectylenruss, Anlhracenruss,
Lampenruss usw.)

gefillL;

In der Zone vorzunelmender ursprunys-
begriindender Verarbeiungsvoryany

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 28.01 oder 38.19 gehiéren
Herstellung aius Materialien, die nichil
Zu 28,02 oder 38.19 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 28.03 gehiren
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Endprodukt In der Zone uorzunehmender ursprungl- Endprodukt Jn der Zone vorzunehmender ursprungs-
begrii Verarb gang begr der Verarbeit -gang
28.04  Wasserstolf; Edclgasc; andere Nicht- Herstellung aus Mnteriallen dle nlcht ex 28.43 Doppelcyanide Herstellung aus Materlalien, die nlcht.
metalle zu 28.04 gehdren zu 28.43 gehoren
28.05  Alkali- nnd Erdalkalimetalle; Metalle Herstellung aus Materiallen, dle nicht 28.44  Fulminate und Cyanate Herstellung aus Materialien, die nicht
d_er 'sellenen Erde.n (einschliesslich  zu 28.05 gehéren zu 28.44 gehoren
\ltrnjm und Scandium); Quecksilher 28.45 Shikate, einschliesslich der hand Herstellung durch chemische Um-
28.06 §n|zsuure; Chlorsullonsiiure  oder  Herstellung aus Materialien, dle nicht Qihlichen Natrium-oder Kaliumsilikate  wandlung aus einem beliebigen Mate-
Chlorschwefelsiure zu 28.06 gehoren rial
28.07  Schwefligsiiurcanhydrid (Schwefeldi- Herstellung aus Materlalien, die nicht 28.46  Borate und Perhorate Herstellung aus Materlalien, die nicht
oxyd) zu 28.07 gehdren zu 28.46 gehdiren, oder durch chemische
28.08  Schwefelsiiure; Oleum Herstellung aus Materlallen, dle nicht Umwandlung aus Materialien der
7u 28.08 oder 28.13 gehoren Nr. 28.46
28.09  Salpetersiure; Nitricrsiiuren Herstellung aus Materiallen, die nicht 28.47  Salze der Shuren der Metalloxyde® Herstellung durch chemische Um-
zu 28.09 gehiren (Chromate, Permanganate, Stannate wandlung aus einem beliebigen Mate-
28.10  Phosphorsiurcanhydrid wund Phos-  Herstellung aus Materialien, die nicht usw.) gl
phorsiiuren (Meta-, Ortho- und Pyro-" zu 28.10 gehéren 28.48 Andere Salze und Persalze anorgani- Herstellung durch chemlsche Um-
phosphorsiiure) scher Séduren, ausgenommen Azide wandlung aus einem beliebigen Mate-
28.11 Arsenigsaureanhydrid; Arsensiure- Herstellung durch chemische Um- rial
anhydrid und Arsensiuren wandlung aus einem belicbigen Mate- 28.49  Ldelmctalle in kolloldem Zustand; FHerstellung aus Materialien, die nicht
rial IEdelmetallamalgame; Salze und an- - zu 28.49 gehéren, oder durch chemi-
28.12 Borsiiure und Borsiureanhydrid Herstell durch el ische Um- dere anorganische oder or sc_he Umwandlung aus Materialien der
wandlung aus eincm beliebigen Mate- \l::rm.ndung_eu de.r qul_melalle, auch  Nr. 28.19
rial chemisch nicht einheitlich
28.13  Andere anorganische Siuren und Herstellung durch chemnlsche Um- 2852 Salze und 'T,der? anag he oder },' 1l gurcichicmische ‘Um»
Sauerstoffverbindungen der Nicht- wandlung aus einem beliebigen Mate- o‘rgamsche erbindungen des Tho- \\.andlung aus elnem beliebigen Mate-
mclalle rial rulllms, dei:Ulrans I{nd gf_r I\:gt:"; der rial
© 28.14 Chloride, Oxychloride und andere Herstellung durch chemische Um- Zise;l{elltlriurr‘:sel:m(slnssccaniris“sr:lcs) a‘::t:
Ialogen- und Oxyhalogcuderivate der  wandlung aus einem heliebigen Mate- i i !
B e e B untereinander gemischt .
. . 28.53  Flissige Lult Tlerstell aus Materialien, die nicht
28.15  Sulfide der Nichtinetalle, einschlicss-  ITerstellung aus Materialien, die nicht S zuel;8;3u2§h6;en
lich des Phosphortrisullids zu 28.15 oder 38.19 gehdren N te ni
. > - g . 28.54  Wasserstollperoxyd Herstellung aus Materialien, die nicht
28.16 Ammoniak, verflitssigt oder In Lé-  Herstellung aus Materialien, die nicht zu 28.54 gehoren
sung (Salmiakgeisl) zu 28.16 gehdoren a it plery
28.55  Phosphide Herstellung aus Materialien, die nicht
28.17  Natriumhydroxyd (Aetznatron); Ka-  Herstellung aus Materialien, die nicht o zu 28.53 gghﬁre“ g
- b e e =
:::;:ln:g‘:i:?‘:i)‘:m(“:ﬂ'z"a“)’ Datia zuf28:17igehdren 28.56  Carhide (Siliziumcarbid, Borcarhid, Herstellung aus Materialien, die nicht
28.18 Oxyde. Hydrn‘q;de und Peroxyde von  Herstellung aus Materialien, die nicht Metglicarbidefusi) 2 28:50 gehren
s X 3 S ialien, die ni e . .
Strontium, Barium und Magnesium  zu 28.18 gehdren 28.57 Ilydnde., Nitride und Azide, Silizide ]!erstelhmg du_rch che‘ml..sche Um.
= = und Boride wandlung aus einem beliebigen Mate-
28.19  Zinkoxyd; Zinkperoxyd Herstellung aus Materialien, dle nicht rial
" . An 2R O 28.58  Andere anor Verhind 1lerstellung aus Materialien, die nicht
ex 28.20  Aluminiumoxyd und Aluminium- Ierstellung aus Materialien, dle nicht einschlicsslich des destillierten Was-  zu 28.58 gehéren, oder durch chemi-
hydroxyd zu 28.20 gehiren sers, Leitlihigkeitswassers oder "‘Was-  sche Umwandlung aus Materialien der
ex 28.20  Kinstlicher IXorund Herstellung aus Aluminiumoxyd (ex sers von gleicher Reinheit und der  Nr.28.38
28.20) oder aus Materialien, die nicht Amalgame von anderen Metallen
zu 28.20 gehoren als Edelmetallen
28.21 Chromoxyde und Chromhydroxyde Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 28.21 gehiren
28.22 Manganoxyde Herstellung aus Materialien, die nicht Kapitel 29
zu 28.22 gehoren
cx 28.23  Eisenoxyde und Eiscnhydroxyde Herstellung aus Materialien, die nicht Organische chemische Erzeugnisse
zu 28.23 gehoren
28.24  Kobaltoxyde und Kobalthydroxyde Herstellung aus Materlalien, die nicht Besondere einleitende Anmerkungen zu den Waren des Kapitels 29
zu 28.24 gehdren d der Nr. 32.05
28.25  Titanoxyde Herstellung aus Materialien, die nicht URGICEIENT o2 . )
zu 28.25 gehoren 1. Waren, die in dieser Beilage als Endprodukte aufgezihlt sind, haben
28.26  Zinnoxyde:  Stannooxyd (Braun-  Herstellung aus Materialicn, die nicht | dann Zonenursprung, wenn sie innerhalb der Zone durch einen fiir diese
. fl:{i’l:)d')‘md el (Lmnsamc.m- .z“ 2826 aendren Endprodukte vorgeschriebenen ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvor-
28.27  Bleioxyde Herstellung aus Matcrialicn, die nicht gang hergestellt wurden. ™, X
zu 28.27 gehdren 2. Der ursprungsbegriindende Verarbeitungsvorgang kann vorsehen,
ex 28.28  Andere anorganische Basen, Meclall- Hcrsu‘azllung aus Materialien, die nicht | dass einer oder mehrere der nachgenannten Verarbeitungsvorginge in der
oxyde, -hydroxyde nnd -peroxyde  zu 28.28 gehdren . = . i
(cinschliesslich des Hydrazins und Zone stattfinden musse_n' . )
Iydroxylamius nnd ihrer anorgani- a) Vornahme eines bestimmten Arbeitsvorganges (z. B. «<Herstellung
schen Salze), ausgenommen Antimon- durch chemische Umwandlung...»);
oxyde . S
ex 28.28 Anlimonoxyde Herslellung aus Materlalien, die nicht b) Herstellung aus bestlml.nt('en Ma.terlazllen,
zu 28.28 oder 81.04 gehoren ¢) Herstellung aus Materialien, die nicht zu genannten Nummern
28.29  Fluoride; Silicofluoride, Fluoboratc llerstellung aus FluBspat (ex 25.31) oder Kapiteln gehoren oder die nicht ausdriicklich erwdhnte Ma-
und andere Fluosalze oder durch chemische Umwandlung terialien sind.
aus einem beliebigen Material o ' . o . i o
ex 28.30 Chloride und Oxychloride, ausgenom-  Herstellung aus Materialien der Nrn. . k3 ha;h Ri(e"gmn eme.s besimbm.ten Arb_eltsvorgang}fls' lmlls;lnn; de_r J}an-
men Doppelchloride 25.01 oder 31.04, oder durch chemi- | meérkung 2a konnen weitere Arbeitsvorgénge (einschliesslich chemischer
sche Umwandlung aus einem helie- | Umwandlungen) vorgenommen werden, vorausgesetzt, dass sie mnerhalb der
bigen Material Zone stattfinden.
idi Herstellung aus Materlalien, die nicht q » o g
£x428:308 Doppelehiorids 2u 28.30 gﬁhamn ’ 4. Wenn ein ursprungsbegriindender Verarbeitungsvorgang die Her-
28.31  Chlorite und Hypochlorite Herstellung aus Materialien, die nicht | Stellung aus verschiedenen Materla.llen nach Wahl vorsieht (z~.B~ «<Her-
zu 28.31 gchoren stellung aus ... oder aus ...»), schliesst die Verwendung eines dieser Ma-
28.32  Chlorate und Perchlorate Herstellung durch chemlsche Um- | terialien die Verwendung der anderen Materialien nicht aus.
wandlung aus einem heliebigen Mate- o - s 3
,.‘iu, £ & 5. Mit Ausnahme der ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorgénge,
28.33  Bromide und Oxybromide; Bromale Herstellnng dnrch chemische. Um- die eine Bestlm.mu.ng m s“.'mf- der Anmerkung 2c enthalten, ist die
und Perbromate; Hypobromite wandlung aus einem beliehigen Mate- | Verwendung beliebiger Materialien gestattet, vorausgesetzt, dass von aus-
rial serhalb der Zone eingefiihrte Materialien, sofern sie im ursprungsbegriin-
28.3¢  Jodide und Oxyjodide; Jodate und  Herstcllung durch chemische Um- | denden Verarbeitungsvorgang nicht ausdrilcklich erwidhnt sind, weder das
Perjodate :_‘;il“d'“"g aus einem beliebigen Male- | pnaprodukt selbst noch ein wihrend dieses Verarbeitungsvorganges ent-
p ” s stehendes, in das Endprodukt eingehendes Produkt (ob isoliert oder nich
28.35 Sulfide, cinschlicsslich der Polysul- Herstellung durch chemische Um- aaetell 2 e h ltx:. g ( er cht)
fide wandlung aus cinem beliebigen Male- arstellen oder enthalten.
. rial _. . 6. Falls ein ursprungsbegriindender Verarbeitungsvorgang die Herstel-
28.36  Iydrosullite, auch durch vrganische llm;sslcdltl’ungI aus Materialien, dic nicht | yno (qurch eine oder zwei chemische Umwandlungen oder auf andere
e stabilisiert; oyl zu 28.36 gchiren a R . . .
STl LIRS Sullosvlilc “u LR : Weise) aus einem kohlenstoffhaltigen Material vorsieht und das Endpro-
28.37 Sulfitc und Thiosulfate Herstellung durch chemische Um- AT o herntedh Commisan Vol er et i eh
wandlung aus einein beliebigen Mate- ukt eine chemisch definlerte Verbindung oder ein Isomerengemisc ist,
rial muss, sofern nichts anderes bestimmt ist, eine der folgenden Bedingungen
ex 28.38  Sullate und Alanne Ilerstellung aus Materialien, die nicht | erfiillt sein:
7u 28.38 gehdren Das kohlenstoffhaltige Material oder ein aus diesem hervorgegangenes
ex 28.38  Persullale Terstellung durch chemische Um- Zwischenprodukt muss
wandlung aus einem beliebigen Male-
rial a) zu der im Molekiil des Endproduktes enthaltenen Anzahl Atome, ohne
28.39  Nitrite und Nilratc Herstellung aus Malerialien, die nicht Beriicksichtigung der Wasserstoffatome, mindestens die Hilfte bei-
zn 28.39 gehoren tragen; oder
i 1y sphi s-  Herstellung aus Materialien, die nicht . - . = s
g :;:;:?lseplmc' FDRLGIVLE sng Elos melzsm, ;3_10. T e Sy s b) zum Molekulargewicht des Endproduktes mindestens die Hélfte bei-
horen ) tragen; oder
28.41  Arsenite und Arsenale Herstellung aus Materialien, die nicht ¢) wenn dem kohlenstoffhaltigen Material oder einem daraus hervor-
:“ -wt.‘llll ge"””“\] b S gegangenen Zwischenprodukt selbst Zonenursprung zukommt,
28.42 L’nbomle und Pcrunl)unalc. cin- [lerstellung aus Materiallen, die nich i 4 ]
HR ATRTom frife B D i, e Gl e I) zu der im Molekiihl des Endproduktes enthaltenen Anzahl Atome,
moninmearbumathaltigen Ammo- Umwandlung aus Materialicn  der ohne Beriicksichtigung der Wasserstoffatome,
niumearbonats Nr. 28.42 t oder ‘
cx 28.43 Cyanide, cinlachc und komplexe, aus- Ilcrstellung durch chemlsche Um-

genomnien Doppcleyanide

wandlung aus einen belieblgen Mate-
rial

II) zum Molekulargewicht des Endproduktes
mindestens 30 Prozent beitragen.
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7. Der Ausdruck «kohlenstoffhaltiges Material> bedeutet jedes beliebige
Material, das elementaren oder gebundenen Kohlenstoff enthilt und das
fiir die Herstellung des Endproduktes gemiss dem ursprungsbegriindenden
Verarbeitungsvorgang unerliisslich ist.

8. Der Ausdruck <Zwischenprodukt» bedeutet jedes beliebige Material,
aus dem das Endprodukt durch chemische Umwandlung gewonnen wird.

9. Der Ausdruck «chemische Umwandlung» bedeutet jede beliebige
Aenderung der Molekularstruktur eines kohlenstoffhaltigen Materials mit
nachstehenden Ausnahmen:

a) Reaktion einer Siure mit einer Base zur Bildung ihres Salzes, so-
fern dieses Salz nicht aus einem racemischen Gemisch und einer
optisch aktiven Sdure oder Base als Zwischenstufe einer optischen

b

-

¢)

d
e

f

g

h

)
)

&2

-

i)

Ueberdies bedeutet der Ausdruck <chemische Umwandlung» die Ge-
winnung eines optisch aktiven Isomeren aus einem racemischen Gemisch
oder eines racemischen Gemisches aus einem optisch aktiven Isomeren.

Spaltung gebildet wird;

Reaktion eines Phenols mit einer Base zur Bildung ihres Phe-

nolates;

Freisetzung einer Base aus ihrem Salz, sofern dieses Salz nicht
eine Zwischenstufe einer optischen Spaltung ist und aus einer
optisch aktiven Sdure und einer optisch aktiven Base besteht;

Freisetzung eines Phenols aus einem Phenolat;

Freisetzung einer Sdure aus ihrem Salz, sofern das betreffende
Salz nicht eine Zwischenstufe einer optischen Spaltung ist und aus
einer optisch aktiven Siure und aus einer optisch aktiven Base

besteht;

Reaktion einer anorganischen Metallverbindung mit einer organi-
schen Verbindung zur Bildung eines salzartigen Derivates oder
einer salzartigen Komplexverbindung dieses Metalls mit der er-

wihnten organischen Verbindung;

Freisetzung einer organischen Verbindung aus ihrem salzartigen
Metallderivat oder ithrem salzartigen Metallkomplex;

Anlagerung von Wasser an eine Verbindung zur Bildung ihres

Hydrates;

Abspaltung von Wasser aus einem Hydrat.

10. Der Ausdruck «zwei chemische Umwandlungen» bedeutet zwei nicht
gleichzeitig erfolgende chemische Umwandlungen im Sinne der ‘Anmer-
kung 9, vorausgesetzt, dass das aus der ersten chemischen Umwandlung
entstehende kohlenstoffhaltige Zwischenprodukt stabil ist und als ein we-
sentlicher Anteil des Durchsatzes wéahrend der Durchfiihrung des ursprungs-
begriindenden Verarbeitungsvorganges isoliert werden konnte. Falls eine
Reaktion zur Bildung eines Gemisches von zwei oder mehreren isomeren
Verbindungen oder zur Anlagerung oder Abspaltung von zwei oder mehre-
ren gleichen Atomen, Radikalen oderr Verbindungen fiihrt, gilt eine solche
Reaktion als nur eine chemische Umwandlung.

11. Diese Anmerkungen finden auch auf die ursprungsbegriﬁndenden:
Verarbeitungsvorginge filr Produkte der Nr. 32.05 Anwendung, jedoch mit

folgenden Ausnahmen:

ex

ex

X

ex

ex

a) die Bildung von Metallkomplexen gilt als chemische Umwand-

lung;

b) die Anmerkung 6 beziiglich des Molekulargewichtes oder der Zahl

der Atome ist nicht anzuwenden;

¢) Diazotieren und Kuppeln gelten zusammen als eine chemische

Umwandlung.

12. Vierstellige Zahlen wie «29.01» beziehen sich auf Nummern der
Briisseler Nomenklatur; Kapitelhinweise sind Hinweise auf Kapitel der
Briisseler Nomenklatur.

29.01

29.01

29.01

20.01

24102

20.02

Endprodukl

Kohlenwasserstoffe

IKohlenwasserstoffe, ausgenominen:
Benzol, Toluol, Nylole. Naphtalin,
Anthracen, Phenanthren, Acthylen,
Butadien und Jsopren

Benzol, Toluol. Nylole., Naphtalin,
Anthracen und Phenanthren

Acthylen, Butadien und Isopren

Ilalogenderivate der KNohlenw
stofle, ausgenommen Vinylchlorid

Vinylchlorid

T der Zone porzueluneider urspriys-
begriindender Verarbeilnnysvorgung

Herstellnng  durch  zwei  chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
Kkohlenstoffhaltigen Malerial

Herstellung durch chemische Um-
wandlung aus Benzol, Toluol, Xvlolen,
Naphtalin oder cinem belicbigen ge-
siittiglen aliphatischen (acyelischien)
INohlenwasserstofl (ex 29.01)
oder

lerstellung aus cinent heliebigen koh-
lenstoffhaltigen Matel das nieht
Zzn 22,08, 22.09, 38.18, 38.19 oder
Kapitel 29 gehort

Herstellung ans einem beliebigen koh-

lenstoffhaltigen Material der Nr. 28,56
oder des Iapitels 27

Ilerstellong  dur¢h  chemische Um-
wandlung ans eimem beliebigen koh-
lenstoffhaltigen Material des  Kupi-
Lels 27
1) llerstellung durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstoifhaltigen Material

oder
1) llerstelhmg aus einem Dbelichigen
KohlenstolThaltigen Material. das nicht
zu 29.02 bis 29.45, 38.18 oder 38.19
gehort
Herstellung aus Acthylen (ex

oder aus Materialien der Nr.
oder des Kapitels 27

1) | lalogenatome konnen bei der Berechnung des Beitrages zum Molekulargewicht oder
zor Anzahl der Aonie gemiiss der cinleitenden Anmerkung 6 zu dicsem IKapitel unberick-
sichtigt bleiben.

.29.03

20,04

29.06

29.07

20.08

ex 29.08

29.00

290.10

20.11

ex 20.11

2981

20,13

20.11

ex 29.14

ex 20.11

Endprodukt

Sulfo-, Nitro- und Nitrosoderivate
der lKohlenwasserstoffe

Acycllsche Alkoholeundihre Flalogen-,
Sulfo-, Nitro- und Nitrosoderivate

Cyclische Alkohole und ihre Halogen-,

Sulfo-, Nitro- und Nitrosoderivate

Phenole und Phenolalkohole

llalogen-, Snlfo-, Nitro- nnd Nitroso-

derivate der Phenole und Phenol-
. alkohole
Acther, Aetheralkohole, Actherple-

nole, Aetherphenolalkohole, Alkohaol-
perexyde und Aetherperoxyde sowie
ihre 1lalogen-, Sulfo-, Nitro- und Ni-
trosoderivate

Alkoholperoxyde und  Aetherper-
oxyde sowie ihre llalogen-, Sulfo-, Ni-
tro- und Nilrosoderivate

Lipoxyde, lipox . Epoxyple-
nole und IZpoxy (alpha oder
beta): ihre llalogen-, Sulfo-, Nitro-
und Nitrosoderivate

Acetiale und llalbacetale, auch mit
einfachen oder Komplexen Sauer-
stofmnktionen sowie ihre Ilalogen-,
Sulfo-, Nitro- und Nitrosoderivate

Aldehyde, Mdehydalkohole, Aldehyd-
ather, Aldehydphenole und andere
Aldehyde mit einfachen oder kom-
plexen Sauerstolfunktionen

Formaldehyd

lalogen-, Sulfo-, Nitro- nund Nitroso-
derivale der Jirzengnisse der Nr.

Inctone, Ietonalkohole, Isetonphe-
uole, Ketonaldehyde, Chinone, Chi-
nonitlkohole, Chinonphenole, Chinon-
aldehyde und andere NKetone und
Chinone mit einfachen oder kom-
plexen Sanerstoffunktionen sowie ihre
1lalogen-, Sulfo-, Nitro- und Nilroso-
derivate )

Linbasische Siuren, ihre A\nhy(ll"
Ialogenide, Peroxyde und Pe
:ihre Halogen-, Snlfo-, Nitro- uud
Nilrosoderivate

le,

Alle Verbindungen dieser Numnner,
ansgenommen lister

yde und Persiuren (cin-

ch ihrer Lister) dieser Num-
sihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- und
Nitrosoderivate

In der Zone norzunelimender nrspriitgs-
begriindender Verarbeilungsnorgang

7) Herslellung dureh zwei chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material

oder
) I'Ie’rslcllung aus einem Delicbigen
kohlenstoffhaltigen Material, das nicht
zu 29.02 bis 29.45 oder 38.19 gehort
2) Herstellung durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
Kkohlenstoffhaltigen Material

oder
1) Jlerstellung aus einein beliebigen
Kohlensloffhaltigen Material, das nieht
zu 20,02 bis 29.45, 38.18 oder 38,19
gehort und das kein technischer Fetl-
alkohol (ex 15.10) ist
Tlerstellung durch zwel chiemische
Umwandlungen aus cinem beliebigen
kohlenstolfhaltigen Material

oder
lerslellnng aus einemn belieblgen koh-
lenstoffhalligen Material, das nicht
7 29.02 bis 29. 48.18 oder 38.19
gehort
llerstellung durch zwel chemische
Umwandlungen aus ciuem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material

oder
Tlerstellung aus BBenzol, Toluol, Xylo-
len oder Naphtalin (ex 29.01) oder
aus einem belichigen kohlenstoffhal-
tigen Material, das nicht zu 38,18,
38.19 oder IKapilel 29 gehort
Herstelling dorch  zwei chemische
Umwandhingen ans cinem beliebigen
Kohlenstoffhaltigen Material

oder
Tlerstellung aus einem bellebigen koh-
lenstofThaltigen Material, das nicht
zu 38.18, 38.19 oder Kapitel 29 gehort
llerstellung  durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstolThaltigen Material

oder
llerstellung "aus einem Dbeliebigen
kohlenstoffhaltigen Material, das nicht
zn 15.10 2.08, 22,09, 38.18, 38.19
oder IKapitel 29 gehort
Tlerstellung aus Wasserstolfperoxyd
(28.51), dem Zonennrsprung zukommt

Llerslellung  durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem heliebigen
kohlenstoffhaltigen Material
oder
1lerstellung aus cinem beliebigen Koh-
lenstoffhaltigen Malerial, das nieht
zu 29.02 bis 29.45 oder 38.19 gehort
llerstellung  durch  zwei chemische
Umwandlungen aus cinem belicbigen
Kohlenstoffhaltigen Material
oder
llerstellnng aus einem beliehigen koh-
lenstoffhaltigen Mat . das nicht
Zu 15,10, 22,08, 22,09 L02 Dis 29,15,
38,18 oder 38.19 ge. 5
Herstellung  durch = chemische
Unmwandlungen aus cinem beliebigen
LkohlenstofThaltigen Material
oder
nem belichigen koh-
as nieht
4819

i
. 38.18,

Zn 15.10,
oder Kapitel
3) llerstellung

aus
(Methanol) (ex 29.01)
Herstelmg  durch  zwei chemische

Methylalkohol

Umwandinngen aus cinem belichigen
kohlenstolthaltigen Material

oder
Ilerstellung aus cinem beliebigen koh-
Ienstoffhaltigen Malerinl, das nicht
zn 15,10, 22,08, 22,0, 38.18, 38.19
oder Ikapitel 29 gehort

Herstellung  duveh  zwei  chemische
tmwandlungen aus einem heliebigen
Kohlenstofthaltigen Materiul

oder
llerstellung aus cinem beliebigen koh-
lenstoffhaltigen M las nicht
zn 1510, 22,08, 2 20,02 bis
20,15, 38.18 oder 38.19 gebort
Ierstellung durch  zwei  chemische
Umwandlingen aus einem beliebigen
Lkohlenstoffhaltigen Material

oder

Hersiellung aus cinem belichigen koh-
Ienstoffhaltigen  Material, duas nicht
7 2,08, 22,00, 29.02 bis 29,15,
19 gehort

Herstellung aus einem beliehigen koh-
stotfhaltigen Malerial, das lech-
e Fettsiuren oder Raflinations-
feltsiiuren’ (ex 15.10) darstellt
Herstellung aus AVasserstoffperoxyd
(28.51), dem Zonenursprung zukonnnt

) Andere als Kohlenstoffatome kinnen bei der Berechnung des Beitrages znm Maleku-

largewicht oder zur Anzahl der
IKapitel nnberiicksichitigt bleiben.

Atonme gemiiss der cinleitenden Anmierkung 6 zu diesem

3) Dieser ursprungsbegrindende Verarbeitungsvorgang gilt:nur bis zum 31, Dezember

1961,
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ex 20.15

ex 29.15

29,16

ex 29.16

ex 2916

»

294017

29,18

20.19

20.20

20.21

20.24

29.25

20.26

29.27

Endprodul!

Mehrhasische S#uren, lhre Anhydride,
Halogenide, Peroxyde nnd Persanren;
Ilhre Halogen-, Sulfo-, Nitro- und Ni-
trosoderivate

Alle Verhindnngen dicser Nummer,
ausgenommnen Ester

Siiureperoxyde und Persduren (cin-
schliesslich ihrer Ester) dieser Num-
mer: ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- und
Nilrosoderivate

12ster der Hexachlortelrahydroendo-
methylenphtalséinre

Alkoholsiiuren. Aldehydsiuren, KNe-
lonsauren, PPhenolsiuren nnd andere
Siuren mit einlachen oder komplexen
Sanersloffunktlionen, ihre Anhydride,
Halogenide, Peroxyde nnd Per NG
ihre Halogen-, Sulfo-, Nitro- nnd Ni-
Irosoclerivate

Alle Verbindungen' dieser Nummer,
ansgenummen Lster

Siinreperoxyde nnd Persiinren (ein-
schliesslich ihrer Esler) dieser N

re Halogen-, Snlfo-,
und Niltrosoderivale
Iister der Sehiwelelsiure nnd ihre
Salze sow hre Halogen-, Sullo-, Ni-
tro- und Nilrusoderivale

salpelrigen Sdure nnd der
iare sowie ihre Halogen-,
0- und Nitrosoderivate

lister der
Salpeler:
Sulfo-, N
lister der Phosphursiauren und ihre
Salze, einschliesslich der l.actophos-
phate sowie ihre 1alugen-, Sulfo-,
Nitro- und Nitrosoderivale

Iister der IKohlensinre nnd Salze
sowie ihre Halogen-, Sullo-, Nitro- und
Nilrusoderivate

Aundere Estler der Mineralsiduren (ans-
genommen die lister der Halogen-
wasserslofl'siuren) und ihre Salze
sowie ihre Halogen-. Sulfo-, Nitro- nmd
Nitrosoderivate

Verbindungen mit Aminolnnktion

Amine mil cinfachen oder komplexen
Sauerstoffunktionen

Qualerndre Ammoninmsalze 1md
-hydroxyde. cinschli h der l.eci-
thine und anderer I’hosphoaminali-
puide

Verbindungen mit Amidofunktion

Verbindungen mit Imldo- oder Imino-
Tunktiun

Verbindungen mil Nitrilfunktlon

3) Dieser ursprungsbegrindende Verarbeitungsvor,
¢) Abspaltung von Wasser aus cinemi Ammoniuni

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvoryang

Terstellung durch zwei chemische
Umwandlungen ans eincin beliebigen
kohlenstoffhaltigen Malerial

oder
Ierstellung ans einen beliebigen koh-
lenstoffhaltigen Malerial, das nicht
7u 15.10. 22.08, 22.09, 29.02 bis 29.45,
38.18 oder 38.19 gehorl
Herslellung ans einem beliehigen koh-
lenstoffhaltigen Material, das teeh-
nische Feltsduren ocder Raffinalions-
fettsdnren (ex 15.10) oder Zucker der
Nr. 29.43 darslelll
Herslellung ans Wassersloflperoxyd
(28.54), dem Zonenursprung zukomint

3) Herstellung durch Veresternng

Flerstelling  dureh  zwei chemische
t'mwandlungen ans cinem helichigen

kohlensLoffhaltigen Malerial

oder
Ilerstellung ans einemn belichigen koh-
lenslofThaltigen Material, das nichl

7 15,10, 22,08, 22,00, 29,02 bis
38.18 oder 38.19 gehorl

Tlerslellnng aus einen belichigen koh-
lenstulThaltigen Malerial, das lech-
he Fetlsduren oder Ralfinalions-
uren (ex 15.10) oder Zncker der

24,15,

fetl
Nr. 29.43 darslellt

Herstellung ans Wasserstoffperoxyd
(28.54), dem Zonenursprung zukommt

1lerstellung durch ehemische Um-
wandiung aus einem beliebigen Mate-
rial

Herslelhing dnrch  cliemische Um-
wandlhimg aus cinem beliebigen Male-
ris
Herstellnung  durch  chemisehe U'm-
vandlung aus einem belichigen Male-
rial

Herslelhimg  dureh zwei  chemische
Umwandlungen ans cinem beliebigen
kohlenstolfhaltigen Malerial

oder
llerstellung aus einen beliebigen koh-
lenstolThaltigen Material, das nicht
zn 13.10, 2208, L3N8, i)
oder Kapiltel 29 gehort und das keine
Oxyhalogenverbindung des IKohlen-
sloffes (ex 28.14) isL
Herslellmg  durch  chemisehe Um-
wandlung aus cinem belichigen Mate-
rial

Herstellung dnreh  zwei  chemische
Umw lungen aus ecinem beliehbigen
kuhlenstoffhalligen Malcrial

ader

Terslellung aus einem bheliebigen koh-
i Material, das nicht
38.19 oder Kapitel 29
gehort nnd (i n technischer Fett-
alkohol (ex 13.10) ist .
Herstellimg  durch zwei chemische
Umwandlungen ans einem beliebigen
kohlenstolThaltigen Malterial
oder

Ferstellung ans einemn beliebigen koh-
lenstolfhaltigen Material, das nieht
zu 22,08, 22.09, 38.10 oder Kapilel 29

gehart und das kein technischer Fett-
alkohol (ex 15.10) ist
Herstellung durch zwei chemische

Umwandlungen aus einem belicbigen
KuhlenstolThaltigen Material

uder
1lerstellung ans einem beliebigen koh-
lenstolThalligen Material, das nicht
zn 22.08, 22.09, 38.19 oder Kapitel 29
gehort und das kein techuischer l-elt-
alkohol (ex 15.10) ist
Herstellung durch zwei  chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstolThaltigen Malerial

uder
Ierstellnng ans einem beliebigen kah-
lenstolThaltigen Material, das nicht
zn 22.08, 22.00, 38.19 ader Kapitel 24
gehorl und das Kein Lechuischer IFelt-
alkohol (ex 15.10) ist
Herstellung durch zwei chemische
Umwandiingen ans einem beliebigen
kohlenstofrhaltigen Malerial

oder
Herstellnug ans einemn helicbigen koh-
lenstoffhaltigen Material, das nicht
zu 15,10, 22.08, 22,09, 38.19 oder
Kapitel 29 gehort
4) Herstellung durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstofrhaltigen Malerial

oder
llerstellung ans einem beliebigen koh-
lenstoffhaltigen Malerial, das nicht

zu 15.10, 22,08, 22.08, 38.19 oder
Kapilel 29 gehort

ang gilt nur bis zum 31, Dezeinber 1961,
1z einer Karbunsiiure zur Bildung des

entsprechenden Amides gilt nieht als chemische Umwandlung,

ex 20.28

ex 20.28

ex 20.28

ex 20.2x

29,29

29.30

20.31

20.32

29.33

290.34

29.35

29.36

29.37

ex 20.38

ex 20.38

ex 29.38

#) Dis

Endprodukt

Dlazoverbindungen

Azoverhindungen. aliphalische (acy-
clische) und eycloaliphalische

Azoverbindungen, aromatische
Azoxyverbindungen

Organische Derivate des llydrazins
oder des Hydroxylamins

YVerbindnngen mit anderen  Stick-

stoffunktionen

Organisehe Thioverbindungen

Organische Arsenverbindungen

Organische Quecksilberverbindnngen

Andere organisch-anorganische Ver-
bindungen

tleleracyelische Verhindungen. ein-

schliesslich der Nncleinsduren

Sulfamide

Laclone und Laclame; Sultune und
Sultame

Vitamine, phosphorylierl (Phusphor-
siureester)

Pruvitamine

md  Vilamine (ein-
sehlie h der Konzentrale), auch
unlercinander gemischt, deren Pro-

idjoder Vitamingehall ans-
ch aus Malerialicu der Ka-
pitel 1 bis 15 stamml

mine  und  Vilamine (ein-
schliesslich der Konzentrate), auch
nntercinander gemischt, deren Pra-
vilamin-  undj/oder  Vitamingehalt
nichl ans Malerialien der Kapitel 1
bis 15 stamml

In der Zone vorzunelhmender ursprunys-
begriindender Verarbeilungsvorgung

IMerstellung durch  zwei chemische
Umwandlingen aas einem beliebigen
kohlenstolThaltigen Malerial. vorans-
geselzl, dass das Zwischenprodukl
ein Amin isl -
Herstellnng
wandinng
rial
5) lerstellnng durch zwei chemische
Umwandlimgen ans einem beliebigen
kohlenstofThaltigen Materinl
Herslelung  darch zwei chemische
Umwandlungen ans einem beliebigen
kohlenstofThaltigen Malerial
Herstellnng dureh  zwei chemische
Umwandlnngen aus einem belicbigen
kohlenstolThaltigen Malerial

oder

dnreh  chemische Um-
inem beliebigen Mate-

lerstellnng ans einem beliebigen koh-
lensloffhaltigen Malerial, das wichl
zn 13,10, 22,08, 2209, 3818, 38.19
oder Kapitel 29 geharl

Ierstellnng  durch  zwei  chemische
Umwandinngen aus einem beliebigen
kohlenslolThaltigen Malerial

oder

Ierstellung aus einem beliebigen koh-
lenstoffhalligen Malerial, das nicht
zu 15.10, 2208, 22,00, 38.18, 38.19
oder Kapilel 29 gehi
llerstellung dnrch ei  ¢hemische
Umwandlungen ans em heliebigen
kohlenstolThaltigen Material

ader

1lerstellnng ans einemn beliebigen koh-
lenstolfha Material, das nichl
zn 15.10, N4, 2815, 3818,
38.19 oder Kapilel 24 gehirt
Herstellung  durch ¢i  chewmische
Um dlungen aus cinem beliebigen
kohlenstolThaltigen Material
lHerstellnng  dnreh  zwei  chemische
Umwandlingen aus einem beliebigen
kuhlenstoffhaltigen Material
oder

lHerstelling aus einem zn 29.1l1 ge-
horenden Kohlenwasserstoff
%) lerstellung durch zwei chemische
Umwandlnngen ans einem beliebigen
kohlenstolThaltigen Malerial

oder
llerstellnng  ans  einem  belichigen
Element (ansgenommen Kohlenstoll,
Waussersloff,  Saunerstoll.  Stickstolf.
und  Queck
rdprodnkl nnmittelbar an
Kohlenstalf gehunden isl, oder ans
cinein beliebigen \nsganusstoll for
ein solches I<lemenl. der nichl zu 38.19
ader Kapitel 28 oder 24 gehort, oder
aus einem beliebigen Ansgangsstoflf
[ar ein solches llement. dem selbst
Zonenarsprung znkommt
Tlerstelling  darch  zwei  chemische
Umwandlungen ans ¢inem beliebigen
kohlenstoffhalligen Malerial

ader

Herstellung einem beliebigen koh-
lenstoffhaltigen Malerial, das nicht zu
28.38, 38.19 oder Kapitel gehort
lerstellung  dnreh 2w chemische
Umwandlungen ans einem heliebigen
kohlenstolThaltigen Material

ader
Ierstellung ans einem beliebigen koh-
lenstolThaltigen Mlalerial, das nicht
zn 38.19 ader Kapitel 29 gehort
%) Herstellnng doreh zwei chemische
Umwandinngen aus einem belicbigen
kohlenstoffhalligen Material

oder

lerstellung aus  c¢inem  Dbeliebigen
kohlenstoffhalligen Malerial, das nicht
7z 15.10, 22.08, 38.18, 38.19
ader Kapitel 29 gehirt
llerstellnmg  ans  einem  beliebigen
nicht phosphorylierten Vitamin der
Nr. 29.38
Herstellung aus Materialien der Kapi-
Lel 1 bis 15, voraasgeselzl, dass die
LErkErang  des  Hestellers
xporlenrs im dprodukl enl-
hallene Konzentration an Provila-
minen oder Vitaminen im Verhiltnis
zum Gehall des fur die Herstellnng
verwendeten Male mindestens
verzehnfachl worden isL
Herstellung
a) dnreh zwei chemische Umwand-
lungen ans einem beliebigen koh-
lenstolfhaltigen Malerial, das nicht
zn 29.38 gehorl

oder
b) aus cinem beliebigen kuhlenstolf-
haltigen Material, das nicht zn

38.19 oder Kapitel 29 gehirt, vur-
ausgesetzt, das kohlenstuff-
haltige Malterial Ir die Grund-
struktur ales Endprudnktes be-
stimmend ist

olleren gilt nlcht als chemische Umwandlung.

¢) Die cinleitende Anmerkung 6 zn diesem Kapitel beziglich Moleknlargewichl uder

Anzahl der Kohlenstuffalome ist nicht anzuwenden.

) Dic, Bildung des Lactons, Lactams, Sultons oder Sultams aus der enlsprechenden

Ilydroxysidure oder Aminosiure gilt nicht als chemische Umwandlung.
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ex

ex

ex

ex

ex

ex

29.39

29.39

29.39

29.39

29.39

29.40

29.41

29,42

29.42

29.43

29.43

29.44

29.44

29.44

29.45

30.01

30.01

30.02

Endprodukt

Hormone, natiirliche oder syntheti-
sche

Prednison

Prednisolon
Norandrostenolon-phenylpropionat
Aecthinylstradiol

Enzyme

Glycoside, natdrliche oder syntheti-
sche, ihre Salze, Aether, Ester und
anderen Derivale

Pflanzliche Alkaloide, natiirliche oder
synthetische, ihre Salze, Aether,
Ester und anderen Derivate

Kokain mit einem Reinheitsgrad von
mehr als 94 9,

Zucker, chemisch rein, ausgenommen
Saccharose und Lactose

Lactose

Antibiotica, ausgenommen Chloran-
phenicol (Chloromycetin)

Chloramphenicol (Chloromycetin)

Tetracyclin

Andere organische Verbindungen

Kapitel 30

- Herstellung durch zwei

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

. begriindender Verarbeilungsvorgang

chemische
Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material, das nicht
zu 29.39 gehort

oder
Herstellung aus einem belieblgen koh-
lenstoffhaltigen Material, das nicht zu
38.19 oder Kapitel 29 gehort
Herstellung aus Cortison (ex 29.39)
oder aus Materialien, die nicht zu
29.39 gehéren
Herstellung aus Hydrocortison (ex
29.39) oder aus Materialien, die nicht
zu 29.39 gehoren
Herstellung aus Oestradiolidther (ex
29.39) oder ans Materialien, die nicht
zu 29.39 gehoren
Herstellung aus Oestron (ex 29.39)
oder aus Materialien, die nicht zu
29.39 gehoren
Herstcllung  aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material, dasnicht
zu 29.40 gehort .
Herstellung durch zwei chemische
Umvwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material

oder
Herstclhing aus cinem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material. das nicht
zu 15.10, 17.01, 17.02, 38.19 oder
Kapitel 29 gehort
Herstellung  durch zwei chemische
Umwandlungen aus eincm beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material

oder
Herstellung  aus  einem  beliebigen
kohlensLoffhaltigen Malerial, das nicht
zu 15.10, 38.19 oder Kapitel 29
gehort

Herstellung aus Kokain il einem
Reinheitsgrad von 94 9 oder weniger
(ex 29.42)

Herstellung  durch zwei chemische
Umwandlungen aus einemn beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material der
Nr. 29.43

oder
Herstellung aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material, das nicht
zu 29.43 gehort

FHerstellung aus einem Deliebigen
kohlenstoffhaltigen Material, das nichtL
zu 17.02 oder 29.43 gehorl

Herstellung durch zwei chcmische
Umwandlungen aus einem belichigen
kohlenstoffhaltigen Material, dns nicht
zu 29.44 gehort
oder

Herstellung aus einemn nicht zu 29.44
gehirenden kohlenstoffhaltigen Mate-
rial durch Einwirkung von Mikroben-
kulturen (ex 30.02)

8) Herstellung durch zwei chemische -

Umwandlungen aus einem beliebigen
kohlenstoffhaltigen Material,
gesetzt, dass die Trennung eines Ge-

misches optisch aktiver Isomeren in

der Zone durchgefithrt wurde

oder
Herstellung aus einem nicht zu 29.44
gehérenden kohlenstoffhaltigen Male-
rial durch Einwirkung von Mikroben-
Kulturen (ex 30.02)
Herstellung aus Chlortetracyclin
(ex 29.44)
Herstellung durch zwei chemische
Umwandlungen aus einem belicbigen
kohlenstolfhaltigen Material

oder
Herstellung aus einem
kohlenstoffhaltigen Material, das nicht
zu 15.10, 22.08, 22.09, 38.18, 38.19
oder Kapitel 29 gehort

Pharmazeutische Erzeugnisse

Endprodufi

Driisen und andere Organe zu organo-
therapeutischen Zwecken, getrocknet,
auch in Pulverform; Auszige aus
Driisen oder anderen Organen oder
ihren Sekreten zu organotherapeuti-
schen Zwecken; andere zu therapeu-
tischen oder prophylaktischen Zwek-
ken zubereitete tierische Stoffe, ander-
weit weder genannt noch inbegriffen
Ausziige aus Driisen oder andercn
Organen oder ihren Sekreten zu or-
ganotherapcutischen Zwecken

Sera von mmnnmcrten Tieren oder

hen; mikrobi ische Vaccine,
Toxine, Mikrobenkulturen (einschliess
lich der Fermente, ausgenomnien je-
doch Hefen) und andere #hnliche
Lrzeugnisse

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 30.01 gehoren

Herstellung aus Driisen odcr anderen
Organen, fiir organotherapeulische
Zwecke, getrocknet, anch in Pulver-
form (ex 30.01) oder aus Malerialien,
die nicht zu 30.01 gehiren

Herstellung aus  Impfstimmen for
mikrobiologische Kulturen oder fur
ahnliche zeugnisse (ex 30.02) oder

aus DMaterialien, die nicht zu 30.02
oder 38.16 gehoren

8) Diec Trennung eines Gemisches optisch aktiver Isomeren gilt nicht als chemische
Umwandlung.

voraus- |

beliebigen |

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

30.03

30.03

30.04

30.04

30.05

30.05

31.02

31.03

31.04

31.05

31.05

Endprodukt

Arzneiwaren, auch [ir die Vcterinir-
medizin

Arzneiwaren, auch fiir die Veterinir-
medizin, dosiert oder fur den Einzel-
verkauf aufgemacht

Watte, Gaze, Binden und dergleichen,
mit medikamentosen Stoffen getrdankt
oder iiberzogen oder fiir den Einzel-
verkauf zu medizinischen oder chirur-
gischen Zwecken aufgemacht, wmit
Ausnahine der Heftpflaster
Heftplaster, mil medikamentosen
Stoffen getrinkl oder iiberzogen oder
fiir den Einzelverkaul zu medizini-
schen oder chirurgischen Zwecken
aufgemacht

Steriles Katgut und andere sterile
chirurgische Néhmillel; sterile resor-
bierbare blutstillende Mittel fiir chirur-

gische und zahniirztlichc Zwecke;
Zahnzement und andere Zahnfill--
stolfe

Riontgenkontrastmittel sowie diagno-
stische Reagenzien

Kapitel 31
Diingemittel
Endprodukl

Stickstoffdiingemittel, mineralische
oder chemische

Phosphatdiingemiltel, mineralische
oder chemische
Kalidingemittel, mineralische oder

chemische

Andere Diingemitlel; Erzcugnisse die-
ses Kapilels in ‘Tabletten, Pastillex
oder dhnlichen IFormen, ader in Be-
hiltern  mit  einem  Gewicht  von
10 kg oder weniger, a

Inder Zone uarzunehmcmlcr ursprugs-

begrii 1 gang

Verarbeilung

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 30.03 gehiiren, vorausgeselzt, dass
allen Wirkstoffen ?), die nicht in der
Grundstoffliste aufgefithrt sind, Zo-
nenursprung zukommt

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 30.03 gehoren, vorausgesetzt, dass
alle Wirkstofle ®). dic nicht in der
Grundstoffliste sufgefithrt sind, in der
Zone durch chemisclie Umwandlung
10) hergestellt wurden oder ihnen Zo-
nenursprung zukommt

Herstellung aus fasern, Fiden oder
Garnen (ex Kapitel 50 bis 59) oder
ans Materialien, die nicht zu 30.04
oder 48.01 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 30.01 oder 10.06 gehoren

Herstelling ans Materialien, die nicht
zu 30.05 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 30.05 gehiren, voransgeselzt, dass
alle akliven Bestandteile *#), die nichl
in der Grundstoffliste aufgefihrt sind,
in der Zone durch chemische Um-
wandlung ) hergestellt wurden oder
ihnen Zonenursprung zukommt

In der Zone vorzunehmender urspruugs-
lender Verarbeilungsvorgang

begrii

Helslcllnng aus .‘Ialelmlwn. die nicht
zu 28.10. 28.10 oder 31.03 gehoren
Herstellung aus Kaliumchlorid (ex
31.04) oder rohen, natirlichen Kali-
salzen (ex 31.04) oder Materialien,
die nicht zu 31.04 gehiren
Herstellung aus Ammonimmphospha-
Len (ex 31.05), denen Zonennrsprung
zukommt, oder Herstellung aus Mate-
rialien, die nicht zu 31.05 gehdren,
2L, dass jedem Material

4
Diingemittel der nachstehenden Posi-
Lion

Ammoniumphosphate mit einem Ar-
sengehalt von 6 mg oder mehr je kg

Kapitel 32

Nrn, 31.02 (ansgenommen ni-
ches Nalriumnitrat), 31.03, 38.11,
9, 39.0t oder der IKapitel 28
odcr 29 Zonenursprung zunkommt
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 28.04, 28.10, 28.10 oder 31.05 ge-
héren

Gerb- und Farbstoffausziige; Tannine und ihre Derivate; Farbstoffe,
Farben, Anstrichfarbex_n, Lacke und Farbemittel; Kitte; Tinten

32.01

X 32.01

32.02

32.03

32.04

32.05

®) Der Ausdruck oWirkstoff» bedentet jede im Endprodukt enthaltene Substanz.
nach den Angaben des Herstellers oder Exporteurs cine therapeutische ader prophylak
Wirkung hat. Der urkundliche Ursprungsnachwei:

Endprodukl

Pllanzliche Gerbstoffausziige

Gerbstoffauszige,

flissig  oder in
Pulverform .

Quebrachoausziige, die nicht mehr
als 4 Gewichtsprozent unlosliches
Quebracho enthalten

Tannine (Gerbsiiuren), einschliesslich
des mit Wasser ausgezogenen Gall-
dpfeltannins, und ihre Salze, Aether,
Ester und anderen Derivate
Synthetische Gerbstoffe, auch niit
nattrlichen Gerbstoffen vermischt;
kinstliche Beizen fiir die Gerberei
(Enzym-, Panklens- Bakterienbeizen
USW.)

Pflanzliche Farbstoffe (einschliesslich
der Ausziige aus Farbholzern und an-
deren fiirbenden pflanzlichen Stoffen,
ausgenommen jedoch Indigo) und
tierische Farbstoffe

Synthetische organische Farbstoffe,
ausgenommen Eisfarben; synthetische
organische Erzeugnisse, die als Lumi-
nophore verwendet werden; anf die
Faser aufzichende oplische Aufheller

Wirkstoffe enthalten.
%a) Der Ausdruck saktiver Bestandtcile bedeutet jede im Endproduki enthaltenc Sub-

stanz, dic nach den Angaben des llerstellers oder K|
oder fir diagnostische Reagenzien spezifische Wirkung hat.

ln der Zone vor:. un(-hmz'ml(-r ursprungs-

fer Verarb qanty

begr

Herstellung aus Materialicn, dic nicht
zu 32.0F bis 32.03 gehiren
Herstellung aus Gerbsloffaitsziigen in
fester Form (ex 32.01) oder ans Male-
rialien, die nicht zu 32.01 bis 32.03 ge-
horen

Herstellung aus Quebrachoausztigen,
die mehr als 4 Gewichtsprozent un-
lasliches  Quebracho cnthalten oder
aus Materialien, die nicht ‘zu 32.0t
bis 32.03 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 32,02 gehdren

Terstellung ans Materialien, die nicht
zu 32.03 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 32.04 gehdren

1) Herstellung durch zwei chemische
Umwandlungen aus einer beliebigen
kohlenstofThaltigen cyclischen  Ver-
bindung, wabei jedoch nicht mehr als
eine Diazolierung und Kupplung als
chemische Umwandlung geziihlt wird

die
he

fur die Waren muss eine Aufziihlung dieser

xporteurs eine fiir Ronlgenkonlrastmittel

Ler nrkundliche Ursprungs-

nachweis fiir die Waren muss eine Aufziihlung dieser aktiven Bestandteile enthalten.
10) Gemdss den einleitenden Anmerkungen zu den betreffenden Kapiteln.
11) Siehe Anmerkung 11 der besonderen einleitenden Anmerkungen bc/uf,luh Waren

" des Kapitels 29 und der Nr. 32.05.
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ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

32.05

32.06

32,07

32,07

32.07

32.08

32,09

32.09
32.09

32,10

32.13

Endprodukt

Lisfarben

Farblacke

Mincralschwarz;
meiile aus [feingemahlenen Erzen;
Zinkgrau: losliches Van-Dyck-Braun
(IKasseler-Extrakle) und ihnliche Er-
zeugnisse

I'arberden und synlhelische Eisen-
oxyde, mit synthelischen organischen
IFarbstoffen geschint

Ultramarin;

Lilhopone und andere Pigmente aul
Zinksulfidbasis; Cadmopone und an-
dere Pigmente aul Basis von Cad-
miumverbindungen

‘Titanweiss mil einem Gehalt von
nicht menhr als 20 Gewichlsprozent
Tilandioxyd

Titanweiss wmit cinem Gehall von
mehr als 20 Gewichtsprozent Tilan-
dioxyd

Pigmenle auf Basis von Chromver-
bindungen oder aufl Basis von I‘erro-
oder Ferricyaniden oder Mischungen
dieser Piginenle

Pigmente auf{ Basis von Koballver-
bindungen

Anorganische Lrzeugnisse, die als
Luminophore verwendel werden

Zubereitele Pigmente, zubereilele
Triibungsmillel nnd zubereitete Iar-
ben, Schmelzgl en und dhnlich
Zubereilungen [iir die keramische,
Lmaillier- oder Glasindustrie; Glas-
ritle und anderes Glas in Form von
Pulver, IKiirnern, Schuppen oder
Flocken

1) Lacke, ansgenonmen Kunstharz-
losungen; Wasserfarben, zubereilele
Wasserpignientfarhen nach Art der
liir die Lederzurichlung gebrauchlen;
andere Ans
Alnminiumpaste

Aluminiumpaste

Priigefolien

Farben fir Kunstmaler, far den Un-
terricht, far die Plakalmalerei, fur
I'arblénungen oder zur Unlerhaltimg,
in Tuben, Téplchen, Flischchen, Népl-
chen und éhnlichen Aufinachungen,
auch in Tablelten; alle diese in Zu-
sammenslellungen, auch mit Pinseln,
Wischern, Nipfchen oder anderem
Zuhehiir

Zubereilele SikKalive

12) Kitte und Spachlelmassen, ein-
schliesslich llarzkitt und Flarzze-
ment

12) Druckfarben, Tinten und Tusche

zumn  Schreiben oder Zeichnen und
andere Tinlen und fusche

Kapitel 33

Pig- *

chfarben, ausgenommen .

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begrindender Verarbeitungsvorgany

1) Herslellnng ans elnem sl abilisierlen
Dlazoniumsalz und einer Kupplungs-
komponenle, deunen beiden Zonen-
ursprung zukommt

Tlerstellung aus Malerialien, die nlchl
7u 32.06 gehdren, vurausgeselzl, dass
jedein  syulhelischen organischen
Farbstoff (ex 32.05) und allen Male-
rialien der Nr.32.07 Zonenursprung
zukommt )

Herslellung ans Malerialien, die nicht
zu 32.07 gehoren

Ilerstellnng aus Malerlalien, die nichl
zu 32.06 oder 32.07 gehiren, vorans-
geselzt, dass den synthelischen LFisen-
oxyden (ex 28.23) nnd den syntheti-
schen organischen: Farbsloffen (ex
32.05) Zouenursprung zukomnt
Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 28.35 oder 32.07 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, die nichl
zu 32,07 gehoren

Herstellnng aus Malerialien, die nichl
zu 28.25 oder 32.07 gehdren

Herstellung aus Malerialien, die nichl
zu 32.07 gelibren, vol
den synthelischen u|f.','||
stoffen (ex 32.05) Zonennursprung zu-
kumnil und dass die Chromverbi
dungen oder Mulerialien des Kapitels
28, die im Endprodukl enlhalten sind,
in der Zone durch chemische Um-
wandlung hergeslellt wnuden uder
ihnen Zunenursprung znkommt
Herstellung ans Materlalien, die nicht
zu 32.07 gehdren, vorausgesetzl, dass
den Malerialien des IXapilels 28 Zonen-
ursprung zukonimt

Tlerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 32,07 gehi , vorausgeselzt, dass
die gewichlsmiissig  vorherrschende
Kompunenle in der Zune dem ur-
sprungsbegriludenden Verarbeilungs-
vorgang unlerzogen wurden ist, der
fiir sie vorgeschrichen gewesen wiire,
wenn sie in Kapilel 28 einzurcihen
gewesen wire

Herstellung aus Malerialien, die nichl
zu 32,08 gehoren

Herstellnng aus nichtpigmentierten
Kunstharzlosungen (ex 32.09) oder
aus Malerialien, die nichl zu 32.09 ge-
héren

Herslellung aus Malerialien, die nichl
zn 32.09 oder 76.05 gehoren
Herslellung ans Malerialien, die nichl
zu 32.09 gehoren

Herstellnng aus Materialien. die nichl
zu 32,09, 32.10, 3213, 73.40 oder
96.02 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, die wicht
zu 32.11 gehdren, vorausgeselzl, dass
die 6ll6slichen Sgifen und die 6ll16s-
lichen melallischen Verbindnngen in
der Zone dnrch chemische Umwand-
lung hergestelll wurden 13)

Herslellung aus Malerialien. die nicht
zu 32.09 oder 32.12 gehiiren

Ilerstellung aus nichtpigmentierten
Kunstharzlésungen (ex 32.09) oder
aus Materialien, die nichL zu 32,09
oder 32,13 gehoren

Aelherische Oele und Resinoide; Riechstoffe, Korperpflege- und
Schonheitsmittel

33.01

33.02

Endprodult

Aelherische Ocle (auch terpenfrei ge-
macht), flissig oder fest (konkret),
und Resinoide

Terpenhallige Nebenprodukte ans der
Herstellung der terpenfrelen d#theri-
schen Ocle

1) Siehe Anmerkung 11 der L

Iu der Zone vor=nnehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvoryang

Herstellung aus Materlalien, die nichl
zu 33.01 gehiiren

1lerstellung aus Malerialien, die lnchl
zu 33.02 gehoéren

des Kapilels 29 uud der Nr. 32.05.
13) Den mil diesen Waren In derselben Sendung eingefiihrlen Erzeugnissen, die fiir die
Ferligstellung znm Gebrauch notwendigerweise beizumischen sind, wird derselbe Ursprung
wie diesen Waren zuerkannl.
13) Gemiiss den einleitenden Anmerkungen zu Kapltel 29.

deren einlei

beziiglich Waren

den Anmerkung

33.03

33.04

33.05

Endprodukt

Konzentrate fitherischer Oele in Fel-
ten, nichtflichtigen Oelen, Wachsen
oder dhnlichen Stoffen, durch En-
fleurage oder Mazeraliun gewunnen

Mischingen von zwei oder mehreren
maliirlichen oder Kimstlichen Riech-
oder Aromastoffen und  Mischnngen
anfl der Grundlage cines oder nchrerer
dieser Sloffe (einschliesslich cinfacher
mgen), die Ruh-
stoffe fir die Riechsloff-, Nuhrungs-
miltel- oder fiw audere Indnstrien
darstellen

Deslillierte arumalische Wasser
wasserige L 1gen alheriseher Oele,
auch zu medizinischen Zwecken

Kapitel 34

In der Zone vorznnehmender nrsprimys-
begrindender Verarbei gang

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 33.03 gehoren

1lerstellung ans beliebigen Materia-
lien, vorausgesetzl, dass jedem im
Iindprodukl vorhandenen Riechstoll
Zonenursprung zukommt

1lerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 33.01 oder 33.05 gehoren

Seifen, organische oberfldchenaktive Stoffe, zubereitete Waschmittel,
zubereitete Schmiermittel, kiinstliche Wachse, zubereitete Wachse,

Putzmittel,

34.01

31.02

3103

34.04

34.05

34.06

3407

ex 35.04

ex 35.02

ex 35.02

35.03

ex 35.06

ex 35.06

Kerzen und dhnliche Erzeugnisse, Modelliermassen

und Dentalwachs

Endprodukt

Seifen, einschliesslich Medizinalseifen

Organische oberfléichcnaklive Stoffe;
oberflichenaktive Zuhereitungen und
znbereitele Waschmiltel, anch Seile
enthaltend

Zubereilete Schmiermittel, besleliend
aus Mischingen von Oelen oder Fet-
ten aller Art oder ans Mischungen aufl
der Grandlage dieser Oele oder Felle,
uhne oder mit weniger als 71 Gewichts-
prozent LErdil oder Schieferiil
Kinstliche Wachse, einschliesslich der
in Wasser léslichien; zuhercilele Wach-
se, nichl emulgiert und ohne Liisungs-
mittel

Schuhwichsen und Schuhcremen, Mi-
bel- und Bohnerwachs, Poliermiltel
fitr Melall, Scheuerpaslen, Schener-
pulver und édhnliche Zubereitnngen,
unsgenommen zuhereilele Wachse der
Nr. 31.01

Kerzen (Llchte) aller Arl, Wachs-
stocke, Nachllichle und dergleichen
Modellicrmassen, auch in Znsammen-
slellnngen oder zar Unlerhallnng firr
Kinder hergerichlel; zubereileles Den-
talwachs in  Tafeln, Haleisenform,
Slaben oder dhnlichen IFormen

Kapitel 35

In der Zone vorzunehmender nrsprougs-
beyriindend. ituny qang

Verard

Tlerstellung ans Materialien, die nichl
zn 34.01 gehoren

IMerstellnng ans Materlallen, die nichl
zu 34.01 oder 34.12 gehiéren, voraus-,
gesetzl, dass jeder im Endprodnklent-
hallene organisehe uberflichenaktive
Stoff In der Zune durch chemische
Umwandlnng hergeslellt wurde oder
ihm Zonenursprung zokomint
Iferstellung ans Malerialien, die nlcht
zu 3:.03 gehiiren

1lerslellung aus Malerlalien, die nicht
zu 34,04 gehoren, vorausgeselzl, dass
alle verwendeten Materialien des
Kapilels 29 in der Zone durch che-
mische Umwandinng hergestellt wur-
den oder ihnen Zonenursprung zu-
kommtL

Ilerslellung aus Materlalien, die nichl
zu 34.04 oder 34.05 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 34.06 gehoren
Tlerstellang ans Malerialien, die nicht
zu 34.07 gehoren

Eiweiflstoffe und Klebstoffe

Endprodukt

Caseinleime

Albumine

Albuminale und andere Derivate des
Albumins

Gelatine (cinschliesslich der in qna-
dralischie uder rechiwinklige Bliitler
zugeschnillenen, aach mit bearbeite-
ter Oberfliche oder gefirbl) und ihre
Derivale; Knochenleim, Ilanl-, Ner-
ven-, Selnen- nnd dihuliche Leime
sowie IFischleim; Tansenblase
Peptone und andere ILiiweiBslulfe
suwie ihre Uerivate; 1lanlpulver,
auch mil Chrom behandelt
Dex! e; lasliche oder gerislete
Stiarken; Klebstuffe aus Stiirke
Lrzenguisse aller Art zur Verwendung
als Klebstoff in Aufmachiungen fir
den Linzelverkauf, in chiltern mit
cinem Gewichl von 1 kg uder weniger

Andere Waven dieser Nummer

Kapitel 36

In der Zone porzunehmender ursprings-
beyrind Y. gang

Verarbei

Ilerstellung aus Casein (ex 33.01)
oder aus Malerialien, die nicht zu
335.01 gehoren

Herslellung ans Malerlalien, die nicht
zu 35.02 gehoren

Herstellung ans Albumin (ex 35.02)
oder aus Materialien, die nichl zu
35.02 gehoren

Iferslellung aus Malerialien, die nicht
zu 35.03 gehéren

Herslellung ans Malerialien, die nichl
zu 335.04 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
za 33.05 gehoren

llerstellung aus Casein (ex 35.01)
oder Albamin (ex 33.02) mler aus
Malcrialien. die nichl zn 28.
38.19, 10.06 oder Kapitet 35 mlcr 39
gehiiren

llerstellang aus Malerialien, die nichl
zu 28.45, 33.06 uder 38.19 gehoren

Pulver und Sprengstoffe; pyrotechnische Waren; Ziindhdlzer; Ziind-
metallegierungen; leicht enlziind!iche Stoffe

36.01

Endprodukt

Schiesspulver

I der Zone vorzunelimender urspritngs-
beyrindender Verarbeil gany

Herslellung aus Malerinlien, die nicht
zu 36.01 oder 39.03 gehoren
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36.02

36.03

36.04

36.05

36.06

36.07

ex 36.08

Endproduk!

Zuhereltete Sprengstoffe

nore

e; Spr

Zindhiitchen und Sprengkapseln;
Zinder; Sprengziinder

Pyrotechnische Artikei (Feuerwerks-
korper, Knaiikorper, paraffinierte
Zundplittehen, Hageiraketen und der-
gleichen)

Zandhdlzer

Ferrocerlum (Cereisen) und andere
Zindmetali-Legierungen in jeder Form

Metaidehyd in Tabietten, Stiibchen
oder dhniicher Form

Kapitel 37

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Hersteilung aus Materlalien. die nleht
zu 28.32, 29.18, 31.02 oder 36.02
gehdren

Hersteilung aus Materialien, die nicht
zu 36.03 gehdren

Herstellung aus Materiaiien, die nieht
zu 36.04 gehoren

Hersteilung aus Materialien, die nieht
zu 36.05 gehoren

Hersteflung aus Materiaiien, die nicht

. zu 36.06 oder 44.11 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 28.05 oder 36.07 gchoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 36.08 gehoren, vorausgesetzt, dass
dem Metaldehyd (ex 29.11) Zonen-
ursprung zukomnt

Erzeugnisse fiir photographische und kinematographische Zwecke

37.01
37.02
37.03
37.04

37.05

37.06

37.07

37.08

ex 38.01

ex 38.01

38.02

38.03

38.04

ex 38.05

ex 38.05

38.06

ex 38.07

ex 38.07

ex 38.08
ex 38.08

ex 38.09

Endprodukt

Lichtempfindliche  photographische
Piatten und Planfilme aus andern
Stoffen ais Papier, IKarton oder Ge-
webe, nicht belichtet

Liehtempfindiiche Fllme in Rollen,
auch perforlert, nicht belichtet

Liehtempfindiiche Paplere, "Karten
und Gewehe, auch belichtet, nicht
entwlckeit

Llehtempfindiiche  photographische
Piatten und Filme, belichtet, nleht
entwickelt (Negative oder Positive)

Photographische Piatten, nicht per-
forierte Fiime sowie perforierte Filme
nieht for kinematographische Zwecke,
belichtet und entwickeit (Negative
oder Posltive)

Kinematographische Filme nur mit
Tonaufzeiehnung, belichtet und ent-
wickeit (Negative oder Positive)

Andere kinematographische Filme,
belichtet und entwickelt, Stumm-
filme oder Tonfilme (Negative oder
Positive)

Chemische Erzeugnisse fiir photogra-
phische Zwecke, einschliesslich der
Erzeugnis.e fir Blitziieht

Kapitel 38

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilngsvorgung

Hersteilung aus Materialicn, die nicht
zu Kapitel 37 gehoren

Hersteilung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 37 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nieht
zu Kapitel 37 gehdren

Belichten

Entwickein
Entwickein
Entwiekein

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 37.08 gehoren

Verschiedene Erzeugnisse der chemischen Industrie *

Endproduk!
Kiinstlicher Graphit

Kollolder Graphit, nicht in o&liger
Suspension

Schwirzen tlerischen  Ursprungs
(Belnschwarz, Elfenbeinschwarz usw.),
einschilesslleh ausgebrauehtes tieri-
sches Sehwarz

Aktivkohle (entfirhend, depolarisle-
rend oder adsorbierend); aktivierte
Kieselgur, aktivierter Ton; aktivierter
Bauxit und andere aktivierte natiir-
liche mineraiisehe Stoffe
Ammoniakwasser und ausgebrauchte
Gasreinigungsmasse aus der Leucht-
gasreinigung

‘Talld] (flissiges Harz), roh

Taliol (flussiges Harz), anderes ais
rohes

Sulfitablaugen

Balsamterpentinol; Kiendi, Wurzel-
terpentindi, Suifatterpentindl und an-
dere terpenhaitige Losungsmittel aus
der Destlliation oder elner anderen Be-
handiung der Nadeihdlzer; Sulfit-
terpentinéi; Pine Oil

Dipenten, roh

Derivate von Koiophonium und Harz-
siduren, ausgenommen Harzester der
Nr. 39.05

Leichte und schwere Harzéie

und Acetondl

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Hersteilung aus Materialien, die nieht
zu 38.01 gehéren

Herstellung aus kioinstlichem Graphit
(ex 38.01) oder aus Materialien, die
nieht zu 38.01 gehdren

Hersteilung aus Materialien, die nicht
zu 38.02 gehdren

Hersteliung aus Materlalien, die nicht
zu 38.03 gehoren

Herstellung aus Materialicn, die nicht
zu 38.04 gehoren

Herstellung aus Materiaiien, die nieht
zu 38.05 gehoren

Herstellung aus rohem Tallél (ex
38.05) oder aus Materialien, die nicht
zu 38.05 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 38.06 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 38.07 gehdren

Hersteflung aus Terpentindl oder an-
deren terpenhaltigen Losungsmit-
teln, ausgenommen Dipenten (ex
38.07), oder Herstellung aus Materia-
iien, die nicht zu 38.07 gehoren

Herstellung durch chemlsche Um-
wandlung oder Emulgieren

Herstellung aus Koiophonium oder
Harzséduren (ex 38.08) oder aus Mate-
riaiien, die nleht zu 38.08 gehdren

Hersteiiung aus Materlalien, die nieht
zu 38.09 gehdren

ex 38.09

ex 38.10

ex 38.10

38.11

38.12

38.18

ex 38.19

ex 38.19

ex 38.19

ex 38.19

Endprodukt

Holzteerdle (ausgenommen zusain-
mengesctzie Lésungs- und Verdin-
nungsmittel der Nr. 38.18); IKrcosot

Pflanzliche Peche aller Art

Brauerpech und éhnliche Zuhereitun-
gen auf der Grundlage von Kolopho-
nium oder pflanzlichen Pechen; Kern-
bindemittel auf der Grundlage von
natiirlichen harzigen Stoffen

Desinfektionsinittef, Insecticide, Fun-
gicide, Herbicide, Mittel gegen Nage-
tiere, Schédlingsbekampfungsmittel
und dergleichen, in Zubereitungen
oder in IFormen oder Aufmachungen
fiir den Einzelverkauf oder als Warcn,
wie Schwefelbiinder, Schwefelfiden,
Schwefelkerzen und Fliegenfdnger

Zubereilete Schlichtemittel, zubcrei-
tete Appreturen und zubereitete Be
mittel von der Art, wie sie in der Tex-
tilindustrie, Papierindustrie, Leder-
industrie oder dhnlichen Industrien
verwendet werden

Zusammengesetzte Losungs- und Ver-
dinnungsmittel fiir Lacke und dhn-
liche Erzeugnisse

Kohlenstoffpasten

Enzym-Zubereitungen

Mischungen von zwei oder mehreren
natirlichen oder kiinstlichen Schleif-
rohstoffen in Korner- oder Pulver-
form

Feuerfeste Materialien, in Pulverform.
granuliert oder in plastischer Form

Kapitel 39

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verurbeilungsvoryang

Herstellung aus Holzteer (ex 38.09)
oder aus DMaterialien, die nicht zu
38.09 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 38.10 gehoren

Herstellung aus pflanzlichem Pech
(ex 38.10) oder aus Materialien, die
nicht zu 38.10 gehoren .

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 38.11 oder 38.19 gehoren, voraus-
gesetzt, dass dic Malerialien des Ka-
pitels 28 (ausgenommen 28.02) oder
des Kapitels 29 (ausgenommen 29.01)
in der Zone durch chemische Um-
wandlung M) hergestellt wurden oder
ihnen Zonenursprung zukommt

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 38.12 gehiren, vorausgeselzt, dass
die’ Materialien der Nrn. 31.02, 31.01,
38.18, 38.19 oder der Kapitel 29
ader 39 in der Zone durch chemische
Umwandlung %) hergestellt wnrden
oder ihnen Zonenursprung znkommt

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 38.18 gchiren, vorausgesetzt, dass
den Materialien des IKapitels 29 Zo-
nenursprung zukommt

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 27.16 oder 38.19 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht.
zu 29.40 gehdren und keine Enzym-
Zubereitungen (ex 38.19) sind

Zerkleinern, Siecben und Sortieren

lerstellung aus Bauxit, kalziniert zur
Verwendung als feucrfestes Material
(ex 38.19), oder Herstellung aus Ma-
terialien, die nicht zu 38.19 gehoren

Kunststoffe, Cellulosedther und -ester und Waren aus diesen Stoffen

ex 39.01

ex 39.01

ex 39.01

ex 39.01

Endprodukt

Polyamide und Superpolyamide, in
den in den Anmerkungen 3 a und
3 b zu Kapitel 39 genannten For-
men

Polyurethane und Superpoiyurethane,
in den in den Anmerkungen 3 a und
3b zu Kapitel 39 genannten Formen

Polykondensationsprodukte der Te-
rephtalsiure  mit  Aelhylenglycol
(Aethandiol), in den in den Anmer-
kungen 3 a und 3 b zu Kapitel 39
genannten Formen )

Poiyester, ungesittigte, in den in den
Anmerkungen 3a und 3b zu Ka-
pitel 39 genannten Formen

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

15) Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 39.01 gehéren und keine
Kunstharzldsungen (ex 32.09) sind,
vorausgesetzt, dass sowohl

a) jedes Lactam in der Zone durch
chemische Umwandlung herge-
stellt wurde

als auch

h) jedes Salz ciner zweibasischen
Sdure und eines Diamins in der
Zone durch chemische Umwand-
lung hergestellt wurde

15) Ferstellung aus Materialien, die
nicht zu 39.01 gehoéren und keine
Kunstharzlésungen (ex 32.09) sind,
vorausgesetzt, dass entweder

a) jedes Diisocyanat in der Zone
durch ehemische Umwandlung
hergestellt wurde

oder

b) jeder Polyester oder Polyither in
der Zone durch chemische Um-
wandlung hergesteilt wurde

15) Herstellung aus Dimethyltere-
phtalat, das in der Zone durch che-
mische Umwandlung hergestellt wurde

'Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 39.01 gehéren und keine Kunst-
harzlésungen (ex 32.09) sind, vor-
ausgesetzt, dass entweder

a) jedemn mehrwertigen Alkohol Zo-
nenursprung zukommt

oder

b) falls nur eine Dicarbonsiure oder
ein Dicarbonsdurcanhydrid ver-
wendet wird, dieser Sdure bzw.
diesem Anhydrid Zonenursprung
zukommt 7

oder

falls mehr als eine Dicarbonsaure
oder mehr als ¢in Dicarbonsdure-
anhydrid verwendet werden, der
gesamten Menge ciner zum Ge-
samtgewicht der verwendeten Di-
carbonsduren und Dicarbonsiure-
anhydride 409, oder mehr bei-
" tragenden Siure (bzw. Anhydrids)
Zoncenursprung zukommt

c

1) Gemaiss den einleitenden Anmerkungen zu den betreffenden Kapiteln.

18) Der Ausdruek schemlsche Umwandlungs hat die in den einleitenden Anmerkungen zu
Kapitei 29 angegebene Bedeutung mit der Ausnahme, dass elTirtens nicht als ehemische
Umwandiung gilt.
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ex 39.01

ex 39.01

ex 39.02

ex 39.02

ex 39.02

Endprodukt

Andere Kondensatjons-, Polykonden-
salions- und Polyadditionserzeugnisse,
in den in den Anmerkungen 3 a und
3 b zu Kapitel 39 genannten Formen

Kondensations-, Polykondensations-
und Polyadditionserzeugnisse, in ien
in den Anmerkungen 3 ¢ und 3 d zu
Kapitel 39 genannten Formen

Die nachstehenden Erzeugnisse, in
den in den Anmerkungen 3 a uud
3 b zu Kapitel 39 genapnten Formen:
Cumaron - Inden-Harze; Polyvinyl-
alkohol uni Polyvinylacetale; che-
misch modifizierte Polyaerylate und
Polymethacrylate, chemisech modifi-
ziertes Polystyrol (z. B. sulfoniertes
Polystyrol), ausgenommen Pfropf-Co-
polymere i

Pfropf-Copolymere, in den in den An-
merkungen 3 a und 3 b zu Kapilel 39
genannten Formen

Polymerisationserzeugnisse, aus einem
Monomeven hergesiellt (Homopoly-
mere), in uen in den Anmerkungen
3 a und 3 b zu Kapltel 39 genannten
Formen

In der Zone uor'unehmenller ursprungs-
begriindender Verarbeilung qang

18) Herstellung aus Materialien, die
nieht zu Kupitel 39 gehéren und keine
Kunstharziésungen (ex 32.09) simd,
vorausgesetzt, dass jedes der allen-
falls verwenueten Materialien der
nachstehenden Liste in der Zone dureh
chemische Umwandlung hergestellt
wurde oder ihm Zouenursprung zu-
kommt:

Harnsloff (ex 29.25 ouer ex 31.02);
Thioharnstoff (ex 29.31): Melumin
(ex 29.35); Ala(elialicll der Nrn. 29.04
bis 29.07, 29.22, 29.23, 29.31 oder
38.19 ’

oder

15) Flerstellung aus Materialien, ie
nicht zu Kapitel 39 gehiren ond keine
Kunstharzlosungen (ex 32.09) sind,
vorausgesetzl, dass jedes der allen-
falls wverwendelen Malerialien der
nachstehenden Lisie in der Zone durch
chemische Umwandlung hergestellt
wurie oder ihin Zonenursprung zu-
kommt;

technische Fetlsiinren (ex 15.10);
Phosgen (ex 28.11):
Hexamethylentelramin (llexamin)
(ex 29.26);

Aldehyde (heterocyclische ex 29.33);
Materialien der Nrn. 29.11, 209.12,
29.11 bis 29.16, 20, 29.31 oder
38.19

Herstellung ans Malerialien der Nr.
39.01 in ciner der in den \Nnmerkun-
gen 3 a und 3 b zu Kapitel 39 ge-
nannten Formen. oder lerstelung
uus Materialien des Kupilels 32 oder
aus Malerialien, die keine Malteria-

lien des Kapitels 39 enthalten; vor-
ausgesetzl, dass sowohl
a) der Verarbeitungsvorang nicht

nur im Agglomerieren chne Aen-
derung des Polymerisationsgrides
oder im Abschneiden, nlern,
Formgeben durch Schncidewerk-
zeuge oder in einer IKombination
dieser Verarbeitungsvorginge be-
steht

als auch

b) 50 Gewivhtsprozent oder mehr der

verwentleten IXunstharze Zonen-
ursprung zukommt

Herstellung aus Malterialien,

zu Kapitel 39 gehiren nnd

Kunstharzlosnngen (ex 32,04

die nicht
Keine
sind

“)Herclclluu"-'nn Monomeren. vor-

eines Monomeren, das 51U Gewichls-
prozent oder mehr des trocke
Iindprodukt enthaltenen Pfr
polymeren het . inder Zone dnreh
chemische Umwundlung hergestelit
wurtle.
Wenn keines der Monomeren 50 Ge-
wichtsprozent oder mehr des trocke-
nen, im lndprodukt eulhaltenen
Plropf-Copolynicren belripl, muss je-
tes von zwei oler mehreren Mono-
meren, die zusammen 50 Gewicht
prozent ouer mehr des trockenen, int
Lndprodukt enthaltenen Piropl-Co-
polymeren betragen, in der Zone
dureh chemische Umwanudlung her-
geslelll worden sein

oder
15) Herstellung aus jelem beliebigen
Malerial, vorausgeselzt, dass die ge-
sante Menge eines 1olymeren, Copo-
Iymeren oder Polyadditionserzeug-
nisses (gleichgiillig ob es zu Kapi-
tel 39 gehorl oder in ciner Kuns
losung [ey 049 enthallen i
a0 Gewichisprozenl oder mehr des
trockenen, im Emlprodakt enthaile-
nen Plropf-Copolymeren betrigl, in
der Zone durch chemische Umwaud-
lung hergestellt warde.
Wemn keines der olymeren. (qlml\'
meren oder Polyadditions se
30 Gewichlsprozent oder mehr des

trockenen, im LEudprodukt enthalte-
nen

Plropl-Copolyme bet
jedes von zwel oder mehr
Copolymeren oder Poly
agnissen, die 7
50 (-\-\\lcllhpm ent ode
trockenen,
nen  Piropl-Copolymeren  betragen,
in der Zonc dureh vhemische Uin-
wandlung hergeslellt worden sein.

nmichr des
im LEndprodukt enlhalle-

Herslcllung aiis Malerialicn, die nicht
zu  Kapitel 39
Kunstharzlos

n und keine
igen (ex 32.089) sind,
0 Gewichtspro-
wendeien Mo-
llulncrcn Lomnursprung zukommt

grho

oder
13) Herstellung aus einein Mononieren,
s in der Zone turch chemische Um-
wiandiung hergeslellt wurde

1) Der Ausdrek schemische Umnwandlung- hal die in den vinleilenden Anmerkungen
zu Kapitel 29 angegebene Bedeutung mit der Ausnahme, dass slldrtens nicht als chemische
Umwandlung gilt.

ex 39.02

ex 39.12

ex 39.03

ex 39.03

39.01

39.05

39.06

ex 39.06

Endprodukt

Andere Polymerisations- und Copoly-
merisationserzengnisse. in den in den
Anmerkungen 3a und 3 b zu Ka-
pitel 39 genannten IForinen

1'olymerisations- und Copolymerisa-
tionserzeugnisse, in den in den An-
merkungen 3 v und 3 d zu Kapitel 39
genannten Formen

zengnisse dieser Nunner (regene-
rte Cellulose: Cellulosenitrate. Cei-
retate und andere Cellulose-
seithier and dere che-
Cellulosederival
fiber), in den in den Anmerkungen
3 aund 3 b zu Kapitel 3 genannten
IFormen

mischie

lirzeugnisse dieser Nnmmer (rege-
nerierle  Cellulose; Cellulosenitrate,

Celluloseacetate und andere Cellulose-
ester. Celluloseather und andere che-
mische  Cellulosederivale:  Vulkan-
fiber). in den in den Anmerkungen
3 v und 3 d zu Kapitel 39 genannten
Formen

Gehiirtete TiweiBstoffe (gehirteles
Casein. gehiirtete Gelatine usw.)
Durch Schmelzen modifi
livhe 11
harze. durch Ve
livhen 113
wonnen (11
e des
Kauischuk,
cy her  Keatschuk,
Kautschuk usw.)

ierte n:

Kiutschukvhlorhydrat,

oxydierter

Andere llonhpul\mme und Kunsi-
stoffe. ein ich der Alginsaure,
ihrer Salze und Ester; Linoxyn

llep.nrm. Lerilisiert, pyrogenfrei, mit
Grhalt von mindeslens 100
ationaien Einheilen pro my

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
beyriindender Verarbeilunysvorgang

1%) Herstellung aus Materialien.. die
nicht zn Kapitel 39 gehiren unil keine
Kunstharzlosungen (ex 32.09) sind,
vorausgeselzt, dass die gesamte Menge
eines Monomeren, das 50 Gewiehls-
prozent oder mehr der Lrockenen, im
1ndprodukt enthaltenen Polyuieren
und Copolymeren betrigt, in “uer
Zone durch chemisehe bm\\andlung
hergestellt wurde.

Wenn keines der Monomeren 50 Ge-
wichtsprozent oder mehr der Iroeke-
nwen. im  Endprodukt enthaltenen
Polymeren unil Copolymeren betrigl,
muss jetes von zwei oder mehreren
Monomeren, uie zusammen 50 Ge-
wichtsprozent oder mehr der trocke-
nen, im Endprodukt enthaltenen Poly-
wneren unu Copolymeren betragen
der Zone durch chemische Umwantl-
lung hergestellt worden sein.

Herstellung  ans  Materialien  der
Nr. 39.02 in eciner der in den Anmner-
Kungen und 3b zu }
gemannten Formen oder |

aus Male
des Kapitels
geselzl, dass

ien, die keine \
39 enthalten;

Vorius-

sowohl

a) der Verarbeitungsvorgang nivht
nur im Agglomerieren ohne Aen-
derung des Polymerisutionsgrades
oder im  Abschneiden, Sintern,
Formgeben dnrch Schneidewerk-
zeuge oder in einer Kvmbination
dieser Verarbeitungsvorginge be-
sleht,

als auch
D) 50 Prozent oder mehr ‘des (ic-
simlgewichtes  der  verwendelen

Kunstharze und Weichmacher Zo-
nenursprung zukomut
oder

15) Herstellung aus Monomeren; vor-
ausgesetzt, dass
enlweder

a) die gesminle Menge cines Mono-
meren, das 50 Gewichtsprozent
oder mehr der trockenen, im End-
produkt enthaltenen Polymneren
.nnd Copolymeren betriigt, in der
Zone durch chemische Umwanil-
lung hergestellt wnrde.

Wenn keines der Monomeren 50
Gewichtsprozenl oder mehr der
trockenen. im Endprodukt’ ent-
haltenen Polymeren und Copoly-
meren betriigl. ‘muss jedes von
zwei oder mehreren Monaineren,
..die zusammen, 50 Gewuhbpro-
zent. oder wmehr der trockenen,
-.im. Endprodukt enthaltenen Poly-
meren und Copolymeren betragen.
in der Zone durch chemische Um-
wandlung hergestellt worden sein

oder

50 Gewichisprozent oler mehr
der verwentleten Monumeren Zo-
nenursprung zukommt
lersleliung aus Materialien, die nicht
1.0:3 gehiren nnd keine Kunst-
lisangen (ex 32.09) sind

b

nE

Herstellung  aus  Materialien  der
Nr. 39,03, in den in den Anmerkungen
3a und 3b zu Kapitel 39 -genann-
ten IFormen ouer Herstellung aus Ma-
terialien, ie nicht zu Kapilel 39 ge-
horen; vorausgeselzt, dass
sowohl L
a) der Verarbeilungsvorgang nicht
nur im_Agglomerieren ohne Aen-
derung des Polymerisationsgrades
oder im Abschneiden, Sintern,
Foringeben durch Schneidewerk-
zeuge oder in einer Kombination
dieser Verarbeitungsvorginge be-
steht i
als auch gt
b) 50 Prozent oder nchr des Gesamlt-
gewichtes der verwendeten Kunsi-
harze und Weichmacher “Zonen-
ursprung zukommt
Herstellung aus Materialien, tie
zu Kapitel 39 gehoren o
Herstellung ans Malerialien, die nicht
zn Kapitel 39 pehiiren und keine
Kunstharzlgsungen (ex 32.04) sind

icht

1lerstellung aus Materialien, uie nicht
zu Napitel 39 gehoren und keine
Kunstharzlgsungen (ex 32.00) sind

erstelluny aus leparin (ex, $9.06),
ht sterilisierl, niecht pyrogeifrei,
mit einem Gehall von weniger als 80
internationalen Einheiten pro mg

1¢) Der Ausdrick echemische Umwandlungs hat die in den einleitenden Anmerkungen

zu Kapitel 29 angegebene Bedeutun

Umwandlung gilt.

mit der Ausnahme,

dass «l Ldrtens nicht als.chemische
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ex 39.06

39.07

40.03

ex 40.04

40.05

ex 40.06

40.07

40.08

40.09

ex 40.10

40.11

40.12

40.13

40.14

ex 40.15

ex 40.15

40.16

41.01

.Endproduk!

Dextran

Waren aus Stoffen der Nrn. 39.01 bis
39.06

Kapitel 40

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Dextran (ex 39.06),
vorausgeselzt, dass der Polymerisa-
tionsgrad mindestens auf einen Zehn-
tel herabgesetzt wird
Tlerstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 39 gehoren und keine
Kunstharzlosungen (ex 32.09) sind
und keine Materialien sind, die Stoffe
des Kapitels 3Y enthalten
oder
Tferstellung aus Materialien der
Nrn. 39.01 bis 39.03, in den in den
Anmerkungen 3a und 3b zu Kapi-
tel 39 genannten Vormen (ausge-
nommen Blocke). oder Herstellung
ans Materialien der Nrn. 39.04 his
39.06 oder des Kapitels 32, oder Fler-
stellung aus Malerialien, die keine
Materialien des Kapitels 39 enthalten;
vorausgesetzt, dass
sowohl
a) der Verarbeitungsvorgang nicht
nur im Agglomerieren ohne Aen-
derung des Polymerisationsgrades,
im Sintern oder in einer IKombina-
tion dieser Verarbeilungsvorginge
besteht,

als auch .
50 Gewichtsprozent oder mehr des
verwendelen Kunstharzes Zonen-
ursprung zukommt

b

Kautschuk, natiirlicher oder synthetischer, Faktismasse und

Kautschukwaren

Endprodukl

Regenerierter Kautschuk

Kautschuk in Pulverform

Platten, Bliilter und Streifen aus
nicht vulkanisiertem natiirlichem oder
synthetischem IKautschuk

Nicht vulkanisierter natirlicher oder
synthetischer Kaulschuk in anderen
Formen oder in anderem Zustand (Lo-
sungen und Dispersionen, Rdéhren,
Stibe, Profile usw.); Waren aus nicht
vulkanisiertem natfirlichem oder syn-

.thetischen IKautschuk, ausgenommen

imprignierte Garne aus Spinnstoffen

Fdden und Kordeln aus Weichkaut-:

schuk, auch mit Spinnstoffen Gber-
zogen; Garne aus Spinnstoffen, mit
Weichkautschuk getrinkt oder iiber-
zogen

Platten, Blitter, Streifen und Pro-
file (einschliesslich kreisrunde Profile),
aus Weichkautschuk

Rohren und Schlduche aus Weich-
kautschuk

Forderbinder und Treibriemen aus
Weichkautschuk, nicht in Verbindung
mit Spinustoffen
Reifen, Luftschliuche und Telgen-
hiinder. aus Weichkautschuk, fiir
Rider aller Art

Waren zu hygienischen und medizi
ischen Zwecken (einschliesslich Sau-
ger) auns Weichkaulschuk, auch in
Verbindung wit Hartkautschukteifen

Kileider, Handschuhe und Beklei-
dungszuhehor, aus Weiechkautschuk,
fiir alle Zweeke

Andere Weichkaulschukwaren

Harlkautschuk in Blocken, Platten,
Blittern, Streifen, Stiben, Profilen,
oder Rohren

Hartkautschuk in Pulverform

1artkautschukwaren

Kapitel 41

In der Zone vorzunehmeunder ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien. die nicht
zu 10.03 gehoren

Herstellung aus anderen Malerialien
als Kautschuk in Pulverform
(ex 40.01)

Herstellung aus Materialien, die nicht

zu 40.05 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 40.05 oder 40.06 gehiren

Herstellung :aus «naster hatches.%)

:(ex 40.05) oder -aus Materialien, dic

nicht zu 40.05 bis 40.16 gehiren

Herstellung aus «nasler balches»18)
(ex 40.03) oder aus Materialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehoren

Herstellung aus smaster batches»®)
(ex 40.03) oder aus Malerialien, die
nicht zu 40.05 bis 10.16 gehoren

Herstellung aus «masler balches»)
(ex 40.05) oder aus Malerialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehoren

Herstellung aus smaster balchese'%)
(ex 40.05) oder aus Malerialien, die
uieht zu 40.05 bis 40.16 gehoren

Ierstellung aus «naster batches»19)
(ex 40.05) oder aus Mauterialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehdéren

Ferstellung aus «masler balches»®)
(ex 40.05) oder aus Materialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehoren

Herstellung aus «master batches»®)
(ex 40.05) oder aus Matevialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehoren

Herslellung aus emaster batches»)
(ex 40.05) oder aus Materialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehdren

Herstellung aus anderen Materialien
als Harlkautsehuk in Pulverform

(ex 40.15)

Herslellung aus emaster balches»?®)
(ex 40.05) oder aus Materialien, die
nicht zu 40.05 bis 40.16 gehdren

Hiute, Felle und Leder

Endprodukt

Rohe Flaute mnd Felle (frisch, gesal-
zen, gelrocknel, gedscherl oder ge-
pickelt), einschliesslich der nickt ent-
haarten Schaf- und Lanunfelle

In der Zone vorzunelimender ursprungs-
begrindender Verarbeilungsvorgang

Enthiuten von Tieren

16) «Masler halches im Sinne dieser Lislte bedeulet eine Mischung von natdrlichem oder

synthetischem Kautschuk (von der zu 10.01 oder 40.02 gehbrenden Art) mit einem einzigen
nd dem [ilr dessen Mischung mit dem Kaulschuk allent:

Zuschlagsloff
ne Mischung, die Schwefel, Zinkoxyd oder cin anderes Vulkanisationsmitlel

hmacher,

Wei

enthilt, gilt nlcht als emaster batche,

Is erforderlichen

41.02

41.03

11,01

11.05

41.06

41.07

41.08

ex 41.09

ex 41.09

41.10

42.01

42.02

42,03

42.04

42.06

Endprodukl

Leder von Tieven der Rindviehgattung
(einschliesslich  Buffelleder), Rossle-
der und Leder von anderen Einhufern,
ansgenommen Leder der Nrn. 471.06
bis 471.08

Leder Schaf- nnd lamleder, ausge-
nonnen
41.08

Leder der Nrn. 11.06 bis

Ziegen- und Zickelleder. ausgenom-
men Leder der Nrn. J11.06 bis 41.08

Leder aus Hiuten oder Fellen von
anderen Tieren, ausgenommen Leder
der Nrn. 41.06 bis 41.08

Samischleder (Chawmoisleder)
Pergament- und Rohhautleder

Lackleder und metallisiertes Leder

Lederspine, Lederpulver und Leder-
mehl

Schuitzel und andere Abfdlle von Le-
der, Kunstleder, Pergamenl- und
Rohhautieder, nicht zur Ilerstellung
von Lederwaren verwendbar

Kunstleder, auf der Grundlage von
unzerfasertem oder zerfasertem Leder
hergeslelll, in Platten oder Bliltlern,
auch aufgerollt

Kapitel 42

Iu der Zoue vorzunelunender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

1) Ferstellung aus Materialien, die
nicht zn 41,02 bis 11.08 gehiren; oder
JTerstellung aus pflanzlich vorgegerb-
lem Leder ostindischer Art in ganzen
oder halben FEiuten oder Fellen (ex
11.02) durch Verarbeitungsvorgiinge,
die einschliessen milssen: Lntfernen
von Fell- und Vorgerhstoffen (estripp-
ing») und Gerben und Glitten (win-
dizren, wetlings) und Spannen auf
Rahmen zur Trocknung (etogaling»)
oder Aufkleben auf Glas- oder Metall-
platten zur ‘I'rocknung (pasting, ¢paste
drying») und weiteres Zurichten

17) Herstellung ans Malerialien, die
nicht zn 41.02 bis 41.08 gehoren: oder
1Lerstellung aus pflanzlich vorgegerh-
tem Lede tindischer Art (ex 11.03)
durch  Verarbeitungsvorgiinge,  die
einschli n milssen: Lintfernen von
Iett- und Vorgerhstoffen (eslripp-
ing») und Gerben und Glillen (win-
dieren, esettings) und Spannen auf
Rahmen zur Trocknung (etogglings)
oder Aufkleben auf Glas- oder Metall-
platten zur Trocknung (pasting. «paste
drying») und weiteres Zurichten

17) Herstellung ans Naterialien, die
nicht zu -11.02 bis 11.08 gehiren; oder
1lerstellung ans pflanzlich vorgegerh-
tem Leder ostindischer Art (ex 41,04)
durch  Verarbeitungsvorginge, die
cinschliessen miissen: Lntfernen von
Fett- und Vorgerhstoffen (estripp-
ing») nnd Gerben und Glitlen (win-
dieren, escllings) und Spannen auf
Rahmen zur ‘I'rocknung («loggling»)
oder Aufkleben auf Glas- oder Metall-
platten zur Trocknung (pasting, spaste
dryings») und weileres Zurichten

17) I{erstellnng aus Malerialien, die
nicht zu 471.02 bis 41.08 geharen; oder
Tlerstellung aus pflanzlich vorgegerb-
temt Leder ostindischer Art (ex 41.05)

durch rarbeitungsvorgiinge, die
cinschliessen miissen: Entfernen von

Fetl- und Vorgerbstoffen (estripp-
Inges) und Gerben und Glillen (win-
dieren, ssetlings) und Spannen auf
Rahmen zur Trocknung (elogglings)
oder Aufkleben auf Glas- oder Metall-
platten zur Trocknung (pasting, epaste
drying») und weileres Zurichten

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 41.02 bis 41.08 gehiren

Ferstellung aus Materialica, die nicht
zu 41.02 bis 41.08 gehoven

17) Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 41.02 bis 41.08 gehiren; oder
Merstellung aus pflanziich vorgegerb-
ten Leder ostindischer Art in ganzen
oder halben Hiuten oder Fellen (ex
41.02) oder pflanzlich vorgegerbtem
Leder oslindischer Art der Nrn, 41.03
bis 41.05 durch Verarbeitungsvor-
ginge, die einschliessen milssen: Ent-
fernen von Fetl- und Vorgerbsloffen
(estrippinge) und Cerben und Gliitten
(windicren, sseltings) und Spannen
auf Rahmen zur Trocknung (stogg-
ling») oder Aufklehen auf Glas- oder
Metallplatten zur Trocknung (pasting,
spaste dryinge) und weileres Zurichten

Ierstellung aus anderen Materlallen
als Lederspdnen, Lederpulver und
Ledermehl (ex 41.09)

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 41.09 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
7u 41.10 gehdren

Lederwaren; Sattlerwaren; Reiseartikel; Taschnerwaren;

Waren aus Dirmen

Endprodukl

Sattlerwaren fiir alle Ticre (Siittel,
Geschirre, Kumle,, Zngliaue. IKnie-
kappen nsw.), aus Stof aller Art

Reiseartikel, Nece: Linkauls-
taschen, Provlantiaschen, Tor er,
Rucksidcke und alle Taschnerwaren
die Behiltnisse darstellen, aus Leder,
Kunstleder, Vulkanfiber.  Pappe,
Kunststoff-Folien oder Geweben

Kieider und Bekleidungszubehiir, aus
Leder oder Kunstieder

Waren aus Leder oder Kunsileder fir
technische Zwecke

Waren aus Dirmen, Goldschldger-
haut, Blasen oder Schnen

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeit

gang
IMerstellung aus Malerialien, die nlcht

zu Kapilel 42 gehdéren

llerstellung aus Naterialien, die nicht ’
zu Rapilel 92 gehiren

Herstellnng aus erialien, dle nieht
71 Kapitel 12 gehioren

Liersteliung ans Mat
zu Kapilel 12 gehoren

licn, die nicht

Ferstellung aus )
zu Kapitel 12 gel

alerialien, die nicht

17) Diese ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorginge gelten bis zum 31. Dezeniber

1961. Ueber die nachher anzuwendenden vrsprungshegrimndenden Verarbeitungsvorgiinge
wird vor diesem Zeitpunkt verhandelt werden,
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43.01
43.02

43.03

43.01

41.02

44.01

41.05

44.06

44.07

44.08

4.1.09

41.10

41.11

41.12

44,13

1.1

4116

4117

11.18

41,19

44.20

44.21

44.22

41,20

41,21

41.25

Kapitel 43

Pelzfelle und Pelzwaren; kiinstliches Pelzwerk

Endprodukt

Pelzfelle, roh

Pelzfelle, gegerbt oder zugerichtet,
auch zu Tafeln, Siicken, Vierecken,
Kreuzen oder dhnlichen Forinen zu-
sammengeselzl: AbFille und Ueber-
reste, nichl geniht

Wareu aus Pelzfellen (Pclzwaren)

Kinslliches Pelzwerk, auch konfek-
tioniert

Kapitel 44

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Enthiuten von Tieren
Herstellung aus Materialien, die nichl
zu 43.02 oder 43.03 gehdren

Herslellung ans Materialien, die nicht
zu 43.03 gehiren und die kelne zu
‘I'afeln (Platten), Siicken. Vierecken,
Kreuzen oder dhnlichen IFormen zn-
sammengesetzte Pelzfelle (ex 13.02)
sind

Herslellung aus Materialien, die nicht
zu 43.04 gehoren

Holz, Holzkohle und Holzwaren

Endproduki

Holzkohle (cinschliesslich IKohle ans
Schalen und Niissen), auch zusain-
ulcng(‘prcssl

I1olz, nur vierkantig behauen

Holz, nur in der Lingsrichtung ge-
siigl, gemesserl oder geschilt, mit
einer Dicke von inehr als 5 mm
Iolzpflasterklotze

Eisenbahuschwellen aus Holz

Tassholz, auch anfl den beiden Haupt-
Michen gesiigl, aber nichl weiter be-
arbeitel

Holz Tar I
spallen; Holzy
gespitzl. nichl

reifen; Holzplihle, ge-
dhle und HolzpMicke,
in der Lingsrichtung
Flolzspan aller Art; Holz-
ne der Lei der Essighereitung nund
zum Kliren von Flissigkeilen ver-
wendelen Arlen

Holz, nur grob zugerichtel oder :ahge-
rundet, aber weder gedrehl, gebogen
noch sonst bearbeitet, fiar Spazier-
stocke, Regenschirme., Peitschen,
Werkzeuggriffe, Werkzeugsticle und
dergleichen

Holzdraht: Holz fir Ziindhdlzer vor-
gerichtel: Holzniigel far Schuhe
Holzwolle; Holzmehl

ITolz (einschliesslich Stiibe oder Friese
fir Parkelt. nichl zusammengesetzl),
gehobelt, genulet, gefedert. gekehlt,
gefalzl, abgeschriigl oder in dhnlicher
Weise bearbeilet

Ilolzlurniere, cdurch Siigen. Messern
oder Schilen hergeslellt, mit einer
Dicke von 5 mm oder weniger, anch
cinseitig it Papier oder Gewebe ver-
Liirkt

nicrles tlolz oder Sperrholzplatien,
auch in Verbindung mil anderen
Sloffen; Holzer mit Iinlegearbeil
(Intarsien oder Marketerie)
Hohlplalten aller Art, aus Holz, auch
mit Blitlern aus unedlem Metall be-
legt

Sogenanntes vergiiteles Holz in Form
von Platten, Brettern, Blocken und
dergleichen

Sogenannles kiinstliches oder rekon-
stituiertes Iolz, aus Holzspinen,
Siigespiinen, IHolzmehl oder anderen
HolzabFillen unler Verwendung von
Nalur- oder Kunstharz oder anderen
organischen Bindemitteln znsamnen-
gepresst, in Yorm von Platten, Tafleln,
Blocken nnd dergleichen

Holzleisten nud Holzfriese fiir Mobel,
Rahwen. Innenansstallungen, elek-
Lrische Leitungen und dergleichen

Folzrahmen fiir Bilder, Spiegel nnd
dergleichen

Kisten, Versehliige, Packfiisser, Tom-
neln und dhnliche volistiindige Um-
schliessnungen aus Holz, ganz oder
zerlegl, auch mil leilweise zusaninen-
geselzten ‘l'eilen

Biilten, LEimer und
en aus Holz und
ausgenommen  solche

ser. ‘lI'rige,
andere Kiibiery
‘T'eile  davon,
der Nr. 4108

Banschreiner-  und  Zimnmiermanns
arbeilen, cinschliesslich der 1Parketl
platten aus Elolz und der zerlegbaren
Holzkounstruktionen

Haushallgeriile aus Holz

Werkzeuge, Werkzeugfha
Werkzeuggrifle und We
IFassungen. Sliele und Griffe fir Be-
sen und Biwsten, sws Ilolz; Schuh-
formen, Schuhleisten und Schub-
spauner, aus Holz

ungen,

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
“begriindender Verarbeiluingsvorgung

Ferstellung aus Materialien, die nicht
zu 41.02 gehoren

ITerstellung aus Materialien, die nicht
zu 44.00 gehoren
Herstellung aus Matevialicn, die nicht
zu 44.05 gehoren

Herslellung aus Materialien, die nicht
zu 44.06 gehdren
I'lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 41.07 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 4-1.U8 gehdren

Ierstellung ans Malerialien, dic nicht
zu 4-1.09 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, dic nicht
zu 44,10 gehoren

Ilerstellung ans Materialien, die nicht
zn 44.11 gehdren
HersLellung ans Materialien, die nicht
zu 44.12 gehoren
Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 41.13 gehéren

ITerstellung ans Materialien, die nicht
zn 4.1.14 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 44.15 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu -1 15 oder -14.16 gehiren

Herslellung aus Malerialien, die nicht
zu 11.17 gehiren

flerstellung aus Materialicn, die nicht
zu .[4.18 gehoren

llerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 14,19 gehoren

Herslellung aus Malterialien, lie nicht
zu 41.19 oder -14.20 gehoren

flerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 44.21 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nichl
zu 4-1.22 gehaoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zn 11,23 gehoren

Ierstellung ans Materiatien, die nieht
zu 44.24 gehoren
sHerstellung aus Malerialien, die nieht
zu 1-1.25 gehoren

ex

ex

ex

44.25

44.26

41.28

45.02

46.01

46.01

16.02

16.03

Papiere

48.01

418.02

48.03

18.01

48.05

18.06

48.07

48.07

48.08

48.09

Endprodukt

Schuhformen

Spulen, Hilsen und Boblnen fur die
Spinnerei und  Weberei, Nidhgarn-
rollen und dhnliche Waren aus ge-
drechseltem ITolz

Kunstlischler- nnd Kleintischlerwa-
ren  (Schuchteln, Kistehen, Ituis,
Schatullen, Federkisten, Kleiderlei-
sten, Lampen und andere Beleuch-
tungskirper usw.), Zier- und Schmuck-
gegenstinde, aus Holz; Teile dieser
Waren ans Holz

Andere \Waren aus Holz

Kapitel 45

Inder Zone vorzunehmender ursprungs-
dender Verarbei -gang

begrii
Herstellung aus durch Ségen oder
Drechseln erzeuglen, keine Melall-
teileenthaltenden Rohlingen (ex 14.25)
oder aus Malterialien, die unichl zu
4.1.25 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nichl
zu 4.1.26 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 44.27 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, die nicht
zu 41.28 gehiren

Kork und Korkwaren

Endprodukt

Warfel, Platten, Blitter und Streifen
ous  Naturkork, einschliesslich der
Wiirfel oder Quader fur die Herstel-
lung von Stopfen

Waren aus Naturkork

Presskork (it oder ohme Bindemittel
hergestellt) und \Waren aus Presskork

Kapitel 46

In der Zone vorzunelimender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvoryany

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 43.02 gehoren

_Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 45.02 oder 45.03 gehiren
Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 435.01 gehoren

Flechiwaren und Korbmacherwaren

Endprodukt

Geflechte und &hnliche Waren aus
I'lechtstoffen, fiir alle Verwendungs-
zwecke, auch zu Bindern vereinigt
Gellechle und éhnliche Waren aus
nicht zu Kapitel 39 gehorenden
Ilechlstoffen, gebleichl oder gefirbt.
auch zu Bindern vereinigt
Flechtstoffe, in Flicheuform verwebl
oder parallel aneinandergefugl, ein-
schliesslich der Chinamallen, groben
Strohmnatlen und Gillergeflechte;
Flaschenhiilsen aus Stroh
Korbmacher- und Flechiwaren, un-
mittelbar aus IFlechtstoffen oder aus
Lirzeugnissen der Nr. 46.01 oder
46.02 hergestellt; \Wuren ans Luffa

Kapitel 47

In der Zoue vorzunehmender virspriings-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 46.01 gehiren

Herslellung aus wugehleichten nnd
ungeliirbten Geflechten (ex 46.01) oder
aus Malerialien, die nicht zu 46.01
gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 46.02 gehoren

Hersteltung aus Materialien, die nicht
zu 46.03 gehoren

Ausgangsstoffe fiir die Papierherstellung

Endprodukt

Papicrmasse

Kapite] 48

und Pappen;

Eudprodukt

Maschinenpapier nnd  Maschinen-
pappe, einschliesstich Zellstoffwalte,
in Rollen oder Bogen

Buttenpapier nnd Battenpappe
(handgeschapfl)

Pergamentpapier.  Pergamenlpappe
und Nachahmungen hiervon, ein-
schliesstich sogenannles Pergaminpa-
pier, in Rollen oder Bugen

Papier und Pappe, zusammengeklebl,
weder impriigniert noch auf der Ober-
fliche gestrichen, auch mil Innen-
verstiirkung, In Rollen oder Bogen
Papier und Pappe, gewellt (auch mit
uunfgeklebler Deckschicht), gekreppt,
plisstert, durch Pressen oder Priigen
gemustert oder perforiert, in Rollen
oder Bogen

Papier und Pappe, nur linierl oder
kaviert, in Rollen oder Bogen

Papier und Pappe, gestrichen, iiber-
zogen, petrinkt oder aul der Ober-
Miiche gefirbt (marmoriert, farbig ge-
mustert und dergleichen) oder be-
druckt (andere als solche der Nr. [I8.086
und des Kapitels 149), in Rollen oder
Bogen

Dachpappe, auch besandel

Filterplatten aus Papierinasse

Bauplalten aus [Papicrmasse, aus
Fasern von llolz oder von anderen
pllanzlichen Slolfen, auch mit na-
tirlichen oder kanstlichen [larzen
oder anderen dhnlichen Bindemilteln
hergeslellt

Tu der Zone vorzunelmender ursprungs-
begriindend beill gang

Verar

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 47.01 gehoren

Waren aus Papiermasse, Papier und Pappe

Inder Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeihingsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zn Kapitel 48 gehiren

Herstellung aus Malerialien. die nicht
zu Kapitel I8 gehiren
llerstellnng aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 18 gehiren

Hevsteltung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 48 gehoren

Herstellnng aus Malerialien, die nicht
zu Kapilel I8 gehiren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapilel 18 gehdren
Ilerstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 18 gehdren

Herstellung aus Materiulien. die nicht
7u 48,07 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 48 gehiren

lersLellung aus Materialien, die nicht
zu Kapilel 48 gehoren
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ex

48.10

48.11

48.12

48.13

48.14

48.15

48.15

48.16

48.17

48.18

48.19

48.20

48.21

48.21

Endprodukt

. Zigarettenpapier, zugeschnitten, auch

in Heftchen oder in-Hilsen

Papiertapeten, Linkrusta und Vi-

trauphanien

Fussbodenbeldge mlt Papler- oder
Pappeunterlage, auch mit Linoleum-
schicht, auch zugesehnitten

Vervlelfdltigungspapler und Um-
druckpapier, zugeschnitten, auch in
Schachteln (Kohlepapier, Dauerma-
trizen und dergleichen)

Schrelbwaren: Schreibblécke, Brief-
umschlige, Kartenbriefe, Postkarten,
nicht illustriert, und Briefkarten;
Schachteln, Taschen und &hnliehe
Unmschliessungen, aus Papier oder
Pappe, mit einer Z

ellung.

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien der Nrn,
48.01, 48.02 oder 48.07 durch Ver-
arbeitungsvorgiinge, die nicht nur
im Zusehneiden fir einen bestimmten
Zweck oder im Falten oder in einer
Kombination dieser Vorgidnge be-
stehen, oder aus Materialicn, die nicht
zu Kapitel 48 gehoren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 dureb Verarbeitungs-
vorgénge, die nicht nur im Perforie-
ren oder Im Zuschneiden fir einen be-
stimmtcen Zweck oder in einer Kom-
bination dleser Vorginge bestehen,
oder aus Materialien, die nicht zu Ka-
pitel 48 gehdren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bls 48.07 dureh Verarbeitungs-
vorginge, die nicht nur im Zuschnei-
den fiir einen bestimmten Zweck be-
stehen, oder aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 48 gehdren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 durch Verarbeitungs-
vorgénge, die nieht nur im Zusehnei-
den fiir einen bestimmten Zweek oder
im Verpacken oder in einer Kombina-
tion dieser Vorgidnge bestehen, oder
aus Materialien der Nr. 48.16 oder aus
Materialien, die nicht zu Kapitel 48
gehoren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 durch Verarbeitungs-
vorgénge, die nicht nur iin Zuschnei-
den fiir einen bestimmten Zweek oder
im Falten oder im Verpaeken oder in
einer Kombination dieser Vorginge

von Schreibwaren

Andere Papiere und Pappen, zu
einem bestimmten Zweck zugeschnit-
ten

Klosettpapier

Schachteln, Sicke, Beutel, Tiiten und
andere Verpackungsmittel, aus Pa-
pier oder Pappe )
Kartonageartikel zum Gebrauch in
Bliros, Liden oder dergleichen

Geschiftsbiicher, Hefte (Notizbticher,
Quittungsbicher und dergleichen),
Notizbloeke, Agenden, Schreibunter-
lagen, Ordner, Einbédnde (fur Lose-
Blatt-Systeme oder andere) und ande-
re Waren des Schulbedarfs, des Biiro-
bedarfs und des Papierhandels, aus
Papier oder Pappe; Alben fiir Muster
oder fiir Sammlungen sowie Buchhiil-
len, aus Papier oder Pappe

Etiketten aller Art aus Papier oder
Pappe, auch bedruekt, mit oder ohne
Abbildungen, aueh gummiert

Rollen, Spulen, Hiilsen und &hnliche
Garntréager, aus Papiermasse, Papier
oder, Pappe, aucb gelocht oder ge-
hirtet o

Andere Waren aus Papiermasse, Pa-
pier, Pappe oder Zellstoffwatte, aus-
genommen hygieniseche Blnden

Hygienische Binden

Kapitel 49

bestehen, oder aus Materialien der
Nr. 48.16 oder aus Materialien, die
nicht zu Kapitel 48 gehoren .
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 48 gehéren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 oder aus Materialien,
die nieht zu Kapitel 48 gehoren
Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.09 oder aus Materialien,
die nicht zu Kapitel 48 gehdren
Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.09 oder aus Materialien,
die nlcht zu Kapitel 48 gehdren
Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 oder aus Materialien,
die nicht zu Kapitel 48 gehoren

Herstellung aus Materlalien der Nrn.
48.01 bis 48.07 dureh Verarbeitungs-
vorginge, die nicht nur im Perforie-
ren oder im Zuschneiden fitr einen be-
stimmten Zweck oder im Falten oder
im Verpacken oder in einer Kombina-
tion dieser Vorginge bestehen, oder
aus Materialien, die nicht zu Kapitel
48 gehéren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 oder aus Materialien,
die nicht zu Kapitel 48 gehoren

Herstellung aus Materialien der Nrn.
48.01 bis 48.07 durch Verarbeitungs-
vorgénge, die nieht nur im Perforie-
ren oder im Zuschneiden fiir einen

bestimmten Zweck oder im Falten

oder im Verpacken oder in einer Kom-
bination dieser Vorgénge bestehen,
oder aus Materialien, die nicht zu
Kapitel 48 gehoren

Herstellung aus Fasern, Fiden oder
Garnen (ex Kapitel 50 bis 59) oder
aus Materialien, die nicht zu 48.21
oder Kapitel 50 bis 62 gehdren

Waren des Buchhandels und Erzeugnisse des graphischen Gewerbes

49.01

49.02

49.03

49.04

49.05

49.06

Endprodukt

Biicher, Brosehiiren und #hnliche
Drucke, auch in losen Bogen
Zeitungen und Zeitschriften, gedruckt.
auch mit Bildern

Bilderalben, Bilderbiicher und Zei-
chen- oder Malbilicher, broschiert,
kartonlert oder gebunden, for Kinder
Noten (Musikalien), handgeschrieben
oder gedruckt, auch mit Bildern, auch
eingebunden

Kartographiseche Erzeugnisse aller
Art, einschliessliech Wandkarten und
topographische Plane, gedruckt; Glo-
ben (Erd- und Himinelsgloben), ge-
druekt

Baupléine, technische Zeichnungen
und andere Pldne und Zeichnungen
for gewerbliche, kaufmiinnische und
dhnliche Zwecke, von Hand oder pho-
tographisch hergestellt; hand- oder
masehinengeschriebene Schriftstlicke

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
ler Verarbeil

begrii gang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 49 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 49 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 49 gehdren

Herstcllung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 49 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 49 gehéren

Herstellung aus Materiallen, dle nicht
zu Kapitel 49 gehoren

49.07

49.08

49.09

49.10

49.11

53.01

53.02

Endprodukt

Briefmarken, Steuermarken und der-
gleichen, nicht entwertet, im Bestim-
mungsland giltig oder zum Umlauf
vorgesehen; Papier mit Stempel,
Banknoten, Aktien, Obligatlonen und
andere dhnliche Wertpapiere, ein-
schliesslich Scheckhefte und derglei-
chen

Abziehbllder aller Art

Postkarten, Gliickwunschkarten,
‘Weihnachtskarten und dergleichen,
mit Bildern, In beliebigem Druekver-
fahren hergestellt, auch mit Verzierun-
gen oder Ausriistungen

Kalender aller Art, aus Papier oder

Pappe, elnschllesslich Blécke ‘fir
Abreisskalender
Bilder, Bilddrueke, Photographien

und andere Drucke, in beliebigem
Verfahren hergestellt

Kapitel 53

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
tindender Verarbeit gang

Herstellung aus Materlalien, die nicht
zu Kapitel 49 gehoren

b,
begr

Herstellung aus Materialien, dle nicht
zu Kapitel 49 gehoren
Herstellung aus Materialien, dle nicht
zu Kapitel 49 gehéren

Herstellung aus Materlallen, dle nicht
zu Kapitel 49 gehoren

Herstellung aus Materlallen, dle nicht
zu Kapitel 49 gehéren

Wolle, Tierhaare und Rosshaar

Endprodult

Wolle (Schafwolle), weder kardiert
noch gekammt

Felne und grobe Tlerhaare, weder
kardiert noch gekammt

Kapitel 59

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begrindender Verarbeitungsvorgang

Abscheren oder Waschen oder Ent-
fetten oder Karbonisieren
Abscheren oder Waschen oder Ent-
fetten oder Karbonisleren

Watte und Filze, Seile und Seilerwaren; Spezialgewebe, imprignierte
oder bestrichene Gewebe; technische Bedarfsgegenstdnde aus

59.10

64.01

64.02

64.03

64.04
ex 64.05

ex 64.05

64.06

65.01

ex 65.02

65.04

Spinnstoffen

Endproduk!

Linoleum fiir Zwecke aller Art, auch
zugeschnitten; 1 ussbodenbelag, be-
stehend aus einem Ueberzug auf
Spinnstoffunterlage, auch zugeschnit-
ten

Kapitel 64
Schuhe, Gamaschen und dhnliche

Endprodukt

Schuhe mit Laufsohlen und Oberteil
aus Kautschuk oder Kunststoff
Schuhe mit Laufsohlen aus Leder oder
Kunstleder; Schuhe mit Laufsohlen
aus Kautschuk oder Kunststoff (aus-
genommen Schuhe der Nr. 64.01)
Schuhe aus Holz oder mit Laufsohlen
aus Holz oder Kork

Schuhe mit Laufsohlen aus anderen
Stoffen (Schniren, Pappe, Gewebe,
Filz, Geflecht usw.)

Sohlen und Absitze, aus Leder

Andere Schuhteile

Gamaschen, Wadenbinden, Schien-
beinschiitzer und dhnliche Waren so-
wie Teile davon

Kapitel 65

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 59.10 gehoren

Waren; Teile davon

In der Zone vorzunehmender ursprinngs-
der Verarbeit gang

Herstellung aus Materlalien, die nicht
zu Kapltel 64 gehoren

Herstellung aus Materlallen, die nicht
zu Kapitel 64 gehdren

Eaarfind,
begr

Herstellung aus Materlalien, die nieht
zu Kapitel 64 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 64 gehoren

Herstellung ans Materlalien, die nicht
zu 41.02 bis 41.08, 64.05 oder IKapitel
42 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 64.05 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 64 gehdren

Kopfbedeckungen und Teile von Kopfbedeckungen

Endproditkt

Hutstumpen, weder geformt noch
mit Krempenbearbeltung, Hutplat-
ten, Manehons (Zylinder) aueh auf-
geschnitten, aus Filz, zur Herstellung
von Hiten

Hutstumpen oder Hutformen, ge-
flochten oder durch Verelnigung von
(gefloehtenen, gewebten oder anderen)
Streifen hergestellt, aus Stoffen aller .
Art (ausgenommen Stoffe der Kapitel
39 und 50 bis 62), weder geformt noch
mit Krempenbearbeitung, bleicht
oder gefdrbt

Hite und andere Kopfbedeckungen.
geflochten oder durch Vercinigung von
(geflochtenen, gewebten oder anderen)
Streifen hergestelit, aus Stoffen aller
Art, garniert oder ungarniert

Kapitel 66

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus nlcht verfilzten
Fasern oder Faden (cx IKapitel 50 bis
57) oder aus Materialien, die nicht zu
Kapitel 50 bis 65 gehdren

Herstellung aus ungeblelchten und
ungefirbten Hutstumpen (ex 65.02)
oder aus Materialien, die nicht zu
65.02 gehdren

Herstellung aus Materlalien, die nicht
zu 65.04 gehdren

Regenschirme, Sonnenschirme, Spaziersticke, Peitschen, Reitpeitschen
und Teile davon

66.01

Endprodukt
-

Reg hirme und irme,
einschliesslich der Stockschlrme und
Gartensehirme und dergleichen

In der Zone vorzunchmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialicn, die nieht
zu 66.01 gehoren und dle keine Be-
zlige (Bespannungen) fiir Regen- oder
Sonnensehirme (ex 62.05) sind
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66.02

66.03

Endprodukt

Spazierstocke (elnschliesslich Berg-
stocke und Stécke mit Sitzvorrich-
tung), Peitschen, Reitpeitschen und
dergleichen

Telle, Ausstattungen und Zubehdr
fir Waren der Nrn. 66.01 und 66.02

Kapitel 67

In der Zone porzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Ierstellung aus Materlalien, die nicht
zu Kapitel 66 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 66 gehoren

Zugerichtete Federn und Daunen und Waren aus Federn oder Daunen;

67.01

67.03

67.04

67.05

68.01

68.02

68.03

68.041

68.05

68.06

68.07

68.08

68.09

68.10

68.11

68.12

68.13

" scheiben

Endprodukt

Vogelbdlge und andere Vogelteile,
mit ihren Federn oder Daunen, Fe-
dern, Teile von Federn, Daunen und
‘Waren daraus, ausgenommen Waren
der Nr. 05.07 und hearbeitete Feder-
spulen und Federkiele

Ktnstliche Blumen, Blatter und
Friichte sowie Teile davon; Waren
aus kiinstlichen Blumen, Bliattern und
Irachten
M h e, gl ichtet oder
in anderer Weise zugerichtet; Wolle
und andere Tierhaare, far Haar-
arbeiten zugerichtet

Periicken, Haarersatz, Locken und
dergleichen, aus Menschenhaaren,
Tierhaarcn oder Spinnstoffen; andere
Waren aus Menschenhaaren (cin-
schliesslich Haarnelze aus Menschen-
haaren)

Klappfacher und starre Ficher, Fi-
chergestelle und Teile von Ficher-
gestellen, aus Stoffen aller Art

Kapitel 68

kiinstliche Blumen; Waren aus Menschenhaaren; Fiacher

In der Zone oorzunehmender ursprungs-
d Verarbeil yang

begr

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 67.01 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 67.02 gehoéren

Ierstellung aus Materialieri, die nicht
zu 67.03 gehéren

Merstellung aus Materialien, die nicht
zu 67.04 gehoren

FHerstellung ans Materialien, die nicht
zu 67.05 gelibren

Waren aus Steinen, Gips, Zement, Asbest, Glimmer und
dhnlichen Stoffen

Endprodukt

Pflastersteine, Bordsleine und
Prlasterplatien ans Naturstein (aus-
genommen Schiefer)

Waren aus llau- oder Werksteinen,
ausgenommen Waren der Nr. 68.01
und des Kapitels 69; Wirfel und
Steinchen fiir Mosaike

Schieler, bearbeitet sowie Waren aus
Natarschiefer oder PreBschiefer
Milhisteine, Schleifsteine, Schleif-
und andere Schleifkorper
zum Mahlen, Zerlusern, Schleilen,
Polieren, Rektifizieren, Schneiden
oder Trennen, aus Natursteinen, auch
agalomericrt, aus agglomerierten na-
turlichen oder kinstlichen Schleif-
rohstollen oder aus keramischen
Stoffen (cinschliesslich Seginente und
andere ‘T'eile dieser Waren aus den
gleichen Slollen), auch mit Tcilen
(\Achsen, KKerne, Stilte, Hillsen usw.)
aus anderen Stolfen, jedoch ohne Ge-
stelle

Wetzsleine mnd  Policrsteine  zum
IHandgebranch. aus Natursiein, aus
agglomerierten Schicilrohstolfen oder
keramischen Stoffen

Natfirliche oder kiinstliche Schleif-
rohstolfe, in Pulver- oder Kérnerform,
auf Gewebe, Papier, Pappe oder an-
dere Stoffe aufgetragen, auch zuge-
schnitten, geniiht oder anderswle zu-
sammengefigt

Hiuttenwolle, Schlackenwolle, Stein-
wolle und andere &hnliche minerali-
sche Wollen: expandlerter Vermiculit,
expandierter Ton und é#hnliche ex-
pandicrte mineralische Erzeugnisse;
Mischungen und Waren aus minerali-
schen Stoffen zu Warnie-, Kilte- oder
Schallsehulzzwecken, ausgenommen
Mischungen und Waren der Nrn, 68.12
und 68.13 und des IKapitels 69
Waren aus Asphalt oder dhnlichen
Stoffen (Erdélpech, Steinkohlenteer-
pech usw.)

Platten, Dielen, Fliesen, Blocke und
dergleichen aus Pflanzenlasern, Flolz-
fasern. Stroh, Holzspinen oder Holz-
abfillen, mit Zement, Gips oder ande-
ren mineralischen Bindemitteln her-
gestellt

Warcn aus Gips oder aus Mischungen
auf der Grundlage von Gips
Waren aus Zement, Belon oder Kunst-
stein, auch armiert, einschliesslich der

Waren aus Schlackenzement oder
Granito
Waren aus Asbestzement, Zellulose-

zement und dergleichen
Asbest, bearbeitel; Asbestwiren, aus-
genommen solche der Nr. 68.141 (Pap-

. pe, Fiden, Gewebe, Kleidungsstiicke,

Kopfbedeckungen,  Schuhe usw.),
auch verstiirkt (armiert); Mischungen
auf der Grundlage von Asbesl oder
aul der Grundlage von Asbesl und
Magnesiumcarbonat und Waren dar-
aus

In der Zone vorzunehmender ursprings-
begriindend gsvorgang

Verarbeil

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.01 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.02 gehoren

Herstellung aus Materialien. die nicht
zu 68.03 gehdren
Herstellung aus Madterlalien, die nicht
zu 68.04 gehoren

Herstellnng aus Malerialien. die nicht
zu G8.05 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.06 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nlcht
zu 68.07 gehoren

Herstellung ans Malerialien, die nicht
Zu 68.08 gehdren

Iterslellung aus Materialien, die nicht
zu $8.09 gehéren

Herstellung aus Malerialien. die nicht
zu 68,10 gehoren
Herslellung aus Materialien, die nicht
zu G8.11 gehoren

Herstellung aus Materlalien. die nicht
zu 68.12 gehiren
Herstelluug aus Matcerialien, die nicht
zu 68.13 gehoren

ex

ex 68.13

ex 68.13

68.14

68.15

68.16

69.01

69.02

69.03

69.01

69.05

69.06
69.07

69.08
69.09
69.10

69.11

69.12
69.13

69.14

70.01

70.02

70.03

70.04

70.05

70.06

Endprodukt

Kleldungsstiicke aus Asbest, ge-
brauchsfertig

Dichtungen aus Asbest
Reibungsbelige (Segmente, Schel-

ben, Ringe, Streifen, Tafeln, Platten,
Rollen usw.) lir Bremsen, Kupp-
lungen usw., auf der Grundlage von
Asbest, anderen mineralischen Stoffen
oder Zellstoff, auch in Verbindung mit
Spinnstoffen oder anderen Stoffen
Bearbeiteter Glimmer und Glimmer-
waren, einschliesslicb Glimmer auf
Papier oder Geweben (Mikanitplatten,
Mikafolien usw.)

Waren aus Steinen oder anderen
mineralischen Stoffen (einschliesslich
Waren aus Torl). anderweit weder
genannt noch inbegriflen

Kapitel 69

In der Zone porzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Asbestfiden oder
nicht zugeséhnittenen Asbestgeweben
(ex 68.13) oder aus Materialien, die
nicht zu 68.13 gehoren

Herstellung aus Asbest{4den (ex 68.13)
oder aus Materialien. die nicht zu
68.13 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.14 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.15 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 68.16 gehoren

Keramische Waren

Endprodukt

Wirmeisolierende  Steine, Fliesen,
Platten und andere wiirmeisolicrende
Stiicke aus Infusorienerde ( Kieselgur).
Fossilienmehl oder anderen dhnlichen
Kieselerden 5
Feuerleste Steine. Fliesen, Platten
und andere dhnliche [cuerfeste Bau-
teile

Andere feuerfeste \Waren (Retorten,
Schmelztiegel. Muffeln, Ausgiisse.,
Stopfen, Stiitzen. Kapellen, Rohre.
Schutzrohre, Stibe usw.)

Backsteine zu Bauzwecken (ein-
schliesslich Hourdis, andere Decken-
steine und dergleichen)

Dachziegel Bauor te  (Ge-
simse, Friese usw.) und andere Bau-
keramik (KKaminaulsitze, I<amin-
rohre usw.)

Rohre. Verbindungsstiicke und an-
dere Teile fur Kanalisation oder dhn-
liche Zwecke

Fliesen, Pllasterklinker, Boden- nnd
‘Wandplatten, unglasiert, nicbt email-
liert

Andere Fliesen, Pllasterklinker, Bo-
den- und Wandplatten

Apparate und Gegenstdnde fir che-
mische und andere technische Zwecke;
Trige. Wannen und édhnliche Behiilter
firr die Landwirtschaft; I<riige und
andere dhnliche Behilter fur Trans-
port- oder Verpackungszwecke
Schittsteine, Lavabos, Bidets. Klo-
seltschitsseln, Badewannen und dhn-
liche Installalionsgegenstiinde, far
sanitiire oder hygienische Zwecke
Geschirr, Haushalt- und Toiletten-
gegenstiande, aus Porzellan

Geschirr, Haushalt- und Toiletten-
gegenstiinde aus anderen keramischen
Stollen

Statuetten, Phantasie-, Einrich-
tungs-, Zier- und Schinuckgegen-
stande

Andere Wuren aus keramischen Stofl-
len

Kapitel 70

In der Zone vorzunehmender urspriings-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehéren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Herstellung aus Materiallen, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren
llerstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 69 gehoren

Glas und Glaswaren

Endprodukt

Glas in Brocken (Glasmasse), ausge-
nommuien optisches Glas

Emailglas In Brocken, Stangen, Sta-
ben oder Rohren

Glas In Stangen, Stiben, massiven
Kugeln oder Réhren, nicht bearbeitet
(ausgenommen optisches Glas)

Gegossenes oder gewalztes Flachglas
(Rohglas), nicht bearbeitet (auch iin
Fabrikationsvorgang mit Drahtein-
lage usw. verstirkt oder iiberfangen),
in quadratischen oder rechteckigen
Platten oder Tafeln

Gezogenes oder geblasenes Flachglas,
sogenanntes I‘ensterglas, nicht bear-
beitet (auch im Fabrikationsvorgang
fiberlangen), in quadratischen oder
rechteckigen Taleln

Gegossenes oder gewalztes Flachglas
sowie Fensterglas (siuch im Fabrika-
tionsvorgang init Drahteinlage usw.
verstérkt oder Qiberlangen), auf einer
oder beiden Seiten geschlillen oder
poliert, in quadratischen oder recht-
eckigen Platten oder Tafeln

In der Zone porzunehmender ursprungs-
beyrilndender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Scherben von Glas-
waren, anderen Abféllen, Brucb von
Glas (ex 70.01) oder aus Materialien,
die nicht zu 70.01 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 70.02 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 geboren

Flerstellung aus Materialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
Zu 70.03 bis 70.21 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehéoren
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Endprodukl

Gegossenes oder gewalzles Flachglas
nnd Fensterglas (anch geschliffen oder
polierl), anders als quadratisch oder
rechteckig zugeschnillen, oder gebo-
gen oder anderswie bearbeitet (facet-
tiert, graviert usw.): lsolationsver-
glasungen aus mehreren  Schichten;
Kunstverglasungen

Sicherheilsglas, auch [
gehiirtetem Glas oder «
mehv ‘I'afeln zu
Spiegel anch eingerahmt,
cinschliesslich der Rockspiegel
Korbflaschen, 11aschen, chchen,
1 nmachgliiser, ‘Topfe, Rohrchen fine
Tabletten und andere dihuliche Be-
hiilter  far nsport-  oder Ver-
packungszwecke. aus Glas: Stopfen,
Deckel und andere Verschlussvor-
richtungen, aus Glas

Glaskolben und Glas en, offene,
unfertige, ohne Ansriistung. fir
elektrische Lampen, Rohren und der-
gleichen

Glaskolben fiir Isolierbehiiller, auch
unfertig

Glaswaren zur Verwendung bei Tisch,
in der Kiiche, bei der ‘Toilette. im
Biiro, zum Ausschmiicken von Woh-
nungen uud zu ahnlichen Zwecken,
ausgenomnien Waren der Nr. 70.19
Glaswaren [iir Beleuehtung, fiir Signal-
ichtingen und fur oplische Zwek-
ke. aus nicht optischem Glas, nicbt
oplisch bearbeitet

sliaser fur Uhr fir einfache Brillen
und dhnliche Gliser. gewalbt. gebogen
und dergleichen. einschliesslich dex
Hohlkugeln und der IKugelsegmente
Pllastersteine.  Bausteine.  I'liesen.
Dachziegel und andere Waren aus ge-
gossenem oder geformtem
mitl Drahteinlage v Y
Bauten und Kovs
nanntes vielzelliges Glas
glas in Blocken, Tafeln, Platten und
Kokillen

Glaswaren fiir Laboratorien, fir hy-
gienische oder pharimazenlische Zwek-
ke, auch mit S| oder Eichzeichen:
Ampullen far Seven und dhnliche
Waren

ssoniert, aus
zwei oder
mmengeklebt

lche fir medi-
', oplisch uicht

zinische Ihllleugl.x.
bearbcitet
Glasperlen. Nachahmungen von ech-
ten Perlen, I (Iolxlcmcn und Schinuck-
3 i Haskurzwaren;

. Steinchen, Plitlchen. Bruch
und - Splitter (auch auf Uuterlagen),
ans Glas,” fir ‘Mosaike und Zhnliche
Zierzwecke: Glasangen, cinschliess-
lich der Augen fiir Spielzeug. aber aus-
genomnien  Prothesen;  Glas-Kurz-
waren: Phantasiewaren aus lampenge-
blasenem (gesponnenem) Glas
Glaswolle, Glasfasern und  Waren
daraus

Andere Glaswaren

Kapitel 71

Echte Perlen, Edelsteine, Schmucksteine und dergleichen, Edelmetalle,

In der Zone vorzunehmender urspriungs-
begrindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung ans Materialicu, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 70.07 oder 70.08 gehoren

Herstellung aus Materia
zu 70.03 bis 70.21 gehdren
Herstellung ans Malerialien, die nicht
zn 70.03 bis 70.21 gehoven

1, die nicht

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehdren

Tlerstellung aus Materialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehoren
Herslellnng aus Mater en, die nicht
zu 70.03 bis 70.21 gehoren

IHevstellung ¢
zu 70.03 bis 7

Materialien, die nicht
1 gehoren

Herstellnng aus Malerialien, die nicht
zu 70.03 bis 70.2t gehoren

lerslellung ans Materialien, die nichl
zu 70.03 bis 70.21 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zn 70.05 bis 70.2t gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
z1 70.03 bis 70.21 gehoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 70,03 bis 70.21 gehoren

1Merstellung aus Malerialien, die nicht
Zzn 70.01 bis 70.21 gehiren
Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 70.05 bis 70.21 gelisren

Edelmetallplattierungen, Waren daraus; unechter Schmuck

Endprodukl

\te Perlen, bearbeitet, weder ge-
Ta noch montiert, anch zur Frleich-
terung des ‘Transportes aufgerciht,
jedoch nicht assorticrt

Ldelsteine nnd  Schmncksteine. ge-
1 oder anders bearbeilet. we-
st noch montiert, auch zur
LErleichterung des ‘Transportes auf-
gereiht, jedoch nicht assortiert

Synthetische oder  rekonstituierte
Steine. roh, geschliffen oder anders
bearbeilet, weder gefasst noch mon-
tiert, auch zur [rlcichterung des
Transportes aufgereiht, jedoch nicht
assortiert

Pulver von Edelsteinen, Schmuck-
sleinen oder synthetischen Steinen

Silber und Silberlegicrungen, roh

Silber und Silberlegierungen (auch
vergoldet oder platiniert), in IForm yvon
Halbzeug

Silberplal tierungen, roh oder in Forin
von Halbzeug

Gold und Goldlegicr

ngen, roh

Gold und Goldlegicrungen, (auch pla-
tiniert,) in Form von Halbzeug

Goldplattierungen anf unedlen Me-
tallen oder auf Silber, roh oder in
IForm von Halbzeng

Platin und Pldinmetalle, roh, auch
legiert

1n der Zone vorzunelimender ursprungs-
begriindender Verarbei guny

HerStellung aus rohen echten Perlen
( 71.01) oder aus Materialien, die

nicht zu 71.01 gehoren

Herstellung ans rohen Steinen (ex
Materialien, die nicht

Al /I 02 gehoren

Tlerstellimg aus Malerialien, die nicht
zu 71.03 gehoren

Herstellung ans Malterialien, die nichl
zn 71.01 gehoren
Tlerstellung aus Malterialien, die nicht
Zzn 71.05 gehoren
Herstellung ans rohem  Silber (ex
71.03) oder aus Materialien, die nicht
zu 71.05 gehoren

Ierstellung ans Malterialien, die nicht
711 71.06 gehiren

tlerstellung aus Materialien, die nicht
#u 71.07 gehoren

Tlerslellung aus rohem Gold (ex 71.07)
oder aus Materialicn, die nicht zu
71.07 gehoren

Flerstellung aus Materialien, die nichl
%u 71.08 gehoren

tlerstellnng aus Materialien, die nichl
zu 71.09 gehiren

71.09

71.10

72.01

73.08

73.09

73.10

73.11

X 73.15

73.15

73.15

73.16

7317

73.18

73.18

Endprodukl

Platin und Platinmelalle, in Forin
vou Halbzeug

Platinplattiernngen und Platinmetall-
plattierungen auf nnedlen Metallen
oder aul Fdelmelallen, roh oder in
I‘orm von Halbzeug

Bijouleric und Juwelierwaren sowie
Teile davon, aus lidelmetallen oder
Ldelmetallplatiierungen

Gold- und Silberschmiedew:ren sowie
Teile davon, ans ldelnetallen oder
Ldelmetallplatlicrungen

Andere Waren aus Fdelmetallen oder
LZdelmetallplattiernngen

Waren ans echten Perlen, delsteinen,
Schmucksteinen, synthetischen oder
rekonstituierten Steinen

Unechler Schmuck

Kapitel 72

In der Zone vorzunehmender urspruungs-

begriindender Verarbeituny gang

Herstellung ans Platin oder Platin-
metallen, roh (ex 71.09) oder ans Ma-
teri .1I|en, die nicht zu 71.09 geh
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 71.10 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 71.12 bis 71.15 gehoren

Ierstellung ans Materialien, die nicht
zu 71.12 bis 71.15 gehbren

1lerstellung aus Materialien, die nichl
70 71.12 bis 7t.15 gehdren
Flerstellung aus Materialien, die nicht
zu 71.12 bis 71.15 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 71.16 gehdren

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Materialien, dle nicht
zu 72,01 gehdren

Miinzen
Endprodukl
Miinzen
Kapitel 73
Eisen und Stahl
Endproduki

Roheisen (einschliesslich Spiegeleisen)
in Barren, Masseln, IFlossen oder der-
gleichen, anch in formlosen Stickeun
I‘errolegicrungen

liisen oder Stahl, gekorni, auch zer-
kleinert oder nach Korngrosse sortiert
LZisenpulver und Stahlpulver; Lisen-
schwamm und Stahlschwamm

Rohluppen, Rohschienen, Rohblécke

Yorgewalzle Blocke (Blooms), Kniip-

+ pel, Bramnien und Platinen, aus 12i-

sen oder Stahl; en wnd Stahl, nur
vorgeschmiedet  oder  gehiimmmert
(Schmicdehalbzeug)

Sturze fiir Bleche, aus Eisen' oder
Stahl, in Rollen

Breitflacheisen und Breitflachstahl

Stabeis uwd  Stabstahl, warm ge-
walzl, warm stranggepresst oder ge-
sehmiedet (cinsehliesslich Walzdraht);
v und  Slabslahl, kalt ge-
l‘m mt oder kalt nachbearbeitet; Hohl-
bohrerstiibe aus Stahl fir Bergwerke
Profile aus Eisen oder Stahl, warm
gewalzl, warm  stranggepresst,
schmiedet, kalt geformt od
nachbearbeitet: Spundwand
en oder Stahl, auch gelocht oder
aus  zusaimmengeselzlen  Elementen
hergestellt

Bandeisen und Bandstahl, warm oder
kalt gewalzt

Bleche aus Iisen oder Stahl,
oder kalt gewalzt

Drahit aus Eisen oder Stahl. auch ither-
zogen, ansgenonnuen isolierle Drihte
fiir die Llektrotechnik

l.egierter Stahl und Qualititskohlen-
stoffstahl, in den in Nr. 73.06 aulge-
fithrten FFormen

l.egierter Slahl und Qualitiitskohlen-
stoffstahl, in den in den Nrn. 73.07
Dbis 73.13 anfgefihrien IFormen

warm

Draht aus legiertem Stahl oder aus
Qualitiitskohlenstoffstahl, auch Gber-
zogen, sgenommen isolierte Drihte
firr die Elektrotechnik

Zisen oder Stuhl:
Schienen, l.e » Weichenzun-
gen,  Flerzs 5 ngen, Wei-
chen, Zungeny llnndun ssstangen,
Zalmstangen, ubahnschwellen,
Laschen, Unterlagsplatten, Klemm-
platten. Spurplatten und Spurstan-
gen fur die Verlegung und Befestigung
von Schienen

Réhren aus Gusseisen

Geleisemale

fRohren (cinschliesslich Rohlinge) aus
Lisen oder Stahl, ausgenommen Wa-
ren der Nr. 73.19

Druckrohrleitungen aus Stahl, auch
mit LEisenringen verstiirkt, fur Was-
serkraftwerke und. dergleichen

Inder Zone vorzunelimender ursprungs-
begrindender Verarbeilungsvorgang

Iferstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.01 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.02 gehdren
Herstellung aus Materialicn, die nicht
zu 73.01 gehoren
Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.05 gehoven
Terstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.06 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.07 gehoren

! Ilerstellung aus Materialien, dle nicht

zu 73.07 bis 73.13 gehdren
Ierstellung aus Materi
zu 73.07 bis 73.13 gel
Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.07 bis 73.13 gehoren

nicht

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.07 bis 73.13 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.07 bis 73.13 gehioren
Ilerstellung ans Materialien, die nicht
z11 73.07 bis 73.13 gehoren
Ilerstellung aus Materialien, die nicht
#u 73.08 bis 73.14 gehdren

Ierstellnug aus Materialien, die nicht
zu 73.15 gehioren

Herstellung aus legiertem Stahl oder
Qualititskohlenstoffslahl (ex 73.
in den in Nr. 73.06 aufgefiihrien
men, oder Herslelluug aus Material
die nicht zu 73.15 gehoren
lerstellung aus legiertein Stahl oder
Qualitiitskohlenstoffstahl (ex 73.15),
in den in den Nrn. 73.06 oder 73.07
aufgefihrten Formen, oder 1Merstel-
lung au crialien, die nicht zu
73.15 gehoren

Herstellung aus legiertem Stahl oder
Qualititskohlenstolfstahl (ex 73.15),
in den in  Nr. 73.06 aulgelithrten
Formen, oder Herstellung ans Mate-
rialien. die nicht zu 73.07 bis 73.16
gehoren

flerstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.17 gehoren

HMerstellung aus legiertem Stahl oder
Qualitiitskohlenstoffstahl (ex 73.15),
in den in Nr. 73.06 anfgefahrien IFor-
men, odev e l(‘llull(_,-lll Materialien,
die nicht oder
73.13 bis 73.18 gclu .
Herstellung ans Malerialien, die nicht
zu 73.18 oder 73.19 gehdren
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73.20

73.21

73.26

93.27

73.30

73.31

73.33

73.31

73.35

73.36

73.37

73.38

73.39

73.40

Endprodukt

Zubehor zu Réhren, ans Eisen oder
Stahl (Verbindungsstiicke, 13ogen,
Nippel, Muffen, Flanschen usw.)

Konstruktianen, anch anvolistiindig,
zusanunengeselzt oder zerlegt, und
Nonstriktionsleile (lallen, Briicken
und Briickenelemenle. Schlensentore,
Trme, Gittermasle, Pfeiler, Siulen,
Fachwerk. Diicher, nnd I‘ensler-
rahmen, Liden, Gelinder, Gitler
usw.), aus Eisen oder Slahl; Bleche,
Biinder, Stiibe, Profile, 1Rihren usw.,
aus Eisen oder Stahl, als Teile zu
Konstruktionen hergerichtet

-

Sammelbehiilter, Fiisser. Dottiche
und andere idhnliche Behilter, fir
Waren aller Arl, an ‘n oder Stahl,

mit einem  Fassungsvermigen von
wehr als 300 1, oline mechanische oder
wiirmetechnische Linrichlingen, auch
ausgekleidet oder mil Wiirmeschulz-
verkleidung

r. Trommeln, Kunnen, Dosen

andere dhnliche

I“iisse
und
‘I'ransporl- oder Verpacknngszwi
aus iseublech oder Slahlblech

Behiilter

Druckbehiilter aus llisen oder Stahl
Tite verdichlete oder verfliissigle Gase

Nabel. Scile, 1.ilzen schlingen und
sisendraht oder
ausgenommen isolierte

se fur die lilektrolech-

Stahldraht,
Drahtlerzeugni:
nik

Stacheldraht: rwandener  Rund-
draht oder achdrahl, anch mit
Stacheln, aus Lisen oder Stahl

Gewebe, Gitter und Geflechle,
Lisendraht oder Stahldraht

aus

Streckhlech ans Iisen oder Stahl,
durch Strecken eines eingeschnillenen
Bleches oder Bandes hergestellt

Kelten, Ketlehen und Teile davon,

aus Lisen oder Staht

Schiffsanker, Draggen nnd Teile da-
von, aus Eisen oder Stahl

Stifte, Niigel, zugespitzte Krampen,
gewellte Klummern mit Schriigkante,
Ringniigel, Haken und Reissnigel.
ans Eisen oder Stahl, auch mit Kopf
aus andern Stoffen, ausgenommen
solche mit Kopf aus Kupfer

Bolzen und Mutlern (mit oder ohne

Gewinde), Schwellenschranben,
Schrauben, Ringschrauben und
Hakenschrauben, Niclen.  Splinte,
Keile und dhnliche  Waren  der
Schranben-  und  Nietenindnstrie,
aus  Lisen oder Slahl; Unterlags-

scheiben (auch geschlitzte Unlerlags-
heiben und Federringscheiben) aus
Lisen oder Stahl

Handniihnadeln, 1likelnadeln, Ah-
len, Darchziehnadeln und dhnliche
Waren fiir Niih-, Stick-, Filet- uand

Tapezierer-Handarheiten, Stichelzom
Sticken, einschliesslich Rohlinge, aus
Lisen oder Stahl

und Sicherheilsnadeln,
ausgenommen Schmucknadeln, ans
Lisen oder Stahl, einsehliesslich Haar-
nadeln, Lockenwickler und dergleichen

Stecknadeln

Federn wnd Federhldtter, aus Lisen
oder Stahl

Raumheizofen, lHeizapparate, Kii-
c¢henherde (einschliesslich  der  zu-
siitzlich fur Zentralheizung verwend-
baren), IKochgeriite, Kochkessel mit
Feuerung, Plaltenwiirmer und dhn-
liche Geriite, von der {blicherwcise
In Haushalt verwendeten Art, nicht
elektrisch. sowic Teile davon, aus
Lisen oder Stahl

Zentralheiznngsapparate, nicht elek-
trischk  (Hcizkessel,  ausgenommen
Dampferzeuger der §1.01, Luft-
heiz6fen und 1leizkorper) und Teile
davob, aus LKisen oder Stahl

Haushaltartikel, Tlauswirtschafls-
artikel, saniliire und hygienische
Artikel, Teile davou, aus Llsen oder
Stahl

Stahlwolle: Schwiimme, Putzlappen,
Handschuhe und dhnliche Waren zum
Schenern, Polieren oder dergleichen,
aus Lisen oder Stahl

Andere Waren, aus Lisen oder Stalil

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvoryang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.17 bis 73.20 gehiren

1erstellung aus Malerialien, die nicht
zu 73.21 bis 73.24 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.21 bis 73.24 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zn 73.21 his 73.21 gehiren

Herstellung aus Malerialien, dic nicht
zu 73.21 bis 73.21 gehoren

Malerialicn, die nicht

oder 73.26 gehioren
nnd keine hie ans legiertem Stahl
oder ans Qunalitilskohlenstoffstahl
(ex 73.13) sind

Ierslellnng au
zn 730,

Malerialien, die nicht
73.14, 73.25 oder 73.26
uml weder Bandstahl noch

gehiren
Drihte aus legierlem Stahl oder ans
Qualititskohlenstoffstahl (ex 73.13)
sind

Herslellung aus \Ialoru rlien, die nicht

zu 7304, 7 26 oder zu 73.27
geharen nnd keine Driihte ans legler-
tem Stahl oder aus Q\.lllalsl\ohlcn-
stoffslahl (ex 73.15) sind

Herstellang ans Materialien, die nicht
zu 73.28 gehiren

Ilerstellung aus \lnlx- ialien, die nicht
zu 73.14 oder 29 gehiren und
keine Drihle ans legierltem  Stahl
oder ans  Qnalitiilskohlenstoffstahl

(ex 73.13) sind

Herstellnng aus Materiualien, die nicht
zu 73.30 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.14 oder 73.31 gehoren und
keine Drihte aus legiertem Slahl
oder aus  Qualititskohlenstoffstahl
(ex 73.13) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.14 oder 73.32 gehbren und
keine Driihte ans legiertem Stahl
oder ans  Qualitéitskohlenstoffstahl
(ex 73.13) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.11 oder 73.33 gehdren und
keine Driihte ans legiertem Stahl
oder aas Qnalitidlskollenstoffstahl
(ex 73.15) sind

tlerstellung aus Materialien, die nicht
zn 73.14 oder 73.34 gehoren und
keine Drihte aus legiertem Stahl
oder aus Qualitilskohlenstoffstahl
(ex 73.15) sind

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 73.14 oder 73.35 gehoren und
keine Driihte aus legiertem Stahl
oder aus Qualitiitskohlenstoffstahl
(ex 73.13) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.36 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.37 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.38 oder 73.10 gehiren

llerstellung aus Materialien, die nlcht
zn 73.11 oder 73.39 gehdren und
keine Duiihte ans legicrtem  Stahl
oder  aus  Qualiliilskohlenstoffstahl
(ex 73.13) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 73.38 oder 73.40 gehoren

ex

ex

ex

ex

71.01

74.01

74.01

71.01

74.02

71.03

71.01

71.06

71.07

71.08

71.09

7110

711

71.13

74.11

74.16

7117

71.18

74.19

ex 75

ex

ex 75

75.03

Kapitel 74
Kupfer

Endprodukt

Kupfermatte

Rohkupfer (Knpfer zum Raffinieren
und raffiniertes Kupfer), auch legiert

Rohkupfer (KKupfer zum Raffinieren
und raffiniertes IXnpfer), nicht legiert

Rohkupfer (Kupfer zam Raffinieren
und raffiniertes Kupfer), legiert

Kupfervorlegierungen

Stiibe. Profile
aus Kupfer
BBleche, Platten, Tafeln und Biinder,
aus IKupfer. mit ciner Dicke von mehr
als 0,15 mm

Blaltmetall (Folien) nnd ditnne Bén-
der, aus Kupfer (auch geprigt, zn-
geschnitten, gelocht, Oherzogen, he-
druckt oder auf Papier, Pappe, Kunst-
stoffen ode hulichen Unterlagen
befestigl). mit einer Dicke (ohne Un-
terlage) von 0,15 mm und weniger
Pulver und Flitter, aus Knpfer

und Draht, massiv,

Rihren  (cinschliesslich  Rohlinge)
und Hohlstangen, aus Kupfer

Znbehdr zn Rihren, aus Kupfer (Ver-
bindungsstiicke, Bogen, Nippel, Muf-
fen, IFlanschen usw.)

Sammelbehiiller, Fiisser, Bottiche und
andere dhnliche Behilter, fiir Waren
aller Arl, ans NKupfer, mit einem
I"assungsvermiigen von mehr als 300 1,
ohne mecl che oder wirmetech-
nisehe Einrichtungen. auch ausgeklei-
del oder mit Wirmeschntzverkleidung

Kabel, Seile, Lilzen und &hnliche
Waren aus RKupferdrahl, ansgenom-
men isolierle Drahlerzeugnisse fiir die
Lilektrotechnik

Gewebe (einschliesslich endlose tie-
webe). Gilter und Geflechte, :us
Kupferdraht

Streckblech aus Kupfer, durch Strek-
ken eines eingeschnittenen Bleches

-oder Bandes hergestellt

Ketlen, Kettchen und Teile davon,
aus Iupfer

Stifle, Niigel, zngespitzle Krampen,
Haken und Reissniigel. aus Kupfer,
oder mit Schaft aus Lisen oder Stahl
und Kopf aus Kupfer

Bolzen und Muttern (init oder ohne
Gewinde), Sehrauben. Ringsehrauben
und Hakenschrauben, Nieten, Splin-
te, Keile und #hnliche Waren der
Schrauben- und Nietenindustrie, aus
Kupfer; Unterlagsscheihen (auch ge-

sehlitzte  Unterlagsscheiben  und
I‘ederringscheiben), aus Kupfer
Federn aus Kupfer

Kochgeriile und Heizapparate far

den Hanshall, nicht elektriseh, sowie
Teile davon, aus Kupfer

Haushaltartikel, Hauswirtsehafts-
artikel, sanitire und hygienische
Artikel, Teile davon, aus Kupfer

Andere Waren aus Kupfer

Kapitel 75
Nickel

Endprodukt

Nickelmatte, Nickelspeise und andere
Zwischenprodukte der Nickelgewin-
nung

Rohnickel (mit Ausnahme der Ano-
den der Nr. 75.03), auch legiert

Rohnickel, legiert -

Stiibe, Profile und Draht, massiv, aus
Nickel

Bleche, Plalten, Tafeln, Biinder und
TFolien voun beliebiger Dicke, aus
Nickel; Pulver und Flitter aus
Niekel

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilingsvorgang

Herstellung aus Materlalien, die nicht
zu 74.01 gehdiren

Herstellung aus Kupfermatte oder
aus Bearheitungsahfillen und Sehrott,
ans Kupfer (ex 7-1.01), oder Herstel-
lung aus Materialien, die nicht zu
74.01 gehoren

Herstellung ans legiertem Rohkupfer
(ex 74.01) oder aus Materialien, die
nicht zu 74.01 gehoren

l.egieren

11erslellung aus Materialien, die nicht
zn 74.02 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.03 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.03 oder 74.04 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.03 his 74.05 gehoren

Herstellnng aus Materialicn, die nicht
zu 74.06 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.03, 74.04 oder 74.07 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.03, 74.04, 74.07 oder 74.08
gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.09 gehoren

1lerstellung ans Materialien, die nicht
zu 74.10 gehéren und kein Kupfer-
draht (ex 71.03) sind

Herslellung ans Materialien, die nicht
zu 74.10 oder 74.11 gehoren und
kein Kupferdraht (ex 7-1.03) sind

Ilerstellung aus Materialien, die uicht
zu 71.12 gehoren

Herstellung aus Materialicn, die nicht
zu 74.13 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.14 gehoren und kein Kupfer-
draht (ex 74.03) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.15 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.16 gehdoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.17 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.18 oder 74.19 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 74.18 oder 74.19 gehdren

I der Zone vorzunehmender urspruugs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 75.01 gehiren

Herstellung aus Nickelmatte, Nickel-
speise, anderen Zwischenprodukten
der Nickelgewinnung oder aus Be-
arbeitungsabfillen und Schrott, aus
Nickel (ex 75.01), oder Herstellung
aus Materialien, die nicht zu 75.01
gehdren

Legieren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 75.02 gehoren, oder Herstellung
aus Stangen oder Stiben, aus Nickel-
Kupferlegierungen mit einemn Nickel-
gehalt von diber 60 Gewichtsprozent
(ex 75.02), durch Verarheitungsvor-
ginge, dle das Walzen elnschliessen
milssen

Herstellung aus Stangen oder Stiihen,
aus Nickel-Kupferlegierungeu mit ei-
nem Nickelgehalt von iiber 60 Ge-
wichtsprozent (ex 75.02), oder Her-
stellung aus Materialien, die nicht
zu 75.02 oder 75.03 gehdren
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75.04

75.05

75.06

76.01

76.02

76.03

76.04

76.05

76.06

76:07

76.08

ex

ex

ex

76.09

76.10

76.11

76.12

76.13
76.14
76.15

76.16

77.01

77.01
77.02

77.03

77.04

77.04

Endprodukt

Réhren (einschliesslich Rohlinge),
Hohlstangen und Zubehér zu Robren
(Verbindungsstiicke, Bogen, Nippel,
Muffen, Flanschen usw.), aus Nickel

Anoden zum Vernlckeln, gegossen,
gewalzt oder elektrolytisch herge-

. stellt, roh oder bearbeitet

Andere Waren aus Nickel

Kapitel 76
Aluminium

Endprodukt

Rohaluminium; Bearbeitungsabf{élle
und Schrott, aus Aluminium

Stibe, Profile und Drabt, massiv, aus
Aluminium

Bleche, Platten, Tafel;w und Bénder,
aus Aluminium, mit einer Dicke von
mehr als 0,15 mm

Blattmetall (Folien) und dinne Ban-
der, aus Aluminium (auch geprégt,
zugeschnitten, gelocht, iiberzogen,
bedruckt oder auf Papier, Pappe,
Kunststoffen oder #dhnlichen Unter-
lagen befestigl), mit einer Dicke (ohne
Unterlage) von 0,15 mm und weniger

Pulver und Flitter, aus Aluminium

Roéhren (einschliesslich Rohlinge) und
Hohlstangen, aus Aluminium

Zubehor zu Réhren, aus Aluminium
(Verbindungsstiicke, Bogen, Nippel,
Muffen, Flanschen usw.)

Konstruktionen, auch unvolistiandig,

-~ zusammengesetzt oder zerlegt, und

Konstruktionsteile (Hallen, Briicken
und Briickenelemente, Tarne, Gitter-
maste, Pfeiler, Siulen, IFachwerk,
Dicher, Tiir- und Fensterrahmen,
Gelander usw.), aus Aluminium;
Bleche, Stibe, Profile, Rohren usw.,
aus Aluminium, als Teile zu Konstruk-
tionen bergerichtet

Sammelbehilter, Fisser, Bottiche und
andere dhnliche Behilter, fir Waren
aller Art, aus Aluminium, mit einem
Fassungsvermdgen von mehr als
300 1, ohne mechanische oder wirme-
technische Einrichtung, auch aus-
gekleidet oder mit Wirmeschutzver-
kleidung

Fisser, Trommeln, Kannen, Dosen
und andere dhnliche Behdlter zu
Transport- oder Verpackungszwecken,
aus Aluminium, einschliesslich Ver-
packungsrohrehen und Tuben

Druckbehdlter aus Aluminium far

verdichtetle oder verfliissigte Gase
IKKabel, Seile, Litzen und &dhnliche
‘Waren, aus Aluminiumdraht, ausge-
nommen isolierte Drahterzeugnisse
fir die Elektrotechnik

Gewebe, Gitter und Geflechte, aus
Aluminiumdraht

Streckblech aus Aluminium, durch
Strecken eines eingeschnittenen Ble-
ches oder Bandes hergestellt

Haushaltartikel, Hauswirtschafts-
artikel, sanitdre und hygienische Arti-
kel, Teile davon, aus Aluminium

Andere Waren aus Aluminium

Kapitel 77

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

begrindender V. beil
begr erar gang

Herstellung aus Stangen oder Stidben,
aus Nickel-Kupferlegierungen mit ei-
nem Nickelgehalt von iiber 60 Ge-
wichtsprozent (ex 75.02), oder Her-
stellung aus Materialien, die nicht zu
75.02 bis 75.04 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 75.02 bis 75.05 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 75.06 gehéren

In der Zone vorzunchmender ursprings-
begriindend il

Verarb

gang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.01 gehaoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 76.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.02 oder 76.03 gehoren

Herstellung aus Blechen, Platlen,
Taleln oder Bandern, aus Aluminium
mit* einer Dicke von 0.45 mm oder
mehr (ex 76.03), oder Herstellung aus
Materialien, die nicht zu 76.03 oder
76.04 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 32.09, 76.04 oder 76.05 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.02, 76.03 oder 76.06 gehoren

Herstellung aus Materialien. die-nicht
zu 76.02, 76.03, 76.06 oder 76.07
gehoren

Herstcllung ans Materialien, die nicht
zu 76.08 bis 76.11 gehoren

‘Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 76.08 bis 76.11 gehoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 76.08 bis 76.11 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.08 bis 76.11 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.12 gehoren und kein Aluminium-
dralht (ex 76.02) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.12 oder 76.13 gehoren und
kein Aluminiumdraht (ex 76.02) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.14 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nlcht
Zu 76.13 oder 76.16 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 76.15 oder 76.16 gehoren

Magnesium, Beryllium (Glucinium)

Endprodukl

Rohmagnesium, auch legieﬁ

Rohmagnesium, legiert

Stibe, Profile, Draht, Bleche, Ta-
feln, Binder, Rohren, Hohlstibe,
Pulver, Flitter sowie nach Grisse sor-
tierte Drehspiéine, aus Magnesium

Andere Waren aus Magnesiuin

Beryllium, roh, auch legiert

Rohes Beryllium, gegossen oder ge-
sintert; Beryllium, verarbeitet

In der Zone vorzunelimender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung ans Bearbeitungsabfiillen
und Schrott, aus Magnesinm (ex 77.01),
oder Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 77.01 gehoren

Legieren

Herstcllung aus Materialicn, die nicht
u 77.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht *

zu 77.03 gehoren

Herstellnng ans Bearbeitungsabfallen
und Schrott, aus Beryllium (ex 77.04)
oder Herstellnng aus Materialien, die
nicht zu 77.01 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 77.01 gehiren, oder.Herstellung aus
Materialien der. Nr. 77.01 durch Ver-
arbeitungsvorginge, die sowohl
Schmelzen als auch Sintern einschlies-
sen miissen

ex 78.01

ex 78.01

ex 78.01
78.02

78.03

78.01

78.06

ex 79.01

ex 79.01

ex 79.01

79.02

79.03

80.01

80.01

80.01
80.02

80.03

80.04

80.01

80.05

80.06

ex 81.01

Kapitel 78

Blei
Endprodukl

Rohblei (auch silberhaltig), auch le-
giert

‘

Rohblei, nicht legiert

Rohblei, legicrt

Stiibe, Profile und Draht, massiv,
aus Blei

Platten, Blechtafeln und Biinder, aus
Blei, mit einem Quadratmetergewicht
von mebhr als 1,7 kg

Blattmetall (I"olien) und diinne Bén-
der aus Blei (auch geprigt, zuge-
schnitten, gelocht, f{iberzogen, be-
druckt oder auf Panier, Pappe,
Kunststoffen oder &dhnlichen Unter-
lagen befestigt), mit einem Quadrat-
metergewicht (ohne Unterlage) von
1,7 kg und weniger; Pulver und Flit-
ter aus Blei

Rohren  (cinschliesslich  Rohlinge),
Hohlstangen und Zubehor zu Réhren
(Verbindungsstiicke, Bogen, S-for-
mig gebogene Rohre fir Syphons,
Nippel, Muffen, Flanschen usw.), aus
Blei

Andere Waren aus Blei

Kapitel 79
Zink
Endprodukl

Rohzink, auch legiert U

Rohzink, nicht legiert

Rohzink, legiert

Stibe, Profile und Draht, massiv, aus
Zink

Platten, Blechtafeln und Biinder in
beliebiger Starke, aus Zink; Pulver
und Flitter aus Zink

Rohren (einschliesslich  Rohlinge),
Hohistangen und Zubehér zu Réhren
(Verbindungsstiicke, Bogen, Nippel, -
Muffen, Flanschen usw.), aus Zink

..Dachrinnen, Firstbleche, Dachfenster

und andere geformte Waren zu Bau-
zwecken, ans Zink
Andere Waren aus Zink

Kapitel 80
Zinn
Endprodukt

Rohzinn, auch legiert

Rohzinn, nicht legiert

Rohzinn, legiert

Stibe, Profile und Draht, masslv,
aus Ziun

Bleche, Platten, Tafeln und Binder,
aus Zinn, mit einem Quadratmeter-
gewicht von mchr als 1 kg
Blattmetall (Folien) und ditnne Bén-
der, aus Zinn (auch geprigt, zuge-
schnitten, gelocht, fiberzogen, be-
druckt oder auf Papier, Pappe, IKunst-
stoffen oder d#hnlichen Unterlagen
befestigt), mlt einem Quadratmeter-
gewicht (ohne Unterlage) von 1 kg
oder weniger

Pulver und Flitter, aus Zinn

Réhren  (einschliesslich  Rohlinge),
Hohlstangen und Zubehér zu Rohren
(Verbindungsstiicke, Bogen, Nippel,
Muffen, Flanschen usw.), aus Zinn

Andere Waren aus Zinn

Kapitel 81

In der Zone vorzunehmender ursprungs-

begrii ler Verarbeil. gang

Herstellung aus Bearbeitungsabfillen
und Schrott, aus Blei (ex 78.01), oder
Herstellung aus Materlallen, die nicht
zu 78.01 gehoren

Herstellung aus legiertem Rohblel
(ex 78.01) oder aus Materialien, die
nicht zu 78.01 gehoren

Legleren

Herstellung aus Materialien, die nicbt
zu 78.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 78.02 oder 78.03 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 78.02 bis 78.04 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 78.02, 78.03 oder 78.05 gehdren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 78.06 gehoren

In der Zone vorzunelimender ursprangs-
begriindend gang

Verarbei

Herstelling aus Bearbeitungsabfillen
und Schrott, aus Zink (ex 79.01), oder
Herstetlung aus Materialien, die nicht
zu 79.01 gehoren

Herstellung aus legiertem Rohzink
(ex 79.01) oder aus Materialien, die
nicht zu 79.01 gehoren

Legieren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 79.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 79.02 oder 79.03 gchoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 79.02 bis 79.04 gehoren

Herstellung aus l\laleriaiien, die nlcht
zu 79.05 gehoren

Herstcllung aus Materialien, die nicht
zu 79.06 gehoren

In der Zone vorzunehmeuder ursprungs-
begriindender Verarbeilungsoorgang

Tlerstellung aus Bearbeitungsabféllen
und Schrott, aus Zinn (ex 80.01),
oder Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 80.01 gehdren

Herstellung aus legiertem Rohzinn
(ex 80.01) oder aus Materlalien, die
nicht zu 80.01 gehéren

Legieren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 80.02 gehoren

Flerstellung aus Materialien, die nicht
zu 80.02 oder 80.03 gehéren

Herstellung aus Materialien, die ficht
zu 80.02 bis 80.01 gehiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 80.04 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 80.02, 80.03 oder 80.05 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 80.06 gehoren

Andere unedle Metalle

Endproduk!

‘Wolfram, roh oder als Flalbzeug, auch
legiert

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herstellung aus Bearbeitungsabfillen
und Schrott, aus Wolfram (ex 81.01),
oder Herstellung aus Materlallen, die
nlcht zu 81,01 gehbren
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ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

Werkzeuge

81.01

81.02

81.02

81.03

81.03

81.04

81.04

81.04

§2.02

82.03

82.04

82.05

8§2.06

o
o
N

82.08

82.09

82.10

82.11

82.12

Endpradukt

‘Waren aus Wolfram

Molybdan, roh, auch legiert

Molybdin, verarbeitet

Tantal, roh, auch legiert

Rohes Tantal, gegossen oder gesin-
tert; Tantal, verarbeitel

Andere uncdle Metalle, roh, auch
legiert

1tafnium (Celtium), Niobium, Titan,
Zirkon, roh, alle dicse gegossen oder
gesintert; Hafnium, Niobium, Tilan,
Zirkon, verarbeitet

Andere unedle Metalle, verarbeilel,
ausgenommen Slangen, Stdbe, Pro-
file, Draht, Bleche, Plalien, Tafeln
und Binder jeder Dicke, Réhren, Zu-
behor zu Réhren (Verbindungsstiicke,
Bogen, Nippel, Muffen, Flanschen
usw.), aus Hafnium (Celtium), Nio-

bium, Titan und Zirkon

Kapitel 82

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
iindender Verarbeit gang

Herstellung aus rohem Wolfram oder
aus Bearbeitungsabfillen und Schrott,
aus Wolfram (ex 81.01), oder Her-
stellung aus Materiallen, die nicht
zu 81.01 gehdren

Herstellung aus Bearbeitungsabfillen
und Schrott, aus Molybdin (ex 81.02),
oder Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 81.02 gehdoren

b
begr

Iferstellung aus rohem Molybdin
oder aus Bearbeitungsabfiillen und
Schrott, aus Molybddan (ex 81.02),
oder Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 81.02 gehéren

Herstellung aus Bearbeitungsabfallen
und. Sehrott, aus Tantal (ex 81.03),
oder Herstellung aus Materiallen, die
nicht zu 81.03 gehdren

Iferstcllung aus Materialien, die nicht
zu 81.03 gehéren, oder Jlerstellung
aus Materialien der Nr. 81.03 durch
Verarbeitungsvorgdnge, die entwe-
der Schmelzen oder Sintern ein-
schliessen miissen

Herstellung aus Bearbeitungsabfillen
und Schrolt (ex 81.04) oder aus Mate-
rialien, die nicht zu 81.04 gehiren

Ierslellung aus Malerialien, die nicht
zu 81.04 gehdren, oder Herstellung
aus Materialien der Nr. 81.04 durch
Verarbeilungsvorginge, die entweder
Schmelzen oder Sintern cinschlicssen
milssen

Herstellung aus rohen uncdlen Metal-
lIen (ex 81.01) oder aus Bearbeitungs-
abfillen und Schrolt (ex 81.04)
oder ans Materialien, die nicht zu
81.04 gehoren

;s Messerschmiedewaren und Essbestecke, aus unedlen Metallen

Endprodukt

Spaten, Schaufeln, Spitzhauen und
Ifacken aller Art, Gabeln, Rechen
und Schaber; Mexte, Gerlel und dhn-
liche Werkzeuge zum Itauen oder
Spalten; Sensen und Sicheln, fleu-
und  Strohmesser, Heckeuscheren,
IKelle und andere Handwerkzeuge
fir die Landwirtschafl, den Garten-
bau und die Forstwirtschaft

Handsiigen aller Art, ferlig monlierl,
Siigeblatler aller Arl (einschliesslich
Frassiagebldlter und nicht gezahnle
Sdgeblilter)

Beisszangen, Kornzangen und andere
Zangen aller Art, auch zum Schnei-
den; Schrauhen- und Spannschliissel:
Lochzangen,  Locheisen,  RRohrab-
schneider, Bolzenahschneider und
dergleichen, Melallscheren, TFeilen
und Raspeln, fir den Handgebrauch

Andere HHandwerkzeuge, ausgenom-
men die in anderen Nummern dieses
IKapitels erfassten Waren; Ambosse,
Schranbstocke, Liollampen, Feld-
schmieden, Sclileifapparate far Hand-
oder Fussbelricb und gefassle Glas-
schneidediamanten

Auswechselbare Werkzeuge zur ®er-
wendung in Maschinen nnd mechani-
schen oder nicht mechanischen Hand-
werkzeugen (zum ‘I'reiben, Stanzen,
Gewindeschneiden, Gewindebohren,
Bohren, Iridsen, Ausweilen, Schnei-
den, Drehen, Schrauben usw.), ein-
scliliesslich  Zicheisen und Pressma-
trizen zum \Warmslrangpressen von
Melallen, Gesleinsbohrer und Tief-
bohrwerkzeuge

Messer und Schueidklingen, fitr Ma-
schinen und mechanische Gerate

Pliittchen, Stihchen, Spilzen und
dhnliche rmslilcke fir Werkzeuge,
nicht gefasst, aus gesinterten Melall-
carhiden (aus Wollram-, Molybdén-,
Viunadium- usw. Carbiden)

Kaffeemithlen, Fleischhaekmaschi-
nen, Pareepressen und andere niecha-
nische Gerite von den im Haushalt
verwendeten Arten, zum Vorbereilen,
Zubereilen, Anrichten usw. von Spei-
sen nnd Getriinken, mit cinem Stiick-
gewichte von 10 kg cu.!er weniger

Messer (andere als solche der Nr. 82.06)
it hncidender oder g er
Klinge, cinschliesslich  Klappmesser
fur den Garteubau

Klingen fiir Messer der Nr, §2.09

I{.:lslermo.\'scr, Sicherheitsrasicrappa-
rite und Rasierklingeu (cinschliesslich
Klingenrohlinge im  Band); Teile
von Rasierapparaten, aus Melall

Scheren und Scherenbliitler

In der Zane vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeitungsvorgang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.01 gehéren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu §2.02 gehiren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.03 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 81.04 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.05 gehiren

Ilerstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.06 gehoren
Herslellung aus Malerialien, die nicht
zu 82.07 gehoren

Herslellung aus Materialien, die nicht
zu 82.U8 gehoren

I1lerstellung aus Materlallen, die nicht
zu 82,09 oder 82.10 gehoren

Llerstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.10 gehiren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.11 gehoren

Herstellung aus Materlalien, die nicht
zu 82,12 gehéren

82.13

83.01

83.02

83.03

83.04

83.05

83.06

83.07

83.08

§3.09

83.10

83.11

83.12

83.13

83.14

83.15

84.01

zuni 31. Dezember 1961, Ueber die nachher anzu
arbeilungsvorginge wird vor diesem Zeilpunkt verhandelt werden.

Endpradukt

Andere Messerschmiedewaren (ein-
schliesslich  Baumscheren, Scher-
apparate, Spalter und Wiegemesser
fur Metzger und fir den Kichen-
gebrauch sowie Papiermesser); Mes-
serschmiedewaren fir die Hand- und
Fusspflege und dergleichen (ein-
schliesslich Nagelfeilen) und Zusam-
menstellungen solcher Waren

Léffel, Schopikellen, Gabeln, Torten-
schaufeln, Fischmesser, Buttermesser,
Zuckerzangen und #hnliche Tisch-
gerite

Griffe aus unedlen Metallen fir Waren
der Nrn, 82.09, 82.13 und 82.14

Kapitel 83

In der Zane vorzunehmender ursprings-
begriindender Verarbeilungsvargang

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.13 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 8§2.14 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 82.15 gehdren

Verschiedene Waren aus unedlen Metallen

Endprodukt

Schlasser (einschliesslich Verschlasse
und Verschlussbiigel it Schloss),
Sicherheitsriegel und Vorhédngeschlos-
ser, zum Schliessen mit Schliisseln,
Geheimschlosser  oder  elektrische
Schlisser, Teile davon, ans unedlen
Metallen: Schlidssel (auch unferlig)
Tiir diese \Waren. aus unedlen Metallen
Beschlage und andere dhnliche Waren
aus unedlen Metallen far Mobel. Ta-
ren, Treppen, IFenster, Fenslerldden,
KKarosserien, Sattlerwaren, Koffer,
Truhen oder [dr andere derartige
Waren; Kleiderhaken, Hulhalter,
Stiitzen., Aufhédngevorrichtungen,
Konsolen und #hnliche Waren, aus
unedlen Melallen (einschliesslich au-
tomalische Tiurschliesser)
Panzerschrianke, Tuowren nnd Fécher
fir Stahlkammern, Sicherheitskasset-
ten und dergleichen, aus unedlen Me-
Lallen

Klasseure, Karteikisten, Ablege- und
Verteilkédslen, Manuskriptstiander
und ahnliche Birogegenstinde, aus
unedlen Metallen, ausgenommen Bii-
romébel der Nr. 94.03

Mechaniken far Schnellhefter und
Briefordner, Musterklammern, Btiro-
klammern, Heftklammern, Heflecken,
Karteireiter, Ausriistungsartikel fir
Geschifisbicher und andere dhnliche
Biirownaterialien, aus unedlen Me-
tallen

Slatuelten und andere Ziergegen-
slinde fur Innenausstattung, aus un-
edlen Metallen

Beleuchlungskérper, Lampen- und
Leuchtermaterial sowie nicht elek-
trische Teile davon, aus unedlen Me-
Lallen

Biegsame Schlduche aus unedlen Me-
tallen

Verschlisse, Verschlussbiigel, Schnal-
len, Spangen, Haken, Oesen und éhn-
liche Waren aus unedlen Metallen, fur
Bekleidung, Schuhe, Planen, Tasch-
nerwaren und zur Fertigung oder Aus-
riistung anderer Waren; Hohlnieten
und Spaltnieten, aus unedlen Ne-
tallen

Perlen und zngeschnittener Flitter,
aus unedlen Melallen

Glocken, Glickchen, Klingeln, Schel-

“len und dergleichien (nicht eleklrisch)

sowie Teile davon, aus unedlen Metal-
len

Metallrahmen fir Photograpbien, Bil-
der und dergleichen; Melallspiegel
Stopfeu, Spunde mil Schraubgewin-
de,  Spundbleche, IFlaschenkapseln,
Ahreisskapseln, Giesspfropfen, Plom-
ben und dhnliches Verpackungszube-
hor. aus unedlen Metallen
Aushingeschilder, Hinweisschilder,
Werbeschilder, Namenschilder und
andere derarlige Schilder, Zahlen.,
Buchstaben und andere Zeichen, aus
unedlen Metallen

Drilite. Sldabe, Rihren, Platten, Ki-
gelchen, Eleklroden und #hnliche
Waren aus unedlen Metallen oder
gesinterlen Melallearbiden, mit De-
kapier- und Flussmilleln iberzogen
oder gefiillt, zum Schweissen oder
Dcponieren von Metallen oder Melall-
carbiden; Driahte und Stabe aus ag-
glomerierlen Pulvern von unedien
Metallen, zum Melallisieren im Metall-
sprilzverfahren

Kapitel 84

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Herslellung aus Materialien, die nicht
zu 83.01 geboren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.02 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.03 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.04 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.05 gehoren

terstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.U6 geboren

Herstellung aus Materiafien, die nicht
zu 83.07 gchoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.U8 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.09 gehoren

Herstellung aus Materialien,.die nicht
zu 83.10 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.11 gehoren

Herstellung aus Materlallen, die nicht
zu 83.12 gehoren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.13 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.14 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.15 gehoren

Kessel, Maschinen, Apparate und mechanische Gerlite

Die ursprungshegriindenden Verarbeilungsvorgidnge fir Waren dieses Kapilels gelten bis

1 Nhdetid

Endprodukt

lirzeuger von Wasserdampf oder an-
derem Dampf (Dampfkessel)

urspr n Ver-

In der Zone vorzunehinender ursprungs-
dender Verarbeit; -gang

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.01 oder 84.02 gehdren

Pt
begr
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81.02

84.03

84.04

S5

§1.06

84.07

84.08

§4.09

84.10

84.11

8§4.12

84.13

§1.14

81.15

8§4.16

84.17

81.18

8119

§1.20

8121

81,22

Endprodukl
Hilfsap parate far Erzeuger von Was-

mpl oder anderem Dampf (Vor-
ner, Ueberhitzer, Dampfspeicher,
intrussapparate, Abgasverwertungs-
apparate usw.): Kondensaloren [iir
Dampimaschinen

Gd\cncu"cr (Generaloren) fiir Was-
E oder luftgas, auch mit ihren

gas (aul feuchlemn Wege) und iihn-
Tiche Gaserzeuger, auch mit ihren
Gasreinigern

Dampflokomobile (ansgenommen
‘I'raktoren der Nr. 87.01) und orls-
verdnderliche Dampflmaschinen

Damphmaschinen ohne Kessel, fir
Wasserdimpl oder anderen Dampl

Kolbenverbremungsmuturen

‘Wasserrdader, Wassérturbinen und an-
dere  hydraulische ISraftmaschinen,
cinschliesslich der Regler hierfur

Andere Motoren und Kraftmaschinen

Strassenwalzen wmit mechanischem
Antrieb
Pumpen, Motorpumpen und Turbo-

pampen fur Flissigkeiten, einschliess-
lich nichtmechanischer Pumpen und
Ausgabepumpen it Flissigkeits-
wesser; llebewerke fiir Ilissigkeiten
(Becherwerke, Schipfwerke, Band-
clevatoren usw.)

Luftpumpen und  Vakuumpumpen,
cinschliesslich  Motorpumpen  und
‘I'urbopumpen; IKompressoren, Mo-

tor- ond Turbokompre soren fitr Luft
und andere Gase:
pressoren; Ventilaloren und derglei-
chen

Klimaanlagen, aus cinem motor-
betriehenen Ventilator und Vorrich-
tungen zum Aendern der ‘Temperatur
und Feuchligkeit, zu cinem geschlosse-
uen Maschinenbluck zusammengebaut

Breaner fiir  Fenerungsanlagen, die
wit flissigen Breanstoffen (Zerstiu-
ber), pulverisierlen festen Brennstof-
fen oder Gas belrieben werden; aoto-
nulische Feuerungsanlagen ein-
sslich ihrer separal cingefithrten
ngen, wechanischen Roste,
chen Vurrichtungen zum Ent-
fernen der Asche und dhulichen Vor-
richtungen

lmluxluc- und Laboratariumsofen,
Ausnahme der elektrischen Ocfen
. 83.11

Maschinen,  Apparale und andere
Vorrichtungen zur Killeerzeugung,
mit elektrischer oder anderer Ei
richtung

Kalander und Walzwerke, mit Aus-
nahme der Walzwerke [fiir Melalle
und der Maschinen zum Walzen vun
Glas; Walzen fur diese Maschinen

ichtungen, auch
aur 13ehs mxllun;,
I auf ciner

bernhewde  Vurgiinge,
l\utllt'll. Hu Len, Destil-
. -
n, Dimpfen, ‘Trocknen, \ er-
damipfen, Kondensicren, Kithle
mil Nasnahme der aush 2
nichtelektrische Warmwasserbereiter
und Badeodlen

Apparate und Vor

turéinderung
wie lleiz
lieren, R

Zenlrifugen; Apparate zum Fillrieren
ader Reinigen von Flissigkeiten oder
Gasen

Maschinen und Apparale zum Reini-
gen oder ‘Trocknen von chen oder
anderen  Behiltern; Maschinen und
Apparale zum llen, Verschliessen,
Ltikettieren oder  Verkapseln  von
Flaschen, Biichsen, Sdcken und an-
deren  Behiilten Maschiven  und
rale zum Verpacken vun Waren;
Apparite zum Versetzen von  Ge-
tranken mit Kohlenséure; Geschirr-
waschmaschinen

Wiegevorrichtu hliesslich
Stiick-Koutroll ausgenom-
men Waagen mit einer Emplindlich-
keit von 5 tentligramm oder weniger;
Gewichte far Waagen aller Arl

Mechanische Apparate
1tand betriecben)
spritzen oder Zers
keiten oder  Puly
aoch mit Fallang
dhnliche Apparat
Dampfstrahlip)

(auch  von
i Verteilen, Ver-
ihen von ig-
FFeuerlischer,
i} pistolen imd
sndstrahlgebliise,
ale nnd dergleichen

hinen und Apparate zum 1lebe
Entladen  oder 1

Skips, Winden,
N e, IFo Iu.m].u,ul,
w.), it Ausnahme
und  Apparate der

(Aufziige,
Flaschen
Luftseilha
der Maschinen
Nr. 84.23

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

1erstellung aus Materialien, die nicht
zu 81.02 gehoren

Lierstellung aus Materlalien, die nicht
zu 84.03 gehoren

Tlerstethimg auns Materialien, die nicht
zu 8§4.01, 84. 84.04 oder 8105
gehoren

Llerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.02 oder §1.05 gehiren

Llerstellang aas Malgrialien, die nicht
zu 81.06 gehoren wmm keine Getriche
(wie Frikliunsge be, t'ntersetzungs-
gelriche, Ueherselznngsgelriebe,
Wechselgetricbe) oder Kupplungen
(ex 81.63, 85.02 oder 87.06) sind

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.07 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 8:1.08 gehiiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 841, 805, S1L.06, 810§ oder
84.09 gehoren

Llerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 84.10 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.11 gehoren

Tlerslellung aus Materialien, die nichl |

u 81.12 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht

zu 84.13 gehiren

Herstellung aus Materialien, dic nicht .

zu 81.1:1 gehoren

Tlerstellung ad
zu 84.15 gehoren

Terstellung aus Malerialien, die nicht :

zu 81.16 gehoren

Terstellung aos Malerialien, die nicht
%0 84.17 gehiven

Ierstellung aus Materialicn, dic nicht
zu 8118 gehiren

Tlerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 84,19 gehiren

llerstellung aus Materialien, die nicht L

70 8120 gehoren

Tlerstellung aus Malerialien, die nicht

70 81.10, $1.11 oder 81.21 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 84.22 gehoren

Malerialien, die nicht ©

8§1.23

8121

§4.25

81.26

8.1.27

8§1.29

§4.30

81.31

81.32

$1.33

81.31

81.35

81.36

84.37

.81.38

y \\ clhluhlv

Endprodukil

Orlsfeste oder fahrbare Maschinen
und Apparale fiir lird- oder Stein-

brucharbeiten, den Berghau oder
Tiefbohrongen  (13agger, Schriim-
maschinen, Grabmaschinen, Schiirf-
Nivellicrmaschinen,  Bull-
Scrapers  us: . Rammen;

mit  Ausnahme der
Schneerdaumfuhirzeuge der Nr. 87.03

Maschi Apparate nnd Gerdte fir
die Landw 1t und den Garten-
bau zur Verbercitung, Bearbeitung
oder Besiellung des Bodens sowie zur
Pllege der Pllanzen, cinschl ch der
Walzen far Rasenfliichen oder Sport-
pli

chinen, Apparale und Geriite zum
nten und Dreschen von landwirl-
schalllichen lrzeagnissen: Stroh- nnd
FFuttermittelp en; Rasenmiiher;
Tarare und Getreidereini-

andere land-
sugnisse, mit
maschinen und

\\||hmh.|rl]|(hc 12
Ausnahme der Miille
-apparile der Nr. 81,29
Melkmaschinen wd andere i
wirtschaftliche Maschinen und Appa-
rale

Pressen, Mithlen und andere Apparate
wnd Geriite zur Be ung vun Wein,
Obstwein oder dergleichen

Andere M
die Landw

schinen und Apparate fir
schaft, den Gartenbau,
die fliigel- oder Bienenzucht, cin-
schlie Iuh der Keimapparale it
wmechanischen oder wértetechnischen
Vorrichtungen und der Brutapparate
und  Aafzuchtapparate fir die Ge-
flugelzucht

Maschinen. Apparate und Gerite fiir
die Millerei and zur Behandlung von
Gelreide oder 1 enfritchlen, aus-
genommen Masel: n, Apparale und
Geriile der in der Landwirtschaft ver-
wendelen Art

Maschinen und Apparate, in andern
Nummern dieses Kapilels weder ge-
uannt  noch begriffen, [ir die
Béckerei, Palisserie, Biskuitfabrika-
alion, Konfiserie,
. Zuckerfabr
tion, sfabrikalion und i
Verarbeitung von  Fleiseh, 17
Gemiisen und J°

hen,
ten zu Nahrungs-

oder Futlermitlteln
Maschinen und Apparate zum IHer-
stellen von Pap tasse sowie zum

Herstellen oder L
pier und Pappe
hY

rligstellen vun Pa-

¢l

1en uind Apparate zum 1eften,
hicren  und  Einbinden, ein-
lich der VFadenheftmaschinen

sl
Audere  Maschinen  und  Apparale
zaw Bearbeiten oder Verarbeiten von
Papier oder Pappe,
chueidemasehinen

aller Art

Schriftgiessmaschinen nnd — Schrift-
3 M I\llllll(.‘ll, .\|)|7 rate

stellung,
Buchdr
platlen,
de Organe

te ie oder dergleichen;
\Iullcm. Klischees, Druck-
i nd andere drucken-
i ne, Plat-
ir das graphische
richilel (geschliffen, ge-
LoNsw.)

Maschinen mnd Apparale zum Druk-
ken und fitr das ”I.I]lhhtllt Gdwerbe,
Bog: IFalzapparate
le fir Druck-

dere lIi]f.\;lpp
maschinen

Maschinen und Apparate zum Spin-

uen (Hersiellen) von synthelischen
oder Kimstlichen  Spinnstoffen; Ma-
schinen and Apparate zum Aufberei-
ten von Spiunstoffen; Masclhiinen und
Norrichtnngen  zum  Spiunen  oder
Z von Spiunstoffen; Maschinen

ulen  (einschliesslich Schuss-

cn). Drehen oder Tlaspeln
von Spiunstoffen

\\ k-, Strick-,
I'm.unl:ullcl &

Tan-,
und

wschinen, Schlichtmaschinen

USW.)

i chinen und Iillssapparate fie

Maschinen  der 37  (Schaflt-
maschinen, dinas

Kett- und Schussfadenwiichter, Web-
schi lcllc und

Zubehir,
oder iiherwi

sinndiisen,  Web-
schiitzen, Schaftlitzen, Schiifte, Na-
deln, Platinen, 1Taken nsw.)

Maschinen und Appavate zum Iler-
stellen o Ausrasten  von Filz,
aoch geformtem Lilz, einschliesslich
der Hotmasehinen und llutformen

!

In der Zone vorzunchinender urspruuys-
begriindender Verarbeilungsvorgany

Herstellung wus Materialien, die nicht
zu 84.23 gehiiren

Ilerstellung ans ,\Ialerlal'ien. die nicht
zu 84.24 gehoren

Tlerstellung aus Materialien, die nicht
7u 84.25 gehoren

Ilerstellung ans Malerialien, die nicht
zu 81.26 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
u 81.27 gehoren

1lerstellung aus Materialicn, die nicht
zu 81.28 gehoren

llerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84,29 gchoren

Ilersiellung aus Materialien, die nioht
zu 84.30 gehoren

llerstellung aus Materialien, die nlcht
zu 81.31 gehoren.

Tlerstellang aus ,\Inlcrﬁllicn, die nicht
70 84.32 gehiren

Llerstellung aas Materialien, die nicht
zu §1.33 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.34 geharen

1lerstellung aus Malerlallen, dle nicht
7u 84.35 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 81,36 oder 84.38 gehoren

Ilerstellung aus Materiallen, dle nicht
zu 84.37 oder 81.38 gehoren

Vlerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.38 gehiiren

Ilerstellung aus Materialicn, die nicht
zu 81349 gehiren
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81.40

81.41

81.42

81.43

81.11

84.45

84.46

8.1.47

81.48

81.19

84.30

81.53

81.53

81.56

81.58

Endproduki

\I.H(‘Im\cn und Apparale zum Wa-
. Reinigen, ‘I'rocknen, Bleichen,
ren oder \nsriisten
Geweben oder

von
Waren
lich der M inen zinm Waschen von
Wiische, znm Biigeln von Kleideru,
zum Aufwickeln, Fulten, Schneiden
oder Auszacken van Geweben): Ma-
schinen zum Ucberziehen von Gewe-
ben oder anderen Unterlagen fir die
Herstellung von FFussbodenbelag, wie
Linoleum usw.: Maschinen, wie sie

arnei,

nderen

III)IuIlel\\t'Isc n  Bedrucken von
chen, Filz, Leder, Tape-
Lenpapie r oder FFussho-
(Iculul.w verwendel  werden  (ein-
der gravierten  Drick-

wer Tir diese Ma-
ehnmn (znmm Niihen von Wa-
nnnslnrlcu Leder, Sehuhen
h der Mibel zum
Niihmaschinen;  Nih-
hinennadeln

hiven und Appa
en oder Bearbeiten

von

lLeder,
1Liulen oder IFellen. oder zum Herstel-
len von Schuhen oder anderen Wuren

aus Lede
nommen

Liuten oder Fellen, ansge-
shinaschinen der Nr. 81,41
Konverter. Giesspfannen,  Giessfor-
nen Tir Ingots und Giessmaschinen
fiir Stohlwerke. sereien nnd ande-
re metallurgische etriche

Witlzaw rl'e Witlzensbassen mid Wal-
zen |

Werkzeugmaschinen [fiir die Bearbei-
tung voun Metallen oc gesinlerten
i ulere Maschinen

iir die Bearbei-
sinischen Wa-
ren, Beton, ement oder gdihn-
lichen mineralischen Stoffen und Ma-
schinen Titr die Kiltbearbeilung von
Glas, andere  als  Maschinen  der
Nr. 81,19

Werkzengmaschinen fine die Bearbei-
tung von Holz, Kork. Bein, Hart-
Kuntschuk, Kunststoflen oder idhn-
lichien horten Stoflen, indere als Ma-
schinen der Nr. 81t

Zubel

nnd erkennbar

als

A RN l)|s 8417
einschliesslich der Werk-
Verkzenghaller, der sich
Ilnunl«n Gewindeschneid-
und anders
(hlun-mn e Wer NEMma-
schinen: We r for Hand-
werkzeuge der Nro. 82,01, 8119 und
85.05
landwerkzenge und Ilandwerkzeug-
maschinen, mit DrpekInft oder einge-
banlem unichtelektrischem Motor be-
Lricben

mnit,

Maschinen und Apparate znm aulo-
genen Schweissen, Liten, Schaeiden
oder Oberflichenhiirten

cliinen ohne 13echenwerk:
1gsmaschinen

Schreibr
Schecks

hasclii-

FFrankierna-
ntrittskarten-
dergleichen,

nen,  Registrierk
schinen. Billel- oder
ibemaschinen  und
mit Rechenwerk

Statistikmaschinen  und  dihnliche
l.och .IIl(‘IIIII pschinen (1. u(lwl. Loch-

S riaschinen,  ‘Tabellier-
inen, Multiplikatoren nsw.)
Andere  Bitromaschinen und Biiro-

ite (1 leklogr
elfiltigel ;)
Geldsortierin

chinen,

chinen nnd  Mase zum Ver-
von Geldstiicken in Rollen,
silzonraschinen, lLocher nund

Tleftmaschinen usw.)

Teile nnd thehar  (ausgenommen
Koffer, Ueberziige und dergleichen),
erkennbar slich oder iber-
wiege 1 Maschinen uid Apparate
der Nri. 8151 bis 81.51 bestimmt

Maschinen nml Apparale zuin Ans-
lesen, Sieb y i
Mahlen oder M

nuen, zen oder anderen Testen mine-
ralischen schinen  und
Apparate zum ressen oder Forien

Brennstof-
Zemenl,

mineralischen

rischen

~Non festen
fen, ke

schinen zum lerstellen von G
men s Sand

stelten od
oder GI
nwimenbuau v

nisehen oder dhnlichen Lampen oder
Rihren

Verkanfsaulnmaten. deren Betrieb
nicht von der Geschicklichkeit ader
vain Zulall abhiingig ist, wie Briefmar-
ken-, Zigaretlen-,Schokuladeu-, Lss-
warenautomalen usw,

In der Zone vorziinehmender ursprings-
begriind il yang

ler Verarbe

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.40 gehiiren

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 81.41 gehiiren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 84.42 gehiiren

Tlerstellung aus Malerialien. die nicht
zu 84.13 gehiren

Tlerstellung ans Malterialien, die nicht
zn 8411 gehoren

Herstellong ans Materialien, die nicht
zu 81.43 nder 84.48 gehiren

1lerstellung aus Materialien, uie nichl
711 8:1.46 oder 84.18 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 8:.47 uder 81.48 gehiiren

lerstellung aus Materialien, die nichl

zu 84.48 gehoren

&

Herstellung ans Materialien. die nicht
zu 84.06, 84.08 oder 84.49 gehoren

1lerstelhing aus Malerialien. die nicht
zu 84.30 gehiiren

llerstellung aus Muaterialien, die nicht
zu 84.51 oder 84.55 gehiiren

Terstellung aus Malerialien, die nicht
zu 84.52 uder 84.55 gehoren

Vlerstellung ans Malerialien, die nicht
zu 84.53 oder 81.55 gehiiren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.51 oder 84.55 gehoren

1lerstellung aus Materialien, dic nicht
zu 81.55 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 81.56 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht.
zu 84.57 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 84.58 gehoren

84.59

81.60

84.61

81.62

81.63

ex 81.64

84.65

Endprodukt

Maschinen, Apparate und mechani-
sche Gerite, in anderen Nummern die-
ses Kapitels weder genannt noch in-
begriffen

Giesserei-Formkisten, Formen, wie
sie iblicherweise fitr Melalle (ausge-
nommen (iessformen fiir Ingots). Me-
tallcarbide, Glas, mineralische Stoffe
(keramische Massen, Beton, Zement
usw.), Kautschuk oder Kunststloffe
verwendel werden

Armaturen nnd andere dhnliche Or-
gane (einschliesslich der Druckmin-
dervenlile und der thermostatisch ge-
steuerten Ventile) fiir l.eitungen,
Kessel, Sammelhehiilter, \Wannen
oder @hnliche Behilter

Wilzlager aller Arlt (mit IKugeln,
Nadeln oder Rollen jeder Iurm)

Transmissionswellen, Kurbeln
Nurhelwellen, lagergehduse und
gersehaten, Zahnriider, Iriklionsri-
der, Untersetznngsgetriebe, Ueber-
selzungsgetriebe, Wechselgetriehe,
Schwungriider, Riemen- und Seil-
scheihen (einschliesslich der Seilrollen
for IFlaschenziige), Kupplnngen (Muf-
fen, elastische Kupplungen usw.)
und Gelenkverbindungen (Kardange-
lenke, Oldhamgelenke usw.)

und

Metalloplastische Dichtungen

Teile von Maschinen, Apparalen und
mechanischen Geriiten, in anderen
Nummern dieses Kapitels weder ge-
nannt noch inbegriffen, ausgenom-
men Teile mit elektrischen Anschluss-
stilcken, elektrischen Isolicrungen,
Wicklungen, Kontakten oder anderen
elektrotechnischen Teilen

Kapitel 85

In der Zone porzunelimender ursprungs-
begriindend, i qanyg

Verarb

Herstellung aus Materialien, dic-nicht
zn 81.59 gehioren

Herstellung ans Materialien, dic nicht
zu 84.60 gehoren

Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 84.61 gehiiren

1lerslellung aus Materialien. die nicht
zu 84.62 gehoren

Flerstellung aus Materialien, die nichl
zu 84.63 gehorcu

Tierstellnng aus Materialien, die nicht
zu 84.134 gehiren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 8-1.65 gehoren

Elektrische Maschinen und Apparate und andere Waren fiir

elektrotechnische Zwecke

Die ursprungsbegriindenden Verarbeitungsvorgiange fiir Waren dieses Kapitels gelten bis

zum 31.

Dezemher 1961.

Ueber die nichher anzuwendenden ursprungsbegriindenden Ver-

arbeitungsvorginge wird vor diesem Zeitpunkl verhandelt werden.

85.01

85.03

85.01

85.09

Endprodukt

Elektrische  Generaloren, Motoren
und rotierende Umformer: Transfor-
mutaren  nnd  statische  Uwinforimer

(Gleichrichter usw.); Reaktanz- und
Drosselspulen

1lektromagnete: Dauermagnete, vor-
mugnetisiert oder nicht: Spannplal-
ten, Spannfutter und andere dhnliche
danermagnetische oder elektromasie-
Lisehe Aufspannvurrichtungen; elek-
tr gnelische K | 1. Ge-
triebe und Bremsen; elel\lrumagncll-
sche Hebekopfe

Primiirelemente und Primirbatlerien

Elektrische Akkumulatoren

{Zlektromechunische Handwerkzeuge

und Handwerkzeugmaschinen (mit
eingebautem Motor)
lileklromechanische  Tlanshallgeriite
(mit eingebaulem Motor)
Elcktrische TRasierapparate. Ylaar-

schneide- und Schermaschinen, mit
cingebautem Motor

Elektrische Apparate und Yorrich-
tungen fir die Ziindung und zum An-
lassen von Kolbenverbrennungsmota-
ren (Magncetziinder, Lichtmagnelzine-
der, Zundspulen, Ziindkerzen, Glih-
kerzen, Anlasser usw.); mil diesen
Motoren verwendele Lichlmaschinen
(Dynamas) und Lade- oder Rilck-
stromschalter

12lektrische Belenchtungs- nnd Signal-
gerite. Scheihenwischer, FFrostschutz-
einrichtungen und Vorrichtungen ge-
gen das Beschlagen von  Fenster-
scheiben, fir Fahrriider und Motor-
fahrzeuge

Traghbare eleklrische Lampen zum
Belrieb niit cigener Stromquelle (mit
Primiirbattericn, Akkumulatoren,
Dynamo usw.), ausgenommen Appa-
rate der Nr. 83.09

Elektrische Industrie- und [.abor:
turinmsifen, einschliesslich der Ap-

parate zur thermischen 13ehandlung
vun Sloffen mittels Induktion oder
dielektrischer Verluste: Maschinen,
te und Geriite znm elektrisehen
n, Liblen oder Schueiden
1lektrische Warmw:
Badeiifen und  Tauchsieder; elek-
Lri Geriite  zum  lleizen  von
und fitr andere ihnliche
Zwecke; elekirothermische Apparate
fir dle Haarpflege (Haartroekner,
Dauerwellenapparate, Brennscheren-
Wirmer usw.); elektrische Bugeleisen;
elektrothermische Apparate liir den
Haushalt; elektrische kleizwiderstan-
de, andere als solche der Nr. 85.24

sserapparate,

Riumen

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
beyriindender Verarbeitungsvoryang

Herstellung aus Materialien, die nicht
7u 85.01 gehdren

Herstellung aus Materialien, die nichl
zu 85.02 gehoren

Merstellung aus Materialien, die nicht
zu 85.03 gehiiren

IHerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 85.04 gehoren

Flersteltung aus Materialien, die nicht
zu 85.01 oder 85.05 gehoren

Iferstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.01 oder 85.06 gehoren
Herstellung aus Malerialien. die nichl
zu 83.01 oder 83.07 gehoren

Tlerstellung ans Malerialien, die nichl
zu 85.08 gehoren

Herstellung aus Materialien, die niehl
zu 83.09 gehiiren

Ilerstellung ans Materialien, die nicht
zu 83.10 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 83.01 oder 85.11 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 85.01 oder 85.12 gehoren
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85.13

83. 14

85.15

85.16

85.17

85.18

85.19

85.22

85.23

85.21

ex 83.21

85.27

LEndprodulkt

Fleklrische Apparale fiir Drahtiele-
phonie oder Drahltelegraphie, cin-
schliesslich der ‘Frigerfrequenzgeriite
Mikrophone und flaltevarrichtuugen
hierfilr,  Lautsprecher und ‘lonfre-
quenzyversliirker

Sende- und Finpfangsgerite fir die
FFunktelephonie und die Iinklel
graphic: Sende- nud Empfangsger

far Rundhmk und Ferusehen, ein-
schliesslich der Empfinger mil cin-
gebantem  Plattenspieter  und  der
IFernsehikame Gerite filr unk-
navigation, I~||nkdvlckllm| (Radar),
Funkmessung  und  Funkfernsleue-

mng

Flektrische Signilgeriite (andere uls
solche znr Nachrichteniibermittlung),
Sicherhei Ueherwachun, Be-

fehls- und  Stenergeriite, Tiir
Dbahnen wnd  audere  Verkehrswege,
cinschliesslich der uad Flug-
phiitze

Flektrische  Signalgeri ansgenoin-

men solehe der Nrn. 85.09 und 85,16,
fitr die hirbare oder sichthare Signali:
ung (Liatewerke. Sirenen, An-
zeigetafeln, Alarmgerite zum Schutz
gegen Diebstahl oder Feuer usw.)

Llektrische Tesl-, Dreh- und Stell-
Kondensatoren
Elektrischie Geriite zam Schlie

Untecbrechen, Schiit
ader  Yerbinden von  elekir
StromKreisen  (Schaller.  Kamnnits
toren, Re chernneen, Ueber-
spannungsable Stramentn
vorcichtnngen, Yerbindangs
usw.):  michtheizende  Widerstiinde,
PPolentiometer und RIrcostate: auto-
malische Spannnngsreglec mittels elek-
tromolorisch oder elektromagneliseh
gestenerten ohmschien oder indukti-
ven Widerstandes: Schall- und Ver-
Leitungstafeln

. Abzweigen

Iektrische  Glithlampen nnd
Lrdungshompen  fir  Beleachlung:
zwecke oder it Ullraviolell- oder

Infrsirotstrahling; Bogenlampen;
elektrische I"holo-Blitzlichtlampen

Llektronenvithven (Glithkathoden-,
Kaltkathoden- oder Photokathoden-
viithren, andere als solche der Nr.
20),  wie Vakuumriheen, Rihren
Damipf- oder sfitlhig  (ein-
schliesslich — Quecl unpfgleich-
richterrohren), Kathodenstrahlvéhren,
IFernseh-Bildaufu I S
"hotozellen: I\||\l.|lkllmlvn und IXri-
stalltriaden usw. (7. 13. ‘' toren),
gelasste piczoelektrische IKristalle
Llek
Geriite,
IKapitels weder
grillen

wlern Nummern  dies
genannt noch inbe-

Driibte,  Schniire,  Kabel
(eiuschliesslich  der  Koaxialkabel),
Biinder, S und dergleichen fir
die Eleklrotechuik einschliesslich der
lackierten nnd anodisch oxydierten),
anch mit AuschiuBsticken

Isolicrte

&

Wacen aus Kohle oder Graphil, nm'll
in Verbindung mit Melall, fir
Elektrotechnik, wie IKohleh
elektrische Maschinen, Nohle fiir
pen,  Primiirelemente  oder  Mikro-
phone, Elektroden fir clektrische
Ocfen, Schweissappurate oder Llek-
tralysenanlagen usw,

sraphitelektroden

Isolitoren aus Stoffen aller Arl

Isolicrteile, ganz solierstoffen
oder nur mit in die M cingelasse-
nen einfachen Metallteilen zum Be-
festigen (zum Beispiel mit eingepress-
len Dlitlsen mil  Innengewinde), Tar
cleklrisehe Mascelinen, Apparate und
Installationen, sausgenommen  Isola-
toren der Nr. 5 ¢

Verbinduogsstiicke
Metallen, mit

Isolierrohve  nnd
hierfiie, ans unedien
Innenisolation

Ilektrischie  ‘leile Maschinen.
Apparaten und in andern
Nummern dieses Kapilels weder ge-
nannt noch iubegriffen

vou

Kapitel 86

che Maschinen, Apparate und

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvoryang

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 83.13 gehiren

Ilerstellung ans Materialien, die nicht
70 8a.1d gehiren

Ierstellung ans \l.llcn.lhcn die nicht
zu 83.15 gehoren

Ierslellung aus Malerialien, die nichl
zu 85.16 gehioren

Ilerstellung ans Malerialien, dic nicht

71 85.17 gehoren

Tlerstellung aus Muterialien. die nicht

zu 85.18 gehiren

Hersteltung scas
zu 83.19 gehoren

aterraben, die nicht

Ilerstellung ans Malterialien, die nichit
zu 85.20 gehiren

Ierstellung aus Maleriatien, die nicht
Zzu 85.21 gehoren

o

Ierstellung ans Malerialien. die nicht
7zu 85.22 gehoren

Ierstetlung aus Materialien, die nicht
zu 85.23 gehiren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 85.24 gehoren

Tlerstellung aus Kohleelekiroden (ex
1) oder aus Mtterialien, die nicht
zu 85.24 gehiren

Materialien, die nicht
26 gehoren

Ierstellung aus
zu 85.25 oder

lerstellung ans Malerialien, die wicht
55.26 gehoren

Herstellung ans Malerlalien, die nicht
70 85.27

1een

Terstellnng . srteriien, die wicht
7zn 83,28 gehoren

Schienenfahrzeuge und ortsfestes Geleisematerial: nichtelekirische
Signalvorrichtungen fiir Verkehrswege

Die lII\])IIIlI],, begrandenden Ve

Zum

. De

mber 1961,

varbeitngsvorginge fir \Waren dieses INupilels gellen bis
Ucher die machher anzuweudenden ursprungsbegrindenden Ver-

urlwilungs\'orgiingc wird vor diesent Zeitpunkt verhandelt werden,

86,01

Endprodukl

bampflokomoltiven aller Art; Lo%ko-
motiviender

In der Zone vorzunclntender urspruugs-
begriindender Verarbeilungsvoryany

lierstellung ans Malerialien, die nicht

7z 84.01, 84,02, 8.1.04,
oder 86.09 gehoren

84.05, .01

86.02

86.03

86.01

86.05

S6.06

86.07

86,08

86.09

86.10

zam 31,

§7.01

87.02

87.08

87.09

87.10

87,11

87.12

87.13

87.14

ur 31,

88.01

88.02

88.03

88,0

88.05

Die ursprungshegrimdenden Ve
Dezember

Dice ursprungsbegriindenden Ver:
Dezember
beilungsvory:

Endproduki

Llekirisehe Lvkomoliven aller Art
(mit Slromspeisung aus AKkknnla-
Loren oder aus dem Stromnelz)

Andere Lokomotiven aller Art

iehwagen
nen) und

(auvh fiir  Strassenbah-
Motordraisinen

IPersonenwagen, e kwagen, Posi-
wagen, Lazareltwagen, (elangenen-
wagen. Pritffwagen nud andere Spe-
zialwagen fite Schienenbetrieh

staltwagen, Kranwagen und
Dienstwagen fiir Schienenbelri
sinen ohne Motor

lerwagen aller vt fiir den Schie-

nenbetrieh
arenkiisten  und  Conlainer (el
schliesslich  Container  fivr It

keiten), fur alte Belorderungsarten

‘Teile von Schieneufahrzeugen

Ortsfestes Geleisematerial: nichtelek-
trische mechanische  Signal-, che-
rungs-, Koutroll-, Befehls- nund Stewe-
rungsappuarale file Verkehrswege aller
Art; Feite davon

Kapitel 87

Inder Zone vorzunchiender ursprongs:
ler Verarbeilungsvorgany

begriind

Herstelhing aus Malerialien, die uicht
zu 86 02 oder 86.09 gehoren

Ierstellung nus Maleri . die nicht
zu 8106, 8LO8, 86.03 oder 86.00
gehoren

ien, die nicht
oder 86,00

Herstetlung aus Maleri.
A6, 8LOS, 86,01

Llerstellnng aus Malerialien, die nicht
z0 86,05 oder 86.0Y gehiven

clluug ans Matevialien, die nleht
(.06 oder 86.09 gehdren und keine
ne (ex 81.22) sind

Herstething ans Materialien, die nicht
720 86.07 oder 86.09 gelivren
HHerstetlung ans Malerialien, die nicht
zu 86,08 gehiren

e
FATRS

ien, die nicht

ellnng aus Malel
.04 gehiren
Tlerstetlung aus Materialien, die nicht
zu 86,10 gehoren

Automobile, Trakioren, Motorrider, Fahrrider und
andere Landfahrzeuge

arheitungsyvorgi
die nachlier

1961, Ueber

Endprodulkl

]I.l]\l(bl(‘ll, auch mit Seilwinden aus-

Autamobile wmit Motoren aller Art
(einschliesslich Rennwagen und ‘I'rot-
lexbusse), fitr den Personen- oder Wa-
rentransport

Chassis Tiir Molorfahrzeuge der Nvu.
87.01 bis 87.03, mil Motor

Karosserien fitr Motorfahirzenge der
Nrn, 87.01 bis 87.03, cinschliesslich
IFihrerkabinen

Zubeltor von  Motorfahr-
Nrn. 87.01 bis 87.03

Teile und
zeuwgen der
mil Motoren alter Art
(]Iélllh]ll!llk:ll'l‘(‘ll Zugkarren, Stap-
ter und dergleichen); ite davon

nzerle
1ch mit

I"anzerwagen und andere ge
Isimpflalirzenge mit Motor,
Waffen: ‘I'eile davon

Motorrdder und Faheriider mit 1ilfs-
wator, aueh wil Seitenwagen: Seiten-
wagen Tir Motorriider wnd Fahrrider
aller Arl, separal eingelihet
IFstherdde
und derg)
Pahrstithle und dihnliche  Fahr
fir Invalide, mit Vorrichtungen
niechanisclien  Forthewegung  (anch
mil Molor)

{cinschliesslich  Drei
ichen), ohne Motor

Teile nnd Znhehar von
der Nrn. 87.09 bis 87.11

IFahrzengen

Fahrzeuge ohne mechanisclien Antrich,
fiir den ‘Transport von Kindern und
Kranken; Teile davon

Andere IFahrzenge ohne mechanischen
Autrieh e Anhiinger Fie Fahrze
aller Art; Teile davon

Kapitel 88

nge fie Warent dieses Kapilels gellen bis
anzuwendenden ursprungsbhegrimdenden Ver-
arheitungsvorgiinge wird vor diesem Zeitpunkt vevhandelt werden,

Inder Zone vorzunelunender ursprings-
begriindender Verarbeilunysvorgang

Ilerstettung aus Materialien, die uicht
Zzn Kapitel 87 gehiren

Lersteltuny aus Maderiatien, die nicht
za Kuapitel 87 gehoren

Terstetlung ans Malerialien. die nichl
zu Rapitel 87 gehoren

Terstelling aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 87 gehiren

Terstellung s Malerialien, die nicht
zu 10,11 oder Kapitel 87 gehiren
Ierstellung ans Malerizlien, die nicht
70 Kapitel 87 gelivren

Herstelling ans Materistlien, die nicht
z1 Kapilel 87 gehiren

Heestellung aus Malerialien, die nicht

zu Kapitel 87 gehiren

ialien, die nicht

Ierstelhing aus Male
zu Nsipitel 87 gehoren
Ierstellung nas Maleri.
zu INapitel 87 gehoren

die nicht

alien,

Ilersteltung ans Malerialien, die nieht
zu 10,11 oder Kapilel 87 gehiren

Terstellung sins Materialien, die nicht

zu Napilel 87 gehdoren

Terstellung sus Maleriatien, die nicht
zn INapitet 87 gehoren

Luftfahrzeuge

1961, Ueber die nachher a

ndprodukl

Luftfahrzeuge, leichter als Enft (Lult-
schiffe und Ballone)

Lultfahrzeuge,  schwerer  als Lt
(Landfugzenge, Wi rTlugreuge,
Segellugzenge, ‘Iragschranber, 1lub-
schrauber, Schwingenflugzeuge, Dra-
chen nsw.): rotierende  Fallschirme
(Rolochutes)

Nren.

ile von Luftfahrzeugen der
88.01 und 88.02

schirme und Teile davon sowie

I7atisehirmzubehir

Katapulte und andere dlinliche Starl-
vorvichtungen: Badengeriite for 1Flug-
ausbildung; ‘I'eile davon

heitungsvorginge i

Wiren dieses Napilels gellen bis

pwendenden ursprungshegritndenden Ver-
dinge wicd vor diesem Zeitpunkt verlandelt werden,

In der Zone vorzunelunender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorquanyg

Ierstellung wus Milevialien,
70 88.01 oder 88.0:3 gehibren

die nicht

Terstellnng ans Male
71 88.02 oder 88

riakien, die ll'lchl‘
03 gehoren

Terstetlung @ Malerialien. die nicht
zu 10011 oder 88,03 gehoven
Ierstellung als Mate
711 88.01 geharen

die nicht

alien,

Flerstellung au
7 88.05 gehor

Materialien, die nichl
1
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Kapitel 89
See. und FluBschiffe
Die ursprungshegriindenden Verarbeilnngsvorgiinge fir Waren dieses IKapitels gellen bis

zum 31, Dezember 1961, Ueber die nachher auzuwendendeo wsprungsbegriindenden Ver-
arbeitungsvorgiinge wird vor diesem Zeilpunkt verhandelt werden.

Endprodnict Inder Zone varzunelumender ursprungs-
beyriindender Verarbeilnngsporqang
89.01 Schiffe, andere als solche der Nrn. Hlerslellung aus Materiallen, die nicht
39,02 bis 80.05 zn 89.01 gehiren
89,02 Schleppschifre Herslellung aus Malerialien. die nichl
Zn 89.02 gehaoren
LIIRINY L.euchlschifTe, IFenerloschsehifle, Ierstellung aus Malerialien. dic nicht
Schwimmbagger aller Arl, Schwinnu- zn 89,03 gebircu und keine Krsme
Krime und andere Schiffe, deren Fahr-  gex 81.22) sind
i ‘ergleich mit ihrem
dungszweck von nntergeord-
neter Bedeutnng isl; Svhwimmdocks
59.05 Schwimm per  verschiedener  A\rl,  Herslellung aus Malerialien, die nicht
wie Tanks, Senkkiislen, Bojen aller  zo §U.05 gehiren
At 13 o dergleichen

Kapitel 90

Optische, photographische und kinematographische sowie Mess-, Priif-

und Priizisionsinstrumente, -Apparate und -Gerédte; medizinische und
chirurgische Instrumente, Apparate und Geriite

Die nrsprungshegriindenden Verarbeilungsvorginge fir \Varen dieses Kupilels gelteu his
zimn 31, Dezember 1961, 1'eber die nachher unznwendenden nursprongsbegriindenden Ver-
arbeilungsvorginge wird vor diesem Zeitpunkt verhandelt werden,

Endprodnkt I der Zone vorzuuehmender ursprungs-

begriindewder Verarbeitnngsvoryanyg

antl

Linsen. I’

Herstellung aus Materialion, die nicht
zu Y001 gehoren

nen. Spiegel wnd andere

oplische n ans Stoffen aller

nngelassl, ansgenonunen  opli-
sche Llemente die Art G
optisch  nicld  bearbeite
reide Stolfe in Form von
oder Platlen

90.02 Linsen, Prismen. Spiegel und andere
optisthie lemente nus Stoffen aller
Art, gefasst, e hslnneule, Appa-
rale uud (€ Le. sasgenommen opti-
sche IZlemente dieser et 3 18,
oplisch nichl beavbeitel

Blitlern

Ierstellung ans Materinlien. die nicht
Zzu IO oder MLO2 gehoren

90,03 ungen und Gestelle fiir Brillen,  1lersiellnng aus Malerialien, die nichl
Kueiler, Lorgnetten nnd tir dhnliche zu Y003 gehdren
Waren, sowie ‘T'eile davon

90.01 Brillen (zur Korrektu shutzbrillen  Terstellung aus Malerialien, die nicht
oite ndere).  Kneiler, lLorgnetten Zu 40,03 oder L0 gehor
und dihnliche Waren

AL05S IFerngliiser und Fernrohre, stuch mil tlerstellung ans Materialien. die nicht
Prismen Zu NLOL, 90,02 ader 90.05 gehiren

90,06 Astronomische und Kosmaog IHerstellimg aus Materialien. dic
Instrumente, wie ‘Teleskope Zu 90.01, H0.02 oder H0.06 gehiren
mische  IFernrohre,  Meridiandnrch-
wmgsinstrmnente, Nequaloreile usw.,
sowie Gestelle « sgenommen
Apparate rir die stronomie

90.07 Pholographische  \pparate:  Blitz-  Herslellung aus Materialien, die nichl
tichtapparate nd -vorrichtnngen | zZu 9001, 90,02 oder 90.07 gehdren
photographische  und  Kinennrtog
phische Zwecke ‘

.08 Kinematograp Apparate (Bild- Herstellung aus Materialien, die nicht
sulmsthiee-  und ufnalnu Zu LD, 9002 oder 9008 gehoren

1te, anch kombi Vorliih
vate, auch mil ‘Tonwiedergabe)

90,048 Projeklion Stehbilder:  flerstellung aws Materialien. die nichl
pholugrap Vergrisserungs- nnd  zu 90,01, 90,02 oder $0.09 gehiren
Verkleinernngsapparate a

V0,10 te nnd Norrichlungen del tlerstellung sus Malerialien, die nicht

1en oder Kiner zu 90.10 gehiren
phische 1lorien  verwendelen
Art, in diesemn Rapitel weder ander-
genannt noch inbegrilfen; Won-
5 Filmspn-
90,11 Ironen-  und  Prolonen-Mikro- tlerslellnng aus Materialien, die nicht

zn 9011 gehi

Herstellung sus Materialien, die nicht
zu D001, 90.02 oder 9012 gehiren

skope wind -Diffraktografhen '
Optische Mi
photograph
nd Mikroprojektion
Oplische Apparate, Gerdite und  In-
strinmente, in andern Nnmmern dieses
Rapitels weder genannt noch inbe-
griften (einschliesslich  Scheinwerfer)
Instrunieute, Appariate und  Geviite
i sie, ‘Topographie, 1eld-
Hohenmessung, PPhoto-
und  Flydvographie, Tare
IFluss-  oder
Meleorolog
3 Bus-

12

$10.13 Flerslellung aus Materialien, div nicht

zn U001, 90.02 oder 90.13 gehoren

Ierstellung s Materialien, die nicht
zu 90.01, 90.02 oder Y0, 14 gehoren

J0.11

grammetrie

die  Nuvi
Lultna
Hydrologie und die Geophysik
soleu, ‘Telemeter
Priizistouswatagen mit ciner Fmplind-
lichkeil von 3 Cenligramm oder we-
niger, anch mil Gewichten

Flersiellung aus Malerialien, die nichl
zn 90,15 gehoren

90.15

=

flevslellung aus Materialien, die vicht
Zu 90,16 gehiren

Zeicheu-, Anveiss- und Recheninstru-
menle  (Pamtographen,  Reisszeu
LRechenschieher,
u Muschinen, Apparale, Geriite
und Instromente zum Messen, Priifen
wnd  Kaotroltiereu, in andern Nuw-
mern dieses Kapilels weder genannt
noch inbegriffen  (Auswuchtmasehi-
nen, Planimeler, Mikromeler,
ber, Lehren, Melermasse usw.); I'ro-
lilprojektoren
Med sche,
dvztliche  und
mente, App:

90.16

Rechenscheiby

Ilersleflung aus Malerialien, die nichl
zu Y0.17 gehoren

zahn-

chirnrgische,
lieriirztliche  Instrn-
te ond ¢, ein-
cktromedizinisehe Ap-
parate und  Geviile sowie Apparale
mud Geriite zur Priifung der Sch-
sehérfe

90.17

920.18

00,19

90,20

40,21

0,22

00,2

a2

M.26

o027

D028

.29

9101

0102

91.03

9101

91.05

H1.06

91.07

01.08

Endprodnkl

Apparate und Gerédle for Heilgym-
tik und Massage: Appurale und
Geriile fOr die Psyeholechnik, Ozan-
therapie, Saoerslolftherapie, Wicder-
beleboug, Acrosoltherapie sowie an-
dere Alimungsapparale aller Arl (cin-
schliesslich Gasmaskeu)
Orthopiidische Appaviate und Vorrich-
Inngen  (einschliesslich  medizinisch-
chirnrgische Giirtel): Zahnprothesen.
imstliche Angen und andere Pro-
thesen: Sehwerhirigenuppariate  und
-geriile: Apparate und  Vorrichtun-
gen znr BBehandinng von IKnochen-
briichen  (Schienen,  Rinnen  nnd
Ieichen)

Rintgenap:
fiir

ale und -geriile, auch
Schirmbildphotographie  sowie
mnel Gerale, die Strahlun-
gen  radioakliver  Subslanzen  ver-
wenden,  einschli ich Rontgen-
rihren,  Hochspannungsgeneraloren,
Schaltpolte,  Bildschirme,  Unter-
suchungs-  und Behandlungstische,
-sessel und dergleichen

e und

Instrnmenle, Apparate, (
Modelle  riir  Demous iouszwecke
(im Unterricht, in Ansslellnngen usw.),
vicht far andeve Zweeke verwendbar
Maschinen, App:

te und Geriile Tar
mechanische  Priifongen  (Privfung
dev Widerstandsfihigkeit, 1lirte. Zug-
festigkeil.  Druckflestigkeit, 1last
il nsw.) von Materialien {Metalle,
Iolz, Spinustoffe, Papier, Kunst-
stoffe nsw.)

Dichteme . Ariometer, Senkwia-
gen und dihnliche Instrumente. Ther-
nmomeler, ’vromeler, Baromeler, 1y~
grometer inud Psyehroweler, anch mit

Registriervorrichtung, auch  mitein-
ander kombiniert
Apparate, Gerdle nud  Instrnmente

zum Messen, Kontrollicren oder Regeln
von CGuasen oder Ilissigkeilen oder
zum automatischen Koutrollier
‘Temperatur i

mostate,  Niveananzeiger, lufllzug-
regler,  Durehillu .0 Wiirme-

ihler,

usgenomnien \py e. Ge-
lusteumente der Nr. L1

und  Geriite
ader  chemische
t'ntersnchung twie  Polarimeter,

Relraklometer,
rate  zur
oder Rin

spektrometer, N ppa-
I'ntersuchnng von  Gasen
h): Instrnmente, \pparale

nl o Gerdite  znr Bestimnimng  der

Viskosi . Dila . Ober-

Michenspannung  und  dergleichen

(wie Viskosimeter, Por eter,

Dilatometer) sowle Iir kalorimetrisehe

photomeltrische oder akustische Mes-

sungen (wie Photomeler, schliess-

lieh ielichlungsmesser. Kalori-
metery: Mikrotome

smesser il

5 uschliesslich

Priof- i Kichzéhler

ziihler, Pro-

Kilo-

chameter uml Gesebwindigkeitsmes-
ch magnelische, ansgenommen
hwindigkeilsmesser der Nr. 90,1 L;

Stroboskope
LdekIrisehe oder elektronisehe Instru-
mente. Npparate  und dle znm

Messen, Priifen, Konlrallicren, Regeln
oder znm Unlersnchen

‘Teile wml Znbe die aussehli
oder hauptsiichlich als solche far In-
nente, Apparate mul Gerile der

i, 90,27 oder
ul. auch
Instru-
dite ver-

wenn sie
mente, Apparale
wendet werden Konnen

Kapitel 91

Uhren

Endproduki
chenuhven,  Armbhinduhren  uud
decgleichen  (einschliesslich  Stopp-

uhven vom gleichen “I'vpy
Standthrehen (Pendulettes) wud Wek-
Ker, it Kleinuhr-Werk
Armaturbreltubren und dergleicheu,
Aulouobile, Flugzeuge, Sehilfe
und mdere Fahrzeage

Uhven, Pendulen. Wecker nmd dihn-
liche A\pp Utireninduslrie,
mil aude

¢ wnd Zeitmesser mit
rwehironmotor (Per-
trolluhren, Zeilstempelappi-
Wiichterkontrollapparate,  Mi-
iihler, Sckundenzihler  usw.)
loser mil Uhrwerk oder mit
Syanchrommolor (Zeitschalter, Steoer-
uhren nsw.)

Kleinuhr-Werke, ferlige

Andere Uhrwerke, ferlige

In der Zone vorznnehmender ursprunys-
iind il ey

» der Ve B
hegr r Verarbe

ITerstellnng ans Malterialien, die nicht
zn Y0.18 gehiren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu YN.19 gehoren

Ierstellong aus Materialien, die nichl
70 90.20 gehoren

Ilersiellung aus Materialien, die nicht
zu 90.21 gehoren

Ilerstellnng ans Malerialien, die nicht
zu .22 gehoren

Ilerstellung ans Materialien. die nicht

7u Y0.23 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 90.21 gehoren

1erstellung aus Malerialien, die nicht
zu 40,25 gehoren

Ierslellung ans Materialien, dic nichl
.26 oder 90,24 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nicht
zu 9127 ader 90.24% gehiren

1lersteliung aus Malerialien, die nicht
Zn 90,28 oder 90.24 gehoren

Ierstellung aus Maleri
7Zu 90,29 gehdren

lien, die nicht

Inder Zone vorzunchmender wrsprungs-
begriindender \erarbeilnnysvorgany

Herslellung aus Materialien, die nicht
zu Y1.01 oder 91.07 gehiren

die nicht

Ierstellnng ans Materialie
Zzu 91.02 oder 91.07 gehoren
Ierstelluug aus Mulecialien, die nichl
zw D103, 91.47 oder 91.08 gehoren

Heestellung aus Materiadien, die nicht
zu 91.04 oder 91.08 gehiren

erstellung aus NMale
zu D1.05 gehiren

ien, die nicht

Ilerstellung ans Malerialien, die nicht
zu 91,006 gehiren

Ierstellung ans Materialien, die nicht
zn $1.07 gehiven

Ierstellnng ans Malerialien, die nichL
zn Y1.08 geh
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91.09

91.10

91.11

Endprodukl

Gehiuse fir Uhren der Nr, 91.01 nnd
Teile davon, vorgearbeitel oder fertig
Gehiuse fir andere Uhren und Appa-
rate der Uhrenindustrie sowie Teile
davon

Andere Uhrenfurnituren

Kapitel 92

In der Zone vorzunehmender ursprungs-
begrilndender Verarbeilungsvorgang

Ierstellung ans Materialien, die nicht
zn 91.09 gehoren

Herstellung aus Malerialien, die nieht
zu 91.10 gehoren

Llerstellung aus Materialien, die nicht
zu 91.11 gehoren

Musikinstrumente, Tonaufnahme- und Tonwiedergabegerite;
Teile und Zubehir dieser Instrumente und Gerite

92.01

92.02

92.03

92.08

92.09

92.10

92.11

93.01

93.02

93.03

93.041

93.05

93.06

93.07

Endprodukl

Klaviere (auch automatische, wmit
oder ohne Klaviatur); Cembalos und
andere Saiteninstrimente mit Klavi
tur: Harfen (ausgenommen Acols-
harfen)

Andere Saiteninstrumente

Pfeifenorgeln; IHarmoniums und an-
dere dhunliche Instrumente mit Klavia-
tur und freischwingenden Metall-
zungen

Akkordeons und Konzerlinas; Mund-
harmonikas

Blasinstrumente

Schlaginstrimente (Tronmneln, Paun-
ken, Xylophone, Mectatlophone, Bek-
ken, Kastagnetten usw.)
Musikinstrumente,  elektromagneti-
sche, clektrostatische, elektronisehe
nud éhnliche (IKlaviere, Orgeln, Ak-
kordeons usw.)

Musikinstrumente, in andern Num-
mern  dieses IKapitels nicht erfasst
(Orehestrions, Drehorgeln, Musikdo-
sen, singende Vigel und Sigen usw.);
Lockinstrumente aller Art sowie
Mnudblasinstrumente fir Ruf- und
Signalzweeke (Signalhorner, Signal-
pfeifen usw.)

Musiksaiten

Teile und Zubehdr vou Musikinstru-
menten (ausgenonnnen Musiksaiten),
einschliesslich geloehte Pappen und
Papiere fur mechanische Musikiustru-
mente und Werke fiir Musikdosen;
Metronome, Stimmngabeln und
Stimmpiclfen a‘llcrdAr&.\_ X
Grammophéne.” Diktferkeriite §
dere ‘Tonaufmahme- und Tonwieder-
gabegerite, cinschliesstich  Platten-
spicler, Band- und Drahtspieler, mit
oder ohne Tonabnehmer
Schallplatten, bespielt

Tontriiger fiir Apparale und Geriite
der Nr. 92,11 oder far dhulieche Ton-
aufnahmeverfahren: Platten, Walzen,
Wachsformen, Binder, Filme, D
usw., bespiclt, o
Schallplatten
Matrizen und galvanoplastische For-
men fur die Herslellung von Schall-
platten

Tontriiger ftir Apparale und Geriile
der Nr. 92.11 oder fiir ahnliche Ton-
aufnahmeverfahren: Platten, Wal-
zen, Wachsformen, Biinder, Filme,
Driihte usw., fir dic Tonaufnahine
hergeriehtet

Andere Teile und Zubehor von Appa-
ralen und Geriilen der Nr. 92.11

Kapitel 93

In der Zone vorzunelimender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgang

Hersteltung aus Materialien, die nicht
zu 92.01 oder 92,10 gehiren

Tlerstettung aus Materialien, die nicht
zu 92,02 oder 92.10 gehiren
Herstellung ans Materialien, die nicht
zu 92.03 oder 92.10 gehoren

1lerstetlung ans Materialien, die nicht
zu 92,04 oder 92.10 gehiren
Herstellung ans Materialien, die nicht
70 92.05 oder 92.10 gehdren
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 92.06 oder 92.10 gehiéren

Herstellung aus Materialien, die nieht
zu 92.07 oder 92.10 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nichl
zu 92.08 oder 92.10 gehoren

1lerstellnng ans Materialien, die nicht
zu 92.09 gehéren
1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 92.10 gehoren

nd an’" iFlerstellung aus Materialien, die nicht

zu 92.11 gehdoren

Abpressen

Herstellung aus fur dic Tonaufnahme
hergerichteten Tontrdgern (ex 92.12),
oder Herstellung aus Materialien, die
nicht zu 92,12 gehéren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 92.12 gehoren

1lerstellung aus Malerialien, die nieht
zu 92,12 gehoren, durch Verarbei-
tungsvorgipge, die nicht nur im Per-
foricren, Zuschneiden fur einen
bestimmten Zweek oder in ciner Kom-
bination dicser Verarbeitungsvorgin-
ge bestehen

Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 92.13 gehoren

Waffen und Munition

Endprodull

Blanke Walfen (Sibel, Degen, Ba-
jonette usw.) sowie Teile und Schei-
den davon

Revolver und Pistolen

Kriegswalfen (andere als solche der
Nrn. 93.01 und 93.02)

Feuerwalfen (andere als solche der
Nrn. 93.02 und 93.03), cinschliesslich
dhnliche  Geriite, deren Wirkungs-
weise aul Pulver-Deflagration beruht,
wie Raketenpistolen, Schreck-
schusspistolen und -revolver, Hagel-
abwehrkanonen, Seilschiessapparate
Usw.

Andere Waffen (einschliesslich Feder-,
Luft- und Gasdruckgewehre, -kara-
biner und -pistolen)

Walfenteile, andere als solche der
Nr, 93.01 (einschliesslich Tolzsehifte
fir Gewehre und Lauf-Formen fir
Feuerwaflen)

Geschosse und Munition, cinschli
lich Minen; Teile davon, cinschliess
lich Jagdschrol und Patronenpfrop-
fen

In der Zone vorzuneltmender ursprungs-
begrii Verarbeitung qgany

IHerstellung ans Materialien, die niehl
zu 93.01 gehoren

Iferstellung ans Mater
7u 93.02 oder 93.06 gehoren
Tlerstellung aus Materialien, die nicht
zn 93.03 oder 93.06 gehoren )
Iferstellung aus Materialien, die nicht
zu 93.01 oder 93.06 gehoren

1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu 93.05 oder 93.06 gehoren

Herstellung aus Materialien, die nicht

zu 93.06 gehoren

Ierstellung aus Materialien, die nicht
zu 93.07 gehoren

Kapitel 94

Mébel; medizinisch-chirurgisches Mobiliar; Bettzeug und dergleichen

91.01

91.02

91.03

9104

Schnitz-

95.06

. aIIuS\V. ), aus Modellicrmz i
© re geformte oder geschnitzte Waren,

Endprodukt

Sitzmobel, auch in Bellen umwandel-
hare (ausgenommen Mabel der Nr.
94.02), sowie Teile davon
Medizinisch-chirurgisches  Mobiliar,
wie Operationstische, Untersuchungs-
tische und dergleichen, Betten mit
mechanlschen  Vorrichtungen  fiir
Krankenbehandlung usw.: Stiihle fiir
Zahniirzte und dergleichen, mit me-
ehar her Kipp- nnd Hebevorrich-
tung; Teile dieser Waren

Andere Miibel und Teile davon

Untermatratzen: DBetlzeug und der-
gleichen, mit Federung oder gepolstert
oder mit Fiillung aus Stoffen aller
Art, wie Obermatratzen, Steppdecken,
Deckhelten, en,  Schiummerrol-
Ien, Wopfkissen usw., einschliesslich
salche aus Schwammkautschnk oder
Schaumstoff, mit oder ohne Ucberzug

Kapitel 95

In der Zone vorzunelinender ursprungs-
beyriindenden Verarbeilungsvorgaig

Herstellnng aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 94 gehoren

Hevstellung ans Materialien, die nicht
zu Kapilel 94 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, dic nicht
zu Kapitel 91 gehoren
1lerstellung aus Materialien, die nicht
zu IKapitel 94 gehoren

unnd Formstoffe, bearbeitet (einschliesslich Waren daraus)

Endprodull

Schildpatt, bearheitet
lich Waren daraus)
Perlmutter, bearbeilet (cinschliess-
lich Waren daraus)

Elfenbein, bearbeitet (cinschliesslich
Waren daraus)

Bein, bearbeitet (einschliesslich Wa-
ren daraus)

Ilorn, Geweihe, IKorallen, natiirlich
oder rekonstituiert, und andere ti
sche Schnitzstoffe, bearbeitet (ein-
schliesstich Waren daraus)
Pllanzliche Schnitzstolfe (Steinniisse,
andere harte: . Fruchtsteine
usw.), bearbeitet (einschliesslich Wa-
ren daraus)

Meerschawn und Bernsicin, naliirlich
oder rekonstituiert, .lett und andere
jettihnliche mineralische Stoffe, be-
arbeilet (einschliesslich Waren daruus)
‘Wavren, geformt oder geschnitzt, aus
natirtichem (tierischem oder pflanz-
lichem) sowie mineralischem oder
kumstlichem  Wachs, aus Iaraffin,
Stearin, natiirlichen Gummiarten oder
1larzen (INopatharz, Kolophonium

(cinschliess-

anderweit weder genannt noch inhe-
griffen; nieht gehiirtete Gelatine, be-
arbeitel, andere als solehe der Nr.
35.03 und Waren daraus

Kapitel 96

Tuder Zoue vorzunelunender urspriings-
begriindender \erarbeitungsvorgang
1lersiellung aus Materialien, die nicht
zu 95.01 gehoren

Ilerstellung aus Materialien, die nicht
zu 95.02 gehoren

Ierstellung ans Materiaticn, die nicht
zu 95.03 gehoren

1lerstellung au
zu 95.01 gehor
Herstellung aus Materialien, die nicht
zu 95,05 gehoren

Malerialien, die nicht

Herslellung aus Materialicn, die nieht
zu 95.06 gehoven

lerstellung aus Malterialien, die nicht
zu 95,07 gehoren

1lerstetllung aus Materialien, die nicht
zu 95.08 gelloren

sen, und ande- « -

Biirsten- und Pinselwaren, Besen, Staubwischer, Puderquasten
und Siebmacherwaren

96.01

96.02

96.03

96.01

96.05

96.06

97.01

Endprodukl

Besen, gebunden, auch mit Stief

Birstenwaren  (Biirsten, Schrubber,
Pinsel und dergleichen), einschliess-
lich Maschinenbiirsten; Roller zum
Anstreichen, Wischer ans Kautsehuk
oder aus anderen dhnlichen gesehmei-
digen Stoffen

Pinselkopfe

Staubwischer und Federabstauber
Pudergnasten und dergleichen aus

Stoffen aller Art
Ilandsiebe aus Stoffen aller Art

Kapitel 97

Inder Zone vorzuneltmender ursprunys-
beyriindender Verarbeilungsvorgang

Tlerstellung aus Materialien, die nlcht

zu Kapitel 96 gehoren

1ersteltung aus Malterialien, die nicht
®zu Kapitel 96 gehoren

1lerstellnng aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 96 gehoren
Terstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 96 gehoren
Terstellung aus Materialien, die nicht
zu Kapitel 96 gehoren
Herstellnng aus Materiatien, die nicht
zu Kapitel 96 gehoren

Spielzeug, Spiele, Unterhallungsartikel und Sportgerite

Eundprodukl

Spielfahrzeuge fir Kinder, wie Fahr-
rider, Trattinettes (Roller). mecha-
nische Plerde, Autos mit I‘ussantrieb,
Puppenwagen und dergleichen
Puppen aller Art

Anderes Spielzeng; Modelle zum Spie-
len

Gesellschaftsspiele (einschliesstich mit
Motoren oder mechanischen Antrieben
ausgerfistele  Spiele fiir  dffentliche
Lokale; Tischtennis, Billardtische und
Spezialtische fiir Spielsile)

In der Zone vorzunelimender ursprugs-

begritudender Verarbelil gany

1lerstellung aus Materialien, die nicht
#u 97.01 gehoren

1lerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 97.02 gehoren

1fersteltung aus Materialien, die nicht
Zn 97.03 gehiren

1lerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 9103 oder 97.04 gehoren
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97.05

97.06

97.07

97.08

98.01

98.02

98.03

98.01

98.05

98.06

98.07

98.08

" Endprodnki

itmle fhr Belusligungen und
. RKotillon- und Scherz-
baumschmuck und éhn-
kel (Kanstliche
pen auch mit
iguren von Mensehen
rea fie ISvippen, \Weihnachts-
Llolzschuhe uml -Ilolzseheile, Weih-
nachlsmiinner usw,)

Geriite fir IFreiluftsplele, Gymnastik,
Athletik nml Sportarlen, aus-
genommen War Nr, 97.04
Angelliaken und | dnelze aller Art;
Angelgeriile:  Lockgeriite, lerchen-
spicgel und dlnliche Jagdgeriile
Karnssels,  Luflschaukeln,  Schiess.
stiinde nnd andere Schaustell
richlungen, ansgenomnien Zi
Lierschauen und Wanderthealer

Kapitel 98

In der Zone vorzunchmender ursprungs-
begriindender Verarbeilungsvorgany

I erstellung ans Materialien, die nichl
zu 97.05 gehoren

Herslellung aus Malerlallen, die nicht
zu 97.06 gehoren

1lerstelling aus Malterialien, die nicht
2u 97.07 gehoren

Herstellnng ans Malerialien, die nichl
zu 97.08 gehoren

erschiedene Waren
v hied W

Endprodukt
Knipfe, Druekkniipfe, Manchellen-

knopfe und dergleichen (cinschliess-
lich Knopfl-Rohlinge, Knopfforinen
und Knoplleile)
Reissverschliisse
(Schieber usw.)
Federhaller, lographen und J-ull-
istifte; Bleistifthalter und der-
2 Teile und Zubehor davon
Clipse nsw.), aus-
t der Nrn. 98.04 nnd

und. Teile davon

genpmmen Wi
98.05

Schreibfedern und Schreibfederspitzen

Bleistifte (einschliesslich Srhiefergrif-
fel), Minen, Farbslifte und Zeichen-
kohle; Schreib- und Zeichenkreide,
Schnetderkreide, Billankréide
Schiefertafeln und eln zum Schrei-
ben und chuen, auch eingerahnt
Pelschaflte, Sunnnernstempel,  Zu-
samniense cinpel,  Datumstempel
und dhnliche andstempel
Tarbbinder, mit Tinle oder einem
bstofl getrdnkl, anch anf Spulen,
far Schreib- oder Rechenmaschinen
und dergleichen: Stempelkissen, cin-
geldrbL oder niehl, stuch mil Sehach-
Leln

T der Zone porzunchinender ursprungs-
begriindender \erarbeilugsporgang

ITerstellung aus Malerialicn, die nicht
zu 98.01 geharen

Llerslellung ans Malcerialien, die
zn U802 gehiiren

Herstellung aus Materialicn, die nicht
zu Y8.U3 gehoren

nichl

1lerslellung aus Malerialien, die nicht

zu U801 gehir

Llerstellung aus Materialicn, die nicht

zu 98.05 gehoren

Ilersiellung aus Malerialien, die nicht
zu 98.06 geharen
1lerstellung aus Materialicn, die
zu 98.07 gehiren

nicht

Terstellung ¢ Materialicn, die nichl
zu Y8.U8 gehoren

ex

ex

98.09

98.10

98.11

98.11

98.12

98.13

98.11

98.15

98.16

99.01

90,02

99.038

Endprodukt

Siegellack flir Bitrnzwecke oder [fiir
IFlaschenverschliisse, in Kleinen Schei-
ben, Stangen oder @hunlichen Fornen;
Pasten aul der Grundlage von (rela-
tine rir graphische Reproduklionen,
Drckwalzen und dihnliche  Zwecke,
auch anl Unterlaggen von Papicr oder
Spinnstoffen

Feuerzenge nnd  Anzitnder (mecha-
nisch, elektrisch, kalalylisch usw.)
und Teile davon, ausgenommen ['euer-
stelne und Dochle

Pfeifenrohformen

Tabakpfcifen. Pleifenkipfe (ausge-
nommen  Pleifenrohformen); Zigar-
ren- und Zigaretleuspitzen: Mund-
sliscke, Rohre und andere Teile

Frisicrkiimme, Einsleckkiinune, [Taar-
spangen und dergleichen

Miederstiabe nnd dergleichen for Kor-
selte, Kleider nnd Bekleidungszube-
hor

Zerstanber fitr Toilellezw
liert sowie nbervorrichtungen
und Zersliuberkopfe

Isolier-
(ausge-

Isvlierflaschen und andere
behilller sowie ‘T'eile davon
nommen Glaskolhen)

Schneiderpuppen  nnd alergleichen;

bewegliche Fignren und Ausstellungs-
stiicke fir Schaufensler

Kapitel 99

In der Zone vorzunelunender ursprigs-
beyriindender Verarbvilnngsvoryany

1 lerstellung Malerialien, dic nicht
zu 98.09 gehd

en

Ierslellung ans Materialien, die nicht
zu 98.10 gehoren

Ierstellung aus Malerialien, die nicht
zu 98.11 gehoren

Ilerslellung  aus  Pfeifenrohformen
{ex 98.11) oder aus-Malerialien, die
nicht zu 98.11 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 98.12 gehoren

Ilerstellung aus Malerialien, die nicht
zu 98.13 gehdren

I lerstellung aus Materialien, die nichl
zu 98.11 gehoren

1lerstellung ans Malerialien, die nichl
zu 70.12 oder 98.15 gehoren

1lerstellung ans Malerialien, die nicht
zu 98.16 gehoren

Kunstgegenstinde, Sammlungsstiicke und Antiquitaten

Endprodukt

Bilder, Gemiilde und Zeichnungen,
vollshiadig  von  lland  geschalfen,
sasgenommen gewerbliche Zeichnun-
entler Nr. 19,06 und von [land ver-
zierte gewerbliche Waren

Originalstiche, -schnitte und -litho-
graphien

Originalerzeugnisse  der  Bildhoner-
Kunst (Plastik) aus Stoffen aller Art

Inder Zone porzunclunender ursprungs-
begriindender \erarbeitunysroryang

1erstellung aus Male
zu Kapilel 99 gehoren

1, die nicht

Ilersteiliung ans Malerialien, die nicht
zu Kapitel Y9 gehiren
Herstellung ans Malerialien, die nichl
zu IKapilel Y9 gehoren

41. 149, 2, 5,

Elektrizititswerk des Bezirkes Schwyz (AG.)

Schwyz

Ausgabe ciner

4.9-Anleihe 1960
von Fr. 3000000

Der Erlos der Anleihe ist zur weilcren Finanzierung der Krallwerk-
baulen im Muolathal bestimmt.

Anleihehellimgnmyen:

Laufzeil Lingstens 15 Jahre

Inhabertitel zu Fr. 1000 numinal
Jahrescoupons per 1. Marz
Kolierung an der Borse von Zirich

Lmissionspreis:

100,60°;,

Zeichnungsirist:

Zeichnungen werden

Sehweizerische Bankyesellschalt

Luzeener Kautonalhank

Nidwaldoer Kantonalhank

25.

19. his

von allen

Febrnar 1960, mittags

1009, -+ 0,609, halber cidg. Tilelstempel =

Geschitftstellen der unlenstehenden
Banken spesenirei enlgegengennmmen; auch halten sie Inleressenten
den dctaillierten Prospekl und Zeichnungsscheine zur Verligung.

Obwahiner Kanlvnalhank

Kauantonalhauk Srhwyz

Urner Kuntonalbank

Zuger Kantonalbank

Modernste und

120 ¢cm

in ci

Viaduktstrasse 12

Lichtpausmaschine

klassige Konstruktiou
zloser Preis — Dnrchl

stung - konknrre

Lichtpausapparat

zum Kopieren von Rricfen u
nuit A4, Fr,

Fotokopierapparat

r Minute wei
Seiten aus Zeits

h
Fr. 485~
Yerlangen Sie umverbindliche Probestellung.

Papiere fiir Photnkopien, Agfa, Gevaerl usw.
Lichtpanspapicre

Yerlangen Sie zu Ihrem Vorteil unverbindliehe Offerte.

ARNO-AGENCE, Buasel?

Preis b

1 Zeichnungen, For-

The-

¢ DPholokopien von Bricefen,
iften und Biichern usw.

Tel. (061) 237011

geh. 1SN
Vinluz (1
filgung des
7
angeorduel worden,

zcl

e richlers in nichlstrei
sgerichles Zitrich vom U3 dauuar 1950 dus 6ffentliche Invenlar

Rechnungsruf im éffentlichen Inventar
Ueber den ,\'xu-illu.« des am 15, November 14957 verslorbenen

Heinrich Walter Klinke

Biirger vou Zirich, gew. Ingenicnr. wolnhafl
lentum Licchtensle

. in
L dureh Ver-
hen des Be-

1), frithier Zirich,
gen Rechl

Sehnthlen hzw,
ehrunr 1960 belm Notarial Flunlern-2
uelden,

Iiis
Ziirleh 2
Die G
buch genannten Folgen der
wonieh die
rungen des
weil sie de Anmelding
il der 1% L liaflen, suwi
rechle gedeckl sind (Art, !

derven |
aufgenonnnen worden sind,
nt hiaben, weder persionlich noch
1 die Forderungen nicht dureh Prand-
bs, 3. ZG1

und all
dener Ve
Melassen sind nnd unle
Ordnungsbusse hes

nigenswerle jeder |
lassen eine Eingabe zu nuchen, werden mit

Notarlat Flunlern-Zilrlch:
A, Krinmmenncher, Nolar,

Zlirleh, ilen 26. Januar 1960,
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DURACID TON-IN-TON

Dem édsthetischen Empfinden schweizerischer
Architekten ist DURACID TON-IN-TON ent-
sprungen.

Richterswil aber burgt fiur hochste DURACID-
Qualitét.

Nur DURACID Ist elne schweizerische Voll-
Vinyl-Platte, zih, nicht gefiillt. Auch die ge-
diegene und noch praktischere Ton-in-Ton-
Marmorierung geht durch und durch. Sie ist
nicht auf eine dinne Oberschicht beschrénkt.

Nur DURACID wird in der Schweiz platten-
weise in separatem Vorgang wéhrend langer
Zeit unter hohem Druck gepreBt — im Gegen-
satz zu Schnelldurchlaufverfahren, aus deren
Bahnen erst nachtraglich Platten ausgestanzl
werden.

Platten 3030 cm, 2,2 mm stark
Platten 45x 45 mit kl. Zuschlag

@ama’d

ein Produkt nach MaB — kein Massenprodukt

® Registered Trade Mark

Einzahlungsscheine

auch mit Sortierlochung
nach PTT-Vorschriften.
Mindeslauflage 3000 Stiick

2u 600 verpackt und beschriftet,
Versand prompt ab Uster,
Druckvorlage erforderlich,

Die Stellenrubrik
erscheint jeden Mittwoch

CHARLES A'HEARN

Ihr Indlvidueller @erater fur Fragen
der Personaltursorge

Planung, Kostenanalysen, Expertisen
Organisation. Revisionen
Bilanzierung. technische Verwaltung

SION
SULTANTS

*Rdshistr, 45, Telefon 051 280076

Hypothekarbank in Winterthur

Elnladung
zur ordentlichen Generalversammlung der Aktiondre

auf Freitag, den 4. Mirz 1960. 16 Uhr,
Im Gartenhotel In Winterthur

Traktanden:

1. Protokoll der Generalversammlung vom 6. Marz 1959.

2. Abnahme des Geschiftsberichtes und der Rechnung fiir das Jahr 1939,
Vorlage des Berichtes der Kontrollstelle und Decharge-Erteilung an die
Verwaltung.

3. Besch ng fiber die Verwend

4. Wahlen in den Verwaltungsral.

5. Wahl der Kontrolistelle.

6. Verschiedenes.

des Reingewinns.

Dle Elntrittskarien werden gegen Ausweis iber den Aktlienbesitz vom
18. Februar bis 3. Mérz 1960 auf unseren Bureaux in Winterthur und Ziirich
ausgegeben, wo auch Geschaftsberichle zur Verfugung stehen.

Wihrend der gleichen Zeil liegen Bilanz sowie Gewinn- und Verlusl-
rechnung nebst dem Bericht der Kontrollstelle und den Antrigen des Ver-
waltungsrates {iber die Verwendung des Reinertrages beim Hanptsltz in
Winterthur und bel der Flllaie In Ziirleh zur Einsicht der Aktionire auf.

‘Winterthur, den 5. Februar 1960
Namens des Verwaltungsrates
Der Prisident: Dr. F. T. GUBLER

\_ Y,
WORB & SCHEITLIN AG.

46. ordentliche Generalversammlung der Aktionire

Samstag, den 5. Mirz 1960, um 15.00 Uhbr, im Rt hml ube, Zeugl 5,
Bern

Traktanden:

1. Abnahme des Geschiftsberichtes und der Jahresr

und Decharge-Erteilung an den Verwaltungsrat.

2. Beschlussfassung iiber die Verwendung des Ergebnisses.

3. Wahl der Kontrolistelle.

Elntritiskarten fiir die Generalversammlung kénnen gegen geniigenden Ausweis (iber
den Aktienbesitz bis zum 3. Mirz 1960 bei der Kantonalbank von Bern, in Bern, der Bank
in Burgdorf oder In unserem Biiro In Worb bezogen werden.

Die Bllanz und die Gewinn- und Verlusirechnung liegen im Biiro in Worb zur Einsicht-
nahme durch die Akliondre auf. ’

g per 31. Dezember 1959

Der Verwaltungsrat,

Vous qui cherchez des nouveautés pour combattre la concurrence

toujours croissante, seriez-vous disposé a I'achat d'un

BREVET

pouvant étre exploité dans le monde entier (partie étampage ct
¢leclrique). Failes vos offres sous chiffre Hab 130092 Publicitas, '

a Berne.

MAGGIA KRAFTWERKE AG.

Einladung zur ordentlichen Generalversummlung der Aktioniire

anl Samstng, den 26. Milrz 1960, vormittngs 1i.i5 Ulr, lm llotel dn Pare, Locarno.

Tayesordnung:

1. Entgegennahme des Geschiiftsberichtes und des Berichtes der Kontrolistelle pro
1958/59; Genehmigang der Jahresrechnung und Bilanz per 30. September 1959
und Beschlussfassung iber die Verwendung des Reinertrages.

2. Décharge-Lirteilung an die Verwaltung.

3. Wahlen in den Verwaltungsrat.

4. Wahl der Kontrollstelle 1959/60.

5. Verschiedenes.

Dic Jahresrechnung per 30. September

Geschiiftsbericht liegen ab 10. ) 1960 zur I
Piazza Fontana Pedrazzini, Locarno, auf.

59 mit Berlchl der IKontrollstelle sowie der
icht der Aktiondre im BBiro der Gesellschaft,

Maggin Kraftwerke AG.
Der Priisident: Dr. N. Cello.

BLEN!O KRAFTWERKE

Einladung zur ordentlichen Generalversummlurg der Aktioriire

nuf Smustny, den 26. Miirz 1960, vormlttugs 11.15 Uhr, Im 11otel du Pure, Loearno.

. X Tagesordnnny:

f. Entgegennahme des Geschiftsberichtes und des Berichtes der Kontrollstelle pro

1958/59; Genchmigung der Jahresrechnung pro 1958/59.

2. Décharge-Lrteilung an die Verwaltung,

3. Wuhlen in den Verwallungsrat.

4. Wahl der Kontrolistetle 1959/60.

5. Verschiedenes.

Die Jahresrechnung per 30. September 1959 mit dem Berichtl der Kontrollstelle sowie
der Geschiftsbericit liegen ab 10. Marz 1960 zur Einsicht der Aktioniire im Bitro der Gesell-
schaft, Piazza Fontana Pedrazzini, Locarno, auf.

Blenio Kraftiverke AG.
Der Prisident: Dr. N, Cello,
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EWG? EFTA? neuer Zolltarif?

DANZAS Iost fiir Sie alle Speditionsprobleme

Wenden Sie sich an das Haus mit der grossen Erfahrung

Aktiengesellschaft DANZAS & Cie. B;éél

Biel, Brig, Buchs, Chiasso, Genf, Kreuzlingen, Lugano, Luzern, :
Romanshorn, St. Gallen, St. Margrethen, Schaffhausen; Vallorbe, Ziirich -

SR 35 2 i i Sichern Sie lhre
o GEHEIMNISSE

durch

St. Gallische Creditanstalt

St. Gallen Marktplatz 1 Gegriindet 1854

Ordentliche Generalversammlung der Aktionire

Donnerstag, 3. Méirz 1960, nachmlttags 3, Uhr,

im Saal «Zum Schiff» in St. Gallen Selt 25 Jahren bewdhrt

TARNATOR macht sofort alles:

TAGESORDNUNG! unleserlich. Papiere, Akten,
Pldane, Notizen. usw. werden. zu
1% Gescha.ftsberk.ht Jahresrechnung und Berieht der Kontrollstelle. feiner Papierwolle verarbeitet.
2. G der Jahresrech und Decharge- hrtenlung. 3
3. Besehlussfassung uber die Verwendung des Reing und Fest Modell «aliround 100»,. die

der Dividende.
4. Wahlen in den Verwaltungsrat.
5. Wahl der Kontrolistelle.

Maschine fiir-den Chef,

BORBE-WANNER AG.

Rechnungsabsehluss und Revisorenberlcht liegen zur Einsichtnahme flu“h . ZORICH

die Aktionére auf. Gesehiftsberichte stehen zur Verfogung. Tadistrasse 67 Tolephqn 21”3'3
Zur Teilnahme-an der Generalversammiung sind Eintrittskarten erforder ch,\ - 2 y TL S8 :
die bis zum 2. Médrz 1960, abends, an der Wertschriftenkasse gegen Angdbe : ide et

der betreffenden Aktiennummern bezogen werden kénnen.
St. Gallen, 17, Februar 1960. _ Der Verwaltungsrat.

g = -———-_—_—‘_«_—_&_—-“———j .'

_Holzverzuckerungs AG., Domat/Ems

Einladung zur ausserordentlichen Generalversammlung der Aktionre
aul Donnerstag, den 3. Midrz 1960, 14 Uhr, In Chur, Hotel Steinbock 1

Tagesordnungs
1. Aenderung des Aktienkapitals.
Q 2. Aenderung der Firmabezeichnung.
= / 3. Aenderung der Statuten,
A “‘ /,, . Der Wortlaut der vorgeschlagenen Statutenanderung wird den Aktioniren vom
A o 22, Februar 1960 an in den Bilros unserer Gesellschaft in Domat/Ems und in Ziirich, Tal-
.__l 11 acker 16, zur Einsicht aulgelegl.
- ’ Da eine Zusa leg der St ktien A und B beantragt ist, findet je eine
i - . il separate Beschlussfassung dieser beiden Kategorien von AKktioniren statt, wozu hiemit gleich-
< ¥ zeilig eingeladen wird.
4 Die Eintrittskarten fur die auf den Inhaber lautenden Vorzugsaktien kdnnen bis und
mit demn 29. Februar 1960 gegen Ausweis Gber den Aktienbesitz bei den nachstehenden
Stellen bezogen werden: 5
- Schweizerische Kreditanstalt, Zarich
o ‘@ Schweizerischer Bankverein, Zirich
. Schweizerische Volksbank, Zirich
\o E Graubiindner Kantonalbank, Chur
o A
” sowie in den Biiros unserer Gesellschaft in Domat/Ems und in Zilrich, Talacker 16.
- Die Eintritlskarten fiir die auf den Namen lautenden Stammaktien A, B und C werden
8| e nur in den Biros unserer Gesellschaft in Domat/Ems und in Zitrich, Talacker 16, bis und
mit dem 29. Februar 1960 ausgegeben. Als stimmberechtigt gilt, wer am, 22 Februar 1960
im Aktienregister unserer Gesellschaft eingetragen ist.
Domat/Bms, den 18. Februar 1960.
Im Namen des Verwaltungsrates,
- . der Prasident: Dr. H. Pestalozzi.
i Ob es sich nun um Farbstllt- Blelshlt- Kugelschrmber-
Mlt was SIe aUCh oder M ift, um Dr oder G . . .
SCh reiben stempel handelt, alles, was auf einem Dokument steht,
ses

wird mit «Verifax» einwandfrei reproduziert.

NoriFuo Ralant st s v o8 il Ersparnisanstalt Biitschwil

keit; denn was niitzt z. B. eine Vertragskopie, wenn die

a"es! Unterschrift fehlt, oder ein Buchhaltungsbeleg ohne Dic Aktionire uuserer Bank werden hiernmit zu der Dienstag, den 8. Miirz 1960, nach-
Zahlen? mittugs 5 Uhr, in der «Brauereis, Biitschwll, statlfindenden
Ein «Verifax»-Photokopierapparat iiberwindet alle so- X
genannten Schwierigkeiten spielend. Er liefert lhnen ordentlichen Generalversammlung
innert Minutenfrist bis zu 5 gebrauchsfertige Kopien ittt
fiir wenlger als 15 Rp. pro Stiick. Diese sind sehr solid, 23 TG
unbeschrénkt haltbar, verblassen nicht und dunkeln nicht raktanden:
nach. 1. Abnahme des Geschiltsberichtes und der Jahresrechnung pro 1939, de\ Berichtes
Die groBe Uberraschung jedoch ist der giinstige Preis der Kontrollstelle und Entllastung der Verwaltung.
des «Verifax Bantamn- Kopierapparates ; er kostet nim- 2. Beschlussfassung oiber die Verwendung des Reingewinnes,
lich nur Fr. 540.—. 3. Umfrage.
Verlangen Sie den Prospekt oder einen Apparat zur ) :
Probe bei Geschiiftsbericht, Gewinn- und Verlustrechnung, Bilanz und Berieht der Kontroll-
stelle liegen 10 Tage vor der Generalversammlung bei unserel\ Gcsché(tsstcllen zur Einsicht
Kodak S.A., Lausanne auf. .
Tel. (021) 2393 83 Die Eintrittskarlen zur Generalversammlung kénnen gegen Ausweis des Aktienbesitzes

: bis spiitestens Montag, den 7. Miirz 1960, mittags, bezogen werden.
Ausstellung Zirich

HardstraGe 1 3 .
Tel., (051) 54 22 20 Biitschwil, den 28. Januar 1960. Der Verwaltuugsrat.
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Spezial-Sammel-Dienste mit SKANDINAVIEN, GROSSBRITANNIEN usw.
Lamprecht & Co. AG, Internat. Transporte Basel-Ziirich

La femme n' a/p\s encore

] partout ley ‘>‘€)

Néanmoins, chaque secrétaire
vote en faveur des enveloppes
autocollantes, car elle aime par-
dessus tout que son bureau reste
propre, sans trainées d'eau ou de'
colle. Elle peut ainsi déposer la
correspondance sans crainte de
la salir.

Nos enveloppes autocollantes
«Duoflex» simplifient énormément

I'expédition du courrier et sont
d’une trés belle présentation.

Confiez-nous le soin d'adapter
vos enveloppes aux exigences

SCHALLER& Cie S.A.

actuelles. Demandez-
nous des propositions.
Notre unique désir est
de vous fournir de bon-
nes et belles envelop-
pes.

Fabrique d'enveloppes
Zurich 23, case postale
Téléphone 051/421542

Ihr Geld
in der Kasse

niltzt Thnen mebr,

als wenn Sle es

. . aller  Threr
Sparen Sie Zeit, - AuBenstindo.
Arbeit und Raum mit e Confidentia
del’ LI STA—Ordnung n {nkassobiiro Berp
. Neuengasse 20
i . . Tel. (031) 2 40 82

Ein Vorschlag fiir lhre lichkeiten, als Maschinen-

Werkzeug-Lagereinrichtung: Zubehdrschrank einzeln aufge-

LISTA-Werkzeug- stellt oder in Reihen fir die

schubladenschrank Werkzeugausgabe.

- ‘ nen
- l a gang

ins kleinste Detail den betrieb-
l1chan Belangen ar_\passber
ht und dlebessi

«drauBen»  haben.
Darum  dhertragen
Sie Ihre Inkass) uns,
wir sorgen fir el-
raschen FEin.

Verlangen Sie Prospekt und
unverbindliche Beratung fiir die
Einrichtung in Ihrem Betrieb.

‘Schublad\an auf KugeHager mlt
Einfach- oder Voltauszug, *
maximale Kombinationsmog-

(ie;vﬁard-stahlbau
Biiro- & Betriebseinrichtungen
Erlen/ TG, Tel.072/37575

Al

FISCHER & CO./
REINACH &
\7‘_

Verlangen Sie
‘unentgeltiich
vom SHAB
Zusendung von
Probenummern der
Monatsschrift
<«Dle
Volkswirtschafts

S.I. FUNDUS «B»

Messieurs les actionnaires sont-convoqués en

assemblée générale extraordinaire

pour le mardi 1¢* mars 1960, & 11.00 heures, dans les hureaux de la Régie du eomlmrce, 10, rue
du Commerce, a Genéve, avec l'ordre du jour suivant:

1° Modification du conseil d’administration.
20 Divers.

Genéve, le 16 févricr 1960. Le conseil d’adniinistrntion.

S.I. FUNDUS «D»

Messieurs les actionnaires sont convoqués en

assemblée générale extraordinaire

pour le mardi 1¢r mars 1960, & 11.00 beures, dans les hureaux de la RRégie du commerce,
10, rue du Commerece, i Genéve, avec I'ordre du jour suivant:

1o Modification du conseil d’administration.

20 Divers.

Genéve, le 16 février 1960. Le eonsell d’administration.

S.I. LE HAUT BANC

Messieurs les actionnaires sont convoqués en

assemblée générale extraordinaire

ponr le mordi 167 mars 1960, & 11.00 heures, dans les hureaux de In Régie dn commeree,
10 rue du Commeree, i Genéve, avec I’ordre du jour suivant:

10 Modification du conscil d’administration,
20 Divers.

Genédve, Ic 16 févricr 1960. Le eonsell d’administration.

SOCIETE GENEVOISE DE CONSTRUCTIONS

Messicurs les actionnaires sont convoqués en

assemblée générale extraordinaire

ponr le mardi 1¢f mars 1960, & 11.00 heures, Uans les bureanx de In Réyie du commeree,
10, rue dn Commerce, & Genéve, avec ’ordre du jour suivant:
10 Modification du conseil d’administration.
2° Divers.
Genéve, le 16 février 1960.

Le eonsell d’administratlon.

S.I. GRAND’RUE-GENEVE

S.I. FUNDUS <E»

Messieurs lcs actionnaires sont convoqués cn

assemblée générale extraordinaire

ponr le mardl 1¢* murs 1960, i 11.00 henres. duns les burenux de la Réyie du eommeree,
10, rue du Commerce, i Genéve, avec l'ordre du jour suivant:

10 Modification du conscil d’administration.
20 Divers.

Genéve, le 16 février 1960, Le eonsell d’ndminlstrntion.

S.I. FUNDUS «F»

Messieurs lcs actionnaircs sont convoqucs en

= - assemblée générale extraordinaire

pour le nmrdl 1er mars 1960, & 11.00 henres. duns les lmreanx e In Réyle in commerce,
10, rue ‘du Commerce, & Genéve, avee 'ordre du jour suivant:

10 Modification du conseil d’administration,
20 Divers.

Gengéve, le 16 février 1960. Le consell d'ailt

ration,

Messieurs les actionnaircs sont convoqués en

assemblée générale extraordmalre
pour le mardi 1¢¢ wmnrs 1960, it 11 henres 45, duns les burennx e In Régie dn comiperee, 10, rue
du Cowmerce, i Gendve, avee l'ordre du jour suivant:
10 Modification du conseil d’adninistration,
20 Divers,

Genéve, le 16 février 1960, Le conseil d’'ndminlstratlon.

Les CFF offrent & louer & Lausanne

Au bas de P'avenue de la Gare:

Eneore quelynes hnreanx disponibles; trés belle situation, dins bitiment moderne.
A l'avenue dc la Gare 41:

\Inuusln 35 m?3, disponible aprés transformation.

A la gare aux marchandises dc Lausannc-Sébeillon:
Tleanx burennx (238 m2) au 1°f ¢lage.

S’adresser au service des gérances des CFF, avenue de la Gare 43, & Lausanne.
* Téléphone (021) 2147 01.
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Im Kopf, weil es scheinbar unméglich ist, die
Buchhaltung auf laufende Auskunftsbereitschaft
einzustellen?
Scheinbar —denn nichts ist leichter, als eine sal-
dierte Buchhaltung zu fiihren. "Mehr Arbeit?
Das Pebe-System erlaubt die Arbeitsgeschwin-
digkeit entsprechend dem Beleganfall zu be-
schleunigen.
Schon der Buchungsapparat Pebe-Record, mit
automatischer Zeilenwahl, lisst eine rasche
Arbeit zu.
Pebe-Electric ist das Zusatzgerit fiir schnellstes,
automatisches Einfiihren und Auswerfen der
Kontoblatter.
Und der Pebe-Adjutant iibertrigt gleichzeitig
MaCh en Sie die automatisch plus- oder minusgesteuerten
Zahlen aus der Schreibmaschine auf das Zihl-
5 werk der Saldiermaschine.
l h re M OnatSb | Ia NZ  Welche Vorteile eine saldierende Buchfiihrung
b ) bringt, zeigt |hnen unser Organisator. Bitte
lm Kopf? ) verlangen Sie noch heute seinen unverbind-

lichen Besuch. .
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‘Pebe-Buchhakungen, Folfnaldrdhuckerel wnd P g

GeschafisbichesfabrikgFel. (054) 746 50
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Coupon
An die Firma P. Baumer AG Fravenleld Sendea Sie wne kostens
fos Prospekie iiber
328  Pebe-Record mit awomatischer Zellenwah! (Grundausriistung)
328  Pebe-Electricmit elektrischer Blatteinfihrung (Erweicerung Nr. 1)
331  Pebe-Adjutant -

Y 2 (Erweiterung Nr.2)

330  Pebe-Versenkpuit

332 Addo-X Buchungsautomat mit Pebe-Record
Demonstration erwiinschtam vor:
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srsaiontes wp 15 LR ] M- Stablbiiroschrinke

w—p Fr. 350.—

=== mit 4 verstellbaren Tablaren
=== ganz Stahlblechausfiihrung
=== Einbrennlackierung

=P kurzfristig lieferbar

Nr. 110
Hahe Brelte . Tiefe
195 cm 95 cm 43 cm

Wir fihren eine groBe Auswahl von soliden und ZuBerst giinstigen Biiro- und Kleiderschrinken aus Holz und Stahl.
Veriangen Sie bitte Offerten oder Prospekte.

ELFRIMA AG Lagerstr.33 Zirich1 Tel. (051) 2544 30

A Genéve
Commerce a remetire

centre ville

wviron, -4 vitrines,
bail 4 ans.

surface 70 m
loyer mox

licrire sous
chiffre M 60746 X a Publicitas Genéve.

Per sofort zu verkaufen in Zirich

Baugeschift

mit interessanten Bauuanftriigen. Belegschaft
kann fibernommen werden. Finanzkriftige
Interessenten mit KKapitalausweis erhalten
Auskunft durch Kaderll Treuhand AG..
Ziirteh. Carmenstrasse 24, Tel. 21 67 88.

Zu verknufen

Fabrik-Liegenschaft

2 Gebiude, mit: Quellenrecht, Br lei
tung, Wusserbezugsrecht und Ueberlaufbe-
nulzungsrecht, geeignet als Lagerhaus.
3436 m* Hausplatz, Mattland und Weg, Re-
gulierungsgebiet, an Bahnlinie und llaupt-
strasse Zurich-Bern (zwischen Kolliken und
Salenwil), gute Znfahrt. Interessenten belie-
ben sich zu wenden nnter Chiffre OIA
11 181 R an Orell Fissli-Annoncen Aarau.

Tuchtiger Baupolier sucht zwecks Ueber-
nahme eines

Baugeschiftes

mit interessanten Bauauftrigen, kapital-
kriftigen

Teilhaber

fir die kaufminnische Leitung.

. Auskunft erteilt Kaderll Treuhand AG.,

Ziirleh, Carmenstrasse 24, T'el‘ 24 67 88.

Seha
Sensationell . ..

die ncuen GEHA-Vervielfiltiger mit
Durchschussaggregat. Druck auf je-
des Papier, vom Durchschlag bis
zum spiegelglatten Kartothekkarten-
karton, ohne Abklatschen auf der
Riickseite.
Handmodell Fr. 1260.~
* elektrische Modelle ab  Fr. 2200.-
beide Modelle mit Durchschuss-
aggregat ‘und automatischer Farb-
gebung.
* mit Papierentstaubung

GEHA-ELEKTRONEN
und PHOTO-Schablonen
(ir illustrierte Werbebriefe, Zeich-

nungen und Formulare - ein
neues Hllfsmittel fiir Ihren Ver-
vielfiltiger.

Verlangen Sle Prospekte
und Arbeitsbeispiele vom

Generalvertreter

ST. GALLEN
Neugasse 40 Tel. (071) 226306




Zeit und Platz sind
Geld — auch in der

Registratur

VETRO /il 1

Wiederverk¥ufer In der ganzen Schwelz.

Die millionenfach bewihrte Hingemappe fiir
Schreibtische, Schubladenschréanke, Schalter-
korpusse, Registratur-Boys — und auch fiir
kleine Privatregistraturen.

Ziahe Kartonqualitit, mehrfach gerillter Boden,
robuste Tragschienen. Extrastarker Griff-
Reiter mitcelluloidgeschiitztem Vollsichtschild
6 x 3 cm. Anschriften nach Belieben gestaf-
felt oder in Kolonnen. Fiir Formate A4 oder
Folio, auch extratief.

vammz

Verkauf ausschllessiich durch unsere Reglstretur-Bereter
Vollsicht-Héngeregistratur ohne Schubladen.
Rund 50% mehr Akten je m? Grundfliche.
Anschriften in Reihensicht; Hunderte, ja
Tausende von Mappen synoptisch im Blickfeld.
Metallfreie 2-Punkt-Aufhdngung: kein
Pendeln oder Entgleisen der Mappen. Durch-
gehend leinwandverstirkte Mappenbdden.
Offene Gestelle aus Stahlrohrelementen,
baukastenartig zusammensetzbar, oder ver-
schliessbare Spezialschridnke. Einbau in
bestehende Schrianke méglich.

AlrelbVETRO 3

Verkauf eusschllesslich durch unsere Registratur-Berater

Fiir mittlere und grosse Registraturen — Plan-
kopien, Policen, Servicevertrdge, Behorde-
akten, Korrespondenz etc.  Schriftgutin
mobilen Hingebehdltern. Panorama-Sicht iiber
Tausende von Dossiers. Zwischenwandfreie
Einzel- oder Doppelgestelle, baukastenartig
zusammensetzbar.

7-8 Reihen Aktengut innerhalb von rund

2 m Héhe, das sind 16 bis 19 Lfm Aktengut
pro m? Bodenflichel

Fiirrer's Vetro-Registratursysteme werden in
vielen Staaten in Lizenz fabriziert und
unter den gleichen Marken weltweit verkauit.

Rascher, raumsparender, preiswerter registrieren
mit den modernen Vetro-Systemen — die
notwendige Folgerung aus Arbeitszeit-Verkiirzung
oder Raumknappheit

Vetro-Mobll Im
Schreibtisch

Vetro-Mobll Im
Schubladenschrank

Vetro-Latersl In
Stahlrohrgestalien

Vetro-Lateral In
Schrinken

Arehl-Vetro
Doppelgestelle

Rud. Fiirrer S6hne AG. Zlirich

Biiromébel, Registraturen, Karteien:

Todistrasse 48, Tel. 051/2716 90

(Genéve: 3, rue de Chantepoulet, tél. 022/32 22 40)
Allgemeines Registraturmaterial:

Miinsterhof 13, Tel. 051/271555

HE HE
Spezialfirma fiur Registratur mit Eigenfabrikation

An Biiro-Firrer, Postfach, Ziirich 22.

Wir interessieren uns fiir:

Blitter fiir. Organisation Nr.27 Vetro-Mobil
Nr. 34 Vetro-Lateral deutsch, franz.

Nr. 37 Archi-Vetro deutsch, franz.

Spezialdrucksache iiber das o

Endziffern- System bei grossen Nummern-
Registraturen

" LT Sachbearbeiter:
Besuch |hres Registratur- Beraters -
Genaue Adresse:
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