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Im Blickpunkt

Points de mire

Energie

Das Verhalten der
Primérregelung des
westeuropdischen
Verbundnetzes (UCPTE)
[Nach E. Hoffmann und H. W.
Veith: Das Verhalten der Priméarre-
gelung des westeuropdischen Ver-
bundnetzes (UCPTE). Elektrizitats-
wirtschaft 82(1983)4. S. 84...87]

Es ist bekannt, dass die Elek-
trizititsversorgung in West-
europa dank des westeuropdi-
schen Verbundbetriebes eine
sehr grosse Betriebssicherheit
und Zuverlassigkeit erreicht
hat. Doch hért man oft die Fra-
ge, wie es um die Zuverldssig-
keit bestellt sei, wenn etwa
plotzlich nicht nur einer, son-
dern zwei grosse Kraftwerk-
blocke von rund 1300 MW aus-
fallen wiirden. (Zum Vergleich:
Gesamtleistung der schweizeri-
schen Kraftwerke etwa 6000
MW.)

Die deutsche Verbundgesell-
schaft hat die gestellte Frage
anhand eines Modellnetzes mit
Simulation von Leistungsaus-
fillen bis 2500 MW eingehend
untersucht. Dabei wurden die
fir den westeuropaischen Ver-
bundbetrieb geltenden Rah-
menbedingungen beriicksich-
tigt. Auf diese Weise ist fiir
rund 1200 grossere Leistungs-
ausfille, die in den Jahren
1977-82 vorgekommen sind,
untersucht worden, wie das
westeuropdische Verbundnetz
reagiert hat. Dabei wurde nicht
nur festgestellt, dass das Ver-
bundnetz einen grossen Ausfall
von z.B. 1300 MW Werklei-
stung ohne Zusammenbruch
uberstanden hat, sondern die
einzelnen Fille sind mit Hilfe
von typischen Kennzahlen
(Leistungszahl, Statik) quanti-
tativ analysiert worden. Im Ori-
ginalbericht wird das angewen-
dete Messverfahren beschrie-
ben, und die zeitliche Vertei-
lung der Ausfille auf die Unter-
suchungsjahre 1977/82 wird
graphisch dargestellt. In den
Jahren 1977 bis 1979 ist kein
Kraftwerk-Ausfall mit mehr als
1500 MW aufgetreten. Dagegen
kam es in den Jahren 1981 und
1982 zu drei noch grosseren
Ausfillen: ein 2000-MW-Netz-
ausfall in der Schweiz am
15. Juni 1981, ein Ausfall von
1850 MW durch Ausfall von
zwei Blocken des KKW Biblis

am 6. Juli 1981 und ein Ausfall
von 1800 MW von zwei BIok-
ken des KKW Gravelines am
13. Januar 1982.

Bei allen grosseren Ausféllen
ist die Primérregelung des west-
europdischen  Verbundnetzes
(UCPTE) sehr stark bean-
sprucht worden, ohne dass dies
aber zu weiteren Storungen ge-
fithrt hatte. Die Analyse zeigt,
dass das UCPTE-Netz zwi-
schen 1977 und 1982 sogar sta-
biler geworden ist. P. Troller

Un pas vers la fusion
thermonucléaire
controlée: le JET démarre
La grande expérience euro-
péenne JET a été mise en servi-
ce le 25 juin 1983. Pour la pre-
micre fois un plasma a été créé
dans cette machine installée a
Culham, pres d’Oxford (GB).
Cette date marque ’aboutisse-
ment du programme quinquen-
nal consacré a la construction
de JET, réalisée par le groupe
international recruté dans les
onze associations et pays mem-
bres participant a ce projet
(dont la Suisse).

JET est le plus grand et le
plus ambitieux des tokamaks
dans le monde. Intégré dans le
programme de fusion de I’Eura-
tom, il a été construit principa-
lement a I’aide des fonds de la
Communauté européenne.
Avec ’achévement de la phase
de construction, commence le
programme d’exploitation ex-
périmental de sept ans. Celui-ci
permettra de confirmer [’ex-
ploitation possible de I’énergie
nucléaire de fusion et de son
utilisation a long terme comme
source d’énergie. Plusieurs
étapes devront encore étre fran-
chies avant de parvenir, au
siécle prochain, a la construc-
tion de centrales dont les réac-
teurs a fusion seront commer-
cialement viables.

Les conditions de démarrage
de l’expérience ont €ét€ mo-
destes en comparaison des per-
formances projetées au terme
des sept ans du programme ex-
périmental. Des courants de
60000 A ont traversé un gaz
d’hydrogéne de faible densité
pendant Yo s, convertissant
ainsi le gaz en un plasma. Dans
la derniére partie du program-
me, on espére atteindre des
températures de I’ordre de 100

mio °C - bien plus élevées
qu’au centre du soleil.

Energietechnik
Technique de I'énergie

Elektronik verandert
Elektromotorenbau und
Regelantriebe

[Nach D.A. Ball: Motors and motor
drives: the new challenge. Elektro-
nics & Power (1983) 2, S. 135...139]
Nachdem seit Beginn dieses
Jahrhunderts die grundlegende
Konzeption bei Elektromoto-
ren unverandert geblieben ist,
hat in den 80er Jahren das
wachsende Eindringen der
Elektronik und Mikroprozes-
sortechnologie eine Entwick-
lung in Gang gebracht, die in
den nidchsten Jahren funda-
mentale Verdnderungen der
Struktur dieses Industriezwei-
ges erwarten ldsst. Ausschlagge-
bende Krifte fiir die Entwick-
lung bei Regelantrieben sind
vor allem der Wunsch nach
grosserer Integration von Mo-
tor und Antrieb (Paketldsung),
die wachsende Auswahl alter-
nativer Regelantriebe fiir Mo-
toren im Leistungsbereich 0,1
bis 4000 kW sowie hohe Ener-
giekosten.

Bis vor kurzem war bei Re-
gelantrieben der Gleichstrom-
motor vorherrschend. Bei fal-
lenden Kosten ermdglichen
neue elektronische Technolo-
gien den normalerweise mit
konstanter Drehzahl laufenden
Wechselstrommotor als Motor
mit variabler Drehzahl zu be-
treiben. Mikroprozessoren wer-
den als «lokale Intelligenz» fiir
Regelungs- und  Uberwa-
chungsaufgaben der Einheit
von Motor und Antrieb einge-
setzt.

Die Verwendung von Halb-
leitern ermoglicht die derzeit
vielfiltige Auswahlsituation bei
Regelantrieben: Gleichstrom-
wandler, Ward-Leonard-An-
triebe, Wechselrichter, Perma-
nentmagnet- oder biirstenloser
Gleichstrommotor, Schritt-
schaltmotor oder Magnetmo-
torantrieb. In einigen Jahren
konnte es nach einer japani-
schen Annahme nur mehr einen
einzigen «Universalmotoran-
trieb» geben, der, in Modul-
bauweise hergestellt, jede ge-
wiinschte Charakteristik und

Leistung liefert. Die komplexen
Zusammenhdnge von Kompo-
nenten, Geriten, Kosten, Ver-

besserungen, Marktkraften,
Energiebedarf und  Wett-
bewerbssituation sowie das

Fehlen einer allgemein akzep-
tierten Linie ermoglichen je-
doch keinerlei feste Voraussage
iber die Entwicklung der Re-
gelantriebe in der nidchsten De-
kade. Jedenfalls konnen keine
Patentlosungen offeriert wer-
den, und radikale Verdanderun-
gen in diesem Industriezweig
sind nicht auszuschliessen.

H. Hauck

Informationstechnik
Technique de I'information

Die Herstellung

von Mehrlagen-
Keramiksubstraten

[Nach: W. G. Burger, C. W. Weigel:
Multi-Layer Ceramics Manufactu-
ring. IBM J. Res. Develop.
27(1983)1, S.11...19]

Fiir die Grossserien-Herstel-
lung von Mehrlagen-Keramik-
substraten wurde eine spezielle
Produktionslinie aufgebaut.
Diese Substrate werden z.B. in
den IBM-Rechnern 4300 und
3081 verwendet zur Erhohung
der Packungsdichte, der Zuver-
lassigkeit und der Arbeitsge-
schwindigkeit. Sie enthalten
zwischen 17 und 32 Leiterbahn-
ebenen und kénnen bis zu 100
LSI-Chips aufnehmen.

Die Herstellung dieser Sub-
strate wird in grossem Umfang
durch Rechner gesteuert und
iiberwacht, wozu ein spezielles,
verteiltes und hierarchisch or-
ganisiertes Rechnernetz aufge-
baut wurde. Sie beginnt mit der
Kontrolle der physikalischen,
chemischen und geometrischen
Eigenschaften der noch unge-
brannten Keramik, an die sehr
hohe Anforderungen gestellt
werden. Dann werden die L6-
cher gestanzt, die die Verbin-
dungen zwischen verschiede-
nen Leiterbahnebenen herstel-
len. Die korrekte Ausfiithrung
der Durchkontaktierungslocher
wird in einer optoelektroni-
schen Anordnung geprift.
Dann werden die Leiterbahnen
mittels Siebdruck aufgebracht
(Leiterbahnbreite 0,12 mm) und
die Kontaktlocher mit Leiter-
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bahnmaterial gefiillt. Die Qua-
litdt der aufgedruckten Leiter-
bahnmuster wird mittels Mu-
stererkennungsverfahren  ge-
priift, wozu ein Rechner und
bis zu 4,5 MByte Daten pro
Leiterbahnebene  notwendig
sind. Anschliessend werden 17
bis 32 dieser Einzelsubstrate ge-
stapelt und verpresst. Dabei
wird automatisch gepriift, ob
die richtigen Substrate in der
richtigen Reihenfolge gestapelt
wurden. Die Justierung der
Substrate {ibereinander ge-
schieht ebenfalls automatisch,
denn es ist sicherzustellen, dass
die bis zu 40 000 Durchkontak-
tierungslocher richtig zusam-
menpassen.

Nun werden die Substrate bei
Temperaturen von 1250 bis
1560 °C gesintert, wobei die
Abmessungen um ungefihr
17% schrumpfen. Anschlies-
send werden die &ussersten
Leiterbahnebenen mit Nickel
und Gold iiberzogen, damit die
Chips, Pins, Dridhte und der
Deckel angebracht werden kon-
nen. Die fertiggestellten Sub-
strate werden noch elektrisch
auf Kurzschliisse und Unter-
brechungen getestet. Defekte
Substrate konnen zum Teil re-
pariert werden. Kurzschliisse
konnen durch Laser aufge-
trennt und fehlende Verbindun-
gen durch das Anschweissen
einzelner Drahte ergdnzt wer-
den. E. Stein

Das automatisierte Cockpit
[Nach E. J. Lerner: The automated
cockpit, IEE-Spectrum 20(1983)2,
815762]

Im Laufe des Jahres 1982
sind erstmals drei Grossraum-
flugzeuge mit digitalisierten,
vollautomatischen Cockpit-
Ausriistungen anstelle der bis-
her gebrduchlichen analogen
Instrumentierung versehen
worden. Die dadurch ermég-
lichte Einsparung eines Besat-
zungsmitgliedes (Bordinge-
nieur) fiihrte allerdings zu un-
liebsamen Diskussionen der Pi-
lotenverbdnde mit Behorden
und Herstellern in den USA,
wobei es um die Gewibhrlei-
stung der Sicherheit trotz er-
hohter  Funktionstiichtigkeit
durch Automatisierung ging.

Grundlage der hochmoder-
nen vollelektronischen Ausrii-
stung ist die digitale Erfassung
und Darstellung von Flug- und
Maschinendaten. Das so ge-
schaffene «Flight Management

System» besteht aus vier Subsy-
stemen: Flugwegkontrolle, Ma-
schinenkontrolle, Sensorerfas-
sung und Anzeigeteil. Zentrales
Element ist dabei der Flugleit-
rechner. Sensoren und Bild-
schirme sorgen fiir die laufende
Uberwachung sowohl der inter-
nen wie der externen sich lau-
fend verdndernden Parameter.
Ein Horizont-Indikator zeigt
dem Piloten inmitten des Ra-
darbildes den geplanten und
den tatsdchlichen Flugweg,
Flugrichtung und momentanen
Standort sowie - mit zusitzli-
cher Einblendung - Windrich-
tung und -geschwindigkeit,
Flughohe, Bakendistanz und
Landmarken. Der Fluglage-In-
dikator erhilt seine Daten von
einem elektronischen Horizont
und informiert iiber die Flugla-
ge (Roll- und Stampfwinkel).
Die Triebwerke werden einzeln
mit zugehorigen Indikatoren
iberwacht, wobei auf Wunsch
des Piloten iiber den Flugleit-
rechner zusitzliche Abfragen
moglich sind und durch Einga-
be neuer Parameter andere
Flugwege berechnet und darge-
stellt werden kénnen. Verschie-
dene Betriebsarten bis hin zur
manuellen Flugsteuerung sind
moglich. Auf diese Weise sind
minimale Ausfallzeiten
(MTBF) erreichbar. Start und
Landung konnen ebenfalls
vollautomatisch durchgefiihrt
werden.

Die neuesten Entwicklungen
auf diesem Gebiet werden er-
wihnt: Die Darstellung der ex-
ternen Verkehrssituation (Kol-
lisionswarn-Indikator) und die
dreidimensionale Fluglagedar-
stellung auf der Windschutz-
scheibe zur Erleichterung des
Landeanflugs bei schlechten
Sichtbedingungen. In der Kom-
ponentenentwicklung ist der
Ersatz der Kathodenstrahlréh-
ren durch Flachbildschirme mit
LCD, LED und ELD-Anzeige
zu nennen. Damit sind bedeu-
tende Raumeinsparungen im
Cockpit erreichbar.

Die Frage der Flugsicherheit
bei Wegfall des Bordingenieurs
wurde in den USA durch eine
staatliche Kommission gepriift.
Eine Reduktion der Sicherheit
mit einer Zwei-Mann-Besat-
zung und vollautomatischem
Cockpit wurde nicht festge-
stellt. Trotzdem liefern die
Flugzeughersteller auf Wunsch
vor allem européischer Flugge-
sellschaften auch automatisier-
te Cockpitausriistungen fiir
Dreierbesatzung. H. Klauser

Maschinen bewegen sich
«zu Fuss»

[Nach M.H. Raibert und IE. Su-
therland: Maschinen zu Fuss. Spek-
trum der Wissenschaft (1983)3, S.
30...40]

Es gibt bereits Maschinen,
welche sich rollend, schwim-
mend und fliegend fortbewegen
kénnen. Computer und Rege-
lungstechnik machen nunmehr
auch Maschinen mdéglich, die
sich «krabbelnd» wie ein Insekt
oder hiipfend wie ein Kéngu-
ruh fortbewegen.

Die ersterwdhnte Maschine
verfiigt iiber sechs Beine und
einen menschlichen Fiihrer.
Die Aufgabe, welche man sich
mit dem Bau dieser Maschine
stellte, bestand darin, die Gang-
art der Insekten zu erforschen.
Bei dieser Maschine kann das
Problem des Gleichgewichts
vernachlissigt werden. «Krab-
beln» wird diese Gangart ge-
nannt, um sie vom menschli-
chen Gehen zu unterscheiden,
welches einen Sinn fiir das
Gleichgewicht erfordert. Die
krabbelnde Maschine hat von
ihren sechs Beinen immer min-
destens drei auf dem Boden
und daher in jeder Bewegungs-
phase einen sicheren Stand. Es
wiirden schon vier Beine genii-
gen, um eine krabbelnde Ma-
schine zu bauen, die nicht auf
das dynamische Gleichgewicht
angewiesen ist, doch bewegt
sich eine solche Maschine nur
unbeholfen, weil der Schwer-
punkt verlagert werden muss,
wenn die Maschine nicht um-
kippen soll. Sechs ist die klein-
ste Zahl von Beinen, damit bei
Anheben der Hilfte der Beine
immer noch ein Stiitzdreibein
vorhanden ist.

Das Rechnerprogramm fiir
eine derartige Maschine muss
fiinf Voraussetzungen erfiillen:
Es muss die richtigen Beine
synchron anheben. Zweitens
muss es das Umkippen der Ma-
schine verhindern. Die dritte
Aufgabe besteht darin, die ver-
tikalen und horizontalen Krafte
auf die einzelnen Beine zu ver-
teilen. Diese ergeben sich aus
den Abmessungen der Beine.
Der Steuerrechner muss ferner
dafiir sorgen, dass die Beine ih-
ren Bewegungsspielraum ein-
halten. Die fiinfte Aufgabe be-
steht darin, Trittflichen zu su-
chen, die den sicheren Stand ge-
wahrleisten. Jedes Bein ist in
einem «Hiiftgelenk» mit dem
«Korper» verbunden. Das
«Kniegelenk» wird von einem
besonderen hydraulischen An-

trieb bewegt. Der menschliche
Fiihrer kann die Maschine auf
drei Arten steuern. Er kann z.B.
die linken Beine schneller als
die rechten krabbeln lassen.
Wenn die Maschine riickwirts
lduft, miissen die Beine bei je-
dem Schritt riickwérts anstatt
vorwirts bewegt werden. Als
zweites kann der Fiihrer die
Haltung und Bodenfreiheit
wihlen. Die dritte Art der
Steuerung soll ein sicheres Set-
zen der Beine in schwierigem
Geldnde ermdglichen.

Die hiipfende Maschine be-
steht aus dem «Korper» und
dem «Bein», einem einfachen
Mechanismus mit Luftfede-
rung. Dazu muss das Bein in
der Lage sein, eine Schwenkbe-
wegung auszufithren. Es wech-
selt zwischen Stiitz- und Flug-
zustinden. Wihrend sich die
Maschine in der Luft befindet,
schwingt das Bein in der Hiifte
nach vorn und bereitet die
néachste Landung vor. Ein Sen-
sor fiir Bodenkontakt 16st das
Steuerprogramm fiir Vertikal-
bewegung aus. Die Maschine
verfiigt iiber zwei weitere Re-
gelkreise, um Sprunghaltung
und Gleichgewicht synchron
zur  Vertikalbewegung zu
steuern. Die Erfolge mit der
Hiipfmaschine ermutigen die
Verfasser, Maschinen mit z.B.
vier Beinen zu bauen; in seinem
Sprung-Galopp bringt es der
Gepard bekanntlich kurzzeitig
auf 100 km/h. Der Vorteil der
Maschinen mit Beinen vor den
herkémmlichen Fahrzeugen be-
steht darin, dass diese auf eine
ununterbrochene Spur und eine
hinreichende Wegbreite ange-
wiesen sind. Ausserdem kann
eine schmale Konstruktion die
Mobilitat fordern. Die Beherr-
schung des Gleichgewichts ist
der Schliissel fiir die Konstruk-
tion hochmobiler Maschinen.

R. Zwahlen

Verteilte Computerleistung
in Prozessor-
Zellenstrukturen

[Nach A.J. Martin: Distributed
Computations on Arrays of Proces-
sors. Philips Techn. Rundsch. 40,
1982, 8/9, S. 270...277]

Oft miissen Operationen
nicht hintereinander ausgefiihrt
werden, man kann sie auch par-
allel verarbeiten. Dabei kann
die Verarbeitungszeit wesent-
lich verringert werden. Parallel-
verarbeitende Rechner sind
schon seit einiger Zeit bekannt.
Aber erst der rasche Fortschritt
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der VLSI-Technik (Very Large
Scale Integration) hat das Inter-
esse an der Parallelverarbeitung
stark gefordert, denn mit dieser
Technik kann heute eine grosse
Anzahl von schnell arbeitenden
Microcomputerzellen fiir ver-
héltnisméssig geringe Kosten
auf einem Kristallplittchen
verwirklicht werden.
Programme fiir die Parallel-
verarbeitung miissen Angaben
dariiber, welche Programmteile
was, wann und wie verarbeiten
sollen, enthalten. Die sachge-
rechte Ausfiihrung ist bei Paral-
lelverarbeitung nicht immer
moglich, denn die Maschinen-
struktur sollte der Problem-
struktur moglichst weitgehend
angepasst sein. Aus diesem
Grunde erfordert Parallelverar-
beitung auch  eingehende
Kenntnisse iiber die Rechner-
struktur. Viel Prozessorzeit
muss oft fiir die Prozessor-Sta-
tus-Buchhaltung zur Verfiigung
stehen. Auch die Kommunika-
tion zwischen den einzelnen
Rechnerzellen kann zum Eng-
pass werden. Man versucht des-
halb, die Interprozessorkom-
munikation so einfach als mog-
lich zu gestalten, indem man
nur jeweils Verbindungen zwi-
schen je 2 benachbarten Rech-
nerzellen gestattet. So bleibt
auch bei einer grosseren Anzahl
von Prozessorzellen die Anzahl
Verbindungen noch verhiltnis-
missig iiberschaubar. Solche
Strukturen nennt man Prozes-
sor-Zellenstrukturen (Arrays of
Processors). Bei vollstindiger
Zellenstruktur haben die Zellen
keinen gemeinsamen Speicher
und auch keine gemeinsame
Zeitvorgabe. Prozessorzellen-
strukturen eignen sich vor al-
lem auch fiir rekursive Verar-
beitung. Der Verarbeitungs-
ablauf kann dabei als Baum-
struktur dargestellt werden. Die
Verarbeitung geschieht zuerst
in den dussersten Astteilen.
Prozessorstrukturen, die sol-
chen  Verarbeitungsabldufen
entsprechen, bestehen aus Pro-
zessorzellen mit eigenen
Speicherzellen; sie arbeiten, in
sich geschlossen betrachtet, se-
quentiell. Mittels Graphen
kann man die Verarbeitungs-
abldufe organisatorisch darstel-
len. Die Optimierung der Ar-
beitsabldufe geschieht mittels
Simulation eines unendlichen
Netzwerkes in einem endlichen

Netzwerk mit quadratischen
Zellenbausteinen.

Aufgrund ihrer Rekursiv-
technik diirfte sich die Pro-
grammiersprache LISP fiir Par-
allelverarbeitung eignen.

C. Villalaz

Datennetz Telepac

in Betrieb

Das im Bulletin SEV/VSE
9/1982, S. 435, beschriebene 6f-
fentliche Datennetz ist von den
PTT unldngst dem Betrieb
ibergeben worden. TELEPAC
ist neben dem Telex- und Tele-
fonwédhlnetz eine zuséitzliche
PTT-Dienstleistung, die den be-
sonderen Bediirfnissen der In-
formatik-Ausriistungen Rech-
nung tragt. Als Beispiel sei der
Verbindungsaufbau erwéhnt,
der in weniger als 'z s erfolgt.

Neu ist auch die Verrech-
nung der Gebiihren nach dem
Volumen der iibertragenen In-
formationen und der Dauer der
Verbindung. Die Taxen sind
zudem im nationalen Bereich
distanzunabhéngig. Die PTT
haben im iibrigen ihre Tarifvor-
stellungen nach dem Betriebs-
versuch iberpriift und die ur-
spriinglichen Ansidtze fiir das
Verkehrsvolumen und den An-
schluss bis zu 30% reduziert.

Bei der Betriebsaufnahme
wurde TELEPAC auch bereits
an ausldndische Datennetze an-
geschlossen, so z.B. an Trans-
pac (F) und Datex-P (BRD). Im
September werden das Daten-
netz von Grossbritannien (PSS)
und bis Ende 1983 jenes der
Vereinigten Staaten  und
schliesslich auch die Netze der
meisten europdischen Lénder
zuginglich sein. i

Das Wachstum in der Daten-
ibermittlung ist seit vielen Jah-
ren ungebremst. Zurzeit sind
iber 25000 Gerite fiir Daten-
ibermittlung an die verschiede-
nen Netze der PTT-Betriebe an-
geschlossen. Alles deutet darauf
hin, dass diese Entwicklung
noch verstiarkt weitergeht. TE-
LEPAC spielt dabei eine wich-
tige Rolle, weil dieses Netz eine
grundlegende Infrastruktur fiir
zahlreiche Anwendungen der
Teleinformatik bietet.

(Pressedienst PTT)

Weltweite

Fernkopierdienste der PTT
Die PTT-Betriebe unterhalten
mit 23 Uberseelindern einen

offentlichen Fernkopierdienst.
Jetzt fasst diese Dienstleistung
auch in Europa Fuss. Seit dem
1. September sind neun europé-
ische Partnerldnder daran be-
teiligt.

Biirofax als Fernkopierdienst
fiir jedermann

Im Bereich des Faksimileange-
bots haben die PTT Pionierar-
beit geleistet. Bereits im Friih-
jahr 1976 fiihrten sie zwischen
den sechs Stadten Basel, Bern,
Genf, Lausanne, Lugano und
Ziirich einen 6ffentlichen Fak-
similedienst ein, der heute als
Biirofaxdienst international be-
kannt ist.

Beim Biirofaxdienst werden
die zu iibertragenden Meldun-
gen bei einer Biirofaxstelle der
PTT (TT-Schalter) aufgegeben.
Solche Aufgabemoglichkeiten
bestehen zurzeit in 29 Schwei-
zer Stddten. Die zu uibertragen-
den Dokumente werden mit
einem Fernkopierer iiber das
Telefonnetz an die Biirofaxstel-
le am Wohnort des Empfangers
(oder in dessen Nihe) iibermit-
telt. Je nach Wunsch avisiert
das Empfangsamt den Empfan-
ger und hélt die Fernkopie zum
Abholen bereit oder ldsst sie
durch Eilboten oder mit der ge-
wohnlichen Post zustellen.

Da der Zeitgewinn beim
Fernkopieren besonders auf
grosse Entfernungen augenfil-
lig ist, dehnten die PTT ihre Bii-
rofax-Dienstleistung schon
bald auf das Ausland aus. Ende
1978 konnte der Biirofaxdienst
mit den USA aufgenommen
werden. Knapp ein Jahr spater
kamen bereits vier weitere Lan-
der in Asien und Amerika dazu.
Heute ist der Biirofaxdienst mit
23 Lindern in Ubersee eroffnet.
1982 wurden d{ber 30000
A4-Seiten tibermittelt. Im lau-
fenden Jahr diirften es zwischen
40000 und 50000 Seiten sein.
Die Ubermittlungstaxen be-
rechnen sich nach A4-Seiten,
dazu eine Grundtaxe von 2 Fr.
Im Inland betrigt die Ubermitt-
lungstaxe 3 Fr.; fiir Auslandver-
bindungen bewegt sie sich zwi-
schen 8 und 21 Fr. pro A4-Seite.

Prosperierender
Teilnehmer-Fernkopierdienst
Neben dem oOffentlichen Fern-
kopierdienst «Biirofax» bieten
die PTT unter der Bezeichnung

Telefax auch einen Teilnehmer-
Fernkopierdienst an. Mietweise
abgegebene Gerédte erlauben
eine direkte Kommunikation
zwischen Absender und Emp-
fanger, ermoglichen also Haus-
zu-Haus-Ubermittlungen. Der
im Juli 1980 begonnene Ver-
suchsbetrieb ist Anfang 1983
definitiv in die Palette der PTT-
Dienstleistungen  aufgenom-
men worden. Gegen Ende die-
ses Jahres werden die PTT zu-
dem einen neuen, noch lei-
stungsfiahigeren Apparat der
Gruppe 3 (Ubertragung von
A4-Seiten in weniger als 1 min)
in ihr Sortiment aufnehmen.
Auch private, von den PTT ge-
priifte und genehmigte Gerite
sind weiterhin zugelassen. Das
Telefax-Teilnehmerverzeichnis
der PTT-Betriebe enthalt heute
rund 900 Teilnehmer mit priva-
ten oder PTT-Fernkopiergeri-
ten. (Pressedienst PTT)

Verschiedenes — Divers

Permanenter
schweizerischer
Verkaufsstiitzpunkt in
Kalifornien

Im Juli ist in Los Angeles ein
permanenter  Verkaufsstiitz-
punkt erdffnet worden, in dem
38 Schweizer Exporteure von
Geschenk- und Boutiquearti-
keln, Haushaltgerdten und Ein-
richtungsgegenstanden sowie
von nichtverderblichen Lebens-
mitteln vertreten sein werden.
Giundlage des von der
Schweizerischen Zentrale fiir
Handelsforderung entwickelten
neuartigen Konzeptes ist die
Solidaritdt. Die Teilnehmerfir-
men bestreiten die Kosten fiir
den Showroom gemeinsam und
profitieren dadurch zu attrakti-
ven Bedingungen von einer
grossziigig konzipierten Infra-
struktur. Zudem erreichen sie
durch ihr gemeinsames Auftre-
ten einen Beachtungsgrad, der
wesentlich hoher liegt als bei
Alleingéngen. Geleitet wird der
Stiitzpunkt von einem mit dem
Markt vertrauten Ausland-
schweizer, der sich den mehr-
heitlich kleinen, bisher in den
USA noch kaum aktiven Fir-
men gezielt annehmen wird.
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