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Im Blickpunkt — Points de mire

Energietechnik — Technique de I'énergie

Problematik der Mechanisierung von Lichtbogen-
schweissprozessen

[U. Dilthey: Problematik der Mechanisierung von Lichtbogenschweiss-
prozessen. Schweisstechnik 69(1979)10, S. 287...295]

In neuester Zeit wird die Mechanisierung von Lichtbogen-
schweissprozessen eingehend studiert, denn das mechanisierte
Schweissen ist zur Erhaltung der Wettbewerbsfihigkeit unerléss-
lich. Dabei gibt es jedoch erhebliche Schwierigkeiten, denn der
Mensch ist bei diesem Prozess nur schwer ersetzbar. So wird
beim Handschweissen das Verhiltnis Schweisszeit zur Gesamt-
arbeitszeit vom Schweisser selbst bestimmt; doch konnen auch bei
ihm durch verschiedene Umstinde (z. B. Ermiidungserscheinun-
gen) Fehler auftreten.

Die Mechanisierung des Schweissens beseitigt die meisten
Nachteile des Handschweissens. Es wird eine quasi endlose Elek-
trode verwendet, die den SchweiBlstrom unmittelbar vor den
Lichtbogenansatzpunkt leitet und damit den Einfluss eines zu
langen Elektrodenendes ausschaltet. Der maschinell gefiihrte
Schweisskopf hélt den Abstand zwischen Schweisskopf und
Werkstiickoberfliche konstant; die Schweissgeschwindigkeit kann
unabhingig von der Betriebsdauer vorgewéhlt werden.

Alle diese Vorziige des mechanisierten Schweissens konnen
aber die Erfahrung, die Geschicklichkeit und einen allfilligen
Eingriff in den Prozessablauf eines guten Handschweissers nicht
ersetzen. Trotzdem muss alles aufgewendet werden, um zur Er-
haltung der Wettbewerbsfihigkeit die Wirtschaftlichkeit der
Lichtbogenschweisstechnik durch vollmechanisierte Schweissver-
fahren zu erhohen. E. Schiessl

Schrauben mit verkleinerten Schliisselweiten

Nichteingeweihte mag es iiberraschen, dass an den ldngst
bestehenden Normen fiir Schrauben wieder geriittelt wird. Das
Ziel der ISO (International Standard Organisation) ist es jedoch,
weltweit giiltige Normen zu erarbeiten. -Die Erarbeitung der
Produktnormen fiir Sechskant-Schrauben und -Muttern wurde
durch den Vorschlag des amerikanischen OMFS-Teams (Optimal
Metric Fasteners System) erschwert, der gegeniiber dem bestehen-
den ISO-metrischen Gewinde folgende technische Abweichungen
aufwies: neue Durchmesser/neue Steigungsauswahl, neue Grosse
M 6,3, Anderung des Grundprofils, Schliisselweitenverkleinerung
beiM 10, M 12, M 14.

In mehreren Sitzungen im ISO mit europiischen und
amerikanischen Experten wurde durch lange, zihe Verhandlun-
gen folgende Kompromisslosung erreicht:

— Ein weltweit einheitliches Gewindesystem unter Beibehal-
tung der bestehenden Masse mit voller Austauschbarkeit der
Verbindungselemente.

Verkleinerung der Schliisselweiten bei

bisher neu

M 10 17 16
M12 19 18
M 14 22 21

SN-ISO Normen verdffentlicht
Sechskant-Halbzeuge lieferbar

Herstellung

Lieferbereitschaft aufbauen |

Neue Schlusselweiten erhaltlich

Produktions-
Auslauf

Bisherige Schlisselweiten Sonderanfertigung

T T T T T
Termin 3/81 81 182 6/83

950 (A 530)

Verkleinerung der Durchgangslocher nach ISO 273

bisher neu

mittel grob mittel grob
M 12 14 15 13,5 14,5
M 14 16 17 15,5 16,5

Anlisslich einer Koordinationssitzung schweizerischer Her-
steller, des Handels und der Verbraucher von Schrauben, unter
dem Patronat des VSM, wurde das dargestellte Einfiihrungspro-
gramm fiir die Ubernahme der neuen Schrauben und Muttern
mit den verkleinerten Schliisselweiten vereinbart.

(Mitteilung VSM)

Elektro-Haushaltgeriite im Jahre 1979

Der Fachverband Elektroapparate fiir Haushalt und Gewerbe
Schweiz (FEA) verdffentlicht folgende in Zusammenarbeit mit der
Fides Treuhandgesellschaft ermittelte Verkaufszahlen in der Schweiz:

Geritearten Verkaufte Differenz gegeniiber
Stiickzahlen 1979 dem Vorjahr
Kiihlschrinke 206 000 + 9,3%
Gefrierschrianke 60 600 + 16,3%
Gefriertruhen 28 300 + 12,7%
Waschautomaten 96 900 + 10,5%
Waschetrockner 20 000 + 71,5%
Geschirrspiiler 56 100 + 15,2%
Vollherde 96 700 - + 4,5%
Einbau-Backofen 21 600 + 14,9%
Einbau-Rechauds 21 900 + 12,3%
Dunstabzughauben 69 400 + 9,1%
Staubsauger 264 500 + 0,8%

Die 11 wichtigsten Gruppen von Elektro-Haushaltgeriten erziel-
ten durchwegs hohere Absatzzahlen. Die Nachfrage bei Gerdten mit
verhéltnismassig hoher Marktséttigung, wie beispielsweise bei Kiihl-
schranken und Waschautomaten, ist infolge des Ersatzbedarfs sehr
rege. Dabei wirkt sich vor allem die wachsende Bereitschaft des
Konsumenten, alte Apparate durch moderne Gerite mit erheblich
geringerem Energieverbrauch zu ersetzen, immer stiarker aus. Dar-
uber hinaus deutet die hohe Zunahme bei Einbau-Rechauds und
Einbau-Backofen auf eine lebhafte Bauaktivitit sowie auf den Trend
zur wohnlichen und komfortabel eingerichteten Kiiche hin, der sich
auch in den Verkaufszahlen fiir Dunstabzughauben widerspiegelt.

Informationstechnik — Informatique

Neuartige Schreibmaschine fiir Blinde

Die IBM Schweiz hat Kkiirzlich eine Schreibmaschine fiir
Blinde (Audio-Einheit) vorgestellt. Das Gerit kann eine syntheti-
sche Sprache mit einem unbeschrankten Wortschatz erzeugen
und wurde zur Unterstiitzung von blinden oder sehbehinderten
Personen entwickelt. Diese Audio-Einheit besteht aus einer
Tastatur, einer Konsole und einem Kopfhérer., Sie ldsst sich an
IBM-Magnetkartenschreibmaschinen und an Speicherschreib-

. maschinen anschliessen. Fiir die Schweiz stehen Audio-Einheiten

deutscher und franzosischer Sprache zur Verfiigung.

Wiéhrend des Schreibens von diktierten Texten in den
Speicher der Schreibmaschine gestattet die Audio-Einheit eine
Uberpriifung des Textes, indem die Bedienungsperson das
Geschriebene nochmals abhort. Durch synthetische Spracherzeu-
gung bildet die Audio-Einheit die T6ne nach, die den von der
Bedienungsperson betitigten Tasten entsprechen. Die Sprachaus-
gabe beruht auf der Kombination gespeicherter Grundsprachein-
heiten (Phoneme). Die Zusammenfiigung der einzelnen Tone
erfolgt aufgrund vorprogrammierter Ausspracheregeln. Die Syn-
thetisiereinheit fiigt die Phoneme zusammen, um eine kontinuier-
liche Sprache zu erzeugen.
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Mit der Audiozusatztastatur kann die Bedienungsperson die
folgenden (gesprochenen) Ausgaben bewirken: die Aussprache
jedes einzelnen Buchstabens und die Bezeichnung jeder Tasten-
funktion; das Buchstabieren eines Wortes oder einer Textzeile;
die korrekte Aussprache eines Wortes oder einer ganzen Text-
zeile einschliesslich Interpunktion. Beim Buchstabieren oder
Aussprechen eines Wortes oder einer Textzeile kann das Gerét
zusitzlich auf Grossbuchstaben hinweisen. Gleichlautende Wor-
ter mit unterschiedlicher Schreibweise konnen ebenfalls buchsta-
biert werden.

Eine blinde oder sehbehinderte Person kann auch horbare
Informationen beziiglich der Anzahl Zeilen vom oberen Blattrand
sowie die Schreibkopflage gegeniiber dem eingestellten linken
Rand abrufen. Alle akustischen Informationen werden der
Bedienungsperson entweder iiber Kopfhorer oder durch einen in
der Konsole eingebauten Lautsprecher vermittelt. Wahrend der
Text-Ersteingabe und -bearbeitung kann die Schreibfunktion
unterbunden werden; die Bedienungsperson kann auf diese Weise
nach der endgiiltigen Bearbeitung ein fehlerfreies Schriftstiick
herausdrucken lassen.

Die Audio-Einheit kann zwar ohne Diktiergerdt verwendet
werden, doch wird die hdufigste Verwendung das Schreiben ab
Diktat sein. Mit dem gleichen Kopfhorer kann das Diktat und
abwechslungsweise der verbalisierte Text abgehort werden. Das
neue Produkt wird blinden und sehbehinderten Personen zu mehr
Selbstindigkeit verhelfen. Es kann auch neue Arbeitsplitze fiir
sie erschliessen. (Mitteilung IBM)

40 Jahre Kurzwellentelefonie iiber Schwarzenburg

Am 10. Juli 1940 erdffnete der damalige Bundesrat Enrico Celio
mit einem Telefongesprich die Radiotelefonie-Verbindung Schweiz-
USA iiber den neuerstellten Kurzwellensender Schwarzenburg. Zu
jener Zeit bildeten Kurzwellen die einzige Moglichkeit, mit Ubersee
zu telefonieren.

Die schweizerischen PTT-Betriecbe beniitzten bereits seit 1928
radiotelefonische Verbindungen. Mangels eigener Anlagen waren
sie aber auf Stationen im Ausland angewiesen. Die Inbetriebnahme
des Kurzwellensenders Schwarzenburg machten sie dann unabhin-
gig. Bis zum Aufkommen von Seekabeln (1956) und Satelliten (1965)
kamen dann noch 26 weitere Kurzwellen-Telefonieverbindungen mit
insgesamt 24 Lindern in Betrieb. Heute werden einzig noch Ge-
spriche mit Uruguay via Radiotelefonie hergestellt; der ganze iibrige
Verkehr wickelt sich tiber die viel leistungsfihigeren Seekabel und
Satelliten ab. Daneben wird Radiotelefonie heute aber noch fiir den
Verkehr mit Schiffen und Flugzeugen mit grossem Erfolg eingesetzt.
Aus Griinden der Rationalisierung ist am 1. April 1980 der gesamte
Fernmeldeverkehr iiber Kurzwellen bei der Radio Schweiz AG zu-
sammengefasst worden. ( Pressedienst PTT)

Vorverzinnen der Beine macht «Kiifer» standfester

Um die vielbeinigen Integrierten Schaltungen (IC), die in
modernen elektronischen Geriten fiir den Grossteil der Funktio-
nen verantwortlich sind, mit der Leiterplatte zu verbinden, fiihrt
man die bestiickten Prints iiblicherweise iiber ein Schwallbad aus

Lotzinn. Anschliessend wird jede Platte unter der Lupe kontrol-

liert; die wenigen schlechten Lotstellen werden einzeln von Hand
nachgelotet. Dabei besteht immer die Gefahr, bei der Sichtkon-
trolle kalte Lotstellen zu iibersehen oder den IC beim manuellen
Loten durch zuviel Wiarme zu beschiddigen. Ausserdem entstehen
durch das Nachloten betrachtliche Kosten.

Von Siemens-Albis ist deshalb ein IC-Verzinnautomat kon-
struiert worden, der den angelieferten ICs in einem Durchgang die
«Beine» in Reih und Glied ausrichtet, beschneidet, kolophoniert,
verzinnt und schliesslich wieder von Kolophonium-Riickstinden
reinigt. Ein eigens entwickeltes Verzinnverfahren erlaubt es, die
Anschliisse bis iiber die IC-Auflageflichen hinauf zu verzinnen.

Die so vorbereiteten Bauelemente lassen sich miihelos in die
Leiterplatte einsetzen. Beim anschliessenden Hubtauch- oder
Schwallbadloten entstehen optimale Lotstellen, da das Lotzinn
nicht nur auf der Riickseite der Leiterplatten haftet, sondern den
IC-Beinen entlang durch die Bohrungen der Leiterplatten hin-
durchdringt. Der Automat prapariert pro Stunde 650 IC in allen
giangigen DIL-Gehidusen mit Breiten von 3/10” und ¢/10” mit bis zu
28 Anschliissen.

Seit in der Leiterplattenbestiickung samtliche ICs mit diesem
Automaten vorbehandelt werden, gehen Bestiicken sowie Ver-
I6ten reibungsloser vor sich, und die Qualitit der Lotstellen
konnte weiter verbessert werden. Ausfille aufgrund schlechter
Latstellen sind auf ein Minimum zuriickgegangen.

Magnetblasenspeicher

Kristallscheiben aus Gadolinum-Gallium-Granat (GGG) die-
nen als Substrate, d. h. als Tragermaterial fiir diinne magnetische
Schichten, den Informationstrdger in den Magnetblasenspei-
chern. Diese zeichnen sich durch hohe Zuverléssigkeit, geringen
Platz- und Leistungsbedarf aus; zudem geht die Information
beim Stromausfall nicht verloren, im Gegensatz z. B. zu Halblei-
terspeichern.

Die Magnetblasenspeicher wurden dem Konzept nach 1967
bei den Bell Laboratories in den USA erfunden. Die fithrenden
Hersteller bieten heute bereits «Bubble Memories» und Speicher-
komponenten an, bei deren Bau GGG-Substrate verwendet
werden. Es handelt sich dabei um Vorserien, mittels welchen das
Interesse der Beniitzer getestet wird.

Dem Substrat aus GGG kommt eine wesentliche Bedeutung
zu. Es ist nicht nur Trédger, sondern auch Keim fiir das
Wachstum der magnetischen Speicherschicht bei der Fertigung

NiFe guide
Bubble domain

GGG nonmagnetic substrate
Epitaxial magnetic film
Bubble device

DC field

der Speicher. Dementsprechend werden sdmtliche Fehler des
Substrats in der Schicht wiedergefunden. Der Stand der Technik
fiir die Herstellung der GGG-Substrate ist heute soweit, dass
GGG zu den perfektesten Materialien zdhlt, die es iiberhaupt
gibt. Perfekt in bezug auf Kristallbaufehler wie auch die
Oberflachengiite der Substratscheiben. Die Versetzungsdichten
liegen bei kommerziellen Qualititen durchwegs unter 1/cm?2.
Versetzungen sind Kristallbaufehler; ihre Konzentration wird
gemessen als Anzahl Durchstosspunkte von Versetzungslinien
pro cm? Kristallfliche. Zum Vergleich mag dienen, dass
Gallium-Phosphid-Kristalle einige zehntausend Versetzungen
pro cm? aufweisen. Beim Saphir werden gar einige Millionen
Versetzungen pro cm? gemessen.

Mit dem zunehmenden Interesse an Magnetblasenspeichern
nimmt auch der Bedarf an Substratmaterial rapide zu. Weltweit
sind nach Schitzungen von Alusuisse, einem der bedeutendsten
Hersteller von Galliumoxid fiir GGG und GGG-Substrate,
folgende Mengen an GGG-Substraten verbraucht worden:

1976 1977 1978 1979
26 65 142 260 10%cm?

Menge
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