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Die elektronische Herstellung der kopiereifen typographischen Druckform

Von B.Winkelmann

655.1:681.323

Im vorliegenden Aufsatz werden am Beispiel des Satzrechenzentrums der Satz AG die vielfiltigen Moglichkeiten des Einsatzes von EDV-,
Hochleistungslichtsetz- und Digitalisierungs-Anlagen beschrieben sowohl zur einfachen Satzproduktion als auch zur Herstellung kopiereifer
typographischer Druckformen. Der in diesem Zusammenhang verwendete Begriff «typographische Druckform» soll ausdriicken, dass es sich um
die computergesteuerte Herstellung von Druckseiten handelt, bei welchen keine manuellen Nachbearbeitungen mehr nétig sind.

En prenant comme exemple le Centre de composition et calcul de la Satz AG, Pauteur décrit les multiples possibilités d’emploi d’installations
de traitement électronique de I'information, de photocomposition et de numérisation pour la composition. 1l s’agit la de la confection de supports
typographiques préts au tirage, ¢’est-a-dire de pages d’impression établies au moyen de ’ordinateur et ne requérant aucune manipulation ultérieure.

1. Die Satz AG und ihre Anlagen

Unter der Firmenbezeichnung Satz AG griindeten im Jahre
1968 in Zirich zehn grafische Betriebe ein Satzrechenzentrum,
dessen Konzeption damals fiir die Schweiz vollig neu war und
heute noch einmalig ist. Auf modernsten Computer- und Licht-
setzanlagen (Stundenleistung 2 bis 3 Millionen Buchstaben)
verarbeiten die Aktiondrsfirmen den grossten Teil ihres Satz-
volumens. Daneben bietet die Firma ihr Leistungsspektrum,
welches die Hauptbereiche Standardsatzherstellung, Daten-
iibernahme sowie Aufbau von typografischen Datenpools
umfasst, auch Drittkunden an. Der Kreis dieser Drittkunden
setzt sich aus allen Bereichen und Branchen der freien Markt-
wirtschaft, der Behorden und der internationalen Organisa-
tionen zusammen.

Im Jahre 1969 eroffnete die Satz AG ihren Betrieb mit einer
relativ einfachen Lichtsetzanlage. Bereits damals wusste man
jedoch, dass man spidter auf grossere und leistungsfihigere
Anlagen umstellen wiirde. Im Jahre 1976 beschlossen die Jean-
Frey-Gruppe und die Basler Zeitung sdmtlichen in ihren
Druckereien benotigten Satzbedarf bei der Satz AG zu decken,
wobei die Grundkonzeption der Zusammenarbeit zwischen
den Druckereien und der Satz AG beibehalten werden soll:
die Auftragsbearbeitung, die technische Arbeitsvorbereitung,
die Datenerfassung und die Weiterverarbeitung ist Aufgabe
der Druckerei; die Satz AG iibernimmt die computertech-
nische Satzaufbereitung, die Belichtung des Schriftsatzes auf
Fotomaterial, die Entwicklung des Fotomaterials und sie
zeichnet fiir die technischen Qualititsnormen verantwortlich.
Damit die Satz AG diese Aufgabe erfiillen kann, musste sie
kapazititsmissig gewaltig erweitert werden. In einer speziellen
Arbeitsgruppe Lichtsatz plante und realisierte man wihrend
ca. 2 Jahren die neue Ausbaustufe, welche im Jahre 1979 in
Betrieb genommen werden konnte. Von den beiden Standorten
Basel und Ziirich sei hier lediglich Ziirich als Beispiel aufge-
fihrt:

2 Zentraleinheiten Siemens 7.738 mit je 1,5 Mbyte
Arbeitsspeicherkapazitit ;

1 Kommunikationsrechner Siemens Transdata 9687-2 fiir die
Datenfernverarbeitung;;

ca. 70 Bildschirme (plaziert in der Satz AG, den Druckereien,
den Redaktionen und den Inseratenverwaltungen);

ca. 10 Hardcopydrucker (plaziert bei den Bildschirmen);

12 GroBspeicherplattenlaufwerke mit einer Speicherkapazitit
von tber 1,5 Milliarden Zeichen im Direktzugriff;

4 Magnetbandstationen;

2 Schnelldrucker;

1 Digitalisierungsmaschine Digigraph 40A30;

1 Hell-Digiset-Lichtsetzanlage 40T2;

1 Hell-Digiset-Lichtsetzanlage 40T30;

1 Spezial-Magnetbandeingabestation fiir Digiset (umschaltbar
40T2/40T30).
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2. Die Lichtsetzanlage

Die Lichtsetzanlage Digiset 40T2 (Fig. 1) kann lber eine
Spezial-Magnetbandeingabestation oder direkt vom Computer
tiber einen On-Line-Anschluss angesteuert werden und bietet
heute ein Optimum beziiglich Satztechnik. Die Anlage ist fiir
Schriften bis zu 28 mm Hohe geeignet; ihre Satzbreite reicht
bis 29 cm. Ein A4 Quer- oder ein A4 Hochformat kann somit
in einem Arbeitsgang gesetzt werden. Ein Satzformat A4 kann
«full-face» gesetzt werden, d.h. der Lichtstrahl des Kathoden-
strahlrohres bestreicht das ganze Format, ohne dass ein Mate-
rialtransport zu erfolgen hitte. Diese Moglichkeit bringt etliche
Erleichterungen in der Ansteuerung, in der Genauigkeit sowie
in der Geschwindigkeit und nicht zuletzt in der Programmie-
rung fiir fertig aufbereitete umbrochene Satzprodukte. Die
Digiset 40T2 bei der Satz AG verfiigt iiber einen Speicher von
96 Kbyte bzw. 128 Segmenten, in welchen Schrift-, Signet- oder
Mikroprogrammfunktionen untergebracht werden konnen.
Die Speichermoglichkeit ist aber nicht begrenzt durch die
Speichergrosse, ist doch die Anlage on-line mit dem Computer
verbunden. Diese On-line-Verbindung ermdglicht es, Infor-
mationen auf dem Computer auszutauschen, d.h. immer wie-
der neu gebrauchte Schrift- oder Signetinformationen von den
Computer-GroBspeicherplatten nachzuladen. Somit ist die
Vielfalt der moglichen Schriften oder Signete praktisch unbe-
grenzt.

Die Digiset 40T30 arbeitet nach dem nidmlichen Prinzip wie
die Digiset 40T2. Thr mogliches full-face-Satzformat ist jedoch
wesentlich grosser. Thre Satzbreite reicht bis 405 mm und ihre
Satzhohe bis 540 mm. Dies bedeutet, dass eine ganze Zeitungs-
seite ohne jeglichen Materialtransport belichtet werden kann.
Diese Maschine wurde auch speziell fiir die Zeitungsproduk-
tion konzipiert.

Bei beiden Anlagen besteht die Moglichkeit der Verarbei-
tung von Signeten und Symbolen (Strichdarstellungen). Im

Fig. 1 Lichtsetzanlage Digiset 40T2

Auf dieser werden vornehmlich alle sog. Akzidenzauftrige
~ (d.h. alle Satzarbeiten mit Ausnahme der Zeitungen) produziert
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folgenden sollen deshalb die materielose Schriftspeicherung,
die Bildlinientechnik und die Digitalisierung von Symbolen
und Signeten ndher erklidrt werden.

Materielose Schriftspeicherung: Die Buchstaben bestehen
lediglich aus Zahlenwerten, die im Speicher der Lichtsetzanlage
gespeichert sind. Das herkdmmliche Verfahren mit negativen
Buchstabenbildern auf Matrizen, Scheiben oder Trommeln
entfillt vollstindig. Die Digiset-Zahlenwerte werden fiir jedes
Zeichen so ermittelt, dass iiber das Zeichen ein imaginires
Koordinatennetz von bis zu 400 vertikalen und 480 horizonta-
len Bildlinien gelegt wird (Fig. 2). Jeder Kreuzungspunkt einer
horizontalen und einer vertikalen Bildlinie ergibt einen Bild-
punkt als kleinstes Bildelement. Eine Anzahl Bildpunkte, in
vertikaler Richtung aneinandergereiht, ergeben eine Bildlinie.
Werden solche Bildlinien horizontal aneinandergereiht, so wird
aus ihnen das Schriftzeichen gebildet. Fiir jede vertikale Bild-
linie ist die Anzahl schwarzer und weisser Bildpunkte festge-
halten, und zwar in der Folge, wie sie dem Zeichen entsprechen.
Fiir jede Bildlinie bzw. fiir jedes Zeichen ergibt sich nun eine
Anzahl Zahlenwerte, die auf Magnetband, Magnetplatte oder
eben im Speicher des Digisets gespeichert werden. Fiir die Be-
lichtung des Zeichens wird der Kathodenstrahl im Sinne der
Zahlenwerte gesteuert und das Zeichen so aufgebaut, wie es
vorher theoretisch zerlegt wurde. Die Auflosung eines Zeichens
wird von blossem Auge nicht wahrgenommen, kommen doch
auf ein Schriftgeviert bis zu 192000 Bildpunkte.

Bildlinientechnik: Mit der materielosen Schriftspeicherung
und der Kathodenstrahl- und Bildlinientechnik erreicht man
vor allem eine bedeutende Erhohung der Setz- bzw. Arbeits-
geschwindigkeit. Es muss fiir die Belichtung eines Zeichens
kein Schriftbildtriger mechanisch positioniert werden. Die
Zeichenauswahl erfolgt elektronisch, wodurch praktisch mit
Lichtgeschwindigkeit gesetzt werden kann. Einzig der noch
mechanische Transport des Fotomaterials begrenzt die Setz-
geschwindigkeit auf eine tatséichliche Leistung von 2 bis 3 Mil-
lionen Zeichen pro Stunde. Doch ist bei der vorhandenen
Anlage auch diese mechanische Grenze weitgehend neutrali-
siert: bevor das Fotomaterial weitertransportiert werden muss,
kann durch elektronische Ablenkung des Lichtstrahls eine
volle A4-Fliche belichtet werden. Der Schriftwechsel erfolgt
voll elektronisch mit unverminderter Geschwindigkeit.

Schriften konnen beliebig und unendlich viele Male ge-
wechselt werden, ohne dass die Anlage gestoppt werden muss
und ein Eingreifen von Hand notig wire. Bei Maschinen mit
materiellem Schrifttriger ist letzteres unvermeidlich. Die Bild-
linientechnik ermoglicht auch die Modifikation der Schriften,
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Fig. 2 Normalaufzeichnung eines Schriftzeichens mit Kursivstellung
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Fig. 3 Beispiele von digitalisierten Symbolen und Signeten

Fig. 4 Digitalisierung von Signeten und Symbolen
im Digigraph
Die Vorlage befindet sich auf der Trommel.
Die Bildlinien werden digitalisiert und in Loch-
streifen gestanzt. Anschliessend werden sie
uiblicherweise auf Magnetdatentriiger tibertragen

d.h. aus denselben Grundinformationen (Zahlenwerten) kon-
nen die Zeichen schmal oder breit gestellt werden und dies in
Varianten. Zusitzlich kann jede normale, breite oder schmale
Schrift noch kursiv gelegt werden (Fig. 2). Bei einigen Schrift-
arten (Times, Garamond, Baskerville) ist jedoch die elektro-
nische Kursivstellung aus dsthetischen Griinden nicht ange-
bracht; fiir diese Schriften sind echte Kursivschnitte vorhan-
den. Diese Verianderung der Buchstaben wurde erst moglich
durch die Elektronik in Verbindung mit Bildlinientechnik und
Kathodenstrahlaufzeichnung. Da die Zeichenbilder in Zahlen-
werten dargestellt sind, werden sie auch computerverarbeitbar:
Die Zeichen konnen gespeichert, beliebig wieder abgerufen
und anders zusammengestellt werden. Damit wird das druck-
fertige Setzen ganzer Seiten und Biicher moglich.

Schriften und ihre Modifikation: Dank der im Lichtsatz fiir
die Speicherung und den Aufbau von Bildinformationen ver-
wendeten Bildlinientechnik ist es moglich, die bestehenden
Informationen zu verdndern bzw. zu modifizieren. Die Schrif-
ten konnen grosser, kleiner, enger und breiter als im normalen
Duktus (= Laufweite der Schrift) aufgezeichnet werden, was
eine vielfdltige Palette von Moglichkeiten ergibt. Zuséitzlich
kann jede Modifikation noch kursiv gestellt werden.

Digitalisierung von Symbolen und Signeten: Ebenfalls der
materielosen Schriftspeicherung und der Bildlinientechnik ist
es zuzuschreiben, dass es moglich ist, Signete und Symbole
mitzusetzen. Auch diese Zeichen werden durch die Digitalisie-
rung in Zahlen gefasst und sind dann computerverarbeitbar
(Fig. 3), konnen also verwaltet und mutiert werden. Die Licht-
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setzanlage zeichnet sie wie Buchstaben oder Linien auf (Fig. 4).
Das aufwendige manuelle Finfiigen (Montage) entfillt voll-
standig.

3. Zwei verschiedene Wege
zur typographischen Druckform

Es werden heute zwei grundsitzlich verschiedene Wege be-
schritten und unterschiedliche Techniken angewandt, um das
hochgesteckte Ziel der Herstellung typographischer Druckfor-
men zu erreichen:

3.1 Konventioneller Computer- und Lichtsatz ab Manuskript
oder angelieferten Datentréigern

Die Satz AG verwendet als Satz-Standard-Software das
Programmpaket COSY 200. Damit konnen fast alle anfallen-
den Satzarbeiten, wie fortlaufender Satz, Tabellensatz, Inse-
ratensatz sowie Fahr- und Flugplansatz, bewiltigt werden.
Grundlage der Satzarbeiten ist immer ein Manuskript. Das
Programmpaket enthidlt zudem ein Umbruchprogramm fiir
Werksatz (z. B. Satz von Biichern), das ein- oder mehrsprachige
Werke mit «lebenden» oder «toten» Kolumnentiteln, Pagina
(Seitenangabe) und in beschrinktem Masse auch Fussnoten
nach den geltenden typografischen Regeln einwandfrei zu
Druckseiten umbricht. Dazu kommt noch ein Umbruchpro-
gramm fiir Zeitungs- und Zeitschriftenartikel, so dass auch der
Textseitenumbruch moglich ist.

COSY 200 ist tiber die Bildschirme voll dialogfidhig. Es ist
somit auch ein Textverarbeitungssystem und enthélt zusétzlich
noch eine vollstindige Textdatenverwaltung; jeder Auftrag
oder Teilauftrag kann gespeichert und zum kurz- oder lang-
fristigen Stehsatz erkldrt werden. Diese Textdatenverwaltung
erlaubt es auch, einen grosseren Auftrag in Teilen zu erfassen
und zu bearbeiten, um ihn schliesslich als Ganzes zu verarbei-
ten und zu belichten. Einmal gespeicherte Texte konnen immer
wieder typografisch verdndert und belichtet werden. Sie lassen
sich auch tiber einen Hardcopy-Drucker oder iiber die Schnell-
drucker ausdrucken.

Das Programmpaket verfiigt iiber eine relativ einfache
Befehlssprache. Fiir wiederkehrende Arbeiten, wie Zeitschrif-
ten, Buchreihen oder Tabellenwerke, bietet es die Moglichkeit
vorbereiteter Befehlsketten. Immer wiederkehrende Befehls-
kombinationen kdnnen in solche Befehlsketten gelegt und im
System gespeichert werden. Bei der Datenerfassung konnen
dann diese Ketten durch einen Kurzbefehl aufgerufen werden.
Bei der nachfolgenden Satzverarbeitung steuert das System
die vollstindigen Befeh!skombinationen automatisch ein.
Diese Befehlsketten erleichtern deshalb die Erfassungsarbeit
stark und erhdhen die Fehlersicherheit. Sollte einmal ein be-
reits gesetztes, aber gespeichertes Werk in einer anderen typo-
grafischen Form ausgegeben werden, so muss am Daten-
bestand selbst nichts verdndert werden; es miissen nur die
Befehlsketten gedndert werden.

In den letzten Monaten ist wieder vermehrt die Rede von
«Biirosatz», was bedeutet, dass der Kunde anstelle eines Manu-
skriptes einen weiterverarbeitbaren Datentridger in die Setzerei
liefern soll. Dies ist auch richtig so. Mit dem Erscheinen von
recht komfortablen Textverarbeitungssystemen, ausgeriistet
mit Bildschirm, Gross-/Klein-Schreibung, Umlauten, Akzenten
und Speichermoglichkeiten auf Floppy-Disk, ist es moglich
geworden, anstelle eines fehlerfreien Manuskriptes einen fehler-
freien Datentrdger zu liefern: also die Dateniibernahme vom
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Textautomaten oder von Anlagen der mittleren Datentechnik.
Damit bestehen auch fiir kleinere Satzvolumen die Vorteile
der Dateniibernahme, wie Verbilligung der Satzherstellung
durch Wegfall der Datenerfassung in der Setzerei, termin-
schnellere Satzproduktion und auch die Tatsache, dass die
Daten gespeichert und fiir eine Neuauflage recht einfach zu
uberarbeiten sind. In diesem Sinne ist aber der Begriff «Biiro-
satz» unzweckmaissig, denn gesetzt bzw. belichtet wird in der
Setzerei.

Wegen der grossen Vielfalt der bei diesem Herstellungsweg
offenstehenden typografischen Darstellungen und des Pro-
duktespektrums ist das Ziel der montagelosen Herstellung
einer typografischen Druckform erst in Teilbereichen (Werk-
und Artikelumbruch) verwirklicht (Fig. 5).

3.2 Spezial-Software

Viele bei der Satz AG hergestellten Objekte wurden mit
Hilfe von speziell entwickelten Programmpaketen realisiert.
Diese Programme haben immer eine moglichst automatisierte
Satzherstellung zum Ziel, die ohne jede manuelle Arbeit zu
fertig umbrochenen Druckseiten fithrt. Diese Art der auto-
matisierten Satzherstellung wird Dateniibernahme genannt.
Die Grundlage fiir diese Satztechnik bildet stets ein bereits vor-
handener EDV-Datentrager. Dateniibernahmen werden nach
zwel verschiedenen Prinzipien durchgefiihrt, einerseits « Daten-
tibernahme Vollservice» und andererseits «Dateniibernahme
Mikroprogrammierung». Der typografische Schriftsatz, der
aus den Dateniibernahmen resultiert, ist dabei oft nur ein will-
kommenes Nebenprodukt einer kommerziellen Datenverarbei-
tungsaufgabe. Ein weiteres Arbeitsfeld, das auch unter den
Begriff Spezial-Software gehort, ist der Aufbau von «typogra-
fischen Datenpools».

Dateniibernahme Vollservice: Der Kunde stellt sein Daten-
magnetband zur Verfiigung und wir erstellen fiir ihn ein fiir
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seinen Zweck speziell zugeschnittenes Satzprogramm, das in
der Lage ist, seine Daten typografisch so darzustellen, wie es
seinem Wunsche entspricht.

Ganz so einfach geht dies in Wirklichkeit jedoch nicht.
Zuerst wird beim Kunden geklirt, ob er einen Datentriger
liefern kann, der direkt verarbeitet werden kann. Manchmal
ist dies nicht der Fall; dann muss ein Weg gesucht werden, den
Datentridger so umzuformen, dass er brauchbar wird. Sind die
technisch-physikalischen Erfordernisse abgeklirt, so gilt es,
mit dem Kunden zusammen das Satzlayout zu erstellen: der
Kunde schildert uns seine Wiinsche, und wir unterbreiten ihm
einen typografischen Vorschlag. An diesem wird so lange ge-
feilt, bis er allen Wiinschen entspricht. Die Satz AG legt ganz
besonderen Wert darauf, dsthetisch gute Resultate zu erzielen.
Dabei zwingt der Computer nur in ganz wenigen Fillen zu
Einschriankungen. Damit soll gesagt sein, dass sich mit dem
Computer durchaus typografisch und werblich einwandfreie
Produkte erstellen lassen. Sobald das Produkt feststeht und
in jeder Hinsicht befriedigt, beginnt die Arbeit des Satzpro-
grammierers. Er erstellt das entsprechende Satzprogramm.
Lauft dieses einwandfrei ab, werden dem Kunden Tests vor-
gelegt. Der Kunde kann nun sein echtes Datenmagnetband
anliefern, und die Produktion kann beginnen. Die Daten wer-
den mit Hilfe seines Satzprogramms auf dem Computer satz-
technisch aufbereitet und zusammen mit den Satzkommandos
auf ein Magnetband ausgegeben; dieses wird anschliessend in
die Lichtsetzanlage Digiset eingelesen, die als Satzprodukt
dann fertig umbrochene Druckseiten belichtet. Benotigt das
Satzprogramm nicht nur Buchstaben, Ziffern, Sonderzeichen
und Linien, sondern auch Signete und Symbole, so laufen die
Arbeiten fiir deren Herstellung neben der Programmierung her.

Als Beispiel seien die Kalkulationsgrundlagen des Schwei-
zerischen Spengler- und Installateur-Meister Verbandes ge-
nannt (Fig. 6), die seit 1974 jahrlich in dieser Technik herge-
stellt werden. Fiir dieses Druckwerk werden 3500 Signete ver-
waltet, wobei jedes Signet je dreimal an verschiedenen Stellen
des Werkes belichtet werden muss und zwar verteilt auf 4258

Druckseiten in 16 Bianden. Diese Technik bringt nicht nur eine
gewaltige finanzielle Einsparung durch Wegfall der Erfassungs-
arbeit in der Setzerei oder Druckerei und durch den Wegfall
samtlicher manueller Tétigkeiten wie zum Beispiel Umbruch-
montage oder die miihselige Montage der Symbole (in diesem
konkreten Fall 10500 Symbole) — sie bringt auch einen ekla-
tanten terminlichen Vorteil, welcher sicher auch wirtschaftlich
ins Gewicht fallt.

Ein zweites Beispiel ist die Zusammenarbeit mit der Tele-
kurs AG, dem gemeinsamen Rechenzentrum der Banken.
Dabei werden die bekannten Kurslisten in verschiedenen
Sprachversionen hergestellt. Fiir diese Kurslisten hat die Satz
AG eine Textdatei aufgebaut, welche simtliche Texte wie
Tabellenkopfe, Titel, Branchentexte und Fussnoten enthélt.
Die Telekurs AG liefert die aktuellen Kurswerte auf einem
Magnetband. Das von der Satz AG erstellte Satzprogramm
fihrt nun die Kursdaten und Textdaten zusammen und be-
reitet fixfertige umbrochene Druckseiten auf, die direkt fiir die
Offset-Plattenkopie verwendet werden konnen. Das Mischen
verschiedener Dateien zu einem einzigen Satzprodukt ist eine
Spezialitit und wird sehr oft angewendet.

Dateniibernahme Mikroprogrammierung: Bei Kunden mit
eigenem Computer kommt es vor, dass sowohl der Computer
als auch die Programmierkapazitit nicht voll ausgelastet sind.
Mit Unterstiitzung der Satz AG kann ein derartiger Kunde
die vorbereitenden Arbeiten wie Programmierung und die
Satzaufbereitung auf dem Computer in seinem Hause selbst
machen. Fiir seine Arbeit erhilt er speziell auf seine Bediirf-
nisse abgestimmte Mikroprogrammaufrufe, die er in seinem
Datenbestand plaziert. Er kauft somit nur die Belichtungs-
arbeit im Satzrechenzentrum ein. Dieses Vorgehen erspart ihm
etwelche Auslagen.

Der typografische Datenpool: Diese schnelle, rationelle
Methode der Dateniibernahme kann nicht nur von EDV-Be-
sitzern angewendet werden, sondern auch von EDVlosen
Kunden. Diesen stellen wir unsere Computer- und Program-
mierkapazitdten gerne zur Verfiigung. Dabei handelt es sich

Tarif Ferblanterie .8 Travaux en régie  Spengler-Tarif .8 Regiearbeiten
Matériel .0 Téle de fer xingué 0,62mm Material .0 Verzinktes Eisenblech 0,62m
100 Chéneaux 100 Dachrinnen
110  Chéneaux mi-ronds 110  Halbrunde Dachrinnen
EDV-NR. 18 2 23 25 27 2
[Abw.| 200 | 250 | 330 | 400
Pos. | L | Désignation Symb. | Bezeichnung Dév.| mm | mm | mm | mm
112 | 30 | do chant, mi-fabriqués Rinnenhaken, halbrund
de chant, mi-fabriques \f hochkant, angekauft
an fer méplat galvanisé aus verz.Flacheisen mm | 20/5 | 20/5 | 20/5 | 27/5
112 | 31| clouds sur bois auf Holz genagelt pSt 470 420 | 5.— 6.70
112 | 36 | sur béton (2 goujons + vis) auf Beton(2 Spreizd. + Schrauben) pSL 580 830 6.10 780
12 | 41 | sur béton (tampon Bito) auf Beton (mit Bilo-Dubel) pSt 590 550 6.30 1%
12 |61\ | Brides, feuillard gaiv.25/1,5 \’\ Briden, VerzBandeisen 25/1,5
mi-fabriquées angekauft pSt 230 260 | 3—| 360
13 | 00 | Plus-values sur Pos. 111: Zuschlage zu Pos.111:
113 | 01 | Fonds de chéneaux, droits U Rii bod gerade
mi-fabriqués angekauft pSL 630 65 | 25| 1010
113 | 11| Fonds de chéneaux,sphériques To| | Rinnenboden, Viertelskugel
mi-fabriqués angekauft pSt 740 | 760 | 830 | 1430
113 | 16| Chéneaux avec fonds droits Rinnenbodenstiicke, gerade
mi-fabriqués E angekauft pSL 1010 | 1030 | 1140 | 1590
113 | 21| Chénesux avec fonds arrondis Ri di uch
mi-fabriqués N angekauft pSL 1450 | 1470 | 1650 | 24.—
113 | 41| Fonds de dilatation avec Schiebeboden mit Ab
Fig. 6 recouvrement. mi-fabriqués 5 angekauft pSt | 21— | 1810 | 19.40 | 2350
Beispiel aus einem im Vollservice 113 | 46 | Dilatations Néopréne, mi-fabr., @ Neopren-Dila, angekauft,
herges tellten Katalog wle doublées mit Unterlage pSL 2350 | 2750 | 3050
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—13.7931%

Brutto- | 13,79% | Netto- | Brutto- | 13,79%
betrag | MWSt | betrag | betrag | MWSt

630,00 - 639,95

Netto- | Brutto- | 13,79% | Netto-
betrag | betrag | MWSt | betrag

Brutto- |113,79%| Netto-
betrag | MWSt | betrag

T 1
63000 8690 54310 | 63250 8724 54526 | 63500 8759 54741 | 63750 8793 54957
05 8690 54315 55 8725 54530 05 8759 54746 55 8794 54961
10 8691 54319 60 8726 54534 10 8760  547.50 60 8794 54966
15 8692 54323 65 8726 54539 15 87.61 547.54 65 8795 54970
20 8692 54328 70 8727 54543 20 8161 547,59 70 8796 54974
63025 8693 54332 | 63275 8728 54547 | 63525 8762 54763 | 637.75 8797 54978
30 8694 54336 80 8728 54552 30 8763 54767 80 8797 54983
35 8694 54341 85 8729 54556 35 8763 541,72 85 8798 54987
40 8695 54345 90 8730 54560 4 8764 547,76 90 8799 54991
45 8696 54349 95 8730 54565 45 8765 54780 95 8799 5439

60 8698 54362 10 8732 54578 60 8767 54793 10 8801 55009
65 8699 54366 15 8733 5458 65 8768 54797 15 8802 55013
70 8699 543N 20 8734 54586 70 8768 54802 20 8803 55017
63075 8700 54375 63325 8734  54591| 63575 8769 54806 63825 8803 55022
80 8701 54379 30 8735 54595 80 8770 548,10 30 8804 55026
85 8701 54384 35 8736 54539 85 8770 54815 35 8805 55030
2 8702 54388 40 8737 54603 90 817N 548.19 40 8BO6 55034
95 8703 54392 45 8737 54608 95 8772 54823 45 8806 55039

Fig. 7 Beispiel einer automatisch berechneten und gesetzten Tabelle
Auszug aus einer Mehrwertsteuertabelle

vorwiegend um umfangreiche Satzarbeiten wie z. B. Mitglieder-
verzeichnisse, die laufend nachgefiihrt werden miissen und
periodisch gedruckt werden. Die Daten werden beim Kunden
z.B. auf OCR-Belegen erfasst und iiber einen optischen Beleg-
leser auf Magnetband gelesen. Damit wird auf dem Computer
der Datenbestand aufgebaut. Dazu erstellt die Satz AG die not-
wendigen Programme wie Mutationsprogramme, Sortierpro-
gramme und das Satzprogramm. Diese Projekte werden in erster

Linie fiir die rationelle Satzproduktion durchgefiihrt. Man
nennt sie deshalb typografische Datenpools. Aber auch diese
Datenpools werden oft mehrfach genutzt, so dass als Neben-
produkte eher kommerzielle Dienstleistungen anfallen. Es wer-
den z.B.neben der Satzherstellung mit den Adressdaten Selbst-
klebeetiketten fiir den Versand der Verzeichnisse hergestellt. Bei
einem anderen Projekt, einem Branchenbuch, werden als Neben-
produkte « Gut zum Druckn» fiir die Eintrige hergestellt und die
betreffenden Eintrige auch gleich per Computer fakturiert.

Programmautomatische Datenproduktion und gleichzeitiges
Setzen: Einen Sonderfall stellen gewisse Tabellenwerke dar,
bei denen man den Satz ohne Manuskript und ohne Magnet-
banddaten automatisch produzieren kann. Zur Illustration
diene der Auftrag Mehrwertsteuertabellen (Fig. 7). Man muss
sich nur etwas tiefer mit der Materie Mehrwertsteuertabellen
befassen, so stellt man fest, dass sich diese Werte mit einer
relativ einfachen Formel und mit einer raffiniert aufgebauten
Steuerlogik mit dem Computer errechnen lassen. Dies ist ein
Beispiel einer vollautomatischen Datenproduktion. Koppelt
man dieses Programmpaket mit dem Satzprogrammteil, so
lasst sich mit einem einzigen Programmlauf ein ganzes Buch
automatisch erzeugen.
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Bruno W. H. Winkelmann, Direktor, Satz AG, 8045 Ziirich.

Bull. SEV/VSE 71(1980)5, 8. Mirz

(A 131) 247



	Die elektronische Herstellung der kopiereifen typografischen Druckform

