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252 iiber Tantal-Kondensatoren. Diese Spezifikationen werden
demnichst veroffentlicht. Andere Dokumente werden demnéchst
unter der 6- bzw. 2-Monate-Regel fillig und der Prasident konnte
schon seine Entscheidungen mitteilen.

Dokument 40(Bureau Central)259, Condensateurs au poly-
térephtalate d’éthylene, choix de méthodes d’essais, wurde von vier
wichtigen Hersteller-Lédndern nicht angenommen. Das Sekretariat
wird sich bemiihen, einen Anderungsvorschlag auszuarbeiten.
Dokument 40 ( Bureau Central ) 260, Dimensions pour condensateurs
électrolytiques a I’aluminium modeles C 2 et C 4, wurde nur von der
Schweiz wegen des zu geringen Norminhaltes abgelehnt. Nach dem
Gefiihl des Berichtverfassers wird das Dokument ohne Anderung
veroffentlicht. Dokument 40 (Bureau Central)262, Dimensions et
positions des sorties et méthodes de montage applicables aux con-
densateurs électrolytiques a I’aluminium, wurde einstimmig appro-
biert, wiahrend die Dokumente 40(Bureau Central)266, Modifi-
cation a la publication 108, sowie 40(Bureau Central)267, Modifi-
cation a la publication 116, noch revidiert und unter der 2-Monate-
Regel zur Abstimmung vorgelegt werden miissen.

Der Bericht der Arbeitsgruppe 13 wurde angenommen. Leider
ist das Dokument 40 (Secrétariar)237, Projet pour la 3¢ édition de
la publication 103 condensateurs électrolytiques a I’aluminium, zu
spédt verteilt worden, dass es noch in Leningrad héitte besprochen
werden konnen. Der Prisident bemerkte, dass das Dokument
formell mit der gestellten Aufgabe nicht iibereinstimmt. Die Gruppe
wird sich wieder treffen miissen. In dieser Sicht und nach lebhafter
Diskussion wurde entschieden, auch das Dokument 40(Secre-
tariat)232, Aluminium solid electrolyte capacitors, selection of
methods of test and general requirements, nach Revision durch das
Sekretariat im neuen Zwischendokument der Arbeitsgruppe 13 zu
integrieren. Somit werden alle Aluminium-Elektrolyt-Kondensa-
toren in einem einzigen Zwischendokument behandelt. Das Doku-
ment 40 ( Secretariat) 229, Detail specification, die gleichen Konden-
satoren betreffend, wurde «eingefroren» und die Arbeitsgruppe be-
auftragt, ein Modell einer Einzelspezifikation vorzubereiten, das
dann fiir alle Typen angewendet werden soll. Nach Diskussion
wurde der Vorschlag 40(Germany)183, Temperature correcting
factors for leakage current measurements, ebenfalls der Arbeits-
gruppe 13 zugewiesen.

Beziiglich der Dokumente 40(Secretariat)231 und 231 A,
Ceramic chips capacitors, gingen die Meinungen hinsichtlich der

Grundfrage iiber die Montage der Chips auseinander. Es kénnen
namlich verschiedene Versuche nur nach Létung der Bausteine auf
eine Tragerplatte durchgefiihrt werden. Die Qualitéit des Kondensa-
tors kann leider durch eine Fehlmanipulation bei der Lotung sehr
stark beeinflusst werden. Die nationalen Kommentare wurden
reichlich diskutiert und einige Vorschlige angenommen. Die
Arbeitsgruppe 14 wird eine Montage-Methode, die fiir alle Tests
anwendbar ist, studieren und ein neues Dokument, in dem alle
Wiinsche beriicksichtigt sind, vorlegen.

Ebenfalls wegen der Montage wurde das Dokument 40 (Secre-
tariat ) 235, Tantalum capacitors chips, diskussionslos dem Sekre-
tariat zuriickgegeben, das das Dokument nach den gleichen Richt-
linien wie fiir die Ceramic-Chips-Kondensatoren neu ausarbeiten
wird.

Da der Vorschlag 40(Germany)181 nur eine formelle Revision
der Publikation 116 der CEI, Condensateurs au mica, ist, entschied
der Président nach Vornahme kleiner Korrekturen, das Dokument
direkt unter der 6-Monate-Regel zu publizieren.

Die Dokumente 40 (Germany)184 und 1844, Marking code for
values and voltage of dipped solid tantalum capacitors, riefen eine
starke Opposition der USA hervor. Der deutsche Vorschlag ent-
spricht dem auf dem europiischen Markt am meisten angetroffenen
Code; ein anderer gleichbedeutender Code wird in Amerika ver-
wendet. Da die nationalen Dokumente nicht zur Verfiigung standen,
wurde entschieden, einen Fragebogen betreffend die schon etablier-
ten Codes sowie evtl. neue Wiinsche zirkulieren zu lassen.

Der letzte Punkt dieser Sitzung war die Entgegennahme des
Berichtes der Arbeitsgruppe 16, Terminologie et méthodes d’essais
concernant la variation au capacité avec la temperature. Es wurde
ein sehr vollstdndiges Dokument vorgelegt, mit der Empfehlung,
dieses als Sekretariats-Dokument zu publizieren. Dies ist in der
Zwischenzeit geschehen, und zwar unter der Nummer 40(Secre-
tariat ) 240.

Dr. Reynolds, der die Prasidentschaft des TC 40 nach mehr als
10jdhriger Tatigkeit abgibt, wurde herzlich gedankt, und die Delegier-
ten bewiesen mit einem kleinen Geschenk ihre Verbundenheit mit
ihm,

Die nichste internationale Zusammenkunft des CE 40 wurde
auf Januar 1973 vorgesehen, zusammen mit dem SC 40 A .

‘ E. Ganz, A. Blanc

Technische Mitteilungen — Communications de nature technique

Elektrische Regelungstechnik, Fernwirktechnik
Réglage électrique, télécommande

Programmierbare, digitale, automatische Verstirkungs-

regelung
621.375-529:681.323.06

[Nach M. F. Farley: Digital approach provides precise, programmable
AGC, Electronics 44(1971)18, S. 52...56]

Automatische Verstdarkungsregelungen werden z. B. bei Radio-
empfangern, bei Tonbandgeriten, bei Radargeriten, in der Tele-
phonie usw. verwendet. Die bekannte analoge Ausfiihrung funk-
tioniert befriedigend, wenn die auszuregelnde Dynamik relativ
klein ist. Fiir grosse Dynamik bei kleinen Verzerrungen, fiir
pegelabhiingige Regelzeitkonstanten usw. ist eine digitale Losung,
die zwar teuer ist, vorteilhafter.

Eine digitale Verstdarkungsregelung ist im Prinzip gleich aufge-
baut wie die bekannte analoge Regelung. Das zu regelnde Signal
durchlauft der Reihe nach verschiedene digital steuerbare Ver-
starkungs- oder Diampfungsglieder. Mit einem Fensterdetektor
wird festgestellt, ob das Ausgangssignal in einem bestimmten «To-
leranzfenstersy liegt. Liegt es oberhalb oder unterhalb dieses Be-
reichs, so wird ein entsprechender Befehl an eine damit verbun-
dene digitale Steuerlogik geleitet, welche die Verstirkung oder
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Diampfung der digitalen Regelglieder solange verdndert, bis das
Ausgangssignal in den Toleranzbereich fillt.

Neu gegeniiber der analogen Losung sind die Steuerlogik, die
digitalen Regelglieder und der Fensterdetektor. In der Steuerlogik
verwendet man meistens einen reversiblen Binarzihler, der auf-
wirts bzw. abwirts zéhlt, wenn der Fensterdetektor ein zu kleines
bzw. zu grosses Ausgangssignal feststellt. Jede Stufe des Zihlers
schaltet eine Dampfungsstufe ein oder aus. Die Dampfungen sind
nach einer geometrischen Reihe abgestuft. Dank der Ansteuerung
mittels Bindrzédhler konnen alle 2¥ Dampfungskombinationen, die
mit N Diampfungsstufen moglich sind, der Reihe nach durchlaufen
werden. Am Binarzahler ist ausserdem eine digitale Information
iiber den Wert der momentan eingeschalteten Dampfung ver-
fligbar.

Die Dampfungsstufen werden meistens diskret aufgebaut. Als
Schalter zum Umschalten der Verstirkung oder Dampfung kom-
men je nach Geschwindigkeits- und Genauigkeitsanforderungen
Relaiskontakte, Bipolar- oder Feldeffekttransistoren in Frage. Bei
der Bildung eines Mittelwertes eines Wechselspannungssignales
treten zusammen mit dem Fensterdetektor und der Wahl der
Taktfrequenz des Bindrzahlers besondere Probleme auf. Wenn
die Zeitkonstanten und die Taktfrequenz nicht genau aufeinander
angepasst werden, konnen wie bei der rein analogen Ausfiithrung
Regelschwingungen auftreten. H.P.von Ow

Bull. ASE 62(1971)25, 11 décembre



Elektronik, Réntgentechnik — Electronique, radiologie

Dialog mit einem Computer iiber das Telephon

681.3.025°402°:621.395.652
[Nach G. Arndt und H. Schwiirtzel: Verfahren fiir den Computerdialog
per Teiephon. NTZ 24(1971)8, S. 407...411]

Ein Telephonabonnent kann tlber das Telephon mit einem
Computer in Verbindung treten. Beim Teilnehmer steht normaler-
weise eine Konsole, die mit einer Eingabeeinrichtung mit Loch-
karten oder Bidndern und einer Ausgabeeinrichtung, beispielsweise
mit einem Drucker, versehen ist. Nun besteht im Prinzip die Mog-
lichkeit, auch mit Hilfe des normalen Telephonapparates mit der
Wihlscheibe oder Wihltastatur die Verbindung mit dem Computer
aufzunehmen. Der Teilnehmer muss mit dem Computer einen Dialog
fuhren, um einerseits die Befehle und Daten an den Computer
durchzugeben und anderseits vom Computer Meldungen und Re-
sultate entgegenzunehmen.

Die Mitteilungen des Computers kann der Teilnehmer mit dem
normalen Fernsprechapparat nur akustisch tiber die Hérmuschel
empfangen. Vocoder, die Texte und Daten in gesprochene Worte
umsetzen, sind bekannt. Fir die Durchgabe von Befehlen und
Daten an den Computer wurden verschiedene Verfahren entwickelt.
Diese Verfahren sollen drei Forderungen erfiillen: Sie sollen leicht
und schnell erlernbar sein, sie sollen fiir Fehler der Eingabe und
Ubertragung unempfindlich sein und sie sollen sich Wiinschen der
Benutzer anpassen lassen.

Der Teilnehmer iibermitteélt dem Computer zwei Arten von In-
formationen: Daten, die der Computer verarbeiten soll, und An-
weisungen zur Steuerung des Computers und des Dialoges zwischen
dem Teilnehmer und dem Computer.

Mit der Wihlscheibe kann man 10 Ziffern tbermitteln. Beim
Tastenfernsprecher stehen neben den 10 Ziffern noch die beiden
Sondertasten «Stern» und «Viereck» zur Verfligung. Aus diesem
Grunde bietet der Tastenfernsprecher fiir den Dialog mit dem
Computer tiber die Telephonleitung mehr Moglichkeiten als der
Fernsprecher mit der Wéhlscheibe. Ein weiterer Vorteil des Tasten-
fernsprechers besteht darin, dass man fiir die Kodierung des Dialoges
mit dem Computer und fiir die alphanumerische Eingabe in den
Computer sehr tibersichtliche Masken in das Tastenfeld einlegen
kann. Diese Masken tragen wesentlich zur Erleichterung des Dia-
loges zwischen Teilnehmer und Computer bei. Fiir einfache Dialog-
systeme ist die Ubermittlung eindeutiger Zeichen moglich. Kompli-
ziertere Dialoge erfordern jedoch eine grosseren Zeichenvorrat., Der
Zeichenvorrat ldsst sich durch die Verwendung mehrdeutiger
Zeichen vergrossern. In diesem Falle muss der Computer in der
Lage sein, die richtige Bedeutung eines mehrdeutigen Zeichens zu
erkennen.

Schwierigkeiten bietet noch die Computereingabe {iber die
menschliche Sprache. Nach dem heutigen Stand kann ein Computer
etwa 95 % der gesprochenen Zeichen erkennen, wenn die Zeichen
von ausgewihlten, geschulten und gelibten Personen gesprochen
werden. H. Gibas

Abgleichverfahren fiir Widerstinde in Hybridschaltungen

621.316,5.062.3:621.316.8.001.363
[Nach H. Delfs: Hybridschaltungen. Abglelchverfahren fiir Wider-
stinde. Internat. Elektron. Rdsch. 25(1971)8, S. 195...199]

Weder in der Diinnschichttechnik noch in der Dickschicht-
technik lassen sich Widerstinde fir alle Anwendungszwecke in
kollektiven Herstellungsprozessen genau genug herstellen. In der
Diinnschichttechnik muss mit Widerstandsabweichungen von -+ 5 9,
in der Dickschichttechnik sogar mit + 30 %, gerechnet werden. Die
Relativtoleranzen einzelner Chargen halten sich allerdings in wesent-
lich engeren Grenzen. In vielen Féllen kommt man daher um einen
nachtriglichen Abgleich nicht herum. Zu diesem Zweck lassen sich
eine ganze Anzahl Verfahren anwenden:

a) Temperung der Widerstinde in oxydierender Atmosphire (fiir
Diinnschichttechnik);
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b) Anodische Oxydation (spezielle Tantal-Diinnschichttechnik) ;
¢) Erneutes Brennen der Widerstinde (Dickschichttechnik).

Diese Methoden eignen sich vor allem fiir kollektiven Abgleich,
Der individuelle Abgleich kann durch Verinderung der Geometrie
der Widerstiande erfolgen oder durch Verinderung des Widerstands-
materials selbst. Dafiir bieten sich verschiedene Methoden an.

Mechanische Verfahren eignen sich in erster Linie fir Dick-
schichttechnik. An vorderster Stelle steht dabei Sandstrahlen, wobei
allerdings an Stelle von Sand feinkorniges Aluminiumoxyd ver-
wendet wird. Fiir die Diinnschichttechnik werden gelegentlich Ritz-
diamanten verwendet. Die Diamantspitze wird dazu zusétzlich
rotiert oder mit Ultraschall hin- und herbewegt. Auf diese Weise
wird ein Anritzen des Glassubstrats vermieden. Diese Methode ist
aber auf Substrate mit glatter, relativ weicher Oberfliche beschrankt.

Sehr verbreitet bei Diinnschichttechniken ist die Elektroerosion.
Der hauptsichliche Nachteil besteht darin, dass nur niederohmige
Widerstinde mit dieser Methode bearbeitet werden konnen. Eine
Abart der Elektroerosion ist die Elektrograviermethode, die feinere
Arbeiten erlaubt. Auch diese beiden Methoden sind im wesent-
lichen auf glatte Substrate beschrankt.

Mit einem Elektronenstrahl lassen sich dinne Schichten ver-
dampfen. Diese Methode ist aber mit sehr hohen Kosten verbunden
und hat als weiteren Nachteil, dass im Vakuum gearbeitet werden
muss. Bei grossen Serien allerdings diirfte dieses Verfahren wirt-
schaftlich werden.

Der Widerstandsabgleich mit Laserstrahlen erfolgt dhnlich wie
beim Elektronenstrahl. Allerdings entféllt die kostspielige und um-
stindliche Vakuumapparatur. Laser sind heute schon ziemlich
preiswert erhéltlich, Da der Laserstrahl nicht wie der Elektronen-
strahl elektrisch oder magnetisch abgelenkt werden kann, kommt als
Bewegungsmechanismus nur der relativ langsame Kreuztisch in
Frage. Um dennoch bei der notwendigen hohen Leistungsdichte
eine Uiberméssige Erwdrmung der Umgebung zu vermeiden, wird
meistens mit gepulsten Lasern gearbeitet.

Anodische Oxydation wird in der Tantaldinnschichttechnik als
Abgleichverfahren verwendet. Schwierigkeiten kénnen dadurch ent-
stehen, dass Kontaktmaterialien, die ja nicht durch eine Oxydschicht
geschitzt sind, elektrolytisch abgetragen werden. Dem kann durch
Abdecken oder durch Aufbringen des Elektrolyten in Form eines
wissrigen Gels vorgebeugt werden. Eine andere Moglichkeit ist die
Verwendung von Aluminium als Kontaktmetall. Die bei der
anodischen Oxydation auftretende Oxydschicht stellt gleichzeitig
einen hervorragenden Schutz der Widerstinde dar.

Der thermische Abgleich und der Abgleich mit Hochspannungs-
impulsen werden z.T. in der Dickschichttechnik verwendet. Bis jetzt
ist es aber noch nicht klar, ob dadurch eventuell die Stabilitdt der
Widerstinde ungiinstig beeinflusst wird. D. Kretz

Eine regelbare Verzogerungsschaltung
621.377.2

[Nach F. L. J. Sangster: Der «Eimerkettenspeicher», ein Schieberegister
fiir analoge Signale, Philips Techn. Rdsch. 31(1970/71)4, S. 97...111]

Nach dem bekannten Satz von Shannon kann jede Signal-
Zeitfunktion mit beschrinktem Frequenzspektrum von Band-
breite B dargestellt werden durch eine Orthogonalreihe, deren
Koeffizienten den Funktionswerten in Zeitabstinden von 1/2B
gleich sind. Diese Folge von diskreten Funktionswerten definiert
somit eindeutig die Signal-Zeitfunktion.

Auf dieser Grundlage ist eine Verzogerungsschaltung reali-
siert worden. Die mit einer Abtastfrequenz von mindestens 2B
gewonnenen Momentanwerte des Signals werden einem Schiebe-
register zugefiihrt. Dieses besteht aus einer Kette von einfachen
Speicherzellen, die aus Kondensatoren und Transistoren aufge-
baut ist und mit einer der Abtastfrequenz gleichen Schiebefre-
quenz gesteuert wird. Beim Durchlaufen der Kette erfahren die
Abtastwerte eine Verzogerung. Am Ausgang der Kette wird
daraus das Signal wiederhergestellt, und zwar mit der gewiinsch-
ten Verzogerung, die einerseits von der Linge der Kette abhingt,
anderseits durch die Erhohung der Schiebefrequenz kontinuier-
lich geregelt werden kann. Die Speicherkette kann als eine inte-
grierte Schaltung billig und raumsparend realisiert werden: es
konnen z. B. 72 Speicherzellen auf einer Platte von 2X2 mm?2
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untergebracht werden. Die mit einer derartigen Schaltung erziel-
ten Verzogerungswerte liegen im Bereich zwischen 5 ps und 5 ms
fiir Bandbreiten zwischen etwa 15 kHz und 15 MHz.

Die Speicherketten-Verzogerungsschaltungen kénnen u. a. zur
selbsttédtigen Zeitfehlerkorrektur bei Magnetbandwiedergabe, zum
Aufbau von Vielfachsystemen mit Zeitkompression und in trans-
versalen Filterschaltungen verwendet werden. J. Fabijanski

Elektrische Nachrichtentechnik — Télécommunications

Neue Vidicon-Rohre
621.385.832.564.4

[Nach Vidicon stores data 15 minutes. Electronics, 44(1971)17, S. 129]

In den USA wurde eine neue Bildaufnahmerdhre entwickelt, die
optische und/oder elektrische Signale fiir eine Dauer von 15 min
und mehr speichern und nachher wiedergeben kann. Die neue Bild-
aufnahmerohre wird «Omnicon» genannt, was ihre vielseitige Aus-
nutzung zum Ausdruck bringt. Sie kann z. B. eine Bewegung stoppen
und das Bild fiir eine langsame Fernsehaufnahme auch durch eine
Telephonleitung mit ihrer begrenzten Bandbreite tibertragen. Auch
einmalige, nicht mehr reproduzierbare Phenomena konnen aufge-
nommen werden und fir eine spétere Analyse mit einem tiblichen
Fernsehapparat oder fir Bandaufnahmen von Fernsehsignalen ge-
speichert werden. Sie ermdglicht auch alphanumerische Daten zu
speichern zum Zweck der Frequenzherabsetzung bei der Datenauf-
frischung eines Telecomputers. Wird das Bild der Rohre nicht abge-
tastet, so kann es fiir beliebig lange Zeit gespeichert werden. Die
Schreibgeschwindigkeit des Omnicons hdngt von dem Lichtpegel
ab, welcher maximal 5,382 !Im/s betrigt.” Die Bildaufnahmershre
Omnicon fiihrt auch eine Integration durch und kann deshalb den
Kontrast einer statischen Szene verbessern.

Im Innern gleicht der Omnicon dem tublichen Vidicon mit der
Ausnahme des Raumes hinter dem Target oder Kollektor. Als
Ladungsspeicherschicht dient ein Photoleiter, der ermoglicht, dass
der Omnicon die optischen und/oder elektrischen Eingangsignale
aufnehmen kann. Die Speicherschicht ist auf einem Raster (Masche)
aufgetragen, welcher parallel zum Feldraster zwischen dem Feldraster
und der Frontplatte angeordnet ist. Die Frontplatte ist auf ihrer inne-
ren Seite miteiner transparenten leitenden Schicht iiberzogen und dient
als Kollektor. Durch das optische und/oder elektrische vom Photo-
leiter aufgenommene Signal wird der Elektronenstrahl der Rohre
proportional zur Ladung moduliert. Die erzielte Speicherzeit ist
durch den Betriebspotential bestimmt mit der Begrenzung, die durch
die Akkumulation des Dunkelstromes gegeben ist. Die Akkumula-
tion kann teilweise durch eine stufenweise Herabsetzung der Span-
nung des Speicherrasters wihrend der Betrachtungsperiode be-
seitigt werden, was in einer Betrachtungszeit von 15 min resultiert.

S. Zdarek

Verteilung von Fernsehprogrammen iiber Kabel

in der Schweiz
621.397.2

[Nach J. Gosch: Switzerland stands tall in CATV, Electronics
44(1971)12, S. 101...102]

Die Schweiz gehort zu den fithrenden Landern beziiglich Ver-
teilung von Fernsehprogrammen iiber Kabel. Rund 10 % der
1,25 Millionen Besitzer eines Fernsehapparates empfangen die
Programme nicht mittels einer auf dem Haus montierten An-
tenne, sondern liber ein unterirdisch verlegtes Kabelnetz. Dieser
im Verhiltnis zu anderen Lindern hohe Prozentsatz ist verstdnd-
lich, wenn man bedenkt, dass einerseits viele Leute an Orten mit
schlechten Empfangsverhadltnissen wohnen, anderseits aber an er-
hohten Punkten die Programme fast aller Nachbarlinder in
bester Qualitait empfangen werden konnen. Wenig bekannt ist,
dass die Schweiz auch bei der Entwicklung von Kabelverteilsyste-
men fiir Fernsehsignale fithrend war und immer noch ist.

Heute werden in der Schweiz zwei verschiedene Systeme ver-
wendet. Beim ersten erfolgt die Verteilung der Signale von der
Empfangsantenne bis zum Abonnenten ausschliesslich iiber
Koaxialkabel. Die Signale liegen im Frequenzband zwischen
40...230 MHz. Programme, die vom Sender in hdoherliegenden

Fortsetzung auf Seite 1239
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Frequenzen ausgestrahlt werden, miissen vor der Verteilung in
dieses Band umgesetzt werden. Der Hauptvorteil des Systems
liegt darin, dass jeder gewohnliche Fernsehempfénger ohne jede
Anderung angeschlossen werden kann. Das System kann leicht
erweitert werden. Nachteilig sind die teuren Koaxialkabel, die in
kleinen Abstinden bendtigten Zwischenverstarker und die in die-
sen entstehenden nichtlinearen Verzerrungen, die vor allem in
grossen Netzen Schwierigkeiten verursachen.

Das zweite verwendete System wurde in Ziirich schon vor
Jahren entwickelt. Es handelt sich dabei um ein Leitungs-Multi-
plex-Verteilsystem. Die verschiedenen Fernsehsignale werden auf
verschiedenen Leitungen je im Frequenzbereich zwischen ca.
6...12 MHz iibertragen. Nur die Grobverteilung erfolgt iiber
Koaxialkabel, die Feinverteilung iiber symmetrische Zweidraht-
leitungen. Jeder Abonnent hat einen Umschalter, mit welchem er
eine der Leitungen mit dem im Fernsehapparat eingebauten Kon-
verter, der das Signal auf einen gebrduchlichen Fernsehkanal
umsetzt, verbindet. Bei diesem System sind die kleine Leitungs-
dampfung, die kleinen Verzerrungen und die grossen Verstirker-
abstinde vorteilhaft. Leider ist das System nur schwer ausbau-
fahig, da die Anzahl der verlegten Leitungen bereits festgelegt ist.

Ein neues hybrides System, das die Vorteile der beiden Sy-
steme kombiniert, ist projektiert. In nicht allzuferner Zukunft
wird es moglich sein, mittels relativ kleiner Hohlspiegelantennen
bis zu 24 von Satelliten iibertragene Programme zu empfangen.
Das neue System soll die Verteilung dieser 24 Programme mittels
Kabelleitungen ermdglichen. H.P.von Ow

Verschiedenes — Divers

Konstruieren — Verarbeiten von Information
681.3.01:62.002.612

[Nach P. A. Shears: Engineering design as an information processing
activity. Electronics and Power 17(1971)3, Seite 100...103]

Nicht nur technische Produktionsmethoden sind einem Wandel
unterworfen, auch das in traditionellen Fertigkeiten enthaltene
Wissen und Konnen der menschlichen Arbeitskrifte wird je ldnger
je mehr durch schriftliche Instruktion ersetzt. Typisch fiir diese
Entwicklung ist die Feststellung, dass sich der Gesamtumfang an
Information fiir die werkstattmissige Ausfithrung innerhalb der
letzten funf Jahre ungefdhr verdoppelt hat. Dabei beinhaltet der
Begriff Information von seiten des Konstrukteurs alle Fertigungs-
angaben einschliesslich Zeichnungen, Materialspezifikationen, Ko-
stenaufstellung und Voranschlige. Die Verfahren haben sich im
Laufe der Zeit von handwerklicher Herstellung {iber zunéchst eine
teilweise Maschinenfertigung bis zur vollstindigen und automati-
sierten Maschinenproduktion entwickelt.

Fir den Konstrukteur ergibt sich aus dem Umstand, dass die
technologischen Verfahren vielseitiger geworden sind, ein erweiterter
Bereich von Moglichkeiten der Arbeitszuteilung an Mensch und
Maschine. Im Falle der Arbeitsiibertragung an die Maschine muss
der Herstellungsauftrag in die Maschinensprache, d.h. auf eine
Lochkarte oder eine besondere Nockensteuerung, wie man sie z. B.
bei Drehbédnken antrifft, tibersetzt werden. Je rascher sich die Her-
stellungsmethoden weiter entwickeln, umso stidrker wichst der
Umfang an Information zur Fertigung eines bestimmten Produktes.
Dieser Umstand wirkt sich zu einem gewissen Anteil auch auf die
Produktionskosten aus. Zu beachten ist ferner, dass die zunehmende
Nachfrage nach erhohter Qualitit und Zuverldssigkeit technischer
Erzeugnisse den Konstrukteur dazu zwingt, solchen Materialien und
Herstellungsmethoden den Vorzug zu geben, deren Auswirkung
genau voraus bestimmbar ist, anstelle von Verfahren, die sich auf
ungeschriebene Werkstattvorschriften stiitzen. Somit wird sich der
Konstrukteur mehr und mehr sein eigenes Urteil {iber die technolo-
gischen Erfordernisse der Produktion zurechtlegen miissen.

Um die oft in ungeheure Mengen anwachsende Information zu
bewdltigen, stehen verschiedene Verfahren im Gebrauch. So ver-
wendet eine Firma Konstruktionszettel, in denen alle wesentlichen
Rechendaten in logischem Ablauf geordnet und zur direkten Ver-
wendung im Computer zusammengestellt sind. In anderen Féllen
verhelfen genormte und kodifizierte Datenbldtter dazu, die Kon-
struktionsarbeit auf ein vertretbares Ausmass herabzusetzen.

M. Schultze

Suite a la page 1239
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SOppm p 6 ppm
1Sppm p 3ppm

Derart rapide Senkungen des Restwassergehaltes sind auch
fir den Fachmann sehr eindrucksvoll. Die bedeutende Lei-
stungssteigerung dieser neu entwickelten Generation von
Micafil-Aufbereitungsanlagen fir Transformatorenodle setzt
neue Werte fir die Wirtschaftlichkeit dieser immer wichtiger
werdenden Technik.

Setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung flr eine gelegent-
liche Demonstration mit Nachweis der genannten Werte.

MICAFIL AG, Badenerstrasse 780, 8048 Zirich
Abteilung Vakuumtechnische Anlagen fur die Elektrotechnik

MICAFIL



Diese Grossiiberbauung wird vollelektrisch
beheizt

Beheizen auch Sie Ihre Uberbauungen
vollelektrisch mit Star-Unity-Apparaten!

(Projektierung und Ausfiihrung der Elektro-Heizanlage Star Unity AG, Fabrik elektrischer Apparate, Zirich, in Au/ZH)

Wiinschen auch Sie eine Wa@rmebedarfs-Berechnung?
Seit Januar 1969 arbeiten wir mit IBNMI-Computer (system 1BM 360/1BM 1050/55)

Weshalb dieser Durchbruch zur Spitze: Um noch genauere Berechnungen anzustellen —
Um noch speditiver zu arbeiten —
Um lhnen mithsame Berechnungen zu ersparen —
Um noch bessere Lésungen lhrer Heizprobleme zu errechnen —
Um lhnen noch besser zu dienen!

- Star Unity AG Fabrik elektrischer Apparate 8053 Ziirich
bar AG Biiro und Fabrik in 8804 Au/ZH Tel. 051/750404
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