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Die Gln. (14) und (15) dndern sich mit den Gln. (29) in:
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Aus diesen Gleichungen muss zunichst die Polstelle w2
bestimmt werden. Es ist:
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Jetzt lassen sich die Schaltelemente leicht berechnen:
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4.5 Zusammenfassung des Ergebnisses

Das gebrachte Beispiel zeigt die bedeutende Uberlegenheit
der geschachtelten Anordnung. Bei der Anordnung in Fig. 10a
lasst sich ein Pol beliebig vorgeben, wobei ein zweiter Pol —
von dem ersten abhingig — entsteht. Die Kette kann keine
Pole erzeugen. Die Anordnung mit geebnetem Wellenwider-
stand (Fig. 10b) ist mit der Kette iiberhaupt nicht moglich,
wohingegen die geschachtelte Anordnung den Aufbau ge-
stattet, ebenfalls mit einem vorzugebenden Pol und einem
zweiten davon abhingigen Pol.

Nachteile besitzt die geschachtelte Anordnung nicht.
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Commission Internationale de Réglementation
en vue de I’Approbation de I’Equipement Electrique (CEE)

Tagung vom 22. September bis 2. Oktober 1969 in Ljubljana

Zur Herbsttagung 1969 der CEE lud erstmals das Jugosla-
wische Nationalkomitee ein. Aus 18 Mitgliedsldndern nahmen ca.
160 Delegierte an den Beratungen der verschiedenen Technischen
Kommissionen teil. Die Schweiz entsandte 7 Delegierte und ar-
beitete in allen Komitees aktiv mit. Folgende Komitees hielten
Arbeitssitzungen ab: die Technischen Komitees fiir allgemeine
Anforderungen, fiir isolierte Leiter, fiir Motorapparate, fiir War-
meapparate sowie das Zulassungsbiiro und die Plenarversamm-
lung.

Technisches Komitee fiir isolierte Leiter (CT 10)

Anlisslich der 2tdgigen Sitzung konnte unter dem Vorsitz von
Selis (Holland) die Traktandenliste voll durchbesprochen werden.
Es wurde beschlossen, in ndchster Zeit Neuausgaben der Publika-
tionen 2 und 13 herauszugeben.

Zu den Beratungen der einzelnen Traktanden sind folgende
wesentliche Punkte zu erwahnen:

Aufgrund des Berichtes der Arbeitsgruppe des CT 10 zum
Studium der Aufbauspezifikationen von gummi- und thermoplast-
isolierten Leitern [Dokument CEE(10-SEC)NL 163/69] wurden
folgende Beschliisse gefasst:

Zu Publikation 2:

Die Typen CEE(2)01 und (2)02, entsprechend dem SEV-Typ
Gi und der Fassungsadern GF, werden aus der CEE-Publika-
tion gestrichen. Der Typ CEE(2)03, «Wirmebestandige gummiiso-
lierte Fassungsaderny (z. B. Silikon-Isolation), soll im Querschnitt-
Bereich bis 16 mm? erweitert werden. CEE(2)11 Rohrdrahte, (2)12
Bleimantelleiter, (2)52 Doppelschlauchschniire entsprechend Typ
Gdlr, werden aus der CEE-Publikation gestrichen. Fiir den Typ
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CEE(2)53, entsprechend unserem Typ Gd, soll ein separater Typ
mit Polychloropren-Mantel aufgenommen werden, wobei jedoch
auch andere vulkanisierbare Polymere wie z. B. chlorosulphatierte
Polyaethylene (z. B. Hypalon), als Mantelmaterial zuldssig sind.
Diese Begriffserweiterung fiir das Mantelmaterial gilt auch fiir die
Typen (2)65 und (2)66. Die Spezifikation fiir den Kabeltyp CEE
(2)71, Liftkabel, soll vom CE 20B der CEI neu bearbeitet werden,
[sieche Dokument 20B(Sec)23].

Zu Publikation 13:

Nach langer Debatte wurde der Kompromissvorschlag der Ar-
beitsgruppe beziiglich Isolationswanddicke der Leitertypen (13)01,
(13)05, (13)06 (ahnlich unseren T-Drihten und T-Litzen) und den
Adern zu Typen (13)53 und (13)13 angenommen. Durch diese Re-
gelung wird ermdglicht, dass die Einzelleiter auch fiir mehradrige
Kabel verwendet werden konnen (z. B. T-Litzen fiir Td etc.). Der
Typ (13)02 wird nun zum Typ (13)06 mit einem Querschnittbe-
reich von 0,5 bis 6 mm2. Der Typ (13)05, dhnlich unserem Typ
Tlap, wird durch den Querschnitt 1 mm? erginzt.

Gegen die Einfithrung von CEE-Typ (13)10, Leichte Thermo-
plastmantelkabel, dhnlich unserem Typ Tdc, jedoch mit 2schichti-
gem Mantel, wurden von den Delegationen der Schweiz und den
nordischen Liandern grundsitzliche Einwéande erhoben, da die
Mantelwanddicken dieser sog. leichten Kabel wesentlich stirker
sind als das bei uns seit bald 20 Jahren bewédhrte Tdc-Kabel. Die
Einfithrung des CEE-Typs (13)10 gemass Vorschlag der Working
Group wurde mit 9 : 5 Stimmen angenommen. Dieser Leitertyp
mit dem vorliegenden Aufbau wird jedoch in der Schweiz nicht
zugelassen werden konnen. Wir werden deshalb aufgrund des noch
zu erwartenden 6-Monate-Dokumentes nochmals dagegen einspre-
chen.
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Fiir Typ (13)52, @hnlich Typ Tdlr, soll die Mantelwanddicke
fiir 0,5 mm? von 0,4 auf 0,6 mm erhoht werden. Unser Vorschlag,
bei 0,4 mm Wanddicke zu bleiben, was den praktischen Anforde-
rungen fiir einen leichten Typ entspricht, wurde nur ungeniigend
unterstiitzt. Alle Werte beziiglich Nenn- und Priifspannung gemiss
Seite 7, Dokument (10-SEC)NL 163/69, wurden aufgenommen.

Wirmebesténdige Biigeleisenschniire, Dokument CEE (11-
SEC)NL 148/69: Uber die Durchfiihrung des Abriebtestes der Um-
flechtung und die dazu sich stellenden Anforderungen wurde nach
wie vor kein verbindlicher Beschluss gefasst. Weitere Versuche sol-
len nach der Methode des Sekretariats-Dokumentes durchgefiihrt
werden. Immerhin ist es gelungen, auf Intervention mehrere Lander
den sog. «Scorch test» aus der Spezifikation zu streichen. Das Se-
kretariat wird ein Dokument ausarbeiten, das unter der 6-Monate-
Regel zirkulieren wird. Von schweizerischer Seite wurde ein An-
trag auf Vergrosserung der Verseilschlaglingen vorgebracht.

Mehradrige Kabel mit Pilotleiter fiir Schalter mit Steuerkon-
takt: Die Pilotleiter sollen mit Querschnitten 2,5 und 4 mm?2 aus-
gefiihrt werden, jedoch mit Verstarkung durch Stahl- oder Bronze-
leiter. Die Verwendung von Stahldrahten in mehradrigen Kabeln
diirfte von der Schweiz nicht akzeptiert werden konnen. Das Se-
kretariat wird einen neuen Vorschlag ausarbeiten.

Leiter fiir Dekorationsleitungen (z. B. Christbaumbeleuchtung):
Die Isolationswanddicke von 0,8 mm wurde schweizerischerseits
als zu stark erachtet; der Vorschlag konnte jedoch nicht durch-
dringen. Auch fiir diesen Gegenstand wird ein neues Dokument
erscheinen.

Die Besprechung beziiglich Koordination von CEE-Publika-
tion 2 und CEI-Publikation 245 sowie CEE-Publikation 13 und
CEI-Publikation 227 ergab folgende wesentliche Resultate:

Die Anforderungen der Priifung zur Bestimmung der mecha-
nischen Festigkeit von flexiblen Leitern wurde von 60 000 auf
30 000 Bewegungen reduziert. Die Schweiz halt diesbeziiglich
nach wie vor an der bisherigen Priifmethode geméss SEV-Publika-
tionen 1004 und 1006/59 fest, die wesentlich scharfere Anforde-
rungen stellen. Der Flammtest soll vorldufig gemiss der CEE-
Publikation 13 durchgefiihrt werden.

Ein Antrag der finnischen Delegation, genaue Vorschriften
zur Bestimmung der Farbwerte von Isolationshiillen in die CEE-
Publikation aufzunehmen, konnte nicht durchdringen.

H.R. Studer

Komitee fiir allgemeine Anforderungen (CT 031)

Das CT 031 tagte vom Nachmittag des 24. bis zum Mittag des
26. September 1969 unter dem Vorsitz von R. Coutris (Frank-
reich). Vor der Behandlung der vorliegenden Entwiirfe zu CEE-
Empfehlungen berichteten die einzelnen Arbeitsgruppen (GT)
liber den Stand ihrer Arbeiten. Die GT 1, Widerstandsfahigkeit
von Isoliermaterial gegen Hitze und Feuer, hat an einer Sitzung
nach der Friihjahrstagung den 4. Entwurf von Empfehlungen aus-
gearbeitet und verteilt. Die GT 2, Schraubklemmen, beriet an
ihrer 3. Sitzung im Juni 1969 die Revision der CEE-Empfehlung
2. Bis zum Ende des Jahres 1969 wird der Revisionsentwurf an die
Mitgliedsldnder verteilt. Die GT 3, Flachsteckverbindungen, hat
ihre Arbeit mit der Erstellung eines Entwurfes vorldufig abge-
schlossen. Von der GT 4, Kriechwege und Luftdistanzen, ist in
naher Zukunft noch kein Revisionsentwurf der CEE-Empfehlung
3 zu erwarten, da dieses Sachgebiet vielschichtig und umfangreich
ist. Die WG 5, Aufschriften, hat bereits ihren Entwurf iiber die
Dauerhaftigkeit von Aufschriften verteilt.

Erstes Haupttraktandum war der Entwurf der GT 1 iiber den
Ersatz der Gliihdornpriifung durch geeignetere Verfahren. Es
wurde beschlossen, die Glithdornpriifung nicht mehr zu erwihnen
und auf das Festlegen verschiedener Stufen der Brennbarkeit zu
verzichten. Im Text der Empfehlung ist die Grundidee hervorzu-
heben, dass es iberfliissig sei, andere Brennbarkeitspriifungen
durchzufiihren, sofern ein Isoliermaterial die Gliihdrahtpriifung
bestanden hat. Ist dies nicht der Fall, werden die betreffenden
Teile (Klemmen u. a.) im betriebsmissig zusammengebauten elek-
trischen Betriebsmittel der Gliihkontaktpriifung oder der Kurz-
schlusspriifung oder beiden unterworfen. Eine lebhafte Diskus-
sion entspann sich um die Methode der Gliihkontaktpriifung an
Leiterklemmen. Zur Abklarung der Unterschiede zwischen der
deutschen Priifmethode (mit FeS iiberzogene FEisenhiille iiber
einem Kupferdraht der normal im Priifling geklemmt wird; Hei-
zung durch Ubergangswiderstand bei Stromdurchgang) und der
englischen (ein sog. «Nadelheizkorpery wird im Priifling ge-
klemmt und heizt diesen auf) haben sich Laboratorien in einigen
Landern bereiterklart, Reihenversuche durchzufiihren, die auch
Klemmennennstrome unter 2 A einschliessen. Nach Meinung der
englischen Fachleute konnten fiir die Priifung mit ihrem Nadel-
heizkorper die im Entwurf verlangten Heizleistungen um ca. 20 %
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ermaéssigt werden, um die gleiche Wirkung wie mit der deutschen
Methode zu erzielen. Die Anwendbarkeit der Gliihkontaktpriifung
auf schraubenlose Klemmen und Flachsteckvorrichtungen wird
noch untersucht. Die modifizierte Glithdrahtpriifung fiir Isolier-
gehduse und die Kurzschlusspriifung werden im neuen, vom Se-
kretariat auszuarbeitenden Entwurf weiterhin als in Vorbereitung
stehend vermerkt.

Der zweite wichtige Tagesordnungspunkt betraf die mecha-
nische Festigkeit von Gehdusen, dusseren Bedienungselementen
und dhnlichem. Ein bloss einen Monat vor der CEE-Tagung ver-
teiltes englisches Dokument versucht, dem Problem der Schlag-
priifung akademisch auf den Grund zu gehen. Wegen der kurzen
zur Verfiigung stehenden Zeit war es kaum einer Delegation mog-
lich, diese Uberlegungen mit ihrem nationalen Komitee zu bespre-
chen. Es iiberwog jedoch die Meinung, dass es bei einer solchen
Priifung hauptsichlich auf deren genaue Festlegung ankomme.
Sowohl die genaue Ubereinstimmung der Schlagwirkung, ausge-
iibt durch das Pendel- und Federschlaggerit als auch eine zu grosse
Zahl verschiedener festzulegender Schlagenergien ist von geringer
praktischer Bedeutung. Die beiden Priifmethoden sollen nicht
wahlweise verwendet werden, es ist vielmehr in jeder Materialvor-
schrift das anzuwendende Verfahren vorzuschreiben. Fiir das
Federschlaggerit einigte man sich auf folgende Schlagenergien:
0,2 -0,35-0,5 - 0,7 — 1,0 Nm, fiir das Pendelschlaggerét auf die
Fallhohen 10 — 15 — 25 — 30 cm des 150-g-Hammers, entsprechend
Schlagenergien von 0,2 — 0,3 — 0,5 — 0,7 Nm. Ein franzdosischer
Antrag auf Einfithrung von Schlagenergien von 1 — 2 — 6 Nm mit
schwereren Haimmern wurde abgelehnt, da diese Energien fiir das
als wacklig bekannte CEE-Priifgeréit wahrscheinlich viel zu hoch
sind. Das Sekretariat wird gemiss diesen Beschliissen einen neuen
Entwurf ausarbeiten.

Die niichste Sitzung des CT 031 ist fiir den 27. und 28. April
1970 vorgesehen. An ihr sollen die Entwiirfe fiir allgemeine An-
forderungen an Flachsteckverbindungen, Schraubenklemmen und
Schutz durch Gehiuse gegen den Eintritt von Wasser behandelt
werden. G.Tron

Technisches Komitee fiir Motorapparate (CT 311)

In der Zeit vom 26. bis 29. September 1969 fand eine zwei-
tagige Sitzung des CT 311 unter dem Vorsitz von L. R. Iversen
(Norwegen) statt. Hier wurde ein iiberzeugendes Beispiel dafiir
geboten, wie eine Tagesordnung durch gute Vorbereitung mit
Zusammenstellungen aller Eingaben, einschliesslich Kommenta-
ren des Sekretariates, speditiv und erfolgreich abgewickelt werden
kann. Einleitend stand ein Bericht der Arbeitsgruppe iiber Mass-
nahmen zur Verminderung von Brandgefahren in Haushaltgeraten
zur Diskussion. Hauptsdchlich aus Schweden wurden Brandun-
fille gemeldet, die auf Kriechwegbildung zwischen unter Span-
nung stehenden Teilen durch Ablagerung von Waschmittelbe-
standteilen zuriickgefiihrt werden. Es sollen vor allem Priifungen
vorgesehen werden, die eine Beurteilung der Verschmutzungsge-
fahr von Kriechstrecken erlauben. Bis zur nidchsten Tagung sollen
in allen Lindern mit den von der Arbeitsgruppe vorgeschlagenen
Priifungen Erfahrungen gesammelt werden.

Von den vorliegenden Entwiirfen wurden zuerst diejenigen fiir
Kiichenmaschinen, einschliesslich Mixer, besprochen. Die Ent-
wiirfe fiir Mixer und Kiichenmaschinen werden wieder in ein Do-
kument zusammengefasst. Allgemeine Beschliisse gelten somit
fiir beide Apparatearten. Fiir die verschiedenen Maschinenarten
wurden vor allem die Normallasten festgelegt. Besonders bei Zer-
kleinerungsmaschinen und Pressen wurde darauf geachtet, dass
die Normallast zwar anhand der iiblicherweise damit verarbeiteten
Lebensmittel festgestellt wird, die verschiedenen, mehrere Minu-
ten dauernden Priifungen jedoch mit ensprechenden Ersatzlasten
durchgefiihrt werden konnen. Verkauft ein Hersteller zu seinen
Maschinen separat Zubehorteile, sollen diese von einer Gebrauchs-
anweisung begleitet sein, sofern eine solche nicht schon in derjeni-
gen fiir das Grundgerit enthalten ist. Eine wort- und argument-
reiche Debatte rief der hollindische Vorschlag hervor, die Auf-
schrift der Nennleistung auf Mehrzweckmaschinen zu verbieten.
Schliesslich einigte man sich darauf, die Aufschrift der Nennlei-
stung auf Mehrzweckmaschinen frei zu stellen. Diese werden im
allgemeinen mit der Normalbelastung gepriift. Ist jedoch eine auf
der Maschine angegebene Nennleistung um die im Teil I ange-
gebene Toleranz grosser als die bei Normalbelastung gemessene
Aufnahme, wird bei Nennleistung gepriift. Finzweckmaschinen
miissen weiterhin die Aufschrift der Nennleistung tragen. Der
maximale Innendurchmesser der Einfiillstutzen von Fleischwolfen
wurde auf 45 mm, die MindesthShe der Einfiilloffnung iiber der
Forderschnecke auf 100 mm festgelegt. Bei Reibmaschinen darf
die Einfiill6ffnung grosser sein, fiir die Mindesthohe des Einfiill-
stutzens gilt dasselbe Mass von 100 mm. Zu beiden Maschinen ist
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ein Stossel zu liefern. Handapparate sind in Schutzklasse II oder
IIT auszufiihren, Tischapparate diirfen auch in Klasse I ausgefiihrt
sein. Die Sonderbestimmungen fiir Kiichenmaschinen einschliess-
lich Mixer werden dem Umfrageverfahren unterstellt.

Letztes technisches Traktandum waren die Sonderbestimmun-
gen fiir Geschirrspiilmaschinen. Hier ging es besonders um die
Frage, ob die Betriebsgidnge mit oder ohne Wasch- und Spiilmittel
durchzufiihren seien. Es wurde beschlossen, einige Betriebsgidnge
mit {iberméssiger Schaumentwicklung vorzusehen, um die schon
zu Beginn der Sitzung diskutierte Verschmutzung von Kriechstrek-
ken durch Wasch- und Spiilmittel zu priifen. Auch zur Uberlauf-
prifung wird dem Wasser Waschmittel zugesetzt. Fiir die Dauer-
priifung soll Wasser mit einer Hirte unter 300 ppm verwendet
werden; iiber die eventuelle Beigabe von Wasch- und Spiilmitteln
ist anlésslich der Besprechung des zweiten Entwurfes zu entschei-
den. Die Mindestdauer, wiahrend der bewegte Teile der Maschine
blockiert werden, wurde von 30 s auf 5 min gemiss Teil I erhoht.
In der Frage der Priifung der Standfestigkeit hat sich das Komitee
dem Entwurf des CT 61 angeschlossen und verlangt, dass bei Be-
lastung der Aussenkante der geoffneten Tiire mit 23 kg die Ma-
schine nicht umfallt. Ausschliesslich verklebte Schlauchverbindun-
gen sind nicht zugelassen. Das Sekretariat wird einen neuen Ent-
wurf ausarbeiten.

Die nichste Sitzung des CT 311 ist fiir den 28. bis 30. April
1970 vorgesehen. Zur Beratung werden die Entwiirfe fiir Kiihl-
schrianke, Biiromaschinen, Geschirrspiilmaschinen und die Vor-
schlage der Arbeitsgruppe fiir Brandgefahren in Haushaltgerdten
gelangen. G.Tron

Technisches Komitee fiir Wiarmeapparate (CT 321)

Die zweitdgige Sitzung des CT 321 vom Mittag des 29. Sep-
tember bis Mittag des 1. Oktober 1969 stand unter dem Vorsitz
von W. Winkelman (Holland). Einleitend wurden einige kleinere
Geschifte erledigt. Da man sich noch nicht iiber die normale
Ersatzbelastung von Grills einigen konnte, wird das Sekretariat
an alle Linder ein diesbeziigliches Versuchsprogramm verteilen
und sie ersuchen, ihre Ergebnisse mitzuteilen. Die Arbeitsgruppe
fiir Brandgefahren in Haushaltgeréten soll auch die Situation bei
Absorptions-Kiihlschranken und Heizliiftern untersuchen.

Anschliessend befasste sich das Komitee mit dem umfangrei-
chen 3. Entwurf von Sonderbestimmungen fiir Heizdecken, Heiz-
kissen u. 4. Wirmeapparate. Die hochsten zugelassenen Nennspan-
nungen betragen 250 V fiir Apparate der Klassen 0 und II, 24 V
fiir Apparate der Klasse III. Bei Heizdecken, ausser Vorheiz-
decken und Heizmatratzen darf in der Erwarmungspriifung auf
der ganzen Fliche die Temperatur nicht iiber 37 °C steigen. Ein-
gehend diskutiert wurden die Bestimmungen iiber mechanische
Festigkeit. Regeleinrichtungen ausserhalb des Heizgerdtes miissen
in der Priifung 100mal aus 4 cm Hohe auf eine Stahlplatte und
dreimal aus einer Hohe von 50 cm auf einen Hartholzladen fallen,
wobei das Gerit und die Regeleinrichtung nachher beziiglich Be-
rithrungsschutz und Wirmeabgabe den gestellten Anforderungen
geniigen muss. Heizkissen werden in der grossen Falltrommel mit
2500 Umdrehungen gepriift. Nachher werden sie einer Faltprii-
fung unterworfen und mit einer Eisenrolle (Masse ca. 30 kg) ge-
walzt. Matratzen werden mit einer Buckelrolle (Masse 61,5 kg)
gewalzt, um die normale Beanspruchung nachzubilden. Heiz-
decken werden 4000mal iiber eine drehbare Buckelrolle gezogen
und einer Faltpriifung unterzogen. Als ganzes betrachtet sind die
mechanischen Priifungen umfangreich und erfordern vor allem
einen betrichtlichen Park an grossen speziellen Priifmaschinen,
die sich sicher nicht alle 20 europaischen Priifstellen anschaffen
werden. Eine Konzentrierung dieser Priifungen in einigen wenigen
Priifstellen wird von verschiedenen Delegationen in Betracht ge-
zogen. Isoliertransformatoren diirfen primirseitig keine Anzap-
fungen fiir verschiedene Netzspannungen besitzen.

Die Zulassung geklebter Konstruktionen ist noch im Studium.
Schalter, Regler, Schiitze u. 4. miissen fiir 100 000 Schaltbewe-
gungen gebaut sein. Die Entflammbarkeits- und Brennbarkeits-
priifungen werden noch untersucht, da besonders wegen schlechter
Reproduzierbarkeit keine der gegenwirtig bekannten Methoden
befriedigt. Alle Delegationen wurden ersucht, dieses Problem zu
studieren. Die Arbeitsgruppe fiir flexible Wirmeapparate wird
sich ebenfalls damit befassen. Dieser Entwurf wird durch das
Sekretariat den gefassten Beschliissen angepasst und mit Aus-
nahme der vorerwihnten beiden Priifungen im Umfrageverfahren
behandelt.

Die Apparate fiir Haut- und Haarbehandlung konnten aus
Zeitmangel nur hinsichtlich der wichtigsten Punkte besprochen
werden. Alle Delegationen sollen sich die Priifung von Trocken-
hauben iiberlegen. Teile, die die Haut oder die Haare im normalen
Gebrauch beriihren, miissen nach den Anforderungen der Klasse
II isoliert sein oder mit einer Sicherheits-Kleinspannung unter
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24V betrieben werden. Das Sekretariat wird anhand der einge-
gangenen Stellungnahmen und unter Beriicksichtigung gefasster
Beschliisse einen neuen Entwurf auszuarbeiten.

Alle Liander wurden aufgefordert, ihre Anforderungen an
selbstreinigende Backofen dem Sekretariat des CT 321 mitzuteilen,
damit dieses einen diesbeziiglichen Entwurf ausarbeiten kann.
Fiir die nachste Sitzung des CT 321, die friithestens im Herbst
1970 stattfinden wird, wurden nach Dringlichkeiten geordnet fol-
gende Traktanden vorgesehen: 1. Apparate fiir Haut- und Haar-
behandlung, 2. Wiarmespeicher-Heizofen, 3. Selbstreinigende Back-
ofen als Ergdnzung zur Sektion A der CEE-Publikation 11 und
4. Saunadfen. G.Tron

Zulassungsbiiro (CB)

Das Zulassungsbiiro fiihrte unter dem Vorsitz von Dr. E. Wett-
stein (Schweiz) in Ljubljana an zwei Halbtagen seine 17. Sitzung
durch, wobei 16 Lander durch je einen Delegierten vertreten wa-
ren.

Uber den Stand der CB-Anmeldungen und der erteilten Zerti-
fikate ergibt sich folgendes Bild:

Total eingegangene Anmeldungen 247 (229)* Zunahme + 8 %
Erteilte Zertifikate 140 (113)* Zunahme +24 %
# () Stand 24. April 1969.

Die stirkste Beteiligung weist wiederum Deutschland mit 94
Anmeldungen auf, Nach Italien, Frankreich und der Niederlande
steht die Schweiz mit 24 Anmeldungen an fiinfter Stelle.

An der Sitzung wurde das Problem der Erteilung eines Zerti-
fikates auf Grund einer Priifung bei nur einer Priifstelle erneut
diskutiert. Der von England bereinigte Vorschlag zur Anderung
der bestehenden Regeln des Zulassungsverfahrens nach Publ. 21
wurde durchberaten und nach Vornahme einiger Anderungen ver-
abschiedet. Nach diesen neuen Bestimmungen kann ein CB-Zerti-
fikat in Zukunft auf Grund des bisherigen normalen Verfahrens I
mit Priifung bei zwei Priifstellen und auf Grund eines Verfahrens
II mit Priifung bei nur einer Priifstelle ausgestellt werden.

Im zweiten Fall soll fiir die nationale Zulassung auf Grund
eines solchen Zertifikates die Priifstelle nur im Zweifelsfalle eine
Teil- oder Voll-Priifung zusitzlich durchfiihren. Grundsitzlich
sollen solche Priifungen fiir die nationale Zulassung auf ein Mini-
mum beschrankt werden, sofern sie nicht durch bestehende natio-
nale Zusatzbedingungen begriindet sind. Ferner hat in diesem Fall
der Auftraggeber das Recht, eine zweite Priifung bei einer vom
CB-Sekretariat ernannten zweiten Priifstelle zu beantragen. Besti-
tigt die zweite Priifstelle das nach dem Verfahren II ausgestellte
Zertifikat, so soll keiner der nationalen Priifstellen mehr das
Recht zustehen, sofern die nationalen Bedingungen erfiillt sind,
eine zusitzliche Priifung fiir die nationale Zulassung vorzuneh-
men. Bevor diese neuen Bestimmungen angewendet werden kon-
nen, wird ein entsprechendes CEE-Dokument den nationalen
Komitees aller CEE-Lander zugestellt. Sie treten erst nach Ge-
nehmigung durch die Plenarversammlung in Kraft.

Mit der Anderung der Publ. 21 fiir das Zulassungsverfahren
wurden ebenfalls die Regeln fiir das Berufungsverfahren verab-
schiedet und zur Aufnahme in die Publikation vorgesehen. Das
Verfahren des «Board of Appealy wurde anlésslich der Sitzung
an einem vorgelegten Fall zur vollen Zufriedenheit aller Teilneh-
mer durchgefiihrt.

Die Frage der Anwendung der ,_E: -Marke als Zulassungszei-
chen fiir die nationale Zulassung konnte nicht abschliessend behan-
delt werden, da die Stellungnahmen der verschiedenen Lénder sehr
unterschiedlich sind. In Landern, wo die obligatorische Priifpflicht
besteht, kann diese Marke nicht ohne Gesetzesinderung als Zu-
lassungszeichen verwendet werden, so dass neben dem E-Zeichen
noch das nationale Zulassungszeichen stehen muss. Solange die
einzelnen nationalen Vorschriften noch zusatzliche Abweichungen
gegeniiber den CEE-Empfehlungen aufweisen, wird eine Kenn-
zeichnung mit dem Zeichen E eines nach dem CB-Verfahren

gepriiften Gerites lediglich aussagen, dass es den CEE-Empfeh-
lungen entspricht. Um trotzdem eine Moglichkeit der Verwendung
der 'B= -Marke fiir die nationale Zulassung zu erhalten, ist die da-
fiir eingesetzte Arbeitsgruppe beauftragt worden, das Problem zu
studieren und an der nichsten CB-Sitzung einen Vorschlag zu
unterbreiten.

Vom polnischen Delegierten wurde mitgeteilt, dass ihr Land
mit zwei nationalen Priifstellen am CB-Verfahren teilnehmen
wird. K. von Angern

Plenarversammlung

Die 62. Sitzung der Plenarversammlung am 2. Oktober 1969
unter dem Vorsitz des Prisidenten der CEE, P. D. Poppe (Nor-
wegen), bildete den Abschluss dieser Herbsttagung.
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In der Diskussion iiber den Bericht betreffend die Tatigkeit
des CT 032, Komitees der Priifanstalten, wurde von Schweden
die Frage der Fabrikationskontrolle aufgeworfen, wie sie u. a. seit
50 Jahren in Deutschland fiir alles elektrische Material mit VDE-
Zeichen durchgefiihrt wird. Damit soll vor allem verhindert wer-
den, dass durch Fabrikationsfehler oder Konstruktionsanderungen
das erforderliche und am gepriiften Exemplar festgestellte Sicher-
heitsniveau unterschritten wird. In der Schweiz ist man mit
dem System der Marktkontrolle zufrieden und zieht es einer Fa-
brikationskontrolle vor. Andere Liander unterstiitzen das schwe-
dische Anliegen. Handlampen werden als sehr gefdhrlich ange-
sehen, und fiir sie wird das schwedische Sekretariat des CT 41/42,
Elektrische Leuchten, eine Arbeitsgruppe organisieren, um dieses
Problem zu behandeln. An der néchsten Plenarversammlung wird
dariiber berichtet werden. Im weiteren wurde nachdriicklich ge-
fordert, dass eine Arbeitsgruppe des CT 032 die Probleme der
Korrosionspriifung vordringlich behandeln solle.

Dem Umfrageverfahren bis zum Herbst 1969 war nur der
Entwurf iiber Kiichenabfallzerkleinerer, CEE-Publikation 10-II R,
unterstellt. Er wurde genehmigt. Einige von England gewiinschte
kleine Anderungen werden im vereinfachten Verfahren behandelt.

Eine Anderung der CEE-Publikation 7, Steckvorrichtungen,
wurde im vereinfachten Verfahren teilweise angenommen. In der
Schweiz werden die davon betroffenen sog. Schuko-Stecker nicht
verwendet.

Anlisslich der Besprechung des Berichtes iiber die Tagung des
CE 61 der CEI, Sicherheit elektrischer Haushaltapparate, in Zii-
rich, wurde auf die Notwendigkeit hingewiesen, dass sich in den
einzelnen Nationalkomitees moglichst die gleichen Leute mit den
Arbeiten in der CEE und im CE 61 der CEI beschéaftigen sollen,
um widerspriichliche Entscheidungen zu vermeiden. Es wurde be-
schlossen, dass die CT 311 und 321 der CEE, Motor- und Warme-
apparate, am 14. und 15. Januar 1970 in Frankfurt zu einer aus-
serordentlichen Sitzung zusammentreten, um die Differenzen zwi-
schen dem CEI-Entwurf 61(Bureau-Central)5 und den CEE-Publi-
kationen 10 und 11 zu besprechen. :

Die Plenarversammlung entschied mit grosser Mehrheit, den
Hinweis, dass in einigen Landern andere Bestimmungen gelten,
kiinftig in CEE-Publikationen nicht mehr zu verwenden. Die
verschiarfenden oder abweichenden nationalen Bestimmungen sind
im CB-Bulletin ersichtlich. Bei dieser Gelegenheit wies der schwei-
zerische Sprecher darauf hin, dass es keine hundertprozentige
Sicherheit gebe und die Sicherheitsvorschriften hauptsédchlich
Grundanforderungen, jedoch keine Konstruktionsvorschriften oder
gar Qualititsanforderungen enthalten sollten. Des weiteren sollte
die Arbeit in der CEE durch weitgehende Delegation von Vor-
arbeit an Arbeitsgruppen beschleunigt werden.

Das Portugiesische Nationalkomitee lud die CEE ein, ihre
nichste Tagung vom 21. April bis 1. Mai 1970 in Lissabon abzu-
halten. Die Herbsttagung ist fiir den 13. bis 23. Oktober 1970 in
Madrid vorgesehen. G. Tron

Technische Mitteilungen — Communications de nature technique

Elektrische Lichttechnik, Lampen
Technique de I'éclairage, lampes

Beleuchtung in der Nahrungsmittelindustrie
621.32:664

[Nach S. Lyons: Lighting in the Food Industry. Light and Lighting
62(1969)9, S. 245...250]

Die enorm wachsende Bedeutung der Nahrungsmittelindustrie
ist durch die heutigen Wirtschaftsgewohnheiten und die Bevorzu-
gung des Lebensmitteleinkaufs in Selbstbedienungsliden und Su-
permiarkten bedingt. Die moderne Lebensweise hat das Angebot
von kiichenfertigen Nahrungsmitteln, die nur noch einer kurzen
Schlusszubereitung bediirfen, in den Vordergrund gestellt.

Zu den technischen Hilfsmitteln einer modernen Nahrungs-
mittelfabrik gehoren erstklassige, den jeweiligen individuellen Be-
diirfnissen bestens angepasste Beleuchtungsanlagen. Die Beanspru-
chungen sind sehr verschiedenartig und meistens ausserordentlich
hart, wie z. B. durch sehr hohe und tiefe Umgebungstemperaturen,
durch feuchte, olige oder fette Dampfe, durch Bespritzen oder
Bespiilen der Leuchten mit Wasser oder anderen Fliissigkeiten,
die zudem gegen Metalle und Dichtungsmaterialien korrosiv sein
konnen. Auch kommen keimhaltige Verschmutzungen der Leuch-
ten und starke mechanische Beanspruchungen durch Vibrationen
vor.

Es gilt leider der Grundsatz, dass Schmutz und Dunkelheit
stets beisammen zu finden sind; deshalb muss die Beleuchtung zur
Aufrechterhaltung perfekter Hygienevoraussetzungen vollkom-
men sein. Dazu gehort, dass die Wartung der Beleuchtungseinrich-
tungen leicht, schnell, zuverldssig und absolut gefahrlos erfolgen
kann. Leuchten und deren Bestandteile, die sich direkt iiber dem
Arbeitsgut befinden, diirfen nicht zerbrechlich sein. Wo diese
Sicherheit nicht besteht, sind Schutzvorrichtungen erforderlich.

Die in der Nahrungsmittelindustrie meist verwendeten Licht-
quellen sind: Fluoreszenzlampen, Glithlampen und farbverbesserte
Quecksilber-Hochdrucklampen.

Aus der Beleuchtungspraxis ergeben sich manche Probleme.
Wenn z. B. das Aussehen eines Produktes fiir den Konsumenten
von entscheidender Bedeutung ist, wie etwa bei Backwaren, dann
sollte, um die getreue Farbwiedergabe sicherzustellen, die Herstel-
lung und der spéatere Verkauf der Ware unter einem Licht erfol-

1250 (A 808)

gen, das die genau gleiche Zusammensetzung hat, d. h. am einfach-
sten bei einer Beleuchtung mit derselben Lampenart.

Die notwendige Beleuchtungsstarke hingt u. a. von der Art,
der Grosse, dem Reflexionsvermdgen und der Farbe des Arbeits-
gutes ab, aber auch vom Herstellungsverfahren und seiner Schnel-
ligkeit, ferner von den Leuchtdichtebedingungen der Umgebung.
Die Minimalwerte liegen bei 200...900 Ix. Fiir den Blendungsindex
gelten Werte von 19...28. Kontrollen erfordern noch hohere Be-
leuchtungsstirken; Werte bis 5000 1x konnen notwendig sein, vor
allem an jenen Stellen, wo der Herstellungsgang fiir die Beobach-
tung nur sehr kurze Zeiten iibrig ldsst. Qualititskontrollen werden
haufig von dlteren Mitarbeitern mit grosser Erfahrung vorgenom-
men; man denkt aber noch zuwenig daran, dass der dltere Mensch
hohere Beleuchtungsstarken bendotigt als der junge, um die gleiche
Leistungsfahigkeit des Auges zu erzielen.

Die Automatisierung in der Nahrungsmittelindustrie ist nur
mit vorbildlichen Beleuchtungsanlagen denkbar. Sie ermdoglichen
rasche Herstellungsabldufe mit kniffligen Kontrollen, erleichtern
Reinigung und Unterhalt der Einrichtungen und erhdhen die Si-
cherheit des Personals. Diese und weitere Faktoren fiithren zu
Produktionserhéhungen und Qualitidtsverbesserungen, die sich
schliesslich in wirtschaftlichen Vorteilen manifestieren und Preis-
senkungen bewirken konnen. J. Guanter

Biirolandschaft — ein neuer Umweltfaktor fiir die

Biirogestaltung
628.977.2:651.012.2

[Nach C. L. Crouch: «Biirolandschafts — a new concept for Office En-
vironment. Illuminating Engng. 64(1969)4, S. 327...330]

Biiroplaner und Beleuchtungsfachleute befassen sich seit eini-
ger Zeit mit der aus Deutschland stammenden neuen Idee der
Biirolandschaft. Darunter ist die funktionelle T#tigkeit von Mit-
arbeitergruppen in grossen, freien Raumen an Schreibtischen in
lockerer Anordnung inmitten von Pflanzenarrangements und nied-
rigen farbfrohen Trennwinden zu verstehen. Natiirlich muss sich
die Gruppendisposition dem Ablauf des Arbeitsvorganges unter-
ordnen. Wer nach diesem System gearbeitet hat, findet es sehr
erfolgreich, besonders weil die Vorgesetzten in engem Kontakt
mit ihren Mitarbeitern stehen.

Hohe Anforderungen werden an die Vermeidung des Larms in
Biirogrossraumen gestellt, den die Mitarbeiter unvermeidlich sel-

Bull. SEV 60(1969)26, 20. Dezember
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