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Nachtraglich aufgebrachter Oberflachenschutz
Oberflachenvorbereitung

Im Prinzip mussen auch Oberflachen aus wetterfestem Stahl
fir die Applikation einer Korrosionsschutzbeschichtung mit-
tels Druckluftstrahlen («Sandstrahlen») bis zu einem Vorberei-
tungsgrad Sa 21/2 gereinigt werden. Oft ist es jedoch auf
Grund der ortlichen Gegebenheiten oder des Umfangs der
vorzubehandelnden Oberflachen nur méglich, die Ober-
flachenvorbereitung mit Handwerkzeugen, maschinell ange-
triebenen Werkzeugen oder Hoéchstdruckwasserstrahlen bis
zu einem Vorbereitungsgrad St 3 durchzufiihren. Es empfiehlt
sich ausserdem, die Oberflaichen nach dem Handentrosten
mit Wasser (wenn méglich in Dampfform) zu reinigen und vor
dem Beschichten auf allfallige Chloridriickstande tiberprifen
zu lassen.

Beschichtungsaufbau

Fur die in der Schweiz herrschenden klimatischen Bedingun-
gen kann grundsatzlich von einem dreischichtigen Aufbau des
Oberflachenschutzes mit einer totalen Mindestschichtdicke
von 130 um ausgegangen werden. Die optimale L&sung fiir
ein konkretes Objekt muss selbstverstandlich unter Bertick-
sichtigung des Standortes sowie des vorhandenen Schaden-
bildes gefunden werden.

Fiir die Grundbeschichtung werden heute in der Regel 2-Kom-
ponenten-Epoxidharz- oder 1-Komponenten-feuchtigkeitshar-
tende Polyurethan-Beschichtungen eingesetzt. Meistens
weisen instand zu setzende Bereiche von Bauteilen aus
wetterfestem Stahl bereits relativ tiefe Anfressungen durch
Korrosionsvorgange auf, welche nach der Oberflachenvorbe-
reitung betrachtliche Rautiefen ergeben. Diese miissen durch
die Beschichtungsstoffe «aufgefiillt> und die Spitzen ausrei-
chend tiberdeckt werden. Da die heute gebréauchlichen Zink-
staubbeschichtungsstoffe oberhalb einer maximalen Schicht-
dicke von 150 um nicht angewendet werden sollten, wird die
Verwendung einer Zinkphosphatbeschichtung empfohlen.

Fiir die Zwischenbeschichtung werden grundsatzlich die glei-
chen Beschichtungsstoffe wie fiir die Grundbeschichtung ein-
gesetzt. Da die Zwischenbeschichtung gegentber eindringen-
den Schadstoffen eine mdglichst dichte Diffusionsbarriere
darstellen soll und keine UV-Bestandigkeit aufweisen muss,
empfiehlt sich die Verwendung von Epoxidharz als Binde-
mittel.

Fir die Deckbeschichtung schliesslich werden in der Regel
2-Komponenten-Polyurethan- oder 1-Komponenten-feuchtig-
keitshartende Polyurethan-Beschichtungsstoffe mit Eisenglim-
mer verwendet. Diese Beschichtungsstoffe stellen sowohl die
geforderte hohe Kreidungs- und Farbstabilitat als auch eine
hohe UV-Besténdigkeit der Deckbeschichtung sicher.

Qualitdtssicherung

Da die Beschichtungsarbeiten an Briicken aus wetterfestem
Stahl im Freien durchgefiihrt werden missen, ist den klimati-
schen Verhaltnissen wahrend der Ausfithrung besondere Auf-
merksamkeit zu schenken. Unter Berlicksichtigung der Wet-
tervorhersagen und den mehrmals am Tag auf der Baustelle
gemessenen Klimadaten ist die Applikation der Beschichtung
sorgféltig zu planen und zu tiberwachen. Schichtdicken- und
Haftfestigkeitspriifungen sowie die Kontrollen der Porenfrei-
heit missen durchgefiihrt werden, solange die Bauteilober-
flachen noch zuganglich sind. Schlussendlich ist es unerlédss-
lich, dass lber die Oberflachenschutzbehandlung eine um-
fassende Dokumentation erstellt wird.

Mehr als eine Alternative!

VAR “ldsst anspruchsvolle Innenraumgestaltung leben. Ein vielse-
figer High Tech Mineralwerkstoff fiir exklusive, hochwertige, moderne und
farbenpriichtige Losungen. Flexibel in der Planung. Einfach in der Verarbei-
fung. Prakfisch im tiglichen Gebrauch. VARL  * findet in den ver-
schiedensfen Segmenten Anwendung, z.B. af

fiir Theken und
Empfangshallen
im Gewerbe

VARl

Ildeen leben.

[ Wir wiinschen eine VARl Beratung. Rufen Sie uns an.
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Coupon einsenden an: Varicor Vertrieb Schweiz, Wolferstrasse 27,
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