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die dussere Verglasung teilweise ersetzt
werden. Die Gasfiillung war entwichen,
was zu Kondensation zwischen den
Scheiben fiihrte und die Einstrahlungs-
gewinne entsprechend reduzierte.

Wirtschaftlichkeit

Neben der Frage, wie sich die Solarsy-
steme bewihrt haben und welches ihr
Nutzen 1ist, interessieren besonders
auch die Kosten dieser Sonnenener-
giehduser. Um eine Aussage iiber die
Baukosten der untersuchten Gebidude
zu erhalten, wurden die damaligen Ge-

bdudeerstellungskosten anhand des
Ziircher Index der Wohnbaukosten auf
den 1. Oktober 1992 hochgerechnet.
Diese reinen Gebdudekosten geméss
Baukostenplan (BKP) 2, ohne Aufwen-
dungen fiir Grundstiick, Vorberei-
tungs-, Umgebungsarbeiten usw. wer-
den denjenigen eines durchschnittli-
chen Schweizer Einfamilienhauses ge-
gentibergestellt. Separat ausgewiesen
wurden die Investitionen in die Solar-
systeme (Bild 3).

Fazit: Es ist ohne weiteres ersichtlich,
dass ein Sonnenenergiehaus nicht
zwangslaufig teurer als ein iibliches Ein-
familienhaus sein muss. Ruft man sich
dazu in Erinnerung, dass einige Hauser
echte Pionierbauten sind, und vor allem
die Solarsysteme damals Prototypen
mit entsprechend hoheren Kosten dar-
stellten, so widerspiegeln die hochge-
rechneten m’-Preise eine obere Kosten-
grenze.

Schlussbemerkung

Die Arbeit hat gezeigt, dass nicht nur in
besonders geeigneten hohen- und son-
nenreichen Expositionen, sondern auch
im Schweizerischen Mittelland ohne
Einbusse beim thermischen Komfort

Hochleistungsfahige

Spritzmortel

Einsatz im Trockenspritzverfahren

Die im Trockenspritzverfahren verwendeten Spritzmértel sind in der Pra-
xis unvergitet, auf Microsilica-Basis oder in Ausnahmefallen kunst-
stoffvergitet. Nebst den beschleunigten Spritzméorteln (hohe Frihfestig-
keit) werden fir spezielle Objekte heute ebenfalls faserverstarkte Spritz-
mortel eingesetzt. Gefordert werden dabei dhnliche Eigenschaften wie

der Untergrundbeton.

Mineralische Spritzmortel sind wasser-
dampfdurchldssig. Dank der Micro-
silica-Beigabe werden die minerali-

VON JOSEF SCHERER, ZURICH

schen Spritzmortel in bezug auf Pene-
tration von Wasser sowie Schadstoffen
massgeblich verbessert. Damit mit dem
Spritzmortel die geforderten Haftzug-
werte am Altbeton (1,5 N/mm?) sowie
die hohe FT-Bestdndigkeit erreicht wer-
den konnen, wird in der Ausgangsmi-
schung ein hoher Zementgehalt ge-
wiéhlt. Die applizierten Spritzmortel-
schichten weisen entsprechend hohe
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Druckfestigkeiten (45 bis 60 N/mm? 28
Tage), hohe E-Module und ein geringes
Arbeitsvermogen auf. Sie sollen dhnli-
che Eigenschaften wie der Untergrund-
beton aufweisen.

Der E-Modul wird tiefer, wenn der Ze-
ment teilweise (rund 10 % ) durch hydr.
Kalk ersetzt wird. Der hohe Wasserbe-
darf des Kalkes erfordert jedoch zu-
sdtzlich die Beidosierung eines Verfliis-
sigers. Das Arbeitsvermogen, die cha-
rakteristische Risslange und der Frost-
widerstand werden durch die Kalkbei-
gabe kaum verbessert. Zudem werden
der Karbonatisierungs-Widerstand, die
Wasseraufnahmefdhigkeit und damit
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ein wesentlicher Teil des Heizenergie-
bedarfs mit Sonnenenergie gedeckt
werden kann. Um dabei das Optimum
zu erreichen, ist das bewusste Leben mit
dem Aussenklima sowie das aktive Mit-
denken und Handeln der Bewohner er-
forderlich und von hervorragender Be-
deutung.

Adresse des Verfassers: Markus Sommer-
halder, dipl. Masch. Ing. HTL, Ernst Basler
und Partner AG, Zollikerstrasse 65, 8702
Zollikon.

verbunden der Widerstand gegen Chlo-
ridinfiltration sowie auch die Empfind-
lichkeit gegen schlechtes Nachbehan-
deln, als auch das Schwindverhalten
verschlechtert. Durch die Kalkzugabe
wird der Mortel einem Putz dhnlich. Das
Korrosionsschutz-Konzept fiir Stahlbe-
ton-Bauten hat darauf Riicksicht zu
nehmen. Die Beschichtung eines sol-
chen «Putz»-Mortels wird meistens not-
wendig sein.

Durch das Beimischen von Kunststof-
fen kann zwar der E-Modul gesenkt
werden. Das Arbeitsvermogen der
Mortel wird jedoch kaum verbessert.
Kunststoffvergiitete Spritzmortel
haben sich zudem in der Praxis nicht be-
wahrt. Die Nachteile der Kunststoffbei-
gabe sind offensichtlich:
— Die Wasserdampfdiffusionsfahigkeit
ist oft nicht mehr gewidhrleistet.
— Das Alterungsverhalten ist unbe-
kannt.

— Oft neigen kunststoffmodifizierte
Spritzmértel zum Spatschwinden.
Der bevorzugte Spritzmortel wire somit
rein mineralisch, jedoch mit einem ver-

besserten Arbeitsvermaogen.
In dieser Arbeit werden herkémmliche
Spritzmortel in bezug auf Arbeitsver-
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Bild 1. Biegezugversuch

mogen mit einem neuen dynamischen
Spritzmortel verglichen.

Versuchsreihe
Ausgangsmischung
Es wurde mit Trockenbaustoffen

(BESA Reparaturgunit) gearbeitet.
Diese Spritzmortel sind kein Novum,
sondern werden seit 8 Jahren in der Pra-
xis erfolgreich eingesetzt. Untersucht
wurden also:

RG4
RG7

RG 4M

— Reparaturgunit 4 mm Korn
— Reparaturgunit 7 mm Korn

— Reparaturgunit 4 mm Korn
«microsilicavergiitet»

RG 4

DYN

(Neuentwicklung)

Reparaturgunit 4 mm Korn
«dynamisch»

Zusitzlich wurden die Produkte mit
einem faservergiiteten Nassspritzmor-
tel verglichen.

Applikation

Die Applikation des Reparaturgunites
erfolgte auf der Baustelle mit einer
Trockenspritzmaschine. Fiir die ganze
Versuchsreihe wurde die Leistung,
sowie der Luftdruck des Gerétes kon-
stant gehalten. Der Diisenfiihrer appli-
zierte alle Mischungen mit dem gleichen
Diisenabstand in einer Schichtstdrke
von 4 cm. Der Nassspritzmortel wurde
mit einer Nassspritzpumpe verarbeitet.

Bestimmung des
Arbeitsvermégens

Fiir die Bestimmung des Arbeitsver-
mogens der Produkte wurden je 5 Pro-
bekorper mit den Abmessungen 50 x 50
x 400 mm aus den Platten nass ge-
schnitten. Anschliessend wurden die
Probekorper mittig bis auf halbe Quer-
schnittshohe eingekerbt. Die Durch-
fithrung der Priifung erfolgte mit einer

elektromechanischen, dehnungsgesteu-
erten Priifeinrichtung. Die Priifung
wurde in Anlehnung an die «RILEM
S0-FMC Draft Recommendation»
unter Dreipunkt-Biegebelastung
durchgefiihrt. Die Spannweite zwischen
den beiden Auflagern betrug 340 mm
(Bild 1).

Aus den Messdaten der ermittelten
Kraft-Durchbiegungs-Diagramme
wurde die Bruchenergie der Proben be-
stimmt. Parallel dazu wurden die Priif-
ergebnisse durch numerische Simulati-
on ausgewertet und bestétigt. Es wurde
eine charakteristische Lange als Mass
fiir die Duktilitdat der Werkstoffe ermit-
telt, welche als Quotient des Produkts
aus statischem Elastizitdtsmodul E und
Bruchenergie G; (im Zahler) und dem
Quadrant der zentrischen Zugfestigkeit
f, (im Nenner) berechnet wird.

Erliuterung

Beim Biegeversuch erhélt man ein Dia-
gramm mit den Achsen, Kraft und
Durchbiegung. Dabei entsteht die typi-
sche Biegeversuchskurve, die in zwei
Bereiche zerlegt werden kann (Bild 1).
Im ersten Bereich, wo noch keine Riss-
bildung zu sehen ist, bildet sich lediglich
eine Mikrorisszone an der Kerbspritze
infolge der Spannungskonzentration.
Die Mikrorisszone ist lasttragfahig und
stellt eine Materialeigenschaft dar. Die
Grossenordnung dieser Zone ist ein
Mass fiir die Vorankiindigung des
Bruchvorganges. Die Lasttragfdhigkeit
der Mikrorisse ist eine Funktion der An-
zahl der Mikrorisse und der Mikroriss-
breite. Je grosser sie werden, desto klei-
ner wird die Lasttragfdhigkeit. Nach Er-
reichen der maximalen Kraft (der Zug-
festigkeit f, ) vereinigen sich die Mikro-
risse immer stdrker, so dass sich schlies-
slich ein stetiger Riss ausbildet (2. Be-
reich) und die Spannung immer mehr
abfdllt, bis es zum Bruch kommt.

Die Bruchenergie, welche die beiden
Bereiche umfasst und das Energieauf-
nahmevermogen der Probe bis zum
Bruch darstellt, kann nach der folgen-
den Gleichung berechnet werden:

~d max
P -dd+mg-d max

G ()

wobei der zweite Term mg - 9., den
Energieanteil infolge der Balkenmasse
darstellt. Die Energieaufnahme basiert
auf dem Prinzip der Oberfldchenver-
grosserung, die sich in Rissen dussert.
Deshalb kann ein Material mit einer
hohen Bruchenergie die aufgebrachte
Kraft in vielen kleinen Rissen abbauen.

Das Arbeitsvermogen (Fldche unter
der Arbeitslinie) entspricht dem Aus-

~§ max
P-dod
druck in der obigen Gleichung, d.h. der
Flache unter der Kurve.

Charakteristische Rissldnge

Fiir die Beschreibung der nicht elasti-
schen Zone beim Biegezugversuch
schlagt Hillerborg folgende Gleichung
vor:

7.6 .
Lch = w2 (“)

worin:

L, Charakteristische Lange

G; Bruchenergie

12 E-Modul

fy zentrische Zugfestigkeit.

Die charakteristische Lange L, ist von
der Proben- und Rissgeometrie stark
abhidngig. Sie ist eine Materialeigen-
schaft und stellt im Zusammenhang mit
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Bild 2. Auswirkungen von Grésstkorn auf das Arbeitsvermé-

gen bzw. charakteristische Risslange

Bild 3. Auswirkungen von Microsilica-Beigabe auf das Ar-

beitsvermégen bzw. charakteristische Risslange
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E-Modul charakt.
statisch Risslange
Nass- :
STl 28'266 262
RG 4DYN 22'137 435

Durchbiegung

Durchbiegung

Bild 4. Dynamischer Spritzmértel im Vergleich zu herkémm-
lichen bzw. microsilicavergiteten Spritzmértel

der Balkenhohe ein Mass fiir die Kerb-
empfindlichkeit dar. Als Grossenord-
nung wird dieser Wert fiir Beton mit
rund 200 mm angegeben.

Dynamischer E - Modul

Der dynamische E - Modul wurde mit-
tels Ultraschall, auf Zeitmessung nach
dem Prifsystem Dr. Steinkamp be-
stimmt.

Ergebnisse: E-Modul /
Arbeitsvermégen

Unter der Leitung von Dr. Wolfseher
(Wolfseher + Partner, Adliswil) wurden

an der ETH Ziirich die Untersuchungen
durchgefiihrt und die in den Bildern 2
bis 5 dargestellten Ergebnisse ermittelt.
Tabellarisch sind die Ergebnisse auch in
Tabelle 1 zusammengestellt.

Die charakteristische Rissldnge des dy-
namischen Spritzmortels (439) ist rund
dreimal hoher als beim unvergiiteten
oder microsilica-vergiiteten Reparatur-
gunit. Entsprechend zeigt der Spritz-
mortel RG 4DYN eine hohe Unemp-
findlichkeit gegentiber Kerben, und
somit sind mit dem Produkt kaum Ab-
l6sungen vom Untergrund moglich. Der
tiefe E-Modul erlaubt dem Spritzmor-
tel, den Verformungen des Untergrun-
des schadenfrei nachzugeben.

Produkte- Stat. E-Modul Dyn E-Modul Charakteristische
Bezeichnung N/mm? m? Risslinge

RG 4 29 548 398185 2l

RG 7 32206 38002 162

RG 4M 28 572 33240 1747

RG 7™M 37252 37 555 183

RG 4DYN 22137 26 427 435

Nassmortel 28266 30 859 262

Tabelle 1. Gesamtzusammenstellung der Resultate
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Bild 5. Dynamischer Spritzmértel im Trockenspritzverfahren
appliziert im Vergleich zu Nassspritzmértel Emaco S88C

Fiir den hochleistungsfihigen Spritz-
mortel wurden anlésslich der Versuchs-
reihe folgende weitere Priifwerte ermit-
el

Druckfestigkeit 28 Tage 25-30 N/mm?
Haftzug am Untergrund 1,5 N/mm?

50 mm Bohrkern

(Mittel v. 5 PK)

Wirmeausdehnungs- 8.8 10-6
koeffizienz Mittelwert
Wasseraufnahme- 0.19 kg/m> n
koeffizienz (Mittel v. 5 PK)
Frostversuch Kein Ge-
wichtsverlust
bei 400
Zyklen

Zusidtzlich wurde dem dynamischen
Spritzmortel eine hohe FT Bestidndig-
keit attestiert.

Anforderungen an die
SpritzausfUhrungen

Vorbereitung des Untergrundes

Der Erfolg jeder Reparatur- oder Ver-
starkungsarbeit hdngt zu einem guten
Teil von der Vorbereitung des Unter-
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grundes ab. Beton mit unzuldssiger
Chloridkonzentration ist zu entfernen.
Karbonatisierter Beton soll entfernt
oder mit einer wasser- sowie sauerstoff-
undurchldssigen Schicht beschichtet
werden. Gemdidss DIN-Norm soll der
schadhafte Beton soweit entfernt wer-
den, bis ein Haftverbund von 1,5 N/mm?
gewihrleistet werden kann. Die zur An-
wendung gelangenden Arbeitsmetho-
den richten sich nach Art und Lage des
Bauteils sowie nach Harte und Menge
des zu entfernenden Betons.

In der Praxis gelangen verschiedene
mechanische Abbaumethoden zur An-
wendung. Nebst wirtschaftlichen Uber-
legungen sind Staubemission, Lédrm,
Wasser und Erschiitterungen massgeb-
liche Entscheidungskriterien fiir die
Wahl der Abbaumethode und der er-
forderlichen Gerdéte.

Fiir grossflachige Arbeiten steht wohl
als Abbaumethode der «Hochdruck-
Wasserstrahl» im Vordergrund,
wihrend bei kleineren Arbeiten das
Abstemmen mit Himmern zur Anwen-
dung gelangt. Zur Endreinigung der
Kontaktflichen und der freigelegten
Bewehrungen eignet sich das Sand-
strahlverfahren.

Die Vorteile dieses Verfahrens sind of-
fensichtlich. Mit einer Ausriistung kon-
nen in einem Arbeitsgang sowohl die
Kontaktfldchen als auch die Bewehrung
gereinigt werden. Ein weiterer techni-
scher Vorteil dieser Arbeitsmethode
liegt darin, dass die feinen Poren im
Beton aufgesprengt und freigelegt wer-
den. Dadurch wird die Kontaktflache
vergrossert. Durch die vor- und zurtick-
springende Oberfldchenstruktur ergibt
sich eine Verzahnung zwischen dem
alten Beton und dem Reparatur- und
Verstdarkungsbeton, die wesentlich zur
schub- und zugfesten Verbindung der
beiden Betone beitrigt.

Spritzarbeit

Die Spritzarbeit soll durch ein fachlich
qualifiziertes Unternehmen ausgefiihrt
werden. Speziell an die Diise gehort ein
geiibter Praktiker, denn seine Diisen-
handhabung beeinflusst direkt die Qua-
litait des Spritzbetons. Auch ist der
Riickprall zu einem grossen Teil von der
Diisenerfahrung abhingig.

Entscheidend fiir die Qualitdt einer
Spritzbetonarbeit ist ebenfalls das Ver-
meiden von Spritzschatten, zum Bei-
spiel hinter der Armierung. Um dieses
Kriterium zu erfiillen, sind Durchmes-
ser, Lage sowie Befestigung der Be-
wehrung richtig zu wihlen.

Als Hersteller von Trocken- sowie
Nassspritzgerdten stellt Meynadier
gerne das Know-how zur Verfiigung,
um die richtige Spritzmaschine fiir das

fahren

jeweilige Objekt einzusetzen. Die
Spritzgerite werden auch mietweise zur
Verfiigung gestellt. Anlédsslich der jahr-
lich stattfindenden Kurse fiir Betonin-
standsteller werden die Diisenfithrer
ausgebildet.

Nachbehandlung

Die Nachbehandlung von Spritzmor-
teln ist von ausschlaggebender Bedeu-
tung fiir die Endqualitdt. Wie bei jedem
Beton dauert die Hydratation der
Spritzmortel langere Zeit, wobei sie nur
im Beisein des erforderlichen Wassers
moglich ist.

Bei Reparatur- und Verstarkungsarbei-
ten stellt sich normalerweise folgendes
Problem:

— Der frische Beton muss auf eine alte
saugfdhige Unterlage (alte Beton-
konstruktion) appliziert werden.

— Die Schichtstarken sind im allge-
meinen gering.

Dem frischen Beton wird demnach von
der Oberflache her durch Verdunstung
und von der Kontaktfliche her durch
kapillare Saugwirkung Wasser entzo-
gen. Es ist verstdndlich, dass bei dem
kleinen W/Z-Gehalt im Trockenspritz-
verfahren die fiir die Hydratation er-
forderliche Wassermenge nach kurzer
Zeit nicht mehr vorhanden ist. Dieses
Wasser muss dem frischen Beton von
der Oberfldche her zugefiihrt werden.
Es ist deshalb nicht zweckmassig, frisch
gespritzten Beton mit einer Schutz-
schicht zu belegen.

Die Nachbehandlung besteht in diesem
Fall im Feuchthalten der Oberfldche
(Berieselung, Bedecken mit feuchten
Strohmatten oder Tiichern usw.). Die
Nachbehandlung soll moglichst friihzei-

Bild 6. Applikation eines hochleistungsféhigen Spritzmértels im Trockenspritzver-

225 %

tig einsetzen. Sie ist womoglich minde-
stens drei oder besser sieben Tage
durchzufiihren. Selbstverstidndlich soll
frischer Beton auch vor allfélligen
Frosteinwirkungen geschiitzt werden.

Schluss

Mit dem rein mineralischen, hochlei-
stungsfidhigen Spritzmortel existiert im
Trockenspritzverfahren erstmals ein
weiches, flexibles Produkt mit verbes-
serter Duktilitdt. Das Produkt soll bei
schlechten Betonuntergriinden oder bei
dynamisch beanspruchten Bauteilen
objektspezifisch eingesetzt werden. Bei
der Instandstellung eines Kldrbeckens
(chemisch beanspruchter Bauteil) ste-
hen hingegen Spritzmortel auf Micro-
silica-Basis im Vordergrund.

Dem Planer bietet sich somit eine wei-
tere Moglichkeit, die Trockenbaustoffe
den ortlichen Bedingungen anzupassen.
Infolge der verbesserten Duktilitdt und
des tiefen E-Moduls kann bei der Ver-
wendung des dynamischen Spritzmor-
tels auf eine zusitzliche Schwindarmie-
rung verzichtet werden. Somit werden
die Schichtstarken geringer und es kann

Spritzmértel
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Regeln der Baukunst (Vitruv)

Ein Bauwerk soll:

— Von innen nach aussen weicher

— Von innen nach aussen durchldssiger
fiir Wasserdampf

— Von innen nach aussen stirker ver-
formbar sein.

Wettbewerbe

Werkhof Rheinfelden AG

Die Stadt Rheinfelden veranstaltete unter
sieben eingeladenen Architekten einen Pro-
jektwettbewerb fiir einen Werkhof. Es wur-
den sieben Projekte beurteilt. Ergebnis:

1. Preis (7000 Fr. mit Antrag zur Weiterbear-
beitung): Winter + Hiirzeler, Magden; Ver-
fasser: R. Hiirzeler, W. Winter

2. Preis (6000 Fr.): Otto + Partner AG und
Anton Giess, Rheinfelden; Verfasser: R. G.
Otto, A. Rilegg, A. Giess, R. Loeliger

3. Preis (2500 Fr.): Zimmermann + Rosch,
Rheinfelden; Buser + Partner, Aarau

oft einlagig appliziert werden. Entspre-
chend kann die Schwachstelle beim
Schichtwechsel im mehrlagigen Aufbau
eliminiert werden. Die Erkenntnis, wei-
chere, verformbarere sowie diffusions-
fahige Produkte in der Instandstellung
zu verwenden, 1st keine Neuheit, son-
dern entspricht antiker Baumeister-
Weisheit. Schon Vitruv (Ingenieur

4. Preis (2000 Fr.): Urs Biittiker, Magden

Fachpreisrichter waren Jacques Aeschi-
mann, Olten, Prof. Peter Degen, Basel, Ru-
dolf Vogel, Rheinfelden, Fritz Rimml, Hoch-
bauamt Kt. Aargau, Ersatz. Jeder Teilneh-
mer erhielt eine feste Entschddigung von
2500 Fr.

Schulanlage «Steg» in Pfdaffikon SZ

Die Gemeinde Freienbach SZ veranstaltete
einen Offentlichen Projektwettbewerb fiir
die Schulanlage «Steg» in Pfiffikon. Teil-
nahmeberechtigt waren Architekten, die
thren Geschiftssitz seit mindestens dem 1.

Uberbauung «Chutzegruebe»,
Bremgarten-Bern

Die Herren K. + H. Hofstetter, Bern, veran-
stalteten einen Projektwettbewerb unter
neun eingeladenen Architekten fiir die
Uberbauung des Areals «Chutzegrueb» in
Bremgarten-Bern. Ergebnis:

[. Preis (20 000 Fr. mit Antrag zur Weiterbe-
arbeitung): A. Roost, Bern; Mitarbeiter: M.
Liithi

2. Preis (12 000 Fr.): Rolf Kiener, Richard
Kiener, Bern; Berater: Walter Jordi, Land-
schaftsarchitekt

3. Preis (8000 Fr.): R. Rast, R. Schlup, Bern;
Mitarbeiter: Urs Kappeler, Doris Frankows-
ki, Guido Keune

4. Preis (6000 Fr.): Rolf Miihlethaler, Bern;
Mitarbeiter: Hansjlirg Eggimann; Beratung
Statik: HP Stocker Ing.

Jeder Teilnehmer erhielt eine feste Entsché-
digung von 6000 Fr. Fachpreisrichter waren
Kurt Aellen, Barbara Schudel, Beat Jordi,
Heinz Schenk, Philipp Johner, Ersatz, alle
Bern. Die weiteren Projekte: Jiirg Althaus,
Pécaud + Schmutz AG, Gartenmann Werren
Johri AG, Aarplan Architekten, Matti Biirgi
Ragaz.

Zur Aufgabe

Erwartet wurde ein gesamtheitlicher, stadte-
baulich-architektonischer Entwurf fiir die
Zone mit Planungspflicht «ZPP Kiesgrube
Bremgarten». Der zur Ausfithrung vorge-
schlagene Entwurf wird als Richtprojekt fiir
die entsprechende Uberbauungsordnung
dienen,in welcher alle Randbedingungen fiir
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die Erschliessungen, die Uberbauung und
die Umgebungsgestaltung mit der Gemein-
de Bremgarten als Gemeinderatszone gere-
gelt werden sollen. Diese wird als baurecht-
liche Grundlage fiir die Realisierung dienen.

Die Parzelle Nr. 150 «Kiesgrube Bremgar-
ten» ist im Besitz der Herren Gebr. K. + U.
Hofstetter, Bern, als Veranstalter des Wett-
bewerbes.

Sie liegt in einem in verschiedener Hinsicht
bedeutenden Gebiet: Die Chutzenstrasse
und die auf das Birchi-Plateau weiterfiihren-
de Chutzenhohle im Westen sowie der Kut-
scherweg im Stiden sind historische Wegver-
bindungen. Die im Zonenplan als Ortsbild-
schutzgebiet gekennzeichnete Hausergrup-
pe des Chutzenhofes und des Aarwyl bilden
damit eine eigentliche historische Eingangs-
pforte ins heutige Siedlungsgebiet des Dor-
fes. Sowohl das Bauernhaus wie das Aar-
wylhaus sind als geschiitzte Einzelobjekte
der Kategorie I zuzuordnen.

In der stillgelegten Grube hat sich im Laufe
der letzten 30 Jahre eine dusserst artenreiche
Vegetation entwickelt. Das Gebiet ist als re-
gional bedeutungsvoll zu bezeichnen und
stellt zusammen mit dem weiter westlich ge-
legenen Naturschutzgebiet «Hoger» den
wichtigsten Bestandteil des Landschaftsrau-
mes «obere Hangflanke» dar. Aus dieser Er-
kenntnis heraus wurde die Sonderbauvor-
schrift aus dem Jahre 1979 aufgehoben und
in der revidierten Bauordnung eine Verdich-
tung der Bebauung zugunsten von mehr

unter Casar und Augustus, zweiJahre v.
Christus) veroffentlichte in seinem
Standardwerk die «Regeln der Bau-
kunst» (vgl. Késtchen).

Adresse des Verfassers: Jos. Scherer, Ing.
HTL, c/o Meynadier AG, Vulkanstrasse 110,
Postfach, 8048 Ziirich.

Januar 1993 in der Gemeinde Freienbach
haben. Es wurden neun Entwiirfe beurteilt.

1. Preis (10000 Fr.): Feusi + Partner AG,
Pfaffikon

2. Preis (8000 Fr.): Urs Flattich, Pfaffikon

3. Preis (6000 Fr.): Robert Fliihler, Freien-
bach

4. Preis (5000 Fr.): Rolf Leuzinger, Pfaffikon
5. Preis (4000 Fr.): Josef Miiller, Bach

Das Preisgericht empfahl dem Veranstalter,
die Verfasser der beiden erstrangierten Pro-
jekte zu einer Uberarbeitung einzuladen.
Fachpreisrichter waren Kurt Federer, Rap-
perswil, Rita Schiess, Ziirich, Hansruedi
Stirnemann, Wohlen, Fritz Schwarz, Zirich.

nattirlicher Ausgleichsflache (Schutzgebiet)
festgelegt.

Das Gebiet ist durch seine Exposition in er-
hohter Lage am Rande des Siedlungs-Ge-
bietes ein priagendes Element im Land-
schaftsbild von Bremgarten. Es liegt zudem
allseitig unmittelbar an beliebten Spazierwe-
gen.

Die Projekte sollten auf die Besonderheiten
der Bauparzelle reagieren und mittlere/gros-
sere Wohneinheiten fiir gehobenen Standard
und mit hohem Wohnwert zum Verkauf als
Eigentum vorschlagen. Mdglichst einfache
Baustrukturen mit Einbezug von Aussenbe-
reichen waren erwiinscht. Neben den Wohn-
einheiten sollten die Teilnehmer allgemein
zugdngliche Gemeinschaftsanlagen vor-
schlagen, welche den Bewohnern fiir ver-
schiedenartige Anldsse dienen konnen. Sie
sind in die Uberbauung zu integrieren und
angemessen zu dimensionieren. In der Nut-
zungsflache sollen sie nicht anrechenbar sein.

Die Bestimmungen der Bauordnung waren
zu beachten. Die darin erwahnten Kontakte
zur Denkmalpflege (Umgebung Aarwyl-
haus) und zum kant. Naturschutzinspektorat
konnen der Phase «Weiterbearbeitung und
Uberbauungsordnung» vorbehalten blei-
ben. Der grossere Teil des Baufeldes wurde
in den Jahren 1988-91 aufgetiillt. Angesichts
der relativ jungen Aufschiittungen in einer
Machtigkeit von bis zu 8 m muss mit einer
Pfahlfundation der Gebdude gerechnet wer-
den.

Es sollte ersichtlich und ausgewiesen sein,
wie die Uberbauung in Etappen ausgefiihrt
werden kann. Im Hinblick auf die Tatsache,
dass in der Gemeinde Bremgarten in nich-
ster Zeit verschiedene Uberbauungen mit
MFH und EFH von total 34 500 m> BGF ge-
baut werden sollen, wird auf eine attraktive,
marktfahige Losung grosser Wert gelegt.




	Hochleistungsfähige Spritzmörtel: Einsatz im Trockenspritzverfahren

