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ASIC-Biiros

Yon der Projektstudie bis zum

fertigen Bauwerk

Am Beispiel von Hermann Biihler & Co. AG,
Spinnerei Sennhof, Winterthur

Von Erwin Miiri und Urs Pfister, Ziirich

Die Spinnerei Hermann Biihler & Co. AG hat stets eine konsequente und grossziigige Inve-
stitionspolitik betrieben und verfiigt heute iiber einen iiberdurchschnittlich modernen Ma-
schinenpark. 1979 entschloss sich die Firma, ihre Produktionsstiitten etappenweise durch
Neubauten zu ersetzen und diese gleichzeitig mit neuen Maschinen auszuriisten. Der nach-
stehende Artikel zeigt die Entstehungsgeschichte der ersten Ausbauetappe.

Die Projektstudie

Das Reorganisationskonzept

Hermann Biihler & Co. AG hat ihren
Maschinenpark periodisch erneuert. In
die bestehenden Gebdude wurde ab-
sichtlich wenig investiert, sie sind bau-
technisch iiberholt. Das Problem eines
voll modernisierten Maschinenparks in
mehrstockigen, veralteten Gebiduden
steht vor der Tiir; Giiterumschlag sowie
Lagerung von Rohbaumwolle und
Heizol sind nicht mehr zeitgemiss. Fiir
die Firma ergeben sich zwei Losungs-
moglichkeiten: ein forcierter Ersatz der
Maschinen in Altbauten, der allerdings
mit verschiedenen «Tiicken» behaftet
ist, oder etappenweise zu realisierende
Neubauten mit neuen Maschinen und
vorldufig bestmoglicher Nutzung der
Altbauten.

Bild 1.
saal

Die Projektstudie des Bauherrn fiihrt
zu folgender Auftragserteilung an den
Planer: «Basierend auf den Resultaten
von Betriebsstudien soll ein Gesamt-
konzept fiir den Ausbau der Spinnerei
Sennhof erarbeitet werden. Dabei sol-
len das zur Verfligung stehende Areal
und die bestehenden Altbauten best-
moglich ausgeniitzt werden. Es ist dar-
auf zu achten, dass der Ausbau im Rah-
men eines Gesamtkonzeptes in relativ
kleinen Tranchen erfolgen kann.»

Die Ergebnisse, die in enger Zusam-
menarbeit mit dem Auftraggeber ent-
wickelt wurden, lassen sich wie folgt zu-
sammenfassen:

Teilansicht Spinnereigebdude: links Biiro und Aufenthaltsrawm im Servicetrakt, rechts Maschinen-
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Beurteilung
Sdmtliche  Rationalisierungsanstren-

gungen scheitern an den bestehenden
Gebiuden; sie sind veraltet (Baumate-
rialien, Tragféhigkeit, Schwingungsver-
halten, Abmessungen, Stiitzenraster),
iberfillt (Maschinenabstinde, Ver-
kehrswege, Pufferflichen) und verun-
moglichen den Einsatz von modernen
Ringspinnmaschinen. Zudem herrscht
ein akuter Mangel an Lagerméglichkei-
ten.

Massnahmen

Es ist ein eingeschossiger Neubau mit
rund 3600 m? Produktionsfliche in
einer ersten Ausbauetappe zu erstellen.
Anzustreben ist ein ununterbrochener
Dauerbetrieb des Maschinenparks mit
grosstmoglicher Automatisierung. Die
Altbauten sollen reorganisiert und teil-
weise umgenutzt werden. Ein neues La-
gerhaus fiir Rohbaumwolle, Abgang
und Garn ist zu erstellen. Im weiteren
ist der Ausbau der Bahnrampe an der
Station Sennhof sowie die Sanierung
der Oltankanlagen erforderlich.

Einige Besonderheiten

Die vier wichtigsten Aspekte, welche
von ausschlaggebender Bedeutung fiir
den Auftraggeber sind und daher be-
reits im Rahmen des Reorganisations-
konzeptes im Detail untersucht wer-
den, sind die folgenden:

Konzept fiir den Gesamtausbau

Dem Bauherrn geht es nicht nur um die
Baubewilligung fiir eine erste Etappe,
sondern auch um die Sicherstellung des
Weiterausbaus. Daher werden neben
der ersten Einheit eine weitere einstok-
kige sowie zwei zweistockige Ausbau-
stufen eingegeben; damit ist das Bau-
rechtermittlungsverfahren fiir die wei-
teren Etappen eingeleitet. Vorgiingige
Detailabsprachen mit den zustéindigen
Instanzen (Amt fiir Raumplanung, Ar-
beitsinspektorat,  Fabrikinspektorat,
Gebdudeversicherung, Amt fiir Zivil-
schutz) bringen eine wesentliche Zeiter-
sparnis im Baubewilligungsverfahren.

Tragkonstruktion

Vorerst geht es darum, ob in Abhiingig-
keit von Kosten, Flexibilitit, Etappier-
barkeit, Landbedarf, Erschliessung und
Materialfluss eine ein- oder zweige-
schossige Losung zu bevorzugen sei. So-
dann miissen unter Beriicksichtigung
der Maschinentypen, deren Aufstel-
lung, des Verkehrsflusses und der Puf-
ferflichen Grundrissvarianten und Ab-
messungen untersucht werden.
Schliesslich  werden anhand einer
Grundrisseinheit die Wahl der Bau-
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Bild 2.

materialien (Stahl, Ortbeton oder vor-
fabrizierte Betonelemente) und maogli-
che Stiitzweiten (quer und ldngs) ermit-
telt.

Die Untersuchungen zeigen insbeson-
dere, dass die Kosten bezogen auf die
Produktionsfliche nicht ausschlagge-
bend fir eine ein- oder zweistockige
Bauweise sind.

Energiekonzept

Es geht darum, den Energiebedarf des
Fabrikationsbetriebes (vor allem Strom
und Kilte) sowie den Wiarmebedarf von
benachbarten betriebseigenen Wohn-
bauten (Heizung, Warmwasser) zu dek-
ken. Als Energietrdger kommen Ol,
Gas, Elektrizitdt, Grundwasser sowie
Abwirme von Maschinen und Kli-
maanlagen in Frage, wobei die Unter-
suchung der Olunabhingigkeit im Vor-
dergrund steht. In die Untersuchung
einzubeziehen ist eine Beurteilung der
bestehenden  technischen  Anlagen
(Heizung, Trinkwassererwidrmung,
Kiihlung) und der Sparméglichkeiten
(Wirmeddmmung,  -riickgewinnung,
Wirkungsgradverbesserungen).

Die Untersuchungen zeigen, dass ein-
zig eine Wirmepumpe mit Grundwas-
ser eine realistische Alternative zur be-
stehenden Ol-Heizzentrale darstellt.

Klima

An die Klimaanlagen des Neubaus wer-
den sehr hohe Anforderungen gestellt:

Die Neubauten: rechts das Spinnereigebdude, links im Hintergrund das Baumwollager

Auslegung auf eine relative Feuchtig-
keit von 50% mit Reserve bis 55% sowie
eine konstante Temperatur zur Mini-
mierung der Fadenbriiche. Der Zu- und
Abluft ist besondere Beachtung zu
schenken, denn es gilt, die Luftaustritte
zur Vermeidung von «Gewittern» mog-
lichst fein zu verteilen, die Kanéle so zu
konzipieren, dass kein «Flug» darauf
abgelagert werden kann und die Absau-
gung der Uberschussluft so anzuord-
nen, dass der von den Maschinen pro-
duzierte «Tambourwind» optimal aus-
genutzt wird. Die geforderte Flexibili-
tat beztiglich Nutzung der Neubauten
schliesslich erfordert Reserven sowohl
bei den Luftmengen als auch bei der
Kilteleistung, womit eine reine Ver-
dunstungskiihlung ausser Betracht
fallt.

Das Endprodukt

In den Jahren 1981/82 wurde die erste
Ausbauetappe realisiert (Bilder 1 und
2). Es entstand ein neues, eingeschossi-
ges Spinnereigebiude mit 3600 m* Fa-
brikationsfliche und angegliedertem
Servicetrakt. Die neue Spinnerei ist
hervorragend klimatisiert, und die 44
Ringspinnmaschinen mit insgesamt
25300 Spindeln werden durch eine
elektronische Anlage kontinuierlich
und vollautomatisch tiberwacht.

Das neue Lagerhaus umfasst vier
Lagereinheiten mit total 1600 m?
Grundfliche und kann um 50% erwei-
tert werden. Es ermoglicht die Aufhe-
bung aller externen Lagerstitten sowie
eine wesentlich rationellere Nutzung
bei hoher Lagerkapazitat.

Dank einer engen Zusammenarbeit
von Architekt, Bauingenieur und Haus-
technikingenieuren haben die neuen
Gebdude und haustechnischen Anla-
gen die an sie gestellten Anforderungen
voll erfiillt. Die Realisierung einer wei-
teren Ausbauetappe soll in nichster Zu-
kunft in Angriff genommen werden.

Adresse der Verfasser: E. Miiri, ipl. Ing. ETH/
SIA/SVI, und U. Pfister, dipl. Ing. ETH/SIA, Bas-
ler & Hofmann, Ingenieure und Planer, Forch-
strasse 395, 8029 Ziirich.

Am Projekt Beteiligte:

- Planer, Architekt und Bauingenieur: Ar-
beitsgemeinschaft Basler & Hofmann, 8029
Ziirich, und H. Frehner,9000 St. Gallen

- Sanitdringenieur: Gianotti & Schudel,

8404 Winterthur

- Elektroingenieur: Fritz Miiller AG,

8032 Ziirich

Klimaingenieur: Luwa AG, 8047 Ziirich

Heizungsingenieur (Energickonzept):

Gebr. Sulzer AG, 8401 Winterthur

- Lieferant Ringspinnmaschinen: Rieter AG,
8406 Winterthur
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