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Umschau

Die grosste Langschmiedemaschine der Welt wurde vor einiger
Zeit bei der Deutschen Edelstahlwerke AG in Krefeld in Betrieb ge-
nommen. Die erste Langschmiedemaschine zum Schmieden von Stahl
und Legierungen wurde 1960 von der gleichen Firma eingesetzt. Die
Arbeitsweise der neuen Anlage ldsst sich mit der einer Exzenterpresse
vergleichen. Vier Exzenterwellen sind parallel zur Schmiedeachse
um jeweils 90 ° versetzt und bewegen iiber Stein und Kulisse die
Pleuelstangen, die an ihrem Ende die Schmiedewerkzeuge tragen.
Ein 400-kW-Motor treibt durch ein Zahnradgetriebe die Exzenter-
wellen synchron an. Die vier Schmiedewerkzeuge arbeiten mit 265
Schldgen/min bei einem Druck von max. 800 Mp je Werkzeug.
Gleichzeitig fiihren sie den Arbeitshub aus. Die Hublage der Pleuel-
stangen und damit auch die der Schmiedewerkzeuge kann paarweise
oder gemeinsam gedndert werden. Dies geschieht durch Verdrehen von
exzentrischen Verstellgehdusen, in denen die Exzenterwellen gelagert
sind. Verschiedene Stabstahl-Abmessungen konnen damit ohne
Werkzeugwechsel geschmiedet werden.

Beim Schmieden und Walzen zwischen zwei Flichen kdnnen im
Kern und an der Oberfliche so starke Zugkrifte auftreten, dass
Materialtrennungen nicht ausgeschlossen sind. Durch das gleich-
zeitige Verformen zwischen vier Flichen bei Schmiedemaschinen
wirken Druckkrifte auf den Kern, so dass der Werkstoff ohne Breitung
gestreckt wird, Bild 1. Selbst bei schwer verformbaren Stdhlen und
Legierungen werden Kernzerschmiedungen und Oberflichenfehler
vermieden. Da auf der Langschmiedemaschine grundsétzlich nur in
einer «Hitze» geschmiedet wird und die Verformung pro Hitze in
den meisten Fillen grosser ist als unter dem Hammer, erreicht man
iiber die gesamte Stablinge ein gleichmissiges Gefiige und eine
bessere Gefiigeausbildung. Die Massabweichungen der geschmiedeten
Stdbe liegen unter den zuldssigen Toleranzen fiir Walzerzeugnisse
nach DIN 1013. Da die vier Schmiedewerkzeuge gegeneinander um
genau 90 ° versetzt sind, werden Vierkantquerschnitte iiber die gesamte
Stabldnge immer rechtwinklig, scharfkantig und gleichformig. Je
nach Qualitdt und Abmessungen lassen sich Stdbe bis zu 15000 mm
Lidnge in einer Hitze schmieden. Stabstahl kann bis 400 mm rund und
bis 280 mm vierkant geschmiedet werden. Bei Flachabmessungen
betrdgt die grosste Breite 280 mm und die kleinste Dicke 80 mm.
Das hochste Stabgewicht liegt bei 4 t. Als erste Langschmiedemaschine
wurde die bei DEW arbeitende Anlage mit einer numerischen Steue-
rung ausgeriistet. Die einzelnen Arbeitstakte werden in alphanume-
rischer Schreibweise in ein Lochband geschrieben. Danach erfolgt
ein Zwangsablauf aller Bewegungsvorginge der Schmiedemaschine.
Mit der vollautomatischen Programmsteuerung lassen sich zeichnungs-
gerechte und dusserst genaue Schmiedestiicke herstellen. Da samtliche
Einflussgrossen im voraus genau erfasst sind, wird auch bei grosseren
Stiickzahlen eine gleichbleibende Qualitit der Erzeugnisse gewihr-
leistet. DK 671.974.8

Bild 1. Vier Schmiedewerkzeuge verformen das von der Spannzange ge-

haltene Werkstiick
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Beriicksichtigung von Naturwissenschaft und Technik im Bildungs-
wesen. In Anwesenheit des Bundesministers fiir Wissenschaftliche
Forschung, Dr. Gerhard Stoltenberg, befasste sich der Deutsche Ver-
band technisch-wissenschaftlicher Vereine (DVT) unter Vorsitz von
Prof. Dr.-Ing. S. Balke in seiner Jahresversammlung am 5. Juli 1968
im VDI-Haus in Disseldorf mit Staatspolitischen Aufgaben im
Bereich naturwissenschaftlich-technischer Bildung. In fiinf Vortragen
dusserten sich fithrende Personlichkeiten des Bildungswesens zu bil-
dungspolitischen Fragen. Die Vortrdge gipfelten in der gemeinsamen
Forderung, an den Hochschulen, den Fachhochschulen und im all-
gemeinbildenden Schulwesen die Naturwissenschaften und die Tech-
nik entsprechend ihrer grossen Bedeutung fiir die Zukunft der deut-
schen Wirtschaft stidrker als bisher zu fordern. Der wachsenden
Bedeutung der Naturwissenschaften und der Technik fiir die gesell-
schaftliche Entwicklung ist auch in der Aussenpolitik Deutschlands
Rechnung zu tragen. — Entsprechendes wére auch in unserem Lande
in die Wege zu leiten. DK 371.2:50:67

Ein Behiltertransport-Schiffsdienst zwischen Harwich und Zee-
briigge funktioniert seit dem 19. Mérz 1968 tiglich. Diese Verbindung
wird durch MS «Sea Freightliner I», einen 4000-Tonner, hergestellt,
dessen in Zellen unterteilter Laderaum 150 Behélter aufnehmen kann.
Die Uberfahrt dauert etwa 7 Stunden und das Ein- und Ausladen in
jedem Hafen etwa 5 Stunden. Dadurch kann das Schiff die Hin- und
Riickfahrt innerhalb von 24 Stunden schaffen. Das Umsetzen der
Behilter erfolgt in beiden Hdfen mit Umladekrédnen von 30 t Hub-
kraft, wodurch die Behilter direkt auf die Giiterwagen bzw. Strassen-
fahrzeuge verladen werden konnen und umgekehrt. Ein zweites Schiff
gleicher Bauart wird den Liniendienst im kommenden Sommer auf-
nehmen. Seit dem 19. Méarz verkehren auch ab Zeebriigge-Hafen die
ersten Transeurop-Container-Expressziige in Verbindung mit dem
Schiff «Sea Freightliner I». Einer dieser planméssigen Container-Ziige
hat Aachen, der andere Mailand (mit Zwischenhalt in Basel und
Chiasso) als Bestimmungsort. DK 656.6:656.025

Lufterhitzer mit Glasrohren. Die Wirtschaftlichkeit von Dampf-
erzeugern lédsst sich durch Nachschalten von Glasrohr-Lufterhitzern
in den Rauchgasstrom verbessern, weil die Korrosionsgefahr bei Ver-
wendung eines geeigneten Glases (z. B. Borosilicatglas mit 80 9 SiOz;
13,1 % B20s; 2,29 Al20s; 4,69 Na:0+K:20; 0,19% Verschiedenes)
nicht besteht. A. Upmalis, Liittich, beschreibt in «Brennstoff-Wirme—
Kraft» 20 (1968), Nr. 5, S.221-225 die Eigenschaften dieses Werk-
stoffes, sein Verhalten im Betrieb, seine Pflege und seine wirtschaft-
lichen Vorteile. Weiter weist er auf eine Veroffentlichung iiber Be-
triebserfahrungen an vier Glasrohr-Lufterhitzern von 1. G. Bowen im
«Journal of the Institute of Fuel» 47 (1968) Nr. 326, S. 133-137 hin
sowie auf das Beispiel eines Dampferzeugers von 735 t/h mit einem
Glasrohr-Lufterhitzer von 6500 m? Heizfliche, in welchem Rauchgase
von 154 °C auf 109 °C abgekiihlt und Verbrennungsluft von Um-
gebungstemperaturen auf 70 °C vorgewidrmt wird.

DK 621.181.842:666.173

«Bulletin Technique de la Suisse Romande». Am 1.Juli dieses Jah-
res ist Prof. Daniel Bonnard, Prisident der SA du Bulletin Technique de
la Suisse Romande (BT), als Chefredaktor zuriickgetreten. Sein Nach-
folger ist El.-Ing. Frangois Vermeille, Lausanne. [hm stehen zur Seite
Arch. Mario Bevilacqua, Lausanne, und Ing. Emile Schnitzler, Biblio-
thekar der EPUL. Das Sekretariat des BT betreut nach wie vor Frau
H. Bertaudon, avenue de Cour 27, Lausanne. Wihrend seiner iiber
dreissigjdhrigen Titigkeit am BT hat Chefredaktor Bonnard stets
bestes Einvernechmen mit den Redaktoren der SBZ gepflegt; wir be-
gliickwiinschen unsern Kollegen zu seiner Leistung fiir das BT und
sind gewiss, dass die guten Beziehungen zwischen den Redaktionen
der beiden SIA-GEP-Organe zum Wohl der Vereine fortdauern wer-
den. Red.

Nekrologe

+ Walter Hugentobler, dipl. Ing., geboren am 2.September 1879,
von Henau SG, wohnhaft gewesen Erstfelderstrasse 52 in Basel, ist
am 21.April 1968 gestorben.

Wihrend der Studienjahre 1899 bis 1903 am Poly in Ziirich fand
er Anschluss bei den Neu-Zofingern. Er war eine gesellige Natur;
tiberall auf seinem Weg als Ingenieur hat er sich unter seinen Berufs-
kollegen Freundschaften erworben und durch Arbeitseifer und Tiich-
tigkeit bald auch Ansehen und Wertschiatzung. So als Statiker und
Konstrukteur in der damals noch jungen Wissenschaft des Eisen-
betonbaues in Bern und Mailand. Anschliessend, in den Jahren 1906
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