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die Dauer von 20 Jahren zu gewéihren,
die zur Verbilligung der Mietzinse die-
nen sollen, Die kantonalen Zuschiisse
werden (entnommen der Weisung des
Ziirich) zuriickerstattet, Damit ermés-
sigt sich der Abschreibungssatz um 3

Die Anwendung der Vorfabrikation beim Bau der Alterssiedlung Letten

Der Umstand, dass in der Alters-
siedlung Letten eine grosse Zahl von
Kleinwohnungen des gleichen Grund-
typs zu erstellen war, fiihrte zu einem
einfachen Konstruktionssystem  mit
durchgehend gleichen Axmassen und
konzentriert angeordneten Installatio-
nen, Es lag daher auch nahe, die Mog-
lichkeiten der Vorfabrikation fiir diese
Bauaufgabe in Erwidgung zu ziehen.
Im Unterschied zu einer konventionellen
Ausfiihrung ergaben sich filir die ge-
wiahlte Anwendung vorfabrizierter Ele-
mente verschiedene Erschwernisse. Die-
se bestanden nicht allein darin, dass im
Zuge der Projektierung noch eine me-
thodische Entwicklungsarbeit zuséitz-
lich zu leisten war, sondern auch in den
besonderen Schwierigkeiten und Inkon-
venienzen, die teils auch wé&hrend des
Baufortganges in organisatorischer,
zeitlicher und ausfiihrungstechnischer
Hinsicht zu {iberwinden waren. Der aus-
serordentliche Einsatz und die vorbild-
liche Zusammenarbeit von Architekt,
Ingenieur, Bauunternehmer und Liefe-
rant bedeuteten die Voraussetzung fiir
einen guten Abschluss des neuartigen
Vorhabens. Ausserdem wurden dabei
sehr wertvolle Erfahrungen gesammelt,
die fiir das aktuelle und kiinftige Bauen
mit vorgefertigten Elementen von er-
heblichem Nutzen sein konnen.

Die nachfolgende Darstellung der
vorfabrizierten Bauweise im Anwen-
dungsfall Altersheim Letten stiitzt sich
auf Berichte, die in bemerkenswert ob-
jektiver und daher besonders dankens-
werter Weise erstattet haben: der dipl.
Architekt Hans Kast (Architekturbiiro
Marti & Kast, Ziirich T) mit Bezug auf
die spezifische Projektierung; die dipl.
Bauingenieure Fietz & Hauri, Ziirich 1,
Mitarbeiter dipl. Ing. E. Hofmann,unter
besonderer Beriicksichtigung statischer
Aufgaben sowie der Fugenausbildung
und der Dichtungsprobleme; die Bau-
unternehmung Eugen Scotoni AG, Zi-
rich 11, in organisatorischer und ar-
beitstechnischer Hinsicht und das Lie-
ferwerk Stahlton AG, Ziirich 1, fiir die
Produktionsmethoden der Vorfabrika-
tion. Anerkennung verdient auch das
Vertrauen, welches die den Bauherrn
vertretenden behordlichen Instanzen in
die immerhin nicht ganz risikolose Aus-
fiihrungsart gesetzt haben.

Die Elemente

Im Gegensatz zur «totalen» Vorfa-
brikation, wie sie in der Westschweiz
vermehrt Eingang gefunden hat, muss-
te der Bau der Alterssiedlung Letten
im Einklang mit den ortsiiblichen Sub-
missionsverfahren stehen und den Mog-
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bis 4 9%. In der stddt. Gemeindeabstim-
mung vom Mai 1960 wurde der Stiftung
Wohnungsfiirsorge fiir betagte Einwoh-
ner der Stadt Ziirich, die den Bau der
Alterssiedlung zu betreuen hatte, an
die gesamten Baukosten von 3 061 000

lichkeiten der Hochbauunternehmungen
(z.B, Verwendung eines 2-t-Baukranes)
entsprechen. Das gesamte Bauvorha-
ben — je ein acht- und ein vierstocki-
ger Wohntrakt — liess sich auf folgende
Grundelemente reduzieren: Inmnenwand-
platten; Deckenplatten; Fassaden-
platten mit den dazwischen gehéngten
Briistungen; Installationselemente; Lau-
bengangplatten, die auf den Lauben-
gangjochen ruhen. Das Treppenhaus
und die Stirnwdnde wurden in Orts-
betonbauweise erstellt (Bild 14).

Die verwendeten Elemente wurden
von der Stahlton AG. im Werk Frick
fabriziert. Wand- und Deckenelemente
sind aufgebaut aus Beton Ton und
hochwertigem Stahl. Die Wandelemente
und Laubengangplatten wurden (in
Stockwerkhohe hintereinander gelegt)
auf 80 m langen Pisten gegossen. Die
Deckenelemente sind nach dem schall-
und wérmeisolierenden Stahltonprinzip
in der Fabrik zusammengefiligt. Sie
wurden in Platten angeliefert, welche
je eine Wohnungseinheit {iberspannen.
Der Innenausbau als solcher erfolgte
in konventioneller Bauweise.

Die Innenwandplatten (Bild 11) sind
raumhoch, 1,2 m breit, 15 cm stark und
wiegen rd. 1 Tonne. Sie bestehen aus
einem Betonkern mit beidseitiger Ton-
plattenverkleidung. Da der Beton als
Tragkern ausreicht, kénnen die Ton-
platten zum Einlegen der elektrischen
Leitungen am Bau in beliebiger Rich-
tung geschlitzt werden. Mit ihrer schall-
dammenden und feuchtigkeitsregulie-
renden Wirkung sowie ihrem grossen
Wirmespeichervermogen erfiillen die
Tonplatten eine physiologische Auf-
gabe. Daneben aber sind sie gute Putz-
trdger und erlauben auch Bilder und
andere Gegenstdnde ohne Hilfe durch
einen Betonbohrer zu montieren. In
Léngsrichtung sind die Platten leicht
vorgespannt, damit auch wenig bela-
stete Wandpartien Windkrifte aufneh-
men konnen, ohne zu reissen. Die seit-
lich vorspringenden Biligel nehmen die
Schubkrifte in den Vertikalfugen auf;
die oberen Stahlschlaufen dienen als
Montagehaken und spéter als Schub-
sicherung zwischen Wand und Decke.

Die Deckenplatten (Bild 12) sind 3,60
m weit gespannt und wiegen ebenfalls
etwas mehr als 1 t. Sie bilden zu 1,35 m
breiten HEinheiten zusammengefasste
Stahltondecken. Die Elemente bestehen
aus vorgespannten Stahltonbrettern
mit dazwischengelegten Hourdis und
einer 3 cm dicken Betonschicht. Da
schon bei einem achtstockigen Hoch-
haus betrdchtliche Windkrifte auftre-
ten, strebten die Ingenieure eine mono-
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Fr. ein Beitrag von 2208 000 gewdhrt,
wovon 2% dem Armengut und !/3 dem
Ausserordentlichen Verkehr belastet
werden (entnommen der Weisung des
Ziircher Stadtrates an den Gemeinderat
vom 13. Mai 1960).
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lithische Gesamtwirkungsweise des Bau-
werkes an. Hierflir wurden bei den
Decken a) in Tragrichtung obere Zu-
lageeisen angeordnet, die iiber den
Auflagerfugen verschweisst und zur
Aufnahme der Stiitzenmomente aus Be-
lag und Nutzlast berechnet sind, b)
in Querrichtung vor dem Verguss der
Auflagerfugen schlaffe Quereisen ein-
gelegt und sodann die in den Drittels-
punkten der Elemente eingelassene
Verteilarmierung bei den Léngsfugen
ebenfalls verschweisst. Die dazu beno-
tigten Aussparungen dienen nach dem
Verguss gleichzeitig als Schubdiibel. Die
erwahnten Schweissarbeiten betrugen
pro m2 Decken Fr. 1.— Mit diesen
Massnahmen war es moglich, die ein-
zelnen Deckenelemente zu einer mono-
lithischen Scheibe zu integrieren, die
im Stande ist, die Windkréafte auf die
Querwidnde zu verteilen.

Die Fassadenplatten (Bild13) wiegen
als schwerstes Element 2 Tonnen, Sie
sind raumhoch und setzen sich aus
einer &dusseren Betontragschicht sowie
einer inneren Isolierschicht aus Per-
fectaplatten zusammen. Die Mittelrinne
mit den Stahlbligeln ermdglicht die
schubfeste - Verbindung mit den an-
stossenden Innenwédnden. An die seit-
lich als Verbindungsglieder eingelasse-
nen Stahlplatten schliessen die vorge-
spannten Betonbriistungen.

Briistungen, Installationselemente,
Laubengangplatten wund -joche sind
reine, zum Teil vorgespannte Betonele-
mente, auf deren Beschreibung verzich-
tet werden kann.

Verbindungen und Isolation

Die Wahl geeigneter kraftschliissiger
Verbindungen (die den monolithischen
Zusammenhang gewdhrleisten) wird
beim Hochhaus zum besonderen Pro-
blem da die statischen Anforderungen
denjenigen nach liickenloser Wéirme-
und Schallisolation oft entgegenstehen.
Aus der Vielzahl moglicher Kombina-
tionen wurden als Grundtypen von
Verbindungsarten gewéhlt: 1. Verguss-
fugen mit Ueberlappung bzw. Inein-
andergreifen der Armierung; 2. Ver-
gussfugen mit Schweissung der Armie-
rung; 3. Schweissverbindungen ohne
Verguss (Bilder 15 u. 16).

Mit dem Schlaufenstoss (Vergussfuge
mit Ineinandergreifen der Armierung)
wurden die Wénde unter sich verbun-
den. Zwischen die aus benachbarten
Elementen vorspringenden und sich
ibergreifenden Rundeisenschlaufen
wurde ein etwas mehr als raumhohes
Eisen gesteckt und die Fuge alsdann
mit Mortel ausgegossen. Dieser Fugen-
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schluss erforderte pro Laufmeter im
Mittel sieben Arbeitsminuten und die
Kosten betrugen unter Einschlus von
Mortel und Stahl rund Fr, 1.20.

Die Vergussfuge (mit Verschweis-
sung der Armierung) diente zur Schlies-
sung der Deckenstosse. Ueber den
Wandauflagern wurden die Platten auf
eine feuchte Awusgleichsmortelschicht
versetzt, die vorstehenden Zulagestidbe
verschweisst und schliesslich die Fuge
nach Einbringen einer zusétzlichen
schlaffen Querarmierung vergossen.

Eines der wesentlichsten konstrukti-
ven Probleme im vorfabrizierten Wohn-
bau stellt sich im Zusammenhang mit
der Widarmeisolation zwischen den Aus-
sen- und Innenelementen. Beim Zusam-
menschluss der Fassadenplatten mit den
Innenwandelementen wurden letztere
auf 50 cm Tiefe mit einem 2 cm star-
ken Korkstreifen anstelle der Tonplat-
ten isoliert. Zusammen mit den Per-
fectaplatten der Aussenwinde ergab
sich somit eine durchgehende Isola-
tionsschicht. Diese hat es erlaubt, bei
der einfachen Schlaufenverbindung
jegliche Kiltebriicke zu vermeiden. Da
die Decken nur auf den Querwidnden
aufliegen, war es moglich, die Isola-
tionsschicht der Aussenwénde durchzu-
ziehen. Dadurch ergab sich auch eine
einwandfreie Schallisolation zwischen
der Lé&rmzone des Laubenganges und
den Innenwinden (Bild 16).

Grundséatzliches zur Planung
Erfahrungen

Architekt und Ingenieur legen in
ihrer Berichterstattung grosses Ge-
wicht auf die sorgfiltige, zeitgerecht
disponierte Planung. Die Bearbeitung
der Roh- und Innenausbaupldne muss
friih und umfassend einsetzen. Bei der
Alterssiedlung Letten lagen bei Bau-
beginn nur die Rohbaupldne vor sowie
diejenigen Innenausbaupldne, welche
zur Abkldrung der Installationen nétig
waren, Dies hatte seine Auswirkung im
Baufortgang. Der Rohbau und die In-
stallationen waren doppelt so rasch
hochgefiihrt wie bei konventioneller
Bauart, Diesen Zeitgewinn richtig aus-
zuniitzen war nicht moglich, da die Be-
arbeitung der Pldne fiir den Innenaus-
bau nicht Schritt zu halten vermochte.
Bei geniigender Vorbereitungszeit — sie
war fiir eine integrale Planung zu
knapp bemessen! — hitten zahlreiche
Diibel (vor allem fiir die Aufnahme der
Schreiner-, Schlosser- und Glaserar-
beiten) nicht erst im Bau angebracht
werden miissen, sondern wiren im Werk
eingelegt worden, wodurch fiir den In-
nenausbau eine weitere Verbilligung
und Zeitersparnis erreicht worden wéire.
Einen bedeutenden Teil der Projektie-
rungszeit mussten die Beteiligten beim
vorliegenden Objekt — bei dem sie
grosstenteils Neuland betraten —
grundlegenden Element-Studien opfern.
Bei einer weiteren #hnlichen Aufgabe
konnte jedoch auf dieser Grundlage
fortgefahren und auf direktem Wege
an die Detailprojektierung herangetre-
ten werden. Fiir die erfolgreiche An-
wendung der Vorfabrikation ist eine
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konsequente und minuziése Planung
nicht nur ein zeitlicher und preislicher
Vorteil sondern geradezu eine baume-
thodische Voraussetzung. Praktisch hat
sich erwiesen: Damit die effektive
Bauzeit wesentlich verkiirzt werden
kann, ist es notwendig, die Planungs-
phase im Vergleich zur diiblichen Bau-
methode zu verldngern, Sdmtliche Roh-
und Ausbaupldne miissen bei Baube-
ginn vorliegen. Der Ausbau (Installa-
tionen, Tiiren, Fenster) muss in die
Vorfabrikation einbezogen sein. Auf-
tragsvergebungen erfolgen im Verlauf
der Planungsarbeiten in der Reihen-
folge der Dringlichkeit. Damit gewin-
nen Zeitplanung und Koordinationsar-
beit des Architekten vorwiegende Be-
deutung. Im Falle der Alterssiedlung
Letten wurde der Werkvertrag einzig
mit dem Unternehmer abgeschlossen.
Er iibernimmt die Elemente vom Lie-
feranten (der nicht direkter Vertrags-
partner ist) so, wie er Backsteine oder
Zement bezieht und er kalkuliert in der
Offerteingabe die Preise fiir das fertig
erstellte Werk. Dieses Vorgehen hat
sich bewéhrt.

Léasst die Vorfabrikation den Archi-
tekten liberfliissig werden? Dies wére
eine einseitige Ueberbewertung der zu-
gegebenermassen anspruchsvollen tech-
nischen Seite des Problems. Im Gegen-
teil die Vorfabrikation verlangt erst
recht den Architekten, denn: Nicht nur
das Grundrisstudium erfordert eine be-
sondere Kombinatorik und Disziplin,
auch der gestalterische Ausdruck stellt
neue und reizvolle Probleme. Bei der
rein technischen Behandlung der Auf-
gabe konnte leicht die grosse Gefahr
einer trostlosen Monotonie entstehen.

In technischer Hinsicht hélt der Er-
fahrungsbericht der Ingenieure fest,
dass sich bei der Ausfiihrung des Trep-
penhausblockes und der Stirnfassaden
in Ortsbeton die zeitliche Koordination
von Schalungs-, Armierungs- und Be-
tonarbeiten mit dem Montageverlauf
als schwierig erwiesen hat. Vorteilhaf-
ter wire gewesen, den ganzen Oberbau
konsequent vorzufabrizieren, obschon
bei der Beschridnkung des Elementen-
gewichtes auf 2 t der Einheitspreis der
vorfabrizierten Aussenwand wesentlich
hoher zu stehen kommt als derjenige
der konventionellen Wand, Die Verbin-
dungsart der Innenwandelemente unter
sich und mit den Decken (Vergussfu-
gen mit Ueberlappung bzw. Ineinander-
greifen der Armierung) hat sich auch
wihrend der Montage als zweckmis-
sig erwiesen, Die Nassfugen konnten
mit einem gegeniiber der Ausfiihrung
mit Trockenfugen, nur unwesentlichen
Mehraufwand an Arbeitsstunden er-
stellt werden. Ausserdem ergab sich
dabei eine sehr bedeutende Qualitdtsver-
besserung. Fiir die Beurteilung von
Fugengrossen und Masstoleranzen gilt
die Forderung, dass Installationen, Fen-
ster und Tiiren ohne spéteres Nach-
messen am Rohbau und ohne Regiear-
beiten vorgefertigt und montiert wer-
den konnen. Sie kann dadurch erfiillt
werden dass der Ingenieur in Zusam-

Schweiz. Bauzeitung -

menarbeit mit dem Architekten genau
bestimmt, an welchem Punkt mit der
Montage begonnen werden muss und
mit welchen Elementen bzw. Fugen
die im Verlauf der Montage sich erge-
benden Massabweichungen auszuglei-
chen sind. Durch die Vergrdsserung der
Elemente kann der erhebliche Kosten-
anteil der Fugenausbildung reduziert
werden. Den Elementgrossen sind aber
durch die Transportmoglichkeiten und
die Tragfédhigkeit der Hebezeuge auf
der Baustelle Grenzen gesetzt.

Die Zusammenarbeit mit dem Unter-
nehmer ist schon bei Beginn der Pro-
jektierung erwiinscht, um das Problem
der Platzverhéltnisse zu l6sen und die
Kranwahl richtig zu treffen. Die Bau-
unternehmung Eugen Scotoni AG. dus-
sert zu denErfahrungen innerhalb ihres
Arbeitsbereiches: HEine rationelle Ver-
setzarbeit kann nur mit geniigend und
gut angelegten Lagerfldchen ausge-
fiihrt werden. Die Arbeit mit zwei Kra-
nen hat sich als notwendig erwiesen,
wobei eine Verteilung auf zwei Bau-
korper vorteilhaft ist, um die Krane
weitgehend auszulasten. Bei der Mon-
tage der Bauelemente zeigten sich zwei
Einsparungsmoglichkeiten: Die An-
héngevorrichtungen der Deckenplatten
sollten mittels Aussparungen im Beton
anstelle vorspringender Haken ausge-
fiihrt werden und die Befestigung fiir
die Deckenmontage wiare besser ohne
Locher in den Wandelementen zu 16-
sen. Wegen Ungleichheiten der Ele-
mente sollten die Fugen etwas grosser
bemessen werden, d.h. 2—2,5 cm fiir
die horizontalen und 1,0 cm fiir die
vertikalen Fugen. Bei Elementen, die
der Witterung ausgesetzt sind, ist es
zweckmissig, die Fugen sichbar auszu-
bilden, da der Verbindungsmortel die
Temperaturspannungen nicht aufzu-
nehmen vermag. Sadmtliche Einlagen
und Aussparungen miissen bei der
Vorfabrikation bereits eingelegt wer-
den, um nachtrigliches Spitzen zu ver-
meiden. Hingegen ist es dank der ver-
wendeten Wandelemente (Tonplatten-
verkleidung) ohne Schwierigkeit mog-
lich 2 cm tiefe Schlitze fiir die Fiih-
rung der elektrischen Leitungen am
Bau selbst auszufiihren, Die zu erwar-
tende Personaleinsparung auf dem Bau-
platz wurde eindeutig erreicht. Als
Fachpersonal filir die Montage mussten
ein Vorarbeiter, zwei Maurer und zeit-
weise ein Schweisser eingesetzt wer-
den. Beim achtgeschossigen Bau betrug
der Zeitaufwand pro Stockwerk (Grund-
flache 280 m?2) sechs Tage d.h. nur
etwa die Hélfte der Zeit, die fiir eine
Ausfiihrung mit Hochhausbacksteinen
und Ortsbetondecken hétte eingesetzt
werden miissen.

Aus den Erfahrungen des Lieferan-
ten (Stahliton AG.) geht hervor, dass
die gewéhlten Elementgrossen und die
Begrenzung des KEinzelgewichtes auf
2 t sich in der Herstellung als vorteil-
haft erwiesen, jedoch die Fabrikations-
frist filir eine wirtschaftliche Abwick-
lung des Auftrages zu kurz bemessen
war. Alle Elemententypen eines Ge-
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Bild 14. Schemaplan 1:300 mit Angabe der vorfabrizierten Element-
typen (Normalgeschoss Hochhaus), 1 Deckenelemente, 2 Innenwand-
platten, 3 Fassadenplatten, 4 Briistungen, 5 Installationselemente,
6 Laubengangplatten, 7 Laubengang-Joche

Horizontalschnitte Vertikalschnitte

Bild 15. Verbindungen. Linke Bildseite: Grundriss der Ausbil-
dung des Schlaufenstosses fiir 2 Winde (oben) und 4 Winde
(unten). Rechte Bildseite: Vertikalschnitte der Vergussfugen
zwischen den Deckenelementen mit der an Ort ausgegossenen
Verschweissung der Armierungsstdbe (oben) und Schnitt des
Deckenstosses i{iber den Wandauflagern (unten)

Horizontalschnitt

Laubengang

Vertikalschnitt

Bild 16. Verbindungen, Isolation. Oberer
Bildteil: Grundriss. Zusammenschluss der
Fassadenplatte mit einem Innenwandele-
ment. Auf 50 cm Tiefe ein 2 cm starker Kork-
streifen (anstelle der Tonplatten), Zusam-
men mit den Perfectaplatten der Aussen-
winde ergibt sich eine kontinuierliche Iso-
lationsschicht (ohne Kiltebriicken bei der
Schlaufenverbindung),

Der untere Bildteil zeigt im Vertikalschnitt
die Uebergénge von der Innendecke einer-
seits zur Fassadenwand, anderseits zu Lau-
bengangwand mit Balkonplatte. Die Isola-
tionsschicht der Aussenwiénde ist durchge-
zogen.
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Bild 17.
Vielzahl der Innenwandplatten sind links

sadenplatten sichtbar

Bild 19. Verlegen der Elemente einer Geschossdecke des Hoch-

Fertig montierte Winde eines Stockwerks.
im Bild die Jochele-
mente, im Zentrum die Installationselemente und rechts die Fas-

Neben der Bild 18.

hauses. Im Vordergrund die verschalten Winde des Treppenhauses,

das in Ortbeton erstellt wird.

schosses mussten gleichzeitig in Arbeit
genommen, d.h. die zeitraubenden Ein-
richtungs- und Schalungsarbeiten fir
jede Elementsorte pro Stockwerk wie-
derholt werden. Zudem wurden die Fa-
brikationsserien — als weiteres tech-
nisch-wirtschaftliches = Handicap -

durch Aussparungsvarianten reduziert.

720

Hiitte die Lieferfrist etwa um einen
Monat verldngert werden konnen, wire
es durch bessere Ausniitzung der Se-
rienproduktion moglich gewesen, rund
ein Viertel an Arbeitszeit einzusparen.
Beweis: Das am kompliziertesten her-
zustellende Installationselement konnte
als einziges gemiss Vorkalkulation,

Schweiz, Bauzeitung -

Deckenelemente vor dem Verguss der Fugen. Gut sicht-
bar sind die Aussparungen fiir die Verschweissung der Verteil-
eisen in den Drittelspunkten der Spannweiten

i

Bild 20. Montage der Deckenelemente

d. h. kontinuierlich und deshalb mit Ge-
winn fabriziert werden. Die Forderung
nach grosserer Massgenauigkeit, als sie
bei der Alterssiedlung erreicht wurde,
kann nur durch kostspielige Stahlscha-
lungen erfiillt werden, zu deren Amorti-
sation Serien von mindestens 300 glei-
cher Elemente erforderlich wiren.
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Bild 21.
gehoben (Vordergrund)

o
DTy " T Bty
Bild 22. Montage des achtstockigen Blockes.

Lagerplatz der Wandelemente

Wortlich  berichtet die Lieferfirma:
«Wir geben deshalb der gewdhlten Bau-
weise mit nachtrédglichem «Baufinish»
den Vorzug, weil diese eine wirtschaft-
liche Produktion von kleineren Serien
(mindestens 20 Stiick) ermoglicht.
Ueberbauungen mit 3 bis 4 Mehrfami-
lienhdusern konnen hereits wirtschaft-
lich vorfabriziert werden und — was
wir als Hauptvorteil dieser Bauart be-
zeichnen méchten — die Gestaltung des
Bauwerkes wird nicht durch Standard-
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Ein Laubengang-Jochelement wird durch den Kran an-

Im Vordergrund der

formate des Fabrikanten diktiert son-
dern ist wie bei der herkommlichen
Ausfiihrung voll und ganz dem Archi-
tekten tiiberlassen.»
ES
Die Alterssiedlung Letten haben zahl-
reiche in- und ausldndische Fachleute
besichtigt. Deren Beurteilung ldsst sich
wie folgt zusammenfassen:
— Der Montagebauweise mit nach-
tréglichem «Innenfinish» ist der Vor-
zug zu geben gegeniliber der totalen
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Vorfabrikation. Letztere verlangt eine
Genauigkeit von 1 bis 2 cm, was besten-
falls fiir Schreinerarbeiten, nicht aber
flir Maurerarbeiten verlangt werden
kann.

— Die Tonfldchen der Innenwénde, dem
Backsteinbau vergleichbar, finden gros-
sen Anklang; Anregung: Grundputz in
der Fabrik auftragen.

— Aussenwénde: Zustimmung filir die
Aussenfldche, grosstenteils Ablehnung
der innern Perfektaplatte. Eine Sand-
wichplatte — aussen Beton, innen Ton-
platte, dazwischen Isolation — wiirde
als sehr gute Wandkonstruktion bevor-
zugt,
— Decken: Der Deckenputz oder min-
destens der Grundputz sollte im Werk
aufgebracht werden. Sichtbare Fugen
zwischen den Deckenplatten wiirden,
wenn unvermeidbar, in Kauf genommen
werden.
— Ungeteilte Zustimmung fanden im
weiteren die seriose und sorgfiltige
Ausfiihrung der Verbindungen und Iso-
lationen sowie die rasche wund ein-
fache, mit wenig Arbeitern durchge-
fiihrte Montage.

%

Im Falle Alterssiedlung Letten
konnte mit der Vorfabrikation des Roh-
baus allein keine wesentliche Kosten-
einsparung gegeniiber dem Voranschlag
fiir konventionelle Bauweise erbracht
werden, Gleichwohl hat eine Werk- und
Serienproduktion fiir den Wohnbau
grundsétzlich dhnliche Vorteile zu bie-
ten, wie flir den Industrie- und Brik-
kenbau. Einschridnkungen ergeben sich
nach Auffassung der befragten Inge-
nieure etwa in folgender Hinsicht: Bei
der Normierung kann nicht auf einen
vorhandenen Elementensatz zuriickge-
griffen werden. Ob und wie weit ein
solcher filir Wohnbauten je vorhanden
sein wird  bleibt eine noch offene Frage.
Die schlaffe Armierung kann durch
Vorspannung im Spannbettverfahren
nur bei den Decken ersetzt werden, da
im Wohnhaus die Wéinde normaler-
weise keine Armierung benétigen. Die
Moglichkeit, in permanenten Anlagen
bedeutend hoéhere und gleichméssigere
Betonfestigkeiten (verbunden mit Ma-
terialeinsparungen) zu erzielen und fer-
ner die Formgebung differenzierter zu
handhaben (durch Anwendung von
Stahlschalungen mit Aussenvibratoren)
scheidet im Wohnbau zumeist aus. Bei
den dort durch die Schachtelbauweise
gegebenen kleinen Stiitzweiten sind die
Decken- und Wandstérken weniger eine
Folge statischer Erfordernisse, als viel-
mehr einer geniligenden Schall- und
Wiérmeisolation. Die am Bau der Al-
terssiedlung Letten beteiligten Fach-
leute sind der Meinung, dass sich alle
Miihe fiir die Anwendung der Element-
bauweise gelohnt hat. Schon fiir einen
néchsten Bau ergeben sich wesentlich
glinstigere Voraussetzungen, und es be-
steht die berechtigte Hoffnung, der
Bauteuerung durch vermehrte Anwen-
dung der Vorfabrikation am geeigneten
Objekt erfolgreich begegnen zu koénnen.
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