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Tabelle 1. Krankheitsbefall an Boskoop bei verschiedenen Gas-

konzentrationen (4 ° C, 97 % r. F.)

Volum- 1954/55 (195 Tage) 1955/56 (190 Tage)
prozente
% Haut- % Haut-

COg [ O2 % gesund braune) % gesund hrsuriel)

3/3 86 3 93 0

0/3 58 30 it 10

0/5 43 42 36 46

5/3 02) 5

1) Die Hautbrdune ist hier als Ueberalterungsschaden aufzufassen
2) starke Kernhausbrdune

Tabelle 2. Kernhaushraunebefall an Boskoop 1958/59 in Abhéngig-
keit von Temperatur und COz2-Gehalt
Temp Volumprozente gesund Kernhausbriune

§ COs / O2 % %
4° /3 90 0
5° 3/3 (86)* 20
&5y 4/3 (87)* 65
5% 5/3 (86)* 85

*) nur dusserlich gesund, z. T. unverkiuflich

an Boskoop bekannt, Hin vollstdndiges Wegscrubbern des
COg hat allerdings in unseren Versuchen nicht befriedigt. Die
Konzentration 3 9, COs und 3 9% Os hat stets bessere Ergeb-
nisse gezeitigt als 0 9% COg und 3 9, Os. Wir kénnen von der
konservierenden REigenschaft des CO, Nutzen ziehen und
wollen dies auch,

Beim Scrubber-Verfahren ist die rasche O,-Senkung bei
Lagerungsbeginn von Bedeutung. Dies ist aber nur mdéglich
bei ganz gefiillten Radumen und volliger Zuverlédssigkeit der
gasdichten Beldge und der Scrubber. Mit einem selbstrege-
nerierenden Aethanolaminscrubber konnte in einem 50-Ton-
nen-Raum, welcher mit Gaschell ausgekleidet war, die oft
3 bis 4 Wochen dauernde Os-Senkungsperiode auf 10 Tage
verkiirzt werden.

f) Zur technischen Ausriistung

In der Schweiz sind gegenwirtig vom bestehenden
Raumvolumen 3/, nach dem englischen und 1 nach dem hol-
landischen System gebaut. Wihrend das englische System
nach dem Prinzip eines konventionellen Kiihlraumes arbei-
tet, handelt es sich beim holléndischen System um ein sol-
ches der Mantelkiihlung. Dieses soll vor allem héhere Sicher-
heit in isolationstechnischer Hinsicht bieten. Fiir den Einbau
gasdichter R&dume in bereits bestehende Kiihlhduser mit
schon vorhandenen gutfunktionierenden Kiltemaschinen

Die neuen Industrieanlagen der Firma Gebriider Sulzer in Oberwinterthur

Il. Baukonstruktionen und Bauausfiihrungen

Von K. Brunner, dipl. Bau-Ing., Winterthur

5. Hallen fiir Grossbearbeitung

Die Gesamtplanung der Maschinenfabrik sah vor, die
Fabrikation der Dieselmotoren in Oberwinterthur zu kon-
zentrieren. Als erste Etappe waren kurzfristig zwei neben-
einanderliegende Hallen von 36 und 30 m Breite und eine
dazugehorende offene Hofkranbahn zu erstellen., Fiir Pla-
nung und Awusfiihrung standen anderthalb Jahre zur Ver-
fligung.

Bei der Planung war es zweckmadssig, die Ergebnisse der
umfangreichen Vorstudien der Giesserei, aber auch die Er-
fahrungen der anschliessenden Einzelplanung sinngeméss zu
verwerten. In gewissem Sinne konnten die fiir die Giesserei
geplanten Konstruktionen vereinfacht bei den Hallen fiir
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kommt oft nur diese Mantelkiihlung in Betracht. Allerdings
ist es nicht ganz leicht, den externen Luftumlauf so zu fiih-
ren, damit nirgends eine Unterkiihlung der Ware entsteht.
Das Mantelsystem erfordert auch ein getrenntes Vorkiihlen
der Ware, bietet Schwierigkeiten bei der Feuchtigkeitsregu-
lierung und erfordert mehr Platz. Filir Neubauten erachten
wir eher die Wahl des einfacheren, englischen Systems als
angezeigt.

Als gasabdichtender Wandbelag war bisher der Gaschell-
Ueberzug bezliglich Dichtheit und Sicherheit unerreicht; aber
er ist allerdings kostspielig. Neue, anscheinend gasdichte
Decklacke stehen gegenwirtig in Priifung. Von den jetzt
rund 2000 t fassenden Lagerrdumen werden etwa die Hilfte
mit dem einfacheren, billigeren Ventilationsverfahren, die
andere Hilfte mit dem Scrubber-Verfahren betrieben, Die
Sorte Boskoop verlangt ausschliesslich das Scrubber-Ver-
fahren. F'iir weitere Sorten ist dies nicht unbedingt der Fall,
aber die Friichte aus Scrubber-Lagern préasentieren sich oft
besser im Geschmack und in der Aufhellung. Sie weisen
auch weniger Aetzungshautbrdune auf.

Sich iiber die Eignung verschiedener Scrubber-Systeme
zu dussern, wire verfrilht. Wir nehmen an, dass die nicht
selbstregenerierenden Laugescrubber bei uns keine Zukunft
haben. Es stehen jetzt die selbstregenerierenden Scrubber
der Firma Gebriider Sulzer, Winterthur, die Wasser-Scrubber
der Firma Kiltetechnik A.G., Zollikofen, die Tridthanol-
Scrubber der Firma Hall und die Trockenkalk-Scrubber im
Vordergrund des Interesses.

Die erreichbaren Lagerungsergebnisse

Mit der Lagerung in gasdichten Kiihlrdumen konnen
geeignete Apfelsorten bei vergleichbaren Gesundprozenten
im Mittel zwei Monate ldnger gelagert werden als in kon-
ventionellen Kiihlrdumen. Der hohere Preis des verkauften
Obstes in den Friihjahrsmonaten bot bisher den Anreiz, das
Risiko der recht kostspieligen Lagerungsmethode auf sich
zu nehmen, Als Mittel der Marktentlastung bietet diese Me-
thode gewisse Vorteile. Auch konnen gewisse Lagerkrank-
heiten vermindert oder verhiitet werden. Die Haltbarkeit des
Obstes im Verkaufsraum ist verbessert.

Diese Lagerungsmethode scheint sich aber nur dort zu
bewdhren, wo der Einlagerer in technischer Hinsicht gut
ausgertistet und personell in der Lage ist, den ganzen Werde-
gang der Friichte vom Baum weg bis zum Verkauf an den
Konsumenten verantwortungsvoll zu iliberwachen. Trotzdem
gute Aussichten bestehen, das Verfahren zu vereinfachen
und zu verbilligen, erachten wir diese Lagerungsart doch
nach wie vor als ein Spezialverfahren fiir ausgewédhlte Be-
triebe.

Literaturverzeichnis

[11 Smock, R. M.: Bull 759, Cornell Univ. 1949.
[2] Wolf, J.: in Ruhland, Handbuch der Pflanzenphysiologie, Bd.
XII / 2, S. 775. Berlin 1960. Springer-Verlag.
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Fortsetzung von S. 95

Grossbearbeitung Anwendung finden. Nur unter diesen Vor-
aussetzungen war es moglich, in sehr kurzer Zeit die Bauten
fertig zu stellen.

Die guten Erfahrungen, die wir bei der Giesserei mit der
wettbewerbsmaéssigen Offertanfrage mit der Stahlkonstruk-
tion machten, hat man tibernommen; wir erhielten so wieder
eine Anzahl vergleichbarer Vorschldge. Flir eine Maschinen-
halle dieser Art sind die Anpassungen der Konstruktion
an die Hrfordernisse der Energieleitungen sehr gering.
Liuftungskanédle fehlen. Vollwandige Konstruktionen fiir
Stiitzen und Binder waren also in diesem Falle nicht
ausgeschlossen. Wirtschaftliche Ueberlegungen zeigten aber,
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Bild 18. Montagebild am 26. Juli 1957. Ansicht auf Siidseite. Beginn

dass auch in diesem Falle die Fachwerkkonstruktion der
vollwandigen Losung tliberlegen war.

Die grossere der beiden Fabrikationshallen ist 36 m
breit und im Lichten 21,6 m hoch. Zwei {ibereinanderliegende
Kranbahnen sind fiir je zwei Krane zu 50 t in der unteren
und zwei Krane zu 125 t fiir die obere Kranbahn ausgelegt.
Die zweite Halle ist 30 m breit und weist eine lichte Hohe
von 15,5 m auf. Die Kranbahnen sind fiir zwei Krane zu je
50 t ausgelegt, daneben sind gleichzeitig Bahnen und Fiih-
rungen filir Portalkranen von 10 m X 10t = 100 mt vorge-
sehen. Das statische System geht aus Bild 19 hervor, Bild 20

¥

<>50t-Kran >

L_, 50 t-Kran LGO t-Kran
) Konsolkran

1+=
4

Bild 19. Statisches System der Halle fiir Grossbearbeitung. Die
horizontalen Krifte auf die Kranbahnen wirken in beiden Richtungen

der Fassadenmontage vom fahrbaren Geriist aus

zeigt einen Querschnitt durch die Hallen und die Hofkran-
bahn, Bild 18 die grosse Halle widhrend der Montage.

Fiir die Kranbahnen der Briickenkranen von 50 t und
der Portalkranen wurden Walzprofile verwendet, filir die
125-t-Kranbahn hingegen geschweisste vollwandige Trager
von etwa 2 m Gesamthohe. Die Verbindung der Stosse ge-
schah wie bei der Giesserei durch hochfeste Schrauben,
deren Presskraft gemessen wurde.

Den Tageslichtverhéltnissen musste grosse Beachtung
geschenkt werden. Hinerseits verlangt die Fabrikation von
Prézisionsmaschinen sehr gutes natiirliches Licht in gleich-
maéssiger Verteilung, anderseits aber wiirden direkte Licht-
einstrahlungen zu unerwiinschten Deformationen der Werk-
stiicke flihren. Es wurde deshalb ein Lichtband tiber dem
Fassadensockel, bestehend aus zwei Reihen normalem Fen-
sterglas, direkt dariiberliegend kittlose Termolux-Fenster
angebracht., Unter dem Dach fiihrt ein kittloses Fensterband
von insgesamt 5 m Hohe rings um die Halle. Zusammen mit
dem ldngslaufenden Satteloberlicht von 7 m Breite ergibt
sich eine blendungsfreie und gleichméssige Beleuchtung.
Bilder 21 und 22 geben einen Begriff von den eindrucks-
vollen Dimensionen der grossen Halle.

s

| oS

il 20000 L]

Bild 20. Querschnitt durch die zweischiffigen Hallen und die Hofkranbahn 1:550

108

Schweiz. Bauzeitung - 80. Jahrgang Heft 7 - 15. Februar 1962



Bild 21. Grossbearbeitungshalle im Betrieb

Die Stahlkonstruktion benédtigte rund 697 t normalen
Baustahl und rund 1700 t hochwertigen Stahl. Diese Gewichte
verteilen sich wie folgt:

Dach, Binder und Pfetten 460 t
Stiitzen einschliesslich Fassaden 657 t
Kranbahnen 1054 t
Verbande und Portale 26 t
Insgesamt 2397 t

Der Stahlverbrauch betrdgt rd. 182 kg/m?2 Grundriss-
flache oder rd. 8,3 kg/m3 umbauten Raumes.

Fiir die Heizung wurden mit sehr gutem Erfolg Hoch-
temperatur-Strahlungsheizflachen verwendet. Die auf rd.
22 m Hohe montierten Heizbdnder, die mit einer Vorlauf-
temperatur von 60 bis 150° C betrieben werden, ergeben
eine gleichméssige, angenehme Erwarmung. Die im Innern
liegenden Betriebsbiiros und die Umformer und Transfor-
matoren-Stationen sind mit Warmluft geheizt (im Som-
mer wird gefilterte Aussenluft zugefiihrt). Die Warmluft-
heizung erzeugt einen Ueberdruck, der das Eindringen von
Staub verhindert. Bei den Toren sind mit den Antrieben
gekuppelte Lufterhitzer angeordnet. Zusitzlich zur Strah-
lungsheizung verhindern Heizrohren unter den Fensterbin-
dern die Kondensationsbildung.

Die Hallen sind nicht unterkellert, besitzen aber fiir
die Zuleitungen der notigen Energien und des Zuganges
fiir die Arbeiter einen unterirdischen Leitungskanal.

Fiir die Transportwege wurden Betonstrassen (Duratex)
gewdhlt, fiir die Arbeitszonen hat Holzpfldsterung 8 ecm Ver-
wendung gefunden.

6. Unterwerk IT

Die Raume filir das Unterwerk II, dessen Funktion und
Ausrilistung im Aufsatz tiber die elektrischen Anlagen be-
schrieben werden sollen, konnten in einem geschlossenen
Baukorper von nahezu wiirfelformigen Aussenabmessungen
untergebracht werden. Im Gegensatz zu den librigen Bauten
hat man hier den betrieblichen Forderungen durch eine ent-
sprechende Ausbildung des Bauwerks entsprochen. Das war
moglich, weil eine spitere Verwendung dieses Baues fiir
andere Zwecke von vornherein ausgeschlossen ist.
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Das Unterwerk II stellt einen reinen Eisenbetonbau dar.
Die Aussenwinde sind in Sichtbeton ausgefiihrt. Im Keller
(Bild 23) befinden sich die Anlagen fiir die Liiftung der

Bild 22. Grosses Fraswerk in der Grossbearbeitungshalle, rechts
die elektrische Blockstation (oben), darunter die Umformerstation.
Auf der untern Kranbahn ein 25 t-Kran, auf der obern ein 125 t-Kran
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gute Beziehungen zu den Zufahrten,

10KV VERTEILLEITUNG

Eingingen, Velo- und Motorradstian-
den sowie zu den Parkpldtzen haben,
diirfen aber nicht zu weit vom Ar-
beitsplatz entfernt sein. Bei der Pla-
nung der Giesserei und der Hallen

flir Grossbearbeitung Ostlich der See-

KABELBODEN

ner Strasse mussten Garderoben fiir
etwa 2000 Mann geplant werden, wo-

S
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Eild 23. Querschnitt durch das Unterwerk II, 1:250

VAR

X zu eine Fldche von etwa 4000 m2
I nétig ist.
Hine ebenerdige Unterbringung

TRAFO

il kam von vornherein nicht in Frage;
il es wire wunverantwortlich, von der
wertvollsten Zone soviel von betrieb-
licher Verwendung auszuschliessen.
Grundsétzlich wire eine mehrstickige

Gi=l=

TRAFO—LUFTUNG

oder eine unterirdische Amlage mog-
lich gewesen. Die Trennung des zu
liberbauenden Areals in zwei von-
einander unabhingige Betriebe, der
Giesserei und der Werkstatt fiir
Grossmaschinenbau durch eine Strasse
und die Notwendigkeit einer sehr

0y

= grossen Fliche flir Velo- und Motor-

radstédnde fiihrte zur unterirdischen
Garderobe in der Strassenaxe. Bei die-
ser Disposition ergibt sich ein zweck-
méssiger «Arbeitsflussy: Ringang-
Velo- oder Motorradstand-Garderobe-
Betrieb. In Tabelle 1 sind die Stiick-
zahlen fiir die sanitiren Einrichtun-
gen zusammengestellt, die fiir eine

Garderobeneinheit von 100 Mann be-

—

(SN

WERKSTATT

Na

nétigt werden. Die Anlage der ersten
Etappe ist flir rund 1000 Mann be-
stimmt und setzt sich aus Einheiten
fiir 91 bis 93 Mann zusammen, Bild 27
zeigt einen Grundrissausschnitt mit
einigen solchen Einheiten. Zwei Ven-
tilationssysteme, eines fiir die Um-
kleiderdume und ein zweites fiir die
Duschen, sorgen fiir gute Luft und
im Winter fiir die notige Heizung. Die
geféllige Anordnung der Kasten und
Fonténen geht aus Bild 26 hervor.

8. Biirogebaude fiir die Giesserei

Auf der Westseite der Giesserei
wurden in einem besondern Hochbau
alle fiir die Giesserei noétigen Biiros
untergebracht. Dieser Bau bildet ge-
wissermassen den Uebergang von der
internen Hauptstrasse zur Giesserei.

Bild 24. Erdgeschossgrundriss des Unterwerkes II, 1:250

Transformatoren und ein Magazin fiir die Lagerung von
Reservemotoren. Im Erdgeschoss (Bild 24) sind die Trans-
formatorenzellen angeordnet, die direkt von der internen
Hauptstrasse aus zugédnglich sind. Dahinter befindet sich
eine Werkstatt und ein Magazin. Im Zwischengeschoss liber
Werkstatt und Magazin sind der zentrale Kommandoraum
und ein Betriebsbliro eingebaut. Der obere Stock beherbergt
die Abgangsschalter fiir sdmtliche Energieverbraucher. Die
ankommenden und abgehenden Kabel sind in einem Zwi-
schenboden verlegt, der unter dem Schalterraum angeord-
net ist. Bild 25 gibt eine Ansicht des Bauwerkes von aussen.

7. Garderoben

Bei grossen Industrieanlagen haben Disposition und
Planung von Garderobenanlagen die gleiche Bedeutung wie
die der Fabrikationsanlagen selbst. Die Garderoben sollen
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Von den acht Stockwerken, die ge-
plant waren, wurden in einer ersten
Etappe fiinf (ein Erdgeschoss und
vier Obergeschosse) erstellt. Bild 30
zeigt den Querschnitt, Bild 31 den
Grundriss eines normal gegliederten Obergeschosses und
Bild 28 eine Ansicht von Siidwesten. Das Fundament ist als
Luftschutzkeller fiir die gesamte Belegschaft ausgebaut
worden. Mit seinen Betonwénden von rd. 1,5 m Stdrke und
seiner 2 m starken Decke gewdhrt es Schutz gegen Voll-
treffer fiir 1000 Mann.

Das Biirogebdude musste so gebaut werden, dass eine
spatere Erweiterung der Giesserei um ein Feld auf der
Westseite moglich ist. Es ergab sich daraus ein einbiindiges
Bauwerk. Auf der Westseite befinden sich sdmtliche Biiros,
auf der Ostseite die Hilfsanlagen. Das Gebdude stellt eine
Kombination von Eisenbeton und Stahl dar: Aus Eisenbeton
bestehen die Wiande und die Decken des hinteren Gebaude-
teiles, aus Stahl die Fassadenstiitzen der Westseite und die
Decken iiber den Biiros. Diese sind durch leicht versetzbare
Seitenwinde voneinander getrennt, Bild 29.
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Fiir die Briistungen der Westfassade wihlte man Duri-
solplatten mit &dusserem Keramik- und Mosaikbelag. Das
ganze Gebdude ist vollklimatisiert. Die Luft wird zentral
aufbereitet und mittels einer Zweikanalanlage in die Riume
gefiihrt. Die Luft tritt durch die Decken und die Fenster-
briistungen ein; die Abluft gelangt in den im Hauptgang
angeordneten Abluftkanal.

9. Organisatorische Fragen

Neben der im ersten Abschnitt erwédhnten vorbereitenden
Bauplanung verlangt die Durchfiihrung grosser Bauaufgaben
in kurzer Zeit eine straffe Organisation fiir Planung und
Erstellung. Der frilhe Kontakt mit allen beteiligten Stel-
len sowie die Kenntnis ihrer mdglichen Termine ist eine
wichtige Voraussetzung fiir eine zeitsparende Planung. Sel-
ten werden bei Planungsbeginn die betrieblichen Unterlagen
vollumfinglich vorhanden sein; wenn die Unterlagen zuerst
auch nur beschrinkte Giiltigkeit haben, so helfen oft auch
wenige Angaben, die Bauplanung einzuleiten.

Ein Rahmenprogramm fiir die ganze Planung ist nicht
nur zweckméssig, sondern unentbehrlich, weil aus ihm die
nétigen Termine der Einzeluntersuchungen entnommen
werden konnen. Alle Instanzen werden gezwungen, diejeni-
gen Abkldrungen dann durchzufiihren, wenn sie fiir das
gesamte Werk notig sind. So niitzlich und unentbehrlich
ein eigentliches Bauprogramm fiir die Bauausfiihrung ist,
so unnotig ist es wdhrend der Planungsphase, weil seine
Abhéngigkeit von betrieblichen Studien viel grésser ist als
oft angenommen wird.

Bei der Planung der Giesserei waren am Anfang iiber
die grossen Einrichtungen nur ganz generelle Angaben vor-
handen. Die in Frage kommenden Lieferanten hielten mit
Fundamentpldnen zuriick. Damit dann die Bauausfiihrung

Tabelle 1. Sanitéare Ausriistung fiir 100 Mann (100 Kasten) bei
zweischichtigem Betrieb
Anzahl Douschen
Fon. Fuss-
Betriebsart N ANl wasch-
tdnen c Ein- Total litoe
() i) S R B
pen
SERIATAEE! IBERED) oy A S 2 8 | 1bis2
(Giesserei)
Normaler Betrieb :
(Maschinenfabrik) 2 - L 2 Libisiz
Sauberer Betrieb 5 ;
(Foinnaeenaniy) 2 bis 3 2 1 3] 0 bis 1

Bild 26.

Blick in eine Garderobennische
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Bild 25. Ansicht des Unterwerkes II

termingemaéss erfolgen konnte, mussten in Zusammenarbeit
mit allen beteiligten Stellen jene Teile festgelegt werden,
deren Kenntnis fiir die Bauplanung noétig war. Dies betraf
in erster Linie die voraussichtliche Lage der unterirdischen
Leitungen, ihren Einfluss auf das Kanalisationsnetz und in
gewissem Grade die Ausbildung der Fundamente. Die mut-
massliche Hohe der Betriebseinheiten bestimmte die Tiefe
der Stiitzenfundamente einerseits und die erwiinschte Kran-
lasthohe anderseits.

Das Rahmenprogramm zeigte bald, dass sich die
Stiitzenfundamente, die unterirdischen Leitungen und die
Maschinenfundamente nicht gleichzeitig erstellen liessen.
Die Termine fiir die Stahllieferungen waren aber so ange-
setzt, dass mit der Montage gleich nach dem Bau der
Stitzenfundamente begonnen werden konnte.

Diese Sachlage zwang uns, nach Erstellung der Kanali-
sation, der Stilitzenfundamente und eines der Energiever-
sorgung dienenden Kellergangs das ganze Areal wieder
zu planieren, um die notigen Voraussetzungen fiir die Mon-

10 10 10
Faa o O
Zzuw
2§ 5 93 KASTEN o
%E SM3EW T TR Y
Su : Ef
>
ipicwi M
BN = =
] ==
G 91 KASTEN Z E
e O dlls O o O
10 10 10
LU &
93 KASTEN
_l_ﬁ. - - X
T ZuM
T L1 T @ ARBEITSPLATZ
Il
! JismeisteR J}
=] _1:{
91 KASTEN
@ T M ()
Bild 27. Grundrissausschnitt der Garderoben, 1:400
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Bild 28. Ansicht des Biirobaues der Giesserei von Siidwesten

Bild 29. Einfaches Biiro, gebildet durch zwei verschiedene,
demontierbare
Wéinde STRASSE 800 |

[

|

C

GARDEROBE

T

[ 5

| )
T

Bild 30. Querschnitt durch das Biirogebidude, den Luft-

schutzkeller und die zentrale Garderobe, 1:400

tage der Stahlteile mit Pneufahrzeugen zu schaffen, Die
rund 4000 t Stahlkonstruktion konnte dann in verh#ltnis-
méssig kurzer Zeit mit monatlichen Montageleistungen bis
tUber 600 t montiert werden. Die eigentlichen Bauarbeiten
erlitten keine Verzégerung. Sie wickelten sich entsprechend
dem Bauprogramm ab. Die Dachhaut, die Oberlichter und
die Seitenwinde konnten anschliessend angebracht werden.
Wéhrend dieser Zeitspanne war es moglich, die fiir die Er-
stellung der Maschinenfundamente nétigen Einzelangaben
belrieblich und baulich zu verarbeiten, und es konnten die
Maschinenfundamente, die zum Teil grosse Bauten darstel-
len, gegen Witterungseinfliisse geschiitzt, errichtet werden.

Bei einer Giesserei sind die Zusammenhinge der Ma-
schinen oder Maschinengruppen sehr komplex. Durch die
weitgehende Automatisierung werden ausserordentlich viele
Leitungen unter der Arbeitshohe nétig. Um die Zusammen-
hénge in jedem Moment und an jeder Stelle zu iiberblicken,
wurden fiir jedes Doppelfeld von 24 X 24 m je in einem
Plan sédmtliche Gegebenheiten eingetragen. Um diesen Plan
aufzeichnen zu konnen, fasste man zun#chst in einer Ar-
beitsgrundlage die Stiitzenfundamente und die von bau-
licher Seite benétigten Voraussetzungen zusammen. Lau-
fend wurden dann die betrieblichen Einrichtungen und Bau-
ten, die Maschinenfundamente, die Leitungskanile, die im
Boden verlegten Leitungen usw. eingetragen. So entstand ein
Plan, der schliesslich alles, auch die Angaben fiir das Fu-
genbild des Bodenbelages, enthielt.

Je vielgestaltiger die Zusammenhéange in einem Bauwerk
oder in einer Anlage sind, um so mehr dréngt sich eine klare
Fiihrung und eine saubere Verteilung der Aufgaben auf. Fiir
die Durchfiihrung eines Werkes kann kein Teil ein Eigen-
leben fiihren. Die Zusammenhéinge zwischen Bau, Energie-
versorgung und betrieblicher Installation sind immer wieder
herzustellen. In den USA hat man die Notwendigkeit einer
klaren Fiihrung schon lange erkannt. Bei Gruppen grosseren
Umfanges ist die Schaffung eines mit Kompetenzen ausge-
statteten Koordinators zur
Selbstverstiandlichkeit  ge-
worden.

10. Baukosten

Die Abschétzung vonBau-
kosten eines Industriebaues
4T ist in der Regel ein dornen-
DEMONTABLE volles Unterfangen. Einmal
SRS sind die Unterschiede ver-
schiedener oder &hnlicher
Bauten oft ganz erheblich.
Dann aber sind sehr oft im
Zeitpunkt, da Preisschét-
zungen vorzunehmen sind,

1.5T. viele Unterlagen unvollstan-
5 dig oder {iiberhaupt nicht
o vorhanden. Der Vergleich
mit Bauten anderer Firmen
ist im allgemeinen nur
schwer moglich und gibt
1.UNTERG ; Anlass zu Missverstindnis-
sen, denn fiir solche Ver-
gleiche fehlen klare Defini-
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Bild 31. Grund-
riss des Biiroge-

béudes, 1:400
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tionen des Industriebaube-
griffes. Bei grosseren Fir-
men kann als Ersatz fiir
Fremdvergleiche die Gegen-
tiberstellung mit eigenen
Ausfiihrungen treten, unter
der Voraussetzung, dass
diese Angaben auf einen
gemeinsamen Nenner ge-
bracht wurden. Bei der Aus-
wertung von Industriebau-
kosten stellt sich am An-
fang die grundsatzliche
Frage, ob dies nach Kubik-
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Bild 32.

Bauzustand im Juni 1957. Vorn links die Spriessung fiir den Luftschutzkeller des Bureaugebdudes, rechts davon die Schalung fir
die vordere Abschlusswand gegen die Garderoben, im Hintergrund unten Schalung und Armierung der hintern Abschlusswand der Gar-
deroben, dariiber das Stahlgerippe der Grossbearbeitungshallen

Tabelle 2. Zusammenstellung der Baukosten
Bedeckte mittl. Kubatur : . q
Gebéude Grundfldche Hohe nach S.LA. Kosten kuinheltzprelse
m2 m m3 1000 Fr. Fr./m2 | Fr./m3
Giesserei 32 000 20.50 633 000 20 500 643.— 33—
Hofkranbahn 2 500 9 — — 312 125-— —
Hofkranbahn 4400 14.— - 639 145.— ==
Ueberdachung einer Hofkranbahn 1920 — — 190 100.— ==
Grossbhearbeitung 11 910 25— 296 000 7 600 640.— 26—
Garderoben 2 600 — 11 626 1342 454 — 115.—
Biirohaus 685 — 21 453 4734 — 220.—
Unterwerk I 500 il)— 9700 833 50.— 86.—
meter umbauten Raumes oder nach Quadratmeter Arbeits- Hofkranbahnen: Bau einschl. Kranbahn, jedoch ohne Kon-
flache geschehen soll. taktschienen, Bodenbeldge u. Einbauten.
Tabelle 2 zeigt, dass die Streuungen bei der Kubikmeter-  yeberdachung: Auf der Hofkranbahn abgestiitztes Stahl-
Auswertung viel grosser sind als beim Quadratmeter-Preis skelett mit Eternitdach und einseitiger
und dies auch hauptséchlich bei Hallenbauten, die ausser- Eternitschiirze einschl. Beleuchtung.
order.lthch dhnlich sind. E?S ist zweckmasmg‘.,. 'be,lde I.{ostgn- Grossbearbeitung: Bau in Stahlkonstruktion einschl. Hei-
begriffe zu erfassen und je nach Art und Niitzlichkeit wird zung und Beleuchtung, jedoch ohne be-
der Kubikmeter-Preis oder der Quadratmeter-Preis genauere e s ’ :
g . triebliche Einrichtungen, Maschinen-
Werte geben. Im Vordergrund dieser Vergleiche steht der
: . : . s ol fundamente und Kranen.
Wille, mit einem geringen Arbeitsaufwand zuverldssige : i | pt
Zahlen zu geben, Zahlen, die eine Geschéftsleitung fiir ihre Garderoben: Unterirdischer Bau, fertig ausgeriistet.
Entscheidungen braucht. Biirohaus: Vollklimatisiertes Gebdude fertig, jedoch

Die Zahlen der Tabelle 2 schliessen ein

Bau in Stahlkonstruktion, einschl. teil-
weiser Unterkellerung, Liiftung, elektr.
Beleuchtung, Kranbahnen und Kranschie-
nen, jedoch ohne betriebliche Einrichtun-
gen, Kranen = Maschinenfundamente.

Giesserei:
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ohne Mobiliar.

Bau einschl. Heizung, Beleuchtung und
Aufzug.

Unterwerk II:

Die Versorgung mit Wéarme geschieht von zentralem
Kesselhaus. Die Kosten fiir Heizkessel, Zuleitungen und
Ableitungen sind nicht eingeschlossen.

Fortsetzung folgt
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