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Aufruf zur Schweizer Mustermesse 1958

Im Geiste herzlicher Verbundenheit richten wir im Namen
der Aussteller, der Messeleitung und der Stadt Basel an die
Angehérigen aller Berufszweige und an das ganze Schweizer-
volk die freundliche Einladung zum Besuch der 42. Schweizer
Mustermesse vom 12. bis 22. April 1958. Grosser den je ist
die Bedeutung der umfassenden Leistungsschau unserer Indu-
strie und unseres Gewerbes — gerade in der heutigen Zeit,
da die Technik mit erhdhter Beschleunigung voranschreitet
und das Bediirfnis nach Orientierung tiberall stirker und drin-
gender wird. Um eine schone, moderne Halle erweitert, wird
die Schweizer Mustermesse 1958 die neuesten Erzeugnisse von

Die neue Halle 7 der Schweizer Mustermesse in Basel

mehr als 2300 Ausstellern vereinigen. Sie wird mit diesem
umfangreichen Angebot dem Geschédftsmann die gewiinschte
Marktiibersicht verschaffen, und sie wird dariiber hinaus als
kraftvolle Kundgebung der Arbeit unserem ganzen Volke die
zuversichtliche Gewissheit geben, dass die schweizerische
Wirtschaft auf der Hohe der Zeit und ihrer Aufgaben steht.
Allen Besuchern aus nah und fern entbieten wir schon jetzt
ein herzliches Willkommen in Basel!

SCHWEIZER MUSTERMESSE
Der Priasident: 4. Schaller Der Direktor: H. Hauswirth

DK 72.012.351

Von A. Aegerter, dipl. Ing., Basel; Projekt und Bauleitung: Ingenieurbiiro A. Aegerter & Dr. O. Bosshardt AG. Basel; architektonische

Gestaltung: F. Brauning und A. Durig, Architekten, Basel

Als der Schweizer Mustermesse fiir die Messe 1954 der
vom leider allzufriih verstorbenen Architekten Prof. Dr. h.c.
Hans Hofmann entworfene gewaltige neue Bau mit den Hal-
len 10 bis 21 1) zur Verfiigung stand, hdtte man glauben kon-
nen, die Entwicklung der Messe sei mehr oder weniger abge-
schlossen und es habe der Platzbedarf der Aussteller einen
Séttigungsgrad erreicht. Dank der von einem gesunden Op-
timismus getragenen Messeleitung mit Nationalrat Dr.
A. Schaller an der Spitze, in Verbindung mit dem sehr initia-
tiven und erfolgreichen Wirken des Messedirektors Dr.
H. Hauswirth, blieb die Entwicklung jedoch nicht stehen, und
es zeigte sich schon bald die Notwendigkeit, fiir die Befriedi-
gung der dringendsten Platzanspriiche der Produktionsmittel-
industrien neuen Raum zu schaffen. Im Vordergrund stand
das Bediirfnis nach einer neuen Halle mit Geleiseanschluss,
leistungsfidhigem Kran und grossen Ausmassen, um in erster
Linie dem sehr bedeutenden Zweig der Werkzeugmaschinen-
und Werkzeugindustrie geniigend Ausstellungsfldche zur Ver-
fligung stellen zu konnen.

Schon seit ldngerer Zeit ging man vom Gedanken aus,
hierzu ein noch verflighares Areal nordlich der bestehenden
Halle 6 auszunutzen, was aber wirtschaftlich nur moéglich sein
konnte, wenn die Zustimmung der Deutschen Bundesbahn zu
einer zusidtzlichen Landabtretung und des Kantons Basel-
Stadt zu einer Verlegung der Erlenstrasse in ndrdlicher Rich-
tung erwartet werden durfte, um eine geniigende Grosse der
liiberbaubaren Fldche zu erzielen. In sehr zuvorkommender
Weise bot sehr bald die Direktion Karlsruhe der Deutschen
Bundesbahn Hand zu einer allseitig befriedigenden Verdn-
derung des Grundbesitzes, so dass seitens des Kantons Basel-
Stadt der Mustermesse ein ausreichend grosses Areal fiir die
neue Halle zur Verfiigung gestellt werden konnte. Der Grosse
Rat des Kantons Basel-Stadt bewies ein weiteres Mal seine
Aufgeschlossenheit den Bediirfnissen der Mustermesse gegen-
iiber, indem er in seiner Sitzung vom 13. Juni 1957 auf Grund
des Ratschlages Nr. 5365 die Verlegung der Erlenstrasse um
rd. 38 m nordwirts beschloss und dem Baudepartement zur
Durchfiihrung der damit verbundenen Arbeiten und filir den
Landerwerb einen Kredit von 590 000 Fr. bewilligte.

Hand in Hand mit den auf Grund der vorstehend geschil-
derten Sachlage notwendigen Verhandlungen wurden ein-
gehende Studien iiber die Art der Ausbildung einer neuen
Halle 7 durchgefiihrt. Dabei zeigte es sich bald, dass die mit
zwei Tramgeleisen belegte und einen ziemlichen Verkehr auf-
weisende Feldbergstrasse irgendwie {iiberbriickt oder unter-
fahren werden musste, um fiir die Aussteller und das Publi-
kum eine gute Verbindung von der Halle 6 zur Halle 7 ohne
Verkehrsgefdhrdung zu erhalten. Eine Einbeziehung des
Strassenareals der Feldbergstrasse in das Messegebiet dhnlich
wie bei der Sperrstrasse zwischen den Hallen 5 und 6 konnte
nicht in Frage kommen. Die Studien fiihrten in der Folge aus
wirtschaftlichen und messeverkehrstechnischen Ueberlegun-
gen dazu, die Feldbergstrasse zu iiberbriicken und zwischen
den Hallen 6 und 7 einen Verbindungsbau zu schaffen, um

1) Beschrieben in SBZ 1954, Nr. 19, S. 263, und 1952, Nr. 3, S. 37.
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Die neue Halle 7 ist dunkel angelegt., Der Verbindungsbau liegt zwi-
schen den Hallen 6 und 7 und iiberbriickt die Feldbergstrasse
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Gesamtiibersicht 1:4000 aller Bauten der Mustermesse Basel.
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gleichzeitig auch noch zusitzliche Ausstellungsfliche zu er-
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Die neue Halle 7

Als grundlegende Voraussetzung filir den Entwurf der
Hallenkonstruktion stand von allem Anfang an der Einbau
eines Hallenkranes von 25 t Tragkraft, ohne irgendwelche Ab-

©
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ALLA A LVALLA LA LVALLACAVA stlitzung im Bereiche des nutzbaren Hallenbodens, im Vorder-
@ . [ . L 1 1 . I grund. Hinsichtlich der Einfiihrung des Tageslichtes ohne
“ u ﬂ u H J ” H ” H 'I ‘ Blendung fiir die Aussteller steigerten sich in der weiteren

I i

Entwicklung der Projekte die Anforderungen zusehends. Die
Langsaxe der Halle liegt ziemlich genau in Richtung Siid-
Nord. Es ergab sich hieraus als fast zwingend, eine Nord-

I T I A beleuchtung auf die ganze Breite in der Hohe der Dachkon-

@ T 1 i i i i i E struktion anzustreben und Fenster auf der Westseite zu ver-
]‘ H “ ‘1 ﬂ H u meiden

I Aus einem Vergleich von 13 verschiedenen Ausbildungs-

moglichkeiten wirtschaftlicher Hallenkonstruktionen mit un-
terschiedlichen Losungen des Tageslichtproblems wurden fiir
—y i 1 vier Varianten (zwei aus Stahl und zwei aus Beton bzw. vor-

Luuﬂim%uiu%m,ﬂil[\l[m[lm I T1THMHE TTT1T gespanntem Beton) Offerten eingeholt, um Kostenvergleiche
@ 1 | ‘ \ zwischen Beton- und Stahlkonstruktionen zu erhalten und um
| h H d 1‘ l gleichzeitig abzukldren, mit welcher Konstruktionsart die
grosste Wahrscheinlichkeit bestand, den sehr knappen Aus-
fliihrungstermin bis zur Messe 1958 einzuhalten. Es zeigte sich
dabei, dass in preislicher Beziehung zwischen Stahl und

ZaNpaN| [ZN] [ [ ] N\ Beton keine ausschlaggebenden Unterschiede bestanden; Stahl
F L 1 Em=———— i ! kam jedoch wegen zu grossen Lieferfristen nicht in Frage.
H ” ” | In sehr angenehmer Zusammenarbeit mit Architekt

A. Diirig und in Verbindung mit der Baukommission, der
Direktion und den technischen Organen der Mustermesse
wurde das Ausfiihrungsprojekt bereinigt und am 6. Mai 1957

NN /l\l/]_\l/[ | Lt zur Ausfiihrung beschlossen.
@ T AT AT T LA TIITELTTT Die iiberbaute Grundrissfliche von 41,40 m X 91,60 m
I ” I u I “ ! H ﬂ ] [ = 3800 m2 wird durch neun Rahmenbinder {iberspannt. Die
V Hauptfassaden sind 25 cm stark im Blockverband aus Back-

stein gemauert. Ein einfaches Sparrendach mit Welleternit-
abdeckung der Siidflichen und mit Drahtverglasung der Nord-
flichen ist an den Rahmenbindern aufgehéngt und iiberdeckt

IIHIHIﬁlHﬂlHﬂlll“lHﬂH ]HHH HHH’HHNH == 2 die gesamte Grundrissfliche. Mit dieser Anordnung ist das
H I ﬂ H “‘ r H : T angestrebte Ziel erreicht worden, der Halle auf ganze Breite
| | |

und ganze Linge ein einheitliches, gleichméssiges Nordlicht
ohne jegliche Sonnenblendung zuzufiihren. Die Einzelheiten
der Dachkonstruktion und ihrer Aufhédngung ergeben sich aus
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Al Bild 8.
. Die Hallenbinder und die Backsteinfassaden bilden in sta-
@ [T O T T T T AT tischer Hinsicht ein System, worin sich beide Teile gegen-
H H ” “ H ” L' seitig stiitzen und aussteifen. Die Binder iibernehmen sidmt-
I liche Vertikallasten aus Eigengewicht, die Dachlasten und

die quer zur Halle auftretenden Krifte infolge des Kranes
und insbesondere die durch die Fassadenmauern auf die Pfei-
ler iibertragenen Windkréfte. In der Hallenldngsrichtung sind
TTLITTITITIIOT die Binder durch die zwischen die Stiitzen gemauerten Fas-
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Bild 2 (links). Zusammenstellung verschiedener Projektvarianten, Der
Hallenquerschnitt war durch die Bedingung des Einbaues eines fahr-
T ‘ T T ‘ T U'J! baren Hallenkranes von 25 t auf ganze Breite mehr oder weniger ge-

LU | L geben, Die Studien waren stark beeinflusst vom Baustoff (Stahl, Beton,
@ RERRNARRNRN RURRAN RRNND DRNREN DARRRR DRRTRN N 1 vorgespannter Beton) und der Art der Ausbildung des Daches zur Er-

I H r H H zielung einer gleichmissigen Tagesbeleuchtung. Zur Ausfiihrung kam
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die Variante 4
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Bild 5. Lingenschnitt 1:500 durch Halle 7 und Verbindungsbau, Die Halle 7 ist iiberdeckt mit einem an die Binder angehéingten Holz-
sparrendach. Dach-Nordflichen verglast, Siidfldichen mit Welleternit auf Holzschalung abgedeckt

sadenscheiben ausgesteift. Dieses System bedingte, dass die Die Liangsfassaden sind in den Lagerfugen fiir die Auf-
Fassaden Hand in Hand mit den Binderstiitzen hochgefiihrt nahme der Windkrafte armiert und seitlich in den Pfeiler-
wurden, und erforderte damit eine bis in alle Einzelheiten gut leibungen in Nuten eingelassen. Aus diesen Nuten ragen
durchdachte Organisation der Bauarbeiten, insbesondere aber zudem rd. 1 m lange Ankereisen in die Mittelfugen der
ermoglichte es eine giinstige Materialausniitzung aller Kon- Léuferschichten des Mauerwerkes. Die Wandfelder der Léngs-
struktionsteile. fassaden weisen keinerlei Versteifungen auf. Die Kranbahn-
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Schnitt b-b
Halle 7, Einzelheiten der Dachkonstruktion, Masstab 1:20

Bild 8.

tradger sind durch einen Abstand von 20 cm von den Fas-
sadenmauern getrennt. Jeder der beiden Kranbahntréger ist
in drei durch Querkraftgelenke verbundene Teilstlicke aufge-
16st; die Hallenkonstruktion hingegen enthidlt keine Dilata-
tionsfugen.

Die Binderstiitzen konnten infolge der seitlichen Ausstei-
fung durch die Fassadenmauern, trotz ihrer Hohe von 19,6 m,
mit einer Breite von nur 50 cm verh&ltnisméssig schlank
ausgebildet werden. Die iiber eine theoretische Stiitzweite von
40,70 m gespannten Binderriegel sind vorgespannt, wobei das
System BBRV zur Anwendung kam. Die Triger wurden ent-
sprechend dem Gefélle der Dachrinnen von rd. 3 % gegen die
Hallenmitte um 60 em iiberhoht. Ihre Bauhohe ist mit 1,50 m
iiber die ganze Hallenbreite konstant, wobei aber der Quer-
schnitt variiert: Die an die Fassadenpfeiler anschliessende
Rechteckform B/H = 50/150 cm verdndert sich gegen die
Hallenmitte zu einem I-Querschnitt von 150 cm Hohe mit
einer Obergurtbreite von 90 cm wund einer Stegdicke von
25 cm. Die Breite des Untergurtes betrdgt 75 cm.

Schnitt c-c

Die Binder sind in der Hallenaxe zum Ausgleich von
Windkrédften in der Léangsrichtung der Halle und einseitigen
Horizontalkrédften aus dem Dach, insbesondere der Dach-End-
felder, durch eine leichte Pfette miteinander verbunden.

Die sieben innern Binder sind mit je 4 X 125t + 2 X 78t =
656 t vorgespannt worden. In den beiden dusseren Bindern be-
trug die Spannkraft 4 X 125t + 2 X 90t =680t. Die Vor-
spannung erfolgte in zwei Stufen, wobei 30 9% der Spannkraft
nach vier Tagen und die Vollvorspannung nach 14 Tagen ein-
gebracht wurde. Die kurze Frist fiir die Vollvorspannung war
durch die dusserst knappe Bauzeit bedingt.

Die verhidltnismissig schlanke Ausbildung der Binder-
riegel konnte dadurch erzielt werden, dass man die Rahmen-
ecken erst nach der Einleitung der Vorspannkraft armiert
und betoniert hat. Der Tréager bildete dadurch fiir sein Eigen-
gewicht und die volle Vorspannkraft statisch einen einfachen
Balken mit gelenkiger Auflagerung auf den Fassadenstiitzen.
Alle weiteren Einfliisse wie Dachlasten, Schnee, Kranlasten,
Windkrafte quer zur Halle sowie das Kriechen und Schwin-
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Bild 7. Binder der Halle 7, Masstab 1:250, Stiitzen in armiertem Beton, Riegel in vorgespanntem Beton, Sy-
stem BBRYV; Hallenwidnde in Backstein
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Aussenansicht der Nord- und Westfassade in Richtung Siidost; im Vordergrund der Riehenring

Unten: Blick gegen Nordost, rechts der Verbindungsbau, am 16. Marz 1958

Die Halle 7 der Schweizer Mustermesse in Basel

Projekt und Bauleitung A. Aegerter & Dr. O. Bosshardt AG., Basel. Architektonische Gestaltung F. Bréuning und A. Diirig, Basel
Spannbeton Gebr. Stamm, Basel, und Stahlton AG., Zirich, Stahlbau Lais AG., Basel




Blick von der Decke des
! Verbindungsbaues in die
! Halle am 9. Nov. 1957.
Die Siidfassade der
Halle ist noch nicht
hochgefiihrt. Unter dem
zweiten Hallenbinder ist
mit dem Zusammenbau
der Rohrgeristbiihne fir
die Erstellung des Da-
ches begonnen worden

Blick von der Kreuzung
Feldbergstrasse-Istei-
nerstrasse gegen die
Stdfassade der Halle
am 4. Januar 1958, Das
Hallendach ist bereits
bis zum letzten Binder
erstellt und mit Well-
eternit eingedeckt. Beim
Verbindungsbau wird die
Dachkonstruktion mon-
tiert

Ll i l" p
o oo M

Innenansicht in Richtung
Nord. Beginn des Auf-
baues der Einrichtungen
fur die Mustermesse
1958




Oben: Blick von der Galerie an der Siidfassade gegen die Dachkonstruktion am 2.Dez. 1957. Die Shedfenster sind noch
nicht verglast und das Dachfeld zwischen der Siidfassade und dem im Vordergrund sichtbaren ersten Binder ist noch nicht
montiert. Unten: Innenbild in Richtung Siid; im Hintergrund Wendeltreppe und Fahrtreppe. Bauzustand am 16. Mérz 1958




Frontalansicht aus Westen am 13. Marz 1958; links Halle 7

Der Verbindungsbau liber der Feldbergstrasse zwischen den Hallen 6 und 7 der

Schweizer Mustermesse Basel

Innenbild in Richtung gegen Halle 6

Photos Atelier Eidenbenz, Basel

Schweiz. Bauzeitung 1958
Tafel 16 (zu Seite 201)




den werden vom biegesteifen Rahmen aufgenommen. Die
wichtigsten Zahlenwerte gibt Tabelle 1.

Die Montage des Daches erfolgte von einer in der Hallen-
axe und auf den beiden Krantridgern abgestiitzten, fahrbaren
Rohrgeriistbiihne aus, deren Grundrissfldche von rd. 10 X 40 m
fiir ein ganzes Dachfeld zwischen zwei Bindern bemessen war.
Der Einbau des gesamten Holzwerkes, die Dachpappenab-
deckung der geschalten Fldchen, die Montage der Dachrinnen,
der Fenstersprossen und des Welleternites mit Ausnahme der
Firstkappen benétigten pro Feld 2 Tage. Fiir die Verglasung
wurde pro Fensterfeld nochmals ein ganzer Arbeitstag be-
notigt. Die Fenstersprossen des Daches, die Dachrinnen und
sdmtliche Dachanschliisse sind in Aluminium ausgefiihrt.

Die Halle 7 ist teilweise unterkellert. Die Kellerdecke ist
als Pilzdecke ausgebildet. Der Kellerraum dient in der Haupt-
sache als Lagerraum filir das Standmaterial, er enthilt aber
auch die Trafostation (als Anbau) sowie Radume fiir die elek-
trischen Schalt- und Verteilanlagen, den Tankraum und das
Kesselhaus der Oel-Heizungsanlage. Unterirdische Leitungs-
tunnel ermodglichen, zu allen Stinden Gas, Wasser, Kraft-
strom, Telefon usw. hinzuleiten. Das Starkstromnetz ist fiir
eine totale Leistung von 4000 PS ausgebaut.

Von der Seite der Deutschen Bundesbahn her fiihrt ein
Anschlussgleis auf der Westseite in die Halle 7, wéhrend auf
der Ostseite ein Durchfahrtsgleis fiir die Bedienung der
Halle 7 und der siidlich davor liegenden Hallen 6 und 5 dient.

Die wichtigsten Daten des Hallenkrans enthdlt Tabelle 2.
Bei Montage des Hallenkrans mit Hilfe eines Flaschenzuges,
der an zwei quer iiber die Binder 9 und 10 gelegten Profiltra-
gern aufgehidngt wurde, ergaben sich durch den rd. 22 t schwe-
ren Krantriager an dem am meisten beanspruchten Binder Mo-
mente, welche etwa denjenigen aus Schneelast entsprachen.
Die bei dieser Gelegenheit gemessene elastische Durchbiegung
des Binders betrug 10 mm.

Heizung. Die Halle wird mit 11 an die Dampfheizanlage
angeschlossenen Luftheizapparaten, System Orion, geheizt. Es
ist somit mdglich, die Halle auch bei kalter Witterung zu be-
niitzen (einmalige Frischlufterneuerung pro Stunde bis — 5 °).

Die Beleuchtung der Halle erfolgt durch 45 tiefstrahlende
Reflektoren, welche in Gruppen von je flinf Stilick in den
Shedfirsten angeordnet sind. Erstmals wurde fiir eine der
Ausstellungshallen Quecksilberdampf-Leuchtstofflicht verwen-
det. Bei voll eingeschalteter Beleuchtung wird sich auf dem
gesamten Hallengrundriss eine gleichméssige Beleuchtungs-
stdrke von rd. 100 Lux ergeben.

Der Verbindungsbau

Zwischen den Hallen 6 und 7 ist die Feldbergstrasse mit
einer vorgespannten Betonrippendecke mit Spannweiten von
25,20 m Seite Isteinerstrasse und 27,55 m Seite Feldberg-
strasse und einer Breite von 28,90 m {iiberdeckt worden. Die
freie Durchfahrtshohe iiber der Feldbergstrasse betrigt 4,60 m.

Die verglasten Aussenwédnde sind im obern Teil mittels
einer Rohrtrdgerkonstruktion zurlickgesetzt, so dass der Mit-
telteil auf eine Breite von 15,20 m eine Raumhohe von 6,70 m
hat, wihrend die Seitenteile auf eine Breite von 5,65 m bzw.
8,05 m nur eine solche von 3,45 m aufweisen. Die wichtigsten
Zahlenangaben der Rippendecke sind in Tabelle 3 zusammen-
gefasst.

HALLE 7
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Bild 9. Grundriss 1:800 des Verbindungsbaues mit Galerien und Trep-
pen in den Hallen 6 und 7
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Tabelle 1. Charakteristische Werte der Hallenkonstruktion

Spannkabel 125 t 42 g 6 mm
90 t 42 g 5 mm
Spannungen
Vollvorspannung nach 14 Tagen:
Stahl rd. 10500 kg/cm?2
Beton, oberer Tragerrand max. 127 kg/cm?2
unterer « max. 146 kg/cm?2
Dauerzustand:
Stdndige Last, Schwinden und Kriechen
Stahl rd. 9300 kg/cm?2
Beton, oberer Trigerrand max. 136 kg/cm?2
unterer « max. 127 kg/cm?2

Maximale Beanspruchung (Sténdige Last, Schnee 90 kg/m?2,
Kran, Wind, nach Schwinden und Kriechen):

Stahl rd. 9 800 kg/cm2
Beton, oberer Trigerrand max. T4 kg/cm?2
unterer « max. 201 kg/ecm?2

Wiirfelfestigkeiten des Betons

(mit 1 9, Zusatzmittel «Probeton»):
HP 350 (Hallenbinder und 10 Tage 447 kg/cm2
Wendeltreppen) 28 Tage 481 kg/cm?2
HP 325 (Spannbetondecke des 5 Tage 447 kg/cm2

Verbindungsbaues) 28 Tage 470 kg/cm2
Wind (Ve = 25 m/s)

Druck 40 kg/m?2

Sog 20 kg/m?2
Belastung der Kellerdecke p = 3 t/m?2

Tabelle 2. Daten des Hallenkrans

39,10 m  Nutzlast 25 t

Spannweite

Freie Durchfahrtshche 10,50 m  Probelast 30 t
Hochste Hakenstellung 10,20 m  Trédgerhohe 1,50 m
Fahrgeschwindigkeit des Krans 61,5 m/min
Fahrgeschwindigkeit der Laufkatze 25,5 m/min
Hubgeschwindigkeit mit Last <10t 10,5 m/min
Hubgeschwindigkeit mit Last von 10 bis 25 t 1,1 m/min

Die Vorspannung erfolgte ebenfalls nach dem System
BBRYV. Durch eine Kombination einer Teilbelastung mit einer
Teilvorspannung, welche in der Rippendecke eine zentrische
Betondruckspannung von rd. 80 kg/cm?2 erzeugte, war es mog-
lich, die erste betonierte Deckenhélfte schon nach vier Tagen
auszuschalen und die Schalkorper sofort fiir die zweite Dek-
kenhilfte weiter zu verwenden.

Ueber die Betondecke wurde ein Schaumbeton von 6 cm
Stdrke als Isolation, dariiber ein Unterlagsmortel von 3,5 cm
Stdarke, mit Stahldrahtnetz armiert, und dariiber ein Boden-
belag von max. 1 cm Stdrke aufgebracht.

Mit dem Verbindungsbau konnte nicht nur eine einwand-
freie Verbindung zwischen den beiden Hallen 6 und 7 ge-
schaffen werden, sondern es ergab sich auch eine zusitzliche
Nutzfldche von 950 m2.

Bild 10. Querschnitt 1:500 des Verbindungsbaues., Die Rippendecke in
vorgespanntem Beton, System BBRYV, ist auf die Vorbauten der beiden
Hallen 6 und 7 abgestiitzt, Tragkonstruktion des Daches in Stahl

9 Kiiche mit Biifett, 10 Office, 11 Biiro, 12 Bar
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Bild 12. Wendeltreppe in Halle 6, fertig vorgespannt, teilweise ausgeschalt, Stufen aus Kunststein

aufgelegt
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Bild 11. Wendeltreppe in Halle 6 mit Detail der Vorspannarmierung. Aufgesetzte Treppenstufen

in Kunststein. Grundriss 1:100, Schnitte 1:50
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Man war sich von allem Anfang
an Kklar dariiber, dass der Ueber-
gang von Halle 6 zur Halle 7 nicht
nur moglichst bequem, sondern auch
moglichst einladend gestaltet wer-
den musste. Fiir den Aufgang von
den beiden Hallen 6 und 7 zum Ver-
bindungsbau stehen dem Publikum
und den Ausstellern leistungsfdhige
Rolltreppen zur Verfiigung, wih-
rend weit ausladende, bequeme Wen-
deltreppen dem Abgang dienen. Auf
der Seite gegen die Halle 7 ist eine
Restaurationsbar mit den entspre-
chenden Nebenrdumen unterge-
bracht, ergénzt mit angenehmen
Ruhepldtzen ldngs der Fensterfla-
chen auf der West-, Ost- und Siid-
seite, wobei sich von dem Glas-
vorbau auf der Siidseite ein guter
Ausblick in die Halle 6 und von der
offenen Galerie auf der Nordseite
ein solcher in die Halle 7 ergibt.

Unter dem Verbindungsbau auf
Strassenhohe befinden sich neben
den noétigen Halleneingdngen mit
Kassen usw. ein Sanitdtszimmer,
ein Kiosk und vier Telephonkabinen.

Die beiden fiir den Abstieg vom
Verbindungsbau in die Hallen 6 und
7 angeordneten Wendeltreppen sind
als freitragende Spiralen ausgebildet,
wobei 2,40 m breite Kunststein-
stufen (schwarzer Basalt, fein ge-
schliffen und impréagniert, leicht ar-
miert) von einer 1,80 m breiten und
20 bzw. 24 cm dicken vorgespann-
ten Betonrippe getragen werden.
Bei der Treppe in der neuen Halle 7
geniigte infolge der starren Ein-
spannung beider Enden eine Plat-
tendicke von 20 cm. Dagegen ist bei
der Treppe in der Halle 6 nur das
untere Ende in einem Fundament-
block fest eingespannt, wihrend das
obere Ende von einer 6 m weit aus-
ladenden Konsole elastisch gehalten
ist, wodurch eine Plattendicke von
24 cm bedingt wurde.

Die Betonrippen wurden als
sechsfach statisch  unbestimmte,
raumlich gekriimmte Trédger be-
rechnet, wobei die Herleitung ana-
lytisch geschlossener Ausdriicke fiir
die Verschiebungsgrossen mit einem
erheblichen Arbeitsaufwand ver-
bunden war. Da in den schrauben-
formig gewundenen Tragrippen Tor-
sionsbeanspruchungen entstehen,
welche fiir die Querschnittsabmes-
sungen von massgebendem Einfluss
sind, konnte mit Hilfe einer Lédngs-
vorspannung (System BBRYV) eine
wesentliche Verkleinerung des Quer-
schnitts erzielt werden.

Bei einer Nutzlast von p = 400
kg/m2 und wenn g’ = Eigengewicht
Beton und g” = Eigengewicht (Be-
ton + Treppentritte) bedeuten, er-
geben sich die maximalen Span-
nungswerte im Beton (HP 350) bei
der Wendeltreppe in der Halle 6 ge-
méss Tabelle 4.

Der entsprechende maximale
Wert bei der Wendeltreppe in der
Halle 7 betrdgt 136 kg/cm?2.

Die Nutzbreite der Rolltreppen
betrdgt 102 ecm in Halle 6 und
60 cm in Halle 7 bei einer Steigung
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Tabelle 3. Charakteristische Werte der vorgespannten Betonrippen-
decke des Verbindungsbaues

Nutzlast 400 kg/cm?2
Spannweiten 25,20 m bis 27,55 m
Konstruktionshéhe 73 cm
Plattenstidrke 12 em
Anzahl Spannkabel 125 t 44 Stick
90 t 19 Stiick

Spannkraft total 7210 t
Vorspannung in zwei Stufen

1. Stufe nach 4 Tagen 30 %

2. Stufe nach 28 Tagen 100 %

Ueberhshung beim Vorspannen 2 cm
Spannungen

Maximal

Stahl 11100 kg/cm?2

Beton, unterer Rand 204 kg/cm?
Dauerzustand

Stdndige Last, Kriechen und

Schwinden

Stahl 10 400 kg/cm?2

Beton, unterer Rand 146 kg/cm2

Spétere Maximalbeanspruchung
Stdndige Last, Nutzlast, Kriechen
und Schwinden
Stahl 11100 kg/cm?2
Beton, oberer Rand 126 kg/cm2

von 30 Grad und einer Geschwindigkeit von 50 cm/s. Der
Waren- und Personenaufzug mit einer Kabinengrdsse von
2,00 X 5,00 = 10 m2 besitzt eine Tragfédhigkeit von 4,0 t bzw.
50 Personen bei einer Geschwindigkeit von 60 cm/s.

Die Bauausfiihrung

Mit den Bauarbeiten wurde am 10. Juni 1957 begonnen.
Das Hallendach war am 31. Dezember 1957 fertiggestellt. Die
Aufrichte wurde am 8. Januar 1958 gefeiert. Die neue Halle 7
und der Verbindungsbau werden fiir die Messe 1958 zur Ver-
fligung stehen. '

Die Betonherstellung erfolgte in der Betonfabrik der
Gebr. Stamm in Birsfelden unter Verwendung von Zwangs-
mischern mit einer Mischdauer von 120 Sekunden. Der Zu-
transport mittels Lastwagen bendtigte 12 bis 15 Minuten. Der
Beton war durch Blachen abgedeckt. Auf der Baustelle wurde
er in einen Umfiillsilo gekippt und von dort in Klappkiibel
abgefiillt. Aller Beton wurde mittels Tauchvibratoren @ 30
bis 80 mm mit Frequenzen von 12 =+ 16 000 pervibriert.

Ein solch grosses Bauwerk im Kostenvoranschlagsbetrag
von 3,5 Mio Fr. in dieser sehr kurzen Zeit fertigzustellen, er-
forderte nicht nur eine sehr gute Bauplatzorganisation und
ein sehr gutes Zusammenspiel zwischen Bauherrn, Baulei-
tung, Unternehmer und Lieferanten, sondern es mussten alle
Beteiligten auch den notwendigen guten Willen zum gemein-
samen Werk mitbringen. Es darf mit grosser Genugtuung fest-
gestellt werden, dass dies in weitestem Masse der Fall war.

Das Projekt der neuen Halle 7 und des Verbindungsbaues
stammt vom Ingenieurbiiro A. Aegerter & Dr. O. Bosshardt
AG., Basel, das auch die Bauleitung besorgte, mit Dipl.
Ing. E. Liischer als Projektbearbeiter und ortlichem Bauleiter.
Die architektonische Gestaltung und der Innenausbau oblagen
den Architekten F. Briuning & A. Diirig, Basel, wobei sich
Arch. Diirig um die gute Losung der gestellten Aufgabe be-
sonders verdient gemacht hat. Die Baukommission mit Natio-
nalrat Dr. A. Schaller an der Spitze, die Messedirektion, Dr.
H. Hauswirth, und die technischen Organe der Mustermesse,
Arch. N. Bischoff, und die Herren K. Siegmund und W. Mai-
senholder, haben alles getan, um die notwendigen Entschei-
dungen in kiirzester Zeit zu treffen und damit den Bau mass-

Tabelle 4. Betonspannungen in der Wendeltreppe

Belastung Druckspannung
g’ -+ Vorspannung 148 kg/cm2
g” -+ Vorspannung 155 kg/cm?2
g” + p + Vorspannung 186 kg/cm?2
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Sieb Sollwert Shbanalyee Differenz
T | nocns.Lachormie 162 % an0dy 0 nachS.LA=Nerm %
Ruckstond | Summe Ruckstand | Summe Ruckstend | Summe
0
5 733 7337 s | e ez we | -8 | - 7 | -45
7 51L0 1277 56,8 987 13311 60,6 + 153 - 83 -3,8
3 19 15970 72,7 an 18622 wa | 4+ 3 | - w2 | -20
1 2636 18506 8,7 1221 17668 80,3 | +100 | + 857 | +e
05 105¢ 15660 83,5 35 17984 o9 | + 79 | +16% | +78
025 653 2038 02,5 | 200 20031 g2 | -1 | + 288 | +1,3
012 s28 20807 a9 15% 21565 %2 | -0 | - 78 | -33
Rest 120 21987 100 w02 2187 | 100 + M8 0 0
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Bild 13. Siebkurve des Zuschlagmaterials im Vergleich zu den Soll-
werten nach S.I.A.-Norm Nr. 162

gebend zu foérdern. Aber auch alle staatlichen Organe halfen
in sehr verdankenswerter Weise mit, die Bauaufgabe pro-
grammgemaiss zu erfiillen.

Die rechtzeitige Fertigstellung des Rohbaues war ent-
scheidend beeinflusst durch die gute Arbeit und die vorziig-
liche Bauplatzorganisation der TUnternehmung Gebriider
Stamm unter der Leitung von Herrn U. Stamm. Aber auch
alle iibrigen Unternehmer und Lieferanten, Handwerker und
Bauarbeiter haben sich mit ihrem unentwegten Einsatz um
das gute Gelingen sehr verdient gemacht.

Die neue Halle 7 und der Verbindungsbau werden sicher-
lich auch nur eine Etappe in der weiteren Entwicklung der
Schweizer Mustermesse darstellen, die nunmehr iiber eine
totale Ausstellungsfliche von 128 000 m?2 verfiigt.

Adresse des Verfassers: A. Aegerter, dipl. Ing., Malzgasse 32,
Basel.

Die Technik an der Mustermesse 1958
DK 381.12

Ein Merkmal der 42. Mustermesse ist in erster Linie eine
noch vermehrte Betonung des technischen Elementes im An-
gebot. Das kommt schon zum Ausdruck mit der neuen Halle 7,
die auf die Bediirfnisse der Produktionsmittelindustrien abge-
stimmt ist und diesen Gruppen nun eine schon lange er-
wiinschte Ausdehnung ermdglicht. Die umfangreiche Beteili-
gung der Werkzeugmaschinen- und Werkzeugindustrie, nach
zweijihriger Pause, verstdrkt diesen Eindruck. Da sind ferner
die Maschinen und Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung, Ver-
packungsmaschinen, Maschinen fiir die Lebensmittelindustrie,
flir Gastgewerbe und Anstalten, fiir Wiaschereien und Glétte-
reien usw. Hinzu kommt die umfangreiche Gruppe der Trans-
portmittel sowie das weite Gebiet des technischen Industrie-
bedarfs mit zahlreichen Sondergruppen wie Schweisstechnik,
Ventilations- und Klimaanlagen, Werkstattmodbel, Préizisions-
instrumente, medizinische Technik und Dentaltechnik, Alumi-
nium- und Buntmetalle, Kunststoffe usw. Als eine der Haupt-
exportgruppen wird sodann die Elektroindustrie wiederum
hervorragend vertreten sein. Ueber die Moglichkeiten der
Atomenergie im allgemeinen, namentlich aber auch iiber ihre
Eingliederung in die kiinftige Energiewirtschaft und die damit
verbundenen Probleme und Aufgaben fiir die beteiligten Indu-
strien, wird die Besucher eine hochaktuelle Sonderschau orien-
tieren, die vom Bund gemeinsam mit der Elektrowirtschaft in
der Siulenhalle veranstaltet wird. Ebenfalls zu den techni-
schen Industrien ist die Uhrenindustrie zu zdhlen. Sie hat sich
an der Messe schon lange einen festen Ehrenplatz erworben,
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