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von Neufert ist im gleichen Sinne zu verstehen. Schliesslich
muss noch darauf hingewiesen werden, dass das Prinzip der
Vorfabrikation, zusammen mit den neuartigen Materialien
(wozu auch der vorgespannte Beton zu z&dhlen ist), auch nach
neuartigen architektonischen Bauformen verlangt, damit das
Gesetz der Ausgewogenheit erfiillt werden kann.

Dem Thema «Der Architekt und die Industrialisierung des
Bauwesens» widmete das «Bulletin Technique de la Suisse
Romande» in dankenswerter Weise seine beiden Hefte Nr. 24
und 25 von 1953. Es veroffentlichte eine Reihe gut illustrier-
ter Aufsitze, die vorwiegend von Mitgliedern der Arbeitskom-
missionen der Union Internationale des Architectes (UlA) zu-
sammengestellt wurden. Diese Abhandlungen zeigen anschau-
lich und eindrucksvoll die Bedeutung der Industrialisierung
auf dem Gebiete der architektonischen Schopfungen und zu-
gleich die unglaubliche Vielfdltigkeit der moglichen Losungen.

Die UIA nahm in ihren Kongressen von Lausanne 1948,
Rabat 1951 und Lissabon 1953 in offiziellen Resolutionen Stel-
lung. Darin wird gesagt, dass die rationelle Organisation der
Biiros und Bauplétze, die Standardisierung und Vorfabrikation
dem Bauwesen eine Prézision, Schnelligkeit und Weite der in-
dustriellen Fertigung liefern, die es ermoglichen sollte, unsere
heutigen Lebensbedingungen zu verbessern. Um erfolgreich
die Gefahren einer Ueberindustrialisierung bekdmpfen zu kon-
nen, miissen Typen-Elemente, nicht Typen-H&user geschaffen
werden. Bei der Entwicklung und Auswahl dieser Elemente
ist eine enge Zusammenarbeit zwischen Architekt, Industrie
und Unternehmerschaft erforderlich. Die schépferischen Féahig-
keiten des Architekten sollen sich weiterhin voll auswirken
konnen, in seinem Ausbildungsgang ist er griindlich mit den
neuen Verfahren und Modglichkeiten vertraut zu machen. Es
wird versucht, eine universell giiltige Bezugsgrosse (Modul)
zu finden, auf der sich Abmessungen und Proportionen von
internationaler Anerkennung aufbauen lassen (vorgeschlagen
wird die Einheit 10 cm = 4 englische Zoll). Dies sind nur
einige kurze Hinweise auf die wesentlichen Punkte der genann-
ten Beschliisse.

Die anschliessenden Aufsétze befassen sich im einzelnen
mit besonders interessanten Beispielen von industriell herge-
stellten Gebduden. Dabei wird, wohl wegen der ihm biher an-
haftenden abfilligen Interpretation, der Ausdruck «vorfabri-
zierty bewusst vermieden; man spricht statt dessen von «nicht
traditioneller Bauweise».

Zunéchst werden in ausgezeichneten Abbildungen die
neuen Schulen der Grafschaft Hertfordshire (Grossbritannien)
vorgefiihrt, die sich sowohl durch die Konsequenz in der Ver-
wendung vorgefertigter Teile als auch durch ihre ansprechende
Ausbildung und die vorbildliche Lésung der modernen Erkennt-
nisse und Anforderungen in bezug auf den Schulbetrieb aus-
zeichnen. " Der verantwortliche Architekt gibt erginzend dazu
einige iiberzeugende Daten. So wurde berechnet, dass ein
Arbeiter pro Monat 80,2 m?2 Bauwerkfldche aufrichtete, wih-
rend der entsprechende Wert bei der traditionellen Bauweise
nur 27,1 m? betrdgt. Das Architekturbureau benétigte fiir ein
Schulhaus fiir 350 Schiiler (Baukosten rund 50 000 Pfund) ins-
gesamt nur folgende Zeit: Projekt 1 Monat, Ausfithrungsplidne
110 Tage, Bauleitung 110 Tage. Dies war inshesondere méglich,
weil durch die Verwendung von Normteilen der Zeitaufwand
flir Detailstudien wesentlich herabgesetzt werden konnte. Die
Baukosten waren damals gegeniiber der traditionellen Bau-
weise nicht geringer, da noch ausreichende Erfahrungen fehl-
ten und die Herstellung und Lieferung der erforderlichen neuen
Baustoffe noch nicht geniigend mit dem Baufortgang koordi-

niert war, ferner wegen der hoheren Genauigkeit und Qualitit
der verwendeten Materialien.

Beim Bau des Geb&dudes der Fédération Nationale du Bati-
ment (Frankreich) wurden doppelwandige Aluminiumfassaden
angewandt, die besonders leicht sind und dank ihrer wohldurch-
dachten Konstruktion hervorragend isolieren. Der Erbauer,
Jean Prouvé, hat auch bei anderen Gelegenheiten, so bei Wohn-
h&dusern und beim Messepalast von Lille, mit Erfolg Leicht-
mauern aus Aluminium ausgefiihrt.

Ueber ein Beispiel von vorfabrizierten Fassadenelementen
wird aus Frankreich berichtet. Es kamen dabei zweistockige
Pfeiler, Fensterrahmen und Fiillplatten aus Eisenbeton zur
Verwendung. Der Isolation der R&ume nach aussen dienen
hinter den Platten mit einem Luftraum hochgemauerte Back-
steinwéinde. Die Baukosten lagen 1947 noch gleich hoch wie
bei der traditionellen Bauweise, hingegen 1953 bei einem ana-
logen Gebdude wesentlich tiefer.

1951/52 wurde vom Stab des SHAPE (Hauptquartier
der Europa-Armee) die Aufgabe gestellt, in Saint-Germain-
en-Laye in kiirzester Bauzeit 10 Gebdude mit Wohnungen fiir
300 Familien von Offizieren und Unteroffizieren zu erstellen.
Der Architekt war Jean Dubuisson. Es entstanden zwei Ge-
bdude mit 100 Wohnungen in einer weiterentwickelten tradi-
tionellen Bauweise (nur Decken vorfabriziert) und acht Ge-
bédude ganz vorgefertigt nach dem System Camus. Ueber dieses
System bringt das Bulletin Technique bemerkenswerte Einzel-
heiten. Es wurde eine weitgehende Auflésung der Hauptfassade
erzielt. 7055 Elemente von 467 verschiedenen Typen waren zu
fabrizieren. Wesentlich erscheint, dass auch der grosste Teil
der sekundiren Bauteile wie Fenster, Heizung, Kanalisation
und elektrische Installation gleich in den Hauptelementen mit
vorgesehen wurde.

Aus der Schweiz wird der 60 000 m3 umfassende Wohnbe-
zirk Malagnou-Parc in Genf (1950/51, Arch. M.-J. Saugey, Vor-
fabrikation Granito S. A.) vorgefiihrt. Fiir die Erstellung des
Rohbaues eines Stockwerkes von 2000 m2 war nur eine Woche
Arbeit mit 60 Mann erforderlich gegeniiber zwei Wochen mit
110 bis 120 Mann in der traditionellen Bauweise. Die Baukosten
lagen so glinstig, dass die Mietpreise 20 Prozent tiefer als
iiblich angesetzt werden konnten. Als weiteres, imposantes
Beispiel ist der 40 m hohe Turm des Casino von La Chaux-de-
Fonds zu nennen, Architekten R.Gabus und B. Dubois, Vor-
fabrikation wiederum Granito S. A. Lausanne. Ferner werden
weitere Gebdude aus Genf, Lausanne, Pully und La Chaux-de-
Fonds besprochen. Ueber eine gelungene Anwendung von Alu-
minium flir Fassaden und Rahmen in der Schweiz, ndmlich
beim Bau des Mont-Blanc Centre mit Cinéma Plazza in Genf,
wurde bereits in der SBZ vom 11. Sept. d. J. referiert.

Die USA warten mit dem bekannten, 125 m hohen Alcoa-
Gebédude in Pittsburgh auf. Die gesamte tragende Stahlkon-
struktion konnte in der erstaunlich kurzen Zeit vom Februar
bis August 1951 aufgerichtet werden. Die Decken bestehen
aus zwei miteinander verschweissten Lagen von gewelltem
Stahlblech, Gesamtstidrke 76 mm. Zum Feuerschutz wurde die
Stahlkonstruktion mit Zellenleichtbeton verkleidet. Fiir die
Aussenfassaden wurden Elemente aus hintermauerter Alumi-
niumfolie verwendet. Die einzelnen Elemente enthalten zu-
gleich die Fenster.

Das «Bulletin Technique» schliesst seine Reihe von Auf-
sétzen {iber dieses so aktuelle Thema mit originellen Beitrdgen
aus den Niederlanden, aus Belgien und Russland. Zum gleichen
Thema sei noch auf die Mitteilungen iiber das Lever-Hochhaus
in New York in SBZ 1954, S. 97, und iiber das Experimenthaus
in Goteborg, SBZ 1954, S. 522, verwiesen.

Adresse des Verfassers: Dipl. Ing. H. Jobst, Langhagstrasse 45, Liestal.

Dokumentation als Hilfsmittel der Betriebsfiihrung

Von Hans Baer, Bibliothekar des Betriebswissenschaftlichen Institutes an der ETH, Ziirich

In den paar tausend Jahren, die wir liberblicken, hat der
Mensch seine Umwelt dauernd umgestaltet. Er wird sie auch
weiterhin fortwdhrend verwandeln. Zahlreich sind die
Krifte, die ihn zum fortwidhrenden Umgestalten veranlassen.
Eine davon ist neues Wissen. Verbreitet und bewahrt wird
dieses Wissen durch die Schrift, das Buch, die wissenschaft-
liche Literatur. Praktisch tdtige Ingenieure werden vielleicht

DK 002

tiber Bibliothekare und Dokumentalisten ldcheln, die ihnen
Literatur als Hilfsmittel der Betriebsfiihrung empfehlen
wollen. Und doch kann der Dokumentalist unter Umstdnden
zu Informationen verhelfen, die wenigstens einige Unklar-
heiten aufzuldsen, ein paar Hindernisse wegzurdumen, da und
dort anstelle des Ratens und Meinens das sichere Wissen
zu setzen vermogen. Als Beispiel dafiir sei ein kleinerer Be-
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trieb ohne eigene Dokumentationsstelle erwihnt, fiir den ec
sich darum handelte, einen stérenden auslindischen Muster-
schutzanspruch zu entkrédften. Der Aufwand fiir bibliogra-
phische Nachforschungen, die auf der Bibliothek des Betriebs-
wissenschaftlichen Institutes und in der Hauptbibliothek der
ETH durchgefiihrt wurden, die Verarbeitung des einschligi-
gen Materials, endlich die Auswertung der beweiskriftigen
Veroffentlichungen betrug, einschliesslich Kanzleiarbeit, rund
50 Stunden. Diese Recherche verhinderte, dass die Konstruk-
tion einer bereits im Bau befindlichen Spezialmaschine ge-
dndert werden musste. Der fiir die Umstellung nétige Ar-
beitsaufwand hétte 1400 Konstruktions- und Werkstattstun-
den betragen. Mit andern Worten: Der Einsatz von 1000 F'r.
ersparte die Ausgabe von 20 000 Franken, Es wire in diesem
Zusammenhang vielleicht die Frage zu stellen, warum denn
oftmals die Literaturnachforschung erst vorgenommen wird,
wenn Notlagen auftreten, und warum nicht vor Inangriff-
nahme der Entwicklungsarbeiten der Stand der Technik er-
mittelt wird. Auch das neue schweizerische Patentgesetz
mit der amtlichen Vorpriifung verbiirgt keinem Betrieb hieb-
und stichfeste Patente und kann niemanden davon entbinden,
sich liber den Stand der Technik zu informieren.

Natiirlich sind die Erfolge des Literaturnachweises nicht
immer so augenscheinlich. Der Einsatz der Dokumentation
als Hilfsmittel zur Betriebsfiihrung geschieht nicht zuletzt
deswegen so zaghaft, weil wohl alle Aufwendungen einer
Werkbibliothek auf den Rappen genau ausgerechnet werden
konnen, keineswegs jedoch ihr Ertrag. Ein Unternehmer
kann fiir tausend Franken Fachbiicher kaufen. Kann er mes-
sen, wieviel nach deren Lektiire seine Mitarbeiter tiichtiger
geworden sind ? Er kann hundert Fachzeitschriften durch den
Betrieb schleusen lassen, Kann er darauf zihlen, dass seinen
Konstrukteuren wirklich etwas einfillt, wenn sie den sehr
gescheiten oder vielleicht auch sehr langweiligen Aufsatz
eines fiihrenden Fachgelehrten lesen, dass Ideen und Anre-
gungen in seine Erzeugnisse einfliessen und auf diesem Wege
messharen Ertrag abwerfen? Und hat eine aus der Literatur
aufgegriffene Anregung zu einer Kostensenkung gefiihrt,
wird der Konstrukteur nun verkiinden, dass die Anregung
aus der Literatur stamme? Eine glatte Wirtschaftlichkeits-
rechnung kann es also fiir den Literaturnachweis nicht geben.
Er ist ein Glied in der Kette ausgesprochener Personlichkeits-
leistungen — vom Verfasser iiber den Dokumentalisten bis
zum verarbeitenden Leser. Die personlichkeitsgebundenen
Einfliisse: Reichtum oder Mangel an Erfahrung des einzelnen
Lesers, seine Befdhigung zur Interpretation und Kritik lite-
rarischer Quellen, die reiche oder diirftige Kollektiverfah-
rung des Betriebs, die Zusammenarbeit der einzelnen Dienst-
stellen und der einzelnen Mitarbeiter bestimmen den Erfolg
merklich.

Nach amerikanischen Schitzungen lassen sich Kosten
und Zeitaufwinde fiir die Beschaffung der dem Betriebe
lebensnotwendigen Informationen durch eine Dokumenta-
tionsstelle um etwa 10 % verringern. Mit der raschen Liefe-
rung von gewiinschten Auskiinften sind die Aufgaben der
Werkbibliothek aber erst zur Hilfte erfiillt. Der andere Teil
besteht im Herantragen von Nachrichten an die mdoglicher-
weise interessierten Mitarbeiter, welche die Fortschritte auf
ihren Arbeitsgebieten sollten iiberwachen konnen. Denn der
literaturbewusste Betrieb hinkt der Entwicklung nicht hinten
nach, er ist im Bilde. Seine technischen wie kaufméinnischen
Leiter kénnen vorausschauend disponieren, und im entschei-
denden Augenblick haben sie die Konkurrenz iiberfliigelt.
Deshalb sind Werkbibliotheken und Literaturnachweis in Be-
trieben mit Forschungsabteilungen Selbstverstindlichkeiten,
und die Erkenntnis, dass das Literaturstudium der Forschung
im Betrieb und im Laboratorium vorauszugehen hat, ist
lingst durchgedrungen.

Industrieforschung gilt geradezu als das Kennzeichen
unseres Jahrhunderts. Die empirische Erfinderarbeit der
zweiten Hilfte des 19. Jahrhunderts, die mit der Konstruktion
leistungsfidhiger Maschinen (Dampfmaschine, Elektromotor,
Diesel- und Benzinmotor) zur Industrialisierung unseres Le-
bens gefiihrt hat, ist in unserm Jahrhundert von der wis-
senschaftlich unterbauten Ingenieurtitigkeit abgelost worden.
Dabei wurden von wissenschaftlich gewonnenen Erkenntnis-
sen aus grosse, neue Industrieprojekte planmissig aufgebaut
(chemische Industrie, Elektronik, Atommaschinen) und die

bestehenden Industrien auf Grund wissenschaftlicher For-
schung weiterentwickelt (Maschinenindustrie, Flugtechnik,
Textilindustrie usw.). Aber nicht nur Forschung mit dem
Ziel der Eroberung mneuer Mirkte durch neuentwickelte
Erzeugnisse wird betrieben, sondern in gleichem Ausmass
auch Forschung zur Verteidigung der bisherigen Produktion
(Verbesserung der Erzeugnisse, Verbilligung ihrer Herstel-
lung, organische Gestaltung der Betriebsfiihrung).

Fir ein Unternehmen ist es wichtig, iiber einen Mann
zu verfiigen, der die Aufgabe und dazu die Zeit und die per-
sonlichen Anlagen hat, die Fachliteratur zu verarbeiten. Ein
Beispiel moge die Wichtigkeit dieser Forderung verdeutlichen:
Die Grundlagen der statistischen Qualititskontrolle wurden
1926 und 1931 von Shewhard und Dodge gelegt. Bis 1941
gab es kaum Anwendungen, 1942 erschienen zwei Verdsffent-
lichungen der American Standard Association, und die Stan-
ford University fiihrte ein Seminar durch. Noch 1952, also
mehr als 20 Jahre nach der Erstverdffentlichung des Ver-
fahrens, berichtet ein Betrieb der pharmazeutischen Gross-
industrie, dass ihm die Kontrollkartentechnik erlaubte, den
Rohstoffverbrauch fiir die Herstellung eines bestimmten Anti-
biotikums um 70 % zu senken. Dieses Beispiel konnte auch
zeigen, dass in vielen Fillen die Ueberbriickung der Kluft
zwischen Erkenntnis und Anwendung eine ausserordentlich
wichtige Aufgabe fiir den Betrieb darstellt. Einerseits hilft
hier die Dokumentation als Mittel, die Kenntnisse an den
heranzubringen, der sie praktisch verwerten kann. Anderseiis
muss in vielen unserer Betriebe das Verstdndnis dafiir ge-
schaffen werden, dass der Praktiker Zeit zu literarischen
Studien erhélt. Denn es ist der Erkenntnis kaum auszuwei-
chen, dass es unwirtschaftlich ist, aus Zeitmangel den in der
Literatur aufgespeicherten menschlichen Erfahrungsschatz
nicht zu niitzen.

Das Wachstum der Dokumentation muss im Zusammen-
hang mit der industriellen Entwicklung gesehen werden.
Wiéhrend in Amerika vor hundert Jahren fiir einen indu-
striellen Arbeitsplatz 750 $ gerechnet wurden, kostet seine
Einrichtung heute 7000 $. Im Zusammenhang mit der Me-
chanisierung ist aber auch der Anteil der Geistesarbeit, des
Forschens, Planens und des vorausschauenden Disponierens
der Produktion gewaltig gestiegen. Dazu kommt, dass die In-
vestitionen fiir einen Biiroarbeitsplatz in Amerika nur 1/4,
derjenigen fiir die Werkstédtteneinrichtungen betragen. Wenn
auch die kommenden Jahrzehnte das Werkzeug des Kopf-
arbeiters griindlich den verdnderten Verhiltnissen anpassen
werden, so wird trotzdem die Qualitit der schopferischen,
der forschenden, der planenden Arbeit im Bereich der Tech-
nik von der Qualitdt der ihr zugrundeliegenden Beobach-
tung und Information entscheidend beeinflusst. Zur Hebung
der Qualitit der Information und zu ihrer raschen Beschaf-
fung vermag jedoch die Dokumentation Wesentliches beizu-
steuern.

Erkennt man als Voraussetzung erfolgreicher Industrie-
forschung 1. das Vorhandensein eines breiten Fundaments
freier Grundlagenforschung, 2. ein hohes Niveau der Wissen-
schafter, 3. den durch vollstindige Ueberwachung der Lite-
ratur gewihrleisteten Kontakt mit dem allgemeinen Ent-
wicklungsstand, so ldsst sich ein weiterer Hinweis auf die
Notwendigkeit der Dokumentationsarbeit finden. Ihre Bedeu-
tung geht auch daraus hervor, dass das Battelle Memorial
Institute den Anteil der Kosten von Literaturrecherchen auf
10 bis 25 % der jahrlich in den Vereinigten Staaten fiir For-
schung ausgegebenen 3 Milliarden Dollars angibt. Weiter darf
aus Zeugnissen fiir die Rentabilitit der Industrieforschung
wohl auch auf die Wirtschaftlichkeit der Dokumentation ge-
schlossen werden. Dr, Ernst Diibi schrieb 1939: «Wertvolle Er-
gebnisse eigener Forschung bringen jedem Unternehmen, so-
bald sie industriegerecht durchgearbeitet sind, den grossten
geistigen, technischen und wirtschaftlichen Gewinn. Sie ver-
mogen, wie nichts anderes, voriibergehend auch eigenes Ka-
pital zu ersetzen. Sie bilden die sicherste industrielle Grund-
lage und schliessen Vorteile in sich, die durch nichts zu iiber-
bieten sind.» Ein Amerikaner belegt die gleiche Meinung mit
genauen Zahlen: der Prisident der Standard Oil Develop-
ment Company in New York, Robert Price Russell, berech-
nete einen Ertrag von 15,40 § fiir jeden Dollar, der von seinem
Unternehmen fiir Forschungszwecke ausgegeben worden war.
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Wenn damit Werkbibliothek und Literaturnachweis als
Hilfsmittel der Forschung im Betrieb erkannt sind, als Werk-
zeuge zur Gewinnung des fiir die Betriebsfiihrung unerliss-
lichen Wissens, so geziemt es sich, zum Schluss noch ein
Wort iiber die Grenzen der Dokumentation zu sagen. Infor-
mation kann niemals Intuition ersetzen. Alle Literaturkennt-
nis kann dem Unternehmer keine Entscheidungen abnehmen.
Es ist Aufgabe der Dokumentationsstelle, simtliche erreich-

275000 kW-Dampfzentrale der Philadelphia Electric Company

Gegenwiirtig wird die Erstellung einer Energieerzeugungs-
anlage in Angriff genommen, die beziiglich Wirkungsgrad,
Dampfdruck und Dampftemperatur eine Spitzenleistung der
technischen Entwicklung darstellt. Die neue Anlage, die eine
Investition in der Hoéhe von etwa 45 Mio Dollar erfordert, wird
fiir die Stromversorgung der in schnellem Wachstum begrif-
fenen Siedlungen des Delaware-Tales eingesetzt werden und
die gegenwirtige Energieproduktion der Philadelphia Electric
Company um mehr als 10 9% erhdhen. Die Dampfturbinen-
Generatorgruppe ist mit einer Leistung von 275000 kW die
grosste, die je bestellt wurde; sie wird von der Westinghouse
Hlectric Corporation gebaut. Die an die Combustion Engineer-
ing Inc. in Auftrag gegebene Kesselanlage wird in einer ein-
zigen Einheit den erforderlichen Dampf von 352 ata und 6500 C
erzeugen; das sind die hochsten bisher angewendeten Druck-
und Temperaturwerte. Am Anfang wird allerdings nur mit
einer Temperatur von 622 ¢ C gefahren werden. Dabei wird ein
Wirmeverbrauch von 2117 kcal/kWh entsprechend einem ther-
mischen Wirkungsgrad der Gesamtanlage von 40,7 9% erwartet.

Die Turbine weist vier Zylinder und dreifachen Dampf-
auslass zum Kondensator auf, sie wird mit 3600 U/min und
zweifacher Zwischeniiberhitzung, jede auf 5660 C, arbeiten.
Mit Ausnahme der besonders hohen Driicken und Tempera-
turen ausgesetzten Teile sind alle Turbinenelemente in ibli-
cher Bauart und aus ferritischen Materialien vorgesehen. Der
erste Zylinder der Turbine wird fiir einen Frischdampfzustand
von 352 ata und 6500 C und einen Gegendruck von etwa
170 ata ausgelegt. Das zweite Gehduse vereinigt die Hoch-
druckturbine und den Turbinenteil nach der ersten Zwischen-
iberhitzung in einem gemeinsamen Gehduse. Das dritte um-
fasst in einem Gehduse die Mitteldruck- und die einflutige
Niederdruckturbine, wihrend im letzten Gehduse, einer nor-
malen doppelflutigen Niederdruckturbine, der Dampf auf einen
absoluten Kondensatordruck von 0,052 ata entspannt wird.
Der Dampf wird in einem Westinghouse-Kondensator von
9750 m2 Oberfliche niedergeschlagen, der mit einfachem Was-
serweg und in Radialstrom-Bauart ausgefiihrt wird. Zwei
Pumpen von je 4730 l/s liefern das fiir die Kondensation des
Dampfes bendtigte Kiihlwasser. Besondere Vorsichtsmass-
regeln werden getroffen, um Kiihlwassereinbriiche in den Kon-
densatkreislauf zu vermeiden. Das Speisewasser wird in vor-
aussichtlich neun Vorwidrmerstufen auf eine Endtemperatur
vor Kesseleintritt von 296 ¢ C gebracht. Zur Anwendung ge-
langen Westinghouse-Speisewasservorwédrmer mit einer ge-
samten Heizfldche von ungefdhr 2900 m?2.

Photoelastizitit und Photoplastizitit

Jedes Jahr fiihrt die «International Union of Theoretical
and Applied Mechanics» (IUTAM) ein internationales Kollo-
quium durch, welches einem bestimmten, aktuellen Teilge-
biet gewidmet ist. Anlédsslich der letzten «General Assembly»
dieses Verbandes in Istanbul 1952 wurde beschlossen, das
Kolloquium des Jahres 1954 der Photoelastizitit und der
Photoplastizitit zu widmen, Als Ort wurde Briissel bestimmt,
die Tagung hat nunmehr vom 29. bis 31. Juli stattgefunden.

Die Durchfiihrung des Kolloquiums wurde einem wis-
senschaftlichen Komitee, bestehend aus Prof. H. Le Boiteux,
Paris, als Priasident, Prof. H. Favre, Ziirich, und Prof.
M. Hetényi, Evanston (USA) anvertraut. Dieses Komitee
hatte den Auftrag, eine beschrinkte Anzahl Fachleute als
sogenannte «membres participants» zu berufen, die je einen

baren Tatsachen, aus deren Kenntnis heraus eine Entschei-
dung richtig gefillt werden kann, den verantwortlichen Mit-
arbeitern zu unterbreiten. Jedoch sind die Folgerungen aus
Erkenntnissen anderer Betriebe und anderer Fachleute die
personlichen Leistungen des Lesers. Die Miihe, die aufge-
wendet werden muss, um Erfahrungen auszuwerten, Wissen
aufzunehmen, Wahrheit zu erkennen, kann die Dokumentation
dem Leser nicht ersparen.
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Der Generator wird ausgelegt fiir 352 000 kVA, 3 Phasen,
60 Perioden, 24 000 Volt und 3600 U/min. Er ist in geschlos-
sen ventilierter Ausfiihrung mit auf der Welle montierten
Ventilatoren vorgesehen. Die Hohlleiter von Rotor und Stator
erhalten Innenkiihlung, wofiir Wasserstoff von 3,2 ata ver-
wendet wird. Ohne diese innengekiihlten Leiter, die von
Westinghouse im Jahre 1950 entwickelt wurden, wére der Bau
eines 3600tourigen Generators dieser Grosse unmoglich. Zur
Erregung dienen separate, motorgetriebene Gleichstromgene-
ratoren.

Der Kessel ist ein Combustion-Sulzer-Einrohrdampf-
erzeuger fiir liberkritischen Druck, eine Konstruktion, die auf
dem Prinzip des Zwangdurchlaufs aufgebaut ist. Dieser
Dampferzeuger ist mit Doppel-Brennkammern und Ecken-
feuerung ausgestattet. Die Zwischeniiberhitzungstemperatur
wird mit Schwenkbrennern reguliert. Die Gesamtanordnung
entspricht im allgemeinen dem Prinzip, das die Combustion
Engineering Inc. in vielen fiir Kraftversorgung bestimmten,
grossen Kesselanlagen verwirklicht hat. Sie stellt eine natiir-
liche konstruktive Anpassung an die Anforderung des lber-
kritischen Druckes dar. Der Dampferzeuger ist fiir 422 ata
und 650 0 C konstruiert und erzeugt bei Normallast rd. 700 t/h
Frischdampf. In der ersten Zwischeniiberhitzungsstufe wird
der Dampf bei 74 ata auf 566 0 C erhitzt, in der zweiten eben-
falls auf 566 © C, jedoch bei 17,6 ata. Ueber 65 ¢, der gesamten
im Kessel iibertragenen Wiarme werden durch den Ueberhitzer
und die beiden Zwischeniiberhitzer iibernommen. Um diese
Wairmeiibertragung zu gewihrleisten, werden zusétzlich zu
den {iblichen Konvektions-Ueberhitzer- und Zwischentiber-
hitzerbiindeln Strahlungsiiberhitzer angewendet. Es sind drei
Regenerativ-Luftvorwdrmer vorgesehen. Insgesamt werden
240 km Heizrohre eingebaut, wovon die meisten einen Durch-
messer von 1% Zoll (38 mm) aufweisen. Ungeféhr 80 9, dieser
Rohre bestehen aus legierten Stihlen. Die Regelorgane fiir die
Brennstoff- und Luftzufuhr sind von gebréduchlicher Bauart.
Hingegen wird fiir die Regelung von Dampf, Wasser und
Temperatur im Kessel die automatische Sulzer-Steuerung an-
gewendet. Diese mit Druckdl betétigte Regulierung wurde in
langjdhriger Arbeit entwickelt und in vielen Sulzer-Einrohr-
dampferzeugern Europas erprobt. Die amerikanischen Lizenz-
rechte der Sulzer-Konstruktionen und -Patente wurden letztes
Jahr durch die Combustion Engineering Inc. von Gebriider
Sulzer in Winterthur erworben, nachdem die amerikanische
Gesellschaft seit einigen Jahren die européischen Entwicklun-
gen auf dem Gebiete der hohen Dampfdriicke und im speziel-
len der Zwangsdurchlauf-Kesseltypen verfolgt hat.
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oder zwei Vortrdge zu halten hatten. Insgesamt waren 27
Fachleute, nimlich zwei aus Italien, zwei aus Belgien, drei
aus Frankreich, zwei aus der Schweiz, einer aus Spanien,
zwei aus Holland, zwei aus Deutschland, drei aus England,
einer aus Schweden und neun aus USA eingeladen, die ins-
gesamt 36 Referate anmeldeten, Die «membres participants»
waren ihrerseits berechtigt, Mitarbeiter und weitere Interes-
senten als sogenannte «membres auditeurs» einzuladen.
Fiinf Themata standen im Vordergrund des Interesses,
ndmlich: 1. Stand und Weiterférderung der zweidimensio-
nalen Photoelastizitit, 2. Stand und Weiterforderung der
dreidimensionalen Photoelastizitit, 3. die Photoplastizitit,
4. die spannungsoptische Erfassung rascher dynamischer
Vorginge, 5. Anwendungen, HEs ist vorgesehen, iiber diese
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