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Bild 5. Vergleich der Wohnungsgrundrisse
in den Normalgeschossen
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Bild 7. Vergleich der Léangsfassaden

unten). Das dritte Projekt weist nun diese Losung auf. Es
ist nicht mehr méglich, jede Wohnung mit eigenem, vom
Freien her zuginglichen Eingang zu versehen, weil die Dach-
wohnung nicht mehr von aussen erreichbar ist. Also muss
ein normales Treppenhaus projektiert werden (Bilder 5 u. 6,
unten); die grossen Wohnungen in den zwei Vollgeschossen
erhalten die beriihmten Géngli, die Dachwohnungen werden
zu unansehnlichen Schliuchen mit Dachausbauten, die zwei
Fiinftel der Fassadenldnge in der Breite nicht {iberschreiten...

Als mir dieser Fall unterbreitet wurde, musste ich mich
fragen, ob es der Sinn von Bauordnungen sein konne, aus
guten Wohnungen schlechte zu machen, aus anstédndigen
Baukuben zerhackte, aus grossen Wohnungen kleinere, aus
schén entwickelten originellen Grund-
rissen Schema-F-Grundrisse, wie sie
iiberall vorhanden sind. Hier scheint ge-
gen den eigentlichen Sinn der Regle-
mentiererei des Bauens verstossen wor-
den zu sein. Die Bauordnung ist doch
in erster Linie dazu da, die iiblen Fol-
gen hemmungsloser Grundstiickausniit-
zung zu vermeiden — und das sind doch
vor allem schlechte, unbesonnte, un-
hygienische Wohnungen. Erst in zwei-
ter Linie werden #sthetische Belange
geregelt; dabei sollte man doch anneh-
men diirfen, dass diese ganz in den

Bild 6. Vergleich der Wohnungsgrundrisse
in den Dachgeschossen

Gemeinde aus verschie-
denen, hier nicht zu un-
tersuchenden Griinden
unerwiinscht ist.

Und die Moral von
der Geschicht:

Bau zweieinhalb
Geschosse nicht!

Hans Marti
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Schweizerische
Holzfachschule
Biel DK 373.63:691.11

Im Laufe der letzten
zehn Jahre sind die gei-
stigen, organisatorischen,
technischen und finan-
ziellen Grundlagen flr
eine umfassende Schwei-
zerische Holzfachschule
geschaffen worden. Heute
erheben sich auf einem
sehr giinstig gelegenen
Areal von 22384 m?2 in
| Biel-Bozingen die acht
Firste dieses sinnvollen
Gemeinschaftswerkes der
Meisterverbinde des S&-

| gerei-, Zimmerei- und
1 Schreinergewerbes, des
: Selbsthilfefonds der

‘ Schweizerischen Wald-

l und Holzwirtschaft, des
Bundes, des Kantons
Bern und der Gemeinde
Biel.

Die neue Holzfach-
schule wird mit drei Abteilungen dem Kantonalen Techni-
kum Biel angegliedert. Der zweisprachig durchgefithrte Un-
terricht wird ermdglicht durch Beitrdge des Kantons Bern,
der Stadt Biel und eine Subvention des Bundes. Hauptauf-
gabe der Holzfachschule Biel ist die Weiterbildung gelernter
Sager, Zimmerleute und Schreiner in enger Zusammenarbeit
mit den entsprechenden Berufsverbénden des Holzgewerbes.
Neben den Kursen von lingerer Dauer fiihrt die Schule in
fortwihrender Anpassung an die Bediirfnisse der Praxis auch
Spezialkurse durch. Die Ausbildung der Lehrlinge bleibt
Sache des Berufsstandes, d. h. der Lehrmeister und der Ge-
werbeschulen. Hingegen soll den Studierenden der Forst-
abteilung der ETH in Biel Gelegenheit zu einem holzgewerb-

Bild 8. Vergleich der Seitenfassaden

Hénden des Architekten, allenfalls noch
beim Heimatschutz liegen sollten. So
aber, wie dieser Fall behandelt wurde,

Bild 9. «Vorbildliche Dorfkerngestaltung». So lautet der Titel dieses Bildes, das wir einem
Unternehmerinserat entnehmen. «Ueberméssige Ausnutzung durch hiissliche Dachaus- und
Ladenvorbauteny wire die richtige Ueberschrift!
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lichen Praktikum geboten werden. Lehrgebdude, Verpfle-
gungshaus, Platzwart- und Unterkunftshaus, Sigereihalle,
thermische Zentrale, Zurichterei- Schirferei - Maschinenhalle
bilden diese fiir die Schweiz neuartige Schulanlage. Die ge-
samten Aufwendungen fiir Bauten, Maschinen und Mobiliar
diirften heute die Summe von etwa 1,9 Mio Fr. erreichen. Das
generelle Projekt wurde von einem Arbeitsausschuss — der
spédteren Baukommission — unter dem Prisidium und der
besonderen personlichen Férderung von Technikumsdirektor
Arch. H. Schochlin entwickelt. Die verschiedenen Bauten
stehen in wohlerwogener organisatorischer und rdumlicher
Bdaziehung. In die architektonische Bearbeitung der Aufgabe
teilten sich die Architekten E. Anderfuhren und W. Schindler
in Biel. Die Baufiihrung versah Arch. K. Frey (Biel). Die
Firma K. Schmid & Sohn, Biel, war mit den Ingenieurarbeiten
betraut. Als Vertreter des bernischen Baudepartementes
amtete ex officio der Kantonshaumeister.

Nach einer Bauzeit von knapp eineinhalb Jahren konnten
die Schulbauten am 11. Dezember 1952 vom Chef des kan-
tonalbernischen Baudepartements dem Direktor der Volks-
wirtschaft des Kantons Bern iibergeben werden. Daran schloss
sich vor einem grésseren Kreis geladener Giste, darunter
auch verschiedenen Magistratspersonen, die das Bauvorhaben
wéhrend ihrer fritheren Amtszeit geférdert und unterstiitzt
hatten, der Einweihungsakt in einfacher, wiirdiger Form,

Ein Rundgang durch sidmtliche Bauten und Vorfiihrun-
gen in den einzelnen Werkrdumen vermittelte erstmals
einen zusammenhéngenden Ueberblick und auch einen Ein-
druck von dem erfreulichen, frischen Geiste, in dem die
Schule mit dem ihr angeschlossenen Internat kiinftig gefiihrt
werden soll.

Eine umfassendere und vertiefte Berufsausbildung im
holzverarbeitenden Gewerbe wird zur vermehrten Anwendung
des Bau- und Werkstoffes Holz auch durch Ingenieure und
Architekten beitragen konnen. Die innere Bereitschaft, auf
die Moglichkeiten des Bauens und Gestaltens in Holz einzu-
gehen, wire der schénste Dank, der auch von unserer Seite
allen zukommt, die zur Verwirklichung der Schweizerischen

Holzfachschule ihren Beitrag geleistet haben. G. Risch
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung  px 2.1

Am 30. und 31. Oktober 1952 fand an der Montanistischen
Hochschule in Leoben in der Steiermark eine vom technisch-
wissenschaftlichen Verein «Eisenhiitte Oesterreichy veran-
staltete Tagung mit dem Thema «Zerstorungsfreie Werkstoff-
priifung, Verfahren und Gerite» statt. Die Vortriage wurden
von namhaften in- und auslidndischen Fachleuten gehalten
und gaben einen interessanten Einblick in die neuesten Er-
gebnisse dieses fiir alle Industrien wichtigen Gebietes. Eine
ebenfalls von in- und auslédndischen Firmen reich beschickte
Ausstellung gab Gelegenheit, die modernsten Gerite zur zer-
stérungsfreien Werkstoffpriifung in Funktion zu sehen,

1. Priifung mit Rontgen-, Gamma- und Betastrahlen

Die Fortschritte der seit mehreren Jahrzehnten bekann-
ten und verwendeten Réntgengrobstrukturmethode zur Feh-
lerkontrolle technischer Werkstiicke sind vor allem durch den
Einsatz neuartiger Strahlungsquellen an Stelle von Rontgen-
réhren und durch Verbesserung der Strahlungsindikatoren
gekennzeichnet. Der Einsatz der nunmehr auch in Europa
erhéltlichen radioaktiven Isotope als Strahlungsquelle gestat-
tet die Durchstrahlung grosserer Werkstoffdicken. Ausser-
dem ist man vollkommen unabhingig von umfangreicheren
Apparaturen und Energieanschliissen, weshalb ihr Einsatz
auch bei kleineren Wandstirken, z. B. bei Stahl bis herab zu
etwa 10 mm, angestrebt wird. Der Apparat fiir die Durch-
fithrung von Gammastrahlaufnahmen wiegt nur einige Kilo-
gramm. Verwendet werden hauptsichlich zwei Arten von
radioaktiven Strahlern, n#mlich radioaktives Iridium und
radioaktives Kobalt. Es hat sich herausgestellt, dass es
zweckmissig ist, fiir Durchstrahlungen von Stahl und Eisen
bis zu einer Wandstdrke von 45 mm radioaktives Iridium,
dariiber Kobalt zu verwenden.

Durch die Verwendung neuartiger Filme besonders steiler
Gradation und #usserster Feinkornigkeit in Verbindung mit
sehr scharf zeichnenden Verstidrkerfolien aus Blei kann die
Bildgiite von Rontgen- und Gammaufnahmen sehr verbessert
werden, wodurch die Erkennbarkeit von Einzelheiten in er-

wiinschter Weise zunimmt. Da dieser Vorteil aber durch eine
Verldngerung der Aufnahmedauer erkauft werden muss, wen-
det man diese Hilfsmittel nur bei der Untersuchung sehr
hoch beanspruchter Werkstiicke oder Bauteile an. Fiir Teile
niedrigerer Beanspruchung, etwa Stahlguss, begniigt man
sich aus wirtschaftlichen Griinden mit einer geringeren Bild-
glite. In vielen Fillen kann als Strahlenindikator das emp-
findliche Z&hlrohr treten, das sich aus dem bekannten Geiger-
Miiller-Zdhler entwickelt hat. Die Empfindlichkeit dieses
Gerétes ist so gross, dass es Strahlenintensitéiten, die so ge-
ring sind, dass sie einen Film erst in zwei Jahren schwirzen
wiirden, sofort anzeigt und auch zu messen gestattet. Beson-
ders in Verbindung mit radioaktiven Strahlungsquellen er-
geben sich eine Reihe wichtiger und interessanter Anwendun-
gen, ndmlich die Ueberwachung und Steuerung von Fiillstin-
den in Fliissigkeitsbeh#ltern, insbesondere bei hohen Driicken
und Temperaturen, zihen und chemisch sehr aggressiven
Stoffen, sowie die Kontrolle von Behiltern auf innere Zer-
stérung durch Korrosion. Aber auch Abniitzungsvorginge
konnen nach dieser Methode einfach verfolgt werden. Macht
man beispielsweise die dusserste Schicht der Lauffliche einer
Lagerschale radioaktiv, so kann man mittels Zdhlrohr laufend
den Grad der Abnutzung der Lagerfldche feststellen.

Eine eigene Gruppe der Anwendungen des Zihlrohres
bilden die Dicken- und Schichtdickenmessungen. Die Schwi-
chung der durchdringenden Strahlung beim Durchgang durch
die Werkstiicke hidngt in starkem Masse von der Dicke des
Stiickes ab. Dadurch ist es méglich, durch Messung der Stra-
lungsintensitdt nach dem Durchtritt durch das Probestiick
auf dessen Dicke zu schliessen. Da es sich um eine beriih-
rungslose Messung handelt, spielt die Temperatur der Probe
keine Rolle und es kénnen beispielsweise laufende Messungen
am gliihenden Walzgut wihrend des Walzprozesses vorge-
nommen werden. In einigen Féllen wird sogar die Nachstel-
lung der Walzen mit dieser Einrichtung gesteuert. Fiir die
Technologie der metallischen und nichtmetallischen Ueber-
zlige ist es wichtig, die Dicke diinner Schichten auf beliebiger
Unterlage zerstérungsfrei mit grosser Genauigkeit messen zu
konnen.

Von der Industrie werden Gerite zur Durchfiihrung von
Arbeiten mit radioaktiven Isotopen hergestellt, die auch bei
Verwendung stdrkster Strahlungsquellen ein gefahrloses Ar-
beiten gestatten. Die Kosten sind durchaus erschwinglich und
liegen weit unter den Anschaffungskosten einer leistungs-
fdhigen Rontgenanlage. Auch die Strahlungsquelle selbst ist
billig; so kostet eine Kobaltquelle mit einem Strahlungsgleich-
wert von 1 g Radium derzeit etwa nur 20 Pfund Sterling.
Allerdings nimmt die Strahlungsintensitit einer solchen
Quelle im Laufe der Zeit ab, so dass beispielsweise bei einer
Kobaltquelle nach etwa 5,3 Jahren nur mehr mit der halben
Strahlungsintensitit gerechnet werden muss. Eine verhilt-
nisméssig billige Regenerierung ist aber moglich.

Mit dem Betatron wird in der zerstérungsfreien Werk-
stoffpriifung in neuerer Zeit ein Gerit zum Einsatz gebracht,
das in der atomphysikalischen Forschung seit langem Ver-
wendung findet. Dieses Gerit, das Rontgenstrahlen erzeugt,
wie sie sonst nur in Rontgenrdhren beim Betrieb mit sehr
hohen Spannungen (etwa 20 Mio Volt) entstehen, erlaubt die
Durchstrahlung ganz grosser Werkstiicke in sehr kurzer Zeit.
Wenn auch der apparative Aufwand hoch sein diirfte, lohnt
sich der Einsatz bei der Priifung teurer Stiicke. Die Bildgiite
der Betatronaufnahmen kann im Vergleich zu den gleichzeitig
vorgefiihrten Rontgen- und Gammaaufnahmen jedenfalls als
ausgezeichnet angesprochen werden.

2. Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung mit Ultraschall

Die Entwicklung der zerstérungsfreien Werkstoffpriifung
diirfte auf dem Sektor des Ultraschalls derzeit am lebhafte-
sten sein, wie die vielen Vortrdge und auch die grosse Zahl
der ausgestellten Gerdte bewiesen. Das Ultraschallverfah-
renl) ist ein indirektes Priifverfahren, da aus dem Verhalten
der Schallausbreitung auf den Aufbau des Werkstiickes ge-
schlossen werden muss, und daher die Deutung eine genaue
Kenntnis des Ausbreitungsverhaltens des Ultraschalls vor-
aussetzt. Der Besitz eines guten Gerites gewiihrleistet allein
noch keineswegs gute Erfolge; viel mehr sind besonders bei
indirekten Verfahren gute Kenntnisse der physikalischen
Grundlagen, sowie reichliche Priiferfahrung notig.

1) SBZ 1948, Nr. 14, S. 185* und Nr. 16, S. 215*.
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