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von Schweizer Ingenieuren und Technikern zurzeit weder
notwendig noch wiinschenswert ist. Der Austausch von Sta-
giaires mit dem Auslande, an welchem die STS mitwirkt,
findet aus dem selben Grund bei der schweizerischen Techni-

kerschaft wenig Anklang. Nur ein merklicher Konjunktur-
riickgang wird im Stande sein, das Interesse an dieser oder
jener Art der zusitzlichen Auslandsvermittlungen wiederum
zu erwecken.

Erweiterungsbauten der ASTRA Fett- und Oelwerke AG., Steffisburg

Nach Mitteilungen der ASTRA Fett. und Oelwerke AG., Steffisburg, und von Ing. PAUL KIPFER, Bern

Alligiemeinies

Tierische und pflanzliche Fettstoffe bilden seit jeher
einen wesentlichen Teil der menschlichen Erndhrung. Noch
um die Mitte des vorigen Jahrhunderts geniigte die Fettstoff-
produktion des einheimischen Bodens vollauf fiir die Bedarfs-
deckung unseres Volkes. Damals gewann man neben tieri-
schem Fett Oel aus heimatlichen Oelpflanzen wie Raps,

Flachs, Mohn, Baum- und Haselniissen. Mit der Zunahme der
Bevolkerung stieg zwangsweise auch der Fettstoffbedarf.
Gleichzeitig aber zerfiel infolge der Landflucht die Inland-

Vi

.U
7

DK 725.4:665 (494.24)

produktion auf diesem Gebiete, so dass man mehr und mehr
Fettstoffe, Speisedle und Fette im Auslande zu kaufen ge-
zwungen war. Im Jahre 1934 z. B. zdhlte man in der ganzen
Schweiz nur noch 207 Landwirte, welche Raps und Mohn
pflanzten. Die in den Kantonen Freiburg und Waadt befind-
lichen Anbaufldchen umfassten nur 805 Aren.

Schon vor dem ersten Weltkrieg vermochten die im
Lande gewonnenen Fettstoffe die Nachfrage nicht mehr zu
decken, so dass die Schweiz gezwungen war, olhaltige Samen
aus dem Ausland zu importieren, um sie im Inland industriell
zu verarbeiten.

Fir das Jahr 1938 wurde
der Inlandverbrauch an lebens-
wichtigen Fettstoffen zu etwa
18 kg pro Kopf der damaligen
Bevoélkerung oder zu total rd.
72000 t ermittelt. An diesen
gewaltigen Bedarf vermochte
die Produktion aus heimat-
lichem Boden aber nur etwa

50 9, zu liefern. Der Import
betrug im  gleichen Jahre
39 200 t.

Es war zweifellos eine wert-
volle Tat der «ASTRA» Fett-
und Oelwerke AG. Steffisburg,
dass sie die allgemeine Welt-
situation rechtzeitig erkannte
und keine Opfer scheute, um
den Ausbau einer modernen
und leistungsfdhigen Fabrik-
anlage zu beschleunigen.

Bild 1 gibt einen Ueberblick
uber die gesamten Neuanlagen
nach Fertigstellung der hier
beschriebenen Neubauten,
wihrend im Lageplan (Bild 2)
die Neubauten besonders her-
vorgehoben sind.

I. Teil:
Der Fabrikationsprozess

Zum besseren Verstdndnis
der baulichen Erweiterungen

ist ein kurzer Ueberblick iiber
die Fabrikationsprozesse und
die hiezu nétigen Apparate un-
erldsslich. Dazu dienen die
stark vereinfachten Schemata
(Bilder 3 bis 7); die Unterla-
gen zu diesen Bildern sind uns
von den ASTRA-Werken zur
Verfiigung gestellt worden.

1. Die Fabrikation von
Rohol

Der wichtigste Rohstoff,
auf den sich die Fabrikation
in den ASTRA-Werken auf-

baut, sind die Erdniisse, d. h.

la Extraktion

[]

die Friichte der Erdnuss-
pflanze (Arachis Hypogaea),
gz die in der tropischen Zone vor-

kommt. Die Pflanze ist ein

Kraut von 30 bis 50 cm Hohe.

;9 E:Zi?:?ﬁippm Nach dem Verblithen ent-
S wickelt sich die Basis des

Rapstrocknerei

3
4 Elektrokessel und Fruchtknotens zu einem 5 bis

1b Schrotkiihl- und Mahl- Speicher 20 cm langen Stiel, der sich
. anlage 5 Garage o e (‘i diehi
Bild 2. Lageplan, lc Lagerhaus fiir Schrot 6 Fettraffinerie nach unten biegt und die junge

Masstab 1:2500 1d Passerelle

7 Oelabfiillerei Frucht im sandigen, lockeren
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Boden vergréabt. In einer Tiefe von 8 bis 9 cm entwickeln sich
die Friichte zur Reife und konnen dann gesammelt werden.
Die Plantagen befinden sich an der Goldkiiste, in Abessinien,
Indien, China, Siam, USA und Argentinien. Die eingesammel-
ten Friichte werden geschilt, getrocknet und kommen dann
auf dem Seewege nach Europa.

Neben den Erdniissen werden Mohn, Raps, Baumniisse,
Haselniisse, Sojabohnen und Kokosniisse zu Oel verarbeitet.
Wiéhrend des Krieges spielte die einheimische Erzeugung von
Mohn und Raps eine bedeutende Rolle und erforderte ent-
sprechende Ergédnzungen der Fabrikationsanlagen. Diese Roh-
stoffe enthalten im Mittel 45 bis 48 ¢, Oel. Besonders wert-
voll sind die Haselniisse mit rund 65 % Oelgehalt.

Das in Sécken eingefiihrte Saatgut wird in Lagerhallen
vorerst gestapelt (Bild 3). Im Hinblick auf die Unterschiede
im Ernteertrag und um Preisschwankungen ausgleichen zu
konnen, ist eine grosse Lagerhaltung erforderlich. Sie bedeu-
tet zugleich eine Lebensmittelreserve im Falle von Stérungen
auf den ausldndischen Méirkten.

Das Saatgut muss vor der Verarbeitung einer mechani-
schen Reinigung unterzogen werden. Dazu werden die Sicke
zundchst in Trichter entleert, durch die die Saat in Schiittel-
rohre hineinfillt, die sie in Verbindung mit Elevatoren nach
der Reinigungsanlage im Silogebdude fiihren. In sogenannten
Windsichtern werden Sand und grobe Verunreinigungen wie
Schniire, Holzteile usw. durch Schiittelsiebe von verschieden
grosser Maschenweite von den Erdniissen abgetrennt. Feiner
Staub und Hiilsen werden im Gegenstrom mittels Luft weg-
geblasen und in einem Zyklonabscheider abgeschieden. Wei-
ter rieselt das Gut liber Magnete, mit denen Eisenteile aus-

Silo Rohol-Tank

Losungsmiifel
Exfrakt
xtrakteur Neutralisation

S = Schrot-
Trocknung

Filter
fur Losungen

Filtration

K = Kihlschacht

Filter

Desodorisation

Miscellatank

S = Silo

Vorverdampfer Kihlung

Destillierkolonne Speisedliank
Fass-Abfullerei

Quellbehalter Bidons-Abfiillerei

Zentrifugen

Flaschen-
Lezithin- Abfillerei:
Eindampfer waschen
trocknen
AAG <+ abfillen
Sy o
Oeltank = ¢ I‘verpacken
5 ,:'
BExtrak- - Bild 5, Schema der Speiseol-

fabrikation (Raffinerie)

geschieden werden. Nach erfolgter Reinigung bringen Trans-
portbdnder die Friichte in grosse Silos aus Beton. Die Reini-
gung von Raps und Mohn wird grundsétzlich in gleicher
Weise vorgenommen wie bei den librigen Rohstoffen. Dazu
dient eine besondere Anlage, die der spéter beschriebenen
Rapstrocknung vorgeschaltet ist.

Die eigentliche Oelgewinnung erfolgt durch
Auspressen der Kerne. Dazu miissen diese Kerne vorher
aufgebrochen und erwidrmt werden. In einem ersten Arbeits-
gang werden die Kerne in Zackenwalzen vorgebrochen und
gelangen iiber eine automatische Waage in das eigentliche
Walzwerk, das mit geriffelten Walzen ausgeriistet ist und
in denen das Gut noch feiner gebrochen wird. Das derartig
aufgeschlossene Gut wird nun in Wirmepfannen eingefiillt.
Diese Pfannen bestehen aus mehreren konzentrisch iiberein-
anderliegenden Doppelbdden, die in einem zylindrischen iso-
lierten Gefiss eingebaut sind und von Heizdampf durchstréomt
werden. Radialstehende Schaufeln, die an einer vertikalen
Mittelachse befestigt sind und iiber die Boden hinstreichen,
bewegen das eingefiillte Gut. Gleichzeitig wird Dampf ein-
geblasen. Durch diesen Prozess wird das Oel in den einzelnen
Zellen diinnfliissig und ldsst sich leicht auspressen.

Das warme Gut féllt nun in die Pressen, die sich un-
mittelbar unter den Wiarmepfannen befinden. Die Pressen
bestehen im wesentlichen aus je einer sehr kriftig gebauten
horizontalen Schnecke, die in einem schweren Gehduse einge-
baut ist und das Gut in kontinuierlichem Arbeitsgang gegen
die Wandungen driickt, wodurch das Oel ausgepresst wird.
Dieses fliesst nach unten ab; es ist noch triibe, da es von
mitgerissenen Saatenteilchen durchsetzt ist, und muss daher
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Bild 6. Schema der Hartungsanlage

durch Filtrieren in Filterpressen gereinigt werden. Nach der
Reinigung wird das Rohol in grossen, im Freien aufgestellten
Behiltern gelagert.

Das ausgepresste Saatgut bildet harte Bréckel (Kuchen).
Es durchliuft zundchst ein Quetschwalzwerk und nachher ein
Griesswalzwerk, um in eine fiir die Weiterverarbeitung ge-
eignete Form gebracht zu werden. Anschliessend wird es in
einem Silo gesammelt. Es enthdlt (je nach der verarbeiteten
Saat) noch etwa 12 bis 20 9, Oel.

Zur weitern Verarbeitung des Gutes verwendete man
frither vertikale Hochdruckpressen, die mit Druckfliissigkeit
bis zu 400 at arbeiten. Das Gut wurde in Presszylinder
zwischen Blechplatten und Filzpolster eingebracht und in
verschiedenen Stufen ausgepresst. Dabei konnte der Oelge-
halt in den Pressriickstdnden auf rd. 5 ¢, herabgesetzt wer-
den. Die Oelkuchen fanden nach entsprechender Zerkleine-
rung als Kraftnahrung fiir Kithe und Schweine guten Absatz.
Dieser Arbeitsprozess erforderte viel Personal und war mit
Riicksicht auf den verh#ltnisméssig hohen Oelgehalt der
Kuchen nicht sehr befriedigend. Als sich wédhrend des Krieges
die Versorgungslage zuspitzte, stellte sich die Aufgabe, durch
andere Verfahren eine bessere Ausbeute herbeizufiihren. Dies
war durch Extraktion mit einem geeigneten Losungsmittel
moglich.

Die Extraktionsanlage, die in einem besondern
Gebdude errichtet worden ist, besteht im wesentlichen aus
zwel getrennten Arbeitsprozessen: Der erste ist ein Press-
vorgang, dhnlich dem eben beschriebenen, jedoch mit schwe-
ren Pressen, der zweite ist der eigentliche Extraktionsvor-
gang (Bild 4). Dieser wird in einem turmartigen, gegen
Wéarmeabstrahlung isolierten Kasten durchgefiihrt, der gas-

Bild 7. Schema der Speise-
fettfabrikation

dicht gebaut ist, damit die Losungs-
mittelddmpfe nicht austreten kén-
nen. Im Innern des Kastens bewegt
sich ein Becherwerk. Das aufge-
schlossene Gut wird durch automa-
tisch wirkende Schleusen in die ein-
zelnen Becher eingefiillt. Gleichzeitig
rieselt iiber die Becher Lésungsmit-
tel, das bereits etwas Oel enthill,
herunter. Die Béden der Becher sind
durchlocht und die Locher durch
feine Siebe abgedeckt. Das Losungs-
mittel fliesst vom obersten Becher
durch die Siebe und die Lécher nach
den sich darunter befindenden Be-
chern, 16st dabei das noch im Gut
enthaltene Oel auf und sammelt sich

Rohéltank

Neuiralisation

Filtration

in einem unteren Behilter. Gleich-
o zeitig bewegen sich die Becher lang-
Desodorisation sam nach unten, wihrend immer

wieder neue Becher oben ankommen.
In der andern H#lfte des Apparates,
in dem die Becher aufsteigen wird
oben reines Losungsmittel einge-
filhrt, das im Gegenstrom zu den
Bechern herunterrieselt und noch die
letzten Reste Oel aus dem Gut aus-
scheidet. Beim Uebergang durch die
obere Walze werden die Becher au-
tomatisch gekippt, und das vom Oel
hefreite Gut féllt in einen Trichter,
von wo es durch eine Transport-
schnecke und eine ebenfalls auto-
matisch gesteuerte Schleuse in die

Kihlung

Buttersiede-Pfanne

S = Speisefelt

B — eingesottene
Butter

Ansatzbehalter

H': Homogeni-  Schrottrocknungsanlage gefordert
ator . . . .

sae wird. Dieser zweite Teil des Extrak-
M = Misch- tionsvorganges verlduft nach dem
apparafe

Gegenstromprinzip und ergibt da-
durch eine hohe Ausbeute: Der Oel-
gehalt des Schrotes betrdgt nur noch
etwa 0,2 9, bis 0,5 %.

Der Extraktionsprozess findet bei
leicht erhohter Temperatur statt.
Das aus dem zweiten Teil abstro-
mende Losungsmittel, das die letz-
ten Oelreste aus dem Schrot mit sich
fiihrt, wird durch Pumpen in einen
Hochbehélter gefdrdert, von wo es
in den ersten Teil des Apparates eingefithrt wird.

Das mit Oel angereicherte Losungsmittel aus dem ersten
Teil wird durch Filterpressen gedriickt und sammelt sich in
einem Tank (Miscella-Tank). HEs muss anschliessend vom
Losungsmittel befreit werden. Dazu dient eine Destillations-
Kolonne. Diese besteht aus einem dampfgeheizten Behélter,
in dem das leichtverdampfende Losungsmittel durch Wérme-
zufuhr ausgekocht wird. Anschliessend werden die Dampfe
in einem Kondensator niedergeschlagen. Das Kondensat be-
steht aus Losungsmittel und Wasser. Der Unterschied der
spezifischen Gewichte ist sehr gross, so dass sich die beiden
Fliussigkeiten beim Stehenlassen rasch trennen. Das leichtere
Losungsmittel kann aus dem Abscheidegefdss oben weg-
gefiihrt und wieder dem Prozess zugeleitet werden. Das Was-
ser wird automatisch entleert. Die Kondensation erfolgt unter
Atmosphidrendruck. Die nichtkondensierbaren Gase (haupt-
séchlich Luft) werden in einen isolierten Kiihlturm geleitet
und dort mit kalter Sole (von etwa — 50 C) berieselt, wo-
durch die letzten Reste von Losungsmittel ausgeschieden wer-
den. Diese sammeln sich mit der Sole im untern Teil des
Turmes, trennen sich dort infolge des Schwereunterschiedes,
und das Losungsmittel wird dem Loésungsmittelbehélter wie-
der zugepumpt.

Das vom Losungsmittel befreite Oel enthdlt noch Schleim-
stoffe; diese werden durch Quellen mit warmem Wasser aus-
geschieden und vom Oel abzentrifugiert. Das aus dem Ex-
traktionsprozess gewonnene Oel wird in grossen Behiltern
gelagert.

Das aus dem Extraktionsapparat austretende Schrot ist
noch mit Losungsmittel gesittigt und muss von diesem be-
freit werden. HEs durchlduft zu diesem Zweck eine Kolonne

) Vollautomatische
Paketabfiillung
Kihltunnel
Etikettierung

Verpackung
Versand
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Bild 8. Extraktionsgebidude, Lagerhaus mit Schrotkiihl- und Mahlanlage,

sehen von Nordosten

von mehreren hintereinander geschalteten Heiztrommeln, in
denen das Losungsmittel ausgedampft wird. Das auf diese
Weise getrocknete warme Gut gelangt dann in ein weiteres
Gebdude, wo es zundchst in einem Kiihlturm mit Luft ge-
kiihlt und darauf in grossen Silos gelagert wird. Das Gut ist
teils griess-, teils mehlférmig. Die Trockenluft muss nachher
von mitgerissenem Staub in einem Zyklon gereinigt werden.
Zur Anlage gehdren Schiittelsiebe und Miihlen zum Zerklei-
nern von groberen Bestandteilen. Das Schrot wird von den
Silos auf automatischen Waagen in Papiersécke von 50 kg
abgefiillt. Es ist ein hochwertiges, stark eiweisshaltiges
Kraftfuttermittel, das zur Flitterung von Kiihen und Schwei-
nen sehr begehrt ist.

2. Die Speisedlfabrikation (Bild 5)

Das Rohol muss zunidchst durch Berieseln mit verdiinn-
ter Natronlauge neutralisiert, dann mit heissem Wasser ge-
waschen und anschliessend im Vakuum getrocknet werden.
Bei diesem Veredelungsprozess (Raffination) werden die
freien Fettsduren im Rohol als Seifenstock abgeschieden;
dieser gelangt in die Seifenfabrikation zur Verarbeitung auf
Seife. Der Prozess wird in grossen, vertikalen Behéltern
durchgefiihrt. Das Oel durchstromt anschliessend Filterpres-

= g%y

450 ---

16,00/A710 —==== === == ~======-=—==>]

ge- Bild 9. Inneres des Extraktionsgebdudes mit mittlerem Teil
des Extraktionsapparates

sen und gelangt darauf in weitere Behélter, wo es durch Be-
handeln mit Wasserdampf unter Vakuum desodorisiert wird.
Die fiir unsern Geschmack als zu stark empfundenen Eigen-
aromen der Rohole werden dabei auf das gewiinschte Mass
verringert.

Nach dem Kiihlen auf Raumtemperatur wird das fertige
Speised]l in einer Tankanlage gesammelt und von dort in
einer automatischen Flaschenabfiillmaschine in Einliterfla-
schen abgefiillt. Es kann auch in Kannen von 5, 10, 25 kg
oder Fésser abgefiillt werden. Das Oel ist sehr empfindlich
auf Luft, Licht und Wasser. Die Flaschen werden in Papier
eingewickelt, damit ihr Inhalt gegen Licht geschiitzt ist. Der
Flaschenabfiillmaschine ist eine Reinigungsmaschine vorge-
schaltet, in der die vom Konsum zuriickkommenden Flaschen
automatisch mit Lauge und Heisswasser gereinigt und nach-
her getrocknet werden.

3. Die Speisefettfabrikation (Bilder 6 und 7)

Fett unterscheidet sich von Oel durch einen hoheren
Wasserstoffgehalt. Die Herstellung von Fett besteht in der
Anlagerung von Wasserstoff an die Oelmolekiile. Man nennt
diesen Prozess Hirtung. Das dem Oeltank entnommene Rohdl
wird vorgewdrmt und tritt dann in den Hartungsapparat ein,
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Bild 11. Lagerhaus mit Schrotkiihl- und Mahlanlage, rechts Extraktionsgebiiude, gesehen von

Nordwesten

Ingenieur P. KIPFER, Bern, Architekt P. LANZREIN, Thun

Bild 12 Innenansicht des Schrotlagerhauses
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der mit Wasserstoff unter Druck
gefiillt ist. Das anfallende Fett
wird in einem Kiihler mit Riihr-
werk auf TUmgebungstemperatur
abgekiihlt, darauf in einer Filter-
presse vom Katalysator getrennt
und sammelt sich hierauf im Roh-
fett-Tank.

Die ASTRA-Werke erzeugen den
erforderlichen Wasserstoff in einer
eigenen Anlage durch Elektrolyse
von destilliertem Wasser. Der hie-
zu erforderliche Gleichstrom wird
in einem rotierenden Umformer aus
Drehstrom erzeugt. Der Wasser-
stoff sammelt sich in einem Gaso-
meter im Freien, von welchem er
durch einen zweistufigen Kompres-
sor unter Druck gesetzt und in
Druckbehéltern gelagert wird. Der

bei der Elektrolyse entstehende
Sauerstoff wird ins Freie abge-
lassen.

Das Rohfett wird in der Raffi-
nerie wie das Roh6l neutralisiert,
filtriert, desodorisiert und gekiihit.

Das Speisefett wird je nach dem Verwendungszweck mit 10

bis 25 9. frischausgelassener Butter in Ansatzbehiltern ver-

setzt und dann im Homogenisator vermischt. Vom Homo-
genisator fliesst das noch dickfliissige Fett in Giessformen,
die in einem Kiihltunnel

kontinuierlich abgekiihlt werden.
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Bild 14. Schrotkiihl- und Mahlanlage mit Schrotsilo, Vertikalschnitte durch das Geb#dude, 1:300

8 Transportschnecke

Bild 13, Schrotlagerhaus, Querschnitt durch das Geb#dude, Masstab 1: 300

Bild 15. Treppe in der Schrotkiihl- und
Mahlanlage; im Vordergrund ein Schiit-
telsieb

1 Schrotkiithler 2 Zyklonabscheider
3 Elevatorenantriebe 4 Schrotmehlsilos
5 Stossilo 6 Siebanlage 7 Schrotmihle

9 Elevatoren zur Absackmaschine (diese befindet sich im Erdgeschoss vor dem Stossilo)
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Dort erstarrt es in der fiir den Verkauf gewiinschten Form.
Beim Austritt aus dem Kiihltunnel gelangt es in eine auto-
matische Verpackmaschine, in der zunichst die Formen ent-
leert und nach dem Einfiillapparat zuriickbeférdert werden,
wéhrend die Speisefettstiicke verpackt und in Kartonschach-
teln oder Kisten abgefiillt werden.

II. Teil: Die im Krieg ersteliten Neubauten

1. Das Extraktionsgebdude

Dieses Gebdude besteht aus einem 0stlichen und einem
westlichen Teil; beide Teile sind durch eine durchgehende
Brandmauer voneinander getrennt (Bilder 8 bis 10). Diese
Bauweise sowie die Ausfilhrung des ganzen Gebdudes mit
Dach in Eisenbeton war durch die Feuergefiéhrlichkeit des
beim Extraktionsprozess verwendeten Lodsungsmittels be-
dingt. Da die Erstellung in eine Zeit grosser Brennstoff-
knappheit fiel, konnte die Bewilligung zum Bezuge der nétigen
Baumaterialien nur mit grosser Miihe erhalten werden. Eine
sorgféltige Ausfiihrung der Wand- und Bodenbelige mit
leicht zu reinigenden Pldttchen war mit Riicksicht auf das
zu verarbeitende Material geboten.

Fiir die Fundamente und Kellermauern wurden Bruch-
steine verwendet. Dachsparren, Dachlatten und Dachunter-
sicht bilden die einzigen Teile aus Holz. Die von den dama-
ligen Behdrden verlangte Ausfiihrung der Haupttreppen-
anlage in Granit hat sich als unzweckméissig erwiesen. Po-
deste und Treppentritte mussten spédter mit Basaltolith-
Platten der Firma Spezialbau AG., Staad, belegt werden. Die
Nebentreppe ist eine Hisenkonstruktion. Alle Béden sind mit
Klinkerplatten der Verblendsteinfabrik Lausen AG. versehen,
wéhrend die Wénde und Pfeiler auf eine Hoéhe von 1,50 m
mit weissen Wandplatten verkleidet sind (Bild 9). Nach
einem Vorschlag von Kunstmaler H. Appenzeller in Ziirich-
Hongg wurde fiir den Verputz ein gelblicher Granositwurf
gewéhlt, der sich sehr gut gehalten hat.

Im Ostlichen Teil ist die Anlage flir den zweiten Presse-
gang untergebracht. Im obersten (4.) Stockwerk befinden
sich die Antriebe und Verteilkanile der RElevatoren, im
3. Stockwerk die Wéiarmepfanne, im 2. Stockwerk die drei
Stufenpressen, im 1. Stockwerk die Brechwalzen fiir die
Presslinge und im Parterre zwei grosse Flachwalzen, die
das zerkleinerte Gut in Flocken zerreiben und so in die fiir
die Extraktion am besten geeignete Form {iiberfithren. Im
Keller sind hauptsdchlich grosse Behilter fiir die Zwischen-
lagerung von Oel aus dem ersten und zweiten Pressegang
untergebracht. Die an der Nordwand angebrachte Redleran-
lage fordert das zur Extraktion vorbereitete Gut in einen im
obersten Stockwerk des Westteils angeordneten Behilter.
Die Boden der Obergeschosse sind mit grossen, iibereinander-
liegenden Montage-Oeffnungen versehen, die durch Wema-
Roste abgdeckt sind.

Der Extraktionsapparat reicht vom Parterre bis ins
4. Stockwerk hinauf. Da in diesem Geb#udeteil erhebliche
Wérmemengen frei werden, ist oben ein Aufbau mit grossen
Oeffnungen angebracht worden, durch die die warme Luft ab-
ziehen kann. Die Rdume sind sehr gut belichtet; die techni-
schen Anlagen sind fiibersichtlich und fiir die Bedienung
zweckméssig angeordnet.

2. Schrotkiihl- und Mahlanlage

Das Gebdude fiir diese Anlagen (Bild 14) schliesst ent-
sprechend dem Arbeitsgang an dasjenige fiir die Extraktion
an und ist mit diesem durch eine Passerelle verbunden. Es
ist auf drei Seiten von einem hauptsdchlich aus Holz be-
stehenden Lagerhaus fiir Schrot umgeben. Das Gebdude ist
nach den selben Grundsidtzen entworfen und gebaut worden
wie dasjenige fiir die Extraktionsanlage. Da indessen in ihm
nur Futtermittel zur Verarbeitung gelangen, ist die Innen-
ausfithrung einfacher gehalten; so sind Klinker- und Wand-
platten weggelassen worden. Das Schrotlagerhaus enthilt
reichlichen Stapelraum fiir die gefiillten Schrotsicke. Da fiir
diesen Bau nur geringe Mengen Hisen und Zement freigege-
ben wurden, war es naheliegend, weitgehend Holz zu ver-
wenden: Haupttrdger und S&dulen sind geleimte Holzkon-
struktionen der Firma Locher & Cie., Ziirich, die wegen den
sehr bedeutenden Belastungen durch das Lagergut von
1100 kg/m2 entspechend kriftig dimensioniert werden muss-
ten (Bilder 12 und 13). Die Decken und Vordicher bestehen
aus Holzbalken; die Umfassungswinde wurden gemauert; die

Vordachtrdger in den Ecken sind in armiertem Beton aus-
gefiihrt, die andern Vordachtdger in Holz. Der Erdgeschoss-
boden befindet sich auf der Hohe der Verladerampen. Das
zur Auffiilllung notige Material entstammt dem Ausbruch fiir
Keller und Fundamente der Gebiude fiir die Extraktions-
sowie flir die Schrotkiihl- und Mahlanlage. Nur geringe
Ueberschiisse mussten weggefithrt werden. Die Boden im
ersten und zweiten Stockwerk bestehen aus Eubdolith, im
Parterre aus Asphalt; ein Kiesklebedach iiberdeckt das Ganze.
Die beiden Passerellen zwischen der Roholfabrik und dem
Extraktionsgebdude (Bild 8) sowie zwischen diesem und
dem Lagerhaus bestehen aus einem Holzfachwerk mit Ring-
diibeln, das ein Kiesklebedach trigt. Die Seitenwinde sind mit
Welleternit verkleidet. Schluss folgt

MITTEILUNGEN

Ueberschall-Windkanile dienen der Untersuchung von
Stromungsvorgéngen bei sehr hohen Geschwindigkeiten, wie
sie auf dem Gebiet des Flugwesens und der Ballistik sowie in
Schaufelgittern von Kompressoren, Dampf- und Gasturbinen
vorkommen. Die AG. Brown, Boveri & Cie. in Baden hat bis-
her sechs solcher Anlagen geliefert; ein siebenter Kanal steht
in Montage und ein achter wurde kiirzlich in Fabrikation ge-
nommen. Der erste Kanal ist in Zusammenarbeit mit Prof.
Dr. J. Ackeret fiir das Aerodynamische Institut an der Eidg.
Technischen Hochschule geliefert worden.l) Bei einem Mess-
querschnitt von 400 X 400 mm und einer Antriebsleistung des
Gebldses von 940 kW wird eine Machsche Zahl von 2,6 er-
reicht. Der zweite Kanaltyp wurde in Guidonia bei Rom in
Betrieb gesetzt und kann mit hoherem Druck arbeiten, um-
fasst also einen viel weiteren Bereich von Reynoldsschen Zah-
len; dementsprechend ist die Antriebsleistung verdoppelt wor-
den. Der dritte Typ erlaubt Betriebsbedingungen mit Mach-
schen Zahlen bis 4 zu erreichen. Hier werden zwei Turbover-
dichtergruppen verwendet, die entweder parallel oder in Serie
geschaltet werden konnen. Der eine Umlenkbogen des Kanals
wird zum Ausprobieren von Diisentriebwerken durch ein ins
Freie miindendes Rohrstiick ersetzt. Die Gesamtleistung der
beiden Gruppen betrdgt 13 000 kW. Diese sehr interessanten
Anlagen werden in den «Brown Boveri-Mitteilungen» vom
Mai/Juni 1952 an Hand guter Bilder ausfiihrlich beschrieben.

Werkstoff-Fragen im chemischen Apparatebau. Ueber
derartige fiir unsere Industrie sehr wichtige Fragen berich-
tete Dr. L. Piatti am 161. Diskussionstag des Schweizerischen
Verbandes fiir die Materialpriifungen der Technik vom 20. Maj
1950. Die interessanten Ausfithrungen sind nun mit instruk-
tiven Bildern in der «Technischen Rundschau Sulzers 1952,
Nr. 1, verdffentlicht worden. Die bisher hauptséchlich ver-
wendeten Baustoffe wie Glas, Porzellan, Steinzeug befriedig-
ten bei hohen Temperaturen und Driicken und grossen Ab-
messungen hauptséchlich infolge ungeniigender Stossfestig-
keit nicht mehr, weshalb sie immer mehr durch Metalle in
reiner und legierter Form sowie auch durch Kunststoffe er-
setzt wurden. Dabei traten zahlreiche konstruktive, metallur-
gische und chemische Probleme auf, die mit der Gewé&hr-
leistung geniigender Haltbarkeit und Widerstandsfdhigkeit
gegen Angriffe zusammenhéngen. Ihre Losung erfordert eine
enge Zusammenarbeit zwischen Chemiker und Ingenieur, die
genaue Kenntnis der die Korrosion begiinstigenden Einfliisse
und die Fihigkeit, diese Einfliisse durch geeignete Werkstoff-
auswahl, Formgebung und Ausfiihrungsmethoden unschid-
lich zu machen. Anerkennenswert ist die Offenheit, mit der
der Verfasser iiber aufgetretene Schédden berichtet.

Elektrizititswerk Rheinau AG. Der Verwaltungsrat die-
ser Gesellschaft hat die Lieferung und Montage der beiden
Turbinen von je 28 000 PS der Arbeitsgemeinschaft Escher-
Wyss Ziirich/Ravensburg — unter Mitlieferung durch die
Firma Theodor Bell & Cie. in Kriens — und die Lieferung und
Montage der beiden Generatoren von je 25000 kVA der Ar-
beitsgemeinschaft Maschinenfabrik Oerlikon in Ziirich und
Siemens-Schuckertwerke in HErlangen in Auftrag gegeben.
Als TUnterlieferant flir Stahlguss werden die Stahlwerke
Georg Firscher in Schaffhausen beigezogen. Die Gesamtliefe-
rungssumme betrégt rd. 10 Mio Franken. Mit Riicksicht auf
die gegenwértige Hochkonjunktur im Baugewerbe sollen die

grosseren Bauarbeiten im Sinne der Empfehlungen des Eidg.

1) Beschrieben in SBZ Bd. 111, S. 73* u. 89* (1938).
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