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strebt, den einfachen
Drehofen fiir das Trok-
ken- und das Nassver-
fahren durch Einbauten
verschiedener Art zu ver-
bessern, und in der Regel
liessen sich auf diese
Weise erfreuliche Fort-
schritte erzielen.

Dies war ungefdhr der
Stand der Wéirmewirt-
schaft bei Ausbruch des
Krieges und von diesem
Zeitpunkt an hat der
Kohlenverbrauch in der
schweizerischen Zement-
industrie eine entschei-
dende, alle iibrigen Fak-

. toren weit uberragende
Bedeutung erlangt. Dies
gilt umso mehr, als es
nur in Dbeschridnktem
Umfang moglich ist, fiir
die Heizung des Zement-
ofens Ersatz-Brennstoffe
von geringerer Qualitdt

heranzuziehen. Erfahrungsgeméiss muss das Kohlenstaub-
gemisch in erster Linie trocken sein, weil in der Sinterzone

des Drehofens Verbrennungstemperaturen von iiber 1900° C

notwendig sind. Ferner muss der Gehalt an fliichtigen Be-
standteilen zwischen 12 bis 35 ¢/, liegen und der Aschengehalt
des Brennstoffes darf hochstens 20 ¢/, betragen.

Die auf Grund der neuesten Erfahrungen fiir schweize-
rische Verhiltnisse als besonders aussichtsreich erscheinende
Ofenanlage besteht nach Auffassung des Vortragenden aus
einem einfachen Drehofen mit unten liegender Kiihltrommel.
Dabei ist die Anwendung des Trockenverfahrens zu empfeh-
len, das grundsitzlich einen hoheren thermischen Wirkungs-
grad aufweist als das Nassverfahren.

Das Anfeuchten und Formen des Rohmaterials wird in
einer Granuliertrommel vorgenommen. Die Granalien, die
dort entstehen, sind durchwegs Kiigelchen von 1 bis 2 cm
Durchmesser, die einen Feuchtigkeitsgehalt von ungeféhr
12 °/, aufweisen. Sie gelangen alsdann in den Vorwérmer, der
gleich aufgebaut ist wie der Kiihler.

Der Verfasser hat das Problem der Warmeaustauscher
eingehend untersucht und ist zu einer neuartigen Konstruk-
tion gekommen. Sie bezweckt bei gedridngtem Aufbau die
Wirmeiibertragung durch Konvektion zwischen dem Gut und
dem gasférmigen Warmetrédger moglichst intensiv zu gestal-
ten. Hierfiir werden im Wérmeaustauscher, der als zylindri-
sche Trommel ausgebildet ist, die sich um ihre horizontale
Axe dreht, Hubschaufeln (Bild 9) eingebaut, durch die das
Gut hochgehoben wird, worauf es im freien Fall in innige
Beriihrung mit dem Gasstrom kommt. Ausserdem wird durch
den Einbau von Leitschaufeln eine Drallbewegung des Luft-
stromes erzeugt und da ja der Wéirmeiibergang zwischen
Gasstrom und Gut etwa mit der 0,75ten Potenz der Stro-
mungsgeschwindigkeit zunimmt, lassen sich durch diese
neuartige Kombination ausgezeichnete Werte erzielen.

Bild 9. Trommel-Wirmeaustauscher
mit Hubschaufeln (aussen) und Leit-
schaufeln fiir die Luftstromung an
der Stirnwand hinten
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Bild 1. Einheiten fir das Abwaschen und
zur Zubereitung des Essens (Masse in dm)

Abwaschtisch mit Platz fiir Abfalleimer
und Schiisseln, sowie Ficher fiir Besteck,
Servietten, Tischtiicher usw.
Abwaschvorrichtung mit Wasch- und Spiil-
becken samt Abstellfliche fiir Abwaschgut
@ Zubereitungsplatz, gleichzeitig Reinigungs-
platz und Abstellfliche fiir das schmutzige

Ausziehbrett, das erlaubt, Zubereitungsarbei-

@ ten auch sitzend auszufithren
Schubladenschrank fiir versch. Kiichengeriite

Herd mit oder ohne Oberschrank

Pfannenschrank

8 Wandschrank fiir Geschirr, Teller, Gliser

9 Wandschrank fiir das Zubereitungsgeschirr

10 Trockengestell fiir das Abwaschgut mit

11 Gewiirzschubladen flUr die am meisten ge-

brauchten Gewlirze
12 Platz fiir den Abzug und event. Abstellbrett
fiir die am meisten gebrauchten Kochgefisse

Das vorgewidrmte Material gelangt alsdann in die Kal-
zinier- und Sinterzone, wo keinerlei Einbauten mehr ange-
ordnet sind und fillt mit hoher Temperatur in den Klinker-
kiihler. Dort wird die zur Verbrennung des Kohlenstaubes
notige, im Gegenstrom eingefiihrte Sekundirluft auf etwa
575° C vorgewdrmt und so in den Ofen eingefiihrt.

Messungen an einer bestehenden Ofenanlage der beschrie-
benen Bauart haben einen Warmebedarf von ungefédhr 1100 kcal
pro kg Klinker ergeben. Es ist aber ohne weiteres mdoglich,
durch den Einbau weiterer Wéarmeaustauscher-Elemente in
Verbindung mit einem modernen Klinkerkiihler den Wairme-
bedarf auf 1000 kcal kg Klinker zu reduzieren.

Wéihrenddem die Warmeaustauscher die Aufgabe haben,
die Abgastemperatur und die Klinkertemperatur nach Mog-
lichkeit zu senken, wire es grundsédtzlich auch von grosstem
Interesse, die Brennzone des Ofens moglichst weitgehend
gegen Strahlungsverluste zu schiitzen. Aus materialtechni-
schen Griinden ist dies leider zur Zeit nur in bescheidenem
Masse moglich und es bestehén Zweifel dariiber, ob ein wirk-
samer Strahlungsschutz in der Brennzone wirklich gelingen
wird. ;

Es hat nicht an Vorschldgen gefehlt, die in der Sinter-
zone ausgestrahlte Wéirme beispielsweise zum Vorwirmen
von Wasser und dessen Verwendung fiir die Raumheizung
zu beniitzen. Die beste Verwertungsmdoglichkeit liegt nach
unserer Ansicht beim Trockenverfahren darin, die Strahlungs-
wirme der Sinterzone zum Vorwidrmen von Luft zu verwen-
den, die ihrerseits zum Vortrocknen des granulierten Roh-
materials dient. Auf diese Weise besteht die Mdglichkeit, die
gesamte Strahlungswidrme der Sinterzone dem Ofenprozess
zu erhalten, allerdings unter Zuhilfenahme zusitzlicher Ein-
richtungen.

Diese Ausfithrungen lassen die Moglichkeiten erkennen,
den Wirmebedarf des Zementofens zu verringern; zum Teil
sind sie in der Schweiz schon ausgeniitzt worden. Leider ist
trotz allen Anstrengungen nicht mehr viel herauszuholen.

(Schluss folgt)

Der Vorschlag fiir eine Standard-Kiiche
in Schweden

«Die Arbeit, die jdhrlich in den schwedischen Kiichen
geleistet wird, iibersteigt insgesamt diejenige der Industrie».
So beginnt die Besprechung der bemerkenswerten Massnah-
men der schwedischen Fachleute zur Typisierung der Kiichen-
einrichtungen in der Zeitschrift «<Byggméistaren». Diese inte-
ressante Tatsache trifft auch fiir die Schweiz zu, wie ich
schon friither an dieser Stelle gezeigt habe!). Die Bedeutung
der Ausgestaltung unserer Kiichen kann darum nicht genug
unterstrichen werden. Es wird deshalb hier kurz iiber die
Standardisierung der schwedischen Kiiche orientiert?).

Das vorliegende Resultat ist aus der Zusammenarbeit
verschiedener Institutionen entstanden. Der Vorschlag wurde
vom Bureau fiir Baustandardisierung auf Grund der Unter-
suchungsarbeiten des Schwed. Architekten-Verbandes (SAR),
des Schwed. Werkbundes (SSF') und des Heimforschungsinsti-
tutes (HFI) ausgearbeitet. Weiter wurden die Erfahrungen
mit schon bestehenden Standard-Kiichen (z. B. HSB) und von
Baugenossenschaften, Kiichenmdobelfabrikanten usw. zu Nutze
gezogen. )

Dem Vorschlag ist eine
«Normalkiiche» fiir eine Woh-
nung von 2 bis 3 Zimmern mit
3 bis 4 Personen zu Grunde ge-
legt. Die Elemente sind aus-
schliesslich in Holz hergestellt.
Die Frage der Ausfiihrung der
verschiedenen Beldge der Ar-
beitsflichen wird noch studiert.
Sédmtliche Masse sind dem Mo-
dul 1 dm angepasst mit Aus-
nahme des halben Moduls fiir

DK 643.3

) SBZ 1947, Nr. 36. S. 500*.

?) Die meisten Angaben sind
freundlicher Erlaubnis der

Redaktion der schwedischen Zeit-

schrift filr Architektur und Bau-

technik «Byggmiistaren» entnom-

men (Nr. 4, 1948).
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Bild 3. Einheiten zum

Backen

1 Backtisch mit Backbrett
und Fiécher fiir Back-
gerite, Backbleche und
Pfannen

2 Wandschrank fiir Speze-
reien und zur Aufbewah-
rung von Milch, Zucker
usw.
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Bild 2. Einheiten zur Auf-

bewahrung der Speisen

1 Speiseschrank

2 Kilhlschrank-Einheit. Im
Fach iiber dem Kiihlschrank
Platz fiir Lebensmittel,
welche eine trockene Auf-
bewahrung verlangen. In
dem Fach unter dem Kiihl-
schrank Platz fiir Flaschen
und grosse Gefésse

die Hohe des Arbeitstisches. Die Anordnung der verschiedenen
Arbeits- und Verwahrungseinheiten wurde auf Grund des
Diagramms der HFI-Probekiiche (siehe SBZ 1947, Nr. 36)
vorgenommen. Grundsitzlich hat man drei Funktionsein-
heiten unterschieden (Bild 1): 1. Einheiten fiir das Ab-
waschen und zur Zubereitung der Mahlzeiten; 2. Einheiten
zur Aufbewahrung der Speisen; 3. Einheiten zum Backen.

Entsprechend der Wichtigkeit des Abwaschens (8 Std. in
der Woche) und der Mahlzeitenzubereitung (20 Std. in der
Woche) wurden die diesem Zwecke dienenden Einrichtungen
in den Massen und in der funktionellen Gestaltung besonders
sorgfiltig studiert. Die beste Hohe fiir den Abwaschtisch
betridgt fiir die schwedische Frau (Korperldnge im Mittel
164 cm) 90 cm. Fiir neue Herdtypen sind noch Studien im
Gange. Zum Versorgen des Kochgeschirrs und als Erweite-
rung der Abstellfliche fiir das Kochen ist eine kleine Einheit
von 30/62 cm rechts des Herdes vorgesehen. Dieser relativ
kleine Schrank wird nur fiir die am meisten gebrauchten
Pfannen geniigen. Ein Teil der Kasserollen findet noch Platz
im Unterbau des Backtisches.

Eine wesentliche Neuerung gegeniiber den schon bekann-
ten gut ausgebauten schwedischen Kiichen stellt die Aus-
gestaltung des Zubereitungstisches dar. Die praktischste Hohe
fiir stehendes Arbeiten wurde bei 85 cm Tischhohe festgestelit.
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Bild 5. Anwendung des Standardvorschlages auf einige
Kiichengrundrisse
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— eine flir stehendes Arbeiten und
eine zum Arbeiten
Stellung

Beim Studium des sitzenden Arbei-
tens konstatierte man, dass der
hohe Stuhl fiir Haushaltarbeiten
nicht bequem ist. Die Hausfrau
muss sozusagen auf den Stuhl
klettern. Auch stellen sich die
Anschaffungskosten fiir diese Sitz-
gelegenheit mit verstellbarer Sitz-
hohe zu hoch. Am besten benutzt
die Hausfrau den gewdhnlichen
Stuhl von 42 bis 46 cm Sitzhohe
und die dazu passende Arbeits-
flache von 62 bis 64 cm Hohe iiber
Boden. Es wurden dementspre-
chend zwei verschieden hohe Ar-
beitstischflichen geschaffen —
eine fiir stehendes Arbeiten und
eine zum Arbeiten in sitzender

Stellung  (verwirklicht mittels
Bild 4. Der Arbeitstisch mit zwei e€iner Ausziehfliche geméssBild4).
verschieden hohen Arbeitsflichen Die Grosse des Arbeitstisches

misst in der Form fiir die Normal-
kiiche 50 - 30 — 80 cm. Fiir gros-
sere Wohnungen ist ein Mass von
60 |- 40 — 100 cm vorgesehen.

Selbstverstédndlich besitzt die Standard-Kiiche iiber den
Arbeitsfldichen die bewdhrten, iibersichtlichen und schmalen
Geschirrschréinke.

Die Einheiten zum Aufbewahren der Speisen und Lebens-
mittel sind gegeniiber den Abwasch- und Zubereitungsein-
heiten und gegeniiber dem Herd angeordnet. Neben dem
Speiseschrank von 60/60 cm ist noch eine eigene Kiihlschrank-
einheit vorgesehen. Der vorgeschlagene Kiihlschranktyp hat
60 1 Inhalt. An der schon bei der Musterkiiche des SAR und
SSF gezeigten Backeinheit wurde festgehalten, weil der Back-
tisch als zusidtzliche Abstellfliche und Aufbewahrungsort
auch sonst viel beniitzt wird. Interessant ist die Konstruk-
tion der Arbeitsfliche der Backeinheit. Fiir die Ausfithrung
der Backarbeiten wird das Tischblatt herausgezogen und ge-
kehrt. So bleibt die Arbeitsfldche fiir das Backen geschont
und einzig nur diesem Zwecke reserviert.

Arch. W. Burger, Winterthur

in sitzender

Ueber die Entwicklung der Dampflokomotive
Von Dr.-Ing. F. MEINEKE, Professor an der DK 621.13
Technischen Universitdt Berlin

Es gibt wohl kaum noch eine Maschinenanlage, die wie
die Dampflokomotive mehr als 100 Jahre lang nach den glei-
chen Grundsitzen gebaut worden ist. Schon 1829 gab Stephen-
son seiner «Rocket» die auch heute noch fast ausschliesslich
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Bild 6. Kiiche nach Standard-Vorschlag
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