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e) Ungleichmissige Temperaturinderung

Beim angefiihrten Beispiel sind die verhdltnisméssig diinnen
Gewdslbe gegeniiber Frostschiden auf der Luftseite durch Ab-
deckplatte und Frostschutzwand gesichert. In dem so entstan-
denen Innenraum wird die Temperatur kleineren Schwankungen
unterworfen sein als an den den direkten Witterungseinfliissen
ausgesetzten Aussenfldchen des Bauwerkes. Zwischen der Innen-
und Aussenfliche der Gewdlbe wird ein Temperaturgefille ent-
stehen, das die folgenden Momente am Gewdslbe erzeugt:

wdtEJ

d

4t —=t; —t,, wobei ¢; die Betontemperatur auf der Innenseite
und t, diejenige auf der Aussenseite (Wasserseite) ist. Da das
Moment iiber den ganzen Bogen konstant ist und eine betricht-
liche Grosse erreichen kann, ist es kaum mdoglich, die Armie-
rung in der Zone der Momenten-Nullpunkte zu reduzieren. Sehr
wahrscheinlich sind die luftseitigen Risse an der Voéhrenbach-
Talsperre (Deutschland) einer zu kleinen Annahme des Tem-
peraturgefilles von aussen nach innen zuzuschreiben.
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Erweiterung und Umbau der Fabrik
fiir elektr. Apparate Ad. Feller A..-G.

in Horgen
HANS FISCHLI, OSKAR STOCK, Architekten, Ztirich

Die Anlage steht oberhalb Horgen in der
«Stotzweid». Der Abfluss des Horgener Wei-
hers wird urspriinglich bestimmend gewesen
sein fiir die Errichtung einer Werkstatt in so
grosser Entfernung vom Dorf- und Seeverkehr.
Das urspriingliche Fabrikgebdude war im Ver-
gleich zur heutigen Anlage sehr klein, es be-
fand sich an Stelle des heutigen Bureauge-
bédudes. Es ist bezeichnend, dass die erste
Erweiterung der Fabrikationsrdume eine Folge
des Krieges 1914/18 war, also der Zeit, in der
der Elektroindustrie ebenfalls durch Blockade
und Unterseebootkrieg grosse Wichtigkeit zu-
kam. Es entstand der lange zweistéckige
Massivbau an der Stotzweidstrasse.

Das alte Fabrikgebdude, das senkrecht zur
Strasse und zum Hang steht, beherbergte im
Untergeschoss Werkstétten, im Erdgeschoss
und I. Stock Bureau- und Lagerrdume. Wih-
rend das alte Fabrikgebédude in den Fassaden

Abb. 4.
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Abb. 2. Obergeschoss 1 : 500

Der neue Bureau-Trakt zwischen Altbau (links) und Bau von 1916 (rechts)
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Abb. 7. Treppenhaus im Werkstattbau
vergl. untenstehenden Grundriss

<

Abb. 6. Der Hof, gegen Nordwest (Einfahrt) gesehen
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Abb. 5. Links Werkstattbau (1916), rechts Lagerbau (1942), im Vordergrund die Poliererei
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Abb. 1. Erdgeschoss. — 1: 500

ziemlich den Masstab des
Zirichseehauses aufweist,
wurde fiir den I. Erweite-
rungsbau 1916 ein moderner
Massivbau gewéahlt, der nach
unserer heutigen Auffassung
ein Gemisch von Zweckbau
und Monumentalbau dar-
stellt; die innere Konstruk-
tion besteht aus einem Ei-
senskelett. Wahrscheinlich
der Fassadenteilung zuliebe
wurden die TUmfassungs-
wénde massiv gemauert, die
breiten Fensterpfeiler durch
Lisenen besonders betont.
Unter einer kaufménnisch
und technisch initiativen
Leitung hat sich das Unter-
nehmen stédndig entwickelt.
Das elektr. Installationsma-
terial blieb ausschliessliches
Fabrikationsprogramm. Es
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Abb. 8. Deckenstukkatur von H. FISCHLI

Abb. 9.

werden alle Sorten von Schaltern, fiir Ueberputz- und Unter-
putzinstallation, fiir Baugewerbe und Industrie als Serienfabri-
kate hergestellt und gleichzeitig eine grosse Zahl von Spezial-
anfertigungen fiir Bau- und Industrieanlagen fabriziert, eine
typische Qualitéitsproduktion, die stdndig durch Neu-Erfindungen
und Verbesserungen erweitert und entwickelt wird. Nach dem
Tode des Griinders Adolf Feller im Jahre 1932 wurde die Firma
in eine Familien-A.-G. umgewandelt und Friulein Elisabeth
Feller, die Tochter des Griinders, fiihrt seither den grossen Be-
trieb. Als technischen Leiter besitzt das Unternehmen in Dir.
Leuthold seit 1919 einen tichtigen und initiativen Forderer aller
technischen Probleme und Aufgaben.

Die neue Fabrikanlage vom Jahre 1916 hatte keine Erwei-
terungsméglichkeiten vorgesehen. Der Betrieb sollte nie iiber-
dimensioniert werden, der personliche Kontakt zwischen Ge-
schéftsleitung und Mitarbeiterstab wurde stets hochgehalten.
Doch die Entwicklung der eigenen Produktion und die Einhal-
tung des Qualitéitsprinzips verschaffte der Firma einen immer
grosser werdenden Kundenkreis. Eine Steigerung des Produk-
tions-Programms hatte eine vergrosserte Lagerhaltung von Roh-
materialien, Halbfabrikaten und Fertigprodukten zur Folge und
dies verlangte die Angliederung von Spezialwerkstéitten, Vernick-
lerei, Bakelitpresse usw. Als Folge dieser Entwicklung dréngte
sich mehr und mehr die bauliche Erweiterung auf. Die vorhan-
denen Betriebs- und Lagerrdume wurden iiberlastet und drohten
einen geregelten Produktionsablauf zu hemmen.

Im Frithjahr 1940 wurde mit der Projektierungsarbeit in
engstem Kontakt mit der Geschiftsleitung begonnen. Anhand von
betrieblichen Bestandesaufnahmen und Betriebsbeobachtungen
wurden die neuen Raumbediirfnisse bestimmt und anhand von
Verkehrstudien die Organisation des erweiterten Grundrisses ab-
geklidrt. Das vorhandene Geldnde, der steile Berghang, brachte
schon in der Projektierung einige Schwierigkeiten. Ein Ideal-
projekt: Samtliche Fabrikationsriume in einen grossen einge-
schossigen Bau zu verlegen, und den bestehenden Fabrikbau als
Lagerhaus zu verwenden, wurde fallen gelassen, weil aus be-
triebstechnischen Griinden  diese radikale Umstellung untragbar
gewesen wire. Das ganze Bauprogramm musste ohne jegliche
Betriebstérung durchfiihrbar gemacht werden, da der Betrieb
wéhrend der Bauperiode auf Volleistung beansprucht war.

Die Schaffung von neuen, grossen Lagerrdumen unter An-
gliederung einiger Spezialwerkstétten, die vom Betrieb getrennt
unterzubringen waren, bildete das Hauptprogramm des Neubau-
teiles, wéhrend im Umbauprogramm die Neuschaffung der be-
triebshygienischen Riume, die Verbesserung und Vergrésserung
einiger Werkstitten, sowie die Vergrosserung und Umgruppie-
rung der kaufmé#nnischen und technischen Bureaurdumlichkeiten
gefordert wurde.

Parallel zum vorhandenen Fabrikbau wurde ein zwei-
geschossiger Trakt erstellt, der einerseits durch den Anbau an
das alte urspriingliche Fabrikationsgebdude den Kontakt mit
den Bureaurdumlichkeiten erhilt und im Obergeschoss durch
zwei Verbindungsbauten die organischen Verbindungen mit den
Produktionswerkstitten erhalten hat.

Ueber die neugebaute Zufahrtstrasse werden sdmtliche Roh-
materialien und Halbfertigfabrikate zugefiihrt. Der Ablad erfolgt

Direktions-Bureau mit plastischem Deckenschmuck (It. Abb. 8)

im neugeschaffenen Werkhof, das vergrosserte Rohmaterial-
Lager befindet sich im Fabrikbau, im direkten Kontakt mit den
Werkstédtten. Die Halbfertigprodukte, insbesondere Porzellan-
bestandteile werden im Neubau eingelagert; vorgeschaltet ist die
Lagerkontrolle. Im Porzellanlager selber befinden sich die Arbeits-
plitze zur Fertigstellung einiger Halbfertigprodukte.

Getrennt von den Lagerrdumlichkeiten liegen am nérdlichen
Ende des Neubaues die Werkstitten fiir die Oberfldchen-Behand-
lung, die modern eingerichtete Vernicklerei, die gut beleuchtete
Poliererei, im Obergeschoss die Malerei und dem Halbfertiglager
vorgeschaltet der Kontrollraum. Diese Werkstitten haben durch
den Verbindungsbau im Erd- und Obergeschoss, sowie eine Lift-
anlage direkten Kontakt mit den Werkstitten. Das Halbfertig-
lager im Obergeschoss des Neubaues ist durch eine Verbindungs-
briicke mit den Montageriumen verbunden.

Allgemein-Montage und Apparate-Montage, als letzte Pro-
duktionsetappe, sind durch die Treppenhaus-Halle mit der Lager-
kontrolle und dem Fertiglager in direkte Verbindung gebracht.
Das Fertiglager ist mit einer Liftanlage der Spedition im Unter-
geschoss angeschlossen. Die Ablieferung erfolgt durch den ehe-
maligen Fabrikhof an der Stotzweidstrasse, der durch die neue
Bureaubriicke (techn. Bureaux, Abb. 4 u. 11) iiberdeckt wird.

Die Lagerrdume im Altbau (quer zum Hang) konnten auf-
gehoben und das volle Geschoss zur Aufnahme der kaufmén-
nischen Abteilung umgebaut werden. Die bestehende Verbindungs-
briicke iiber dem Speditionshof, zwischen Altbau und Fabrik-
gebdude, wurde abgebrochen und an deren Stelle ein breiter
zweiblindiger, neuer Bureautrakt fiir die technischen Bureaux
erstellt. Wir sehen daraus, dass nun sdmtliche rdumlichen und
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Abb. 10. Die Halle im Obergeschoss des Altbaues

organisatorischen Kontakte hergestellt sind und der Kreislauf
Innerhalb der Produktion damit geschlossen wurde.

In baulicher Beziehung hatte dies allerdings radikale Um-
stellungen zur Folge, die ohne Betriebstorungen natiirlich nur
unter grossen baulich-organisatorischen Schwierigkeiten bewiltigt
werden konnten. Noch wahrend der Planbearbeitung, selbst wih-
rend den Bauarbeiten tauchten stindig neue Raumbediirfnisse
auf, die immer bestmdéglich dem Raum- und Bauprogramm ein-
gepasst werden mussten.

Fir alle Neubauteile wurde fiir Grundriss- und Fassaden-
gestaltung der unaufdringliche Zweckbau gewé#hlt. Die heutige
Anlage zeigt, dass es richtig war, sich den vorhandenen Fassa-
den nicht anzupassen. Die kleingliedrige Fassade mit den grossen
Fensteréffnungen (Abb.4) ist das einzigmdogliche Bindeglied zwi-
schen dem landhausdhnlichen Altbau und dem schweren, fast
monumentalen Fabrikgebdude. Durch eine einheitliche Farbgebung
wird der grosse vielgliedrige Komplex #sthetisch zu einer Ein-
heit zusammengehalten.

Der ganze Neubau ist in Anbetracht der Materialknappheit
ganz in Holz konstruiert. Wir benétigten fiir den Neubauteil,
mit einem Flicheninhalt von rd. 1800 m?, nur 2000 kg Eisen und
160 m? Bauholz.

Die Haupttragkonstruktion besteht in der Querrichtung aus
Rahmenbindern, in Abstinden von 3 m angeordnet. Diese setzen
sich zusammen aus dem Dachriegel, als Brett-Nagel-Konstruk-

Abb. 12. Kontrolle, an der Hofseite im Halbfertig-Lager, Obergeschoss

Erweiterung und Umbau
der Fabrik Ad. Feller A.-G.
in Horgen

H. FISCHLI, O. STOCK, Arch, Zirich

tion, und einem Unterzugsriegel
zur Aufnahme der Balkenlage
imI. Stock (Abb.3). Der Unter-
zugsriegel ist eine Hetzerzange,
inder Mitte durch einen Pfosten
abgestiitzt. Die senkrechten
Rahmenstiele sind markdurch-
schnittene Vierkantholzer. Die
Anschliisse an die einzelnen
Rahmenteile sind den Kriften
entsprechend mit Schrauben
und Ringdiibeln ausgefiihrt.

Die Nutzlast im I. Stock be-
trdgt 1,5 t/m2, deshalb sind die
Balkenabstédnde sehr klein, um
mit normalen Balkenquer-
schnitten auszukommen. Der
Léngsverband geschieht durch
Zangen, die die Rahmenpfosten
auf Dachhohe und im I. Stock-
werk durchgehend fassen. Als
Windverbidnde wirken die Dach- und Fassadenschalung. So-
wohl die Dachscheibe wie der Boden im I. Stock bestehen
aus einer gut vernagelten, versetzt gestossenen Schalung in
Nut und Kamm. Die Fassadenschalung wurde unter 459 dia-
gonal angeschlagen. Die Fundamente zu den Einzellasten stehen
auf Sandstein-Sprengfelsen.

Die Verbindungsbriicken sind ebenfalls aus Holz konstruiert.
Da sie stiitzenlos erstellt werden mussten, wurden die Fassaden
als Sprengwerke, zum Teil mit Hetzerbalken, gerechnet. Auch
der Verbindungsbau der techn. Bureaux wurde stiitzenlos in Holz
konstruiert. Abgesehen von den natiirlichen Setzungen haben sich
auch in diesem Falle die Holzkonstruktionen gut bewdhrt.

Die statischen Berechnungen und Ingenieurpline wurden von
Ing. H. Lechner, Ziirich, ausgefiihrt.

Ein grosses bauliches Problem stellte der Aushub im Berg-
hang, der total rd. 7300 m?® umfasste und etwa 1/, der Neubau-
kosten ausmacht. Die entstandene steile Boschung musste durch
ein dichtes Faschinensystem, eine durchgehende bergseitige Drai-
nage und Steinpackungen quer zum Hang vor Rutschgefahr ge-
sichert werden. Eine dichte Bewachsung mit Stauden hilft weiter
zur Sicherung der Oberfliche.

Eine dankbare bauliche Aufgabe bot die Neugestaltung der
Bureaurdume. Alle Zwischenwinde bestehen aus beidseitig ver-
kleideten Sperrholzplatten mit Glasfiillungen iiber der Tiirhohe,
die als fertiges Plattensystem eingebaut wurden.

Abb. 13. Poliererei
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Bd. 122 Nr. 9

Die ganze Heizungsanlage
wurde neu erstellt, ebenfalls das
gesamte sanitdre Leitungsnetz.

Mit den Bauarbeiten wurde im
April 1941 begonnen. Die ersten
Lagerrdume konnten im Nov. 1941
bezogen werden, die ersten Bu-
reaux des Umbaues wurden im
Dez. 1941 fertiggestellt und die
letzten Rdume konnten im August
1942 dem Betrieb iibergeben wer-
den. Die Baukosten fiir den Neu-
bau betrugen pro m3 Fr. 50,60
mit Honorar, ohne Umgebung.

Neubau der Fabrik fiir

Werkzeuge u. Prizisions-
Apparate Jakob Faes,

Richterswil
H.FISCHLI, O. STOCK, Arch., Ziirich

Fiir Richterswil besteht kein
Bebauungsplan, der ausdriick-
lich vorschreibt, in welcher Zone
Industriebauten erstellt werden
diirfen. So kam es, dass wir mitten in ein Wohnquartier ein
grosseres Industrieobjekt stellen mussten. Die Bestrebungen der
Architekten, auch aus Griinden der Bodenverhédltnisse einen
andern Bauplatz zu suchen, scheiterten aus internen betriebs-
organisatorischen Forderungen des Bauherrn, der unbedingt einen
direkten Kontakt von seinem Wohnhaus zur Fabrik verlangte.

Dies hat nun zur Folge, dass inmitten eines Wohnquartiers
von kleineren Einzelhdusern ein Fabrikblock steht, der durch
seine Aussenmasse den Masstab gefdhrdet. Immerhin versuchten
wir durch eine Gliederung der Gebidudetrakte und durch das
Fassadenrelief einen kleingliedrigen Masstab bestmoglich zu
erreichen.

Der Betrieb stellt hochwertiges Prizisionswerkzeug her; er
hat sich dank seiner bestbekannten Prizision aus einer kleineren
Werkstatt im Wohnhaus stark entwickelt. Ein Grossauftrag des
KIAA konnte nur iibernommen werden unter der Bedingung,
dass so rasch wie moglich die notigen Fabrikationsrdume in
in einem Neubau zur Verfligung stehen und in Betrieb genom-
men werden konnten.

Der Steilhang hat die Projektierung auch bei diesem Objekt
kompliziert und stark verteuert. Im Untergeschoss befinden sich,
mit direktem Zugang von der Einsiedlerstrasse, der Arbeiter-
eingang mit Garderobe, Empfangsraum und Lager. Im Erd-
geschoss liegen die Werkstédtten fiir die schwere Bearbeitung
und Prézisionsmontage, im Obergeschoss der grosse Maschinen-
raum und auf gleicher Hohe angegliedert, die Bureaurdumlich-
keiten. Auch bei diesem Projekt wire eine ebenerdige einge-
schossige Gruppierung betriebstechnisch vorteilhaft gewesen, der
Bauplatz jedoch hat diese Ideallosung verhindert.

Nachteilig an diesem Projekt kann sich vielleicht spéter
einmal auswirken, dass jede horizontale Erweiterung unmoglich
ist, deshalb wurde die Dachkonstruktion so gewéhlt, dass sie
aufgestockt werden kann. Damit wiirde allerdings ein viertes
Geschoss geschaffen, das sich betriebstechnisch und architek-
tonisch eher nachteilig auswirken konnte.

Der grosse Maschinenpark erfordert im Obergeschoss eine
Nutzlast von 1700 kg/m?. Die Prézisionsmaschinen mussten voll-
stdndig erschiitterungsfrei fundiert werden, die Konstruktion
bedingte also eine grosse Steifigkeit. Der ganze Bau durfte in
Anbetracht seiner Wichtigkeit ausnahmsweise in Eisenbeton
ausgefiihrt werden. Ein erstes Projekt sah vor, den Boden des
Obergeschosses als Massivplatte auf gekreuzten Unterziigen und
einer Stiitzenteilung von 4 > 4 m, das Dach ebenfalls als massive
Platte auf gekreuzten Unterziigen und einer Mittelstiitzenreihe
zu erstellen. Ein zweites Projekt brachte eine Pilzdecke fiir den
Boden des Obergeschosses und das Dach als massive Platte auf
Rahmen ohne Mittelstiitzenreihe. Dieser zweite Vorschlag brachte
eine Einsparung von 10°/, des Zementbedarfes bei ungeféhr
gleichbleibendem Eisenbedarf. Es hatte durch den Wegfall von
Unterziigen und Stiitzen im Erdgeschoss und der Mittelstiitzen-
reihe im Obergeschoss grosse rdumliche Vorteile und bedeutete
iiberdies eine Kosten-Einsparung. — Die statischen Berech-
nungen und Eisenbetonpléne wurden von Dipl. Ing. W. Pfeiffer
(Winterthur) ausgefiihrt.

Abb. 15. Prizisionswerkstitte Jakob Faes, Richterswil, aus Osten
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Abb. 14. Grundrisse und Schnitt 1:400

Der Aushub und die Fundationen erforderten besondere
Massnahmen und ein sorgfiltiges Studium mit Riicksicht auf
den am steilen Hang gelegenen Bauplatz und den Bergwasser
fiihrenden, rutschenden, unregelmissig beschaffenen, lehmigen
Baugrund.

Grosse Aufmerksamkeit wurde der Ausbildung der Fenster-
stiirze geschenkt. Vorstiirze, die durch eine Wérmeisolierung mit
Korkplatten vom Bau getrennt sind, sorgen fiir eine freie Be-
wegungsmoglichkeit zur Vermeidung von Rissen (Abb. 17).

Wie erwidhnt, haben wir der Fassadengestaltung grossen
Wert beigemessen. Einerseits soll man dem Industriebau ansehen,
dass hier Priizisionswerkzeuge hergestellt werden, anderseits
versuchten wir den bestehenden Wohnh#dusern durch den neuen
Industriebau eine mdoglichst gut durchgebildete und masstéblich
kleingegliederte Nachbarschaft zu geben. Die durchlaufenden
Fensterbiinder betonen durch die breiten, profilierten Rahmen-
stiicke die Stiitzenteilung in rd. 4 m Abstand. Die vorstehenden
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HUNZIKER

- t—KORK
KALKSANDSTEINE

t—ZELLTONPLATTEN BETONPFEILER

BUCHEN-PARKETT

FENSTERRAHMEN SBZ]

Abb. 17. Ausbildung des Fenstersturzes, Masstab 1:25. Links Feldmitte,
rechts Schnitt durch Pfeiler

Fensterstiirze in Sichtbeton schaffen die horizontale Gliederung
durch ihre Schattenwirkung. Die Briistungen sind in Kalksand-
stein sichtbar gemauert und ausgefugt. Die Mulden der Kalk-
sandsteine wurden zur Ausbildung eines diskreten Ornamentes
verwendet. Die beiden Seitenfassaden sind verputzt, der kubisch
abgesetzte Bureautrakt ist in Sichtmauerwerk ausgefiihrt und
mit Holzgebédlk abgedeckt. Die sichtbaren Betonteile sind hell-
grau gestrichen, die Fensterrahmen in einem Wassergriin, die
Kittfélze hell-weiss, die verputzten Seitenwinde grau-weiss, die
Kalksandsteine blieben ohne Anstrich.

Die Beleuchtung der bergseitigen Riume im Erdgeschoss
konnte nur durch die Anordnung von grossen und teuren Licht-
schéchten erreicht werden. Die zweiseitige natiirliche Beleuch-
tung des Obergeschosses auf eine Raumtiefe von rd. 12 m kann
als ideal bezeichnet werden. Der ganze Bau hat Warmwasser-
heizung, das Lehren-Bohrwerk iiberdies eine Zusatzheizung mit
automatischer Temperaturregulierung. Die kiinstliche Beleuch-
tung erfolgt mit Philipps-Mischlichtlampen. In den Prizisionswerk-
stidtten und der Maschinenhalle im Obergeschoss ist der grosste Teil
der Bodenfldche mit Buchenparquett auf Asphalt verlegt. Nicht
bewdhrt haben sich die Zementabrieb-Bdden, die selbst bei gros-
sem Zementzusatz stdndig eine Staubentwicklung zur Folge haben.

Mit dem Bau wurde im November 1941 begonnen. Die Bau-
arbeiten mussten im Winter sechs Wochen lang eingestellt wer-
den. Die ersten Rdume konnten im Juni 1942 dem Betrieb iiber-
geben werden, und der ganze Bau war im August 1942 fertig.
Baukosten mit Honorar, ohne Umgebung, 60 Fr./m3.

Erweiterung der Metallwarenfabrik

Alfred Stockli Sohne, Netstal

H. FISCHLI, O. STOCK, Architekten, Ziirich

Der Betrieb, der die verschiedensten Er-
zeugnisse in Metall, als Spezialitdt Haushal-
tungsartikel, herstellt, war bis dahin in ver-
schiedenen Gebdudekomplexen untergebracht
und konnte durch den Erweiterungsbau orga-
nisatorisch wesentlich verbessert werden. Der
Neubau stellt eine erste Etappe dar; die iiber-
baute Fldche kann spéter erdgeschossig ver-
doppelt werden. Die 0Ostliche Langswand ist
demontabel, sodass sie als Fassade fiir die
zweite Etappe wieder verwendet werden kann;
die Fassadenstiitzen bleiben dann als mittlere
Stiitzenreihe bestehen.

Die Unterkellerung ist betoniert, die Decke
iiber Keller als Massivplatte in Eisenbeton aus-
gefiihrt und mit Kalksandsteinstiitzen in Abstdndenvon4,20><2,50 m
und dreiLédngsunterziigen unterstellt. Der Oberbau ist in Holz kon-
struiert, in der Querrichtung aus rahmenartigen Bindern in
Brett-Nagel-Konstruktion, dhnlich wie beim Neubau A. Feller
in Horgen. Die statischen Berechnungen und Ingenieur-Pldne
wurden von Ing. H. Lechner, Ziirich, ausgefiihrt.

Im Untergeschoss liegen die Lagerrdume fiir Halbfertig-
fabrikate, der grosse Maschinenraum im Erdgeschoss nimmt
das Rohmaterial von der Laderampe her auf und beherbergt die
Blechschneiderei, Presse, Driickerei und das Bureau des Betrieb-
Chef. Im kubisch abgesetzten Anbau befinden sich der Arbeiter-

eingang, im Untergeschoss die Heizung, im Erdgeschoss Gar-

derobe und Waschgelegenheit der Arbeiter.

Die natiirliche Belichtung beidseitig der Langsfassaden ist
fiir die Raumtiefe von rd. 9,50m sehr gilinstig. Die innere Ver-
schalung der Aussenwinde besteht in Fastéfer, der Boden ist
mit einem Duramentbelag versehen.

Baukosten 27,55 Fr./m3 mit Honorar, ohne Umgebung.
Baujahr 1942.

Eidgenossisches Luftamt
Auszug aus dem Jahresbericht 1942

Fluglinien. Auch 1942 konnte wiederum ein beschrinkter
Luftverkehr mit dem Ausland aufrechterhalten werden: die Swis-
sair A.G. betrieb wdhrend des ganzen Jahres die Linie Ziirich-
Stuttgart-Berlin. Dieser Verkehr vermittelte der Schweiz regel-
méssig direkte Verbindungen mit Spanien, Portugal, Ddnemark
und Schweden sowie mit Breslau-Wien-Budapest im Sommer bzw.
Prag-Wien im Winter. Weitere Linien in Betrieb zu nehmen, ge-
stattete die internationale Lage immer noch nicht, doch werden
die Bestrebungen zur Ausdehnung unserer Luftverkehrslinien
trotz der grossen Schwierigkeiten fortgesetzt. Ausldndische Luft-
verkehrsgesellschaften haben im Berichtjahr die Schweiz nicht
angeflogen. Im internen Verkehr erfolgten gelegentliche Fliige,
aber der Linienverkehr blieb eingestellt.

Technische Kontrolle. Die technischen Dienste der konzes-
sionierten Flugbetriebe, umfassend das technische Personal, das
Flugmaterial und die Einrichtungen, wurden weiterhin laufend
iiberwacht. Da gewisse Ersatzteile zu den Flugzeugen aus-

Abb. 18. Metallwarenfabrik Alfred Stockli Séhne, Netstal. — Arch. H. FISCHLI, O. STOCK, Ziirich Abb. 1
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