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KAMMER

ERDGESCHOSS

DACHGESCHOSS $87]
Abb. 1. Hausgrundrisse 1: 300 der «Klostersiedelung» Dittnau

Backsteinmauerwerk 30 und 25 em stark in hydr. Kalkmértel
mit Zementzusatz gemauert (Spezialsteine der Fa. Keller & Co.
A.-G., Pfungen). Kniestock Backsteinmauerwerk 30 und 15 cm
stark. Decke iiber Keller Eisenbeton 17 cm stark (Ing. A. Wickart,
Ziirich). Decke iiber Erdgeschoss Holzbalken mit Schrigboden
und Ziegelschrotauffiillung.

Fenstereinfassungen Beton, sauber abgerieben, Fassaden-
verputz hydr. Kalk mit Zementzusatz und Kalkfarbanstrich, Dach
rote Doppelfalzziegel ohne Schindelunterzug, stellenweise mit
Dachverschalung, Béden Tannenholz II. Qual., Decken und Winde
mit Weisskalkmortelverputz und Leimfarbenanstrich, Fenster
Doppelverglasung, Schreiner- und Glaserarbeit mit Oelfarben-
anstrich, Jalousieldden und Gesimsuntersichten einmal gedlt und
einmal lasiert.

Schopfanbaw : Fundamente Betonmauerwerk P. 120, Erd-
geschoss Holzkonstruktion, Waschkiiche und W. C. ausgemauert
(Backsteinmauerwerk 19 cm stark), Riegelwerk mit Schuppen-
schalung verkleidet, diese einmal geodlt und einmal lasiert.

Baubeginn: 1. September 1941, Fertigstellung: 1. Mai 1942.
Durchschnittliche Parzellengrésse 1000 m?, davon iiberbaut 105m?2.
Umbauter Raum (mit Kniestock) pro Haus 457,75 m3, Baukosten
38,80 F'r./m?.

Reine Hochbaukosten pro Haus Fr. 17 800.—1)

Umgebungsarbeiten ohne Bepflanzung » 530.—
Landerwerb » 2000.—
Kanalisationsanteil 1

Strassenanteil S Al
Bepflanzung, Gebiihren usw. » 200.—
Total pro Siedlungseinheit Fr. 25700.—
Subvention 409/, von Fr. 16 800.— Fr. 6700.—
Beitrag der Firma Rieter »  4000.—
Belastung fiir den Siedler Fr. 15 000.—

Bar hat der Siedler als Anzahlung nur 1000 Fr. zu ent-
richten, fiir die ihm auf Verlangen von der Firma ein Vorschuss
zu Lasten seines Guthabens bei der Pensionszuschusskasse aus-
gerichtet wird. Fiir den Rest gewihrt die Firma zu 31/,°/, eine
I. Hypothek von 10000 Fr. und eine II. Hypothek von 4000 F'r.,
wobei auf der letztgenannten eine jihrliche Amortisationsquote
zu leisten ist. Die jidhrliche Belastung des Siedlers gestaltet sich
demnach wie folgt: Hypothekarzinsen 490 Fr.; Wasserzins, Ver-
sicherung, Kehrichtabfuhr und Liegenschaftensteuer 60 Fr.;
Pachtzins fiir den Anteil an der Allmend 30 Fr.; Amortisations-
quote auf der II. Hypothek 120 Fr.; 4 /o Zins auf 1000 Fr. An-
zahlung 40 Fr., total also 740 Fr.

') In zwei Hiusern sind in der Winde flir 1875 Fr. zwei zugiitzliche
Zimmer eingerichtet ; in zwei weiteren Hiusern fiir 1110 Fr. je ein Zimmer.

Abb. 3. Ein Haus aus Norden

Armaturen aus Anticorodal fiir Kalt- und
Warmwasserinstallationen

Von den Materialien, die zur Herstellung der Armaturen
verwendet werden, sind folgende Betriebsbedingungen zu fordern:
Chemische Bestidndigkeit gegeniiber der Einwirkung des durch-
stromenden Mediums; Verschleissfestigkeit, die einen einwand-
freien Ablauf der Schaltbewegungen gewihrleistet, d.h. bei den
Gleitbewegungen auf den Reibflichen sowohl ein Festfressen wie
ein iiberméssiges Abniitzen verhindert; gute Polierfahigkeit
zwecks Erzielung einer sauberen und gefilligen Oberfliche. Drei
wichtige Eigenschaften des Aluminiums, bzw. einiger seiner Le-
gierungen, machen diese im Hinblick auf diese Grundanfor-
derungen fiir Armaturen besonders geeignet: gute Widerstands-
fédhigkeit gegen chemische Angriffe, hygienische Unschidlich-'
keit bei Beriihrung mit Nahrungs- und Genussmitteln, glinstige
mechanische Festigkeitswerte.

Auf folgenden Gebieten haben Armaturen aus Aluminium
eine betrichtliche Verbreitung gefunden: Molkerei-, Brauerei-,
Brennereiwesen, Schankgewerbe; Brennstoff- und Oelverteilung
(Benzine, Oele) ; Chemische Industrie (Salpetersdure) ; Gasindu-
strie (Leuchtgas, Treibgas, Kohlensiure, Acetylen, Pressluft,
Wasserstoff, Sauerstoff, usw.); Fahrzeug- und Flugzeugbau
(Kraftstoff und Wasser); Feuerléschwesen (Gebrauchswasser) ;
wobei bei den beiden letztgenannten Gruppen auch das niedrige
spezifische Gewicht (2,7) des Aluminiums einen bedeutenden Vor-
teil fiir die Anwendung ergibt.

Fiir die Herstellung von Armaturen kommen, Ausnahmefille
vorbehalten, ausschliesslich kupferfreie Aluminiumlegierungen
in Frage, weil die chemische Bestindigkeit der kupferhaltigen
Legierungen fiir diesen Verwendungszweck nicht ausreicht. Es
wird insbesondere die Legierung Anticorodal, in einigen Fillen
auch Peraluman, verwendet.

In neuester Zeit sind in der Schweiz auch Armaturen aus
Anticorodal fiir Kalt- und Warmwasserinstallationen auf den
Markt gekommen. Die nachfolgenden Angaben befassen sich
besonders mit diesem neueren Anwendungsgebiet.

Anticorodal ldsst sich bis zu einer Temperatur von rund
1509 C erwédrmen, ohne dass seine Festigkeitseigenschaften eine
Einbusse erleiden. Es hilt also den z. B. bei Warmwasseranlagen
vorkommenden Temperaturen ohne weiteres stand, was bei Zink-
armaturen bekanntlich nicht der Fall ist.

Durch destilliertes Wasser und Regenwasser wird Anticoro-
dal auch mit ungeschiitzter Oberflidche nicht angegriffen, ebenso-
wenig durch Eis. Leitungs- und Nutzwasser aber kann unter
Umstédnden ungeschiitztes Anticorodal angreifen, wenn es sich
um sog. «kritische» Zusammensetzungen handelt, die, je nach
den geologischen Verhiltnissen der Quellengegend, mehr oder
weniger aggressiv sind. Auch normales Leitungswasser kann
ungeschiitztes Anticorodal angreifen, wenn es aus Rohrleitungen
oder Behéltern aus Kupfer oder Blei kleine Mengen von Salzen
oder Oxyden dieser Schwermetalle in Losung genommen hat.
Da Kupfer und Blei elektrochemisch edler sind als Anticorodal,
scheiden sie sich dann auf der blanken Leichtmetalloberfliche
aus der Losung metallisch aus und verursachen bei Anwesenheit
von Feuchtigkeit Korrosion infolge von Elementbildung.

Ein Angriff des Anticorodals unter derartigen Bedingungen
wird durch die anodische Oxydation (Oberflﬁchenbehandlung
nach den Alumilit-, Eloxal-, Ematalverfahren) weitgehend unter-
bunden. Die durch die anodische Oxydation kiinstlich erzeugte,
aus dem Grundmetall herauswachsende und mit diesem fest ver-
bundene Oxydschicht bildet einen wirksamen Oberfldchenschutz
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und weist eine ausserordentlich hohe Oberflichenhérte, gute
Verschleissfestigkeit und giinstige Reibungsverhéltnisse auf. Eine
sachgemiss ausgefiihrte, anodisch oxydierte Armatur ist bei Ver-
wendung eines geeigneten Schmiermittels (Hahnenfett) langen
Dauerbeanspruchungen véllig gewachsen und auch gegen ag-
gressive Wasser geschiitzt. Die durch die anodische Oxydation
erzeugte Oxydschicht ist bis iiber den Schmelzpunkt (rd. 650°C)
des Metalles temperaturbesténdig. Anodisch oxydierte Armaturen
konnen somit ohne Bedenken bis zu der fiir Anticorodal selbst
zuldssigen Temperatur von 150° C eingesetzt werden.

Die kupferfreie und thermisch vergiitbare Aluminiumlegie-
rung Anticorodal eignet sich besonders gut fiir die Herstellung
von Kalt- und Warmwasserarmaturen, da sie eine hohe chemische
Bestidndigkeit aufweist. In voll vergiiteter (harter) Qualitét
besitzt diese Legierung hohe mechanische Eigenschaften und
eignet sich gut fiir die spanabhebende Bearbeitung. Die Her-
stellung von Armaturenformteilen durch Sand- und Kokillenguss
sowie durch Warmpressen (Schmieden im Gesenk) bietet kei-
nerlei Schwierigkeiten. Die Polierfihigkeit von vergiitetem Anti-
corodal ist sehr gut und durch die anodische Oxydation erhélt
es eine gleichmissige, farblose, durchsichtige und harte Oxyd-
schutzschicht, die seine silberweisse Farbe nicht beeinflusst.

Die Herstellung von Anticorodal-Armaturen bedeutet fiir den
Fabrikanten, der seine Arbeitsweise auf die Anfertigung von
Armaturen aus Kupferlegierungen eingestellt hat, gewisse Aen-
derungen in der Fabrikation, die durch den Unterschied der
Eigenschaften dieser Aluminiumlegierung und der bisher ver-
wendeten Schwermetalle bedingt sind: a) Eine gegeniiber Rot-
guss verschiedene Giesstechnik, die aber heute schon in vielen
Giessereien eingefiihrt ist und durch die stdndige technische Be-
ratung der Aluminiumerzeuger weiter geférdert wird. b) Ein-
richtungen fiir die thermische Vergiitung von Anticorodal zur
Erzielung der hohen mechanischen Festigkeiten, die nur in be-
sonderen Vergiitungséfen mit genauer Temperaturregelung er-
reicht werden konnen. ¢) Die Anwendung der anod. Oxydation.

Fiir kleinere Betriebe besteht die Moglichkeit, die Vergiitung
und die anodische Oxydation bei anderen, dafiir besonders ein-
gerichteten Firmen als Kundenarbeit ausfiihren zu lassen.

Um zu vermeiden, dass Kalt- und Warmwasserarmaturen
aus Abfillen, Umschmelzmetall oder ungeeigneten Aluminium-
legierungen hergestellt werden, wurde ein Qualitdtsstempel ge-
schaffen (% Sonne im Zenith), der auf jeder Armatur im Zu-
sammenhang mit dem Namen des Herstellers angebracht werden
darf, sofern die Armatur folgende Bedingungen erfiillt: 1. Her-
gestellt aus der kupferfreien, vergiitbaren Aluminiumlegierung
Anticorodal. 2. Thermisch voll vergiitet, gemé&ss Vorschriften der
Aluminium-Industrie-Aktien-Gesellschaft (A.I.A.G.), Lausanne.
3. Anodisch oxydiert, wobei auf die Erzielung einer geniigend
dicken, gleichmissigen Schicht und auf die Nachbehandlung zur
Dichtung der Oxydschicht besonders Wert zu legen ist.

Der Qualitidtsstempel wird von der A.I A.G. den Fabrikanten
abgegeben, die die obigen Bedingungen erfiillen. Das Qualitéts-
Zeichen ist als Schutzmarke eingetragen. Die Nachpriifung, ob
die drei genannten Bedingungen erfiillt sind, erfolgt durch die
Forschungsabteilung der A.I.A.G., die durch die Sektion fiir
Metalle des KIAA als neutrale Priifstelle eingesetzt worden ist.
Nur fiir Kalt- und Warmwasserarmaturen, die diese Priifung
bestanden haben, wird Anticorodal zugeteilt.

Der Verbraucher erhilt durch dieses Giitezeichen die Gewiss-
heit, dass die bezogenen Armaturen nach den obenerwéhnten
Vorschriften erstellt wurden und nach dem heutigen Stand der
Technik einwandfrei sind. Die Armaturenfabrik iibernimmt die
normale Werksgarantie. Die neuen Anticorodal-Armaturen fiir
Kalt- und Warmwasser bestehen aus einer hochwertigen, homo-
genen Aluminiumlegierung, sind bezugsfrei, von schonem Aus-
sehen, in den Modellen gleich wie die bisher iiblichen Armaturen
und unterliegen in der ganzen Schweiz keéinen besonderen be-
hordlichen Vorschriften.

Neuere Entwicklung der Escher Wyss-
Dampfturbine "

Escher Wyss hat stets an der Gleichdruck-Bauart fiir Dampf-
turbinen festgehalten, obwohl grundsitzlich die Stromungsver-
luste in einem gekriimmten Kanal (Laufschaufelkanal) geringer
werden, wenn gleichzeitig mit der Umlenkung auch eine Expan-
sion des Dampfes erfolgt. Diese Stellungnahme ist bedingt einer-
seits durch die zahlreichen Vorteile der Gleichdruck- gegeniiber
der Ueberdruckturbine und anderseits durch das Ergebnis inten-
giver Profilforschung, wonach bei neuen Gleichdruck-Schaufel-

) Nach einem Aufsatz von Obering. F. Flatt in «Escher Wyss-Mittei-
lungen» 1942/43.
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Abb. 2. Die erste viel-
stufige Turbine, 1924 ge-
baut. Das Gehduse wurde
mit Riicksicht auf den da-
maligen Stand der warm-

Abb. 1. Das J-S Diagramm einer
Dampfturbine mit guter Entwésse-
rung durch starke Umlenkung in
der Gleichdruckschaufelung zeigt,
dass die effektive Nisse (Linienzug
ABC'D'E'F'G’) nur gering ist,
wihrend die theoretische Nisse
(Linienzug ABCDE F G) bei Be-
trieb ohne Entwisserung 159/, wire

festen Stidhle einteilig
ausgefiihrt; was jedoch
die Montage sehr er-
schwerte

formen der Dampf nahezu ohne Ablésung umgelenkt wird. Bei
den lidngsten Schaufeln der Niederdruckstufen muss allerdings
auf die Beanspruchung durch die Zentrifugalkréfte stark Riick-
sicht genommen werden, sodass es schwierig ist, mit Umfangs-
geschwindigkeiten von gegen 300 m/s und verédnderlichem Profil
wegen der Abweichungen der Umfangsgeschwindigkeiten innen
und aussen Schaufeln zu bauen, die nicht iiberméssige Span-
nungen aufweisen und noch einen guten Schaufelwirkungsgrad
ergeben. Der allgemein eingeschlagene Ausweg besteht in der
Anwendung einer geringen Reaktion in den letzten Stufen. Hier
fillt auch ein der Reaktionsturbine anhaftender Nachteil, ndm-
lich der Spaltverlust, nicht ins Gewicht, weil der Spaltquerschnitt
ohnehin klein ist gegeniiber dem Kanalquerschnitt. Mit geringen
Schaufelhdhen aber ist die Gleichdruckbauart hier im Vorteil,
weil kein Spaltverlust auftritt. Grosse Spiele der Laufschaufe-
lung sind ihr unschidlich, was sich bei hochsten Dampftempera-
turen oder ungleichméissiger Erwdrmung beim raschen Anfahren
vorteilhaft auswirkt. Der Wegfall der Spaltverluste und die da-
mit zuldssige geringe Schaufelhohe, die Moglichkeit partieller
Beaufschlagung und der kleinere Wert von u/c, (Umfangs- durch
Dampfgeschwindigkeit) bei bestem Wirkungsgrad fiihren zu
grosseren Stufengefillen und kleineren Stufenzahlen der Aktions-
gegeniiber der Reaktionsturbine. Da mit Gleichdruck kein Aus-
gleichkolben zur Aufnahme des Achsschubes notwendig ist, treten
daher auch keine Labyrinthverluste auf, was abermals zur Kom-
pensation des ungiinstigeren Schaufelwirkungsgrades beitrégt.

In den mit Nassdampf arbeitenden Niederdruckturbinen be-
wirkt die beim Gleichdruckverfahren notwendige starke Umlen-
kung an der Laufschaufel, dass Kondensattropfen an der Schaufel
aufprallen und dann infolge der Rotation ldngs der Schaufel-
oberfliche durch die Zentrifugalkraft nach aussen geschleudert
werden. Bei geniigendem Abstand der Schaufelaustrittskante
vom Eintritt ins nichste Leitrad gelangt das abgeschleuderte
Wasser zur Hauptsache nicht in die nédchste Stufe, sondern wird
durch besondere Fangnischen und Bohrungen am Umfang der
Leitrider abgefiihrt. So gelangt der Dampf nahezu trocken in
die Leitapparate und seine Né#sse wichst nur soweit, als der
Expansion in einer Diise entspricht. Wegen der kurzen Zeit der
Expansion ist diese Feuchtigkeit in feinst verteilter Form vor-
handen und fiihrt erfahrungsgeméss auch bei grosser Betriebs-
dauer zu keinen Erosionen der Eintrittskanten, denen man bei
Reaktionsturbinen durch Kantenhdrtung begegnen muss. Dieses
jeweilige Trocknen des Dampfes durch Ausschleudern begiinstigt
den Bau von Hochstdruckturbinen ohne Zwischeniiberhitzung,
auch wenn die Anfangstemperaturen nicht iberméssig hoch sind.
Der jeweiligen Abnahme des Dampfgewichtes ist natiirlich Rech-
nung zu tragen (Abb. 1).

Escher Wyss hat sich schon vor 20 Jahren mit dem Bau
von Hoéchstdruckturbinen mit hoher Dampfiiberhitzung befasst
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