Zeitschrift: Schweizerische Bauzeitung
Herausgeber: Verlags-AG der akademischen technischen Vereine

Band: 117/118 (1941)
Heft: 20
Sonstiges

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 12.12.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

17. Mai 1941

SCHWEIZERISCHE BAUZEITUNG

231

NEKROLOGE

i Otto Keller, Dipl. Masch.-
Ing., langjahriger Assistent-
Konstrukteur an der E.T.H.,,
entschlief am Sonntagmorgen
den 30. Mdrz an den Folgen
einer Operation. Am 9. Januar
des Jahres 1874 kam er als Sohn
eines Lehrers in Zofingen zur
Welt. Nach Besuch der Volk-
schulen in seiner Vaterstadt
durchlief er die Kantonschule
Aarau und erwarb dort die
Matura. Bevor er das Studium
aufnahm, widmete er zweiJahre
praktischer Tétigkeit. Von 1894
bis 1898 studierte er an der
mech.-techn. Abteilung. Schon
als Student fiel er seinem
Lehrer, Prof. Dr. Stodola, durch
grosse Begabung auf und er
gewann durch sein ruhiges und
aufmerksames Wesen dessen
Zuneigung. Nach Erlangung
des Diploms als Maschinen-
Ingenieur wurde Keller von
Prof. Stodola der Firma Gebr.
Sulzer in Winterthur zur Anstellung empfohlen, die ihn ins
Konstruktionsbureau aufnahm. Aber schon nach drei Jahren
kehrte er an seine geliebte Hochschule zuriick. Inzwischen hatte
Prof. Stodola die Schaffung der Stelle eines Assistent-Konstruk-
teurs erwirkt; an diese wurde nun Otto Keller berufen, der damit
seine Lebensaufgabe fand, in der er sich voll entfalten konnte
und grosse Befriedigung fand. Volle 30 Jahre, vom 15. April 1901
bis 30. Sept. 1931 versah Keller meisterhaft diesen Posten, dessen
Aufgabenkreis sich mit den Jahren immer mehr erweiterte.

Herrn Keller war der kalorische Teil des Maschinenlabora-
toriums mit den dazugehorigen Werkstdtten und Sammlungen
unterstellt. Seine Pflichten waren: Das Laboratorium zu iiber-
wachen und die Aufsicht iiber den Betrieb und die Arbeiter zu
fithren; Leitung der Laboratoriumsiibungen im kalorischen
Maschinenbau; Durchfithrung von wissenschaftlichen, experi-
mentellen Messungen und Untersuchungen. Das war wohl der
wichtigste Teil seiner Tétigkeit wdhrend dreier Dezennien. In
jener Zeit hat der grosse Meister seine bahnbrechenden Berech-
nungen und Forschungen iiber Dampfturbinen und kalorische
Maschinen iiberhaupt ausgefiihrt. An vielen dieser Arbeiten, an
den experimentellen Forschungen hatte Ing. Keller aktiven Anteil.
Seine Begabung, sein Kénnen und seine grosse Erfahrung er-
moglichten es ihm, anhand der Anleitungen seines Vorgesetzten
die heikelsten versuchstechnischen Probleme zu meistern.

Mit der Zunahme der Arbeiten in den Uebungen des Maschi-
nenlaboratoriums wurde die Arbeitskraft Kellers immer mehr
davon absorbiert, umsomehr als auch die Besorgung der Ergén-
zungs- und Reparaturarbeiten im Laboratorium zu seinen Pflich-
ten gehorte. Nicht unerwdhnt darf bleiben, dass er an jedem
Semesterende die vielen Uebungshefte durchzusehen und zu
korrigieren hatte. Trotz dieser grossen Belastung iibernahm
Keller in den spéteren Jahren noch verschiedene Lehrauftrige;
ferner wurden ihm Vorlesungen iibertragen zur Entlastung seines
Chefs oder in Stellvertretung von Prof. Wiesinger («Grundlagen
der Wiarmekraftmaschineny und «Kolbendampfmaschinen»).

Otto Keller war ein iiberaus bescheidener, stiller und zuriick-
gezogener Mann, der sein Bestes in die Erfiillung seiner Pflich-
ten setzte und nichts unternahm, um sich selber zur Geltung
zu bringen. Seinem Vorgesetzten war er ein treuer und stets
dienstbereiter Mitarbeiter. Seine hilfsbereite, véterliche Art
brachte es mit sich, dass er mit den Studierenden und jungen
Assistenten stets das beste Verhiltnis hatte, wie auch mit Arbei-
tern und Fachkollegen. So hatte er sich iiberall dauernde Sym-
pathien erworben, die begriindet waren in seinem Sachverstédnd-
nis und in der absoluten Ehrlichkeit und Gemiitlichkeit seines
Wesens. Daraus durfte er tiefe Befriedigung schopfen, die ihn
in den wohlverdienten Ruhestand begleitete. Im Herbst 1931,
bald nach dem Ausscheiden von Prof. Stodola, nahm auch Ing.
Keller seinen Riicktritt. Er fiel ihm nicht schwer, da zu jener
Zeit mit dem grossen Umbau des Maschinenlaboratoriums be-
gonnen und iiberhaupt alles anders wurde.

Der Dahingeschiedene war Freund von schéner Musik und
von gepflegtem Gesang. So war er regelmissiger Besucher der
Abonnementskonzerte der Tonhallegesellschaft und der Veran-
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staltungen des Reinhart-Chores; er war auch langjéhriges Mit-
glied des Ménnerchor Ziirich. Keller war typischer Junggeselle.
War er auch bei seiner Logisfrau gut aufgehoben, so zog es ihn
doch an vielen Abenden in die Stadt, um Freunde und Bekannte
zu treffen; er suchte Geselligkeit. Es war ihm innerstes Bediirf-
nis, frohliche Stunden im Kreise alter Freunde zu verleben. Mit
ganzem Herzen blieb er der E.T.H. und der G.E.P. verbunden.
Ein tiickisches Leiden hat seinem Leben ein rasches Ende be-
reitet. In der Erinnerung Vieler wird er aber fortleben als ein
guter Freund, als ein lauterer, aufrechter Eidgenosse. Die E. T.H,,
der er seine Lebensarbeit gewidmet hat, wird ihm fiir die lang-
jahrigen vorziiglichen Dienste ein dankbares Andenken bewahren!

[Gekiirzter Nachruf seines persodnlichen Freundes, Rektorat-
sekretir Walter Bachmann, den dieser im Einvernehmen mit
Prof. Stodola anlidsslich der Kremation am 2. April gehalten, und
dem wir fiir die Ueberlassung seines Manuskriptes danken. Red.]

LITERATUR

Die Entwicklung der selbsttitigen Einkammerdruckluft-
bremse bei den europiischen Vollbahnen. Von Dr. Ing. e. h.
Wilhelm Hildebrand. Ergidnzungsband, 84 Seiten mit 64
Abbildungen im Text und zwei Farbendrucktafeln. Berlin 1939,
Verlag von Julius Springer. Preis geb. 13 Fr.

Der im Jahre 1927 erschienene Hauptband gibt einen zu-
sammenfassenden Ueberblick iiber den Werdegang der selbst-
tdtigen Druckluftbremsen fiir Eisenbahnen in Europa seit der
Erfindung der indirekten Steuerung durch Westinghouse im
Jahre 1872, mit besonderer Beriicksichtigung der Kunze-Knorr-
Bremse. Am Schluss sind die in diesem Zeitpunkt bekannten
ersten Bauformen der damals im Erprobungsstadium stehenden
Steuerventile von Soulerin, Lipkowski, Bozi¢ und Drolshammer
behandelt. Die Wirkungsweise aller Bremsen und ihre Bestand-
teile sind eingehend beschrieben.

Im Erginzungsband wird anschliessend die weitere, durch
die allgemeine Einfithrung der Giiterzug-Druckluftbremse ge-
forderte Entwicklung dieses, fiir die Sicherheit des Eisenbahn-
betriebes wichtigen Gebietes behandelt und die Arbeitsweise
der seither im zwischenstaatlichen Verkehr eingefiihrten Brem-
sen-Bauarten BoZié, Drolshammer, Hildebrand-Knorr und Breda
ausfiihrlich geschildert. Es wird besonders auf die wertvolle
Eigenschaft dieser neuen Bremsen hingewiesen, im Gegensatz
zu den #dltern Bremsen, nicht nur beim Bremsen, sondern auch
beim Losen abstufbar zu sein, wobei auf einfache Weise die
Unerschopflichkeit der Bremskraft erreicht wird, sodass diese
Bremsen fiir Gefdllestrecken besonders geeignet sind.

Die verschiedenen Ausfiihrungsformen der vom Verfasser,
der auf eine 40-jihrige fruchtbare Tétigkeit im Bremsengebiet
zuriickblicken kann, ausgebildeten Hildebrand-Knorr-Bremse sind
besonders eingehend beschrieben. Diese Bremse unterscheidet
sich unter anderem von der Bozié¢- und der Drolshammerbremse,
bei denen die Steuerung durch ein Dreidruckventil stattfindet,
durch die hierzu zusitzliche Beniitzung eines Zweidruckventils,
woraus sich verschiedene Vorteile ergeben.

Es werden ferner die neuesten Bestrebungen in der Anwen-
dung eines bedeutend erhohten Bremsklotzdruckes und erhdhter
Durchschlagsgeschwindigkeit bei den Bremsen fiir schnellfah-
rende Personenziige und die selbsttitige Lastabbremsung be-
handelt. Schliesslich sei auf die Beschreibung des selbsttédtigen
Fiihrerbremsventils hingewiesen, das eine sehr interessante
Neuerung darstellt.

Im Anhang findet man noch die internationalen Bedingungen,
denen die Druckluftbremsen fiir Giiterziige und Personenziige
geniigen miissen, und die Merkmale der Giiterzugbhremsen.

Wie im Hauptband werden, mit grundséitzlicher Sachkennt-
nis der komplizierten Arbeitsvorginge, alle bremstechnischen
Probleme, die sich im Verlauf der weiteren Entwicklung ge-
stellt haben, eingehend besprochen. Das genaue Studium des
Haupt- wie auch des Ergédnzungsbandes ist jedem Eisenbahn-
techniker zur Einfiihrung in dieses wichtige Gebiet zu empfeh-
len. Auch der Bremssachverstindige wird dieses Werk gerne
als Nachschlagewerk beniitzen. F. Christen

Eingegangene Werke; Besprechung vorbehalten:

Eignung von Speisewasser-Aufbereitungsanlagen im Dampfkessel-
betrieb. Herausgegeben von der Arbeitsgemeinschaft Deut-
scher Kraft- und Wirmeingenieure (ADK) des VDI
Zweite, neubearbeitete und erweiterte Auflage. Mit 161 Abb., 24 Zahlen-
tafeln, sowie Sachwortverzeichnis. Berlin 1940, VDI-Verlag. Preis geb.
etwa Fr. 12,30.

Bauchemie-Fibel. Von Erich Probst, Oberau/Garmisch. Ein
stummer Lehrmeister fiir junge und alte Fachmiinner. Halle (Saale)
1941, Verlag von Carl Marhold. Preis kart. etwa Fr. 4,20.

Pilzdecken. Theorie und Berechnung. Von Dr.-Ing. Karl Grein,
Karlsruhe. Zweite neubearbeitete Auflage mit 34 Abb. Berlin 1941, Verlag
von Wilhelm Ernst & Sohn. Preis geh. etwa Fr. 9,25.
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Gestaltung und Wirtschaftlichkeit der Land-, Wasser- und Luft-
fahrzeuge. Von Prof. Dr.-Ing. F. Neesen, T. H. Danzig, Lehrstuhl
fiir Verkehrsmaschinenwesen. Erstes Buch. Mit 180 Abb, u. 26 Tabellen.
Jena 1940, Verlag von Gustav Fischer. Preis kart. etwa Fr. 12,30.

Das Prinzip der fortgeleiteten Verformung als Weg zur Ausschal-
tung der Unbekannten aus dem Forminderungsverfahren. Von Dr.
C. Kloucek. Mit vielen Abbildungen und Beispielen. Berlin 1941,
Verlag von Wilhelm Ernst & Sohn. Preis kart. etwa Fr. 24,30.

Fiir den Textteil verantwortliche Redaktion:
Dipl. Ing. CARL JEGHER, Dipl. Ing. WERNER JEGHER
Zuschriften: An die Redaktion der «SBZ», Ziirich, Dianastr. 5, Tel. 3 4507

MITTEILUNGEN DER VEREINE
8 I Technischer Verein Winterthur
s A1 »

Sitzung vom 24. Januar 1941
Von der rohen Faser zum fertigen Faden
betitelte Ing. Hch. Hess seinen Vortrag. Als Chefkonstruk-
teur der Firma J. J. Rieter & Co., ToB-Winterthur, konnte er
aus dem Vollen schopfen, und er verstand es, in die Vorginge
des Spinnereiprozesses einzufiihren und die einzelnen Arbeits-
gidnge und Maschinen versténdlich zu machen. Reiches und sorg-

féltig ausgewdhltes Bildermaterial half mit, sich in der weiten
Materie zurechtzufinden.

Zuerst erklédrte der Vortragende die Verspinnung der Baum-
woll- und der Wollfaser zum fertigen Garn. Indien ist Ur-
sprungsland der Baumwolle, von wo sie nach Arabien, Aegypten
und China eingefiihrt wurde. In Amerika trafen die Entdecker
die Baumwollpflanze schon wild wachsend. In Europa wurde
sie zuerst durch Araber nach Spanien eingefiihrt und verbreitete
sich dann rasch iiber den ganzen Kontinent. Wi&hrend anfing-
lich Indien der Hauptlieferant von Baumwolle blieb, muflte es
mit der Entwicklung der Baumwollindustrie und namentlich der
Maschinenspinnerei seinen Vorrang an Amerika abtreten, das
heute etwa 24 der Weltproduktion liefert.

Anfédnglich wurde der Faden von Hand gesponnen, d. h. zwi-
schen den Fingern gedreht. 1480 traten die ersten Spinnrdder
auft). 1738 erfand ein Englédnder, Paul Lewis, die erste Spinn-
maschine, wodurch die Baumwollspinnerei einen ungeahnten
Aufschwung nahm. England setzte sich bald an die Spitze der
Weltproduktion und sein Export vermochte ab 1790 die schweiz.
Handspinnerei fast zu vernichten, ausgenommen die Fein-
spinnerei. Es ist {ibrigens interessant, dass heute noch indische
und jugoslawische Handspinnerinnen feinere Fédden 2zu er-
zeugen vermogen, als die beste und modernste Spinnmaschine.
Eine geschickte Handspinnerin vermochte etwa 3000 m Garn
pro Tag zu spinnen. Der Niedergang der Handspinnerei durch die
Konkurrenz der englischen Maschinengespinste fiihrte im Januar
1801 zur Griindung der ersten mechanischen Spinnerei des euro-
pdischen Kontinents im Hard bei Winterthur. Dieser Gebiude-
komplex, unterhalb Wiilflingen an der T6B gelegen, beherbergt
heute das Schweiz. Berufslager fiir Metallarbeiter.

Die Baumwolle wird in Ballen gepresst aus den Ursprungs-
ldndern angeliefert. Durch Ballenreisser wird sie in den Spin-
nereien gelockert; pneumatisch abgesaugt, kommt sie dann
einige Tage zur Lagerung, damit die Faserbiischel aufquellen
und gleichmissige Feuchtigkeit und Temperatur annehmen. Das
ganze Spinnverfahren erfolgt in mehreren Arbeitsstufen durch
Auflosen, Reinigen, Ordnen, Gleichrichten, Strecken, Zusammen-
drehen und Aufwickeln des fertigen Garnes. Vom Stock wird
die vorgelagerte Baumwolle pneumatisch in den Kastenspeiser
gefordert, der fiir einen gleichmissigen Nachschub des Roh-
materials sorgt. Durch verschiedene Oeffnermaschinen wird die
Baumwolle ganz zu Watte auseinandergerissen und zugleich
auch von Fremdkérpern, wie Samenschalen, Staub, eingeschlos-
senen Metallstiicken, Steinen usw. gereinigt. Nach den Oeffner-
maschinen folgt eine letzte griindliche Zerzauselung des Mate-
rials im Schldger, worauf diese lose Watte durch Walzgetriebe
zu einem Watteteppich zusammengepresst und zum Wickel
aufgerollt wird. Je nach der Feinheit des verlangten Garnes
wird diese Prozedur ein- bis zweimal wiederholt. In der fol-
genden Karde wird die Wickelwatte zwischen Tambour und
dem langsamer sich bewegenden Wanderdeckel durch unzihlige,
dicht aufgereihte Nadeln wieder so auseinandergerissen, dass
die Baumwolle die Maschine als hauchdiinnen Watteschleier
verldsst. Dieser wird nun zum erstenmal zu einem etwa finger-
dicken Strang, der Kardenlunte, zusammengefasst. In Streck-
werken werden diese Lunten mehrfach verzogen und wieder
zusammengelegt, immer wieder mit dem Bestreben, ein mog-
lichst gleich- und regelméssiges Gut zu erhalten, was das
Hauptziel dieses Vorspinnprozesses ist. Auf den folgenden
Grobflyer-Maschinen wird die Lunte wiederum verstreckt und
nun zum erstenmal verdreht und auf Spulen aufgewickelt. Auf

') Vgl. «S3BZ» Bd. 114, S. 265*: Leonardo als Textilingenieur

dem Mittelflyer wiederholt sich mit diesen Vorgarnen der gleiche
Prozess, wobei aber je zwei Faden zusammengedreht, dubliert,
werden. Je nach Feinheit des gewiinschten Garnes folgen noch
Fein- und Extra-Feinflyer. Endlich werden diese Faserfiden
auf den Ringspinnmaschinen ein letztes Mal gestreckt, zusam-
mengedreht und auf Hiilsen aufgewickelt zu den sogen. Cops,
den fertigen Gespinsten, die als Schuss- oder Zettelcops
in die Webereien oder zur Herstellung von Ni#hfaden an die
Zwirnereien weitergeleitet werden.

In dhnlichem Arbeitsgang wie die Baumwollfaser wird auch
die Wollfaser zu Wollgarnen verarbeitet. Das Rohmaterial muss
aber hier nach dem ersten Oeffnen im Reisswolf gewaschen,
entfettet und getrocknet werden. Nach dem Kardieren des
Wollmaterials wird es noch gekdmmt, was iibrigens bei der
Feinbaumwollspinnerei ebenfalls erfolgen muss, um kurze
Fasern, Knotchen usw. auszuscheiden. Bei den kurzfaserigen
Merino- oder Kreuzzuchtwollen erfolgt die Verarbeitung in
Streichgarnspinnereien, bei den langfaserigen Wollen in der
Kammgarnspinnerei.

Dass wir es bei diesen Spinnmaschinen mit einem hochent-
wickelten Zweig unserer Qualititsmaschinenindustrie zu tun
haben, zeigten die vielen Detailkonstruktionen. So muss z. B.
die Spindel der Ringspinnmaschinen mit Drehzahlen bis 12 000
im Dauerbetrieb und bei einer Lebensdauer von 20 und mehr
Jahren dusserst sorgfiltig und solid durchkonstruiert sein. Sie
ist fiir grosse Cops mit Rollenlagern ausgeriistet. Die {iberall
stidndig wechselnden Geschwindigkeiten der einzelnen Maschinen-
teile verlangen Sonderkonstruktionen im Antrieb und in der
Steuerung. Entsprechend der Tendenz im Maschinenbau sind
auch die neuen Spinnmaschinen iiberall mit Einzelantrieb ver-
sehen; solche Maschinensile sind heute Husserst iibersichtlich.
Antriebe, Vorgelege, Steuerungen sind bei allen Neukonstruk-
tionen sauber verschalt. Bei Grossanlagen werden heute ver-
schiedene Gruppen von Spinnmaschinen nebeneinander von einer
Zentrale aus elektro-pneumatisch gesteuert. Ebenfalls erfolgt
die Speisung der einzelnen Maschinengruppen mit Rohmaterial
von einer Stelle aus. Tritt ein Unterbruch in diesem Nachschub
ein, so stellen auch die ganzen Arbeitsgruppen automatisch ab.

Durch zum Teil bahnbrechende Neuerungen und durch ihre
dauerhaften und prézisen Konstruktionen hat sich die Firma
Rieter auf dem Gebiete der Textilmaschinen einen internatio-
nalen Namen geschaffen, woran auch der Vortragende durch
seine eigenen Konstruktionen redlichen Anteil hat. Das rege
Interesse am Gebotenen wurde durch die grosse Beteiligung zur
Besichtigung der Spinnerei Niedertéss am folgenden Samstag-
nachmittag belegt. HEs sei an dieser Stelle der Direktion der
Spinnerei Niedertéss nochmals der Dank ausgedriickt fiir ihr
freundliches Entgegenkommen zur Besichtigung ihrer Fabrik-
anlage, und auch den einzelnen Gruppenfiihrern, die sich aus
dem technischen Personal von Rieter rekrutierten, sei ihre liebe-
volle Mithewaltung bestens verdankt. Ng.

Vortrag vom Samstag, den 29. Mirz 1941

Der Verein schloss seine diesjdhrige Vortragsreihe mit einem
Referat von Ing. Rob. Sulzer-Forrer iiber

Mikrokinematographie und Zeitrafferaufnahmen,

Ing. Sulzer gab einen kurzen Einblick in die Mikroskop- und
Photo- bezw. Kinooptik, in die Anwendung der Hellfeld- und
Dunkelfeldbeleuchtung, sowie die Kombination beider Verfahren,
verbunden mit Blau- und Rotfiltern. In prichtigen Farbenfilm-
aufnahmen pulsierte fast die gesamte Mikro-Fauna und -Flora
des Tiimpelwassers auf der Leinwand voriiber. Fiir Zeitraffer-
aufnahmen hat Ing. Sulzer ein Auslosegeriit konstruiert. Die
sinnreiche kleine Apparatur brachte iiberraschende Wirkungen,
indem der Zuschauer z. B. das Wachstum von Bohnenkeimlingen
oder das Entfalten von Blumenbliiten erleben kann. Auch das
Wachsen von Kristallen erweckte lebhaftes Interesse. Ing. Sul-
zer hat es durch seine gediegenen Vorfiithrungen und durch seine
schlichten Mundarterliuterungen verstanden, alle Anwesenden
iiber zwei Stunden im Banne zu halten. Reicher Beifall lohnte
ihm seine Miihe. Priisident Habliitzel, der sich immer besonders
um das Vortragswesen im Technischen Verein bemiiht, hat mit
dieser Veranstaltung dem Verein zu einem wiirdigen Abschluss
des Vortragswinters verholfen. Ng.

VORTRAGSKALENDER

Zur Aufnahme in diese Aufstellung miissen die Vortriige (sowie auch
nachtriigliche Aenderungen) bis spiitestens jeweils Mittwoch Abend der
Redaktion mitgeteilt sein.

19. Mai (Montag): Physikal. Gesellschaft Ziirich. 20 h im Hor-
saal 6c¢ des Physikgebéudes der E.T.H. Vortrag von Prof.
Dr. A. Kreis (Chur) {iiber «Elastische Wellen im Dienste
geologischer und gletscherkundlicher Forschungs.
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