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Vermag das primédre Reaktionsprodukt eine zusammen-
hingende, dichte und fest haftende Haut zu bilden, die sich
chemisch nicht mehr verdndert, so kommt die Korrosion friih-
zeitig zum Stillstand (z. B. Blei in Schwefelsdure, Zink in kohlen-
sdurehaltiger Luft, Aluminium in Sauerstoff). Ist das Volumen
der gebildeten Deckschicht jedoch geringer, als dasjenige des
Ausgangsmateriales, so schreitet die Korrosion rasch weiter
(z. B. Alkalimetalle in Luft). Besitzt das Korrosionsprodukt eine
lockere Beschaffenheit, so wird der Fortschritt der Zerstorung
beschleunigt (z. B. Eisen in feuchter Luft), indem der schwam-
mige Rost ein Aufspeichern von Feuchtigkeit ermdglicht. Rost
erzeugt immer wieder Rost.

Das Eisen wird nur in sauren Losungen angegriffen, in
alkalischem Medium ist es bestdndig. Daher rosten die Eisen-
teile in Beton nicht. Aber wenn Zusitze (wie Chlorkalzium)
wegen Frostbestindigkeit gemacht wurden, tritt starker Rost
auf. Andere Metalle, wie Blei, Aluminium und Zink Kkorrodieren
auch in alkalischem Medium. Sie durfen daher nicht mit Zement
oder Kalkmortel direkt in Beriihrung gebracht werden. An Hand
einiger Lichtbilder wurden eine Reihe von typischen Korrosions-
fdllen erldautert.

Unter allen Theorien der Korrosion umfasst die elektro-
lIytische wohl die meisten Fille. Immer dort, wo eine Potential-
differenz auftreten kann, entsteht ein Losungsdruck fiir das un-
edlere Metall und der Angriff setzt ein. Verunreinigungen in der
Metalloberfliche, Ungleichméissigkeiten im Spannungszustande
infolge der Bearbeitung, Berithrung von zwei verschiedenen Me-
tallen, differentielle Beliiftung, Luftblasen und viele andere Um-
stande fithren zur Bildung von Lokalelementen, die die Korrosion
einleiten.

2. Bildung von Deckschichten. Das umgebende
Medium ist manchmal imstande, durch Ausbildung einer Deck-
schicht die Korrosion zum Stillstand zu bringen. Bereits die Be-
deckung mit Sand hemmt die Rostbildung, indem der Zutritt
von Sauerstoff zur Eisenoberfliche verringert wird. Bei ge-
wissen legierten Stdhlen vermag sich eine dichte Oxydhaut zu
bilden, die den Korrosionsvorgang unterbricht. Hartes Wasser
lagert oft eine Kalkschicht ab, die schiitzend wirkt. Die Kor-
rosionsgeschwindigkeit der Metalle ist abhéingig von der Dichte
der entstehenden Deckschicht.

Die Korrosionen konnen manchmal bekdmpft werden, indem
man die Bildung natiirlicher Deckschichten fordert. Oft erweist
es sich als moglich, diese Deckschichten noch kiinstlich zu ver-
stirken. So wird durch chemische Einwirkung auf Leichtmetal-
len ein dichter Oxydfilm erzeugt. Aluminium wird korrosions-
bestindig durch anodische Oxydation, Kupfer entwickelt an der
Luft eine bestdndige Deckschicht aus Kupferoxydul, Eisen kann
rostbestindiger gemacht werden, indem man es in lufthaltigem
Wasserdampf erhitzt, mit Chromaten oder Briinierungsbeizen
behandelt oder unter bestimmten Bedingungen anlédsst.

3. Konstruktive Massnahmen. Fiir den Kor-
rosionsschutz ist eine gute Zuginglichkeit der Konstruktionen
wichtig. Die Feuchtigkeit bleibt dann weniger lange liegen,
Schmutzablagerungen lassen sich leichter entfernen und An-
striche konnen besser aufgebracht werden. Eine Reihe von Licht-
bildern zeigte falsche und richtige Konstruktionsanordnungen.
Wesentlich ist das Vermeiden von Wassersdcken und von un-
zuginglichen schmalen Schlitzen. U-Eisen werden hédufig besser
durch zwei Winkeleisen ersetzt. Gurtwinkel innerhalb von Steh-
blechen machen die Ecken fiir Entrostung und Anstrich schwer
zuginglich. Schmale Fugen bei Gitterkonstruktionen kénnen
durch Einsetzen von Futterstiicken vermieden werden.

Besonders an Nieten und in Fugen ist mit erhohter Kor-
rosionsgefahr zu rechnen (Spaltkorrosion). Man vermeide an
solchen gefidhrdeten Orten die Ansammlung von Wasser. Das-
selbe gilt fiir alle Stellen, wo zwei verschiedene Metalle sich be-
rithren. GeschweiBte Konstruktionen bieten fiir den Korrosions-
schutz eine giinstigere Oberfliche, als genietete oder verschraubte.

4, Metallisierung. Eisen kann durch eine Schicht
eines geeigneten Metalles vor Rost geschiitzt werden, sofern sie
porenfrei ist und gut haftet. Durch Tauchen in das geschmol-
zene Metall, Aufspritzen mit einer Pistole oder durch Abschei-
dung auf galvanischem Wege erhdlt man korrosionsbestédndige
Ueberziige. Auch durch Plattieren oder Zementieren erreicht
man gelegentlich den selben Zweck.

Die sorgfiltige Vorbehandlung der Eisenoberfliche und der
Preis der Ueberzugsmetalle machen das Verfahren verhéltnis-
missig kostspielig, sodass es nur dort wirtschaftlich ist, wo die
grosse mechanische Festigkeit und die hohe chemische Wider-
standsfihigkeit von ausschlaggebender Bedeutung sind.

Fiir Bleche gibt M. Schlbtter folgende Dicken galvanisch
aufgebrachter Metallisierungen an:

Zink 0,0118 bis 0,019 mm
Cadmium 0,005 bis 0,008 mm
Nickel mindestens 0,025 mm
Zinn h 0,002 mm
Kupfer 9 0,01 mm

Nach dem Tauchverfahren fallen die Ueberziige 5- bis 8mali
dicker aus. Feuerverzinkte Leitungsmasten haben sich bei den
Bundesbahnen bisher gut bewihrt.

5. Anorganische Ueberziige Durch Bestreichen
mit Zementmilch, der man zweckméssig noch chromsaure Salze
beimengt, kann Eisen rostbestindig gemacht werden. Derartige

Ueberziige sind jedoch gegen mechanische Beanspruchung nicht
widerstandsfahig.

Sehr festhaftende Schutzschichten erh#lt man, wenn Eisen
mit phosphorsauren Salzen erhitzt wird. Als Parkerverfahren
hat sich das Verfahren besonders im Automobilbau eingefiihrt.
Die Phosphatschicht bildet fiir Anstriche einen sehr gut haften-
den, rauhen Untergrund. Aufschmelzen gewisser Silikatmischun-
gen macht Eisen gegen viele Chemikalien widerstandsféhig:
emaillierte Gefidsse sind im Haushalt und in der Industrie ge-
schéatzt.

Leichtmetalle schiitzt man durch Behandeln mit chrom-
sauren Salzen vor Korrosion, wobei sich eine dichte und fest-
haftende Oxydhaut bildet. Magnesium erhédlt durch eine diinne
Schicht von Selen sogar gegen Meerwasser gute Widerstands-
fahigkeit, was fiir die Flugzeugindustrie von Wert ist. Kupfer
wird durch eine Sulfidschicht vor Korrosion geschiitzt.

6. Organische Ueberziige. Die umfassendste und
hiufig wirtschaftlichste Art des Korrosionsschutzes ist das Auf-
bringen von Anstrichen. Die Anstrichstoffe bestehen im allge-
meinen aus Pigment und Bindemittel. Spezifisch rostschiitzende
Pigmente (Mennige, Chromate, Zinkpulver) gehoren in die
Grundierung. Wetterbestdndige Pigmente (Bleiweiss, Eisenglim-
mer, Aluminiumpulver) verwendet man fiir die Deckanstriche.
Das Bindemittel muss so gew#dhlt werden, dass es den zu er-
wartenden Beanspruchungen standhilt.

Die Haftfestigkeit eines Anstriches ist abhingig von der
richtigen Vorbereitung der zu streichenden Oberfldche. Schmutz,
Rost, Fett usw. sind sorgfiltig zu entfernen. Es darf nur auf
vollig trockene Unterlagen gestrichen oder gespritzt -werden,
damit Unterrostungen vermieden werden. Beim Eisen muss die
Walzhaut vollig entfernt sein, wenn man einen langdauernden
Rostschutz verlangt.

Eine lange Lebensdauer kann ein Anstrich nur dann auf-
weisen, wenn die einzelnen Anstrichschichten richtig aufeinander
abgestimmt sind. Die Ausfiihrung der Anstricharbeiten ist fur
das Gelingen der Arbeit mindestens so wichtig, wie die Wahl
der Anstrichstoffe.

Ob ein Anstrich dauernd dem Wetter, dem Wasser oder
feuchten Boden, oder aber pendelnden Beanspruchungen aus-
gesetzt werden soll, spielt bei der Wahl der Anstrichstoffe eine
ausschlaggebende Rolle. Ferner ist die Art des Untergrundes zu
beriicksichtigen. Oelfarben darf man auf Zement nicht ver-
wenden, weil das Oel durch Alkali verseift wird. Saugende Unter-
griinde verlangen ein anderes Verhéltnis von Pigment zu Binde-
mittel, als dichte. Die Dehnbarkeit der Anstrichfilme ist d<u Be-
wegungsmoglichkeiten des Materiales anzupassen.

Anhand praktischer Beispiele werden die Priifmethodi®* be-
sprochen, die zur Kennzeichnung und Kontrolle der Anstich-
stoffe ausgearbeitet worden sind. Fiir die wichtigsten Rohstfe
und Hilfsmaterialien der Anstrichtechnik hat der «Schweizerit-
Verband fiir Materialpriifungen der Technik» Lieferungsbec
gungen herausgegeben, die in Streitfidllen als massgebend L
trachtet werden.

Mit Riicksicht auf die wirtschaftliche Bedeutung des Mate-(’

rialschutzes sollten die Anstricharbeiten stets rechtzeitig zwi- <«

schen Bauherr, Bauleitung und Anstrichsachverstindigen be-
sprochen und mit dem gesamten Bauplan in Einklang gebracht
werden. Zur Durchfithrung muss hinreichend Zeit vorgesehen
werden, damit sie fachgerecht erfolgen kann. Der Anstrich ist
fiir die Lebensdauer eines Bauwerkes und fiir die Unterhalts-
kosten von entscheidender Bedeutung.

Nach dem Vortrage fand eine kinematographische Vorfiih-
rung statt, in der die mikroskopischen Vorgénge bei der Film-
bildung der Anstriche, Verdnderungen wéhrend der Alterung und
die Ursachen friihzeitiger Rissbildung gezeigt wurden. Sie er-
moglichten einen kurzen Einblick in die wissenschaftlichen For-
schungen auf diesem Gebiete (Autoreferat).

In der anschliessenden Diskussion wurde besonders die
Frage, ob die Walzhaut véllig entfernt werden miisse, von ver-
schiedenen Praktikern erdrtert. Im allgemeinen war man mit
dem Votum des Referenten vollstdndig einverstanden, dass sie
ginzlich entfernt werden muss. Ferner wurde es begrusst,
dass bei der Eidg. Materialpriifungsanstalt eine Stelle fiir Be-
ratung in Rostschutzfragen und fiir objektive Priifung der An-
strichstoffe vorhanden sei, weil der Verbraucher oft durch markt-
schreierische Reklame irregefiihrt werde. J. Ot

SITZUNGS- UND VORTRAGS-KALENDER

Zur Aufnahme in diese Aufstellung miissen die Vortrige (sowle auch
nachtrigliche Aenderungen) bis spiitestens jeweils Donnerstag frith der
Redaktion mitgeteilt sein.

27. Febr. (Montag): Geolog. Ges. Ziirich. 20.15 h im Geolog. Inst.
E.T. H., Sonneggstr. 5. Vortrag von Dr. W. Leupold (Bern):
«Stratigraphie und Bau der helvetischen Tertiéir- und Flysch-
bildungen».

3. Mirz (Freitag): Freunde des neuen Bauens, Ziirich. 20.15 h
im grossen Horsaal des Masch.-Lab. E. T. H., Sonneggstr. 3.
Vortrag mit Lichtbildern und Film von Arch C.van Eesteren
(Amsterdam): «Amsterdams Generalerweiterung, Grundlagen
und Realisierung».

4, Mirz (Samstag): Sektion Bern des S.I. A.
parkrestaurant: Familienabend.

20.30 h im Tier-
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