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L : . men statt der Knoten-
bleche auch Quer-
bleche in  Frage
(Abb. 6), die zwar die
spannungverteilende
Funktion der Knoten-
bleche nicht erfillen,
aber eine kriftige Aus-
steifung der Rohr-
wandung ergeben und
eine Kraftibertragung
durch Stumpfnihte
ermoglichen, was ja
bei geschweissten An-
schliissen immer er-
strebenswert ist. Fir
leichtere Dreigurttri-
ger sind Wandungen
aus Rohren giinstig,
da sich die rdumlichen
Anuschlisse dann #us-
serst einfach ausbil-
den lassen.

Eine eigenartige L6-
sung eines rdumlichen
Rohrknotens gibt ein
englisches Patent; als
Knoten,blech® ver-
wendet man eine
Hohlkugel, die durch
Gasschweissung aus
zwei Halbkugeln ge-
wonnen wird. Die
Kugel wird dort, wo die Stabaxen ihre Wandung treffen,
kegelformig angebohrt; in diese Locher werden die Rohre
eingefithrt und ringsherum angeschweisst (Abb. 7). Es ist
einleuchtend, dass man in einen so ausgebildeten Knoten-
punkt beliebig viele Stibe aus beliebigen Richtungen
statisch giinstig — vor allem genau
mittig — zusammenfihren kann. Da
die Rohrenden keinerlei Bearbeitung
erfordern, dirften auch die Kosten
der Kugeln noch tragbar sein.

Die vorstehenden Ausfiihrungen
dirften hinreichend gezeigt haben,
dass das Rohr schon heute ein durch-
aus ernst zu nehmender Konkurrent des Walzeisens sein
kann. Ein endgiltiges Urteil wird sich allerdings wohl erst an
Hand noch zahlreicherer Ausfiihrungen fillen lassen. An-
derseits darf nicht Gibersehen werden, dass die Herstellungs-
verfahren lingsgeschweisster Rohre noch jung sind, sodass
mit den zu erwartenden Fortschritten auf dem Gebiet der
automatischen Schweissung auch Preisermissigungen im
Bereich der Moglichkeit liegen. Heute sind die unter Ver-
wendung von Rohren ausgefiihrten Bauwerke noch gering
an Zahl. An erster Stelle stehen Maste und #hnliche hohe
Bauten auf schmaler Grundfliche; bei diesen miissen wegen
der wechselnden Kraftrichtungen alle oder fast alle Stibe
knicksicher ausgebildet werden, die Besonderheiten des
Rohrquerschnittes kommen daher in weitestem Umfang zur
Geltung. Da die Stabkrifte der Wandglieder meist ver-
hiltnismassig klein sind, lassen sich die Anschliisse in ein-
fachster Weise ausbilden. Auch ohne Streben, nach Art
der Vierendeeltriger, hat man schon Gittermaste aus Rohren
ausgefiihrt. Ihr Aussehen ist zweifellos gut (Abb. 8)7); die
in den Stiben auftretenden Biegemomente wirken sich aber
recht ungiinstig auf das Gewicht aus. Bei Vergleichsaus-
fihrungen eines vierstieligen Mastes mit 6,0 m Hohe und
0,4 t Spitzenzug ergab sich das Gewicht bei Verwendung
von Winkeleisen zu 170 kg, bei Rohren zu 95 kg (— 44 9,),
bei Rohren, aber ohne Streben zu 124 kg. Fir die Stiele
sweistieliger Maste kommen Rohre wohl kaum in Frage
da diese Stiele fiir die beiden Knickaxen ganz verschie-

) J. Wanke, ,Stahlbau® 1932, S. 6, S. 104.

Abb. 8. Strebenloser Mast aus Rohren.
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Abb. 7. Kugel als
Rohr-Knoten,blech®.

dene Tragheitsmomente haben sollten; der Versuch, dieses
Ziel durch ovale Rohre zu erreichen, sei nur als Kurio-
sum erwihnt. 8)

Der schon genannte italienische Turm von 108,6 m
Hohe (Torre Littoria) wurde im Mai 1933 in Mailand ani#ss-
lich der V. Triennale?) eingeweiht.1%) Er erhebt sich tber
einer sechseckigen Grundflache und hat am Fuss eine Breite
von 12 m, in 97 m Hohe die nur wenig geringere Breite
von 9 m (Abb. 9). In dieser Hohe befindet sich ein Restau-
rant, dariiber ein Leuchtturm. Als Zugang dazu dient ein
Aufzug in der Axe des Turmes. Das Geriist des Aufzuges
ist durch waagrechte Verbinde gegen das Haupttragwerk
festgelegt (Abb. 10). Um dieses innere Geriist schraubt sich
eine Treppe empor. Der Turm, der schon an sich ein recht
beachtliches Bauwerk darstellt, ist dadurch ganz besonders
bemerkenswert, dass simtliche tragenden Verbindungen
sowohl in der Werkstatt wie auf der Baustelle ausser eini-
gen Bolzen zur Erleichterung der Montage und zur Ein-
haltung der geometrischen Form durch Lichtbogenschweis-
sung hergestellt wurden und dass fiir samtliche Stibe aus-
schliesslich Rohre Verwendung fanden. Die Ausbildung
der Hauptknotenpunkte geht aus Abb. 5, 9 und 11 hervor,
welch letztgenannte auch einen Masstab fiir die Rohrdimen-
sionen gibt. Die Stabkrifte in den Hauptstielen gehen bis
zu 295 t Druck bezw. 245 t Zug. Hierfiir fanden Rohre
von 432 mm Durchmesser und 14 mm Wanddicke mit
F=184 cm? und einer Beanspruchung bis zu 1,6 t/cm?
Verwendung. Nach oben hin ist ihr Durchmesser bis auf
165 mm abgestuft. Die dickeren Rohre sind an ihrem
oberen Ende durch Schmieden dem Durchmesser des néch-
sten Schusses angepasst. — Diese geschweisste Rohrkon-
struktion ist durch ihre Abmessungen zu den bedeutendsten
und kithnsten geschweissten Bauwerken tiberhaupt zu zéhlen.

Vom Studentenheim an der E.T.H.

Die diesjihrige Generalversammlung der Genossenschaft
Studentenheim (Pridsident Prof. Dr. A. Rohn) konnte erfreuliche Be-
richte der Betriebskommission und des Schweizer Verbandes Volks-
dienst, dem die wirtschaftliche Leitung des Heimes iibertragen
ist, entgegennehmen. Die Zahl der Giste, die im Studentenheim
verkehrten und dort eine Konsumation genossen, betrug im Jahre
1934/35 (April bis Mirz) 553315 (gegeniiber 550175 im Vorjahr). Es
darf hervorgehoben werden, dass die Frequenz seit etwas mehr als
zwei Jahren praktisch konstant blieb. Die durchschnittliche Ver-
brauchsquote eines jeden Gastes betrug im Berichtjahre 81 Rp.,
im Vorjahre 86 Rp. und vor zwei Jahren 94 Rp., d. h. sie ist gegen-
iber dem Jahresdurchschnitt 1932/33 um 14 °/, zuriickgegangen. Im
Berichtjahre hat ein Gast im Studentenheim monatlich durchschnitt-
lich 77 Fr. ausgegeben, gegeniiber 80 Fr. im Vorjahr, was einer
Verbilligung der Lebenshaltung im Studentenheim um rd. 3,7 °/,
entspricht.

Die Jahresrechnung des Wirtschaftsbetriebes weist zugunsten
der Genossenschaft einen Gewinnsaldo von 26 421,16 (21996,88) Fr.
auf. Der Gewinn aus dem Wirtschaftsbetrieb betrigt jetzt 5,9 (4,6) %/,
der Wirtschaftseinnahmen. Die Betriebseinnahmen sind zuriickge-
gangen auf rd. 448000 (475000) Fr., d. h. rd. 5,7 °/,. Seit dem Jahr
1932/33 ist trotz zunehmender Frequenz ein stetiger Riickgang der
Betriebseinnahmen zu verzeichnen. Gegeniiber dem Vorjahr haben
jedoch auch die Ausgaben des Wirtschaftsbetriebes um rd. 31500 Fr.,
d.h. 7°/, abgenommen, was einem Preisabbau bei einigen Lebens-
mitteln und weitern Rationalisierungsmassnahmen im Wirtschafts-
betrieb zuzuschreiben ist. Die Qualitit hat dabei keineswegs abge-
nommen.

Aus den angegebenen Zahlen geht deutlich hervor, dass die
Studierenden weniger konsumieren als friiher. Ganz besonders macht
sich das bemerkbar in den beiden Cafériumen, die sich seitens der
Studierenden erfreulicherweise — wie auch die Lese- und Arbeits-

8) Kirschbaum, ,Verkehrstechnik“ 1932, S. 320, sowie , Ossature
métallique” 1935, Heft 1.

9) Vergl. ,SBZ“, Bd. 102, S. 290%, 9. Dez. 1933.

19) Ausfithrlich publiziert in [Tl Politecnico” (Mailand) August 1933
und Januar 1934, ferner kurz in  Elektroschweissung” Januar 1934 und
,, Arcos-Zeitschrift“ August 1933.
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zimmer des ersten Stockes
— eines sehr guten Zu-
spruchs erfreuen. Die Ein-
nahmen aus dem Wirt-
schaftsbetrieb des Café
sind jedoch gegeniiber
dem Vorjahre ganz beson-
ders stark zuriickgegan-
gen, was darauf schlies-
sen ldsst, dass sich man-
cher zum Kaffeejass kei-
nen Kaffee mehr leisten
kann. — Mit der vor Jah-
resfrist getroffenen An-
ordnung, dass in den bei-
den grossen Silen keine
offentlichen  Vortrdge
mehr veranstaltet werden
diirfen, wurden nur gute
Erfahrungen gemacht. Die
Frequenz des Studenten-
heimes hat durch diese
Massnahme keineswegs
gelitten, jedoch konnte
dadurch der Heimcharak-
ter erhOht werden.

Die Betriebsrechnung
der Genossenschaft fiir
das Jahr 1934/35 schliesst °
bei 41819,28 Fr. Einnah-  Abb. 2.
men und 3434463 Fr.
Ausgaben mit einem Vor-
schlag von 7474,65 (1093,41) Fr. ab. Die Generalversammlung be-
schloss die Ausschiittung einer Dividende von 3'/2°/, auf das ver-
zinsliche Genossenschaftskapital und erteilte im fibrigen im Hinblick
auf den erzielten Reingewinn, der in irgend einer Form wieder dem
Heim zugute kommen soll, die Erlaubnis zur Erstellung einer Laut-
sprecheranlage zum Ausrufen der Telephone im Souterrain, Erd-
geschoss und ersten Stock.

Neu in den Vorstand der Genossenschaft wurden gewahlt
Dr. E. Diibi, Generaldirektor der von Roll’schen Eisenwerke in
Gerlafingen, als Nachfolger des Ende 1934 verstorbenen Herrn Nat.-
Rat Dr. C. Sulzer-Schmid, und Arch. Heinrich Peter fiir den zuriick-
getretenen Arch. O. Pfleghard, als Vertreter der G.E.P.

Spritzguss miit ,kalter“ Druckkammer.
(Pressguss.)

Von Dr. HERMANN CHRISTEN, Winterthur.

Aus friheren Ausfiihrungen iber Spritzguss (SBZ
1933, Bd. 102, S. 195%) ist bekannt, dass eine Spritzguss-
maschine mit ,warmer* Druckkammer — von der Feuerungs-
einrichtung abgesehen — im allgemeinen folgende Haupt-
teile aufweist: den innerhalb der Maschine angeordneten
Schmelztiegel oder Schmelzbehilter, die im Schmelztiegel
eingebaute Druckkammer, Organe zur Nachfiillung der Druck-
kammer und das die Verbindung zwischen Druckkammer
und Giessform herstellende Spritzmundstiick.

Als im Jahre 1923 Ing. Jos. Polak in Prag mit einer
Pressluftspritzgussmaschine betriebsmissig Messing ver-
spritzte, trat infolge der hohen Temperaturen (rd. 10000 C
und dariiber) ein derart schneller Verschleiss, vor allem
der Druckkammer, des Spritzmundstiickes und der Kokil-
len ein, dass Wirtschaftlichkeit und Dauerbetrieb dieser
neuen Giessmethode fiir Messing in Frage gestellt waren.
Aber auch der starke Metallabbrand (Schlackenbildung)
behinderte das Verspritzen hochschmelzender Schwer-
legierungen.

Ein Fortschritt wurde beim Messing-Spritzguss erzielt,
als man auf die Druckluft als Treibmittel verzichtete und
wieder auf den Kolben als Druckorgan zuriickgriff, den
Schmelztiegel aus der Maschine ausbaute und die sogen.
ykalte“, wihrend der Giessvorgidnge unbeheizte Druckkam-

Spritzgussmaschine mit ,kalter Druckkammer,
System Polak.

Abb. 4. Warmpressgussmaschine Polak.
(Der Multiplikator sitzt auf dem grossen Druckzylinder.)

Legende zu Abb.2: 1 Steuerventilblock,
2 u. 3 Fusspedale, 4 Abstellhandrad,
6 u. 7 hydraulische Kernziehvorrich-
tungen, 8 Press-Stempel, 9 Hebekol-
ben, 10 Zugstangen, 11 Ausklinkvor.
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Abb. 1. Warmpressgussmaschine
(schematisch).

Abb. 3. Warmpressgussverfahren
nach Polak (schematisch).

mer schuf. Es mussten jetzt das in einem separaten Tiegel-
ofen erschmolzene flissige Metall mittels eines Schopfloffels
in die Druckkammer eingefiillt und Vorkehrungen getroffen
werden, um ein vorzeitiges Einlaufen des Werkstoffs in die
Giessform zu verunmoglichen. Anfinglich diente diesem
Zweck ein vor jedem Schuss auf den Druckkolben gestellter
Becher aus Asbest, in den man das fliissige Metall einfiillte
(Abb. 1). Beim Pressen wurde der Becher zerstért und ein
allfillig vorhandener Eingusskanal f{reigegeben so, dass
das Giessgut durch den Anschnitt in die Hoblung der
Form dringen konnte. Dieses Verfahren war zeitraubend
und umstdndlich. Asbesteinschliisse in den Pressgussteilen
machten diese vielfach unbrauchbar. Man ging deshalb in
den letzten 5 bis 6 Jahren dazu iiber, die Werkstoffe nicht
mehr flissig, sondern in einem halbfesten, teigartigen Zu-
stand in die ,kalte“ Druckkammer zu geben.

Die Spritzgusswerke Injecta A.-G. in Teufenthal-Aarau
verwenden zur Fabrikation von Pressgussteilen Polak’sche
Maschinen (Abb. 2)1). Ihre Arbeitsweise sei an Hand der
schematischen Abb. 3 kurz erliautert. Vor dem Einfillen
des Giessgutes in die senkrecht neben der Giessform ange-
ordnete Druckkammer wird die Giessform hydraulisch ge-
schlossen. Hernach erfolgt der Schuss durch Betitigen der

1) Schweiz. Pat. Nr. 128049: Pressgussverfahren und Vorrichtung
zur Durchfihrung desselben. Anmelder: Poldk, Prag. Wurde auf die
Injecta iibertragen.
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