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Die ,,Lorrainehalde-Linie‘* zur ndrdl. Einfithrung
der S.B. B. in den Bahnhof Bern.

Die Linienfithrung ist nunmehr endgiiltig beschlossene Sache
nachdem die Volksabstimmung vom letzten Sonntag den stidtischen
Pauschalbeitrag von 1,5 Mill. Fr. an die insgesamt iiber 17 Mill. Fr.
betragenden Baukosten (vier Jahre Bauzeit) bewilligt hat. Damit
ist der Weg zur Verlegung der Bahn aus dem Lorrainequartier an
die Kante der Lorrainehalde frei. Immerhin wird die endgiiltige
Feststellung des Bauprojektes, Planauflage und Expropriationsfristen,
Ausschreibung und Vergebung noch soviel Zeit beanspruchen, dass
es bis zur Inangriffnahme der Bauarbeiten friihestens Ende 1933 werden
wird. Dies veranlasst uns, auf unsere Mitteilung vom 3. Sept. d. J.
beziiglich Veranstaltung eines Projekt-Wettbewerbes zuriickzukom-
men, d. h. zu berichten, wie sich die Dinge seither entwickelt haben.

Nachdem auch das C.C. des S.I. A. sich im Sinne unserer
Anregung in einer Eingabe an die Generaldirektion gewendet hatte,
hat diese auf den 6. Oktober d.]. eine Konferenz hieriiber veran-
staltet, an der der stddtische und der kantonale Baudirektor, Vertreter
des C.C. und der Sektion Bern, sowie der Berichterstatter an-
wesend waren. Es hat sich ergeben, dass eine Projekt-Konkurrenz
nach einhelliger Meinung der Behdrden-Vertreter deshalb nicht ver-
anstaltet werden kann, weil Stadt und S. B. B. in einer Vereinbarung

(vom 15. Juli 1932) u. a. fibereingekommen sind, dass aus Griinden

der Zeitersparnis von einem Plan-Wettbewerb diesmal abzusehen
sei; iiberhaupt wird bernischerseits im Interesse baldiger Arbeits-
beschaffung auf Vermeidung jeglicher Verzogerung grosster Wert
gelegt. Die Vertreter der freierwerbenden Fachleute mussten sich mit
dieser Tatsache abfinden, sie konnten dies aber umso eher, als die
Generaldirektion ihrem Vorschlag zustimmte, wenigstens einen
Submissions- Wettbewerb zu veranstalten. Auch die bernischen
Behorde-Vertreter erklirten sich hiermit einverstanden, unter der
Bedingung, dass dadurch keine Verzogerung eintrete. Im Verlauf

| der Diskussion ergab sich, dass dies nicht zu befiirchten sei, da ja

| die Ausschreibung, angesichts des im wesentlichen festliegenden

Tracé, schon wihrend der Planauflagefrist und der Expropriation
erfolgen kdonne. So schloss jene Konferenz mit der offensichtlichen
Befriedigung aller vertretenen Wiinsche.

Die Planbeilagen zur stidt. Botschaft (vom 30. September)
an die Stimmberechtigten zeigen noch eine Betonbriicke mit drei
Qeffnungen von 35+ 75-+35 m der viergeleisigen Hochbriicke von
16 m Breite. Inzwischen wird ein neues Projekt mit e/inem Bogen
von 150 m Spannweite studiert und kalkuliert. Da nun doch ein
Submissions-Wettbewerb vereinbart ist, der ja zweifellos noch an-
dere wertvolle Ldsungen (ernsthafte natiirlich, mit verbindlicher
Uebernahmsofferte) zeitigen wird, scheint uns, man sollte nicht
mit weitern Vorbereitungsstudien noch mehr Zeit verlieren, Zeit,
um die die Submittenten verkiirzt werden. Die Bauaufgabe diirfte
nun hinreichend abgeklirt sein, um als Submissions-Unterlage in
einem generellen Projekt illustriert zu werden.

Es wire daher dem guten Gelingen des Bauvorhabens, wie
den Interessen aller Beteiligten sicher nur forderlich, wenn die
Generaldirektion ihr in Aussicht gestelltes Entgegenkommen mog-
lichst bald verwirklichen wiirde. Wenn wir namens der dabei in
Frage kommenden Ingenieure noch einen Wunsch beifiigen diirfen,
so wire es der, die schopferische Arbeit der Projektierenden mdchte
durch die Vorschriften fiber zuldssige Daten mdglichst wenig ein-
geengt werden, ferner: es mdchten als Experten zur Beurteilung
der Projekte solche Fachleute zugezogen werden, die sich durch
anerkannte Leistungen auf dem Gebiet des neuzeitlichen Briicken-
baues ausgewiesen haben. C: ]

Ueber Schweisspriifungen in Deutschland
und das Schmuckler-Priifgerit.

Die deutschen Vorschriften fiir geschweisste Stahlbauten sind
verankert im ,Normenblatt DIN 4100“ und enthalten die Vorschriften
fiir geschweisste Hochbauten und Briicken. Diese Normen wurden
in Gemeinschaftsarbeit des Fachausschusses fiir Schweisstechnik
beim VDI, dem Ausschuss fiir einheitliche technische Baupolizei-
bestimmungen (E.T.B.), dem Ministerium fiir Volkswohlfahrt, bau-
polizeilichen Behorden und der Reichsbahngesellschaft geschaffen.
In Anlehnung an diese Normen werden im folgenden die wichtigsten
Probleme der Schweisspriifung besprochen.

Wettbewerb fiir eine Schulhausanlage
mit Hallenbad in Altstetten.

Angekaufter Entwurf Nr. 102.
Verfasser G. Frigerio, Mitarbeiter
M. Jenny, Arch., Ziirich.
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Isometrie 1: 2000 und Grundriss 1:800

der Schwimm- und Turnhallen.

Vergl. Text auf Seite 289.
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Priifung der Schweisser. Ueber die Ausbildung der Schweisser
diirften einige Worte am Platze sein. Sie ist schliesslich die Haupt-
grundlage fiir zuverlissige Schweissarbeit und bietet die Garantie
fiir die Sicherheit in der Schweisstechnik. Die Ausbildung von
Schweissern erfolgt entweder in den Werkstitten oder Werkschulen
durch geeignete Ingenieure und Meister. Andererseits bestehen be-
sondere Ausbildungsstitten in der Art von Versuchs- und Lehr-
werkstitten fiir die Schweisstechnik. In den weitaus meisten Fillen
werden Lehrlinge in der Elektro- und Gasschmelzschweissung aus-
gebildet, seltener nur in einem der beiden Verfahren. Die Praxis
erfordert sogar oftmals, an einem Werkstiick beide Verfahren an-
zuwenden. Der Schweisslehrling wird angehalten, seine Schweiss-
proben selbst zu priifen, gezeigte und erkannte Fehler lernt er ver-
meiden. Als Fehler sind anzusprechen: fremdartige Einschliisse
(Schlacken, Seigerungen), Blasen, Lunker, mangelhafte Bindung
zwischen den einzelnen Schichten der Schweissnaht, mangelhafte
Bindung zwischen Werkstoff und Zusatzmaterial, ungeniigendes
Durchschweissen in der Nahtwurzel, sowie Rissbildungen (feine
Haarrisse) in der Schweissnaht.

Die normalen Werkstattpriifungen sind im allgemeinen die
Kaltbiegeprobe, gegebenenfalls in den Lehrwerkstitten auch Zerreiss-
versuche, und in besonders reich eingerichteten Ausbildungsanstalten
besteht die Mdglichkeit der Untersuchung der Schweissungen durch
das Réntgenverfahren. Dieses ist infolge seiner komplizierten Appa-
ratur in der Anschaffung und im Betrieb sehr teuer und selbst bei
transportablen Anlagen im allgemeinen schwer verwendbar, da es
hierdurch nur in bedingter Weise fiir Schweisswerkstiickunter-
suchungen in Frage kommt. Fiir Stahl- und Briickenbauten diirfte
es selten praktische Verwendung finden. Der Grund liegt in den
hohen Kosten und den Mingeln des Verfahrens.

Ferner hat man sich bemiiht, mittels des elektrischen Kraft-
linienflusses Apparate zu bauen, die Fehlerstellen in der Schweisse
anzeigen. Hierzu gehort das Priifverfahren nach Prof. Unger,’)
das auf dem Prinzip beruht, dass ein magnetisches Feld durch

1) Vergl. Zeitschrift des VDI, Bd. 74, 1930, Nr. 32, Seite 1125.
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Abb. 3 (unten) Schematische Darstellung
und Abb. 4 (oben) Ansicht des Schmuckler-
Priifgerdtes beim Anfrisen einer Kehlnaht.

5 fehlerhafte Schwei

g, 6 Schlack

Abb. 1 Angefriste und Abb. 2 (rechts) angefriste und mit Kupfer-Ammonium-Chlorid gedtzte Kehinaht.
Legende zu Abb. 1 und 2:

1 Grundstoff, 2 Schweissraupe, 3 ungeniigende Grundverschweissung, 4 Poren,
hliisse.
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spihnen darzustellen. Bei Fehlerstellen hiufen sich diese an. Auch
akustische Verfahren® hat man versucht, fiir die Priifung von
Schweissnihten zu verwenden. Das Stethoskop oder das Horrohr
wird in Verbindung gebracht mit dem zu untersuchenden Kérper
und mit dem Ohr. Mit einem Hammer klopft man die Schweiss-
naht ab und beobachtet die Klangunterschiede, die geeignet sind,
Fehlerstellen durch verinderte Klangtone anzuzeigen.

Alle diese Verfahren geben die Moglichkeit, das Vorhanden-
sein von Fehlerstellen in der Schweissung anzuzeigen. Den Fehler
selbst aber kann man nur feststellen durch Oeffnen der betr.
Schweisstelle. Das nachherige Zuschweissen solcher Priifstellen
ist nicht immer erforderlich, da die Anfrisung eine Schwichung der
Schweissnaht nicht darstellt. Andererseits fiihrt man ja auch
Schweissungen mit Unterbrechung aus. Demnach werden auch Prii-
fungen durch kleine Unterbrechungen der Schweissnaht an einzelnen
Stellen in keiner Weise zu Beanstandungen Veranlassung geben.

Die einzige Priifart, die in werkstattgerechter Weise praktisch
und sicher Priiffungen auszufiihren ermdglicht, ist das patentierte
Schmuckler’sche Schweissnahtpriifverfahren. Bei der leichten Ver-
wendungsmdglichkeit des Schmuckler’'schen Priifapparates liegt sein
grosser Vorteil darin, dass er an jede Schweisskonstruktion heran-
gebracht werden kann. Die vorher behandelten Priifverfahren haben
die nachteilige Eigenschaft, dass die Priifung von komplizierten
Schweissverbindungen, z. B. in Ecken usw., infolge Anhdufung von
Schweissnihten eine Untersuchung unmdglich macht und keine
einwandfreien Bilder ergibt. Das Schmuckler'sche Priifgerdt ist
diesen Einschrinkungen nicht unterworfen, da es eine mechanische
Untersuchung durch Anfrisen der Schweisstelle vornimmt. Es er-
moglicht eine einwandfreie Priifung der Schweissung auf Bindung,
Uebergangszone, Einbrandtiefe, Verschweissung der Nahtwurzel
usw. (Abb. 1 und 2). Mit blossem Auge kann man schon die Fehler
erkennen, deutlicher aber selbstverstindlich mit einer Lupe oder
einem Mikroskop. Eine weitere Steigerung der Priifung ist gegeben

2) Vergl. Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des Schweissens und Schneidens.

Deutscher Acetylenverein, 5. Folge. 1930. Dr. Kemper, Seite 65.
3) Vergl. Zwangl. Mitteilung d. Fach. f. Schweisst. Nr. 17, Seite 9 u. f.
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durch Anitzen der Frisstelle und damit Sichtbarwerdung der ver-
schiedenen Werkstoffe durch verschiedene Firbung (Abb. 2). Die
Fiarbung ldsst den Uebergang von Mutterstoff und Schweisszusatz-
stoff, d. h. den Verlauf des Einbrandes, genau erkennen. Ausserdem
kann die angefriste Schweisstelle auch noch auf Harte und Festig-
keit mit Hilfe der Brinell’schen Kugeldruckprobe gepriift werden*).

Abb. 3 zeigt eine schematische Darstellung des Priifgerites.
Der Apparat ist durch zwei Schuhe, die der jeweiligen Schweiss-
naht entsprechend ausgebildet sind, an das zu priifende Stiick an-
gesetzt. Als einfachste und sicherste Befestigungsmethode hat sich
das Anpunkten mittels zweier erbsengrosser Schweissheftpunkte
erwiesen, Die Friasspindel (6) des Priifgerdtes wird durch eine bieg-
same Welle (2) angetrieben und mit einem kleinen mit Griffen ver-
sehenen Handrad zugestellt, bis die richtige Fristiefe erreicht ist.
Dann wird mittels des grésseren Handrades ,seitlicher Transport“
der Friser in der Lingsrichtung bewegt und so die Nut in die
Schweissnaht eingefrist. Diese Frédsarbeit erfordert je nach der
Nahtstirke bei einem geiibten Arbeiter eine bis zwei Minuten.

Zum Apparat gehort das Uebersetzungsgetriebe (3), das die
Umdrehungszahl des Antriebmotors von etwa 1500 Uml/min auf
die Hilfte herabsetzt. Durch einfaches Umstecken dieses Getriebes
ist es moglich, die Arbeitspindel-Drehzahl zum Zweck des Polierens
der Frisstelle zu verdoppeln. Im allgemeinen geniigt es, bei der
Vornahme der Priifung die Nut nur anzufrdsen und event zu itzen,
ohne zu polieren. Wo aber zwecks Vornahme von Feinstruktur-
untersuchungen poliert werden soll, wird durch Losung einer Mutter
die gesamte Arbeitspindel herausgenommen, der Frdser (8) durch
einen Polierkegel (9) ersetzt und das Getriebe umgesteckt, sodass
der Polierkegel 3000 Uml/min macht.

Eine Priifung der Schweisser ist nicht fiir jedes einzelne
Bauwerk notig; dagegen werden vierteljahrlich wiederholte Priifungen
der Schweisser vorldufig noch verlangt. Ausserdem unterstehen die
Schweisser des Herstellerwerkes der dauernden Kontrolle des
leitenden Fachingenieurs, der ebenfalls gepriift und anerkannt sein
muss. Die vierteljihrliche Priifung der Schweisser stellt eine un-
notige Belastung fiir den Betrieb und bedeutende Kostenaufbringung
dar, die gespart werden kdnnen, wenn eine laufende Kontrolle nach
Schmuckler am fertigen Stiick vorgenommen wird. Unter den ein-
zelnen Priifungen, die die Schweisser zu machen haben, sind an-
gegeben die Kreuzstabschweissung in waagrechter und lotrechter
Lage der Bleche, sowie die Ueberkopfschweissung.

Die Zulassungspriifung fiir den Auftragnehmer soll nach-
weisen, dass die Wahl des Schweissverfahrens, der Schweissgerite
und der Schweissdriahte Verbindungen erméglicht, die den zuldssigen
in den Festigkeitsberechnungen entsprechen. Die
Schweissverfahren und deren Priifungen nach den Vorschriften
,Din 4100 konnen fiir eine Schweissfirma enorme Kosten verur-
sachen, die nicht im Interesse der Wirtschaft liegen konnen und
zweifellos gemildert werden miissten. Unter den Zulassungspriifungen

4) Stah\ und Eisen 1932, Nr. 38.
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werden verlangt die Priifungen von Kreuzstabschweissungen, Flanken-
schweissungen, Stumpfschweissungen und die Priifung nach dem
Biegeversuch.

In allerneuester Zeit sind wieder einige Priifverfahren ent-
wickelt worden. Hierunter fillt der Leitungspriifer fiir Rohre von
J. Steinnes, Oberhausen (Rheinland). Um Rohre verschiedenster
Linge oder Form auf Dichtigkeit, besonders auch in den Schweiss-
nihten, zu priifen, bedient man sich eines Apparates, der in das
Innere des zu priifenden Rohres geschoben wird, der durch zwei
zweckentsprechend gebaute Gummipolster die Verbindungsstellen
vollkommen von dem fibrigen Rohre trennt. In das Innere wird nun
Luft gepresst. Man bestreicht dazu die zu priifende Stelle aussen
am Rohr mit Oel oder Seifenwasser. Bei Undichtigkeit treten sofort
Luftbldschen sichtbar durch die Oel- oder Seifenschicht. Mit diesem
Priifgerdt kann man jede beliebige Rohrstelle auf Dichtigkeit priifen.
Auch eignet es sich bei entsprechendem Umbau fiir Priifung von
Behiitern usw. Das Verfahren scheint sich aber wohl nur als Rohr-
legerpriifverfahren einzufiihren, es gibt keinen Aufschluss iiber die
Festigkeit der Nihte.

In einer siiddeutschen Firma wurde neuerdings ein elektro-
magnetisch-akustisches Priifverfahren ausgebaut. Diese Priifart ist
jusserst empfindlich fiir alle Arten von Fehlereinschliissen. Sie
gibt auch dussere Walzfehler an. Mit Hilfe einer geeignet zwischen-
geschalteten Radioanlage kann man einwandfrei mit dem Kopfthdrer
oder Lautsprecher die Lage der Fehlerstellen aufsuchen. Die Nach-
priifung der Art der Fehler und ihrer Bedeutung wird aber, zweck-
missig mit dem Schmuckler’schen Priifgerit, trotzdem unerldsslich
sein. Obering. Hermann Albinus, Berlin-Spandau.

MITTEILUNGEN.

Hydraulisch-mechanische Ausriickkupplung. Zur Ueber-
setzung der hohen Umlaufzahl von Dampfturbinen auf die niedrigere
Drehzahl von Schiffspropellern bildete vor etwa 25 Jahren die
Vulkanwerft (Stettin) eine hydrodynamische Arbeitsiibertragung aus,
die nach ihrem Erfinder als ,Féttinger-Transformator® bezeichnet
wurde. Wie unsern Lesern iibrigens aus der Mitteilung auf S. 371
von Bd. 54 (am 25. Dez. 1909) bekannt ist, besteht diese, fiir ko-
axiale Wellen 1 und Il bestimmte Uebersetzung aus einem innern
Pumpenrotor auf der Welle I, der unmittelbar in einen um diesen
Rotor herumgelegten Turbinenrotor auf der Welle II fordert, wobei
durch einen feststehenden, gehiusebildenden Leitapparat die Zir-
kulation der Betriebsfliissigkeit in Meridianebenen der beiden Wellen
ermoglicht wird. Durch Weglassen des Leitapparats kann man die
Drehzahlen der zwei Wellen einander bis zum Differenzrestbetrag
von etwa 1 bis 3%/, Schliipfung nahe bringen, wodurch der Trans-
formator in eine Kupplung {ibergefiihrt wird. Zum voélligen Ver-
schwinden wird dieser Schlupf entweder durch eine zusitzliche
Reibungskupplung gebracht, oder dadurch, dass man bei Wieder-
verwendung eines Leitapparats dem Primirrotor den grossern, dem
Sekundirrotor den kleinern Durchmesser zuweist. Nach diesem
letzten Gesichtspunkt ist die neue, von den Escher Wyss Maschinen-
fabriken ausgebildete hydraulische Synchronkupplung gebaut, wobei
zur starren Einhaltung des Synchronismus eine mechanische Blok-
kierung durch eine Zahnkupplung hinzugefiigt wurde. Wie wir den
,Escher-Wyss Mitteilungen” vom September/Oktober 1932 entneh-
men, hat die Firma solche hydraulisch-mechanische Ausriickkupp-
lungen mit Erfolg fiir Maschinensitze besonders hoher Leistung
in Pumpspeicherwerken verwendet. So weist das Schluchseewerk
solche Kupplungen fiir 27000 PS bei 333 Uml/min, das Waldeck-
werk solche fiir 30000 PS bei 500 Uml/min auf. Konstruktiv wich-
tige Einzelheiten bilden dabei die Elemente zur Einleitung und Fest-
stellung des Synchronlaufs der Kupplungshilften; bei den Gross-
ausfithrungen sind hierzu elektromechanische Vorrichtungen be-
nutzt worden, die sich bewdhren.

Kolbendampflokomotive mit Kondensation. Die Argen-
tinische Staatsbahn, die wegen der Wasserversorgungsschwierigkeit
bereits die fiir den Kondensationsbetrieb naheliegende Turbo-Loko-
motive in Gebrauch genommen hatte, deren Vielteiligkeit und Aus-
besserungskosten jedoch beanstandet werden mussten, hat vor Jahres-
frist durch die Firma Henschel & Sohn A.-G. (Kassel) eine im
iibrigen normale Kolbendampflokomotive fiir die Kondensation des
Abdampfs ausbilden lassen. Wie einer Mitteilung im ,Organ fiir die
Fortschritte des Eisenbahnwesens“ vom 15. September 1932 zu

entnehmen ist, handelt es sich um eine 1D 1- Meterspur-Lokomotive,
fiir die ein Kondensator fiir Atmosphirendruck, also ohne Vakuum,
ausgebildet und im Tender aufgestellt wurde. Der Abdampf der
Triebzylinder speist zunichst eine fiir den Antrieb von Ventilatoren
benutzte Abdampf-Kleinturbine, wihrend die Ventilatoren teils fiir
die Kondensation, teils fiir die Zugluft-Erzeugung der Befeuerung
verwendet werden. Durch die sorgfiltige Abstimmung von Venti-
latoren, Kondensator und Abdampfturbine gelang es, mit einem
Abdampfdruck auszukommen, der nicht hoher liegt als der bei der
normalen Lokomotive durch das Blaserohr sich einstellende Gegen-
druck; die Leistung der Lokomotivmaschine wurde deshalb durch
den Anschluss der Kondensationsanlage nicht herabgesetzt. Eine
weitere, bei der Anlage mit Erfolg behandelte Einzelheit bildet die
Entélung des Abdampfes. Die Lokomotive vermag bei Vollast
600 km ohne neue Wasseraufnahme zuriickzulegen.

Eidg. Technische Hochschule. Doktorpromotionen. Die
E.T.H. hat folgenden Herren die Doktorwiirde verliehen: der fech-
nischen Wissenschaften : Rudolf Bass, dipl. Ing.-Chem. aus Celerina
und Fuldera (Graubiinden) [Dissertation: Ein Beitrag zur Analyse
der Azinfarbstoffe]; Antenor Borges de Almeida, dipl. Ing.-Chem.
aus Rio de Janeiro (Brasilien) [Ueber die Synthese eines Bicyclo-
Oktan-Dions]; Heinrich Briingger, dipl. Ing.-Chem. aus Ziirich
[Ueber das Betulin]; Adam Deutsch, dipl. Ing.-Chem. aus Pécs
(Ungarn) [Ueber die Umwandlung von zweifach ungesittigten Sduren
in cyclische Kohlenwasserstoffe. Zur Kenntnis der Amalgam-Reduk-
tion von mehrfach ungesittigten Carbonsiuren]; Hermann Fietz,
dipl. Arch. aus Zollikon (Ziirich) [Der Bau der Klosterkirche von
Rheinau. Eine Darstellung zur Geschichte der Bauwirtschaft und
Bautechnik zu Anfang des 18. Jahrhunderts]; Rudolf Koblet, dipl.
Ing.-Agr. aus Winterthur [Ueber die Keimung von Pinus Strobus
unter besonderer Beriicksichtigung der Herkunft des Samens];
Werner Konig, dipl. Ing.-Chem. aus Wiggiswil (Bern) [Zur Kenntnis
elektrolytisch hergestellter Kieselsiure]. — Dr. der Naturwissen-
schaften: Antoni Basinski, Mag. phil. aus Czestochowa (Polen)
[Ueber die Stabilitit der negativen und positiven Halogen- und
Rhodansilbersole]; Willi Stucki, dipl. Apotheker aus Schaffhausen
[Ueber eine neue Methode zur Bestimmung des Morphins im Opium].

Ueber Logik und Gefiihl in der modernen Architektur
hat Architekt Henry Sauvage in Paris') einen Vortrag gehalten, den
das ,Bulletin technique” vom 29. Oktober d. ]. wiedergibt, und dem
nachstehende Grundgedanken entnommen seien. Die Modernen um
Le Corbusier haben sich verdient gemacht um die Wiedereinsetzung
der Vernunft, aber sie iibersehen, wenigstens in ihren Theorien,
das Daseinsrecht des Gefiihls, der personlichen Gemiitsbediirfnisse.
So gut wie konstruktive Logik, gilt es dsthetische, sentimentale,
psychologische Logik im Bauen zu beriicksichtigen. Das reine Ver-
nunftprodukt ist fiir das menschliche Bediirfnis immer unzuldnglich,
blutleer, erst durch Mitarbeit des Gefiihls erhilt es Leben, Wirme,
Ausdruck, kurz Menschlichkeit. Es ist zu wiinschen, dass -die
Welle der Reaktion gegen die jiingst vergangene Periode nackter
Vernunft nicht deren gute Errungenschaften (Klarheit, Einfachheit)
wieder wegschwemme. — In diesem Zusammenhang kdnnte man
an Hand der Schulhaus-Bewegung (vergl. S. 289 dieser Nummer),
die von den Modernen ausgeht und gerade den ,kindlichen Mass-
stab“, also das Menschliche, in den Vordergrund stellt, darauf hin-
weisen, dass es eben diese Modernen selber sind, die hier im Sinne
von Sauvage's Forderungen sich ihre Ziele weiter stecken.

Brennkrafttechnische Gesellschaft. An der 15. Hauptver-
sammlung am Donnerstag, 8. Dezember in Berlin werden sprechen:
Dr. Ing. e.h. A. Thau, Berlin-Grunewald: ,Die Arbeit der Stein-
kohlenchemie fiir das Verkehrswesen“. Prof. Dr. Fritz Frank, Berlin:
,Braunkohle und Torf als Energiequellen des Verkehrswesens".
Obering. W. Ostwald, Heppenheim a. d. B.: ,Gasgeneratoren fiir
feste Brennstoffe im Kraftfahrzeug zu Land und zu Wasser“. Dr. Ing.
W. Charpentier, Berlin-Rummelsburg: ,Erddlderivate als Kraft- und
Feuerungsstoffe des Verkehrswesens“. Fiir Anmeldung und Naheres
wende man sich an die Brennkrafttechnische Gesellschaft, Berlin W 9,
Potsdamerstrasse 19.

Sulzer-Einrohr-Hochdruck-Dampferzeuger. In diesem am
15. Oktober in Nr. 16 verdffentlichten Artikel ist im Abschnitt {iber
den Atmoskessel (Seite 203) angegeben, dass dieser mit Kondensat
gespeist wird. Wie uns die Société Alsacienne de Constructions

1) Vergl. dessen Miethaus mit zuriickgesetzten Obergeschossen in Bd. 89,
Seite 73* (5. Februar 1927).
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