Zeitschrift: Schweizerische Bauzeitung
Herausgeber: Verlags-AG der akademischen technischen Vereine

Band: 95/96 (1930)

Heft: 15

Artikel: Die Werkzeugmaschinen auf der Leipziger Frihjahrsmesse 1930
Autor: [s.n]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-44067

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 29.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-44067
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

11. Oktober 1930

SCHWEIZERISCHE BAUZEITUNG 183

Einteilung der Geschosse erzielt wird, die fiir Bauherrn und
Architekten sehr erwiinscht ist, ohne der Allgemeinheit oder
den Nachbarn im mindesten zu schaden. Mit dieser Rege-
lung verschwindet die fitr das offentliche Wohl gleichgiiltige,
filr den Bauhevrn und Architekten listige Bindung der Ge-
schosseinteilung an das | Dachgesims®; im Rahmen des
Lichtraumprofils und der zulissigen Geschosszahl kann ein
Obergeschoss in den bisher geswungenermassen als Dach
ausgebildeten Raum greifen (Abb. 5, Seite 181), es verschwin-
det ferner der bisher ausgeiibte Zwang, das oberste Geschoss
durchaus als ,ausgebautes Dachgeschoss® aussubilden, das
heisst, ein Vollgeschoss durch vorgeblendete Dachformen sz
cachieren.

Wie die folgenden Bestimmungen erweisen, ergibt sich
aus der Festsetzung eines Lichtraumprofils die klarste Rege-
lung der Bauhohen, Ddicher und Dachaufbauten. Was im
Lichtraumprofil gebaut werden kann, ist erlaubt, sofern es
den dibrigen Bestimmungen enispricht; was dieses Profil
iiberschreitet, ist verboten, ausgenommen Aufbauten fiir Trep-
pen und Aufziige (Abb. 4, Seite 181). Dabei steht es den
Bawordnungen der Stidte frei, fiir einzelne Strassen mit
Monumentalcharakter bestimmte Gesimshohen wund Gesims-
bildungen vorsuschreiben, oder sonst unter den vom Geselz
erlaubten Moglichkeiten eine bestimmite Auswahl zu treffen.
(Weitere Ausfilhrungen in der Einleitung, Abschnitt III,
Seite 180).

Wo Giebel gegen die Strasse gekehrt
werden, muss ihre Traufhdhe und Dachnei-
gung dem Lichtraumprofil entsprechen.

Damit werden Giebelhiuser gegen die Strasse ermig-
licht, ohne dass der Gedanke des Lichtraumprofils verlassen
wird, der theoretische Lichteinfall unter 50° n.T. kommt in
diesem Fall dem Nachbar zugute.

§ 93 ist zu streichen.
Besondere Vorschriften tiber Dachaufbauten sind durch
die Festsetzung des Lichtraumprofils iiberfliissig geworden.

§ 98. Waschkiichen und Glittezimmer fir den
Hausgebrauchkénnen oberhalb der Wohnge-
schosse eingebaut werden, ohne dass sie bei
der Zihlung der zuldssigen Geschosse mit-
gerechnet werden.

Absatz 2. ,Die Stadt Ziirich ist berechtigt, im Rah-
men des jeweiligen Lichtraumprofils noch
mehr als vier Geschosse zu bewilligen, sie
hat dafiir besondere Vorschriften aufzustellen®.

§ 101. Erster Abschnitt: Die lichte Héhe der Wohn-
Schlaf- und Arbeitsraume mehrgeschossiger Bauten muss
wenigstens 2,50 m betragen.

Bei Zubehorderdumen im obersten Geschoss darf
diese Hohe auf 2,30 m herabgesetzt werden. Diese
Hohe muss fir wenigstens die Halfte der Bodenfliche
jedes Raumes eingehalten werden.

In Hiusern mit nur zwei Wohngeschos-
sen darf die lichte Hohe tberall auf 2,30 m
herabgesetzt werden.

Ls kommt viel weniger auf die Rawmhohe, als auf
gute Belichtung und Beliiflung des Raumes an. Niedere
Riume, bei denen die Fenster bis knapp wunter dic Decke
reichen, und die Klappfliigel der Fenster leicht von Hand
bedient werden konnen, sind bei weitem hygienischer, als
hohe Riume mit hohem Fenstersturz, hinter dem sich ein
Sack verbrauchter Luft ansammelt. Vergl. den Aufsatz von
Prof. Dr.W.v. Gonzenbach in , DasWohnen* vom_Januar 1928,
sowie das Gutachlen wvon Stadirat Kruck im | Expertenbe-
rvicht der Subkommission fiir wverbilliglen Wohnungsbau*
anldsslich der stidtischen Wohnkolonie Utohof (friiher Frauen-
lal) 1926.

Fir die Sektion Zirich des S.1. A.
Der Prisident: Fritz Escher.

Fiir die Ortsgruppe Ziirich des B.S. A.
Der Obmann: Hans Moser.

Anmerkung. Der Baugesetzkommission des S. I A.
und B.S.A. gehodrten an: Heinrich Oetiker, Arch. B.S.A.,
S.I A., Prasident, Max Hafeli, Arch. S.1.A., Alfred Hassig,
Arch. B.S.A., S.I.A., Konrad Hippenmeyer, Arch. B.S.A.,
S.I.A., Chef des Bebauungsplanbureau, Hans Hofmann,
Arch. B.S.A., S.I.A., Peter Meyer, Arch. S.1. A., Redaktor
des ,Werk“, Hans Moser, Arch. B.S. A, S.L.A., Otto
Pfister, Arch. B.S.A.

Die Werkzeugmaschinen auf der Leipziger
Friihjahrsmesse 1930.

Wihrend friiher die Bearbeitungsméglichkeit im Vordergrund
stand, wird jetzt auf das Hauptgewicht wirtschaftliche Fertigung
gelegt. Die Verwendung von Hartmetall als Schneidwerkzeug be-
einflusst die Konstruktion der Werkzeugmaschinen. Die Erhdhung
der Schnittgeschwindigkeit zwingt zum Einbau von Kugel- und
Rollenlagern, die Erhohung der Spanquerschnitte zu stabilen Formen.
Zur Erreichung stufenloser Geschwindigkeitsregelung werden Fliis-
sigkeitsgetriebe angewendet, die man auch bei schweren Bauarten
findet. Das Zusammenziehen aller Bedienungselemente an eine
Stelle, die Einkapselung aller bewegten Teile zum Schutz vor den
Spédnen und die Ausbildung méglichst einfacher Formen sind die
dusseren Kennzeichen einer modernen Konstruktion. Elektrische
Einzelantriebe, Druckknopfsteuerung und Eilgdnge mit automatischer
Schaltung helfen die toten Arbeitszeiten herabzusetzen.

Der Drehbankbau wurde durch das Zusammenlegen der Er-
fahrungen der vereinigten Drehbankfabriken (Gebr. Boehringer, Franz
Braun, Heidenreich & Harbeck und H. Wohlenberg) durch einen
neuen Typ bereichert. Der Spindelstock weist nur Schieberdder auf,
Vor- und Riicklauf werden durch Lamellenkupplungen eingeschaltet
und die Hauptspindel besitzt nur ein fest auvfgekeiltes Rad, das mit
Schridg- oder Pfeilverzahnung ausgefiihrt wird. Die Loewe-Gesfiirel
A.-G. brachte zur Anwendung von Hartmetaliwerkzeugen eine Ein-
scheibenbank fiir hohe Spanabnahme auf die Messe. Die Schaerer-
Drehbank, die der Drehbank der Werkzeugmaschinenfabrik Oerlikon
am nichsten kommt, zeichnet sich durch geschiitzte Fiihrungen des
Hauptschlittens und durch eine bedeutende Durchmessererhdhung
flir Futterarbeiten ohne Verwendung einer Einsatzbriicke aus. Um
die Nebenzeiten zu kiirzen, finden wir Drehbinke, bei denen die
Vorschubgeschwindigkeiten von der Schlossplatte aus geregelt
werden konnen. Die selbsttitige Ausschaltung des Vorschubes unter
Verwendung von Festanschlidgen ist imstande, an Bedienungszeiten
zu sparen und die Arbeitsgenauigkeit zu erhéhen. Die kriftigen
Binke der Magdeburger Werkzeugmaschinenfabrik waren wieder mit
Fliissigkeitsgetriebe versehen. Die Radsatzdrehbinke der Firma
Hegenscheid, die alle Bewegungen, selbst die des Reitstockes elek-
trisch durch Druckknopfsteuerung einzustellen gestattet, und auch
im Messefilm des Leipziger Messamtes aufgenommen ist, war wieder
zu sehen.

Von den Revolverdrehbidnken weisen die von Auerbach § Cie.,
die mit Rollen- und Kugellagern ausgefiihrt sind, hdchstzuldssige
Umlaufzahlen von 1400 bei den kleinen und von 3000 bei den
grosseren Bauarten auf. Auch die Automaten passen sich den mo-
dernen Bearbeitungsforderungen immer mehr an. Die Mehrspindel-
automaten von Gildemeister haben die Prismenfiihrung {iber dem
Werkzeugtriger. Der Werkzeugtriger erhdlt seinen Vorschub durch
einen zentral wirkenden Druckkolben, der selbst wieder durch
Kurven und Kurventrommel betdtigt wird. Dadurch werden die Werk-
zeugschlitten vom Arbeitsdruck entlastet, da die zentral ange-
ordneten Verschiebe-Elemente den gesamten Werkzeugdruck auf-
nehmen. Durch diese Anordnung der Fiihrungen findet auch die
Spanabfuhr vom Werkzeug zur Spanschale in einwandfreier und
ungehinderter Weise statt (Abb. 1). Um das Einrichten von Re-
volverdrehbinken, Automaten und Vielstahlbinken zu erleichtern,
bleiben fiir bestimmte Arbeiten die Werkzeugblocke eingerichtet
und werden im Lager aufbewahrt. Bei der Pittler-Revolverdrehbank
war ein abnehmbarer Zusatzrevolverkopf zu sehen, der fiir eine
Arbeit nur auf die Maschine aufgesteckt und befestigt zu werden
braucht.

Die halbautomatische Vielschnittdrehbank von Weipert weist
zwei Schlitten auf, den vordern fiir Langdrehen und den hintern
fiir Plandrehen, die gleichzeitig und unabhingig von einander das
Werkstiick bearbeiten. Die Maschine wird durch Schnellverstell-
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Abb. 2. Oelpumpe der Hobelmaschine von
H. A. Waldrich, Siegen i. W.

motoren, Anschlige, elektrische Schiitzen und mechanische Aus-
lsungen gesteuert. Die Pressluftspannfutter waren sowohl bei den
Vielstahlbinken von Loewe, sowie auch bei den Maschinen von
Pittler zu sehen.

An auslindischen Maschinen ist der Zweispindelautomat von
Cuttat, Paris, zur Herstellung von blanken Muttern in grossen
Massen zu nennen. Die Vielstahlbank Oleomatic war sowohl mit
Fliissigkeitsgetriebe, als auch mit Pressluftspannfutter ausgeriistet.

Bei den Hobelmaschinen fiel die grosse Bank von Billeter &
Klunz auf, die eine Bettlinge von 18 m besitzt. Der Arbeitsgang
findet hydraulisch durch drei Kolben statt, zwei fiir den Arbeits-
gang und einen fiir den Riickgang. Die Hobelmaschinen von Lange
und Geilen sind mit Planetengetrieben ausgeriistet und weisen drei
Vorlaufgeschwindigkeiten von 9, 12 und 15 m/min und eine Riick-
laufgeschwindigkeit von 25 m/min auf. Der zuldssige Spanquer-
schnitt betrigt 20 mm? bei 9 m/min Schnittgeschwindigkeit; der
neue Roderwald-Keilriemen besorgt dabei die Kraftiibertragung. Ein
neues Sturmgetriebe, das einen hydraulischen Antrieb bis zu
150 PS gestattet, weist einen stufenlosen Regelbereich im Ver-
hiltnis 1:10 auf. Bei der schweren Hobelmaschine von Waldrich
findet der Antrieb des Tisches durch Pressélgetriebe statt. Neun
kreisférmig angeordnete Kolben pumpen beim Kanten eines Schwenk-
korpers Oel in die Druckleitung (Abb. 2). Die Grosse der Forder-
menge hingt vom Schwenkwinkel, die Richtung der Férderung von
der Richtung der Kantung des Schwenkrahmens ab. Die Einstellung
des Schwenkrahmens wird durch einen Servomotor besorgt, der von
einem Steuerventil bedient wird.

Die Boley-Vielspindelbohr- und Gewindeschneidmaschine be-
sitzt bis zu 13 Spindeln, die mit gleicher oder verschiedener Um-
laufzahl (bis zu 4500) laufen. Die Maschine kann in sitzender oder
stehender Arbeitsweise durch Fuss- oder Handhebel bedient werden.

Die Schnellbohrmaschine Saalfeld hat einen direkt gekup-
pelten Motor, eine Ausfithrungsart, die bisher nur bei grossen
Maschinen angewendet wurde. Die bekannte Radialbohrmaschine
Raboma (Abb. 3) hat die Ziehkeilausfiihrung verlassen und im
Haupt- und Vorschubantrieb nur Schieberdder ausgefiihrt. Zur Um-
steuerung ist eine Lamellenkupplung eingebaut, die beim Gewinde-
schneiden ein stossfreies Aendern der Drehrichtung gestattet. Eine
weitere Ausfilhrung einer Raboma Siulen-Radialbohrmaschine hatte
eine selbsttitige Spannvorrichtung des Auslegers. Das Lésen und
Festklemmen der Auslegerschellen vor dem Auf-und Abfahren des
Auslegers geschieht durch einen besonderen Elektromotor, der
vollstindig automatisch durch Druckknopf vom Bohrschlitten aus
betitigt wird. Die Schelle wird mit Hilfe eines Schneckengetriebes
gelost. Eine Ausgleichvorrichtung innerhalb des Spanngetriebes
sorgt dafiir, dass die beiden Klemmstellen gleich stark festgezogen
werden.

Fine selbsttitige Bohrmaschine der Loewe-Gesfiirel A.-G.,
zum Bohren von Kugelkifigen eingerichtet, besass am Schalttisch
einen Motor zur Frsparnis verwickelter Uebertragungsmechanismen.

Abb. 1. Mehrspindel-Drehautomat von Gildemeister & Co. A.-G., Bielefeld.

Die Schaltbewegung wird von der zuriickeilenden Bohrspindel ein-
geleitet, wogegen sie in der Vorschubrichtung nicht gestort wird.

Auch bei den Frdsmaschinen findet jetzt Hartmetall als
Werkzeugstoff Anwendung. Zum Frisen von Leichtmetall werden
Schnittgeschwindigkeiten bis 1000 m/min angewendet. Durch be-
sondere FEinrichtungen miissen die Schwungmomente von Motor
und Maschine abgebremst werden, was z. B. bei der Hochleistungs-
frismaschine von Reinecker (Abb. 4) durchgefiihrt ist. Der Antrieb
erfolgt bei dieser Maschine durch Flanschmotor, die Antriebswellen
laufen auf Schrigrollenlagern, die Frisspindeln in nachstellbaren
Lagern aus Spezialbronze. Alle Rider sind gehdrtet und, sofern
raschlaufend, in den Flanken geschliffen. Auch die Wandererwerke
haben ihre vorbildlich gute Frismaschine gezeigt, die diesmal mit
einer Eingriffschaltung ausgeriistet war. Da man alle Arbeits-
schaltungen der Maschine von einem einzigen Hebel aus betitigen
kann, werden die Bedienungszeiten stark vermindert.

Bei den Schleifmaschinen setzt sich der Druckélantrieb immer
mehr durch. Man sah eine Anwendung bei der Maschine von Karl
Jung, die keine Stopfbiichsen aufweist, sondern die Dichtung durch
feinste Passarbeit erzielt. Ebenfalls mit Druckdl-Steuerung ist die
doppelspindelige automatische Schaltwellenschleifmaschine von
F. Werner ausgeriistet. Die Olgetriebene Bewegung der Reitstock-
pinole kann durch Fusshebel ausgeldst werden, sodass der Arbeiter
tiir das Aus- und Einspannen der Werkstiicke beide Hinde frei hat.
Feinmesswerkzeuge zeigen die Erreichung des richtigen Masses an
und stellen die Zustellung der Schleifscheibe selbsttitig ab.

Die Werkzeugschleifmaschine von Kellenberger (St. Gallen)
gestattet die Bedienung von jedem beliebigen Standpunkt aus,
indem die Bedienungselemente an vier verschiedenen Stellen an-
gebracht werden kdnnen.

Beim Werkzeug-Schleifautomat der Grossenhainer Webstuhl-
und Maschinenfabrik (Abbildung 5) wird der Schaltvorgang durch
ein Periodengetriebe ohne Verwendung von Wechselrddern erreicht.
Das Verdrehen spiralig genuteter Werkstiicke geschieht durch eine
schriig einstellbare Kulisse, durch die ein Schieber auf- und ab-
bewegt wird. Von diesem wird durch eine auf einer Trommel auf-
gewickelten Kette die Werkstiickaxe verdreht. Dr. B.

Die schweizerischen Eisenbahnen im Jahre 1929.
(Fortsetzung von Scite 174).)
1. Technische Kontrolle.

Der Kontrolle des Eisenbahndepartements waren unterstellt:

im Jahre 1929 1928

Fisenbahnunternehmungen . . . . . . . 206 208
Schiffahrtunternehmungen (inkl. Betrieb der S.B.B.

auf dem Bodensee) . . . . . . . . . . 18 18

Aufziige, Luftseil- und ,geleiselose” Bahnen . . 3 3

227 229
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Abb. 4. Hochleistungs-Frismaschine von J. E. Reinecker A.-G, Chemnitz.

Die Verminderung der Zahl der Eisenbahnunternehmungen
ist auf die Fusion der Langenthal-Huttwil-Bahn mit der Huttwil-
Eriswil-Bahn und jener der Tramelan-Tavannes-Bahn mit der Tramelan-
Breuleux-Noirmont-Bahn zuriickzufiihren.

1V. Bahnbau.

Bahalinien im Bau. Ende des Berichtjahres standen im Bau
die 8,8 km lange schmalspurige Verbindungsbahn Visp-Brig, die
doppelspurige Linie der stidt. Strassenbahn Ziirich in der Hof-
wiesenstrasse von der Schaffhauserstrasse bis Stadtgrenze (1,4 km)
und die doppelspurige Linie der Basler Strassenbahnen von der
Bruderholzallee iiber die Wolfsschlucht nach dem Tellplatz (1,25 km).

S

Abb, 3. Radialbohrmaschine ,Raboma“ der Maschinenfabrik
Hermann Schoening, Berlin-Borsigwalde.

Abb. 5. Werkzeug-Schleifautomat der Grossenhainer Webstuhl- und
Maschinenfabrik A.-G. Grossenhain.

Ausbau betriebener Linien.

Vollendet wurden an grossern Arbeiten die Erstellung des
zweiten Geleises auf den Strecken Flamatt-Thorishaus, Rothenburg-
Emmenbriicke und Gossau-Flawil. In Ausfiihrung waren auf Jahres-
ende das Tieferlegen der Geleise und die teilweise Erneuerung des
Mauerwerks im Mont-Sagne-Tunnel und im Tunnel des Loges bei
Convers auf der Strecke Neuenburg-La Chaux-de-Fonds im Hinblick
auf die spitere Elektrifikation dieser Strecke, sowie die Erstellung
der zweiten Geleise auf den Strecken Delsberg-Courrendlin, Richters-
wil-Pliffikon (Schwyz) und Neuhausen-Schaffhausen.

Bahnhofe und Stationen.

Zu Ende gefiihrt wurden im Berichtjahre der Neubau und die
Erweiterung des Bahnhofes Freiburg und die Erweiterung des
Rangierbahnhofes Winterthur, noch in Ausfiihrung waren auf Jahres-
ende der Neubau und die Erweiterung der Bahnhéfe in Genf, Neuen-
burg, Chiasso, Burgdorf, Ziirich-Hauptbahnhof und Ziirich-Wollis-
hofen, sowie der neue Basler Rangierbahnhof auf dem Muttenzer-
feld, der am 2. Oktober vorldufig fiir den West-Ost-Verkehr erdffnet
werden konnte.

Verstérkung und Umbau von Briicken.

Im Berichtjahr wurde der Ersatz der eisernen Briicke in der
Taubenlochschlucht (Strecke Biel-Reuchenette) durch eine steinerne
zu Ende gefithrt. Der neue steinerne Viadukt von Combe-Maran bei
St-Ursanne befand sich am Jahresende noch in Bau.

Einfiihrung des elektrischen Betriebes.

Der Verwaltungsrat der S. B.B. hat im Berichtjahr die Pro-
jekte und Kredite genehmigt fiir den Umbau der Seetal-Linie von
5500 V, 25 Per. auf 15000 V, 16%/; Per, und fiir die Aenderung des
Stromsystems auf der Strecke Brig-Iselle von Drehstrom auf Ein-
phasenstrom. In seiner Sitzung vom 19. November 1929 stimmte
er dem Programm auf die Ausdehnung der Elektrifizierung um

476 km auf folgende Linien zu: Linge Baujahre
Neuchaitel - La Chaux-de-Fonds - ColdesRoches 38 km 1930/31
Delsberg-Basel: ' o 'v o v s a shies o 138 oy K
Delsberg-Delle. . . . . . . . . . . . 40 1931/32
Wallisellen-Rapperswil-Uznach-Ziegelbriicke . 46 , ”
Ziirich-Affoltern-Zug . . . . . . . . . 36 %
Biel-Sonceboz-La Chaux-de-Fonds . . . . 44 1932/33
Bern‘Luzern . . stle- wl e e terten e Rt 00184 0 1932/34
Rorschach-Buchs . . . . . . . . . . 49 1933/34
Gossau-Sulgen "« o 4 Vi w B ls w ter 28 5, 1934/35
Neuchatel-Les Verrieres . . . . . . . . 35 , 5
Sonceboz-Moutiers . . . . . . . . . . 25 , 1935/36
Giubiasco/Locarno . . . . . . . . . . 18 =
476 km

Auf dem Netze der Privatbahnen ist die Aufnahme des elek-
trischen Betriebes des Visp-Zermatt-Bahn zu erwidhnen. Ferner
wurde mit den Elektrifikationsarbeiten auf der Rorschach-Heiden-~
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