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Prazisions-Schlagexzenter fiir mechanische Webstiihle.
Geometrische Formgebung und zwanglaufige Herstellung.
Von Prof. Dr. MARCEL GROSSMANN, Zirich.

Die Getriebe der Textiltechnik sind hervorgegangen
aus den unmittelbaren Bedirfnissen der Spinnerei und
Weberei. Diesem Umstand ist es zuzuschreiben, dass
manche unter ihnen einer wissenschaftlichen Ueberprifung
bedirfen und einer Verbesserung fahig sind, die sich um-
setzen kann in bessere Eignung im Betrieb und in Ein-
fachheit der Herstellung.

In der Folge sollen die Schlagexzenter der mecha-
nischen Webstiihle einer solchen Ueberprifung unterzogen
werden. Die Betrachtungen beziehen sich in gleicher Weise
auf Ober- und auf Unterschlag-Stiihle.

1. Kinematische Bedeutung dev Schlagvorrichtung.

Die Abb. 1 und 2 erinnern an die Schlagvorrichtung
bei Ober- bezw. Unterschlag 1). Bei Oberschlag bewirkt die
Drehung des Exzenters £ die Richtungsédnderung der Achse
der Schlagrolle R, die somit die mit ihr starr verbundene
Schlagwelle C verdreht. Die Anordnung bringt es mit sich,
dass die Achse der Schlagrolle in einer Ebene rechtwinklig
zur Schlagwelle schwingt und zwar, wegen der Form des
Exzenters, zwischen zwei Totpunktlagen I und II, die im
Grundriss der Abb. 1 eingetragen sind. Die Schlagwelle
tragt den Schlagarm 4, der durch Vermittlung des Schlag-
riemens und des Treibers dem Schiitzen den Impuls gibt,
durch das Fach zu fliegen. Grundsitzlich ebenso verlauft
der Unterschlag.

2. Die geomelrische Form der Flanke des Schlagherzens.

Die Schlagrolle wird der gewdlbten Flanke des Ex-
zenters anliegen miissen, um durch dessen Drehung in der
Richtung ihrer Achse verindert zu werden. Die Reibung
in diesem Getriebe wird umso kleiner sein, die Fliachen-
driicke zwischen den beiden Getriebeteilen werden sich
umso besser verteilen, je weitergehend die eine der beiden
krummen Flichen (die Schlagrolle) sich der andern (der
Flanke des Schlagherzens) berithrend anlegt. Man wird
daher fordern1), dass sich die beiden Fliachen nicht nur
in einem Punkte, sondern /dngs ciner Linie, d. h. in un-
endlich vielen Punkten beriihren, und zwar in allen Arbeits-
lagen des Exzenters.

Es soll nachstehend gezeigt werden, dass sich diese
Forderung — im Gegensatz zu der im Textilmaschinenbau
herrschenden Meinung und den Niherungskonstruktionen,
zu denen sie fithrt — sfreng verwirklichen lasst, und zwar
sowohl begrifflich, geometrisch, als auch praktisch, bei der
Herstellung.

Um die Fliche, nach der der Exzenter dabei in seiner
Flanke gewslbt sein muss, zunichst in Gedanken zu be-
stimmen, denke man sich einen Augenblick in der Schlag-
vorrichtung das Schlagherz ersetzt durch die eine der
beiden Schlagkurven, z. B. durch die dussere. Die Drehung
einer ebenen Scheibe von dieser Form und Grosse wiirde
ja, rein kinematisch gesprochen, bereits hinreichen, um der
.Schlagwelle und mit ihr dem Schlagarm
die gewiinschte Bewegung zu erteilen.

Letzten Endes handelt es sich in beiden Fillen da-
rum, eine gleichférmige Drehung um eine erste Achse (ndm-
lich die des Schlagexzenters) umzusetzen in eine perio-
disch hin- und hergehende Drehung um eine zweite Achse
(die Achse der Schlagwelle), die zur ersten windschief ist
und deren Richtung zur Richtung der ersten einen rechten
Winkel bildet.

) Beide Abbildungen entstammen
nischen Weberei.

Rek, Lehrbuch der mecha-

Abb. 1 und 2.
Schematische Darstellung einer
Schiagvorrichtung bei mechanischen Webstiihlen.
Links bei Oberschlag.

Rechts bei Unterschlag.

Nun denke man sich irgend eine der
Stellungen der Schlagrolle herausgegriffen,
entsprechend einem Ausschlagwinkel o
ihrer Achse. Dann werde die Schlag-
scheibe so lange gedreht, bis ihr Rand an
die Rolle anschlagt. Die Schlagkurve be-
rithrt dann die Rolle. Einem jeden Aus-
schlag der Rolle entspricht so eine be-
stimmte Kurbelstellung des Exzenters und
umgekehrt.

Bezieht man nun die Rolle in ihrer
Lage awuf die Leilscheibe, so entsteht ins-
gesamt eine Aufeinanderfolge von unend-
lich vielen, unter sich kongruenten Flachen.
Die Lage der einzelnen unter ibnen bangt
ab vom oben eingefiihrten Ausschlagwin-
kel w. Die Flanke des Schlagherzens sei
nun  die  Umhiillungsfliche  aller  dieser
Einzelflichen®).

Nun hat man sich in der Flichentheorie
seit Monge viel mit Umhiillungsflachen be-
fasst. Man weiss, dass jede der Einzelflachen
die Umbhillungsflaiche lings einer Linie,
der sogenannten Charakteristik der Einzelfliche beriihrt.
Diese, im allgemeinen krumme Linie kann aufgefasst werden
als die Grenzform der Durchdringungskurve der betreffenden
Einzelfliche mit einer benachbarten, wenn ihr diese immer
niher riickt, um zuletzt mit ihr zusammenzufallen.

1) Diese Forderung wurde zuerst ausgesprochen in #. Jezny, Unter-
suchungen am mechanischen Webstuhl. Dissertation. Zirich, E.T. H, 1910.

2) Genau genommen miisste man sagen, die Flarke sei einer der
Miintel (Teile) dieser Umbhiillungsfidche.
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Ls ist also, wie immer die Form der Schlagrolle sei,
ob konisch, zylindrisch oder nach irgend einem Meridian
gedreht, stets moglich, der Flanke des sugehiorigen Schlag-
herzens eine solche Form zu geben, dass sich in jeder Ar-
beitslage Rolle und FExzenter lings einer Linie beriihren.

Da die Einzelilichen, deren Umhillungsfliche die
Flanke ist, unter sich kongruent sind, und alle die Umhil-
lungsflache beriihren, so ist der Ucbergang von einer Ein-
zelflache zu den folgenden eine Bewegung, ein Abwickeln
der Rolle auf der Flanke, ein A4bwdilzen auf ihr.

3. Die Flanke des Schlagherzens fiir konische und sylin-

drische Rollen.

Wenn die Rolle, wie dies herkdmmlich ausschliess-
lich der Fall ist, konisch (oder szylindrisch) ist, so hat ihre
Abwickelbarkeit auf der Flanke noch weitere Folgen fiir
deren gestaltliche Eigenart. Da zwei Flachen, die sich
ohne Falten und Dehnen aufeinander abwickeln lassen, an
entsprechenden Stellen das namliche Gauss'sche Kriim-
mungsmass haben, so folgt, da der Kegel (oder Zylinder)
an allen Stellen das Kriimmungsmass nu// hat, dass die
Flanke in diesem Falle eine Flache ist, die diberall das
Kriimmungsmass null hat. Eine solche Flache aber ist, wie
man in der Flachentheorie zeigen kann, eine abwickelbare
Regelfliche (Développable), somit Gberdeckt von einer Schar
von geradlinigen Erseugenden, von denen je eine durch
jeden Flachenpunkt geht.

Gestiitzt auf dieses Ergebnis genigt ein Blick auf
technische Zeichnungen, auf denen Schlagexzenter darge-
stellt sind, um das Mass ihrer Zuverliassigkeit zu beurtei-
len: der scheinbare Umriss der Flanke muss in jedem Riss
geradlinig sein.

Im allgemeinen (d. h. abgesehen von Ausnahmestellen)
ist auch in diesem Fall die Charakteristik der Einzelflache,
das ist die Linie, in der die Schlagrolle die Flanke be-
rihrt, krummlinig, wenn auch schwach gekrimmt, wie aus
folgendem hervorgeht. Ein gerader Kreiskegel — die
Schlagrolle — habe seine Spitze im Anfangspunkt eines
rechtwinkligen Koordinaten-Systems. Seine Axe habe
die Richtungscosinus cos a, cos 8, cos y; sein halber Oeff-
nungswinkel sei ¢. Wenn dann ein Punkt des Kegelman-
tels die Koordinaten a', 3, &’ hat und R seine Entfernung
von der Spitze ist, so sind xR, y'/R, 5'/R die Richtungs-
cosinus seiner Mantellinie. Somit ist fiir den Oeffnungs-
winkel des Kegels

cos ¢ = &'/Rcos a + y'/Rcos f + z//Rcos y

sodass die Gleichung der Kegelfliche wird

[4'cos a ++ ¥y'cos B —+ 5'cos y]? = cos? £(a"? + "2 | 5'2)
Will man sich die Spitze der Kegelfliche allgemein

im Punkt mit den Koordinaten a, 4, ¢ denken, so hat man

in dieser Gleichung zu setzen

¥ =x—a, yY=y—05b & =2z—¢

und findet als Gleichung des Kegels:

F=|[(x — a)cosa + (y — b)cos f -+ (2 — ¢) cos )] —
costefx —aP+(y—02+4(6—0)? =0 . (1)
Betrachtet man in dieser Gleichung die Koordinaten

a, b, ¢ der Kegelspitze und die Richtungscosinus cos q,

cos f3, cos y der Kegelaxe als Funktionen eines Parameters

w, so stelit die Gleichung eine Schar kongruenter Kegel

dar, die also durch Bewegung auseinander hervorgehen

und deren Umhillungsfliche die Flanke des Exzenters ist.

Man findet die Gleichung dieser Umbhillungsfliche, indem

man den Parameter o aus den beiden Gleichungen

Filw)=—i@ . : s - : s : {i£)
e L)

eliminiert. Und die Charakteristik des Einzelkegels ,m“
hat als Gleichungen (1) und (2), ist also die Durchdring-
ungskurve der beiden Flichen, die durch diese Gleichungen
gegeben sind. Fiihrt man nun die partielle Differentiation
der Gleichung (1) nach dem Parameter w aus, so erhilt
man eine in x, y, 5 quadratische Gleichung. Die Gleichung
(2) stellt also eine Fliache zweiten Grades dar, und zwar

eine Rrgellliche, wie man unmittelbar erkennen kann.
Ebenso ergibt sich, dass diese Flache durch die Spitze
des Kegels (1) geht, ohne dass doch die beiden gerad-
linigen Erzeugenden dieses Punktes auf der Kegelfliche (1)
liegen wirden (abgesehen von Ausnahmestellen). Nur fir
den Spezialfall ¢ = 9o¢ wird der Kegel zur abrollenden
Ebene, das Hyperboloid zum Ebenenpaar, wovon das eine
Exemplar mit dieser Ebene zusammenfillt, das andere die
geradlinige Charakteristik in sie schneidet.

4. Dic herkommliche Herstellung der Schlagherzen.

Die Schlagexzenter werden heute und seit Jahrzehnten
gegossen. Zur Bereitstellung der Gussform gehort in erster
Linie eine Konstruktionszeichnung. Das iibliche Konstruk-
tionsverfahren!) ermangelt der einleuchtenden Begrindung
und ist nur eine schlechte Anniherung, zudem mihselig
und zeitraubend. Es hat mit neuern konstruktiven Bestre-
bungen ?) gemein, dass es der Einfachheit halber annimmt,
die Schlagrolle werde von den Ebenen der Schlagkurven
(Zeichnungsebene!) in Kreisen geschnitten, wo es doch
tatsdchlich bei der schwingenden Rolle Ellipsen von wech-
selnder Form und Grosse sind. Man erhilt dann in diesen
Zeichnungen die beiden Schlagkurven, die #ussere und
die innere, als Umhiillungskurven zweier Kreisscharen, also
zeichnerisch sehr unbefriedigend. Von dem gestaltlichen
Verlauf der zwischen den beiden Kurven liegenden Flanke
erfabhrt man bei der ,klassischen®, tblichen Konstruktion
gar nichts, bei der verbesserten von Jenny nur naherungs-
weise Richtiges. Der heutige Textilmaschinenbau kennt nur
Naherungskonstruklionen fitr die Flanke der Schlagherzen.

Es hitte nun keinen Sinn, Ausschau zu halten nach
bessern zeichnerischen Konstruktionen, die eingegeben
waren von einer zutreffenden Einsicht in die gestaltlichen
Verhiltnisse der Ilanke dieses Exzenters, Denn jede seich-
nerische Konstruktion, selbst wenn sie Erzengende der Flanke
auf Grund genauer Bestimmung mit Zirkel und Lineal er-
gabe, ware nur die Grundlage fiir eine Niherungsherstellun g
des Schlagherzens. Denn auch in diesem Falle bliebe dem
Zeichner, dem Modelltischler und dem Gussformer Spiel-
raum, in dem er nach freilem Augenmass interpolieren
muss. Und das Gleiche gilt fir den Fall, dass das roh-
gegossene Schlagherz nachtraglich, sei es von Hand, sei
es auf der Schleifmaschine, geschliffen wird; denn auch
diese Bearbeitung geht nach Augenmass. Wesentlich zu-
verlassigere Ergebnisse liefert auch hier, wie iberall im
Maschinenbau — maun denke nur an das moderne Frisen
der Zahnrader — die swangliufige Herstellung.

5. Zwangliufige Herstellung von Schlagexzentern :
,, Prazisions-Schlagherzen.

Aus der begriftlichen Bestimmung der Flanke der
Schlagherzen (vgl. oben unter =z), ldsst sich ein Verfahren
zur zwangldufigen Herstellung der Flanke herleiten, das
der Veifasser samt der Sonderfrasmaschine, die es ausfiihrt,
und ihres Erzeugnisses, eben des ,, Prdzisions-Schlagherzen*,
hat patentieren lassen.

Man gibt dem auswechselbaren Friaser der Maschine
den dussern Umriss der Schlagrolle, zu der das herzustel-
lende Schlagherz passen soll. Dann sorgt man dafiir, dass
dieser Fraser — neben einer raschen Umdrehung um die
Achse der Spindel, auf der er sitzt — inbezug auf das
Werkstick die ndmliche Lage und die namliche Bewegung
erhalt, wie beim Betrieb des Webstuhls die Schlagrolle in-
bezug auf das Schlagherz. Das lasst sich einfach erreichen.

6. Einstellbarkeit der Frdasmaschine fiir Schlagherzen aller
Typen und aller gebriuchlichen Grissen
Siir Ober- und Unlerschlag-Stiilile.

Um sich davon zu iberzeugen, dass eine Spezialfris-
maschine so eingerichtet werden kann, dass sie far alle
Schlagexzenter vom Ober- oder Unterschlagmechanismus
dienen kann, hat man zusammenzustellen, von welchen
Bestimmungsstiicken ein Schlagexzenter nach Form und
Grosse abhangt.

1) Vgl. z. B, Rekh, a.a, O, S. 149. %) Jenny, a.a. O.
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a) Massgebend sind zunichst die wesentlichen Ab-
messungen der Schlagvorrichtung ; diese sind:

der kirzeste Abstand 2 der Drehachse des Schlagex-
zenters von der Schlagwelle; diese beiden Geraden sind
windschief zu einander und ihr Richtungsunterschied ist
ein rechter Winkel;

der Abstand / der Schlagwelle von der Schlagscheibe,
z. B. von der Ebene der #usseren Schlagkurve;

der Abstand 7 der Ebene, in der die Achse der Schlag-
rolle schwingt, von der Drehachse des Schlagexzenters.

Diese drei Abmessungen erfolgen beidemal, d. h. bei
Ober- und bei Unterschlag, in drei zueinander rechtwink-
ligen Richtungen. Sie lassen sich in den Abbildungen 1
und 2 leicht erkennen. Auf der Friasmaschine werden sie
mit Hilfe dreier Schlitten, die an Skalen vorbeigleiten,
eingestellt, wie das bei vielen andern Werkzeugmaschinen
der Fall ist.

b) Massgebend ist ferner die Form der Schlagkurve,
z. B. der #ussern, in der sich das Bewegungsgesetz fiir
den Schiitzen wiederspiegelt. An der Frismaschine wird
eine Lehre, eine auswechselbare ebene Scheibe, diese Kur-
venform bei der Bewegung der Spindel des Frasers zur
Geltung bringen (vergl. auch unter g).

c) Massgebend ist endlich die Schlagrolle in ihren
Abmessungen und in der Stellung auf ihrer Achse; sie
kann ein Kegel, ein Zylinder oder irgend ein Rotations-
korper sein. Diese Bestimmungsstiicke spiegeln sich wieder
am (auswechselbaren) Fraser, dessen Umriss und dessen
Lage auf der Spindel, auf der er sitzt, dadurch bestimmt
‘werden.

Die Beriicksichtigung aller dieser Bestimmungsstiicke
kann also in einfachster Weise geschehen. Von andern
Grossen, die von einem Exzenter zum andern wechseln
konnten, hingen Form und Grésse des Exzenters nicht ab.

7. Verstirkung der Schlagexsenter.

Die Krifte, die durch das Getriebe der Schlagvor-
richtung bei einem Webstuhl iibertragen werden, sind zwar
nicht besonders gross, dagegen ist die Reibung im Ge-
triebe, infolge seiner Herstellung und seiner Behandlung
im Betrieb (vergl. unter 8) gross, ein Nachteil, auf den auch
im neuen Werke von 7hiering') ausdriicklich aufmerksam
gemacht wird. Zudem hat die ungeniigende Beriihrung
zwischen Schlagrolle und Exzenterflanke zur Folge, dass
sich die Flachendriicke zwischen beiden ungiinstig auf das
Material auswirken. Daher ist man im Textilmaschinenbau
zur Ansicht gekommen, die Schlagherzen miissten ,beson-
ders hart* sein, und hat im Kokillenguss und in der
Formgebung der ganzen Exzenterscheibe dieser Forderung
Rechnung zu tragen gesucht.

Die zwangliufige Herstellung ist geeignet, die Rei-
bung auch in diesem Getriebe herabzusetzen, sodass eine
besondere Verstirkung der Exzenter weniger nétig erscheint.
Immerhin seien folgende Mbglichkeiten fiir Bestrebungen
in dieser Richtung erw#hnt:

Zwischen Vorfrasen und Schleifen (auch dieses letzte
zwangliufig auf der namlichen Werkzeugmaschine durch-
fihrbar) kann ein Hartungsprozess far das Werkstiick ein-
geschaltet werden. Dem Werkstiick, aus dem der Exzenter
herausgefriast wird, kann eine grossere Dicke und dazu
eine solche Form gegeben werden, dass es auf der einen
Seite durch eine Rotationsfliche, statt durch eine Ebene
begrenzt wird.

8. Das Regeln des Schlages.

Vorbedingung fir den Nutzen einer richtigen Form-
gebung der Flanke des Exzenters ist natiirlich, dass die
innern Abmessungen der Schlagvorrichtung des Getriebes
von einer Arbeiisleistung des Stuhles zur andern nichi ge-
Gndert werden. Diese, in andern Getrieben schier selbst-
verstindliche Forderung wird aber in der Webereipraxis

') O. Thiering, Die Getriebe der Textiltechnik, Berlin 1926, Julius
Springer, S. 64.

gewohnlich nicht beachtet, weil in vielen Fallen ein Be-
diirfnis besteht, den Schlag su regeln, und zwar sowohl
zeitlich, als auch in der Starke.

Die Regelung des Zeitpunkies fir den Eintritt des
Schlages kann (in gewissen Grenzen) erzielt werden durch
eine Verdrehung des Exzenters in den Langlochern der
Befestigung auf seiner Unterlagscheibe (s. Abbildung 1).
Diese Verdrehung um die Drehachse hat keine Folgen fir
die Eignung des Exzenters.

Die Regelung der Stirke des Schlages, die notig wird
mit dem Wechsel in der Art des herzustellenden Gewebes,
spielt, entsprechend diesem Umstand, eine verschieden
grosse Rolle in den Webereien. Um sich tber die gegen-
wirtige Praxis in dieser Frage zu unterrichten, bat der
Verfasser eine weitausgreifende Umfrage bei vielen in-
und auslidndischen Webereien durchgefihrt. Nun hat sich
gezeigt, dass offenkundig schon das Bediirfnis nach einer
Aenderung der Stirke des Schlages von einer Weberei
zur andern verschieden ist. So dndern viele Leinenwebe-
reien die Stirke des Schlages tiberhaupt nicht, Wolltuch-
Fabriken kommen nur bei sehr schwerer Ware in die Lage,
den Schlag zu verstirken, am lebhaftesten scheint das Be-
diirfnis bei Baumwollwebereien und namentlich bei Seiden-
Webereien zu sein.

In der Art der Regelung bestehen die grossten Ver-
schiedenheiten, dem Umstand entsprechend, dass die Ge-
schwindigkeit des Schiitzen, das ist die Stiarke des Schlages,
von vielerlei Grossen abhingt. Jede einzelne derselben,
wenn sie sich #ndern lasst, andert die Stirke des Schlages.
Am gebriuchlichsten scheint es zu sein, die Schlagrolle zu
verstellen, indem man ihren Schnittpunkt mit der Schlag-
welle verschieben kann. Andere Werke beginnen, den Ex-
zenter zu versetzen oder an der Schlagnase herumzufeilen.

Alle diese Verfahren andern die gegenseitige Lage
von Rolle und Exzenter, und bewirken, dass sie nicht mehr
zu einander passen. Die Folge ist, dass die Schlagrolle
schlechter an der Flanke des Exzenters ablauft, als die
Herstellung es vorsah. Die Rolle beriihrt dann den Ex-
zenter oft in einem Punkte der Randkurve und rollt an
dieser ab. Dieser harte und scharfe Rand beginnt in die
Rolle einzuschneiden oder wird selbst abgeniitzt. Rolle
und Flanke werden verdorben und passen auch nicht mehr
fir die gegenseitige Lage, die bei der Konstruktion zu
Grunde gelegt wurde.

Es gibt aber auch einwandfreie Regulierungsverfahren.
Naheliegend ist es zu beachten, dass die Geschwindigkeit
des Schiitzen u. a. proportional ist der Linge des Schlag-
armes, sich also mit dessen Veranderung selbst andert.
Gebriuchlicher ist — grosse Webereien regeln auf diese
Weise — die Ldnge des Schlagriemens zu andern. Denn
wird er z. B. verkiirzt, so wird sich die Bewegung des
Schlagarmes wirksamer auf den Treiber ibertragen.

Weiterhin mag interessieren, dass von iiberall her,
wo beim Regulieren die gegenseitige Lage von Rolle und
Exzenter verstellt wird, von mehr oder weniger starkem
Verschleiss im Getriebe berichtet wird, der aber m. E. nicht
,naturgemiss“ ist, wie Viele meinen, sondern vermieden
werden kann, wie andere Werke zeigen. Als Ergebnis die-
ser Umfrage mochte ich also festhalten: Eine richtige Form-
gebung der Exzenterflanke ist nur miglich und nilslich,
wenn beim Regeln der Stirke des Schlages die gegenseitige
Stellung von Rolle und Exzenter nicht gedndert wird. Die
Praxis verschiedener Werke zeigt, dass dies moglich ist.

Ist der Schlagexzenter unbrauchbar geworden, so er-
setzt man zumeist nur die auswechselbare Nase (vergl. auch
Abbildung 1). Auch diese pflegt recht summarisch herge-
stellt zu sein, und da sich auch die Flanke des bestehenden
Grundkdrpers abniitzt, so passt der Einsatzteil schlecht zu
diesem und verlangt an den Uebergangstellen Zurechtfeilen,
d. i. Zeitverlust. Zudem passt die Schlagnase nicht zu der
auch abgeniitzten Rolle, nicht zu den Abmessungen der
Schlagvorrichtung, und aus allen diesen an sich gering-
fagigen Unzuldnglichkeiten setzt sich die zu grosse Reibung
im Getriebe zusammen.
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9. Vorteile der zwangliufigen Herstellung der Exzenterflanke.

Das Frasen der Flanke ergibt diese in véllig richtiger
Wolbung. Dabei beriihren sich Schlagrolle und Exzenter-
flanke in jeder Arbeitstellung /ldngs einer Linie, wodurch
der Arbeitsdruck im Getriebe ginstig verteilt wird. Die
herabgesetzte Reibung im Getriebe gewihrleistet einen
ruhigeren und gleichméssigeren Gang und einen geringeren
Verschleiss von Schlagrolle, Exzenter und den tibrigen Be-
standteilen des Getriebes. Aus dem gleichen Grunde ist
zu erwarten, dass der Kraftaufwand im Betriebe kleiner
werde, soweit er auf Rechnung der Schlagvorrichtung fallt.

Far die Herstellung scheinen mir folgende Punkte
von Bedeutung.

Die mihselige, ungenaue und zeitraubende Naherungs-
konstruktionszeichnung, das eigene kostspielige Modell, die
Gussform und die oft als nétig erachtete nachherige Be-
arbeitung der Flanke fallen ganz weg. — Die vorgeschla-
gene Sonderfrismaschine reicht hin zur Herstellung von
Schlagexzentern aller Typen und Gréssen fir Ober- und
Unterschlag. — Ersetzt man auf dieser Maschine den
Friser durch ein gleich umrissenes Schleiforgan, so kann
die vorgefraste Flanke auch noch zwanglaufig geschliffen
werden. — Endlich kdénnen alle kinematischen Anforde-
rungen an die Schiitzenbewegung erfillt werden, wenn
man statt einer Schlagkurve als Lehre eine ebene Leit-
scheibe einsetzt, deren Form der Kurve entspricht, die
beschrieben wird vom Schnittpunkt der Rollenaxe mit der
betreffenden Begrenzungsebene der Exzenterscheibe. Auch
diese Kurve hat Jeuny in seiner Promotionsarbeit betrachtet
und seiner zeichnerischen Konstruktion zugrunde gelegt;
nur muss man in diesem Falle die Spindelackse, auf der
der Fraser sitzt, dieser Lehre entsprechend fithren.

10. Herkommliche IFehler bei der Formgebung
der Schlag-Exzenter.

Kann eine Fliche zwangldufig hergestellt werden, so
sind Auffassungsfehler bei ihrer Formgebung ausgeschlossen.
Es soll im nachstehenden gezeigt werden, dass solche seit
Jahrzehnten sich in den zeichnerischen Konstruktionen ein-
genistet haben. Sie sind von ungleicher Bedeutung, setzen
sich aber immer um in andersartigem, als dem erwarteten
oder vorausgesetzten Ablauf der Rolle am Exzenter.

a) Stets wird stillschweigend als selbstverstdndlich
angenommen, dass der nicht arbeitende Teil des Exzenters,
der der einen Totpunktslage der Rolle entspricht, kegel-
formig sei, die entsprechenden Teile der beiden Schlag-
kurven also kreisformig (s. auch die beiden Abbildungen).
Das ist geometrisch falsch und hat zur Folge, dass die
Einwirkung des Exzenters auf die Rolle eine andere ist,
als wie man annimmt. Es wére nur richtig, wenn

entweder die Schwingungsebene der Rollenachse die
Drehachse des Exzenters enthalten wiirde (wenn also ge-
méss den Bezeichnungen unter 6) / = o wire, oder

wenn die Rollenachse in der betreffenden Totpunkt-
lage parallel wire zur Drehachse des Exzenters.

Denn wenn sich zwei gerade Kreiskegel lings einer
Mantellinie beriihren sollen, so miissen ihre Axen sich
schneiden oder parallel zu einander sein, und dies gilt
auch fiir eine zylindrische Rolle. Weder das eine noch
das andere ist aber herkdmmlich vorgesehen.

b) Fehlerhaft ist auch die Formgebung bei zugespitsien
Schlagnasen, wie sie mancherorts tblich sind (Abb. 1).
Nun ist es so, dass wenn die eine der beiden Schlagkurven
eine Spitze (besser: eine Ecke) hat, dies bei der andern
durchaus nicht der Fall ist. Auch wird die Schlagnase
durchaus keine Kante aufweisen. Es wird dann lediglich
die Flanke- an dieser Stelle eine allgemeine Kegelfliche mit
jener Ecke als Spitze.

11. Schlussfolgerungen.

Es ist moglich, die Schlag-Exzenter zwanglaufig her-
zustellen. Das gefrdste und zwangliufig geschliffene Ge-
triebe wird glatter ablaufen, als das gegossene. Der Ver-
schleiss von Exzenter und Rolle, der mancheroris stark

ist und eine unsachgemasse Arbeitsleistung darstellt, kann
durch gefriste Getriebe und einwandfreie Regulierung der
Starke des Schlages vermieden werden. Jeder Ober- und
Unterschlagwebstuhl I4sst sich mit Prazisionsschlagexzentern
ausritisten.

Danken mochte ich auch an dieser Stelle Allen, die
mir bereitwillig - Auskunft gaben, namentlich den Herren
Dr. Ing. H. Jenny, Direktor der Viscose A.-G. in Emmen-
bricke, Prof. Dr.Ing. O. Thiering in Budapest, Prof. Fr. V.
Hiille in Dortmund, Direktor 4. Fromader an der Web-
schule in Wattwil, Dr. Ing. E. Honecgger, Privatdozent an
der E. T. H. in Zirich, sowie zahlreichen in- und auslan-
dischen Webereien und Textilmaschinenfabriken.

Ein Wohnhaus in Zollikon.
Arch. ALFRED GRADMANN, Ziirich.
(Hierzu Tafeln 22 und 23.)

Das Haus steht auf einer natiirlichen Terrasse stidlich
des stark abfallenden Kirchenweges zwischen Gstaadstrasse
und oberer Bahnhofstrasse, durch seinen dunkelroten An-
strich schon von weitem sichtbar. Der Giebel blickt nach
dem See, die breite Traufseite ist gegen Siiden gewendet,
und der ganze Gebiudekorper ist so weit als moglich in
die nordostliche Ecke des Grundstiicks geschoben, sodass
ein grosser, nach Siidost gelegener Garten entsteht. Zu-
gang und Zufahrt liegt auf der Nordwestseite, vom Kirchen-
weg her. Der ganzen siidlichen Trauffront entlang liegt
eine Kiesterrasse, die gegen Osten in einem gedeckten
Sitzplatz ihren Abschluss findet; gegen Westen springt
sie iiber den Gebiudekdrper vor, doch wird sie gleich-
zeitig durch Versetzung des Westgiebels gegen Norden an
den Baukorper gebunden. Im einspringenden Winkel liegt

Abb. 1.

Lageplan. — Masstab 1 : 800.

ein geschitzter Eingang. Einige Stufen vertieft liegt die
grosse Rasenfliche, gegen Osten durch eine niedere Trocken-
mauer begrenzt. Oberhalb dieser Mauer, unter alten Obst-
baumen, Bad-, Spiel-, Turn- und Sitzplatze. Oestlich, hinter
dem Haus, von der Kiiche direkt zuginglich, ein Gemiise-
garten; westlich, tiefer gelegen und iiber einige Stufen von
der Waschkiiche erreichbar, der Platz zum Waschetrocknen.

Ueber das Innere geben die Grundrisse Aufschluss,
die in vorbildlich klarer Weise den Wohnorganismus
gliedern. Vom offenen Vorplatz aus betritt man einen
Flur, der in gerader Flucht quer durch das Gebiude auf
die Gartenterrasse fihrt und eine willkommene Trennung
zwischen grossem Haupt-Wohnraum und Kinderzimmer und
Zimmer der Dame zur Folge hat. Ueberhaupt ist hier die
Tendenz des modernen Hauses zum grossen gemeinsamen
Wohn- und Essraum mit dem Bediirfnis nach kleinen, ruhig
abgeschlossenen R#umen sehr glicklich ins Gleichgewicht
gebracht. Im kleinen Wohnzimmer der Dame ein Cheminée
(Abbildung g), desgleichen im Zimmer des Herrn an der
Ostseite, das um eine Stufe hdher liegt und Schreibtisch
und Bibliothek enthalt.
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