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300 SCHWEIZERISCHE BAUZEITUNG (Bd. LXX Nr. 26

Das Wohnhaus Caflisch-v. Salis in Chur.

Arch. Em. v. Tscharner, Chur.
¢Mit Tafeln 24 und 25))

Anstelle des friihern ,Chalet® zwischen Bahnhofstrasse und
Giuggelistrasse am Postplatz in Chur, das in einer formlosen
Wildnis emporgeschossener Biume und Strducher stand, ist das
herrschaftliche Wohnhaus erbaut worden, das unsere Bilder und die
Grundrisse auf Seite 301 so eingehend veranschaulichen, dass sich
eine nihere Beschreibung
eriibrigt. Es galt dabei,
auf das vorhandene antike
Mobiliar des Bauherrn
gebiihrend Riicksicht zu
nehmen. Die feinen Stuk-
katuren (vergl. Tafel 25
und Abb. 9, S.301) sind
Arbeiten von Bildhauer
Kalb in Ziirich.

Eine griindliche Um-
gestaltung erfuhr der Gar-
ten durch Gebr. Mertens
in Ziirich. - Die Schwierig-
keit bestand dabei in der
gegeniiber dem Postplatz
um etwa 1,5 m vertieften
Lage des Hauses, die Ver-
anlassung gab, den gros-
sen horizontalen Rasen-
platz anzulegen und durch
Vermittlung von Mauer-
terrassen gegen Siiden
abzugrenzen. Die treppen-
freie Verbindung des Hau-
ses mit jenen Terrassen
stellen seitliche Rampen-
wege her, die gegen das
Parterre durch dichte Blii-
tenstauden  wirkungsvoll
maskiert wurden (Abb. 1
und 2 nebenstehend und
Abb. 3, S. 299).

Vom dichten, frithern
Baumbestand blieb nur
das Wertvollste erhalten:
ein alter, selten schéner
Weidenbaum gegen den
Tennisplatz zu, einige Bir-
ken und eine Gruppe von
Kastanienbdumen gegen \
den Stadtbach hin (vergl. i
das obere Bild auf Tafel 24),

Vom Schoop’schen Metallspritzverfahren.?)

Die zahlreichen Anwendungsgebiete, die sich das Schoop’sche
Metallspritzverfahren Hand in Hand mit der Vervollkommnung der
entsprechenden Apparate in den letzten Jahren gesichert hat, sowie
seine zunehmende Verwendung fiir die verschiedenartigsten Zwecke
rechtfertigen es, dass wir hier auf dieses Verfahren etwas niher
eintreten, obwohl die Erfindung schon auf einige Jahre zuriickgeht
und in unserm Leserkreis z. T. bereits bekannt sein diirfte.

Dem Schoop’schen Me-
tallspritzverfahren  liegt
der Gedanke zugrunde,
Metalle oder Metallegie-
rungen in staubfeiner Zer-
teilung auf beliebige Fli-
chen aufzuspritzen, bezw.
aufzuschleudern, wobei

- die Zerstiubung des Metal-
les mittels mechanischer
Hilfsmittel, wie Zentrifu-
galvorrichtungen, Spritz-
diisen u.dergl. oder durch
hochgespannte Gase oder
Diampfe stattfinden kann.
Es geht auf die von
Schoop ganz zufillig ge-
machte Beobachtung zu-

1) Nach einem von Ingenieur
M U.Schoop am 17. Sept. 1917
auf Einladung der Maschineninge-
nieurgruppe Ziirich der G. e. P.
gehaltenen Vortrag, unter Verwen-
dung des unter ,Literatur® auf
Seite 305 dieser Nummer aufge-
fiihrten Werkes - Das Schoop'sche
Metallspritzverfahren*.

CHOHOHOSE)]

* OBST-PYRAMIDEN

000 0

Unerwiinschten Einblick
von den Strassen her ver-
hindern dichte Thujahek-
ken, breite Koniferen-
Pflanzungen und epheu-
bekleidete Spalierwinde.

Wie die Bilder erken-
nen lassen, ist es durch

WOHNHAUS

POSTPLATZ

die getroffene Umgestal-
tung - des Gartens gelun-
gen, die Ungunst der ur-
spriinglichen Bodengestal-
tung nicht nur zu iiber-
winden, sondern sie zur
Erzielung einer guten Ge-
samtwirkung auszuniitzen.
Sowohl vom Hause gegen
den Postplatz, wie auch
umgekehrt gesehen, . er-
scheinen Haus und Garten
organisch mit einander

QEBRUEDER MERTENS
GARTENARCHITEKTENS
2ZUERICH T+

verbunden. Abb, 1. Lageplznt des Hauses Caflisch-v, Salis — Masstab 1:800. (Abb. I, 2 und 3 aus ,Das Werk®).
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Abb. 3. Aus dem Garten Caiflisch in Chur (Text vergl. Seite 300).

ist aber bei der Aufstellung des Systems unterfassen worden, die
Grosse dieses Spielraumes endgiiltig und auf praktische Art zu be-
stimmen. Sie kann variieren zwischen '/ und '/ der theoreti-
schen Gewindetiefe; daher die grosse Mannigfaltigkeit in den Kern-
durchmessern derverschiedenen Werkzeugfabriken. Ist diese Gewinde-
tiefe schon ein Mass, das an der Schraube selbst nicht gemessen
werden kann, so ist natiirlich ein Bruchteil derselben die denkbar
ungeeignets'te Abmessung fiir die Verwendung in der Werkstatt.
Gliicklicherweise lisst sich diese Unsicherheit auf praktische
Weise heben. Die Grundform des S.l.-Gewindes ist das gleich-
seitige Dreieck (Winkel = 60°, Seitenldnge s = der Gewindesteigung,
und Hohe des Dreieckes # = 0,8666 s). Die dussern Spitzen des
Bolzens und die innern des Muttergewindes sind je um h[8 abge-

Tabelle I: Modifizierte S.I.-Gewindetabelle.

flacht, um den bereits beschriebenen Spielraum zu erhalten, so
dass eine Beriihrungstiefe von 3/, & bleibt. Anstatt nun die Grosse
der Spielriume wie bis anhin weiter auf der Basis von A zu be-
stimmen, sei vorgeschlagen, sie als Teile von s = der an jedem
Gewinde messbaren Steigung festzulegen.

So ist, fiir jedermann verstindlich:

Beriihrungstiefe f = 0,75 - 08666 s. . . . . . . . = 0,65 s

Spielraum innen und aussen je . . . . . . . . . = 0,05 s

daher: Ganze Gewindetiefe ¢ . . . . . . . . . . = 0,70 s
Ist der dussere Schraubendurchmesser = d, so ist:

der Kerndurchmesser . . . . « . . « . . di=d — 1,4 s

di= di— 1,38
d— d -0
d,-:d—0,65s

die Mutterbohrung . . . . . . . . . . -
der Muttergrunddurchmesser und der grésste }
Durchmesser des Gewindebohrers
das Flankenmass . . . . .
Ein auf Grundlage dieser
leicht verstindlichen Verhilt-

4 Bolzen:
nisse erliutertes S.I.-Gewinde- A Flankenmass de
system wird von den Praktikern “5“’4 ,r i
viel besser verstanden werden, 2 3
als “die unbestimmten Formeln b’ <b=073 ; jj;s‘./',‘,-g’;‘;’g"’/‘,";,’ﬂﬁd/f
des ersten Entwurfes von 1898. S
Es hat daher auch dadurch 8 oh
mehr Aussicht auf die Einfiih- o’
rung. -y Multter:

Gestiitzt auf diese Ausfiihrun- A .

- i SEAESTEET b e LE0655 o ohrung df

gen ist die unten links stehende
S. I.- Gewindetabelle berechnet S IR T
worden. Sie enthilt auch einen
Vorschlag fiir die Bemessung h=086665
der Muttern, deren Schliissel- 2h=0655
weite D bestimmt wird nach

folgender Faustregel:
fiir Bolzendurchmesser d von 6 bis 18 Di—.5dEaS

dok 2000 40 D=15d + 4

- b, 80 D =15d + 25 bis 5
und worin die Mutterhdhe A = 0,5 D und nicht weniger als 0,85 d
ist, ein Mass, das vollstindig geniigt. ¥

Es wire zeitgemiss, auch ein Millimeter-Feingewinde, basie-

rend auf der S.I.-Gewindeform, festzulegen fiir Gewinde und Gegen-
muttern auf den Arbeits- und Vorschubspindeln usw. von Dreh-
binken, Bohr- und Frismaschinen u.a. Der Verfasser hat fiir solche
Gewinde mit Vorteil eine Steigung verwendet, die hal/b so gross
ist als die normale, den Gewindedurchmessern entsprechende Stei-
gung, jedoch ohne Schaffung neuer, in der Normaltabelle nicht ent-
haltener Steigungen nach folgender Feingewindetabelle:

Tabelle II: Feingewindetabelle mit S.1.-Gewindeform.

Bolzen Mutter Spindel Mutter
! dr = di= | d = | dy = di="| d;= \ D H
g ) {d—1,4s d—13s|d+0,1s D 1‘ o “ S ld—14s d*1,3s\d+o,1s}ﬁ'ym
mm mm ! mim mm mm l mm mm mm mm mm ‘ mm mm ! mm mm
6 1 4,6 4,7 61 | 12 6 14 1 12,6 ‘ 12,7 14,1 28 8
8 1,25 6,25 6375 | 8125 | 15 75 16 1 146 | 147 16,1 32 8
10 {15 T g 8,05 10,15 18 9 18 1,25 16,25 16,375 18,125 36 10
12 i 1,75 9,55 9,625 12,175 21 10,5 20 1,25 18,25 18,375 20,125 40 10
14 2 e 14,2 24 12 24 155017 =21,9 2205 | 24,15 45 12
16 ] 2 IF5132 13,4 16,2 27 13,5 28 1,5 259 26,05 ‘ 28,15 50 12
18 \ 25 | 145 14,75 18,25 30 15 2 1,75 29,55 29,625 | 32,175 55 12
.20 2518165 16,75 | 20,25 34 17 36 - L2 i) 352 334 36,2 60 14
S B e T 20,1 243 40 20 40 | 2 37,2 37,4 40,2 65 14
2| 3 | 238 241 | 283 46 24 5 | 2 | 422 42,4 45,2 70 14
32 35 el 2 7 27,45 32,35 52 28 50 2,5 46,5 46,75 | 50,25 75 16
36 | 4 | 30,4 30,8 36,4 58 32 55 25 51,5 51,75 55,25 80 16
40 4 [ 34,4 34,8 40,4 64 36 60 2,5 56,5 56,75 60,25 85 16
45 45 | 387 | 3915 | 4545 ., 72 40 65 3 l 60,8 61,1 65,3 90 18
e i B s T S 70, 3 s 1ot TR 18
55 ‘ 5 \ 48 485 | 555 85 | 48 75 3 \ 70,8 71,1 75,3 100 18
60 | 55 | 523 5285 | 60,55 95 52 80 35 751 || 7545 | 80,35 105 20
65 | 6 | 56,6 57,2 65,0 100 l 56 Verwendet man die vorgesehenen Aussendurchmesser der
70 \ 6 | 61,6 622 | 706 1107 8|60 S.1-Gewinde auch als Normalien fiir alle andern Bolzen-, Zapfen-
| 0,5 659 | 606,55 l 75,65 115 64 und Wellendurchmesser, so wird nach kurzem Gebrauch jedermann
80 | 7 70,2 70,9 | 80,7 125 68 davon befriedigt sein. Ad. Debrunner.,
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GESAMTBILD VON SUDEN EINGANG AN DER OSTFRONT
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WOHNHAUS CAFLISCH-v. SALIS IN CHUR

ERBAUT DURCH EM. v.TSCHARNER, ARCH. IN CHUR




SCHWEIZERISCHE BAUZEITUNG 1917. BAND LXX (S. 301) Tafel 25

ANSICHT VON WESTEN HALLE IM ERDGESCHOSS

WOHNHAUS CAFLISCH -v. SALIS IN CHUR

ERBAUT DURCH EM. v. TSCHARNER, ARCH. IN CHUR

Phot. Lienhard & Salzborn, Chur Kunstdruck von Jean Frey, Ziirich




29. Dezember 1917.)

SCHWEIZERISCHE BAUZEITUNG

riick, dass auf eine Steinmauer mittels eines Gewehres
aufgeschossene Bleikugeln einen festsitzenden und
zusammenhingenden Bleiiiberzug bildeten, wobei sich
richtig ver-
Obwohl Schoop als Fachmann auf
dem Gebiet der Akkumulatorentechnik das Verfahren
der Metallzerstiubung durch hochgespannte Dimpfe
oder Gase kannte, das 1882 erstmals zur Herstellung
von Bleipulver fiir die Fabrikation poréser Akkumula-
beruhten
ersten, auf Grund der genannten Beobachtung vorge-

die einzelnen Bleistiicke untereinander
~ schweisst hatten.

toren-Platten zur Anwendung kam,

Abb. 8. Blick aus der Halle ins Speisezimmer.

WEINKELLER

GLATTEZ.

nommenen Versuche auf das gewaltsame Auf-
schleudern fester Bleikdrner mittels einer
kleinen Kanone. Bei der verhiltnismissig
grossen Streuung konnten jedoch keine zu-
sammenhingende Ueberziige entstehen, und
wenn die Schleudervorrichtung niher der
Wand gebracht wurde, fiel infolge des Zuriick-
prallens der Schrotkdrner das Ergebnis noch
ungiinstiger aus. Schon diese Versuche deu-
teten darauf hin, dass der Druck, mit dem
das Metall fortgeschleudert wird, eine gewisse
Grenze nicht {iberschreiten darf, eine Regel,
die sich auch dann als zutreffend erwies, als
in der Folge die Schrotladung der Kanone
zur Erzielung eines einheitlich verschmolze-
nen Ueberzugs bis zum Fliissigwerden erhitzt
wurde.

Die Anwendung eines geringeren Druckes
liess sich nun dadurch verwirklichen, dass
die Pulvergase durch gespannte Dimpfe oder
komprimierte Gase ersetzt wurden, wobei die
Erfahrung lehrte, dass es vorteilhaft sei, diese

seine

Abb. 9. Blick aus dem Wohnzimmer ins Speisczimmer des Hauses Caflisch.
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Abb. 7 (unten).
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Abb. 4 bis 6. Grundrisse 1 :400,

Gase oder Dimpfe zu erhitzen. Die erstern
grosseren Versuchsreihen bezogen sich auf
das Zerstduben und Auftragen von flissigem
Metall, das im Augenblick, in dem es den
Schmelztiegel in Form eines kapillaren Fadens
verliess, von einem Strahl gespannten Was-
serdampfes, Stickstoffs oder Wasserstoffs
zerteilt und gewissermassen als Nebel gegen
die zu fiiberziehende Fliche geschleudert
wurde. Auf diesem Prinzip beruhte die erste
grossere stationidre Anlage der im Jahre 1910
in Ziirich gegriindeten ,Werke fiir Metal-
lisierung".

Neben den Versuchen, die zur Ausgestal-
tung dieses, lange Zeit hindurch die haupt-
sidchlichste praktische Ausfithrungsform des
Schoop’schen Metallisierverfahrens darstel-
lenden Arbeitsystems fiihrten, wurde eine
Anzahl Versuche unternommen, deren Zweck
der Ersatz der Druckluftanlage durch eine
mechanische Schleudervorrichtung bildete.
Mit Riicksicht darauf, dass ein mechanischer

i il



	Das Wohnhaus Caflisch-v. Salis in Chur: Arch. Em. v. Tscharner, Chur
	Anhang

