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INHALT: Fabrikneubau in Dottikon der Schuhfabrik C. F, Bally in Schénen-
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konigliches Opernhaus in Berlin. — Literatur: Versuche mit Eisenbetonbalken zur Er- Mazx Miiller, Stadtbaumeister in St. Gallen.

Band 59. Nachdruck von Text oder Abbildungen ist nur mit Zustimmung der Redaktion und unter genauer Quellenangabe gestattet. Nr. 26.

Fabrikneubau in Dottikon
der Schuhfabrik C.F.Bally A. G.in Schénenwerd.

II. Betriebstechnischer Teil
Bevor wir zur Beschreibung der betriebstechnischen
Einrichtungen t(ibergehen, sei iber den Fabrikationsgang
soviel mitgeteilt, als zum Verstindnis des Folgenden notig

Abb, 21.  Arbeitssaal mit Pressgas-Beleuchtung im III. Stock.

ist. Es ist im bautechnischen Teil unserer Darstellung be-
reits gesagt worden, dass die Fabrikation in den Ober-
geschossen des Langfliigels geschieht und dass der kurze
Querfliigel als Lagerhaus und zur Spedition dient. Der
Betrieb in Dottikon setzt mit der Naherei ein, da alle
Teile fir die Schafteherstellung fiir samt-
liche Zweigniederlassungen in der Stamm-
fabrik in Schénenwerd zugeschnitten wer-
den. Im TII. Stock ist die Zwickerei und
das Leistenlager (letzteres im ILagerhaus-
fligel), im II. Stock der zweite Teil der
mechanischen Schusterei mit Riss-, Ab-
glidtt-, Absatz- und Schnittfrasmaschinen
eingerichtet. Der 1. Stock ist durch die
Fertigmacherei mit den nétigen Schleif-,
Polier- und Abreibmaschinen in Anspruch
genommen und im hochliegenden Erdge-
schoss finden sich die Riume der Aus-
riisterei und der Kontrolle, die Schachtel-
macherei und die Packerei. Das unterteilte
Kellergeschoss endlich enthilt ausser der
Kiiche, den Speisesilen, den Garderoben
usw. Vorratskeller und namentlich Kisten-
lager und Kistenpackerei. Die Rohmate-
rialien gelangen durch den einen der
beiden elektrischen Aufziige (Abb. 17 und
18 links, S. 352) in das oberste Geschoss
(IV. Stock), wo in Handarbeit und leichter
Maschinenarbeit die Niherei vorgenommen
wird (Abbildung 19). Vom Aufzug weg
bewegen sich die Halbfabrikate nach rechts
von einer Verrichtung zur andern lings
der einen Fensterflucht bis zum Treppenhaus-Ende des
Saales, von dort langs der gegeniiberliegenden Fenster-
flucht zuriick bis zum Aufzug II und durch diesen in das
darunterliegende Geschoss. Hier vollzieht sich der namliche

Kreislauf, und so fort, bis die fertigen Fabrikate im untersten
Arbeitsgeschoss anlangen, um dort verpackt und ins Lager-
haushintber beférdert zu werden. Auf diese Weise ist
eine klare Uebersicht des Arbeitsbetriebes mit einer guten
Ausniitzung der hellen Arbeitsplatze lings der Fenster-
fluchten verbunden worden, indem der Verkehr sich vor
den ganz an die Fenster gertickten Maschinen vorbei-
bewegt, was fiir die Anordnung der zu beschreibenden
Betriebsinstallationen von Wichtigkeit ist (Abbildung 2o0).
Fiir den Transport der Halbfabrikate werden leichte Holz-
gestelle auf Rollen verwendet, sog. Tracks, wie sie in Ab-
bildung 21 zu sehen sind.

Uebergehend zu den betriebstechnischen Einrichtungen
ist zuerst zu sagen, dass drei Moglichkeiten der Kraftbe-
schaffung in Erwigung gezogen worden sind: Selbster-
zeugung von elektrischem Strom 1. durch Dampfmaschine
und 2. durch Dieselmotoren, sowie 3. der Strombezug
aus einer hydroelektrischen Ueberlandzentrale.

Eingehende Rentabilititsberechnungen, die auf Grund
fester Offerten auf Anlage-, Amortisations- und Betriebs-
kosten ausgedehnt wurden, ergaben, dass zur Beschaffung
der im ersten Ausbau der Fabrik notwendigen Kraft von
max. 330 PS eine Sulzersche Kolbendampfmaschine mit
Zwischendampf-Entnahme und Schwungrad-Generator die
niedrigsten Erzeugungskosten des elektrischen Stroms er-
moglicht. .

Massgebend war, dass der Betrieb grossen Belastungs-
schwankungen ausgesetzt ist, ferner namentlich, dass abge-
sehen vom Dampfbedarf der Winterheizung das ganze Jahr
hindurch Dampf benétigt wird. Vom Bezug der Energie
von auswarts wurde im Interesse der Unabhingigkeit
und Sicherheit gegen Stérungen abgesehen und nicht zu-
letzt war es eben die Betriebssicherheit der Dampfmaschine,
die im Vergleich zum Dieselmotor zu ihrer Wahl veranlasste.

Der bisherige Betrieb hat die Richtigkeit der diesen

Abb. z0. Arbeitssaal im I Stock mit Staubabsaugung und Frischluft-Zufihrung.

Berechnungen zu Grunde gelegten Annahmen, sowie der
daraus gezogenen Folgerungen erwiesen. Wir hoffen, zu
gelegener Zeit einige Angaben iiber die Betriebserfahrungen
machen zu konnen.
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Die Kraftzentrale.

Das Kesselhaus (Abbildung 17, 19 und 22) enthilt
z. Zt. zwei normale Zweiflammrohrkessel von je 72 m
Heizfliche mit innerer Feuerung und hinten liegenden
Ueberhitzern von je 32 m2; der Ueberdruck betriagt 12 af.
Fir einen dritten Kessel ist der Raum vorhanden, uber-
dies kann das Kesselhaus ohne Schwierigkeit vergrossert
werden. Der 38 m hohe, oben 1,5 m weite Hochkamin
ist ebenfalls auf spitere Vergrosserung der Kesselanlage

Abb. 24. Kesselhaus mit Speisewasser-Reiniger.

berechnet. Bei normaler Inanspruchnahme fiir Kraft und
Heizung haben die beiden Kessel z. Z. stiindlich etwa
2100 kg Dampf zu erzeugen.

Von besonderem Interesse ist die sorgfaltig durch-
dachte Kesselspeise-Einrichtung (siehe Schema Abbildung 23).
Die Speisung geschieht auf zwei Wegen. Das Speisewasser
von einer Hirte von 320
franz. wird aus dem Roh-
wasserbehélter A zunachst
durch eine kleine elektrisch
angetriebene Zentrifugal-
pumpe B zwecks Enthartung
in den automatischen Reini-
ger C von 4,5 m3 stiindlicher
Leistung (System ,Voran“)
in der Ecke des Kesselhauses
gefordert (Abbildung 24), von
wo es dem Reinwasserbehil-
ter D zufliesst. Aus diesem
wird es durch eine Duplex-
Dampfpumpe E (Weise &
Monski No. 3) mit Abdampf-
vorwarmung F von 5 m?
Heizfliche in den den Kes-
seln vorgelagerten Green-
schen Economiser H von,
96 Elementen, oder direkt
in die Kessel ] gepumpt.
Diese Art der Speisung
wird hauptsichlich im Som-
mer beniitzt.

Unter dem Ventilatoren-
haus ist in einem Schacht
der Heizungs-Kondenswas-
sersammler K so tief ange-
ordnet, dass ihm sdmtliches Kondensat mit natiirlichem
Gefall zufliesst (Abb. 19 unten, neben dem Wort ,Ventila-
tionshaus“, S. 352). Noch tiefer als dieser Sammler steht
die zweite Kesselspeisepumpe, eine Hochdruck-Zentrifugal-
pumpe L mit vertikaler Welle und Elektromotor-Antrieb,
die das Kondenswasser mit etwa 600 C direkt in den Econo-
miser driickt. Die Druckleitungen beider Speisepumpen

Abb. 25. Das Maschinenhaus.

————— Ory ng
——:— Speiseleitung
—«—-~ Fullertung

________ Kesselhaus
Abb, 23. Schema der kombinierten Kesselspeisung.

LEGENDE: 4 Einspritzwasser, B Zentrifugalpumpe, C Reiniger, D Rein-
wasser, £ Duplex-Dampfpumpe, # Gegenstrom-Vorwirmer, G Ventilkasten, Z zum
Economiser, J zu den Kesseln, A Hauptkondenswassersammler, Z Hochdruck-
zentrifugalpumpe, A7 Nachfiill-Leitung mit Schwimmerventil &V, O Dampfleitung zur
Dampfpumpe £,

minden in einen Speiseventilkasten G mit Riickschlag-
und Sicherheits-Ventil zur Riickleitung tberschiissiger
Wassermengen in den Reinwasserbehilter D. Durch ge-
eignete Rohrverbindung (M) ist dafiir gesorgt, dass vom
Reinwasserbehilter  soviel
kaltes Wasser in den Kon-
denswassersammler gelangt,
dass unter allen Umstdnden
die Zentrifugalpumpe die
ganze Kesselspeisung tber-
nehmen kann; sie ist dem-
gemass fir eine Maximal-
leistung fiir vier Kessel von
8 m3/std, entsprechend dem
Kraftbedarf von etwa g PS,
bemessen. Die Regelung die-
ses Kaltwasserzuflusses er-
folgt durch ein im Sammler
eingebautes Schwimmerven-
til N, womit unnotige Ab-
kithlung des Speisewassers
vermieden wird. Da auch
die Duplex-Speisepumpe mit
dem Kondenswassersammler
in Verbindung (O) steht, kann
jederzeit die eine Speisevor-
richtung fiir die andere ein-
springen, sodass neben hoher
Wirmedkonomie eine sehr
grosse Betriebssicherheit er-
zielt wird. Diese kombinierte
Speisevorrichtung diirfte als
neuartig bezeichnet werden.

Als Motor dient eine horizontale Verbunddampf-
maschine in Tandem-Anordnung, mit Ventilsteuerung und
Kondensation, die wie die Kesselanlage von Gebr. Sulzer
in Winterthur stammt (Abbildung 25). Ihr Hub betragt
900 mm, die Zylinder-Durchmesser fir H.-D. =— 310 mm,
N.-D. = 475 mm, n = 125 in der Minute, N = 330 PS.,.
Die Eintrittstemperatur des auf 11 at. Ueberdruck gespannten
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Dampfes betragt 275°C; der Regulator ist fiir Touren-
verstellung eingerichtet, und regelt automatisch Fiillungen
von o bis 509/,. Die Maschine ist fir Zwischendampfent-
nahme zu Heizzwecken!) gebaut; der durch automatischen
Quecksilber- Regulator (Abb. 25) eingestellte konstante
Ueberdruck des dem
Verbinderrohr ent-
nommenen Dampfes
betragt 1,5 af. Bis
zu einer Leistung
von 275 PS, (45 %,
H.D.-Fillung) kann
die Zwischendampf-
entnahme erfolgen 3
und zwar betrigt sie g
an dieser Grenze :
noch 600 kgfstd.
Die grosstmogliche
Zwischendampfent-
nahme von 1500
kg|std erfolgt bel
einer Leistung der
Maschine von 175
PS, (40, HUD.
Fillung).

Der Schwungrad-
generator mit 48 um-
laufenden Polen, von
der E.-G. Alioth in
Minchenstein - Basel

stammend, leistet Abb. 22. Gesamtbild der Fabrik von Siiden mit Maschinenhaus und Gasfabrik.

240 KV A bei einer

Kraftaufnahme von 285 PS. Die verkettete Drehstrom-
spannung betrigt 250 V. bei 50 Perioden in der Sekunde.
Das Schwungmoment des Polrades betrdgt rd. 72000 kgm?
entsprechend einem Ungleichférmigkeitsgrad von 1 :200.
Fliegend angebaut ist die Erregermaschine von 8 kw Leistung
und 8o V. Spannung. Wiahrend zwei Stunden kann der
Generator auf Abgabe von 340 PS elektrische Leistung
gesteigert werden. Da fiir die spitere Erweiterung der
Fabrik der Bezug von Zusatzstrom aus einem hydroelek-
trischen Kraftwerk beabsichtigt ist, wurden Spannung und
Periodenzahl dementsprechend gewahlt und auch die Schalt-
tafel-Einrichtungen daraufhin ausgebildet. Von der Schalt-

Abb. 26. Regulatoren fiir Hochdruck- und Niederdruck-Zylinder.

tafel aus erfolgt die Stromverteilung nach der Fabrik durch
Kabel, die in dem unterirdischen ,Luftkanal® verlegt sind
und im Luftschacht aufsteigen (Abbildung 19). Dieser Kanal
und Schacht enthalten aber auch alle Hauptleitungen fiir
Dampf, Gas, Kraft und Licht; sie bilden somit gewisser-
massen die Hauptader des ganzen Organismus.

1) Ueber Zwischendampfentnahme vgl. S. 43 1fd. B,

Fabrikneubau in Dottikon / s
der Schuhfabrik C. F. Bally A-G. in Schénenwerd. ats: “Eternitplatten,

Von der Installation eines Laufkrans wurde mit Riick-
sicht auf die Kostenersparnis Umgang genommen, da
man sich in den doch sehr seltenen Bedarfsfallen ganz
gut mit einem holzernen Bockgeriist behelfen kann; das
schwerste zu hebende Einzelstiick wiegt 5,2 £ Im Maschinen-
haus und Kesselhaus
besteht die Decke

die von leichtem
Fachwerk getragen
sind.

Heizung und

Liiftung.

In unmittelbarer
Verbindung mit Kes-
sel- und Maschinen-
haus befinden sich
die Einrichtungen
fir Heizung und
Liftung. Die von
der Firma Stehle
und Gutknecht in
Basel gelieferte Hei-
zungsanlage bedient

einen  gesamten
Rauminhaltvonrund
42 500 /13, ohne die
Heizung der Gas-
anstalt. Zur Einhal-
tung einer Tempe-
ratur von 18°C in
allen Arbeitsriumen
und Temperierung der Treppenhduser und W.C. bei einer
niedersten Aussentemperatur von — 200 C betrigt das
stiindliche Wiarmeerfordernis 680 ooo /7. E. ohne Gasanstalt
und Gasbehilter. Diese werden geliefert durch Nieder-
druckdampf, der vom Hauptdampfverteiler (Abbildung 27)
aus durch ein Sulzer- und ein Salzmann-Ventil einerseits
aus der Kesselspannung, anderseits aus der Zwischendampf-
spannung von 1,5 af auf o,15 af. reduziert wird. Als
Heizkérper dienen Radiatoren in Bureaux, Speiserdumen,
Kiiche usw. und Spiralen in den Arbeitssilen usw., ins-
gesamt 918 /n2. Die unter den Fenstern verlegten Spiralen

‘der Arbeitssile (510 m?) kdnnen zu 13, 2/; oder ginzlich

Abb. 27. Hauptdamplverteiler, im Hintergrund Gas-Kompressor.

einzeln abgestellt bezw. geregelt werden.

In Verbindung mit der Heizungsanlage arbeitet die
Liuftungsanlage. Im Fabrikationsbetriebe arbeiten zahlreiche
schmirgelnde und polierende Maschinen, die feinen Leder-
staub erzeugen; dieser muss abgesaugt werden. Die dazu
dienenden Blechréhren sind in den Abb. 17 bis 19 (S. 352),
auch in Abbildung 20 links zu erkennen. Sie sind zu
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zwei Haupt-Abluftleitungen von 1os50 mum () vereinigt, die
im Ventilatorenhaus an zwei Saugventilatoren von je
800 m3[min Leistung angeschlossen sind. In den beiden
Maschinensilen wird durch diese kriftige Staubabsaugung
eine sttindlich 9,7-malige Lufterneuerung bewirkt, sodass
ihr Warmebedarf eine unzuldssige Hohe erreichen wirde,
wenn die Wirme der Staubluft nicht wieder benutzt werden

Fraven

Warmluft nach unten durch eine regelbare Wirmschlange
presst, von wo sie in den Luftkanal austritt, um sich mit
der gereinigten Warmluft zu vermischen (Abbildung 17
und 19). Sowohl im Luftkanal wie im aufsteigenden Schacht
wird die Luft noch nachgewidrmt. Zu Reinigungs- und
Reparaturzwecken kann das ganze, auf Rollen und Schienen
gelagerte Spiralsystem zur Warmung der Frischluft nach

Abb. 18. Grundriss vom II. Stock des Hauptfligels. — Masstab 1:400.

"M\

H Aufzige T — Ausgang

| Manner
GLL j
|] g

Legende
a fFrischiuft-Eintritl
b Heizkammer
¢ Frische agereinigle Lul't
d Saugvenlilalor
e filler
f Abluft
g Staubabfubrraun

Kesselhaus

:Hl ]ﬂ» & E‘ Bader /'Hanner
“ ‘1’ : 2: E \F;YU;?:?T D b b Barderobe
i | i " for Manner
e el
;i Kistenkeller :{ ::
: i i g s
A T N NS ST (NS e m
o 0 it

Abb. 17. Grundrisse vom
Untergeschoss mit Ventilatoren-, Kessel-

und Maschinenhaus.

Masstab 1 :400.

Losung von nur zwei Flanschen
gegen den Luftkanal hin aus
seinem Gehiuse herausgezogen
werden. Im Winterbetrieb wird 1/5
der gereinigten Luft ins Freie be-
fordert, muss also die gleiche
Menge ersetzt werden; im Som-
mer wird alle Abluft der Filter
entfernt. Dazu dienen die in Ab-
bildung 28 zwischen den Filtern
erkennbaren halbgedffneten Klapp-
deckel. Die Lufterneuerung in den

Maschinensilen geschieht alsdann

durch die Fenster. Von der Filter-

konnte. Dies wird erméglicht durch Filtration der Abluft,
teilweise Erneuerung durch Frischluft unter entsprechender
Nachwiarmung und schliessliche Wiederzuleitung durch den
unterirdischen Luftkanal und den aufsteigenden Luftschacht
nach den Maschinensilen. In diesen wird die Luft durch
seitlich geschlitzte Luftkanile aus Schilfbrettern lings der
Decken verteilt (Abbildung 18, 19 und 20). In Abbildung 28
ist im Vordergrund der Ventilator zu sehen, der die
Frischluft (max. 540 m3/min) zur Nachspeisung der filtrierten

anlage ist noch zu sagen, dass
die 1700 m? wirksamer Filterflache
(Minuten-Leistung 1740 73) durch
eine Klopfvorrichtung gereinigt werden; der Staub fallt auf
eine schiefe Ebene, wird durch Kratzer in eine Schnecken-
rinne und an deren Ende mittels eines Becherwerks in
Sicke gesammelt. Die Luftgeschwindigkeit betrigt in den
Rohren vor den Filtern etwa 1z,5 m/sck. Der Frischluft-
Ventilator arbeitet mit 22 mm . S. Ueberdruck. Die Venti-
latoren #hneln in der Bauart jenen von White, Child und
Beney mit einseitigem Lufteintritt; vorliufige Messungen
haben bei Ueberlastung einen Wirkungsgrad von 679/, er-
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Dachboden

1V. Stock

ITII. Stock

II. Stock

I. Stock

Erdgeschoss

iy filfer

,’ e

Untergeschoss

. Kesselhaus

Venfilalorenhaus

Abb. 19. Querschnitt durch Hauptgebidude, Schacht und Luftkanal, Ventilatoren- und Kesselhaus. — Masstab I :400.

Abb. 29.

Antriebs-Anordnung

der Transmissionen.

r'/[//// I:I00.

geben. Alle sind elektrisch angetrieben, die Saugventila-
toren durch direkt angekuppelte Motoren von 22 PS, der
Frischluftdruckventilator mittels Riemenitibertragung von
einem 3 PS.-Motor. Bau und Lieferung der gesamten
Entstaubungsanlage waren der Firma G. Meidinger & Cie.
in Basel tibertragen.

Kraftverteilungs- und Transmissionsanlagen.

In der ganzen Fabrikanlage sind 36 Elektromotoren
verschiedener Herkunft von 1/ bis 24 PS Leistung im
Betrieb, die in der Mehrzahl mittels Riemeniibertragung ihre
Kraft sowohl an einzelnen Maschinen wie auch an Trans-
missionswellen fiir Gruppenantrieb der Arbeitsmaschinen
abgeben. Von den Einzelmotoren werden die schwerern
von 12 bis 20 PS auf besondern gusseisernen Bocken

Abb. 28, Blick in das Ventilatorenhaus.

mit Spannschienen (Abbildung 29), die leichteren von der
namlichen Eisenkonstruktion getragen wie die Transmissions-
wellen. Fir den Anschluss der Motoren an das Leitungs-
netz sind Schaltkisten mit Verriegelung in Anwendung
gebracht, die an den dem Motor jeweils benachbarten S#ulen

befestigt sind (Abbildung 20). Ihre Verriegelung ist derart
eingerichtet, dass die Kdsten nur bei gedffnetem Schalter
auch ihrerseits geo6ffnet, anderseits bei offenem Kasten
die Schalter nicht geschlossen werden konnen.

Wie eingangs erwahnt, bedingt die Fabrikations-
erweiterung wiederholtes Umstellen der Arbeitsmaschinen,
welchem Umstand bei der Transmissionsanlage Rechnung
getragen werden musste. Die Anordnung und Befestigung
der Hingelagerbécke, ausschliesslich durch Klemmplatten,
zwecks leichter Verschiebbarkeit, ist in Abbildung 29 und
30 dargestellt, auch in Abbildung 20 und 21 zu erkennen.
Die wahrend des Rohbaus einbetonierten Gipsdiibel waren
mit je einem in Kollodium getrankten Papprohr umhiillt
worden, sodass sie sich ohne Mithe nach Bedarf heraus-
schlagen lassen, um die zur Befestigung der kurzen, buchenen
Unterlagshélzer erforderlichen Bolzen durchzustecken. Durch
die gleichen Bolzen werden auch die beiden Z-Eisen ge-
halten, zwischen denen die zur Aufnahme der Lagerbocke
dienenden [ -Eisen festgeklemmt werden. Diese Trans-
missionen lassen sich ohne Mihe beliebig verschieben und
versetzen, da die Unterlagskldtzchen in den zunichst in

glij!{atq
Befestigung der §
Vorgelege an den ﬁ i »

Eisenbeton-Decken.

Abb. 30.

Frage kommenden Saalteilen bereits angebracht sind
(Abb. 31, S. 354). Von Vorteil sind die Unterlagsklotze
auch deshalb, weil sie den geraden Durchgang von Rohr-
leitungen an der Decke ermoglichen. Als Lager kamen
Sellers-Ringschmierlager der v. Rollschen Eisenwerke in
der Klus zur Verwendung, da die Mehrkosten von Kugel-
lagern durch Kraftersparnis infolge geringerer Reibung
hier, wie eingehende Versuche zeigten, nicht aufgewogen
werden.
Fordermilttel.

Es sind eingangs bereits die drei elektrischen Waren-
aufziige erwahnt, von denen die beiden paarweise ange-
ordneten von zwei Seiten, sowohl vom Fabrikfligel wie
vom lLagerhaus her zuginglich sind (Abbildungen 17, 18
und 31); ihre eisernen Doppeltiren sind in dblicher Weise
verriegelt. Die Antriebmaschinen dieser fiir eine zulissige
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Belastung von je rooo kg und o,75 m/sek Fahrgeschwin-
digkeit bemessenen Aufziige liegen im Kellergeschoss und
sind mit Motoren von 18 PS ausgeriistet; ihre Gesamt-
forderhohe betrigt 25,75 m. Ausser diesen elektrischen
Aufziigen ist im Lagerhausfliigel noch ein indirekt hydrau-
licher Aufzug fir 1200 kg eingebaut, damit auch beim
Stillstand der Fabrik die Moglichkeit der Lastenférderung
fertig verpackter Waren besteht; sein Antrieb durch Druck-
wasser von 1o af mittels liegenden Presszylinders erfolgt
im Keller.

Abb. 31, Aufzugtiren und Leisten-Transportband.

Zur Beforderung von Schuhleisten aus den Arbeits-
silen nach dem grossen Leistenlager im Lagerhaus dient
ein schriges Transportband (Abbildungen 18 und 31), das
aus zwei Gallschen Ketten mit darauf befestigten schmalen
Brettchen besteht; bei einer Geschwindigkeit von o,2 m/sek
betragt die Forderleistung 4000 Leisten in zehn Stunden.

Die tbrigen Férdermittel, verschiedene kleinere Auf-
ziige, sowie die kleinspurigen Rollwagen-Geleise vom
Kohlenplatz ins Kesselhaus und die beiden normalspurigen
Anschlussgeleise an die gedeckte Laderampe des Lager-
hauses seien der Vollstandigkeit halber erwihnt, sie bieten
nichts besonderes.

Beleuchtung.

Die Beleuchtung der Fabrik ist eine doppelte, sowohl
elektrisches Licht wie Gaslicht kommt zur Verwendung.
Das letztere ist im Fabrikationsbetrieb deshalb unentbehrlich,
weil Materialfehler gewisser Ledersorten des Nachts nur
bei Gaslicht erkennbar sind. Es sind daher etwa 200 Invert-
Pressgaslampen von 100 bis 500 K nach System Pintsch,
Berlin, zudem etwa 50 normale Niederdruck-Auerbrenner
installiert. Ueberdies ist auch eine Anzahl von Arbeits-
maschinen durch Gas geheizt. Zur Erzeugung des Press-
gas-Druckes dient ein im Ventilatorenhaus (Abbildung 27
links) aufgestellter, durch Peltonmotor angetriebener Pintsch-
Kompressor, der stiindlich 40 m3 Pressgas von 1400 mimn
W.S.-Druck liefert. Fir die elektrische Beleuchtung dienen
etwa 1ooo niederwattigen Kohlenfadenlampen von 16 HK
und Osramlampen bis zu 50 HK. In dieser doppelten
Beleuchtung liegt auch eine erhohte Sicherheit gegen Be-
triebsstdrungen.

Zur Wahrung moglichster Unabhangigkeit wird das
Leuchtgas in einer eigenen Gasanstalt des Werkes erzeugt,
die in Abbildung 22 wie auch Abbildung 32 und im Lage-
plan Abbildung 2 (Seite 333) ersichtlich ist. Diese eben-
falls von Jul. Pintsch A.-G. eingerichtete Anstalt zeigt
normale Verhiltnisse; zwei Generatordfen mit je drei
Retorten sind z. Zt. eingebaut und liefern in 24 Stunden
1000 m? Steinkohlengas, das in einem Gasbehilter von
600 m? mit eiserner Tasse gesammelt wird. Die Apparaten-
anlage umfasst z. Zt. je einen Ringluftkiihler und Theer-
und Ammoniakwascher, zwei Reinigerkasten mit Deckelhebe-

vorrichtung, automatischen Druckregler und die iibrigen
Zubehorteile. Der Betrieb dieses Gaswerkes ist selbstandig
organisiert; es liefert auch das Gas zur Bedienung privater
Abonnenten der umliegenden Dérfer.

Wasserversorgung und Feuerloschmittel.

Auch die Versorgung mit Wasser ist eine doppelte.
Einmal ist die Fabrik an das Hochdruck-Wasserleitungsnetz
(10 at.) der Gemeinde Dottikon angeschlossen, zur Lieferung
des Trinkwassers, des Spithl- und Waschwassers in den
Garderoben, Arbeitssilen, Biadern und Klosetts, sowie zur
Speisung von 39 Hydranten innerhalb der Fabrik und von
16 Ueberflurhydranten auf dem Fabrikgrundstick. Die
innern Hydranten sind alle mit aufgehaspeltem Schlauch
in Glaskisten versehen. Eine weitere Schutzmassnahme
ist die Hydranten-Steigleitung an -der Aussenseite des
Luaftungserkers (Abbildung 33), die mitsamt Steigleiter und
Podesten bis zum Dachgeschoss fithrt und fir den ersten
Angriff der Feuerwehr dient. An ihrem Fuss befindet sich
der nur im Winter geschlossene Hauptschieber (mit Ent-
leerung), ein Schrank mit Beil, Wendrohr und 3 s langem
Schlauch, sodass in kiirzester Frist von den bei jedem
Podest angeordneten Schlauchanschlissen mit Schieber
durch das benachbarte Fenster ein Feuerausbruch fiirs erste
bekdmpft werden kann. Ausserdem ist in einem Anbau ans
Reinigerhaus der Gasanstalt (Abbildung 32) eine 16 m
hohe mechanische Schiebleiter und ein Schlauchwagen zur
Verftigung der organisierten Fabrikfeuerwehr, deren Aus-
ristung ebenfalls in dem Schuppen bereit steht. So ist
in weitgehender Weise fiir die Sicherheit gegen eine an
sich nicht grosse Feuersgefahr gesorgt.

Die zweite Wasserrersorgung erfolgt aus einem Pump-
schacht, dem das fiir den Betrieb der Kraftzentrale notige

Speise- und Einspritzwasser in Form von Grundwasser -

enthoben wird. Ueber dem etwa 600 m entfernten Pump-
schacht steht in einem Schutzhiuschen eine Niederdruck-
zentrifugalpumpe, die mit einem 11 PS Elektromotor direkt
gekuppelt ist und bei 2800 Uml/min 840 [/min in das 26 m
hoher, beim Maschinenhaus gelegene Sammelreservoir
liefert. Die Inbetriebsetzung des Motors erfolgt durch eine
automatische Anlassvorrichtung System Brown, Boveri & Cie.,
deren Steuerung vom Maschinenhaus aus auf elektrischem
Wege erfolgt.

Interessant sind die Umsténde, unter denen die fiir
die Grundwasserfassung geeignete Oertlichkeit gefunden
wurde. Anféngliche Bohrversuche auf dem Fabrikgelande
blieben ohne Erfolg. Ein zugezogener bekannter Geologe
bezeichnete eine etwa 1000 entfernte Stelle als geeignetl.

Abb. 34. Minnergarderobe im Untergeschoss.

Da meldete sich ein eingeborener Brunnenmeister, der
einen andern, rund 600 m entfernten Punkt bezeichnete,
von dem er behauptete, man werde dort in 18 m Tiefe
Wasser finden, bei 26 m Tiefe sogar 250 //min; er war
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seiner Sache so sicher, dass er sich anerbot, den Brunnen
auf seine Gefahr auszufithren. Trotzdem der neuerdings
befragte Geologe der Sache skeptisch gegentiberstand, be-
gann man die Bohrung an der letztgenannten Stelle.

Bei 16 m Tiefe stiess man auf wenig Wasser, bei 25 m
Tiefe ergab ein vorlaufiger Pumpversuch rund 500 /min;
heute hat der Brunnen eine Ergiebigkeit von nahezu

Abb. 33. Hydranten-Steigleitung am Liiftungsschacht,

900 //min. Der Mann arbeitete ohne Wiinschelrute unter
Aufsicht und stellte sofort den betreffenden Ort fest. Es
ist dies ein merkwiirdiges Beispiel fiir die immer noch
bestehenden Widerspriiche zwischen Theorie und Praxis
des Wassersuchens.

Anderweitige Einrichtungen.

Auch eine Warmwasser-Versorgung ist vorhanden, die
aus einem Wirmekessel von 2000 / Inhalt mit kupferner
Dampfspirale und automatischer Temperaturregelung auf
max. 609C gespiesen wird und die in jedem Arbeitssaal

Abb. 35. Fabrikkiiche mit Gas-Kochapparaten.

drei Waschbecken bedient. Der Hauptverbrauch des warmen
Wassers geschieht in den im Kellergeschoss iibereinander
angeordneten beiden Garderoben mit Duschen und Wannen-
biadern fir Manner und Frauen (Abbildung 17 und 34).

Diese Garderoben sind mit einer besondern Pulsions-Liftung
von 4200 m$/std versehen, wobei die Frischluft nach Be-
darf vorgewdrmt werden kann. Die Anordnung der Ein-
gange und Treppen ist so getroffen, dass der Zu- und
Weggang sémtlicher Arbeiter nach und von den Arbeits-
raumen ausschliesslich durch die Garderoben erfolgt; na-
tirlich sind trotzdem in den Treppenhiusern zu ebener
Erde Notausginge vorhanden. Von aussen zugénglich sind
die gleichfalls iibereinander und neben die Kiiche verlegten
Speisesile; die Kiche (Abbildung 35) enthalt vier grosse
Kippkessel von 150 / Inhalt fiir Gasfeuerung, einen Gas-
bratherd, einen Dampfwirmeschrank nebst tbrigen Hilfs-
apparaten. Die Speiseanstalt in dieser Form ist als Proviso-
rium gedacht, da bei weiter zunehmender Inanspruchnahme
die Errichtung eines besonderen Kosthauses geplant ist.

Der Vollstindigkeit halber sei noch erwihnt, dass
ausser dem offentlichen Telephon fiir den internen Verkehr
ein Telephonnetz mit 24 Stationen nach dem amerikanischen

Abb. 32. Gasfabrik der Anlage Dottikon.

System Clark, mit automatischer Zentrale eingerichtet ist.
Ferner sind 24 Magneta-Uhren installiert, deren Hauptuhr
im Pfortnerhaus Auffstellung fand, in dem sich auch das
Sanitédtszimmer befindet.

Die ganze Anlage ist in knapp anderthalb Jahren
vollstindig und ohne jegliche Stdrung betriebsbereit fertig
gestellt worden und hat ungefahr 2 Mill. Fr. gekostet.

*

Damit sind die wichtigsten Angaben iiber die Betriebs-
einrichtungen gemacht. Sie sind von Herrn Masch.-Ing.
M. A. Nischeler entworfen worden, der auch die Ober-
leitung bei der Montage des Werkes fithrte und dem wir
die Unterlagen zu unserer Darstellung in Form einer ein-
gehenden Arbeit verdanken. So wohl durchdacht und bis
ins Kleinste durchstudiert wie die Einrichtungen ist auch
die Betriebsfiihrung der Fabrik. Alle Lebensvorgange des
grossen Organismus werden iberwacht, der Verbrauch an
Kohlen, Wasser, Dampf, elektrischem Strom usw. regel-
massig gebucht und zum grossen Teil durcli graphische
Darstellungen verfolgt, sodass sich die wirtschaftlichen Er-
gebnisse der Betriebsfiihrung und ihre Entwicklung jeder-
zeit bis in die Einzelheiten der verschiedenen Zweige
beurteilen lassen.

Das ist das Kennzeichnende in Anlage wie im Betrieb
dieser neuen Fabrik: Alles ist planmissig mit grosser
Klarheit entworfen, alles in dem Masse reichlich und in
Qualitdt so gut erstellt, als es die Wirtschaftlichkeit einer-
seits fordert, anderseits erlaubt. So stehen wir unter dem
Eindruck grossziigiger Anordnungen, Bauten und Einrich-
tungen, die aber in keinem Punkte ein Uebermass zeigen.
Diese neue Fabrikanlage in Dottikon ist ein Gebilde von
grosster Oekonomie, ein neuer Beweis dafiir, dass nur die
Wirtschaftlichkeit in hochstem Sinne wie in allen tech-
nischen, so auch in industriellen Werken zum Maximum
des Effektes fiihrt.
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