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[Bd. XXXVII Nr. 4.

Riickblick auf die deutsche Bauausstellung
in Dresden.

I. Bauindustrie. (Fortsetzung.)

Unter den Ausstellungsobjekten der neuerdings mit
so lebhaftem Interesse verfolgten Kalksandstein-Industrie waren
auch solche aus der Schweiz vertreten, und zwar durch Pline
zu einer Sandsteinziegelei
von Ingenieur Ernst Stiffler in
Ziirich. Das diesen Projek-
ten zu Grunde liegende neue
Verfahren des Ziircher Che-

Konviktgebidude fiir die Kantonsschule in Chur.

Kalkverbindungen, d. h. die Einleitung des Erhirtungs-
prozesses im Mischgut noch vor dessen Verpressung. Da-
mit hidngt es zusammen, dass die Mischung auch bei so
geringem Kalkzusatz, wie er lediglich zur Aufschliessung
der im Sand enthaltenen Kieselsiure nétig ist, geniigend
bindende Teilchen enthdlt, um die Verpressung zu ge-
statten. Anstatt 6—10%o Kalk, wie die bisherigen Fabri-
kationsmethoden, beansprucht das Schwarz-Verfahren, je
nach der Beschaffenheit des
Rohmaterials, nur 2z—6%
Kalkzusatz und ermdéglicht es,
die zur Verpressung nétige
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Grundriss vom ersten Stock I : 500.
Architekten: Walcher & Gandy in Rapperswyl.

jekte (Fig. 5) fir eine Kalk-
sandziegelei von 6 Millionen
Steinen Jahreserzeugung zeigt
eine Anlage nach System
Schwarz, deren FEinfachheit
nicht nur in dem auf diese
einzige Maschine beschrdnk-

gebildeten und deshalb wenig leistungsfﬁhigen Fabrikation | ten Aufbereitungsprozess, sondern auch in dem Wegfall

durch das Schwarz-Verfahren beruht auf der hier ange-
wandten eigenartigen Aufbereitung der Rohmaterialien
Kalk und Sand, bevor dieselben zu Formlingen gepresst
werden. Diese, in einer durch Dampfmantel geheizten Fliigel-
Mischmaschine unter Vakuum und Feuchtigkeitsregulierung
des Mischgutes vor sich gehende Aufbereitung soll den Fabri-

der sonst bené¢tigten Transporteure, Elevatoren, Transport-
schnecken u. drgl., zum Ausdruck kommt.

Der in der Kalkmiihle 4 durch den Steinbrecher
vorgebrochene und in der Kugelmiihle pulverisierte, un-
geloschte Aetzkalk. sowie Sand werden auf Geleisen in
Kippwagen zu einem mechanischen Aufzuge beférdert und

Kalksandziegelei fiir 6000000 Steine Jahreserzeugnis. — System Schwarz.
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Fig. 5. Masstab 1 : 500.
Entwurf von Ing. Zynst Stoffler in Zirich.

kanten in den Stand setzen, bei wesentlicher Verminderung
des Kalkzusatzes und mit leichten, also billigen Pressen ein
marktfahiges Produkt herzustellen und das Erzeugnis, wie
tiberhaupt den Gang der Fabrikation von den stérenden Ein-
flissen der Witterungsschwankungen unabhédngig zu machen.
— Als leitendes Princip des Aufbereitungs-Verfahrens ist
kurz hervorzuheben: die Bildung reiner, kieselsaurer

durch letzteren, in bestimmte Chargen eingeteilt, auf die
Hohe eines tber der Aufbereitungsmaschine befindlichen
kleinen Silos gehoben. Von hier fallt zundchst der Sand in
genau abgeteilten Mengen in die, wie schon erwdéhnt,
mittels eines Dampfmantels durch Dampf von etwa 150° C
geheizte Aufbereitungsmaschine, welche mit einer Vakuum-
pumpe zum Absaugen von Luft und verdampfter Feuch-
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tigkeit in Verbindung steht und auch eine Anfeuchte-Vorrich-
tung besitzt (Fig. 4). Der unter Umriihren erhitzte und durch
den Einfluss der Vakuumpumpe von etwaiger Feuchtigkeit
vollig befreite Sand wird in diesem heissen, trockenen
Zustande unter Beigabe von 2—6°0o des pulverisierten
Aetzkalkes gemischt, dem Gemisch das erforderliche Quan-
tum Feuchtigkeit zugefiihrt und der Kieselsdure-Kalkbil-
dungs- bezw. Erhédrtungsprozess durch Einwirkung des
Heizdampfes im Dampfmantel eingeleitet. Das so vorbe-
reitete Mischgut gelangt sodann

in einen zwischen dem

Fig. 3. Mischmaschine, System Schwarz.

Misch-Apparat und der Steinpresse angeordneten, zweiten
Silo und von da in die Presse, die es zu Formlingen ver-
arbeitet. Es eribrigt nur noch, diese Formlinge auf be-
sonderen Wagen in den Erhdrtungskessel zu bringen, welchen
sie nach etwa zehnstiindiger Einwirkung des Hochdruck-
dampfes und gleichzeitiger Anfeuchtung mit zerstiubtem
Wasser aus den mit einer Hochdruckdampfpumpe in Ver-
bindung stehenden Streudtsen als vermauerungsfahige
Steine verlassen. — Im Maschinenhause E sind Dampf-
kessel und Dampfma-
schine, die mittels Rie-
men von der Trans-

Aussehens kann dies nicht in gleichem Umfange behauptet
werden, weil vielfach nicht die richtige Behandlung des
Aeusseren stattgefunden hat. Kunststein ist eben kein ge-
wachsener Stein und wird nur schwer eine gute Nach-
bildung desselben ergeben, die nicht leicht als _ solche
kenntlich ist. Warum soll man auch hier eine Ausnahme
von dem jetzigen allgemeinen Bestreben machen, den Stoff
als das zu zeigen, was er ist und ihn seinen Eigenschaften
entsprechend zu tormen? (Schluss folgt.)

Einige Briickenverstarkungen
~der Gotthardbahn.

Von ZEmilio Lubini, Briickeningenieur der G.-B.

(Schluss.)
II. Galli- und Torino-Briicke.
Cenere-Linie.

Als zweites Beispiel indirekter Verstirkungen sind
die bei der Galli- und der Torino-Briicke auf der Cenere-
Linie ausgefiihrten Entlastungsbogen anzufiihren. Diese
zwei Briicken sind vollstindig gleich konstruiert und
wurden deshalb auf gleiche Art verstirkt, Die Fahr-
bahn liegt oben, die Tragerldnge betrigt 25,44 m, die
Stiitzweite 25,00 m, die Trigerhche 2,50 m und der Ab-
stand der Tragwidnde 2,20 m. Die Tragwinde sind
Paralleltrdger mit vierfachem Strebenzug ohne Pfosten.
Querverbindungen folgen sich von zwei zu zwei
Knoten, d. h. in Entfernung von 2,50m. Die Briicken-
hélzer liegen direkt auf der oberen Gurtung auf und
zwar nicht immer iiber einem Knotenpunkte. Es
treten infolgedessen in den oberen Gurtungen nicht
zu vernachldssigende Biegungsspannungen auf. Die
vor der Verstirkung ausgefiihrte Nachrechnung der
Briicke ergab folgendes:

Druck- oder Biegungs- Luldssige Ueber-
Zugspannungen spannungen Beanspruchung  schreitungen
Obergurt — 0,90 Zfem® 0,29 1fcim® 0,74 tem®  61%
Druckstreben (Knicken) 0,75 Zfcm?  — 0,56 Hem? 259,
(tir /= 11/ Maschenldnge)
Untergurt -+ 0,95 tem?  — 0,74 tlem?®  28%

Beide Briicken wurden durch einen umgelegten para-
bolischen Bogen, der an der untern Gurtung aufgehingt ist
(siehe Fig. 10 u. 11), verstirkt und zwar die Torino-Briicke
im September und die Galli-Briicke im November 189g.

Bei diesem System wird besonders die Untergurtung

; entlastet, deren Zug-
spannungen durch die
vom Bogen hervorge-

mission aus angetrie-

rufenen  Druckspan-

bene Vakuumpumpe,
Dampfpumpe u. s. w.
vereinigt.

Wie man bemerkt,
ist die dargestellte An-
lage mit drei Schwarz-
Gruppen ausgeriistet,
d. h. es sind drei Auf-

nungen um ein Be-
deutendes reduziert
werden.

Den Anschluss des
Entlastungsbogens an
die untere Gurtung im
Briickenende machten
die Widerlager un-
moglich. Infolgedes-

bereitungsmaschinen
mit den zugehdrigen
Pressen vorhanden.
Jede gentigt fir eine
Produktion von 8oo
bis 1100 Normalzie-
geln (25.12 . 6 cm) in
der Stunde. Es kénnen
also in einer Tagschicht von elf Arbeitsstunden mit einer
Presse 10000 Ziegelsteine und mit allen drei Pressen 30000
Steine hergestellt werden. Die Selbstkosten fiir 1000 Steine
sollen in einer solchen Anlage einschliesslich Amortisation und
Verzinsung im Durchschnitt 15 Fr. betragen.

Die librigen Erzeugnisse der Kunststeinindustrie enthielten
keine besonders zu erwahnenden Neuheiten, obwohl sie in Be-
zug auf Giite des Materiales meist befriedigten. Hinsichtlich des

Fig. 4. Mischmaschine, System Schwarz. — Lidngsschnitt.

sen hat die Verbindung
der neuen mit der
alten Konstruktion im
ndchsten einwirts ge-
legenen Knotenpunkte
stattfinden miissen.
Auf den Vorschlag des
Herrn Koutrollingenieur Mantfel ist auch die Fortsetzung der
neuen Gurtungnach dem Ende der oberen Gurtung unterblieben.
In der That wird die Entlastung bei den alten Gurtungen
nur um so vollstindiger, wenn die neue nur an eine derselben
anschliesst. Die Verstarkung trifft die ausserhalb des Anschluss-
punktes liegenden Felder nattirlich nicht; eine Verstirkung
der Gurtungen ist in diesen Feldern nie nétig, die Streben
dagegen miissen meistens besonders verstarkt werden.
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