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Internationaler Kongress fiir die Vereinheitlichung der
Gewinde-Systeme.

II. (Schluss.)

Herr Th. Peters, Direktor des Vereins deutscher Ingenieure, der das

erste Referat iibernommen hatte, warf einen Riickblick auf die beziiglichen
Verhandlungen dieses Vereines, die sich iiber eine lange Reihe von Jahren
erstrecken. Die Anregung dazu gab

der anwesende Herr Oberingenieur

Sellers kann aus einem Aufsatz des Herrn Ing. Bertschinger ersehen wer-
den, der in Bd. XXV, Nr. 2 u. Z, vom 5. Jan. 1895 erschienen ist.
Namens des Aktions-Komitees referierte Herr Prof. Rud. Escher.
Wenn von dem Whitworth’schen System abgesehen wird, so ist von allen
in der Wah!l liegenden Systemen das vereinigte franzosische das einzige,
das auf unserm Kontinent bereits eine ansehnliche und immer wachsende
Verbreitung besitzt. Dieser Umstand gab der Vorkonferenz Veranlassung,

sich fiir das franzosische Gewinde-

Der Briickenbau sonst und jetzt.

system zu entscheiden, jedoch mit

Delisle.  Nach
Genehmigung

Aufstellung  und

eines endgiiltigen
Systemes iibernahm der ebenfalls
anwesende Herr Reinecker die Her-
stelling der Normalien und die
Anfertigung vollstiindiger Gewinde-
schneidzeuge. Hierauf wandte sich
und
Industriellen Deutschlands mit der

Aufforderung, der Einfithrung des

der Verein an die Behorden

beschlossenen Systems niher zu

treten. Sozusagen einstimmig er-
kliirten diese Kreise, dass, wenn

an Stelle des Whitworth’schen ein

auf metrischer Grundlage aufge-
bautes System zur Einfithrung ge-
langen solle, dies nur ein inter-
und sie

nationales sein konne,

richteten an den Verein die Ein-
ladung, eine internationale Verstiin-
digung auf diesem Gebiete herbei-
zufithren. Demgemiiss beschloss der
Verein im Jahre 1895 in Aachen,
von der Einfilhrung seines Systems
in Deutschland allein Abstand zu
nehmen und eine ulernationale
Losung der Frage anzustreben. Von
den 18 Ingenieur-Vereinen aller
Kulturstaaten, an welche sich der
Vorstand infolge dieses Auftrages

wandte, erklirten alle, mit Aus-

nahme der englischen und nord-

amerikanischen, welche sich des
englischen Zollmasses bedienen, ihre
Bereitwilligkeit zur internationalen Regelung der Frage auf Grundlage des
Metermasses. Vor allem war es der schweizer. Ingenieur- und Architekten-
Verein, welcher sein lebhaftes Interesse fiir diese Angelegenheit aussprach
und auf den Verein schweizer.Maschinen-Industrieller, als fiic die Behand-
lung derselben besonders geeignet hinwies. Zu dem kam noch die Riick-
sicht auf die kiinftige internationale Eisenbahn-Konferenz, die in Bern tagen
und die vorliegende Frage ebenfalls zur Behandlung bringen soll. Es war
daher geboten, diesen Gegenstand vor der in Aussicht genommenen Kon-
ferenz zur endgiiltigen Erledigung zu bringen. Im Verlauf seines Vortrages
sprach sich der Redner noch iiber den technischen Teil des Gegenstandes
aus, auf den wir hier nicht niiher cintreten wollen, da derselbe nachher

berithrt werden soll.

Der zweite Referent, Herr Professor Sauvage, erinnerte daran, dass
schon friiher eine iihnliche Frage, wie die gegenwirtige, nimlich die ein-
heitliche Regulierung - der in‘ der Uhrenfabrikation zur Verwendung ge-
langenden Schraubén; anf 'schweizerischem Boden zu erfolgreichem, end-
giiltigem Abschluss gebrachtworden ist: Mit dem vorliegenden Gegenstand
hat sich ‘die «Société ‘d’encouragement pour l'industrie nationale» in Frank-
reich seit 1893 befasst' und fihi—']’lini 1894 die Vorschriften fiir ein auf
metrischer Basis beruhendes System -aufgestellt, das in der verhilmismissig
kurzen Zeit -von vier Jahren in! Frankreich fast allgemein angenommen
worden ist und sich nach allen eingélaifenen Berichten gut bewihrt hat.
Nicht nur die franzésische Marine, sondern  auch die grossen Eisenbahn-
gesellschaften und die hauptsiichlichsten ‘Maschinenwerkstitten Frankreichs
haben dieses System angenommen; ja'sogar ausserhalb der Grenzen Frank-
reichs wurde dasselbe eingefiihrt, so u. a. von der «Société alsacienne de
constructions mécaniques», von der Maschinenwerkstiitte von J. Reinecker in
Chemnitz und von der Aktiengesellschaft fiir Fabrikation Reishauer’scher
Werkzeuge in Ziirich. Das beziigliche System geht von demjenigen Sellers®
aus. Die Form-des Schraubenganges ist ein gleichseitiges Dreieck, dessen
Seiten ‘gleich der Ganghohe sind.”Nitheres hieriiber, sowie tiber das System

Neue Eisenbahnbriicke iiber die Nogat bei Marienburg.
Portal-Ansicht (Ostseite).

einigen Abiinderungen unter Be-
nutzung der von deutscher Seite
gemachten Vorschliige, deren wesent-
Jichste darin bestehen, dass in der

Abstufung der Ganghéhen folgende

By

Zwischenstufen eingeschaltet wer-
den: Durchmesser 8 mzm, Gang-
hohe: 1,25; Durchmesser 12 722722,
Ganghohe 1,75.

Hierauf folgte die allgemeine
Diskussion nach folgendem Pro-
gramm:

a) Gewindeprofil (Winkel, Abstu-
fung, Abrundung);

b) Abstufung
und Ganghche;

nach Durchmesser

¢) Mass des Durchmessers (ideeller
oder reeller Durchmesser);

d) Schliisselweite.

Aus der Diskussion, an welcher
sich die HH. van Gelder, Kreutz-
berger, Reinecker, Sauvage, Delisle,
Peters, Galassini, Cebert, Direktor
Huber und Weyermann beteiligten,
ging bald hervor, dass man sich
in den wichtigsten Punkten ohne
Schwierigkeiten einigen werde. Alle
Punkte, iiber welche die Ansichten
noch auseinandergingen, wurden auf
Vorschlag des Vorsitzenden einer
aus sieben Mitgliedern bestehenden
Subkommission iiberwiesen. Diese
trat am folgenden Tag, vormittags
8 Uhr, zusammen und erledigte die
noch bestehenden Differenzen so rasch, dass der zweiten Hauptversammlung,
die auf 10%/e Uhr des niimlichen Vormittags einberufen wurde, bereits
folgende, einstimmig gefasste Vorschlige vorgelegt werden konnten:

1. Gewindeprofil. Die Grundform des Profils ist ein gleichseitiges
Dreieck, das um ecinen Achtel der Héhe abgestumpft ist. Das Gewinde
erhilt im einspringenden Winkel sowohl der Mutter. als des Bolzens einen
Spielraum, dessen Tiefe aber einen Sechszehntel nicht iiberschreiten soll;
dessen Gestalt dem Belieben des Konstrukteurs anheim gegeben ist; dabei
wird jedoch empfohlen, die einspringenden 'scharfen Ecken abzurunden.

2. Durchmesser und Ganghéhe werden nach folgender Tabelle

abgestuft : ‘
Durchmesser Ganghdhe Durchmesser Ganghahe

6 e 1,0 mm 33 mun 3,5 w2
7 1,0 36 4,0

8 1,25 39 4,0

9 1,25 42 4,5
Xo 1,5 45 455

11 1.5 48 5,0
12 1,75 . 52 539
I4 2, 56 555
16 2,0 60 5.3
18 2,5 64 6,0
20 2.5 68 6.0
22 255 72 6,5
24 3:0 76 6,5
27 340 8o 750
30 355

Zwischen die normalen Durchmesser der vorstehenden Tabelle
kénnen ausnahmsweise noch weitere Durchmesser eingeschaltet werden;
die Ganghthe hitte dem niichst kleineren normalen Durchmesser zu ent-

sprechen.
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Das so gekennzeichnete Gewindesystem soll die Benennung «inter-
nationales System» und die Bezeichnung «S. I.» erhalten.

Die Frage der Schliisselweiten soll zum Gegenstand weiterer Studien
gemacht und auf Grund spiterer Verhandlungen zwischen dem Verein
deutscher Ingenieure, der «Société d’encouragement» und dem Verein
schweiz. Maschinenindustrieller geregelt werden.

Hierauf nahm die Versammlung nachfolgenden, ezzsZzmmig zum
Beschluss erhobenen Antrag an:

«Der Kongress hat sich die Aufgabe gestellt, die metrischen Ge-
winde fiir die Befestigungsschrauben des Maschinenbaues einheitlich zu
gestalten, und er empfiehlt denen, welche ein metrisches Gewinde anwenden
wollen, sich des von ihm aufgestellten Gewindes zu bedienen.

Dieses System ist dasjenige der «Société d’encouragement pour
l'industrie nationale en France» mit folgenden, durch den Kongress be-
schlossenen Erginzungen und Abinderungen:

1. Das Spiel zwischen Bolzen und Mutter in radialer Richtung soll
Es ist in der
cinspringenden Ecke anzubringen. Die Form des Spielraumes bleibt jedem

nicht mehr als !/15 des grundlegenden Dreiecks betragen.

iiberlassen, jedoch wird empfohlen, die abgerundete Form anzuwenden.
2. Die Skala umfasst die Durchmesser von 6 bis 8o m7z.

3. Die vom schweizerischen
Aktions-Komitee vorgeschlagene
Skala der Durchmesser und Gang-
hohen wird angenommen; im
besonderen wird bemerkt, dass

darin gegeniiber der franzosi-

Der Briickenbau sonst und jetzt.
Die Systeme der vier neuen Rheinbriicken nach den preisgekrdnten Entwiirfen.
Fig. 41. Bonner Strassenbriicke.
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XIll. Wanderversammlung des Verbandes
deutscher Architekten- und Ingenieur-Vereine in Freiburg i. B.

I1. (Fortsetzung statt Schluss.)

Unter dem Vorsitz des Herrn Oberbaurats Prof. Baumeister von
Karlsruhe fand am 6. September die zweile und letzte Sitzung statt. Auf
der Tagesordnung standen drei Vortriige, die wir in gedriingtem Auszuge
folgen lassen. Zuniichst sprach Herr 4. Rzeppel, Direktor der Maschinenbau-
Aktiengesellschaft Niirnberg, iiber:

Konstruktion neuerer deutscher Briickenbauten in Eisen,

Aus der von Professor Mehrtens vor acht Jahren anliisslich der
Wanderversammlung in Hamburg gegebenen Uebersicht iiber die Ent-
wickelung des deutschen Eisenbriickenbaus bis 1890 im Vergleich zam
Briickenbau anderer Liinder ging hervor, dass Deutschland hinsichtlich
neueren Briickenbauten hinter
An den 151
angefiihrten Briickenfeldern von je 100 72 und mehr Stiitzweite bei einer

der Spannweiten bei seinen grosseren
Amerika, England und Frankreich zuriickgeblieben ist.

Gesamtlinge von 21,6 A»z war Deutschland nur mit 24 Feldern von ins-
gesamt 2,8 %m Liinge beteiligt, wihrend England und Amerika beinahe
das Zehnfache aufzuweisen hatten. Es wiire jedoch falsch, darnach die
Leistungsfiithigkeit des deutschen
Briickenbaues zu Dbeurteilen.
Wenn auch infolge der natiir-
lichen Verhiiltnisse Deutschlands
die deutschen Briickenbauer

nicht in gleichem Masse vor die

schen Skala der Durchmesser von

o U W s 5263 NV,

Liosung so grosser Aufgaben ge-

8 s mit der Ganghéhe von

M ads TG

stellt wurden, wie die Berufs-

1,25 mm und der Durchmesser
von 12 e mit der Ganghdhe
von 1,75 e eingefiibrt sind.

Falls in Ausnahmefiillen Durch-

Fig. 42. Wormser Eisenbahnbriicke.

genossen in England und Ame-
rika, so haben die deutschen
Togenieure die ibnen gestellten

kleineren Aufgaben benutzt, um

opiisics
wetings et S
1 - T2 i 1 ! cas 9 . . .
messer angewandt werden sollten, ﬂ;'\m' o LI R s PP T [ [T 50010 die theoretische und konstruktive
die in dieser Skala nicht entbal- LI RS — Durchbildung der Briickentriiger
§ Y . e PR L e AT LS i 777 i Aca e . o2 C .
ten sind, ist die Ganghohe des i f in griindlicher Weise zu behan-
; N 102,20 <19 073 . 164~ 16xra U joero.iveii__
niichst niedrigen Durchmessers s 1 deln und zu vervollkommnen.

der Skala anzuwenden.
Die niihern Bestimmungen

und Regeln fiir die Ausfihrung

In dieser Beziehung stehe Deutsch-
land hinter keinem andern Lande
zuriick, vielmehr diirfe man mit

werden vom Verein schweizeri-

Recht behaupten, dass die Griind-

scher Maschinenindustrieller,
dem Verein deutscher Ingenieure
und der «Société d’encouragement

pour Uindustrie nationale en
:v.'w:lli‘
FAa Ve g

France» gemiiss den Beschliissen

des Kongresses gemeinsam fest-

gestellt werden.

Fig. 44. Diisseldorfer Strassenbriicke.

lichkeit und Vielseitigkeit * der
deutschen Technik diese befihigt
habe, anderen Lindern als Vor-
bild zu dienen. Deutsche Gelehrte
und Praktiker, wie Culmann,

Schwedler, Gerber, Lohse, Hart-
wich, Winkler und andere haben

i LT
N I B A e e =
sclunll lfusserst - .30 U F.
e

Das Gewinde-System wird als
das enternationale System be-
zeichnet (S. L.).

Die drei genannten Gesellschaften werden eingeladen, die Frage
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der Schliisselweiten zu priifen und eine Einigung hieriiber herbeizufiihren.

Der Kongress dankt allen denen, welche an der Losung seiner
Aufgabe mitgewirkt haben, besonders dem Verein schweizerischer Maschinen-
industrieller und seinem Aktions-Komitee.»

Was den iusseren Verlauf des Kongresses anbetrifft, so wurde der-
selbe eingeleitet durch eine freie Vereinigung in der Tonhalle am Vor-
abend der ersten Hauptversammlung. Nach dieser fand in den nimlichen
Ritumen das Bankett statt, das durch eine Reihe von witzigen und geist-
vollen Trinkspriichen belebt war; hieran schloss sich eine Fahrt auf den
Uetliberg mit einem sehr gemiitlichen Imbiss im «Hall» des neu restaurierten
Gasthofes. Auf den Abend hatte die Theaterkommission den Gisten in
verdankenswerter Weise eine Anzahl der besten Logen zur Verfiigung
gestellt, um daselbst «Die goldene Eva» zu sehen und nach dieser Vor-
stellung folgte ein Teil der Giiste einer Einladung von Konsul Schinz in
die oberen Riiume der Meierei. Der Nachmittag des zweilen Kongress-
Tages und der darauf folgende Mittwoch wurden zum Besuch der Maschinen-
werkstiitten von Escher Wyss & Co., Brown Boveri & Co., Oerlikon und
Gebriider Sulzer benutzt. Die Organisation des Kongresses war eine vor-
treffliche.

fiir die theoretisch richtige Be-

A handlung der Briickentriger die

Grundlagen geschaffen, welche
iiberall Eingang fanden. So ist der fiir grosse Spannweiten am meisten
angewendete Konsoltriiger zuerst von H. Gerber bei der 1866/67 erbauten
Hassfurter Mainbriicke, dem Vorbilde der 23 Jahre spiter vollendeten

Forthbriicke, in die Briickenbaupraxis eingefithrt worden.

Namentlich im Materialpriifungswesen, in der Querschnittsdurch-
bildung, den Dimensionierungsmethoden und der Ausbildung der Einzelteile
ist deutscher Einfluss unverkennbar. Ein grosses Verdienst gebiihrt in dieser
Beziehung L. Werder, dessen grosse Zerreissmaschine fir Belastungen
bis 100 ¢ einen allgemeinen Aufschwung des Materialpriifungswesens
herbeifithrte und jetzt in fast allen Lindern der Erde in Gebrauch ist.
Spiter folgten die bahnbrechenden Versuche Wohlers iiber den Einfluss
wiederholter Belastungen von schmiedbarem Eisen und Stahl und die sich
auf dhnlichen Gebieten bewegenden Arbeiten von Bauschinger, Mehrtens,
Wiibrend Gerber fiir ruhende Lasten 1600 kg/ci72?
fir bewegte nur ein Drittel dieses Betrages zuliess, zeigte Wohler, dass

Bach,. Tetmajer u. a.

vor allem der Spamnungsunierschied fir die Zerstorung des Materials
massgebend sei. Gestiitzt auf die Versuche Woblers haben Gerber und
Launhard 1872 und 1874 als die ersten neue Dimensionierungs-Verfahren
aufgestellt.

Besondere Sorgfalt wurde in Deutschland der Querschnittsausbildung
zugewendet.  Schwedler gab der gespreizten Kastenform den Vorzug,
wogegen Gerber ebenso wie Werder sich mit Geschick der Kreuzform
bedienten. Letztere bietet den Vorteil einer leichten und theoretisch genauen
Materialverteilung um die Kraftlinien, der bequemen Herstellung centrischer
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