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durch Anschlag der mit den Sperrklinken verbundenen
Rollen an eine Anschlagklinke, wenn sich dieselbe gegen
einen mit einer scharfkantigen Kerbe versehenen Cylinder
in einer solchen Lage befindet, dass sie seitlich nicht aus-
weichen kann, (siehe Figur: Anschlagvorrichtung mit An-
schlagklinke in Arbeitsstellung); ist jedoch die Anschlag-
klinke in einer tieferen Lage, wo ein Vorsprung derseiben
in die Kerbe des Cylinders eintreten und denselben heben
kann, (siehe Figur: Anschlagvorrichtung mit Anschlagklinke
in Mittelstellung), so findet keine Auslosung statt.

Die Lageverinderung der Anschlagklinke wird durch
den Centrifugalregulator, die Riickfiilhrung durch eine un-
runde Scheibe bewirkt, deren Kurve mit Riicksicht auf die
Verinderlichkeit der Einzelnschaltung bestimmt werden muss.

In der Ausfiihrung sind zwei solcher Mechanismen,
einer fiir Oeffnen, einer fiir Schliessen, in kompendidser
Anordnung mit einem Kehrgetriebe derart vereinigt, dass
die Oeffnungsseite mit wachsenden, die Schliessungsseite mit
abnehmenden Einzelnschaltungen wirkt.

Der Centrifugalregulator ist mit Federbelastung und
Schneidenlagerung ausgefiihrt und wird mittelst Riemen-
und Ridergetriebe in Umdrehung versetzt; die konstante
Rotation der zu einem Stiick vereinigten Klinkenscheiben
beider Mechanismen erfolgt durch Riemen- und Schnecken-
getriebe.

Von den Details fiir Niederdruckturbinen war in erster
Linie das Laufrad einer dreikrdnzigen Achsialturbine mit einer
geschmiedeten, auf die ganze Linge gebohrten Welle her-
vortretend ; dasselbe gehdrt zu einer der zehn Turbinen des
,Elektricititswerkes Olten-Aarburg®, von denen jede fir
eine Leistung von 300 Pferdekriften bei Gefdllen von 1,9
bis 3,6 m und fir 27minutliche Umdrehungen gebaut und
mit den Generatoren direkt gekuppelt ist; letztere sind
zweiphasig, fiir eine Spannung von 5000 Volt gebaut und
von der Firma Brown-Boveri & Co. in Baden geliefert. Das
Bemerkenswerteste an diesem Laufrad ist die Schauflung,
die in der ganzen Breite jedes einzelnen Kranzes mit Riick-
sicht auf die, den verschiedenen Abstinden von der Achse
entsprechenden, verschiedenen Umfangs-Geschwindigkeiten
durchgefiihrt ist.

Die Mittelschnitte der drei Krinze derselben, sowie die
Konstruktion des Leitapparates und der fir die einzelnen
Krinze in Anwendung gebrachten Regulierungen sind aus den
beziiglichen Figuren der beiliegenden Tafel ersichtlich: die
Klappenregulierung des Innenkranzes, sowie die Vertikal-
schieber des Aussenkranzes werden hiebei von Hand bethd-
tigt, der Ringschieber des Aussenkranzes wird automatisch
durch einen Patent-Schalt-Regulator der beschriebenen Kon-
struktion dem Kraftbetrieb entsprechend verstellt.

Die Ausfiihrung der Klappenkonstruktion des Innen-
und des Ringschiitzens am Aussenkranz war an einem aus-
gestellten Leitrad zu sehen, welches zu einer der flinf
joopferdigen Turbinen des ,Elektricititswerkes Rathausen®
bei Luzern bestimmt ist.

Ausser diesen Objekten war noch das Modell eines

Patent-Aspirators, wie solche auch bei der Anlage in Rup-
poldingen in Verwendung kommen, ausgestellt.

(Fortsetzung folgt.)

Metamorphosen der basischen Schienenstahl-
bereitung und des Prifungsverfahrens
der Stahlschienen.

Von Prof. L. Zetmajer in Zirich.
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Ueber die Strukturverhiltnisse von Stahlschienen hat
in neuester Zeit Herr Regierungsrat As/, Baudirektor der

Kaiser Ferdinand-Nordbahn in Wien, eine Untersuchung
ausfiihren lassen, iiber deren Ergebnisse Ilerr Ingenieur
A. v. Dormus in Nr. 13 und 14 der Zeitschrift des Osterr.

Ingenieur- und Architektenvereins ausfiihrlich berichtet. Als

Versuchsmaterial dienten Abschnitte von Martin-Stahlschienen
verschiedener Sitze aus dem FErzeugungsjahre 1893, und
es beziehen sich daher auch simtliche Schlussfolgerungen
lediglich auf den basischen Martinstahl Osterreichischer
Provenienz und das angegebene Erzeugungsjahr.

Unsere Versuche stammen der Hauptsache nach aus
den Jahren 1895 und 1896 und umfassen Produkte aus
Oesterreich-Ungarn, Deutschland und Luxemburg; sie um-
fassen sowohl Bessemer- als Thomas- und Siemens-Martin-
Stahlschienen, einige Lokomotivbandagen, Schwellenab-
schnitte und Werkzeug -Vierkant - Stahlmuster. Im ganzen
liegen Produkte von 14 Stahlwerken vor und es wurden
mehrere hundert Aetzproben von ebensoviel verschiedenen
Chargen ausgefiihrt. Von 30 typisch verschiedenen Aetz-
proben wurde zunichst zur allgemeinen Orientierung der
Durchschnittsgehalt an Mangan und Silicium bestimmt (bei
Stahlschienen geschah die Entnahme der Analysen-Spédhne
durch Anbohren der Schienen senkrecht zur Lauffliche).
Spiater wurden Spdhne der gleichen Profilabschnitte vom
Rande und aus charakteristischen Stellen der Mitte der
Proben (bei Schienen aus der Kopfmitte) entnommen, durch-
gemischt (das feinere und grobere) und deren Kohlenstoff-,
Mangan-, Silicium-, Schwefel- und Phosphorgehalt als
Durchschnitt je zweier Bestimmungen ermittelt. Die Resul-
tate unserer Beobachtung, sowohl was die Ergebnisse der
Aetzproben als auch was die chemische Zusammensetzung
des Materials in den verschiedenen Teilen des Profils be-
trifft, weichen von jenen des Herrn v. Dormus nicht un-
wesentlich ab; letztere fiigen sich lediglich als specielle
Fille in unsere Versuchsreihen da ein, wo Produkte basi-
scher Betriebe mit dhnlichem Schlussverfahren vorliegen.

Bevor wir auf die Mitteilung unserer Versuchs-
resultate eintreten koénnen, erscheint es unerldsslich, mit
einigen Bezeichnungen ins Reine zu kommen.

v.-Dormus schreibt: ,Man unter-
scheidet ndmlich (auf dem Aetz-
bilde) zwei zumeist sehr scharf ge-
trennte Fldchenteile, vergl. Fig. 1,
und zwar den Aussenteil, welcher
von der Sidure nur wenig angegrif-
fen und fast immer von gleicharti-
gem Aussehen ist und den Innnen-
teil, welcher von der Sdure zu-
meist mehr angegriffen und {ibri-
gens von verschiedenartigstem Aus-
sehen sein kann.“ Der Stahl des
Aussenteils wird Randstahl,derjenige
des Innenteils Kernstahl genannt.
Die Trennungsfliche zwischen Rand-
und Kernstahl wird als Erstarrungs-
fliche, ihre Leitlinie als Erstarrungslinie bezeichnet.

Die Kern- und Randstahlbildung Dbesteht; wir haben
dieselbe sowohl bei Produkten des Martin-Verfahrens, als
auch bei Bessemer- und Thomasstahlschienen angetroffen.

Bei Produkten ohne ausgesprochenen Porenkranz tritt
der Randstahl oft auf Spuren zuriick, die hin und wieder
ginzlich verschwinden, wie umstehende Abbildungen der
Aetzbilder, Fig. 2, 3, 4, lehren.

Die Randstahlbildung hangt mit der Temperatur der
Coquillen, somit auch mit den Abkiihlungsverhiltnissen des
Metalles in denselben zusammen. An den Coquillenwand-
ungen wird das Metall abgeschreckt, erstarrt und es
schreitet die Erstarrung bei ruhig stehendem Guss allméh-

lich gegen die Blockmitte vor. War das Bad unruhig,
kochend., unter lebhaftem Funkenwurf Gase ausstossend,
so bildet sich ecinige Centimeter von der Coquillenwand

eine (nach Massgabe der Erstarrung des Metalls erscheint
eine, oft mehrere) Kochzone, lings welcher gasgefiillte
Porenhohlriume zuriickbleiben, die im Gussblockquerschnitte,
und diesem entsprechend im fertigen Produkte Porenkrinze
ergeben.®) [ig. 5 zeigt eine Martin-, Iig. 6 eine Thomas-

*) Abbildungen verschiedener Querschnittsflichen gebrochener Guss-

blicke, siehe das I11. Heft der offiz. Mitteilungen, Tafel I (1886).
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Bessemer-Stahl Bessemer-Stahl
Si = 0,097 °/o; Mn = 0,324 %b. Si = 0,334 %0; Mn = 0,765 °/.

Fig. 4.

Thomas-Stahl
Si = 0,337 °/o; Mn = 0,605 %o.

Fige 5: . Fig. 6.

Martin-Stahl Thomas-Stahl

Si = 0,007 °/o; Mn = 0,595 %o. Si = 0,002 %; Mn = 0,405 %o.
Fig. 7. Fig. 8.

Bessemer-Stahl Bessemer-Stahl
Si = 0,024 °/o; Mn = 0,31 %o. Si = 04231 %0; Mn = 0,561 °o.

tahlschiene mit einem ausgesprochenen Porenkranz. Fig. 7
zeigt einen, durch den Schienensteg in den Fuss sich er-
streckenden, der Umfangslinie des Profils folgenden Poren-
kranz, zerstreut angeordnete Gussporen, welche mit Schlacken-
und Saigerungsprodukten gefiillt erscheinen.

Fig. 8 stellt eine Bessemer-Stahlschiene, neuester Er-
zeugung, dar, mit zahlreichen, =zerstreut angeordneten
Gussporen.

Dass durch entsprechende Abkiihlung des Metallbades
der hellfarbige, kompakte, blasen-
reine, gegen Angriffe der Siuren
widerstandsfihigere Randstahl in glei-
cher Beschaffenheit an Dbeliebiger
Stelle, also auch im Innern des Guss-
blocks erzeugt werden kann, beweist
folgendes, recht interessante Beispiel.
Wiéhrend des Abgusses einer Fluss-
eisencharge mit einer Zusammen-
setzung

C = 0,098%0; Mn = 0,576 %0;
Si = 0,002 %o
wurden auf einem deutschen Werke
vier vorgewirmte Stibe aus saurem
Martinstahl mit
C = 0,404 %0; Mn = 0,671 %o ;
Si = 0,333 %0
in die Coquille eingesetzt und der so gewonnene Block zu
Vierkanteisen ausgewalzt. Fig. g stellt zwei Aetzbilder des
Walzproduktes dar. Man sieht die harten Stahlstibe mit
einer heller gefirbten, kompakten Masse umlagert, die vom
Randeisen des Gussblockes nicht zu unterscheiden ist.
(Fortsetzung folgt.)

Miscellanea.

Die Explosionsfdhigkeit des Acetylens. Trotz der wesentlichen
Verbilligung des Calciumcarbids steht der Einfihrung des Acetylens in
Handel und Industrie vorliufig noch ein begreifliches Misstrauen gegen
die leichte Explosibilitit dieses Gases hindernd im Wege. Gerade in
neuester Zeit hat diese gefiirchtete Eigenschaft des neuen Gases durch
mehrfache Explosionen eine unliebsame Bestiitigung erfahren und besonders
in Frankreich Anlass zur Erérterung gesetzlicher Bestimmungen iiber die
Fabrikation, den Verkauf und die Anwendung von Acetylen gegeben.
Der erste bemerkenswerte Fall einer Acetylengasexplosion in Europa er-
eignete sich im Laboratorium Pictets in Berlin; grosseres Aufsehen erregte
die im September d. J. in einem Kaffeehaus zu Lyon erfolgte Explosion
eines Acetylengas-Entwickelungsapparates, wobei erhebliche Verheerungen
angerichtet und mehrere Personen verletzt wurden. Am folgenschwersten
verlief jedoch die Explosion in der Pariser Acetylenfabrik Pictet, rue
Championnet Nr. 36, am 17. Okt. d. J., indem zwei Arbeiter dabei ihr Leben
einbiissten. Nach Pictets Ansicht soll letztere Katastrophe auf einen Irrtum
der beiden Arbeiter zuriickzufiihren sein, welche ohne Beachtung der er-
forderlichen Vorsichtsmassregeln, ein aus Belgien zuriickgesandtes, vermeint-
lich leeres Gefiiss offneten, worin wahrscheinlich noch ein Rest fliissigen
Acetylens vorhanden war. Das ausstromende Gas muss sich an einer
im Arbeitsraum brennenden Lampe des Kesselarbeiters entziindet haben
und verursachte in der Folge auch die Ent:indung des noch im
Behiilter  befindlichen Acetylens, welches sodann unmittelbar zur Ex-
plosion gelangte. Die Explosionsgefahr sei iiberdies bei fliissigem Acetylen
geringer als bei Kohlensiure, denn :\c.ctylcu erfordere zur Verflissigung
nur 12 kg/em® Pressung, Kohlensiure 65-—70 kg/cm?®  Gefiibrlich sei
fliissiges Acetylen nur, wenn es Verunreinigungen enthilt. Pictet weist
darauf hin, dass seit 1'/2 Jahren mehr als 5ooo solcher Behilter in ganz
Europa cirkulieren, ohne dass man jemals von der Explosion eines der-
selben gehort habe. Das Ergebnis der amtlichen Untersuchung iiber die
Ursache der letzterwiihnten Explosion ist bisher noch nicht bekannt geworden.

Angesichts dieser Vortfiille verdienen die Untersuchungen von Berthelot
und V7eille iiber die Ixplosionsfihigkeit des Acetylens, welche vor kurzem
in den Berichten der franzosischen Akademie der Wissenschaften veroffent-
licht wurden, besondere Aufmerksamkeit,*) Die Versuche erstreckten sich
auf Acetylen sowohl in gasformigem wie in fliissigem Zustande; beide

*) s. Ztschr. d. Ver. deutsch. Ing., Jg. 1896 Nr. 46




	Metamorphosen der basischen Schienenstahlbereitung und des Prüfungsverfahrens der Stahlschienen

