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déblayer rapidement les résultats d’une opération et a tout pré-
parer pour recevoir une nouvelle coulée. Clest ici que le perfec-
tionnement de loutillage a une importance capitale. Sil’on peut
laminer des lingots doubles ou triples, outre I'avantage qu’on
en retire au point de vue des déchets, on y gagne de recevoir
la coulée de chaque convertisseur dans un nombre réduit de
grandes lingotiéres, au lieu de D'éparpiller dans un grand nom-
bre de petites.

(Vest ainsi par exemple que les Américains déversent
habituellement les 7 ou 8 tonnes d'une opération dans 10
4 12 lingotiéres, tandis quactucllement & Seraing il en faut
de 25 a 30. Aussi pousse-t-on activement Iinstallation
prochaine d’'un laminoir qui permet de laminer double et
méme ftriple longueur. Alors on espére atteindre une pro-
duction de 130 & 150 tonmes par jour et par convertisseur,
tandis que maintenant on n’en obtient que 100 en moyenne
parce quon est obligé d'attendre entre chaque coulée que la
halle soit déblayée de ces nombreuses lingotiéres et de nouveau
préparée, et ce travail est toujours long, malgré toute l'activité
qu’on y apporte.

100 tonmes représentent cependant un beau chiffre, et supé-
rieur, croyons-nous, aux résultats de la plupart des installations
du continent.

Cela tient encore & bien des perfectionnements de détail. Les
convertisseurs du modéle dit de 5 tonnes recoivent, en réalité,
des charges de 7 & 8; le fond en est disposé, pour rendre les
réparations faciles et les tuyéres peuvent s'enlever et se remet-
tre dans Vintervalle de deux coulées. Les produits réfractaires
employés pour le garnissage intérieur, sont de qualité supé-
ricure, si bien quon peut faire jusqu'a 22 charges sans rempla-
cement.

Le vent dont la pression va jusque 1,40 atmosphéres, est
donné par une imposante machine anglaise, analogue & celles
du modéle le plus récent employées dans la marine, du systeme

dit Compound et qui, marchant & 35 tours au maximum, ne dé- |

pense que 1 kil. 1/2 de charbon par cheval-vapeur. Cette ma-
chine suffit amplement aux installations existantes, cependant
on pense i en installer une seconde pour n’avoir pas i craindre
de chémage du fait des réparations.

Deux hauts fourneaux, de 50 tonnes chacun, munis de
puissants appareils Withwell ont été élevés & proximité des
convertisseurs de facon & pouvoir couler directement la fonte
du haut fourneau dans le convertisseur, si on le juge
convenable. Mais comme un haut fourneau ne suffira pas
4 la consommation d’un convertisseur en pleine marche, comme
il peut étre nécessaire de mélanger les fontes produites, les
cubilots ont &té construits de facon & suffire seuls & toute la
production.

On louera cette prudence, si 'on veut bien se rappeler la
trés intéressante discussion qui a eu lieu sur ce sujet au mee-
ting de Barrow.

La Société Cockerill n’a pas installé de four Martin, parce
quelle n’a pas de déchets d’acier a utiliser.

On jette dans le convertisseur & chaque opération 20 p. c.
de la charge totale en bouts de rails et déchets d’acier de toute
espéce (1,400 kilos environ pour une charge de 7,000 a 7,500
kilos), et si l'on tient compte qu’a raison de 100 tonmes par
jour les deux convertisseurs qui travaillent pendant que les
deux autres se reposent peuvent produire annuellement 60,000
tonnes , on voit qu'il faut en plus de tous les bouts qu'on uti-
lise s’en procurer encore en dehors de I’établissement en quan-
tités assez considérables.

En résumé, le minerai jeté dans le haut fourneau est
coulé 36 heures aprés, sous forme de fonte dans un con-
vertisseur qui en vingt minutes le transforme en un lingot
d’acier. Ce lingot & peine solidifié est transporté aux fours
a réchauffer qui garnissent une halle voisine et de li la-
minés directement en rails ou bandages, si bien que sans
aucune déperdition de chaleur, le minerai peut étre en 37
heures transformé en produits marchands finis et de toute pre-
miére qualité.

Nous mn’avons pu donner par cette description succinte
quune idée fort incompléte de cette remarquable installation,
mais nous pensons qu'elle suffira & nous rendre quelque courage
en nous prouvant que la Belgique est déja outillée pour pro-
duire de Pacier fort au-deld de ses besoins, et dans des con-
ditions techniques aussi perfectionnées que quelque nation que
ce soit du continent européen. (M. d. T. M)

Die Gramme-Maschine als Kraftquelle. Wir entnehmen
dem ,Journal of the Franklin Institute® Folgendes:

Die neue thermo-electrische Batterie von Clamond scheint
den in sie gesetzten Erwartungen voll zu entsprechen. Zu gal-
vanoplastischer Arbeit hat sie schon in vielen grossen Pariser
Ttablissements Verwendung gefunden. Jetzt wird vorgeschlagen,
sie mit der Gramme-Maschine zu combiniren, um einen Motor
fiir leichtere Arbeit zu erhalten. Neuere Versuche haben gezeigt,
dass diec gewdhnliche kleine Gramme-Maschine, die man sonst
nur zur llustration des Principes braucht, wenn sie durch drei
Bunsensche Elemente getrieben wird, 2 Kilogramm Meter Kraft
liefern kann. Da nun zwei Clamond-Elemente ebensoviel Elec-
tricitit geben wie drei Bunsen und dabei 300 Liter Gas per
Stunde consumiren, so folgt, dass die obige Menge von Kraft,
die mehr als hinreicht, um z. B. eine Nihmaschine zu drehen,
bei einem Verbrauch von 1500 Liter Gas in 5 Stunden nach
Philadelphia Gaspreisen zu 2. 25 $ per 1000 Fuss, nur 12 Cents
kostet.

Mechanisches Puddeln. Auf pag. 64 unserer Zeitschrift
hat unser Londoner-Correspondent unter dieser Ueberschrift
iiber das Danks'sche Puddelverfahren berichtet. Das ,Iron®
bringt nun Mittheilungen iiber den Perno t'schen rotirenden
Puddelofen.

Mit diesem ncuen Modell werden Ladungen von 900 Kilo-
gramm feinen oder eine Tonne gewdhnlichen Eisens schneller
als gewdhnlich und unter den giinstigsten Verhiltnissen bereitet.
Mit feinem Eisen sind bei einer Production von 90 Tonnen etwa
2.70/0 verloren worden. Consumirt werden 1100—1200 Kilo-
gramm magerer Kohle, die 200 Asche per Tonne gibt ; die
Productionskosten sind 40 Fr. niedriger als bei dem frithern in
jenem Etablissement angewandten Verfahren. Das bezieht sich
auf feines Eisen. Mit gewdhnlichem Eisen sind noch keine so
sorgfiltigen Versuche gemacht worden.

Mit zwolfstiindigem Weehsel betrieben, variirt die Produc-
tion sehr nach der Qualitit des Bisens, ist aber die zwei- bis
| dreifache der gewohnlichen Oefen. Mit Pouzin’schem Roheisen
| wurden 41j2 Tonnen in zwolf Stunden verarbeitet. Eine Operation
dauert 2 Stunden, und 940 Kilogramm Stabeisen werden aus
1000 Kilogramm Roheisen herausgebracht. Siebzehn oder acht-
zehn Luppen werden aus einem einzigen Ofen herausgebracht,
die letzte so heiss wie die erste, und die gerollten Luppen sind
sehr rein und frei von Flecken.

Der Ofen liefert alles, was man von einem Puddelofen ver-
langt. Herr Pernot hat seinen rotivenden Ofen zum Schmelzen
von Stahl verwendet durch Anwendung von Gas-Generatoren
und Siemens Regeneratoren, und der Erfolg war so giinstig,
dass die neue Methode, was bessere Durchwirmung und schnel-
lere Entkohlung anbelangt, als unvergleichlich besser als die
alten Methoden bezeichnet werden muss. Mit denselben Gene-
ratoren, wie im Martin-Siemens-Ofen angewendet werden, liefert
Pernot’s Ofen in derselben Zeit die doppelte Menge Stahl mit
entsprechender Reduction in Arbeit und allgemeinen Ausgaben.

Diese Ergebnisse wiirden allein schon dem Ofen bleibenden
Brfolg sichern; derselbe hat aber noch weitere Vortheie!, indem
hier Verschicdenes leicht ist, was mit andern Oefen nicht aus-
gefithrt werden kann. So wurde graues Bisen direet ohne Zu-
satz von anderm Risen oder Stahl behandelt; und nachdem
demselben durch Spiegeleisen mneuer Kohlenstoff zugesetzt wor-
den war, nach dem Bessemer Verfahren, floss ein ganz him-
merbarer Stahl ab, der ausgezeichnete Schienen ergab; die
Analogie der Reactionen mit denjenigen des Bessemer-Processes
wird als sehr gross beschrieben. Schliesslich sind Stahlschienen
vollkommen geschmolzen worden, ohne Zusatz von Roheisen,
doch mahm der Vorgang 7--8 Stunden in Anspruch.

Der Boden des Ofens ist drehbar und wird nach Siemens
Process geheizt; er wird aus Kieselsand gebildet, geschlagen
und gebrannt. Sobald der Ofen geheizt ist, wird er mit der
ganzen erforderlichen Menge Roheisen geladen, die durch die
Umdrehung gleichformig iiber den Boden vertheilt wird. Wenn
das Roheisen stark genug erhitzt ist, werden die alten Schienen
ebenso eingesetzt. Da der Boden in geneigter Stellung rotirt,
durchdringt dic Hitze regelmiissig die ganze Masse und jedes
Stitck Schiene passirt nach einander das Eisenbad, das nun den
untern Theil des Ofens zu fiillen beginnt. Diese Eintauchung
der alten Schienen machi, dass sie schmelzen, ohne vorher durch
den Zustand von verbranntem Metall durchzugehen, wie es der
Fall ist bei cinem festen Boden, wenn die Ladung zu gross ist,
um von dem geschmolzenen Eisen bedeckt werden zu kinnen.

Diese Art der Ladung vermindert die Anzahl ndthiger
Leute, und wenn der Ofen geladen ist, kann man sie zu anderer
Arbeit verwenden. Nach der Ladung wird die Thiire geschlos-
| sen und der Boden rotirt weiter mit ungefihr zwei Umdrehun-
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