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Saurer als Webstuhlbauer (eil 2)

Text und Fotos: Ernst Gattiker

Im ersten Teil (Gazette 115) ist schwer-
punktmassig die Entwicklung des
Webstuhls 1T00W beschrieben. Als ich
1962 ins Konstruktions-Buro-Textil KBT
eintrat, gingen jdhrlich rund 4000 Web-
stihle 100W in vielen Varianten in alle
Welt. Der 100W wurde laufend wei-
terentwickelt. Meine Aufgabe war, den
Frottierwebstuhl den aktuellen Kunden-
erfordernissen anzupassen. (Gazette 90
und 91).

Man war sich aber bewusst, dass in
naher Zukunft eine grundsatzliche Neu-
entwicklung erforderlich sein wirde. Seit
etwa 1955 wurden alternative Schuss-
eintragsverfahren studiert, mit dem Ziel,
das schwere Schiffli zu vermeiden und
die Spulerei zu eliminieren. Sulzer kam
mit der Projektilwebmaschine auf den
Markt. Weitere Konkurrenten boten
verschiedene andere Schusseintragsver-
fahren an. Diese Entwicklung versuchte
auch Saurer mitzumachen.

Ein erster Schritt war der Webstuhl G1.
Dabei wurde ein kleines, leichtes Schiffli
verwendet, welches jeweils ein Schuss-
fadenstick ins Webfach einschleppte.
Der G1 wurde an der ITMA 1963 aus-
gestellt, und eine Probegruppe in einer
Weberei betrieben. Das Projekt wurde
aber abgebrochen. In einer speziellen
Entwicklungsabteilung wurden verschie-
dene andere Entwicklungsideen studiert,
vorerst ohne sichtbaren Erfolg.
Neben Neuentwicklungen versuchte
Saurer immer wieder, den an sich er-
folgreichen Webstuhl 100W bezlglich

Leistung zu steigern. Dazu gab es Ideen
und Projekte ab ca. 1965. Zu jener Zeit
beschloss man, den Webstuhl kinftig
als Webmaschine und das Schiffli als
Schitzen zu benennen. Einen entschei-
denden Impuls fir die gezielte Ent-
wicklungstatigkeit gab Generaldirektor
Dr. von Fellenberg mit der Einfihrung
und Schulung des Projekt-Manage-
ments. Zu jedem Projekt wurde ein Pro-
jektleiter bestimmt und es gab regelmas-
sige Reports und Kostentberwachung.

Erfolgreich war die mit Druckknodpfen
gesteuerte Saurer 300 Webmaschine,
aufgebaut auf dem Grundgestell 100W.
Diese Entwicklung war meine neue Auf-
gabe. Die Drehzahl konnte 20% gestei-
gert werden. Der Web-Schitzen bekam

zwecks besserer Fihrung auf dem Flug
entlang des Webblattes eine verlanger-
te Rickwand. Der Antrieb bekam eine
elektromagnetische  Kupplung/Bremse.
Die meisten Funktionsgruppen wurden
verstarkt. Viele Funktionen wurden elek-
tronisch gesteuert.

dazu wurde die Saurer 350
Webmaschine herausgebracht. Das war
ein Bandgreifer, auf dem Grundgestell
100W aufgebaut. Die Kunden konnten
den Greifer entweder als Umbausatz
erwerben und ihre 100W Webstihle
modernisieren, oder sie konnten den
Greifer als neue Maschine kaufen.

Parallel

1970
Diederichs in Bourgoin Jallieux, Frank-

Ubernahm Saurer die Firma

Saurer 300 Webmaschine mit elektrischer Drucknopf-Bedienung, mit Unifil-Spulenautomat,
ausgestellt im TIM Augsburg.
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Saurer 350, Schusseintrag mit Bandgreifer

reich. Diederichs hatte eine Greifer-
webmaschine entwickelt, welche 1970
als Versamat herausgebracht wurde.
Der Schussfaden wurde von einer Tele-
skop-Greiferstange erfasst, in die Mit-
te der Stoffbahn gebracht, dort von
einer zweiten Greiferstange erfasst und
ganz durchgeschleppt. 1972 realisierte
Saurer-Diederich die gesteuerte Spitzen-
Ubergabe des Schussfadens. Dies ergab
die Saurer 400, eine vielseitig einsetz-
bare Greiferwebmaschine, d.h. fur 1, 4
und 6 Schussfarben, fr feine und grobe
Schussgarne.

Auf der Saurer-Diederichs Saurer 400
Greiferwebmaschine baute die Frottier-
gruppe vom Konstruktionsbiro Saurer
die Frottierelemente der Versa-Terry
auf. Diese Frottiermaschine bekam den
Namen Saurer 400 Terry Matic und wur-
de 1976 lanciert. Es war eine hervor-
ragende Maschine. Hans Stacher mon-
tierte solche Maschinen in USA und
Japan, in Gazette Nr. 108 beschrieben.

Der USA-Markt war seit langem sehr be-
deutend. 1973 wurde in Greenville die

Saurer-Corporation eroffnet.

Die Neuentwicklung lief seit einigen Jah-
ren als Projekt G3. Mir wurde 1975 die
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Verantwortung fir diese Entwicklungs-
abteilung Ubertragen. Der Druck nach
einem neuen Produkt aus der Verkaufs-
abteilung, bezw. den Kunden, war in-
zwischen immer grésser geworden. Die
personell verstarkte Konstruktionsabtei-
lung wurde unterstitzt durch die textil-
technische Entwicklungsabteilung und

durch die Elektronikabteilung. Das be-
deutete, dass rund 50 Mitarbeitende in-
volviert waren. 1979 wurde an der ITMA
Hannover ein Prototyp der Saurer 500
ausgestellt. Das Interesse der Fachwelt
war gross. Milliken, ein Kunde aus den
USA, bestellte eine Anzahl dieser Ma-
schinen. Anschliessend wurde mit Hoch-
druck die Serienkonstruktion durch-
gefthrt. An der ITMA 1983 in Mailand
wurde die Saurer 500 Zweiphasen-Grei-
fer-Webmaschine lanciert und in gros-
sen Stlickzahlen verkauft. Milliken allein
bestellte in einem einzigen Auftrag 400
Maschinen. Es wurden Risiken einge-
gangen, indem die gemass Projektablauf
vorgesehene
wurde.

Nullserie  Ubersprungen

Die Saurer 500 webt 2 Gewebebahnen.
Ein in der Maschinenmitte angetriebener
Greiferstab erfasst den Schussfaden am
inneren Geweberand und bringt ihn zu
einer Klemme am dusseren Geweberand,
abwechslungsweise nach links und nach
rechts. Dieser Schusseintrag ermoglicht
eine sehr schonende Behandlung des

Saurer 400 Terry Matic, ausgestellt im TIM Augsburg. Warum hat es dort ein derartig
reich bestlcktes Textilmuseum? In Augsburg gab es sehr viele grosse Webereien und
diese waren Kunden bei Saurer. Fast sémtliche Saurer-Webmaschinen kénnen im TIM
Textil- und Industrie-Museum besichtigt werden. Ein Bericht ist nachzulesen in der
Gazette Nr. 91, als die Arbeitsgruppe Textil dorthin eine Exkursion durchfihrte.



Schussfadens. Die Maschine hat Aussen
keine Uberragenden Elemente, sodass
der Platzbedarf, verglichen mit anderen
Greifer-Webmaschinen, kleiner ist.

Die Firma Saurer-Diederichs hat auf der
ITMA 1983 eine Luftdisen-Webmaschi-
ne Sauer 600 gezeigt. Der Schussfaden
wurde mit Luftstrahl mittels Staffetten-
disen durch das Webfach geblasen. Die-
se Maschine wurde nicht verkauft. Die-
derichs stellte dann an der ITMA 1987
eine Band-Greifer-Webmaschine Saurer
700 aus.

Saurer hat 1986 die Produktion von
Webmaschinen aufgegeben. Das bedeu-
tete das Ende von mehreren hochwer-
tigen Produkten. Was fuhrte zu dieser
Entwicklung? Es bleiben viele Fragen.
Als Erganzung sei erwahnt, dass die Fir-
ma Sulzer-RUti, welche ein umfassendes
Sortiment anbot, einige Jahre spater
ebenfalls zumachte.

Saurer 500 Zweiphasen-Greifer-Webmaschine

Ich bin dankbar, dass wir das Saurer-Mu-
seum haben. So lebt ein Teil unserer Pro-
dukte weiter und wir kdnnen sie zeigen
und erklaren.

Tages-Carfahrt vor 55 Jahren

Text und Chauffeur: Max Hasler

Auf Erkundungstour

Mitte der 60er Jahre wurde der Nu-
fenenpass fur den Privatverkehr frei ge-
geben! Bis dahin war er nur far Militar
und Alpwirtschaft frei. Flr unsere Car
Kunden war der Ubergang vom Wallis
ins Tessin (Bedrettotal) neu, somit muss-
te eine Tour Uber den Ubergang gemacht
werden. Ein Erlebnis dazumal — auch fur
den Chauffeur!

Fahrzeug fiir die Tour

Saurer V2H, 4 Zyl. Aufladung, 115 PS,
34 Platze, 2.3m breit, Schnellgang,
guter Einschlag, keine Servolenkung,
WC, Kuhlschrank

Route der Tour:

Abfahrt: 05.00 Uhr

Sammel-Tour: Arbon-Romanshorn-
Amriswil, durch den Thurgau —
Winterthur — Zdrich - Sihltal — Zug -
Luzern: Znini-Halt. Lopper — Sarnen —
Brlinig-Pass (1008m.0.M.) — Meiringen:
Halt Aareschlucht. Innertkirchen —
Grimsel-Pass (2165m.0.M.).

Zeit: 11.30 Uhr, Mittagessen.

Gletsch - Ulrichen — Nufenen-Pass
(2478m.U.M.): Kaffeehalt. Bedrettotal —
Airolo — Gotthard-Pass (2108m.0.M.) —
Andermatt — Oberalp-Pass (2044m.{.M.):
WC-Halt. Sedrun — Flims — Chur — Land-
quart — Buchs — Bendern: Nachtessen
(Deutscher Rhein). Durchs Rheintal —
Altstatten — Rorschach — Arbon.

Zeit: 22.00 Uhr. Strecke: ca. 650km.
Arbeitszeit: Darf nicht erzéhlt werden!

Damals und heute

Der Saurer V2H und 2H waren tolle
Fahrzeuge fir Berge. Die Pass-Strassen
waren nicht so breit und gut ausgebaut
wir heute. Autobahnen suchte man auf
dieser Strecke vergebens... Im Vergleich:
Luzern-Hergiswil: damals nur 10km
(Autostrasse). Heute: 22 km (Autobahn).

Chauffeur aus Leidenschaft: unser Max Hasler
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