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Die Feldmiible ber Nacht

Foto Labhart, Rorschach
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Seit es Gewebe gibt, also seit soo0, vielleicht 10000
Jahren, mufiten wir Menschen des Westens uns damit be-
gniigen, kurze Pflanzenfasern oder Tierhaare zusammen-
zudrehen, wenn wir die langen Fiden und Garne haben
wollten, wie sie der Webstuhl und die Stricknadel ver-
langen. Die Chinesen haben seit langer Zeit herausge-
funden, daff man das Gespinst, das gewisse Raupen zu
threm Schutz um sich herum wickeln, von der Puppe
abhaspeln kann. Man erhilt so direkt einen schr langen
Faden von bis anhin nie gesehener Schonheit und Starke.
Die Seide ist nicht ein gewachsenes Gebilde wie die
Baumwollfaser oder das Wollhaar, die auch im toten
Zustand noch die Struktur des Lebens zeigen. Sie ist das
mechanisch erzeugte Produkt eines mit besonderem Talent
begabten Inscktes, ein Fabrikat in dem Sinne wie es die

Wabe der Biene ist.

W. Bader

Die Seidenraupe scheidet durch zwei Driisen hinter dem
Kopfe cine zdhe, fadenzichende Flissigkeit aus, die sich
in zwei Vorratsblasen ansammelt. Wenn dieser Saft an
die Luft kommt, erstarrt er. Beim Spinnen quetscht
ihn die Raupe aus zwei duflerst feinen Offnungen nach
auflen, so daf§ die vorwegs erstarrende Flissigkeit einen
fortlaufenden Faden bildet. Die Chinesen haben die Idee
des Seidenwurms nach Menschenart weiter gedacht. Sie
toten das spinnreife Tier, schneiden die Vorratsbeutelchen
auf und ziehen den Seidensaft rasch zu dicken Fiden
oder Borsten aus, die allerhand technische Verwendung
finden, z. B. beim Angeln. Da haben wir nun schon die
erste «Kunstseide».

Dic Seide war immer der Aristokrat unter den Textil-
fasern. Das verdankt sie nicht nur thren einzigartigen
Eigenschaften wie Glitte, Glanz, Stirke, Farbbarkeit und



so fort, sondern auch threm Preis, der infolge der deli-

katen Gewinnung verhidltnismifiig hoch sein mufl. In
seidenen Gewidndern konnten lange Zeit nur sehr reiche
Leute einhergehen. Da nun jedermann gern reich scheinen
will, war der Antrieb, die Seide nachzumachen, schr
stark. Daher das Bestreben, der Baumwolle oder Wolle
ein moglichst seidenartiges Ausschen zu geben, daher
auch seit dem 17. Jahrhundert viele Vorschlage, kiinstliche
Seide zu fabrizieren.

Wie das Schaf zu seiner Wolle kommt, wissen wir
kaum besser als das Schaf selber, aber wie der Seiden-
wurm den Faden spinnt, das begreifen wir leicht, denn
es ist ein rein mechanischer Prozefl. Man mufl nur die
rechte Art Spinnflissigkeit haben, dann ergibt sich der
Rest von selbst. Am Ende des 19. Jahrhunderts war die
Technik allgemein so weit entwickelt, daff der erste
brauchbare kiinstliche Faden gesponnen werden konnte.
Lange Jahre tastete man sich in der neuen Industrie von
Versuch zu Versuch vorwirts. Dann wurde die Wissen-
schaft zugezogen, und man lernte das planmifiige Vor-
riicken zu immer besseren Produkten.

Die kiinstlichen Fasern hieflen von Anfang an Kunst-
seide. Wie bei der Seide, im Gegensatz zu Wolle, Baum-
wolle, Flachs etc., sind die einzelnen Fibrillen praktisch
unendlich lang, glatt, daher glinzend, ohne gewachsene
Struktur. Als Substanz unterscheiden sich die meisten
Kunstseiden freilich sehr erheblich von der Seide. Man
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Eine Laboratoriumsecke

hat sich in der Wahl der Spinnstoffe von der Natur
leiten lassen, d. h. man versuchte es zuerst mit solchen
Kérpern, die entweder als Fasern nattrlich vorkommen
oder im flissigen Zustand fadenzichend sind.

Damit ein Stoff als Material fir Kunstseide geeignet
sei, mufd er sich in flissige Form Uberfithren lassen, aber
auch augenblicklich erstarren konnen. Als Fliissigkeit
muf} er fadenzichend, als fester Faden reiflfest, dehnbar
und fdrbbar sein. Er darf den seiner Qualitit angemes-
senen Preis nicht Giberschreiten und soll in unbeschrinkter
Menge vorkommen. Es gibt viele Substanzen, aus denen
man Kunstseide machen konnte, aber nur wenige sind
praktisch verwendbar. Man kann z. B. aus Krebsschalen
und Maikiferfliigeln eine ausgezeichnete Seide spinnen,
aber wer wollte darauf eine Industrie griinden?
Zellstof f
(Cellulose) gemacht. Er ist die Substanz, die den Pflanzen

Weitaus die meiste Kunstseide wird aus
ithre biegsame Stirke verleiht. Kunstseide kann reine oder
kombinierte Cellulose sein. Diese ist chemisch den Zuckern
verwandt, wihrend die Naturseide zur Klasse der Eiweif3-
korper gehort. Man hat natiirlich auch unter den letztern
Umschau gehalten, doch hat bis jetzt nur die Kaseinfaser
einen bescheidenen Erfolg gehabt, besonders als Ersatz
fur Wolle. Sie hitte die autarkische Wolle werden sollen.
Wihrend aber die Alternative «Butter oder Kanonen»
fir die Kanonen entschieden wurde, sicgte bet «Kise oder

Kunstwolle» begreiflicherweise der Kise. In neuester Zeit



sind «vollsynthetische» Sciden aufgetaucht, d. h. solche,
dic nicht von einem natiirlich vorkommenden Faser-
material abstammen. Sic sind vorliufig entweder In-
dustriefasern oder ausgesprochene Luxusseiden, sehr teuer,
aber anscheinend preiswert.

Die Weltproduktion an Kunstseide im letzten Vor-
kricgsjahr war ungefdhr /2 Million Tonnen. Davon
waren 900 Viskoseseide, 790 Kupferseide und 3 %
Acctatseide; alle andern waren mengenmiflig kaum er-
wihnenswert. Die beiden ersten sind stoftlich dasselbe,
nimlich reine Cellulose; sie unterscheiden sich nur durch
das Herstellungsverfahren. Die Acctatseide besteht aus
Cellulose, die mit Essigsaure chemisch verbunden ist. Wie
man sicht, beherrscht der Zellstoft das Gebiet der Kunst-

seide fast absolut. Wo nimmt man thn her?

Baumwolle ist praktisch reine Cellulose, aber fiir Kunst-
seide viel zu teuer. Nur Qualitatsfasern diirfen es wagen,
sich Baumwollabfille ecinzuverleiben. Ein vorzlglicher
Zellstoff 1af8c sich aus Fichtenholz herstellen, das 40 bis
50 %0 Cellulose enthilt. Die besten Qualititen stammen
aus den gewaltigen Nadelwaldbestinden der nordischen
Linder. In den autarkischen Staaten hat man alles daran
gesetzt, einheimischen Zellstoff zu erhalten. Man hat aus
Buchen-, [‘dhren- und Pappelholz, aus Hanfschiben,
Stroh, Schilf, Sonnenblumenstengeln und sogar Kartoftel-
kraut ein fiir Kunstseide oder wenigstens Zellwolle geeig-
netes Material erzeugt. In Rorschach wird nur schwe-
discher und finnischer Zellstoff verarbeitet.

Punkto Material haben wir uns zwar vom Seidenwurm
unabhingig gemacht, aber wir spinnen immer noch nach
sciner Methode, indem wir eine zihe Flussigkeit durch
ein duflerst kleines Loch driicken. Beim Festwerden der
ausspritzenden Flissigkeit entweder durch Abkuhlung
(Nylonseide) oder Verdunstung des Losungsmittels
(Acetatseide) oder chemische Zersetzung (Viscoseseide)
bildet sich ein Faden, den man abzieht und aufwickelt.
Man spinnt so fein, dafl 1 Kilometer Faden nur 200 bis
soo Milligramm wiegt. Da nun die iblichen Garne fir
dic Textilindustrie pro Kilometer 5—35 Gramm schwer
sind, liflt man beim Kunstseidespinnen gleich 20—r100
Idden auf einmal aus derselben Spinndiise austreten.
Damit sind wir dem Seidenwurm Uberlegen, der ecine
nur zweilochige Diise besitzt und auch der Spinne, die
mit 9 Offnungen arbeitet.

Betrachten wir nun den Kunstseidebetrieb der Feld-
mihle AG. in Rorschach, so sehen wir als Rohmaterial
nordischen Zellstoff von hoher Reinheit in Form von
grofien weilen Kartonblittern. Diese an sich total unlds-
liche Substanz mufl in Wasser gelost werden, um sic
spinnfahig zu machen. Zu diesem Zwecke fesselt man
die Cellulose chemisch an einen Stoff, der sich mit grofRer

Begierde in Wasser 16st und sie mit sich in den gel@sten

Zustand hincinreifft. Praktisch erreicht man das, indem
man die Zellstoftblatter in starke Natronlauge taucht,
worin sie zu ciner weichen Masse aufquellen. Diese wird
abgeprefit, bis sie fast trocken aussicht, zu kleinen Flocken
zerrissen und einige Zeit stchen gelassen. Sodann ver-
mischt man sic mit Schwefelkohlenstoff, der so einwirke,
dafl cin wasserlosliches Produkt, das Cellulosexanthat,
entstecht. Man braucht es nur noch in Wasser zu losen,
und die Spinnflissigkeit, die «Viskose», ist fertig.

Das tont alles recht einfach. Tatsichlich setzt sich die
Viskoscherstellung aus einer Reihe delikater Operationen
zusammen, die ineinander cingreifen und aufeinander
abgestimmt sind. Normalerweise miissen taglich 12000
bis 15000 Kilogramm Zellstoff durchgesetzt werden. Das
bedingt einen Umtrieb von mechreren 1oooco Litern der
scharfen Atznatronlauge, die hergestellt, gelagert, zentri-
fugiert, filtriert, analysiert, auf die richtige Starke und
Temperatur eingestellt, umgepumpt und schlief8lich durch
cine Grofidialyse regenericrt werden mufl. Eine Batterie
von michtigen hydraulischen Pressen bereitet den Natron-
zellstoff fir die schweren, scharf bezahnten Zerreifi- und
Zerfaserungsmaschinen vor. Die folgende lange Ruhezeit

im grofien, behaglich erwdrmten Keller, der tiberall genau

Spinnmaschinen



die gleiche Temperatur hat, lifit den Stoff, der immer
noch die Holzfaserstruktur hat, seiner Auflosung ent-
gegenreifen.

Die reife Natroncellulose wird sodann in enormen,
dickbduchigen, langsam und wiirdevoll sich drehenden
«Butterfdssern> mit dem Schwefelkohlenstoff vereinigt,
der aus unterirdischen Lagertanks, durch ein Schutzgas
gesichert, zugemessen wird. Es bildet sich das Xanthat,
geballte

be

cine orangefarbige kriimelige oder zu Kugeln
Masse, die man in kriftigen Rithrkesseln in Wasser 16st.

Nun ist die Pflanzenstruktur des Zellstoffs vollig zer-
stort. Er st formlos geworden, um eine neue, total ver-
schiedene Form, nimlich die Seidenstruktur, annehmen
zu konnen. Die taglichen ca. 150000 Liter dickfliissige
elbe Viskose werden mehrmals durch grofle Filterpressen
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getrieben, so daff kein Staubchen und kein Fiserchen darin
bleibt, das die feinen Spinndiisen verstopfen konnte.
Hierauf lifit man sie ruhen, bis sie spinnreif ist. In diesem
Moment mufl sie versponnen werden, sonst wird sie iiber-
reif. Also angenommen, ich setzte heute um halb 9 Uhr ein
Quantum Zellstoff in die Lauge, dann muf} ich 4 Tage
spiter zu bestimmter Stunde mit Spinnen anfangen, sonst
wird die Seide nicht normal. Eine Charge folgt der
andern in strengem Rhythmus, nirgends ist ein Zdgern
erlaubt; am Schluff muf} ein gleichmifliger ununter-
brochener Viskosestrom den Spinnmaschinen zuflieflen.

Das Spinnen ist im Prinzip einfach, in der Praxis
besteht es aus tausend Kleinigkeiten, von denen jede den
Faden ruinieren kann. Eine Spinnmaschine besitzt 100
bis 150 Spinnstellen in zwei Reihen, je lings eines
bleiernen Troges angeordnet. Fiir jede Spinnstelle ent-
nimmt eine kleine Pumpe der Viskoseleitung ein genau
abgemessenes Quantum Viskose und driickt es in die
Spinndise. Diese sitzt am Ende eines gebogenen Glas-
rohres, das in den Trog taucht. Die Diisen sind aus Gold
und Platin verfertigt und von 10, 20, 50, 75 etc. Lochern
durchbohrt, die weniger als 1/10 mm Durchmesser haben.

Der Spinntrog ist mit verdiinnter Schwefelsiure gefiillt.
Mehrere 100000 Liter davon sind in bestindigem Um-
laufe durch die Spinntroge, Filter, Anwarm-, Misch- und
Ausgleichbottiche. Wie die Lauge, mufl auch die Siure
bestandig kontrolliert, analysiert und auf korrekter Stirke
und Temperatur gehalten werden. Aus jeder Offnung der
Dise spritzt ein feiner Strahl Viskose mit einer Ge-
schwindigkeit von 1 m pro Sekunde in die Sdure hinein.
Nun geschieht folgendes: Die Schwefelsiure entreiffit dem
Xanthat augenblicklich das Natron. Der Schwefelkohlen-
stoff kann von der Cellulose allein nicht festgehalten
werden; er entweicht als Dampf. Die Cellulose findet
sich plotzlich wieder allein, aus der Losung ausgestofien,
und fligt sich, ihrer faserigen Natur gehorchend, zu einer
Fibrille zusammen. Alle Fibrillen einer Diise bilden ge-
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meinschaftlich den Faden, der oberhalb des Siduretroges
auf cine Spule aufgewickelt wird. Das Aufwickeln ge-
schicht rascher als das Austreten aus der Diise, d. h. der
Faden wird gestreckt, was ihn stirker und regelmiRiger
macht.

Der Faden ist leider nicht das cinzige Produkt beim
chemischen Zusammenbruch des Xanthates. Es werden
schwefelhaltige, iibelriechende Gase entbunden. Die Ma-
schinen sind daher durch Glasfenster abgeschlossen und
von ciner Haube tberdeckt, aus der die Luft bestindig
abgesaugt wird. Die Ventilatoren der Feldmiihle be-
tordern jede Stunde 300000 m* Luft aus den Spinnsilen
— aber nicht direkt ins Freie. Das konnen andere Kunst-
scidefabriken tun, die nicht in einer bewohnten Ortschaft
stehen. In Rorschach wird die Abluft durch zwei Tiirme
gedriickt, wo cine chemische Reinigung stattfindet, bevor
die Luft frei gelassen wird. Fiir die Fabrik bedeutet das
cine erhebliche finanzielle und technische Belastung.

Auf der Spinnspule haben wir jetzt einen mit Sdure
getrankten, aus vielen Fibrillen bestehenden Faden von
20—100 Kilometer Linge. Er mufl noch viele Opera-
tionen Uber sich ergehen lassen, bis er markefihig ist.
Man muf} ihn waschen, entschwefeln, bleichen, trocknen,
zwirnen, spulen, event. schlichten, firben usf., d.h. er
mufd cine Rethe von Apparaten und Maschinen durch-
laufen, mufl durch viele geschickte Hinde gehen und viele
kritische Augen passieren. Da wir hier nur besprechen
wollen, was der Kunstseide ecigentiimlich ist, gehen wir

nicht niher auf diese textilen Manipulationen ecin.

Auch die duferst komplexe wirtschaftliche Bedeutung
der Kunstseide kann hier nur gestreift werden. Von den
Rohstoffen kommen Zellstoff und Schwefel aus dem Aus-
land, nur das Natron ist schweizerisch. Der grofie Wirme-
bedarf der Fabrikation kann rationell nur durch Import-
kohle gedeckt werden; Elektrowdrme und Ersatzbrenn-
stoffe sind Notbehelfe. Durch einen, wie wir gesehen haben,
schr komplizierten Prozeff, zu dem die Schweiz Arbeit
und Kraftstrom beitragt, entsteht ein Rohmaterial fiir die
Textilindustrie. Die Feldmiihle erzeugt keine Gebrauchs-
artikel; sie ist eine besonders in der gegenwirtigen Zeit
hochst wichtige Rohstoffquelle. Es will fiir Rorschach
etwas heiflen, dafy vierzehnhundert Angestellte und Ar-
beiter in der Feldmiihle ihr tdglich Brot verdienen. Es will
fiir die Schweiz etwas heiflen, daf} ihre Textilbetriebe,
alle die Zwirnereien, Wirkereien, Webereien, alle die Far-
ber, Ausriister, Waschefabrikanten, Schneider usf. in der
Kriegs- und Nachkriegszeit durch einheimische Fasern
vor volliger Arbeitslosigkeit bewahrt werden konnten.
Schliefflich ist die Kunstseide auch ein wichtiger Export-
und Kompensationsartikel.

Soziologisch bedeutet die Kunstseide eine Demokrati-
sierung der Kleidung. Gewisse Kategorien von Textilien,
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die frither das Privileg der Wenigen waren, sind jetzt den
Vielen zuginglich. Der Kunstseidestrumpf hat mehr zur
Unterdriickung duflerlicher Klassenunterschiede getan, als
je eine Revolution. Das hat nicht nur dufferliche, sondern,
was wichtiger ist, grofle psychologische Bedeutung, denn
Kleider machen Leute. Es sei auch auf den Gewinn hin-
gewiesen, welcher der Reinlichkeit und Hygiene aus der
Einfithrung der kunstseidenen Unterkleidung erwachsen ist.
Aber, wird man sagen, Kunstseide ist halt doch keine
Seide; das Naturprodukt ist, wie immer, dem Kunstpro-
dukt tiberlegen. Als ob der Chemiker und sein Wissen
nicht gerade so gut Naturerscheinungen wiren wie der
Seidenwurm und sein Instinkt! Als ob er nicht nach den
Gesetzen und mit den Mitteln der Natur arbeitete! Was
der Mensch zweckbewufit herstellt, sollte grundsitzlich
weniger zweckmafig sein, als was er der Umwelt direkt
entnimmt? Ist der holzerne Kniippel besser als das stih-
lerne Schwert? Tatsichlich gibt es Kunstseiden, die in
jeder Hinsicht besser sind als Naturseide. Billigere Sorten
konnen den billigen Seidenqualititen die Stange halten
und sind auf alle Fille preiswert. Die Idee, dafl Mensch
und Natur Gegensitze sind und daff die unverniinftige
Kreatur grundsitzlich besser schafft als der Mensch, ge-
hort in den Nebelspalter, nicht ins Neujahrsblatt.
Neben Kunstseide erzeugt die Feldmiihle auch Zell-
wolle. Es scheint auf den ersten Blick unsinnig, einen

langen Faden zu spinnen, um ihn in kurze Stiicke zu zer-
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schneiden, die man schliefilich wieder zu einem langen

Faden zusammendreht. Analog der Kunstseide konnte
man die Zellwolle Kunstbaummwolle nennen. Die tiaglichen
3000—4000 Kilogramm Rorschacher Zellwolle haben
wesentlich zum Inbetriebhalten der schweizerischen Baum-
wollfabriken beigetragen. Das war und ist ithr Zweck. In
den autarken Vorkriegsstaaten wurde die Zellwolle natiir-
lich michtig gefordert. Anno 1939 war ihre Produktion
zirka eine halbe Million Tonnen. Aber auch England und
Amerika fabrizieren viel Zellwolle, was sicherlich beweist,
dafl dieselbe schatzenswerte Eigenschaften hat, so dafl sie
sich neben der Baumwolle behaupten kann. In welchem
Ausmafl das der Fall sein wird, miissen die kommenden
paar Jahre zeigen. Es soll hier nicht weiter auf die Zell-
wolle eingegangen werden; der Fabrikationsgang ist, mit
den notigen Anpassungen, derjenige der Kunstseide.
Wenn man in Verfolgung cines bestimmten Zweckes
ein neues Material geschaffen hat, wird man natiirlich
versuchen, es auch zu andern Zwecken zu gebrauchen.
Mit Kunstseide und Zellwolle sind die Moglichkeiten eines
so leicht formbaren Stoffes wie Viskose beileibe nicht er-
schopft. Statt feiner Seidenfiden kann man z. B. dicke
roffhaarartige Fibern spinnen. Macht man sie flach statt
rund, so gelangt man zum kiinstlichen Strohband, aus dem
die schweizerische Hutindustrie ihre Produkte herstellt.
Strohhiite aus Stroh findet man nimlich heutzutage hoch-

stens noch im Landesmuseum. Da die Freiamter Stroh-



waren wichtige Ausfuhrartikel sind, trigt die Feldmiihle
mit thren schweren Phantasiegespinsten wesentlich zur

Kaufkraft der Schweiz im Ausland bei.

Wenn man nun cin Band meterbreit spinnt, kommt
man zum « Cellux», der hier nicht weiter beschrieben
sein soll, da ihn jeder schon viel hundert Mal in den
Hinden gehabt hat. In der Schweiz ist die Feldmiihle die
einzige Quelle fiir diese glasklare Folie, die sich so vielen
Zwecken anpaflt. Reinlichkeit und Gesundheit, Erhaltung
verderblicher Werte, offene und chrliche Prisentation von
Waren u. a. m. folgen dem Gebrauch von Cellux. Denkt
die Hausfrau beim Confitiiremachen daran, dafl die Folie,
womit sie die Gldser verschliefit, genau gleich fabriziert
worden ist, wie thre Striimpfe?

Die Viskose ist als Spinnfliissigkeit geschaffen worden,
und alle schon genannten Fabrikate sind Gespinste. Die
Feldmiihle stellt aber auch ein nicht gesponnenes Viskose-
produkt her, nimlich den Kunstschwamm. Damit wird
cine Eigenschaft der regenerierten Cellulose zu Nutze
gezogen, die in Gespinsten weniger zur Geltung kommt,
namlich die Quellfihigkeit, die sich praktisch auswirke
als Saugkraft. Der Viskoseschwamm ist nicht ein Kind
der Mangelwirtschaft. Er kann sich aus eigener Kraft
neben dem Naturschwamm halten, dem er in verschie-
dener Hinsicht tiberlegen ist.

Wir leben im Zeitalter der Kunststoffe, d. h. der Mensch
hat gefunden, daf} er die Arbeit der Natur in einer
bestimmten Richtung aufnehmen und zu seinem besondern
Nutzen weiter ausbauen kann. Es gibt ndmlich viele
Lebewesen, die unwissentlich «Kunststoffe» fabrizieren,
wie Fasern, Harze, Gummi usf. Diese entsprechen nicht
immer unsern Wiinschen, denn Tiere und Pflanzen cr-
zeugen diese Stoffe zu ihren, nicht zu unseren Zwecken,
aber sie sind billig und unerschopflich. Man wird aus
wirtschaftlichen Griinden immer wieder auf die Cellulose
greifen. Sie ist der Urtyp der «natlirlichen Kunststoffe»,
cin Triumph der vormenschlichen Chemie und wird uns

noch in vielen jetzt unbekannten Formen niitzlich sein.

Wir rauben das Holz der Fichte, Wir
Die zih und trotzig lebt
Und im bleichen nordischen Lichte

Ihr stolzes Haupt erhebt.

Wir rauben das Salz aus der Erde,
Vergessener Meere Spur,

Daf unser Sklave es werde;

Unser Wille sei ihm Natur.

Was der Natur wir genommen,
Wir fiihren’s ins Chaos zuriick;
Aus dem mufl das Newe kommen,
Das sei unser Meisterstiick.

rauben aus Vulkans Esse
Den Schwefel, des Feuers Sobn,
Dafl Menschenkunst ihn presse
In unsern Dienst zur Fron.

Wir rauben die Hitze der Koble,
Wir rauben des Flusses Kraft,
Wir rauben, was immer zum Woble

Unsres Endzweckes hilft und schafft.
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Zellwolle

«Lin Fichtenbaum stebt cinsam
Im Norden auf kabler Hob ... »

Was wird aus thm, wenn er nach Rorschach kommt? Ein
Seidenstrumpf oder ein Strohhut? Ein Mantelfutter oder
cine mottensichere Hiille fiir den Mantel ? Ein Schwamm
fiir Mann und Rof}, fiir Fenster und Auto, oder ein
Bodenteppich? Ein Trainingsanzug fir den Athleten oder
ein Biistenhalter fiir scinen Schatz? Ein Verschluf} fiir
Confitiire oder die Isolierung fir cinen elektrischen
Draht? Ein Crlpe-de-Chine Ballkleid oder eine Buch-
druckunterlage?

Alles und jedes, nur kein Scheit, um den Ofen zu

heizen!

Wir mahblen
Wir kochen
Mit seltsam

Dafl uns zu

und mischen und kneten,
und pressen den Brei
verschrinkten Gerdten,
Willen er sei.

Wir wirken mit Giften und Feunern,

Mit Gewalt und mit List obne Rub.

Wir haben ein Ziel, und wir steuern
Ihm stetig und unentwegt zi.

Wir spinnen und wirken und weben.
Wie weich und wie seidig das gleifit!
In unserem Schaffen und Streben
Siegt iiber den Stoff der Geist.
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