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REVUE DES ARMES SPECIALES

Supplément mensuel de la REVUE MILITAIRE SUISSE, n* 22.

Rapport général du contréleur en chef des armes & feu portatives sur la
transformation des armes suisses de gros et de petit calibre en fusils se
chargeant par la culasse, d'aprés le systéme Milbank-Amsler.

En exécution de Parrété fédéral concernant la transformation des armes des
-deux calibres en fusils se chargeant par la culasse, d’aprés le systéme Milbank-
Amsler, il a été rendu, le 24 avril 1867, une ordonnance avec dessins pour les
armes de petit calibre el le 1°* mai suivant une seconde ordonnance avec dessins
pour les fusils de gros calibre. En date du 24 avril et du & mai paraissaient les
nstructions pour I'acceptation des armes des deux calibres & la transformation et
I’état dans lequel elles devaient se trouver, ainsi que la répartition du travail entre
les différents entrepreneurs.

Conformément aux conventions il avait été remis i la transformation :

D’aprés le tableau I, premiére convention, fusils de grand calibre . . 53,200
Supplément de Zurich . . 3,000

id. I, id. fusils de petit calibre . . 49,627

Encore disponibles suivant lettre du 29 mai, id. « & 20062

Le chiffre des armes de petit calibre fut encore augmenté comme suit :

a) Par un surplus d’armes appartenant aux Cantons; — ) par la continuation
de la fabrication des fusils d’infanterie modéle 1863/68 sans culasse.

Il fut passé, en date du 6 mai 1867, une convention avec la Société industrielle
suisse, & Neuhausen, pour la livraison des piéces brutes de la fermeture, en fer
anglais, qualité best best; ces piéces furent fournies aux fabricants par la Con-
fédération, ce qui porta le prix de la transformation a la somme de 18,20 fr. pour
les armes de gros calibre soit 15,80 + 2.40 pour les piéces de forge et a 17 fr.
90 c. pour celles de petit calibre, soit 15.80 4 2.10 pour les piéces de forge.
Il faut encore ajouter & cette somme :

Les frais de transport, —- les fraisdu contrdle fédéral, — I’emploi des munitions
pour les épreuves de tir et plus tard les dépenses imprévues.

La date de réception du fusil modéle construit par divers entrepreneurs ful
également celle a partir de laquelle courut le terme de livraison.

La nouveauté du travail fit qu’on ne put pas éviler des défauts dans la cons—
truction de ces modéles, en sorte qu'on ne put les considérer que comme types
el s’en lenir pour le reste aux prescriptions.

En date du 15 mai 1867, le Département militaire fédéral nommait le soussigné
en qualité de controleur en chef de la transformation avec des insiructions spéciales
et le placait directement sous les ordres du Département.

Le commencement de la fabrication fut partout reconnu difficile et pénible, car
tous les entrepreneurs sans exception parurent s'tre trompés dans leur jugement
sur I'exécution d’un travail qui exigeait une exaclitude plus grande qu’ils ne se
I’étaient imaginé.

L’augmentation du personnel du contréle ayant été reconnue indispensable, le
Département militaire fédéral appela, en mai 1867, un certain nombre d’aspirants
a un cours de contrdle qui fut suivi pour chacun d’eux d’un examen et d’un appel
au service suivant les besoins.

En juillet 1867 et ensuite des expériences failes, les dimensions de la chambre
a cartouche furent modifiées. En aodt les ordres furent donnés pour que, contraire-
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ment aux instructions précédentes, les armes de gros calibre dont le bras supérieur
du grand ressort de platine était court, fussent également admises 3 la transfor-
mation. En septembre 1867, le Département militaire fédéral ordonnait un chan-
gement au tour de role de la transformation, en ce que I'on devait en premier
lieu pousser la transformation des armes sans culasse, modéle de 1863, afin de
les rendre propres au service avant de terminer les fusils transformés.

Ce ne fut qu'avec peine que I'on put obtenir & temps pour le tir fédéral de
Schwytz des armes terminées et le Département se vit dans I'obligation de rappeler
chaque entrepreneur & I'exécution de ses conventions. L’école générale des ins-
tructeurs qui devait s’ouvrir le 5 octobre dut étre renvoyée & défaut d’armes trans-
formées jusqu’au mois de novembre,

Les rapports mensuels du controleur en chef étaient peu favorables; plusieurs
entrepreneurs élaient encore trés en retard ; d’un autre coté, celles des armes qui
étaient achevées ne fonctionnaient pas d’'une maniére trés siire, ce qui, en grande
partie, provenail des inégalités et de l'imperfection des cartouches métalliques;
tandis qu’avec une partie d’entre elles les systémes fonctionnaient convenablement,
il n’en était pas de méme avec d’autres. Ces irrégularités eurent pour eftet d’en-
traver la marche de la transformation.

Les plaintes et les réclamations de tout genre adressées par Messieurs les fabri-
cants n’étaient pas non plus de nature a aider & la transformation ; les piéces de
forge y contribuérent surtoul pour leur bonne part; tantit elles étaient déclarées
trop faibles par les uns; renforcées, elles étaient alors trouvées trop fortes par
d’autres ; tantl elles manquaient a une place, tantdt & une autre; certaines piéces
qui servaient parfailement aux uns, étaient désignées comme impossibles a servir
par d’autres.

On tint compte sutant que possible des différents besoins et c'est par ia que
Pon est arrivé a avoir des dimensions différentes.

Les réclamations qui s’en suivirent doivent étre principalement attribuées a la
maniére de travailler les piéces de forge; elle n’élait pas la méme chez tous les
entrepreneurs, ensorte que suivant le mode de travail on se plaignait tantét d’un
coté tantot de 'autre, du trop de matiére ou du trop peu. C’est particuliérement
la maniére de fixer les piéces a I'outil qui fut reconnue défectueuse ; mais comme,
d’un autre c6té, le fabricant était lui-méme responsable de son ouvrage, on ne
put pas lui prescrire de quelle maniére il devait procéder. En réglant pendant la
durée de leur service les dimensions des matrices, les différences furent convenable-
ment égalisées.

Un certain nombre des premiéres armes transformées furent expédiées en no—
vembre 4867, & Thoune, pour I'usage de I'école générale des instructeurs ; diffé-
rents défauts et inconvénients se firent sentir ; ils provenaient en partie du systéme
lui-méme et en partie de son exécution imparfaite, mais en tout cas aussi des mu-
nitions qui étaient encore irés inférieures. Le controle fédéral en avait déja fait
I’observation et en avail aussi donné connaissance au Déparlement militaire fédéral.

RELEVE DES OBSERVATIONS. — Cas qui se sont présentés.

{1° Obturateur brisé, I'une ou les deux ailettes de charniéres cassées et en partie
la boite fendue a la vis. 2° Gonflement de la paroi de I'obturateur a droite ou
déchirement de celle-ci. 3° Déchirement de la charniére d’obturateur. 4° Ressort
d’extracteur brisé. 5° Disparution de la broche. 6° Extracteur brisé. 7° Mauvais
jeu de I'extracteur. 8° L’extracteur refuse de fonctionner. 9° Inflammation pré-
maturée. 10° Inflammation impossible, long feu. 11° Difficulté d’ouvrir Pobtu-
raleur, 12° Oblurateur s’ouvrant tout seul aprés le coup. 13° Broche cassée.
14° Gonflement du canon, celui-ci créve. 15° La carlouche passe devant I'ex—
tracteur.
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Causes.

Les cas 1 2 6 étaient généralement précédés de 'accident n® 6, provenant de
ce que I'extracteur avait élé cassé avant. [l avait été brisé soit par la déchirure
du fond de la cartouche, provenant du défaut de fermeture de I'obturateur ou par
la douille de cartouche elle-méme ; trop de jeu autour du crochet d’exiracteur
(entrée trop grande au canon), et par ce fait ouverture de la douille; logement
trop profond de D'extracteur produisant le forcement de I’extracteur en arriére;
quelle que soit la cause qui procure I'ouverture de la cartouche, les gaz de la poudre
influent sur la fermeture, I'extracleur peul étre cassé et repoussé dans le logement
du ressort d’extracteur; ce ressort est lui-méme cassé, la paroi est brisée et
détermine la rupture de I'obturateur. Il faut également remarquer que chaque fois
qu’un obturateur a é16 emporlé, c’est exclusivement au petit calibre que cela se
produisait ; la fermeture du coin n’en était pas la cause, mais ¢'élait vers les angles
antérieurs de la boite que I'obturateur sortait, ensorie que de cette maniére la
boile pouvait aussi étre brisé a la partie laraudée.

Il se produisait de graves inconvénients lorsqu’un extracteur avait été brisé
sans qu’on y ait pris garde; I'on tirait alors une autre carlouche ensorte que la
douille s’ouvrait naturellement a I’endroit ot le crochet d’extracteur manquait.

7° Par le développement de la cartouche ; par trop de jeu autour du crochet
d’extracteur, recul de celui-ci, chambre & cartouche trop peu conique.

8° Comme pour le 7, en outre diamétre trop grand du logement du bourrelet,
mauvaise position et manque de jeu de I'extracteur ; déchirement du bourrelet de
la cartouche, défauls dans les fonctions du ressort d’extracteur.

9° Par la broche sortant trop ; par une broche rouillée, refoulée, grippée, ne
pouvant pas se mouvoir en arriére ou cassée; par logement du bourrelet endom-
magé ou par une cause empéchant P'entrée de la cartouche ; par I'entrée trop
petite du bourrelet ou par un trop grand diamétre du bourrelet de la cartouche.

100 Par des cartouches sans fulminate ou pourvues de fulminate endommagé
ou par une mauvaise composition de celui-ci, par un chien frappant trop faible-
ment sur la broche, ou lorsque celle-ci frappait la carlouche & un mauvais endroit.

11° Par une mauvaise forme des angles de la boile et de la fermeture du coin,
défaut dans la position de I'axe du coin; trop peu de jeu & la vis de charniére et
courbure de celle-ci; dimension trop étroite de la chambre & cartouche et surtout
profondeur du logement du bourrelet ; par le développement du fond de la cartouche.

12° Ce cas s'est présenté exclusivement au gros calibre par le fait d’angles
de boite trop droits ou par des défauts dans la fermeture du coin.

13° Habituellement et trés souvent arrivé avec le gros calibre, par suvite du
conducteur trop court et par une entrée trop profonde de la vis, ce qui produit
un trou percé trop haut pour cette vis.

14° Par I'absence de poudre dans une cartouche, le fulminate étant suffisant
pour pousser Ja balle en avant dans le canon, mais le bruit des feux de masses
pouvant empécher de s’en apercevoir, la douille vide est extraite sans savoir qu’il
se trouve une balle dans le canon ; une nouvelle cartouche esl introduite et dé-
termine alors une explosion de canon. " |

15° Par le crochet trop court de I'extracteur ou, trop en arriére, mauvaise
position de celui-ci; par un diamétre trop pelit du bourrelet de la cartouche.

Par de petites imperfections. :

En considération de cel état de choses, le Département militaire fédéral décida :

1o De faire exécuter des améliorations convenables dans la constraction ;
20 De faire donner, aussitdt aprés )’école des instructeurs, un cours aux fabri-
cants et aux contrdleurs & Thoune, afin qu’ensuite des remarques que I’on pourrait
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faire sur les accidents survenus et des recherches personnelles de ceux quiy pren-
draient part on puisse arriver & faire comprendre suffisamment le sysidme aux
fabricants et aux controleurs pour qu’a leur tour ils soient en mesure d’introduire
I'exactitude nécessaire dans la marche de la fabrication et du contréle.

8° De faire faire & la fabrique de cartouches les améliorations nécessaires dans
le plus bref délai.

Le soussigné fit au Département militaire fédéral les propositions suivantes quant
aux modifications a apporter.

Gros calibre.

Broche : Raccourcir la partie antérieure du cone de 27™™ 3 14™=4 ; arrondir
Pangle vif prés de I’embase ; éloigner I'encoche de la vis, commengant & 4== de
'embase et par conséquent placer la vis de la broche au-dessous de I'arrétoir.

Petit calibre. ’

Boite d’obturateur : Rendre la cavilé de ’extracteur conforme aux dimensions
du nouvel extracteur (la paroi extérieure-n’allant pas en biais vers le crochet).

Obturateur : Agrandir de 0™™2 le trou de la vis de charniére. Creuser de
1=m plus profond le logement pour la partie cylindrique de la broche modifiée,
augmenter le diamétre du canal de la broche de 0®®2. Conlinuer le canal i gaz
4 droite jusqu’au logement du ressort d’exiracteur.

Broche : Raccourcir le cone antérieur de ™™ pour renforcer I’embase ; arron—
dir les angles vifs vers 'embase.

Extracteur : Changer la forme du crochet, la partie postérieure sans biais, cro-
chet arrondi pour diminuer la profondeur de I’entaille dans la chambre & car-
touche.

Ressort dewtracteur : L’allonger de ™™ pour obtenir une fonction plus cer-
taine.

Chambre d cartouche: La rendre 0,1™™ plus conique pour faciliter la sortie de
la cartouche, entaille pour le crochet d’extracteur conformée a celui-ci et par ce
moyen ouverture diminuée.

: Relativement au métal et 3 la maniére de le traiter.

Extracteur : En bon acier & ressorts (au lieu d’acier fondu) le crochet re-
courbé au marteau, non trempé.

Cémentation : 1l faut prendre soin dans la trempe & ce que la téte de la boite,
surtout les ailettes de charniéres, la charniére de I'obturateur et la grifte du coin
recoivent une trempe douce, tandis que les parties soumises & un frottement ,
comme le rayon postérieur de I'oblurateur et le coin lui-méme, doivent étre aussi
dures que possible ; les parties saillantes doivent étre arrondies pour faciliter le ma-
niement. :

Le Département militaire fédéral approuva ces modificalions par une instruction
du & janvier 1868, qui fixait en outre les tolérances a accorder, et il la fit suivre,
ensuile d’expériences faites, de I'ordre de faire ajouter des arréts de baguetles
pour fixer celles-ci.

Les changements furent bientdt reconnus avantageux el de méme, dans la fa-
brication des cartouches, les progrés se firent successivement sentir.

C’est & dater de ce moment que la transformation put étre envisagée comme
ayant pris une marche réguliére, ce qui permit alors de lui faire faire des progrés
rapides. De son coté le Département militaire fedéral ne négligea aucun moyen
propice pour arriver 4 ce résultat. Ainsi par exemple il décida: que les fabricants
de fusils modéle 1863 ne devaient plus livrer ceux-ci jusqu’a leur transformation
compléte.

Que la fourniture des broches d’extracteurs, qui manquaient de tous cotés , se-
rait remise aux soins du contréleur en chef.

Que les réparalions qui n’étaient pas inhérentes au sysiéme de transformation ,
seraient laissées aux soins des Canlons.
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Qu’a P'avenir les armes de gros calibre ne seraient plus munies de broches et
d’extracteurs de rechange et qu’on livrerait en place aux Cantons une quantité
supplémentaire de 20 °/, de ces piéces.

Des changements furent apportés au nombre des armes & transformer, ainsi
qu’a leur répartition aux entrepreneurs; le Département militaire fédéral informa
en outre les Cantons que le surplus des armes de petit calibre qui étaient leur
propriété , seraient également transformées aux frais de la Confédération; enfin ,
les conventions de plusieurs entrepreneurs durent leur étre retirées el le nombre
des armes devenues disponibles réparties & d’autres fabricants en augmentation de
celles qui leur avaient été confiées pour la transformation ; voir pour les détails la
table L.

Jusqu’a la fin de février 4868, il n’avait été transformé que 2945 armes des
deux calibres ; mais & partir de ce moment, la production fut chaque mois aug-
menlée, ensorte que dans le courant du mois d’aoiit, elle avait atteint le chiffre de
15,673 fusils, ce qui portait 8 68,120 le nombre des armes terminées 4 la fin de
ce mois.

Les fusils des Cantons n’étant pas encore transformés, on put cependant satis-
faire aux demandes qui furent faites de fusils pour les cours d’instruction, ensuite
de 'autorisation qui fut donnée de les fournir provisoirement du dépét fédéral.

Lors de la fixation du nombre définitif des armes de gros calibre a transformer
les Cantons indiquérent le chiffre de 67,772 fusils ; mais cette quantité fut réduite
par le Département militaire fédéral 3 53,200 fusils, afin de rester dans les li-
mites fixées par les conventions et dans les proportions du contingent fédéral des
Cantons.

Ce point réglé la fabrication du modéle 41863/68 fut définitivement supprimée,
aprés quoi le chiffre des armes de petit calibre ne subit plus de changements ; les
modifications apportées aux conventions pour la transformation 'ont été suivant
les résultats obtenus jusqu’alors par les différents entrepreneurs de la transforma-
tion des armes de petit calibre, voyez tableau I. _

Il fut cependant plus tard apporté un nouveau changement & ces conventions &
mesure que le département militaire fédéral décida de renoncer & la transformation
de carabines modéle 1851 lorsqu’on se fut assuré que la justesse du tir était gra-
vement compromise par le raccourcissement du canon et par la torse trop faible
des rayures.

Le nombre total des fusils d’infanterie modéle de 1863/68 livrés au dépdt fé-
féral fut réparti par le Département militaire fédéral aux Cantons dans la propor-
don de leur contingent fédéral ; voyez le tableau Il. _

La transformation des armes de gros calibre fut terminée & la fin de I'année
1868 et elle présente, ainsi quon le voit & la table I, un chiffre de 53,368 fusils
transformés. . '

La transformation des armes de petit calibre put étre considérée comme terminée
a la fin de février 1869, attendu qu’il ne restait aprés cetlle époque qu’un petit
nombre d’entrepreneurs qui s'en occupaient encore par suite de retards ou de
nouvelles conventions ; les derniéres armes furent livrées fin juilllet. Le nombre
tolal des armes de petit calibre transformées est de 76,735 ; voir tableaux I et I1.

Quant aux divers genres d’armes de pelit calibre, leur nombre, leur provenance
et leur répartition, voyez le tableau II.

Dans les travaux supplémentaires imprévus qui furent exécutés, on doit sur-
lout mentionner :

1°) Le travail exigé par les corps de platines du fusil de gros calibre;

29 Le remplacement par des chiens neufs, d’une grande quantité de chiens
trop faibles aux fusils de chasseurs et aux carabines ;

39) L’application d’un arrét de baguette aux armes de petit caltbre ;

4% La réduction & 4™™ de la largeur des tourne-vis.



— 630 —

5° La graduation des hausses pour les armes de petit calibre, nécessitée par
I’emploi de la nouvelle cartouche ;
6° Les modifications apportées aux armes et aux systémes des deux calibres,
avant 'adoption des changements du 14 janvier 1868, ainsi que les réparations
et améliorations apporiées par ordre du département, aux fusils de la premiére fa-
brication. ‘
Qualité des armes.

La transformation des armes suisses d’aprés le systéme Milbank-Amsler peut
élre considérée comme réussie, car les armes des deux calibres ont en général ob-
tenu la confiance de la troupe, malgré le jugement qu’on avait porté contre elles
dansklelprincipe. Si les fusils des deux calibres avec leurs qualités actuelles ne
sont que de simples armes transformées, elles n’en sont pas moins des armes &
chargement par la culasse propres au service de guerre, et présentant toutes
les garanties de strelé et de solidité désirables, car elles égalent bien d’autres
systémes neufs & chargement par la culasse et ne sont surpassées par aucun aulre
systéme de transformation.

Durée de la transformation.

Si I'on tient un juste compte des modifications introduites et de ce que 1'on ’a
616 mis que plus tard en mesure de faire avancer la transformation d’une maniére
certaine, si de méme on tient compte des lravaux extraordinaires ainsi que d’un
travail également plus dilficile que cela n’avait é1é prévu, on peut dire que la
tiche des entrepreneurs a é1é remplie, & peu d’exceptions prés, d’une maniére
salisfaisante el dans les délais prescrits, et I'on peul de méme affirmer que I'in-
dustrie des armes en Suisse peul produire de grands résultats.

La plus grande activité dans la transformation du gros calibre a été déployse
dans les mois d'avril & seplembre 48G8 et pour le pelit calibre dans les mois
d’avril & décembre 1868.

La cloture du travail a de méme eu lieu parlout en méme temps, 3 peu d’ex-
ceplions preés, ainsi que Pavail préva le Département lors des modifications appor-
tées aux diverses convenlions.

Quant au détail des travaux accomplis par les fabricants et par le controle,
voyez les rapports mensuels, les tableaux I et II, complétés par le rapport final.

RAPPORT FINAL.

La nécessité absolue de rester le moins longlemps possible dans une période de
désarmement, n’a pas permis, dans bien des circonstances, d’atteindre le but désiré
avec loute la perfection voulue, car tandis qu’il semblait avantageux d’exécuter la
transformation sur plusieurs points de la Suisse en méme lemps, cel éparpillement
du travail et I'éloignement des nombreux ateliers occupés, furent la cause de bien
des difficultés, occasionnées surtout par les ateliers auxquels il n’avait é1é distribué
qu’une petite quantité d’armes et ot il n’avait pas é1é possible d’établir un contréle
permanent.

Quant au contréle fédéral, je crois pouvoir affirmer qu’il a généralement été
tenu d’une maniére convenable. Une comparaison de ['aclivité déployée par les
contréleurs ne trouverait pas sa place ici, vu la différence de leur travail, ensorte
qu'il y a lieu de s’en référer aux rapports mensuels et particuliers.

L’époque 3 laquelle le personnel du controle présente le plus fort effectif pour
le travail de contrdle dans les 25 ateliers de transformation a éié celle comprise
entre les mois de mai, juin et juillet, avec 3 controleurs de 17 classe ; 2 con-
troleurs de II¢ classe ; 8 controleurs de I11° classe ; 12 controleurs provisoires, 20
aides-controleurs.

Sphére d’activité du controleur en chef.

Direction de la marche de la transformation, comprenanl en outre :
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A. La surveillance technique. — B. Travail de bureau.

Tenue de livres : 30 registres pour Cantons, fabriques et contréles ;

Correspondance : 11,650 lettres envoyées, copiées dans 25 livres; un certain
nombre de lettres pour rapport avec réponses sur la piéce méme aprés inscription.
Copies, circulaires et tableaux.

Registrature : 12,000 lettres officielles regues des autorités, fabriques et controles.

Rapports : rapports mensuels sur les expéditions, rapports de situation a triple
sur les mutations survenues dans la transformation, accompagnés de lableaux
explicatifs.

Fournitures : pour les besoins du bureau ainsi que pour les fabriques et contréles
(lettres de voiture, rapports, formules pour comptes, registres, etc.)

Comptes : Elats de solde mensuels pour le personnel du contréle, 1580 comptes
visés, inscrits en détail.

C. Magasin :

Commandes de piéces de transformation, réception, controle de fusils modéles

et instruments de vérificalion, entrautres :

Commandes. Controle. %
52,389 36,134 broches de gros calibre ;
103,000 82,356 » de pelil »
12,6585 8,400 extracteurs de gros calibre ;
‘100,989 85,371 » de pelil »
71,254 71,020 arréts de baguette ;
1,000 1,000 lavoirs;
565 neufs 8,899 tourne-vis, neufs et transformés ;
2,000 2,000 chiens;
2,595 —  ressorts d’extracteurs ;
5,295 —  arréloirs.

Répartition et expédition de ces divers objets aux Cantons, aux fabriques et aux
controleurs.
Pour aider aux travaux du contrdleur en chef, il lui a é1é adjoint un secrélaire
et un aide (apprenti).
rapport qui précéde est accompagné des déclarations ci-dessous mentionnées
altestant que les autorilés militaires cantonales ont été salisfailes aussi bien de la
marche que du produit de la transformation.

Schaffhouse, fin aolt 1869. Rodolphe Scamipr, capitaine.
Attestations.
f° Une déclaration du directeur de 'arsenal de Zurich du 30 avril 1869 ;
Qe Id. de I'intendant d’arsenal de Teufen du30 » »
3° Id. id. de Schaffhouse du 2 mai 1869 ;
& 1d. id. d'Appenzell dud » »
5o Id. id. de Coire du7 » »
60 Id. id. de Zug du10» »
¥ i Id. id. de Lucerne du10» »
8° Id. id. de Sarnen dudln» »
9e 1d. id. d’Aarau du 29 juin »
10° Id. id. de Glaris du30 » »
11° 1d. id. de Bale du 1 juillet »
120 Id. id. de Soleure du2 » »
13° Id. id. de Bellinzone du 2 » »
14° Id. id. de Fribourg dud » »
150 Id. id. de St-Gall du 8 sept. »
16° 1d. id. de Genéve du13 » »
17¢ Id. du département militaire du Valais  du 2% » »
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