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Une nouvelle méthode d’impression photomécanique,
1a cuprotypie.

Ce sont les propriétés physiques et chimiques des métaux
qui influent sur la qualité des objets que 'on peut en faire ;
aucune force ne peut changer les proprictés et dés lors alté-
rer Vapparence finale de I'ceuvre. Par exemple, il est impos-
sible de donner un bon poli & la fonte ainsi qu’au zinc durci.
I1 est, par conséquent, nécessaire de faire le choix du métal
d’aprés les propriétés qui sont demandées. On a choisi le
zinc pour les travaux d’autotypie, non pas a cause de ses
propriétés physiques, mais parce que c¢'est le seul entre tous
les métaux qui se laisse aussi alsément et régulicrement
graver par les acides. Et cependant I'emploi du zinc pré-
sente plus d’un inconvénient. C’est ainsi que grace au grain
de ce métal, les lignes tracées al'acide ont de la peine a étre
droites. En outre, un nombre considérable de trés petites
lignes se forment qui, invisibles a 'ceil nu apparaissent
cependant au tirage, si bien que 'épreuve semble avoir été
faite avec un cliché malpropre. En outre, le zinc n’a pas la
dureté suffisante pour résister longtemps a la pression de
la presse typographique, aussi les épreuves ne tardent-
elles pas a se ressentir de 'usure. De plus, le zinc a la pro-
priété de former avec la graisse une sorte de composé nommé
savon de sinc. Dans les premiéres épreuves tirées, l'encre
couvre régulierement, grace a la rapide formation de ce
sapon, mais au bout de quelques centaines d’épreuves, on
doit laver le cliché. Enfin, pour imprimer avec avantage en
se servant du zinc, 1l faut toujours faire usage d’encres de
premicre qualité.

La substitution du cuivre au zinc pour I'impression est
avantageusement connue de tous et dés longtemps. En pre-
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mieur lieu, la dureté du cuivre permet de tirer un trés grand
nombre d’épreuves avec le méme cliché. Et point n’est be-
soin que celui-ci soit épais, .car un trés léger revétement
d’acier donne au cuivre une grande résistance. En outre, le
cuivre, et spécialement le cuivre galvanisé, n’a pas une con-
texture formée de grains, mais bien d'une fine poussiére qui
permet a la gravure de reproduire d'une facon mathémati-
quement exacte toutes espéces de lignes et de traits. Cette pro-
priété du cuivre est depuis longtemps connue et elle explique
pourquoi les gravures en taille douce et a 'eau forte sur
cuivre sont préférées a celles faites sur tous les autres mé-
taux. Le cuivre n'est nullement altéré par la graisse etaucune
substance ne recoit ’encre aussi facilement et ne la transmet
au papier aussl réguliérement. On peut dire que les clichés
sur cuivre n’ont pas besoin d’étre lavés, méme apres un fort
tirage, sauf dans le cas ol les espaces interlinéaires s’étant
encrassés, 1l convient de les nettoyer pour obtenir un tirage
soigné. Enfin, et cecl est capital, le cuivre s’oxyde difticile-
ment a ’alr, ce qui n'est pas le cas du zine qui, au bout de
peu de temps, subit a I’air humide une oxydation qui natu-
rellement détruit plus ou moins la gravure. Toutes ces qua-
lités du cuivre, nous le répétons, sont dés longtemps et par
tout le monde connues.

Comment réunir le bon marché du zinc aux propriétés
du cuivre que nous venons d’énumérer ? La seule maniére,
c’est de préparer des plaques de zinc et de les recouvrir de
cuivre galvanisé. 1. épaisseur de la couche doit étre suffi-
sante pour résister a une vigoureuse friction par la brosse,
lorsque I'encre est lavée. Mais il est inutile que cette couche
soit bien épaisse, car la perfection du cliché dépend de la
nature non oxvdable et de la bonne gravure de la surface et
non pas de la profondeur de la couche de cuivre.

La préparation des plaques au cupro-zinc présente beau-
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coup de difficultés dans la pratique ; par exemple, la copie
se fait avec peine sur cuivre, et encore moins bien sur cuivre
galvanisé a cause de sa dureté. Mais ces petites difficultés
peuvent étre plus ou moins surmontées. En voicl, en re-
vanche, deux capitales :

1° Arriver a couvrir le zinc avec le cuivre de telle sorte
qu'll ne se détache pas, lorsque les plaques seront chauffées,
ce qui est absolument nécessaire pour obtenir la gravure.
J'ai fait préparer des plaques qui paraissaient convenables
a Pétersbourg, Berlin, Leipzig, et toutes se sont séparées
par la chaleur, surtout lorsque la gravure était profonde. Il
fut difticile de surmonter cette difticulté. On sait que le coef-
ficient de dilatation du cuivre est a peu prés deux fois moin-
dre que celui du zine (0,0017 et 0,003). On peut dés lors pre-
voir (et la pratique I'a confirmé) que le cuivre subira de
graves détériorations, lorsque uni au zinc ils se trouveront
tous deux chauffés. On est cependant parvenu a parer a ce
danger. La difficulté suivante est encore plus grande :

2° Il est & peu prés impossible de graver a 'eau forte le
cuivre galvanisé recouvrant le zine, car ces deux métaux
forment un élément galvanique puissant, de telle sorte que
la gravure ne se fait que par places et fort irréguliérement.
Clest cette propriété du cupro-zine de ne pas étre attaqué
quil est mise a profit pour le revétement des navires dont le
cuivre se trouve ainsi inattaquable par I'eau de mer.

Apres deux ans de travaux, tous les obstacles ont été
successivement vaincus et a présent je prépare des plaques
au cupro-zinc parfaitement conditionnées et qui donnent
d’excellents résultats.

Aussitot que le cuivre est gravé, ce qui est fait en quel-
ques minutes, il n'est besoin de procéder & aucun transfert,
je lave simplement la plaque. La premiére morsure se fait
sans encre aucune, mais doit étre assez profonde pour
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qu'elle puisse garder Vencre lors de la seconde morsure.
En travaillant de la sorte, jarrive a préparer une plaque de
quelque grandeur que ce soit et sans espace vide en deux
heures et une épreuve tirée, ou autotypie, en demi-heure.
La cupro-typie est appelée, a ce que je pense, & un sérieux
avenir. Mes plaques sont en définitive économiques, puis-
que la durée en est trois fois plus grande que celle des pla-
ques de zine et que la dureté en est bien plus grande *.

N. DEMTSCHINSKY.

[Traduit du Photographic Times 'décembre 1890) pour la Revue
de Photographie.)

Un nouveau sel dor.

La plupart des sels d’or du commerce n'offrent pas une
composition constante ; la quantité¢ d’or ainsi que la quan-
tité d’acide et de sel alcalin varient, et il s’ensuit que les
bains d’or ne donnent pas les résultats attendus.

On sait ce que valent les sels d’or que 'on fabrique soi-
meéme: ils permettent d’obtenir le tirage le plus régulier. En
effet, certains sels du commerce ne contiennent que 20 °/,
d’or, tandis que le chlorure d’'or et de sodium pur en con-
tient 49,4 ° . ’humidit¢ moditie les sels d’or, car ils sont
hygroscopiques; celui qui est le plus emplové a la formule
Au Cl,, HCl 4 3H,0 avec 49,94 °/, d’or pur, le chlorure
double d’or et de potassium Au Cl,, KCI -} 2H,0 avec

! Le procédé qu’on vient de lire parait intéressant et nouveau, bien
(que Pon emploie déji le cuivre galvanisé pour recouvrir des cliches
sur zine en vue de les préserver de Poxydation. Il est regrettable que
'auteur nous donne aussi peu de détails sur la préparation de ses
plaques, car dans P'état actuel de la question, la découverte qu’il
décerit ne peut gucre servir qu’a lui seul. (Réd.)
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