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untersagt, Schuhe mit Gummi- oder benagelter
Sohle diirfen nicht getragen werden, jegliche
elektrische Aufladung wird vermieden. Das
geht so weit, daf} in gewissen Abteilungen keine
seidene oder kunstseidene Unterwische ge:
tragen werden darf. Blitzschutzanlagen, Erdung
aller Eisenteile, explosionssichere Kabel, Schal-
ter und Motoren, Vermeidung von Riemen-
elektrizitat, leitfihige FuBboden usw. sind
selbstverstindliche Aufgaben der Betriebslei-
tung. :

Die Entwicklung geht unablissig weiter, die
modernen, meist organischen Sprengstoffe (Pi-
krinséure, Trinitrotoluol, Tetryl, Pentrit, Zyklo-
trimethylentrinitramin u. a.) sind hochbrisant
und energiereich. Die Detonationsgeschwindig-
keit der Knallziindschnur betrigt 8000 m/sec,
d. h. die Explosion wiirde eine Stunde
23 Minuten brauchen, um die Erde zu um-
laufen.

AuBler zu den schon erwihnten Zwecken
dienen Sprengstoffe zur Urbarmachung von
Mooren, zu Kultursprengungen grofiten Aus-
mafles, zur Abdimmung von Brinden in

Kohlenbergwerken wund Erdélquellen. Ein
interessantes Hilfsmittel der Technik sind die
Sprengnieten: im Nietenkopf ist eine genau
berechnete Menge Explosivstoff untergebracht,
die durch Erwirmung detoniert und die Niete
auf Bruchteile von Millimetern genau ausbaucht,
so daB jegliches Schlagen und Hammern in
Wegfall kommt. SchlieBlich darf das weite
Gebiet der Jagdpatronen nicht iibersehen
werden, bei welchen durch die verschieden-
artigsten Ziindhiitchen eine je nach Verwen-
dungszweck dosierte Menge rauchlosen Pulvers
— Nitrozellulose und Nitroglyzerin werden mit
entsprechenden Zusiitzen gemischt, gepreBt und
in Blattchen geschnitten — zur Entziindung
gebracht wird.

Unbestritten besitzen die Sprengstoffe ein
Janusgesicht, und in gewissen Zeiten tritt die
vernichtende Wirkung gegeniiber der werte-
schaffenden in den Vordergrund. Es sollte nur
in wenigen Beispielen angedeutet werden, wie
sehr niitzlich und unentbehrlich die Spreng-
stoffe fiir die friedlichen Zwecke der Menschheit
sind.

Pulvermetallurgie steigert Rentabilitit

Ein antikes Verfahren wieder modern

Schon zur Pharaonenzeit wandten die Agypter ein
Verfahren an, das im wesentlichen auf der Umwandlung
von' Metall zu Pulver beruht, das unter hohem Druck
in Formen gepreBt und gesintert wird. Diese Her-
stellungsart, die nun wieder ,,modern‘ geworden ist,
ermoglicht bedeutende Kostenersparnis bei vielen
Artikeln, von Spielwaren bis zu Diisenflugzeugbestand-
teilen. Der ProzeB ist auBerordentlich wirtschaftlich,
da sich die iibliche kostspielige Nachbehandlung er-
iibrigt. AuBerdem kénnen komplizierte Teile auf diese
Weise verfertigt werden, die nach anderen Verfahren
tiberhaupt nicht herstellbar sind.

Fiir das Pulververfahren ist nahezu jedes Metall
geeignet, am besten jedoch Eisen, Kupfer,' Blei, Zink,
Aluminium und zuweilen sogar rostsicherer Stahl. Das
Pulverisieren des Metalls erfolgt nach verschiedenen
Methoden. Hochgespannter Wasserdampf zerstdubt
geschmolzenes Metall zu feinsten Partikeln. Metall in
Pulverform kann auch aus metallhaltigen Dampfen
oder durch Elektrolyse von Metallsalzlssungen ge-
wonnen werden,
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“Zum Verformen wird das gepulverte Metall in einer
Matrize einem hydraulischen Druck bis zu 3500 atii
ausgesetzt. AnschlieBend wird das gepreBte Metall-
pulver etwas unter seinem Schmelzpunkt erhitzt, wo-
durch die Teilchen zu einem Stiick zusammensintern.
Das Metallpulver fiir Lager wird in einem HeiBolbad
mit Ol imprigniert, wodurch sich das Gewicht mancher
Teile um ein Viertel erhéht. Derart behandelte Lager
iibertreffen an Lebensdauer fiir gewdhnlich die Ma-
schine, in die sie eingebaut sind, und bediirfen keiner
Nacholung.

Einige der weniger bekannten Metalle werden haupt-
sichlich nach dem Pulverprozel verformt, wie Titan-
legierungen, Kobalt und Zirkonium fiir Diisenmotoren,
Wolfram, Molybdan, Kadmium, Irdium, die als harten-
de Legierungskomponente dienen, sowie Tantal, das
in der Schéidelchirurgie Anwendung findet.

~ Pulvermetallurgische Verfahren haben in den letzten
Jahren vor allem Eingang in die amerikanische Indu-
strie gefunden und werden jetzt auch in Europa in
steigendem MaBe angewandt.
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