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Pro Aqua - Pro Vita 80

8. Fachmesse fiir Umweltschutz

Vom 17. bis 21. Juni findet in den Hallen der Schweizer Mustermesse in
Basel die 8. Internationale Fachmesse flir Umweltschutz «Pro Aqua — Pro
Vita» statt. Aus der ersten Fachmesse, die 1958 lediglich das Problem
Wasser und Abwasser zum Gegenstand hatte und als erste internationale
Veranstaltung auf diesem Gebiet Neuland betrat, ist im Verlaufe der 22
Jahre eine der bedeutendsten Manifestationen auf den Gebieten Trink-
und Brauchwasser, Abwasser, Luft und Larm und feste Abfélle geworden.
An der diesjahrigen Messe werden 283 (1977: 360) Aussteller aus 15
Landern auf wiederum (ber 11 000 m? Ausstellungsflache Erzeugnisse
von Uber 400 Lieferwerken zeigen. Dazu kommt die Sonderschau
«Optimale Energienutzung — ein Beitrag in einer umweltbewussten
Energieversorgung fiir die Zukunft», die eine Woche langer offen sein
wird als die eigentliche Ausstellung. Daneben werden vier grosse
Fachtagungen und der internationale Kongress flir Heilbédertechnik

abgehalten.

Vier Fachtagungen

Im Rahmen der vom 17. bis 21.
Juni 1980 in den Hallen der
Schweizer Mustermesse in Basel
stattfindenden Pro Aqua — Pro Vita
80, 8. Internationale Fachmesse
fir Umweltschutz, werden wieder-
um verschiedene Fachtagungen
durchgefiihrt.

Die Fachtagung | befasst sich mit
Luft- und L&rmproblemen, wobei

am Mittwoch, 18. Juni, und Don-.

nerstag, 19. Juni 1980, insbeson-
dere das kommende Umwelt-
schutzgesetz der Schweiz und sei-
ne Konsequenzen flir Industrie,
Gewerbe, Verkehr, Bauwirtschaft
und Behorden aller Stufen auf dem
Gebiet der Larmbekampfung und
der Luftreinhaltung zur Diskussion

- steht. Am Freitag, 20. Juni, wird

diese unter dem Patronat der
Schweizerischen Liga gegen den
Larm (SLGL), der Schweizeri-
schen Vereinigung fur Gesund-
heitstechnik  (SVG) und der
Schweizerischen Vereinigung fir
Gewasserschutz und Lufthygiene
(VGL) stehende Fachtagung mit
einer Exkursion abgeschlossen.

Die Fachtagung Il «Abwasser», die
unter dem Patronat des Verbandes
Schweizerischer ~ Abwasserfach-
leute (VSA) steht, behandelt Fra-
gen des modernen Gewdsser-
schutzes. Nach einer Exkursion
am Dienstag, 17.Juni, zu ver-
schiedenen Klaranlagen im Raume
Basel werden an den drei darauf-
folgenden Tagen die nachstehen-
den Themen eingehend erdrtert:

Mittwoch, 18. Juni:
Exportmdglichkeiten fir Abwas-
ser-Know-how (Moglichkeiten,
Grenzen, Erfahrungen)

Donnerstag, 19. Juni:

Geruchs- und Korrosionsprobleme
auf Klaranlagen

Neue Techniken der weitergehen-
den Abwasserreinigung und deren
Finanzierung

Freitag, 20. Juni:

Messen — Steuern — Regeln in der
Abwassertechnik
Gewasserlberwachung

Unter dem Patronat des Schweize-
rischen Wasserwirtschaftsverban-

des (SWV) und der Schweizeri-
schen Unesco-Kommission, Sek-
tion exakte Wissenschaften, wer-
den an der Fachtagung Il unter
dem Titel «Die Auswirkungen alpi-
ner Speicherseen auf die Umwelt»
folgende Themen zur Diskussion
stehen:

Mittwoch, 18. Juni:

Das Erfassen der Umwelteinfliisse
von alpinen Speicherseen bei der
Projektierung und bei fertigen An-
lagen

Die Verdnderung der Abflussver-
héltnisse ’

Donnerstag, 19. Juni:
Die Beeinflussung von Klima,
Fischbestand, Wald, Landschaft
usw. durch alpine Speicherseen
Die wirtschaftlichen Auswirkungen
alpiner Wasserkraftanlagen (Touri-
stik, Arbeitskrafte, Steuern, Infra-
struktur)
Abgeschlossen wird diese Fachta-
gung am Freitag, 20. Juni, mit ei-
ner Exkursion zu den Speicher-
seen Hongrin und Lac de la
Gruyeére.
Die Fachtagung IV schliesslich ist
dem Wasser, genauer gesagt der
«Desinfektion der Trinkwasser»
gewidmet. Am Donnerstag, 19. Ju-
ni, werden die «Hygiene des Trink-
wassers» und «Grundlagen der
Desinfektion» erdrtert, am Freitag,
20. Juni, lauten die Themen:
— Zur Virologie des Trinkwassers
— Elementare  Grundlagen der
Wasserchemie
— Apparative Einrichtungen und
sicherheitstechnische Aspekte
bei der Desinfektion von Trink-
wasser
Diese vierte Fachtagung steht un-
ter dem Patronat des Schweizeri-
schen Vereins von Gas- und Was-
serfachménnern (SVGW).
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Der Anfall an industriellen Abféllen
kann mittels Reduktion und Wie-
derverwertung bedeutend vermin-
dert werden, indessen ist ein ver-
bleibender Abfallrest nicht zu ver-
meiden. Die Verbrennung bedeu-
tet keine Endldsung der Abfallpro-
bleme, liefern doch grosse Keh-
richtverbrennungsanlagen Uber
100 t Schlacken pro Tag, die depo-
niert werden muissen.

Eine geordnete Deponie muss sich
an einem geologisch und hydrolo-
gisch glinstigen Standort befinden,
ihr Betrieb und ihre Uberwachung
sind industriell zu organisieren,
auch sind Emissions- und Land-
schaftsschutz optimal zu garan-
tieren.

Deponie-Richtlinien

Nach den Richtlinien des Bundes-
amtes fir Umweltschutz werden
Deponien in vier Klassen einge-
teilt, wobei die Ausscheidung des
zu deponierenden Materials auf-
grund des zu erwartenden Sicker-
wassers erfolgt.

Klasse | umfasst vor allem Aus-
‘hub- und Abbruchmaterial ohne
nachteiligen Einfluss auf das Sik-
kerwasser.

Feste Abfille aus Industrie, Gewerbe und Handel

Wo stehen wir heute?
Dr. Hermann E. Vogel, Zlirich

Zur Klasse Il gehoren Abbruchma-
terial mit Ziegeln, Steinen, Beton,
Holzteilen; Aushubmaterial mit
Torf und Humus sowie Strassen-
aufbruch. Das Sickerwasser ent-
spricht hier im wesentlichen den
eidgendssischen Vorschriften tber
Abwassereinleitungen in  Ge-
wasser.

In der Klasse Il sind Siedlungsab-
falle wie MUll, Sperrgut und deren
Verbrennungsrickstande  sowie
schwach Olverschmutztes Erdreich
enthalten. Das Sickerwasser ent-
spricht den eidgendssischen An-
forderungen an Einleitungen in ei-
ne Kanalisation.

Zur Klasse IV gehoren die Sonder-
mulldeponien, deren Sickerwésser
speziell behandelt werden
mussen.

Fir eine geordnete Deponie gelten
folgende Voraussetzungen: Mittels
Baggerschlitzen oder Sondierboh-
rungen muss der Untergrund er-
kundet werden. |st Grundwasser
vorhanden, muss durch techni-
sche Losungen eine Gefahrdung
des Grundwassers ausgeschlos-
sen werden, was heute durch Ab-
dichtung mit Ton und Folien, Er-
stellung von getrennten Drainage-
systemen flr Reinwasser
Schmutzwasser erreicht werden

kann.
Die Deponie wird als industrielle

Anlage betrieben und sténdig
Uberwacht. Das Deponiegut wird
maschinell angelagert und immer
wieder mit inertem Material Uber-
schichtet. Das Anbringen eines

und.

bepflanzten Schutzwalles tragt zur
Sicherung gegen Geruch- und
Larmemissionen bei.

Die periodische Kontrolle der als
Probenentnahmestellen ausge-
bauten Sondierbohrungen erlaubt
die standige Uberwachung des
Grundwassers.

Nach Aufflllen der geordneten De-
ponie kann aufgeforstet werden,
auch besteht die Mdglichkeit, das
Gelénde wieder als Kulturland oder
als Naherholungsgebiet mit Sport-
und Spielplatzen zu nutzen.
Neuerdings soll vom bisherigen
Auffullen der Mulden abgegangen
werden, weil dadurch die Kleinto-
pographie zerstort wird. Grosspro-
jekte erlauben, eigentliche Land-
schaftsgestaltung mit Bergen, H-
geln und Terrassen vorzusehen.

Sondermiill

Schwierige Probleme stellen eine
Reihe von Abféllen, die nichtin den
Ublichen kommunalen Anlagen be-
seitigt werden kénnen und bei de-
ren unrichtiger Wegschaffung auch
bei ganz kleinen Mengen die Um-
welt erheblich gefdhrdet werden
kann.

Dazu gehodren neben schwerme-
talligen Sauren, cyanidischen Ba-
dern und Hartesalzen vor allem
Olhaltige Ruckstande, Saureteere,
PCB-haltige Abfalle, Biozide u.a.m.
Fir viele dieser Sonderabfallstoffe
existieren seit einigen Jahren spe-
zialisierte Anlagen mit Verfahren
zur Entgiftung, Neutralisation und
Rickgewinnung.

Sondermiillanlagen miissen €
weils auf die spezifischen Abfallzu
sammensetzungen eines indu-
striellen Zulieferungsbetrieb€®
oder einer ganzen Region abgé
stimmt werden. Sie sind flexibel zU
gestalten, um erwarteten und un-
erwarteten Schwankungen in Men-
ge und Art der zu behandelnde”
Sonderabfélle Rechnung tragen ?“
kénnen. Dabei dirfen natirlich dié
wirtschaftlichen Aspekte und g€
setzlichen Vorschriften nicht aus
ser acht gelassen werden.

Einen Sonderfall stellen die radio®
aktiven Abfélle aus Atomkraftwel”
ken dar, deren Beseitigung gan‘
getrennt von anderem Sondermdl!
durchzuftihren ist.

Abfallbewirtschaftung

Die gesetzlichen Bestimmunge”
zur Reinhaltung des Wassers U}"
der Luft werden in allen Industrié”
landern standig verscharft. Gleich”
zeitig werden die Ablagerung$”
méglichkeiten fir Abfélle, insbé’
sondere aus Industrie und Gewe
be, mehr und mehr eingeschrén‘ft'
nicht zuletzt aus Riicksicht auf di¢
Gefahr der  Grundwasserve”
schmutzung.

Ging es bisher in erster Linie U™
eine umweltgerechte Beseitigun9
der Abfalle, so hat die Rohstof’
und Energieverknappung neuel”
dings dazu geflhrt, dass Riickg®
winnung und Wiederverwendund
oder Wiederverwertung eine ge
wichtige Rolle zu spielen D€
ginnen.

In den Jahren nach dem Zweiten
Weltkrieg, vor allem aber im letzten
Jahrzehnt, ist die Menge der pro-
duzierten Abfalle jahrlich um etwa
2-2,5 % angestiegen. Daflr ver-
antwortlich ist vor allem die heutige
Verschleuderung von Gitern.

In den letzten 10-20 Jahren haben
sich Art, Menge und Zusammen-
setzung der Abfélle ausserordent-
lich verandert. Heute muss die
Symptombekampfung, beim Mull-
problem wie beim Umweltschutz
im allgemeinen, durch eine Kau-
salbehandlung erganzt werden.

In Zukunft sind nicht nur Abfélle so
umzuwandeln, dass anfallende
Neben- und Endprodukte weniger
umweltbelastend sind, zusatzlich
ist die Abfallflut durch gezielte
Massnahmen zu reduzieren und
wenn immer maéglich einer Wieder-

Mullsammlung, -deponie und -verbrennung

Dr. Hermann E. Vogel, Ziirich

und. Weiterverwendung  zuzu-
flhren.

Miillsammlung

Hauskehricht ~ und  Hausmiill,

SperrmUll und Sperrgut, Gartenab-
raum, Strassen- und Marktabfalle,
allgemeine Industrie- und Gewer-
beabfélle, Tierkadaver und Konfis-
kate werden durch Millsammel-
dienste abgeflihrt. Sonderabfille,
die giftig, schadlich, feuer- und
explosionsgefahrlich sind, ferner
Medikamente werden einer Spe-
zialbehandlung unterworfen.

Miilldeponien ‘

Die noch bis in die sechziger Jahre
lbliche ungeordnete Ablagerung
von Abfallstoffen an Berghéngen,
in natlrlichen oder kiinstlichen Bo-
denvertiefungen gefdhrdete das

Grundwasser und beléstigte die
Umgebung durch Geruchemis-
sionen.

Eine den Forderungen der Hygie-
ne genligende geordnete Deponie
ist zum mindesten in dichtbesie-
delten Gebieten nur an wenigen
Stellen moglich.

Die Kompostierung entspricht dem
natlirlichen Abbau der Zivilisa-
tionsriickstande. Wegen des stei-
genden Anteils nicht abbaubarer
Stoffe im MUll und der beschrank-
ten Absatzmdglichkeit des produ-
zierten Komposts in der Néhe
stadtischer Agglomerationen kann
jedoch auf diese Art nur ein kleiner
Teil des Miills verarbeitet werden.

Miillverbrennung
Bei der Millverbrennung wird der
kommunale und gewerblich-indu-

strielle Abfall bei hohen Tempe'®
turen auf radikale, hygienischeluln1
unkomplizierte Weise beseitid"

Das Abfallvolumen wird sehr stark
reduziert, und durch Umwand'Ungf
der Verbrennungswérme in Dam®
oder Elektrizitdt kann unter W!
schaftlich giinstigen Bedingund®
Energie zuriickgewonnen werd?“’
auch ist die anfallende Schlacke'
Strassenbau weiterverwertbar:

Millverbrennungsanlagen vefkrafe
ten starke saisonbed'”ge
Schwankungen der Abfallmengrl
im Gegensatz zu Kompostierwer,
ken, problemlos. Die heutige EN®

gieverknappung zeigt mit aZij
Deutlichkeit, dass wir auch I *
kunft diese Abfallwarme
-energie bendtigen werden-

plan
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Abtallwirtschaft

N Riickgang der Konjunktur und
der  Wohnbautatigkeit, vielleicht
auch eine Stagnation der Wohnbe-
VOlkerung, vor allem aber die sich
@nbahnende  Wiederverwertung
Vieler Abfalle diirfte unter Umstén-
€n eine Riickbildung des bisheri-
9en lberdimensionierten Abfallzu-
Wachses ermaglichen.

Von den drei massgebenden Fak-
tqren — Betriebskosten, Kapital-
dienst und Sammeldienst —, die
den Aufwand fiir die Abfallbeseiti-
dung bestimmen, fallen die Be-
Uebskosten der Verarbeitungs-
Werke am wenigsten ins Gewicht.
Vor allem bei der Verbrennung
Werden sie durch erhebliche Ein-
Nahmen aus der Warmeverwer-
Ung aufgewogen, wahrend die
ermarktung von Kompost grésse-
'®n Schwierigkeiten begegnet und

die erwarteten finanziellen Einnah-
men nicht erbringt.

Bei einer Verbrennungsanlage
bleiben vom ursprlinglichen Abfall
volumenmassig  8-10 %, ge-
wichtsmassig 35 % zurick.
Zwecks sinnvoller Aufbereitung
der Schlacke zu Strassenmaterial
sollten indessen auf Uberregiona-
ler, zum Beispiel kantonaler Ebene
Aufbereitungsanlagen erstellt
werden.

Die Verknappung der Rohstoffe
zwingt unsere Verbrauchsgesell-
schaft, mit den Wirtschaftsgltern
haushélterisch umzugehen. Dank
zielgerichteter Aufklarung hat bei
privaten Haushalten die Einspa-
rung von Material und Energie auf
breiter Basis bereits begonnen, im
Gegensatz zu vielen Industrie-,
Gewerbe- und Handelsbetrieben,
die noch immer an einer Steige-
rung der Produktion interessiert

sind, wobei aus Werbegriinden
oder als Folge der Rationalisierung
in Fabrikation und Verteilung Pro-
dukte in materialaufwendiger Ver-
packung auf den Markt gelangen.
Das Problem, die Abfallmenge zu
verringern oder mindestens pro
Kopf der Bevolkerung konstant zu
halten, ist vielgestaltig: Jedes Ma-
terial stellt beziglich einer sinnvol-
len, technisch durchfiihrbaren und
wirtschaftlich verantwortbaren L6-
sung besondere Aufgaben, sei es
im Hinblick auf sparsameren Ge-
brauch, direkte Verwertung oder
Rickfiihrung in die urspringlichen
Verarbeitungsprozesse.

Durch die Institutionalisierung ver-
schiedener spontaner Sammelak-
tionen ware es moglich, nicht nur
die Transportkosten zu verringern,
sondern auch gewisse Stoffe einer
besseren Verwertung zuzufiihren.
Altpapier sollte regelméassig einge-

sammelt, in den Produktionspro-
zess zurlickgefihrt und wiederver-
wertet werden. Textilien wirden
durch Sammelaktionen gemein-
nltziger Organisationen erfasst
und auf private Textilbérsen wei-
tergeleitet. Metalle konnten ver-
schrottet, Metalldosen entzinnt
werden. Das rationelle Einsam-
meln und Wiederverwerten von
Glas wurde in Angriff genommen.
Desgleichen werden Altpneus und
Altgummi in  Gummimehl oder
-granulat umgewandelt.

Die heutige Abfallbewirtschaftung
mittels  Mdllsammlung, -deponie
und -verbrennungsanlagen wird in
Zukunft nicht nur durch Recycling,
sondern vor allem durch Erfassen
der Abfallstoffe an der Quelle und
Einfihrung neuer Technologien in
immer starkerem Masse erganzt
werden mussen.

Ausgangsiage

'® Tatsache, dass kommunale
Nd industrielle Klaranlagen offe-
ﬂerl Bauart Quellen von Geruchs-
Missionen sein konnen, ist be-
annt. Auch die Entsorgungstech-
k hat sich heute auf Zentren
ONzentriert. Wenn diese in der
ahe von Wohngebieten liegen,
ONnen sie zu berechtigten Klagen
S Anwohner fijhren.

sDe‘e Auseinandersetzung mit die-
'Ja; Thgmatik ist in den letzten
i 'en in Gang gekommen, nicht
sieem auch wegen der Sensibili-
ie;Ung dgr Anwohner solcher Ge-
Ure' Die Erkenntnis hat sich
“Ve?hgesetzt, dass «Quality of
b >, lm' Konkreten: Wohnqualitat,
: ch die Luftqualitat der Umge-
N9 mitbestimmt wird.

Da 65 ich beim Erfassen eines
Sfuches oft um rein subjektive
Mpfindungen handelt, ist eine
lektivierung schwierig. Zudem
ue”Geruchsempfindungen indivi-

Verschieden. Analytische Mit-

&hlen aber noch weitgehend.

D;:‘Zr kann auch heute die Haufig-
S e K|Efgen in einem Gebiet als
teimi”%ﬂghertes Mass zur Beur-
eein? A_belgezogen werden. Eine
st SChrachtlgung der Gesundheit
kran wer fes'tstellbar. Akute Er-
dogh L:(”Qen sind nicht bekannt,
fress a}nn guch eine andauernde
Se édisnuatlon das Wohlbefinden
Bﬂrg ger]; dgnn, wenn sich der

€T standig belastigt fiihlt, aber

Nicht |
N de i i
schaﬁen_ r Lage ist, Abhilfe zu

Im Grenzgebiet Abwasser—Abluft:
Abluftreinigung bei Klaranlagen
Ein Team der Zentralen Funktion Technik der Ciba-Geigy AG, Basel

Problemanalyse,
Emissionsquellen

Wo liegen nun die Quellen solcher
Emissionen? Auf was sind sie zu-
rickzuflhren?

Aus der Sanierung verschiedener
Klaranlagen, der jeweils eine um-
fassende Problemanalyse voraus-
gegangen ist, haben sich einige
Hauptemissionsherde abgezeich-
net. Dies sind vor allem die Opera-
tionen der Schlammbehandlung,
angefangen bei der Abscheidung,
Eindickung, Filtration, Stapelung,
insbesondere aber die thermische
Schlammbehandlung. Ferner kon-
nen auch die Belebungsbecken
sowie die Rechenanlage zur Emis-
sion beitragen. In einzelnen Fallen
konnte ein Geruch eindeutig auf
eine veraltete Kanalisation zuriick-
gefihrt  werden. Auch eine
schlechte Dimensionierung kann —
wegen Uberbelastung oder bei ge-
stdértem Betrieb — kritisch sein. Die
Intensitat der Geruchsemission ist
dabei unter anderem auch abhan-
gig von der Beschaffenheit des
Abwassers. Natlrlich spielt auch
die Wetterlage eine wesentliche
Rolle.

Art der Geruchsstoffe

Als hauptséchlichste Geruchsstof-
fe kommen komplexe Gemische
von Aminen und Schwefelverbin-
dungen, insbesondere Merkapta-
nen, vor. Diese haben bekannter-
weise ganz extrem niedrige Ge-
ruchsschwellenwerte. Zwar ent-
stehen die meisten dieser Verbin-
dungen durchaus auch in der Na-
tur: es sind die Geruchsstoffe von
Zwiebeln, Kohl, faulen Eiern usw.,

dies andert aber nichts an ihrer
Lastigkeit.

Dazu kommen Sauren, Aldehyde,
Ketone sowie Losungsmittel oder
andere fllichtige Verbindungen, die
durch sogenanntes «Stripping» bei
der  Lufteintragung in  die
Bellftungsbecken als Aerosole
verspruht und verfllichtigt werden.
Verschiedene Beluftungssysteme
tragen zu dieser Art von Emissio-
nen in unterschiedlichem Masse
bei.

Technik und Lésungen heute

Es ist naheliegend, dass Chemie-
werke mit diesen Problemen — je
nach Produktionsgamme — beson-
ders zu k&mpfen haben. Darum ist
dort auch eine Fille von Wissen
vorhanden, das auf die oben er-
wahnte Situation angewendet wer-
den kann. Erfahrungen der Abluft-
reinigung eines Chemiebetriebes
in den Bereichen chemische
Grundlagen,  Verfahrenstechnik,
Konstruktion,  Instrumentierung,
Anwendungsbereich sind denn
auch die Basis flr die Planung und
Erstellung von Desodorisierungs-
anlagen.

Grundsétzlich stehen heute ver-
schiedene Verfahren zur Verfi-
gung:

Eine Verdlnnung durch Ableiten
mittels Hochkaminen — Verfahren
vergangener Jahrzehnte — kann
heute nicht mehr als akzeptable
Losung angesehen werden. «Dilu-
tion is no solution to pollution!»

Die Maskierung von Gerlichen mit
zusétzlich und bewusst emittierten
Substanzen eignet sich zwar in
ganz speziellen Fallen, vor allem in

geschlossenen  Raumen, aber
nicht im Freien. Zudem wird damit
die Gesamtimmission erhoht.

Die Adsorption an festen Adsor-
bentien wie Harzen und Aktivkohle
verlangt, dass diese regeneriert
werden konnen. Sie ist aber auch
vom Energiestandpunkt her zu be-
urteilen und kann auch wegen der
A-Kohle-Verluste teuer sein.

Verschiedentlich wurden biologi-

PlananderPro Aqua-
Pro Vita

Wir sind Aussteller.

Sie finden uns in der Halle 27,
Stand 303.

Ihr Besuch wiirde uns freuen.

Redaktion und Verlag

Problemloser Nr.1

Generalvertretung fiir die Schweiz:
ﬂ REBUMA SUTER AG
ZURICH

°: Telefon 01 33 66 36




sche Filter zur Abluftreinigung er-
wahnt. Diese sind aber unserer
Meinung nach eher flr spezielle
Félle heranzuziehen, da sie schwer
an variable Abluftstrome angepasst
werden konnen. Auch existiert we-
nig Erfahrung auf diesem Sektor.

Eine thermische Verbrennung der
«Stinkgase» ist flr Spezialfalle
vorbehalten und beschréankt sich
auf kleine Volumina. Sie ist an eine
standig betriebene Verbrennungs-
anlage gebunden, die auch in der
Lage sein muss, die Abluftvolumen
als Verbrennungsluft zu verbrau-
chen. Muss aber ein grosses Luft-
volumen auf Uber 800 °C erhitzt

werden, erfordert
Energiemengen.
In der Praxis am besten bewahrt
haben sich Abluftreinigungssyste-
me auf der Basis von Nasswa-
schern. Diese sind daher von Ci-
ba-Geigy auch zur Ldsung von
Geruchsproblemen in Kléaranlagen
herangezogen worden. Sie sind
vielseitig, flexibel und kénnen auf
die individuelle Problemstellung
zugeschnitten werden. Verschie-
dene Stufen einer Nasswasche
kénnen zur Vernichtung der Ge-
ruchsstoffe kombiniert werden. Die
Mengen der Stoffe, die so in den
zu reinigenden Abwasserstrom
gelangen, sind im Vergleich zu den
sonstigen Lasten einer ARA gering
und gefahrlos. Das Leistungsver-
haltnis «Abscheidegrad/Energie-
konsum» ist bei diesen Nassver-
fahren glnstig. Abscheidegrade
von Uber 99,5 % sind gut er-
reichbar.

Noch hohere Leistungen hat man
erreicht durch Kombination von
Nasswaschverfahren und Adsorp-
tionsstufen.

Auf dieser Basis wurden beispiels-
weise die Klarwerke von Zirich/
Werdholzli, Basel/Birsfelden, Genf,

dies grosse

Neuenburg, Karlsruhe, Manche-
ster, Basel/Pratteln saniert.

Kosten — Nutzen

Es versteht sich, dass durch die
Geruchssanierung einer beste-
henden Klaranlage, wie auch durch
den Einbau einer Abluftreinigung in
eine Neuanlage, Zusatzkosten ver-
ursacht werden. Diese liegen in
der. Grossenordnung von einigen
Prozenten der Neuanlage-Investi-
tionskosten. Der Betrieb der Ab-
luftreinigung ergibt zusétzliche Be-
triebskosten. Diese Kosten sind
zwar relativ klein, stellen aber doch
eine geringe Mehrbelastung dar.
Man darf aber nicht vergessen,
dass damit ein echter Beitrag an
die Wohnqualitat benachbarter Ge-
biete geleistet wird. Im Rahmen
des heute immer wieder geforder-
ten Ziels «Lebensqualitat» darf
dieser Beitrag nicht vernachléssigt
werden!

Zukunftstrends

Bei der Projektierung neuer Klar-
anlagen missen Geruchsfragen
vermehrt mitbericksichtigt wer-
den. Haufig ist eine Standortwahl —
insbesondere in dichtbesiedelten

Gegenden - ausserhalb Vol
Wohngebieten nicht mdglich.

Ideal wére es, eine Klaranlage né
ben einer Kehrichtverbrennungs”
anlage zu bauen. Die «Stinkiuft”
kénnte dann als Verbrennungsiuft
verbraucht werden. Umgekeh”
wiirde sich die Behandlung de'
Abwésser aus einer Rauchgasrel
nigung mitanbieten.

Es wird in Zukunft immer wichtigé'
werden, dass der Komplex Abwas®
ser—Abluft—Larm integral betrach”
tet wird. Jenen Lsungen soll déf
Vorzug gegeben werden, die el
Problem insgesamt l6sen und dié
keine Folgeprobleme nach - sich
ziehen. Die Energieaspekte sind
mitzuberucksichtigen. i
Die Klaranlagen, welche durch dié
Pro Rheno AG im Raume der Stad!
Basel zurzeit gebaut werden, stel
len in dieser Hinsicht das wol
modernste und zukunftsweisend-
ste Abwasserreinigungskonzept
dar. Samtliche Bauwerke sind ab”
gedeckt, und die Abluft wird I
mehreren Stufen gereinigt. DI€
Verminderung der Larm- und G€
ruchsemissionen war bei der P2&"
nung von Anfang an ein zentrale$
Anliegen.

Die Aufgaben der Industrielarmbe-
kampfung umfassen — neben der
la&rmarmen Gestaltung von Produk-
ten — den Schutz der Mitarbeiter
vor gesundheitsschadigenden, vor
allem gehdrschadigenden Larm-
einwirkungen (Arbeitsschutz) und
den Schutz der Anwohner vor
Larmbelastigungen  (Immissions-
schutz). Massnahmen fur den Ar-
beits- und Immissionsschutz sind
bei der Larmbekédmpfung eng mit-
einander verflochten.

Die grundsatzlichen Massnahmen
der Larmminderungstechnik sind
bekannt. Sie umfassen Schall-
schutzmassnahmen an der Ge-
rauschquelle (larmarme Konstruk-
tionen und Funktionsprinzipien,
schallddmmende Kapselungen,
Schallddmpfer), auf dem Ausbrei-
tungswege (Schwingungsisolation,
raumakustische Massnahmen,
schallddmmende Fassaden und
Décher, Abschirmungen) und beim
Empfénger (schallddmmende Fen-
ster, Kabinen, = Gehdrschutz).
La&rmminderungsnassnahmen in
der Industrie verlangen haufig eine
Kombination vieler Einzelmass-
nahmen.

Der Stand der Larmminderungs-
technik hat sich in den letzten
Jahren in vielen Bereichen fortent-
wickelt, so dass heute vielfach lei-
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Industrieldarm und seine Bekampfung
E. Buchta, Ciba-Geigy AG, Zentralstelle fur Ldrmbekdmpfung, Basel

sere Anlagen eingesetzt werden
kénnen als vor einigen Jahren.
Trotz der Erfolge der Larmminde-
rungstechnik konnen Gerdusch-
emissionen und -immissionen nicht
beliebig reduziert werden, weil
Forderungen wie Betriebssicher-
heit, Zugénglichkeit und Bedien-
barkeit der Anlagen vielfach die
Anwendung der Schallschutztech-
nologie begrenzen. Zudem ist die
Minderung der Arbeitsgerdusche
(z. B. Schlage) und der Gerausch-
abstrahlung von Werkstiicken hau-
fig ein noch nicht8sbares Problem.

Erhebliche Schwierigkeiten beste-
hen zumeist bei der Sanierung
bestehender Anlagen, weil bei de-
ren Bau keine schallschutztechni-
sche Planung vorgenommen wur-
de. Die ausreichende schalltechni-
sche Sanierung von Altanlagen ist
manchmal technisch nicht |6sbar
oder nicht vertretbar, zum Beispiel
wenn die Sanierung gleichbedeu-
tend ist mit dem Neubau der kom-
pletten Anlage. Diese Situationen
treten haufig auf, wenn emissions-
verursachende Betriebe einerseits
und schutzbedirftige Wohnumge-
bung anderseits dicht beieinander
liegen.

Beim Neubau von Anlagen kann
durch BerUcksichtigung der schall-
technischen Gegebenheiten bei

der Projektierung (Schallschutz-
planung) oft — wenn auch manch-
mal mit sehr hohem Aufwand —
eine ausreichende Minderung der
Gerauschabstrahlung erreicht wer-
den. Heute ist eine Schallschutz-
planung bei Neuprojekten
unerlésslich. In den letzten Jahren
wurden entsprechende Planungs-
unterlagen geschaffen
(Berechnungsmodelle  fir  die
Schallabstrahlung und Ausbrei-
tung, Modelle fiir Immissionspro-
gnosen, Emissionskennwerte von
Anlagen zur Charakterisierung der
Schallabstrahlung). In Zukunft sol-
len fortlaufend fiir die industriellen
Hauptgerauschquellen Emissions-
kennwerte nach dem Stand der
Technik ermittelt werden, und die
Anlagenhersteller sind aufgefor-
dert, die aktuellen Schallemis-
sionswerte ihrer Produkte in ent-
sprechenden Datenblattern zu do-
kumentieren. Fir manche Mass-
nahmen sind allerdings erst Nor-
men flr einheitliche Messmetho-
den zu erstellen.

Der Schutz der Mitarbeiter vor ge-
horschadigenden Larmeinwirkun-
gen kann heute durch eine Kombi-
nation von technischen Massnah-
men zur Emissionsminderung und
persdnlichen Schutzmassnahmen
praktisch an den meisten Arbeits-
platzen erreicht werden. In den
Fallen, in denen aut die Verwen-

dung personlicher Schutzmittel ZU”
riickgegriffen werden muss, ist a-
lerdings eine intensive Aufklarund
und Motivation der Betroffenen un”
erldsslich.

Ein ausreichender Schutz der UM
gebung von Industriebetrieben VO'
Larmbeléstigungen ist heute haufig
noch nicht méglich und auch Y
langfristig erreichbar. Dies liegt €
nerseits daran, dass larmige Altam”
lagen erst nach angemesse“er
Nutzungsdauer durch schalltec”
nisch glinstigere Neuanlagen €
setzt werden kénnen und andé”
seits die vielfach enge Verzahnund
von Industriebetrieb und Woh"”
nachbarschaft nur schrittweise €7

zerrt werden kann.

Der Schutz der Wohnumgebun?
von Betrieben ist primar durC
technische ~ Massnahmen '
Emissionsminderung an den AN
gen selbst anzustreben. In beso™
deren Problemfallen, zum BeisP'®
in der Umgebung grosser Indu
strieanlagen mit vielen einze!”ee
Gerauschquellen, ~ wird ~ die%”
Massnahme allein nicht ausr®”
chen. Hier sind zusétzliche Mas%”
nahmen durch réumliche Zuo’

nung von Gerduschquellen U’;
betroffenen Bereichen in der.6™
chen und tiberdrtlichen P,anuﬂ?
(Stadt- und Raumplanung) €

derlich.
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AN DI RITrZ

...einen Sprung voraus

ENERGIESPAREN
durch mechanische Nachentwasserung
von Filterkuchen

Durch Nachpressung auf der ANDRITZ-CPF-Entwasserungsmaschine
werden bis zu 75% der urspringlich im Filterkuchen enthaltenen Wasser-
menge entfernt. Daher wird in der nachfolgenden Trocknung ein GroB-
teil der thermischen Energie eingespart. Das Anwendungsgebiet
der ANDRITZ-CPF-Entwéasserungsmaschine in der ProzeBtechnik
umfaBt samtliche kompressible Filterkuchen organischer und anorganischer
Substanzen.

Sonstige Einsatzgebiete der ANDRITZ-CPF-Entwéasserungs-
Maschinen:
Klarschlammentwéasserung aus dem
kommunalen und industriellen Bereich, Entwasserung
von Suspensionen der chemischen, der Minen- und der
Nahrungsmittelindustrie.

Maschinenfabrik ANDRITZ Actiengesellschaft

ANDRIT 74

CPF
Postfach 24

Telefon (0316) 61580 CONTINUOUS PRESS FILTER
Telex 03-1313

LUTEC LUTEC UMWELTTECHNIK AG

CH-3506 Grosshdchstetten
Telefon 0319103 75
Telex 33 284 lutec ch

Generalvertreter fur die Schweiz
und das Furstentum Liechtenstein




MWB bringt
Fortschritt in den
Umweltschutz

Es ist schon bald zur Tradition
geworden, dass MWB an dieser

Basler Fachmesse neue, fort-
schrittliche Problemlésungen der
Fachwelt zum erstenmal vorflhrt.
War es 1977 das MTS-Verfahren
zur Frischschlammpasteurisierung
(das Verfahren wird heute mit Er-
folg in der Praxis eingesetzt; an der
Messe wird darlber berichtet), so
sind es dieses Jahr gleich einige
Neuheiten auf verschiedenen Ge-
bieten. Der Stand steht deshalb
unter dem Motto

«MWB bringt Fortschritt in den
Umweltschutz — einmal mehr»
und ist, der Ubersichtlichkeit hal-
ber, nach Problemkreisen geglie-
dert:

1. Kostengunstige Sanierungen
Biologische Kompaktklaranlage fir
8 bis einige tausend EGW.

2. Olverschmutzungen
Tanksanierungstechniken;
plattenabscheider,

neu: Querstromplattenabscheider,
neu: Koaleszenzfilterstufen, Ver-
fahrenskombinationen,

neu: Kompakte Emulsionsspaltan-
lagen mit Entwasserung fur Werk-
statten und Industriebetriebe.

Well-

3. Industrieabwasserreinigung
Wie soll vorgegangen werden, um
zur besten Lésung zu kommen.

4. Betriebsprobleme auf Kléran-
lagen

neu: Nichtverstopfende feinblasige
Bellfterelemente.

5. Kldrschlammverwertung — statt
Beseitigung

Nassaustrag: Frischschlammpa-
steurisierung MTS ab 3,3 m*/h Lei-
stung und

neu: MWB-Dual-Anlage fir kleine-
re Klaranlagen.

Trockenaustrag: neu:  Klar-
schlammkompostierung am Bei-
spiel der ARA, Colombier NE,
sinnvolles Recycling in Form eines
Diinge- und Humusbildnerproduk-
tes statt Beseitigung.

6. Energiegewinnung aus Klar-
schlamm

Eine an und fir sich bekannte
Technik wird in neue Zusammen-
hadnge gebracht und so sicherge-
stellt, dass Energie nicht nur er-
zeugt, sondern auch optimal ver-
wertet wird.
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Neben der Behandlung der obge-
nannten Themen mit Texten,
Schemas und Bildern, werden un-
ter anderem folgende Objekte aus-
gestellt:

2 Kleinklaranlagen, 3 Olabschei-
der, 1 Emulsionsspaltanlage flr
Garagenbetriebe, 1 Bellfterele-
ment, Klarschlammkompost, 1
Gasentschwefleranlage.

MWB — Metallwerk AG Buchs
9470 Buchs
Halle 24, Stand 435

Reinigungsgerite
von Birchmeier-
Atumat AG

Hochdruckreinigungsgerate mit
Leistungen von 80 bis 1000 bar
Die von Birchmeier Kinten und
Woma Apparatebau, - Duisburg,
BRD, gegriindete Tochtergesell-
schaft Birchmeier-Atlimat AG stellt
zum erstenmal ein vollstandiges
Pumpenprogramm vom kleinsten
bis zum hochsten Druck (Uber
1000 bar) und die entsprechenden
Reinigungsgerate vor.

Kanalreinigungsgeréte

Zur Reinigung von Kandlen,
Schéchten, Hausanschlissen, Un-
terfihrungen und Strassen ist der
Birchmeier-Hydromat 150/80 ge-
baut worden. Diese 3-Kolben-
Birchmeier-Hochdruckpumpe  mit
einer Leistung bis zu 150 I/min und
einem Druck von 80 bar ist seit
langem im Kommunalbereich und
in der Industrie ein Begriff. Diese
Pumpe kann auf einem Einachsan-
hanger mit VW-Industrie-Motor
und Getrag-Getriebe sowie auf
Unimog- oder anderen Fahrzeu-
gen aufgebaut werden.

Ebenfalls fiir die Kanalreinigung
sowie im industriellen und bauwirt-
schaftlichen Bereich kann das von
Woma Duisburg entwickelte

Mobilgerét 1502, Antrieb durch
Deutz-Dieselmotor Typ BF6 L913.

Hochstdruck-Reinigungsgerat
1502 mobil eingesetzt werden. Die
liegende 3-Plunger-Pumpe, mit ei-
nem Druck bis 750 bar bei 60 I/
min, angetrieben durch Deutz-Die-
selmotor 88 kW/119 PS, ist auf ei-
nem Tandemanhanger mit Auflauf-
bremse aufgebaut.

In diesem Zusammenhang muss
die Pendeldiise Skipjack (wortlich
Ubersetzt  «Stehaufmannchen»)
erwahnt werden. Diese konkur-
renzlose , Neuheit, eine zylindri-
sche Dise, wird durch eine beson-
dere Konstruktion immer in diesel-
be Lage gebracht und fihrt somit
in Verbindung mit ganz bestimm-
ten Strahlwinkeln zu einer optima-
len Reinigungs- und Transportwir-
kung im Kanalsohlenbereich.

Der Birchmeier-Hydromat
stationar

ist fir den industriellen und ge-
werblichen Einsatz geeignet. Die
Grundausristung umfasst: Hoch-
druck-3-Kolbenpumpe mit auto-
matischem Druckentlastungsventil
stufenlos einstellbar. IP 44, ge-
schutzter Elektromotor auf zentral
spannbarem Motorschlitten, ver-
schalter Keilriemenantrieb, Be-
triebsstundenzahler, ¢I- und was-
serseitige Heisslaufsicherung,
Schwingmetallagerung.

Mit stationdren Anlagen kann bei
entsprechender Pumpenleistung
gleichzeitig mit mehreren Spritz-
rohren in verschiedenen Rdumen
gearbeitet werden.

Das Woma-Programm

umfasst ein breites Spektrum von

Modellen zwischen 200 und

1000 bar, versehen mit verschie-

denen  Pumpenkdpfen/Wechsel-

séatzen. Alle Pumpen sind mit Kera-
mikkolben und Lamellendichtun-
gen ausgerustet. Woma Duisburg
steht auf dem Gebiet der Pumpen-
anwendungstechnik an vorderster

Stelle, wie das Angebot von Syste-

men zeigt:

— Schneiden von Materialien mit
Wasser als Werkzeug — Jet-
Cutter-System

— Behadlter- und Autoklavenreini-
gung in der chemischen Indu-
strie

— Rohrbindelreinigung in der che-
mischen Industrie

— Kastenreinigung in der Nah-
rungsmittelindustrie

— Fass-Aussenreinigung
Gerateindustrie

in der

Die Kalt- und Warmwasser-
Hochdruckreinigungsgerate
Lavocar

sind auf Wirtschaftlichkeit, Qualitét
und Sicherheit ausgerichtet. Dem

neuesten Stand der Technik angé”
passt, mit 3-Kolben-Pumpen aus’
gerlstet und Betriebsdriicken bis
130 bar, kdnnen die Lavoca’
Hochdruckreinigungsgerate jede
Anforderung erfiillen. Dank diese”
Eigenschaften, nicht zuletzt auch
dank ihrem gefélligen und war
tungsfreien Aussern (Verkleidund
aus rostfreiem Edelstahl und feuer
verzinkte Abdeckung), Uberzeu-
gen die Lavocar-Geréte jeden Bé-
sitzer.

Das 6lbeheizte
Hochdruckreinigungsgerét
Lavocar 0-12-1-S

ist das einzige Gerét auf defm
Schweizer Markt, das mit dem Bol"

. lersystem arbeitet. Das Boilerve’”

fahren ermoglicht eine besonders
exakte Brennereinstellung, WO
durch bei héchster Brennstoffaus”
nutzung Wirkungsgrade von Ub?r
85 % erzielt werden. Die zuldsS"
gen Russzahlen werden weit un”

Lavocar 0-12-1-S, das 6lbeheizté
Hochdruckreinigungsgerét mit
dem bewéhrten Boilersystem.

terschritten und liegen prakﬂsCh
bei Null. Das Nutzungsintervall d€'
Pistole ist véllig unabhangig VO
der Laufzeit des Brenners, so da®
eine bessere Energieausnutzl}”g
und liangere Lebensdauer erreiC",
wird. Diese Tatsachen fallen b
den heutigen Energiepreisen U'”
den Umweltbelastungen stark "
Gewicht.

Birchmeier-Atimat AG
5444 Kiinten
Halle 26, Stand 233

Programm der MMD
[

Die MMD Maschinenfabrik MeY%
AG, Deitingen, plant und baut ¢
Jahren Anlagen zur Aufbereit”
von Wasser und Abwasser S?W'_
zur Aufkonzentrierung und RUC
gewinnung von Wertsubstaﬂzen‘
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Dig eingesetzten Verfahren Mehr-
Schichtenfilter, Ultrafiltration, Um-
ehrosmose und  lonenaustau-
Scher haben sich dabei in vielzahli-
98n Anlagen bestens bewdahrt.
M Stand zu besichtigen ist eine
Ombinierte  Ultrafiltrations-  und
Mkehrosmose-Pilotanlage,  die
Speziell zum Fahren von Versu-
chen mit den verschiedensten Me-
d'efl konzipiert wurde.
Citer sind ausgestellt:
~ Mehrschichtenfilter zur Gewin-
nung von klarem Wasser. Diese
Filteranlage enthalt eine kombi-
Nierte Spezialmischung aus fei-
Nem Sand verschiedener Kor-
nung und Anthrazitkohle, die ei-
Ne hohe Standzeit bewirkt.
«Osmoflow»-Kompaktanlage
2ur Herstellung von entsalztem
Wasser nach dem Prinzip der
Umkehrosmose.
lonenaustauscher zur Aufberei-
tung von hochreinem Wasser im
Mischbettverfahren.  Alle  im
Wasser gelosten Salze werden
damit mit Sicherheit aufgehalten
Und  kénnen nicht «durch-
Schltipfens.
U im Fabrikationsprogramm der
VouhD und grstmals ausgestellt: die
Yydraulisch - angetriebene und

Ssteuerte  Kolbenpumpe ~ zum
rah§port von hochviskosen und
Pastosen Fordermedien mit star-

N Verunreinigungen und Fest-
Stoffen. gung

N

2471\/; D~ Maschinentabrik Meyer AG
p 07 Deitingen
‘alle 26, Stand 531

W_asserentkeimung
Mit Katadyn

i'fftadyn Produkte AG, Waliisellen,

o er Wgsserentkeimung speziali-
ro’ Zeigen an der Ausstellung
UuktA.qua 80 die folgenden Pro-
fa &: Katadyn-Filter, Elektro-Ka-
Tag'l”‘Apparate, Micropur-Pulver/-
ge”eﬁgn, Multus-Ultraviolettanla-
Chep lese dienen alle dem glei-
auf ZWe(?k, erreichen ihn jedoch
die erschiedene Weise: Wahrend
CSE|pstdesinfizierenden Filter
ay anisch die Mikroorganismen
ten Elem Wasser entfernen, arbei-
hag CKtro-Katadyn und Micropur
kei dem oligodynamischen Ent-
Ungsprinzip des Silbers. Die-

g Wird in feinster Konzentration
tro.je. 258€r gegeben: beim Elek-
scher?tadyn mit der elektrolyti-
dUrchZMethOde’ bei  Micropur
t“&U]t Ugabe von Hand. Die Mul-
dag "aviolettanlagen behandeln
asser mit den bakterientd-
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Neuentwicklung Multus-UV-Ent-
keimungsanlage G-18. Eignet sich
fur grosse Behandlungsmengen,
zum Beispiel Wasserversor-
gungen.

tenden UV-C-Strahlen. Beim Mul-
tus-System ist auch die Neuent-
wicklung G-18 zu sehen. Es han-
delt sich dabei um eine Kompakt-
anlage, die 18 UV-Strahler in einer
Brennkammer vereinigt. Wie Ublich
bei Multus, konnte auch in dieser
Anlage, durch speziell gelenkte
Wasserflihrung eine optimale Aus-
nitzung der UV-Strahlen erreicht
werden. Eingehende Tests bestati-
gen denn auch deren grosse Lei-
stungsfahigkeit. G-18 eignet sich
sehr gut flr grosse Behandlungs-
mengen, zum Beispiel fir Wasser-
versorgungen. Durch entspre-

Schaltschrank zu Multus-UV-Ent-
keimungsanlage G-18.

chende Serien- und Parallelinstal-
lation kdnnen grésste Durchfluss-
leistungen erbracht werden. Kata-
dyn-Produkte sind zeitgemass; sie
belasten die Umwelt nicht.

Katadyn Produkte AG
8304 Wallisellen
Halle 24, Stand 541

Neuheit von Kundert

Mikroprozessor: gesteuertes, mo-
dulares System zur Messung von

Druck, Differenzdruck, Temperatur
und Durchfluss.

Kompakte induktive Durchfluss-
messer, Serie Copa: Messunsi-
cherheit £0,1 % v. E. Fehlergren-
ze 1% v. M. flr 15 bis 100 %
Durchfluss, 0,15 % v. E. flr O bis
15 % Durchfluss. Reproduzierbar-
keit 0,1 % v. E. maximal zulassi-
ge Messstofftemperatur 80 °C.
Messbereichsverstellung  durch
Potentiometer von 1 bis 10 m/sec
Fliessgeschwindigkeit. Leistungs-
aufnahme von 16 W fiir alle Nenn-
weiten. Schutzart IP 65.

Kundert AG fiir Verfahrenstechnik
und Automation, 8048 Ziirich
Halle 27, Stand 445

BCS/80 —die erste
computergesteuerte
Kanalfernsehanlage

Das BCS-Kanalfernsehen lokali-
siert auf einfachste, wirtschaftlich-
ste und sicherste Art Schaden und
Méngel in Rohren und Kanélen.
Die BCS Bauconsult System AG,
mit Sitz in Kiisnacht ZH und Zumi-
kon ZH, ist das in der Schweiz
fihrende Unternehmen fir Rohr-
und Kanalfernsehen. Die von die-
ser Firma konstruierte erste com-
putergesteuerte Anlage der Welt
wurde im vergangenen Jahr einer
intensiven Uberarbeitung unterzo-
gen und weist folgende Neuerun-
gen auf:

— Der in der Kanalsohle selbstfah-
rende, lenkbare und durch eine
Rohrsohlen-Fahrautomatik sta-
bilisierte Kamerawagen mit ein-
gebauter Restlichtkamera wur-
de zusétzlich mit einem verstell-
baren Drehspiegelvorsatz aus-
gerustet, wodurch eine gleich-
zeitige Axial- und Radialschicht
ermdglicht wird.

— Der Kamerawagen ist explo-
sionsgeschiitzt nach SEV-Euro-
pa-Norm konzipiert.

— Die automatisch motorisierte
Kabeltrommel erhielt ein auf
250 m verlangertes Verbin-

dungskabel mit einem abriebfe-
sten Polyurethanmantel. Dank
der Anwendung des BCS-Com-
puter-Verbundsystems konnte

der Kabelquerschnitt auf
8,6 mm reduziert werden.

— Der Kamerawagen kann zusétz-
lich auch ausserhalb des Ein-
satzfahrzeuges, vom  Aus-
schwenkarm aus, gesteuert
werden, was besonders beim
Einsetzen des Kamerawagens
in den Schacht von Vorteil ist.

— Auf dem Monitor erscheinen
nebst dem Ubertragungsbild
laufend Gefalls- und Distanz-
messungen, welche automa-
tisch ermittelt werden.

— Der Festwortspeicher ist teilwei-
se individuell programmierbar
und ergéanzt den Schriftgenera-
tor, der zur zusatzlichen Be-
schriftung des Monitorbildes
eingesetzt wird.

— Der Bildschirmfotoapparat wird
lber die Steuer- und Uberwa-
chungskonsole ausgeldst. Die
elektronische Bildzahlung wird
zusatzlich auf dem Monitor er-
sichtlich. Das Einflihren des
Films sowie dessen Transport
erfolgen automatisch.

Die ganze Kanalfernsehanlage

wird in einem Nutzfahrzeug unter-

gebracht. Der Spezialausbau des

Fahrzeuges erfolgt durch die BCS

Bauconsult System AG in Zumikon

ZH.

BCS Bauconsult System AG
8700 Klisnacht
Halle 24, Stand 621

Computergesteuertes
Gaswarnsystem mit
Selbstiiberwachung

Als Neuentwicklung der Firma Bie-
ler + Lang GmbH, die sich auf dem
Gebiet der Halbleiter-Gaswarnge-
réte und Anlagen als fihrende Fir-
me betétigt, wird auf der Pro Aqua
— Pro Vita 80 ein computergesteu-
ertes Gaswarngerat vorgestellt.
Damit ist erstmals moglich, séamtli-
che Funktionen der Uberwachung
zu Uberprifen und die immer ge-
forderte «Eigensicherheit» zu er-
reichen.

Mit diesem C-System wird in ei-
nem 19-Zoll-Gehause flr maximal
98 Uberwachungsstellen Platz ge-
schaffen, wobei auf einer Linien-
karte 14 Uberwachungsstellen un-
tergebracht sind.

Alle Messstellen werden in Dauer-
Uberwachung Uberprift, mit Knopf-
druck kdnnen programmierte Wer-
te abgefragt und durch Drucker
festgehalten werden. Auch die ein-
zuleitenden Abwehrmassnahmen
werden gleich mitgedruckt und als
Alarmplan mit Zeit- und Datumsan-
gabe ausgegeben.
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Selbstverstandlich ist die Steue-
rung von Magnetventilen, Liftern,
Hupen, Blitzleuchten und sonsti-
gen Funktionen. Im Alarmfall von
Messstellen, wo neuerdings nicht
nur eine oder zwei Alarmschwellen
vorhanden sind, sondern eine be-
liebige Anzahl eingegeben werden
kann, schaltet sich ausser den
Alarmfunktionen das Druckwerk
automatisch ein und liefert samitli-
che Daten pro Messstelle.

Als besondern Vorteil sieht der
Hersteller die Tatsache, dass es
hier gelingt, wie bei Brandmelde-
anlagen die Messfuhler in Linie zu
schalten. Damit entfallt ein erhebli-
cher Installationsaufwand, da eine
Leitung pro Linie genlgt.

Es werden, wie auch bei den Gera-
ten und Anlagen des LS-Systems,
alle brennbaren und explosiblen
Gase und Déampfe erfasst. Von
Bedeutung wird dieses neue Sy-
stem flr den Einsatz in Grossan-
lagen.

Digitrade AG, 2501 Biel
Halle 27, Stand 363

Sulzer-Wasser- und
-Abwassertechnik

Sulzer erforscht, entwickelt und
baut Anlagen flr die Wasserwirt-
schaft von Siedlung und Industrie.
Am Stand der diesjéhrigen Pro
Aqua — Pro Vita soll ein Einblick in
die vielfdltige Tatigkeit des Weltun-
ternehmens gegeben werden.

Pilotanlage fiir
Sedimentationsversuche
Ausser der Filtration ist die Sedi-
mentation der in FlUssigkeiten ent-
haltenen Feststoffe eine der we-
sentlichen Verfahrensstufen in der
Wasser- und Abwassertechnik.
Sulzer prasentiert auf der Ausstel-
lung eine Pilotanlage, die es er-
laubt, im technischen Massstab
ausschlaggebende Parameter fur
Sedimentation und Entkarbonisie-
rung zu optimieren. Einige solcher
Parameter sind Dosierraten an
Chemikalien und Kontaktschlamm,
Reaktionszeiten und deren Staffe-
lung, Energieeintrag, Oberflachen-
belastung mit oder ohne Schrag-
klarelementen, statische und dyna-
mische Schlammeindickung,
Schlammpegel, Eindickerbela-
stung und Trockensubstanzgehalt
im Schlamm.

Trinkwasseraufbereitung

Das auf dem Sulzer-Stand gezeig-
te Fliessschema veranschaulicht
die vollstandige Verfahrenskette
zur Aufbereitung verschmutzten
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Oberflachenwassers zu einwand-
freiem Trinkwasser. Ein Trinkbar-
machen von Rohwasser allein ge-
niigt aber heute nicht mehr als
Anforderung an ein modern konzi-
piertes Wasserwerk. Es ist unzu-
lassig, dem Oberflichenwasser
entzogene Verunreinigungen und
die dazu eingesetzten Chemikalien
wieder in den Vorfluter zu leiten.
Vielmehr ist es unabdingbare Not-
wendigkeit, diese Substanzen in
umweltschutzgerechter Form zu
beseitigen.

Das Fliessschema zeigt auch jene
Verfahrensschritte, die notwendig
sind, um Sedimente und ausfiltrier-
te Verunreinigungen bis zur Depo-
niereife aufzubereiten. Es wird
auch gezeigt, dass im Aufberei-
tungsprozess eine Sedimentation
oder eine Flotation eingesetzt wer-
den kann. Dabei héngt es von der
Konsistenz der auszuscheidenden
Substanzen ab, welches dieser
beiden Verfahren zweckmassiger
ist.

Mobile Trinkwasser-

aufbereitungsanlage

Ausgestellt wird auch ein Modell
einer mobilen Trinkwasseraufbe-
reitungsanlage (Nennleistung
4000 I/h). Fahrbar montiert ist ein
nach internationalem Standard be-
messener Container. Er enthalt die

Aggregate einer vollstandigen Ver-

fahrenskombination flir das Trink-
barmachen verschmutzten Grund-
und Oberflachenwassers.

Die eingesetzten Verfahrensstufen
umfassen Voroxidation, Flockung,
Schlammkontaktreaktion, Sedi-
mentation,  Mehrschichffiltration,
Absorption Uber Aktivkohle und
Entkeimung. Unter BerUcksichti-
gung einer transportgerechten Ge-
wichtsverteilung und Befestigung
sind die durchwegs aus rostfreiem
Stahl gefertigten Anlageteile Uber-
sichtlich, leicht bedienbar und gut
zuganglich angeordnet.

Mobile Sulzer-Trinkwasseraufbe-
reitungsanlagen haben sich bereits
unter harten Umweltbedingungen
bewahrt, so zum Beispiel nach
dem Erdbeben im Friaul oder im
Irak, wo sie aus dem Fluss Shatt el
Arab Trinkwasser aufbereitet.

Gebriider Sulzer AG
8401 Winterthur
Halle 24, Stand 531

Lindox-Verfahren

Von der Linde-AG, Minchen, ent-
wickeltes  biologisches  Reini-
gungsverfahren fir kommunales

und industrielles Abwasser. Im
Gegensatz zur herkdmmlichen
Technik wird bei Lindox-Verfahren
anstelle von Luft technischer Sau-
erstoff eingetragen. Durch die ho-
he Sauerstoffkonzentration kann
sehr kleinrdumig gebaut werden,
ausserdem vertragt das System
dadurch sehr hohe Belastungs-
schwankungen. Die Belebungs-
becken sind abgedeckt, wodurch
praktisch jede Geruchsemission
vermieden wird. Dariiber hinaus
besteht im Winter keine Gefahr der
Vereisung. Das Verfahren eignet
sich auch zur Kapazitdtserhéhung
von bestehenden Anlagen.

Sauerstoffinjektion in
Abwasserdruckleitungen
Biologisches Verfahren zur Verhin-
derung der Schwefelwasserstoff-
bildung und der daraus entstehen-
den Geruchs- und Korrosionser-
scheinung.

Anlagen zur
Sauerstoffanreicherung von
Wasser

Verschiedene Systeme konnen
dem jeweiligen Anwendungsfall
angepasst werden. )

Laborgase und Armaturen

Pruf-, Eich- und Messgase fir
Raumluftiberwachung, Abgaskon-
trolle, Gaschromatographie usw.
Druckreduzier- und Regelarmatu-
ren flr die Anwendung samtlicher
Gase.

Sauerstoff-

& Wasserstoff-Werke AG
6000 Luzern

Halle 26, Stand 445

Alternativen zu
herkdmmlichen
Regenklarbecken

Schwerpunkte

— Mechanische, physikalisch-che-
mische und biologische Be-
handlung von Regeniberlaufen

— Mikrosieb-Pilotanlage

— Verbesserung des Nachklarbek-
kenabflusses (Feststoffe, BSBs
und Trlibung)

— Vorfiltration zu Sandfilter und
Wasserenthartungsanlagen

— Siebung von Industrieabwasser

Als Alternative zu den herkommli-

chen Regenkldrbecken stellt Alpha

AG, Nidau, — je nach gefordertem

Reinigungseffekt — mechanische,

physikalisch-chemische und biolo-

gische Verfahren zur Behandlung

von Regenuberldaufen vor. In Zu-

sammenarbeit mit der amerikani-

Mikrosiebtrommel & 3x3 m lang.

schen Firma Envirex Inc., Milwau

kee, USA, baut Alpha AG, Nidau:

Mikrosiebanlagen. Auf dem Stan

wird als Neuheit eine Pilot-Mikro~ |

siebanlage gezeigt. Patentierte Fil-
terplatten, bestiickt mit verschie
denen Filtermedien der Qualitit «!

Mikron bis 20 Mesh» sowie einé

Mikrosieb-Labortestapparatur, i

formieren (ber den Stand def

Technik auf diesem Gebiet def

Abwasserreinigung.

Verschiedene Grafiken und Phot0S

weisen auf die zahlreichen Appli-

kationsmdglichkeiten von Sieban”
lagen hin:

- Die Entnahme suspendierte’
Bestandteile aus dem AblaV
von biologischen und chem”
schen Anlagen

— Mikrosiebe als Vorfilter \{Or
Sandfilter und Wasserenthd’
tungsanlagen

— Entfernung von Haaren, Feder
pflanzlichen Resten aus dé
Abwassern von Gerbereie™
Gefligelschlachtereien un
Konservenfabriken

Alpha AG, 2560 Nidau
Halle 26, Stand 253

Pumpen -
Kompressoren —
Armaturen

Im Jubiliumsjahr 25 Jahre KSB |
Ziirich AG legt die KSB an der P
Adua — Pro Vita das Schwergé”
wicht besonders auf die Pumpe™
Auf dem Stand sind slellvertretend ‘
fur das umfangreiche Pumpenpro”
gramm zu sehen:

- Eine leistungsmassig gestaffe® |
Tauchmotorpumpen-Palette
verschmutztes Wasser, héus“:
ches, gewerbliches und N u‘t
strielles Abwasser (auch m.'_
zopibildenden oder festen B¢”
mengungen) und die neue’
wickelte TauchmotorpumMP™”
KRT fiir Abwasser aller Art: S
gar fir chemisch und mec!™
nisch angreifende ForderflU®
sigkeiten. .
Daneben sind horizontale E"
schaufelrad-Kreiselpumpen

plan 6119 |



die Dauer
Ie sparsamste Losung

Biral an der Grin 80

Das Wasserspiel an der Griin 80 wurde in

Zusammenarbeit mit der Bieri Pumpen-

bau AG konzipiert und arbeitet mit Biral
Pumpen und Steuerungen.

Durch jahrzehntelange Pionierarbeit,
standige Forschung und Weiterentwick-
lung sind Biral Pumpen, Wasser-
aufbereitungsanlagen, Steuerungen
sowie Regelungen weltweit zu einem
Qualitatsbegriff fur Zuverlassigkeit,
Wirtschaftlichkeit und Gberdurch-
schnittliche Lebensdauer geworden.
Auch die Griin 80-Leute wissen:
Biral
auf die Dauer die sparsamste Losung.

@Biral(@ ,

Die Priizision aus der Schweiz
Ausfiihrliche, kostenlose Information und Beratung durch:

Bieri Pumpenbau AG

Iral International
9H~3110 Miinsingen
£ 031-92 2121

CH-8005 Ziirich
¥01-44 3066




Neuentwickelte Tauchmotorpum-
pe KRT in der Presswasserhebe-
station einer Papierfabrik.

aufgestellt, wie sie in Abwasser-
pumpstationen und in Klaranla-
gen eingesetzt werden, aber
auch in der Nahrungsmittel- und
Konservenindustrie, in Leimfa-
briken, in der Textilindustrie, in
Waéschereien und Farbereien, in
Zuckerfabriken und in der Pa-
pier- und Zellstoffindustrie.
Auch diese Pumpen sind wie
die KRT in verschleiss- und kor-
rosionsfesten Werkstoffen lie-
ferbar.

— Horizontale und vertikale Kanal-
radpumpen werden je nach Ein-
satzgebiet mit verschiedenen

Laufradern angeboten. Dies
wird durch eine Reihe verschie-
denartiger Laufrader demon-
striert.

— Gleichzeitig wird auf die zuvor
erwéhnten, von KSB entwickel-

ten Werkstoffe Norihard (hoch--

verschleissfest) und Noridur
(séurebestindig und gleichzei-
tig verschleissfest) néher einge-
gangen.

— Die zeitgemédssen Chemie-
normpumpen CPK werden je
nach Einsatzfall in entsprechen-
den Werkstoffen und mit an-
wendungsgerechten ~ Wellen-
dichtungen angeboten. Ihr Ein-
satzgebiet beschrankt sich nicht
nur auf die Verfahrenstechnik:
CPK-Pumpen sind heute in fast
allen Industriezweigen zu fin-
den. Uber 100 000 ausgeliefer-
te CPK-Pumpen, zum Teil unter
hértesten Einsatzbedingungen
arbeitend, dokumentieren ein-
drucksvoll das in diese Pum-
penbaureihe  gesetzte Ver-
trauen.

— Spiralgehdusepumpen HPK in
Prozessbauweise werden ein-
gesetzt zum Umwaélzen von
Heisswasser und organischen
Warmetragern in Hochtempera-
turheizanlagen; ihre maximale
Betriebstemperatur fir organi-
sche Wérmetrager liegt bei
400 °C.

— Eine Reihe von Unterwassermo-
torpumpen veranschaulicht,
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welche Rolle KSB auf dem Ge-
biete der Wassergewinnung
spielt. Die mit Radial-, Halb-
axiallaufradern oder Axialpro-
pellern ausgerlsteten Pumpen
arbeiten in vertikaler oder hori-
zontaler Einbaulage.

In Groéssen von DN 100 bis
DN 900 erreichen sie Forder-
strome bis 5000 m3/h und For-
derhdhen bis 1200 m.

KSB Ziirich AG
8031 Zirich
Halle 24, Stand 433

Zusatzlich isolieren —
aber wie?

Man weiss inzwischen, weil alles
davon spricht, dass eine optimale
Warmedammung den Warmever-
brauch eines Gebadudes bis zu
40 % verringern kann. Zum Ver-
gleich: Die konsequente Senkung
der Innentemperatur um 1 °C ergé-
be eine Energieeinsparung von
7 %. Um den gleichen Erfolg zu
erzielen, den eine optimale War-
medammung bringt, wére eine
Temperaturabsenkung von einigen
Graden Celsius erforderlich, was
einer unzumutbaren Einbusse an
Wohnkomfort gleichkame.

Die zuséatzliche Warmedammung
ist bei jedem Gebaude relativ leicht
zu bewerkstelligen, wenn die Iso-
lation an der Aussenwand ange-
bracht wird. Dies birgt auch den
grossen Vorteil in sich, dass der
Wohnkomfort durch grossere Be-
haglichkeit und bessere Speicher-
vermoégen der Aussenwand we-
sentlich erhéht wird.

Die Aussenisolierung eines Ge-
bédudes sollte spatestens dann un-
bedingt in Betracht gezogen wer-
den, wenn eine Fassadensanie-
rung oder -renovation ohnehin an-
steht. Dies ist der glinstigste Zeit-
punkt, die «Slnden» aus Zeiten
scheinbar geniigend vorhandener
und billiger Energie wieder gutzu-
machen. )
Das Anbringen einer &usseren
Wéarmedammung und einer hinter-
lifteten Vorhangfassade ist vom
bauphysikalischen und energie-
technischen Standpunkt aus zwei-
felsohne die wirkungsvollste Sa-
nierungsmethode. Sie bedarf je-
doch fundamentaler Kenntnisse
der bauphysikalischen und bau-
technischen Zusammenhange und
auch handwerklicher Fahigkeiten.
In einer illustrierten Broschire der
Eternit AG wird auf diese komplexe
Materie eingegangen. In leichtver-
standlicher Art erfahrt der Laie,
welch extremen Einflissen die

Fassade eigentlich ausgesetzt ist,
was der k-Wert oder die Dampfdif-
fusion ist, welche Bewandtnis es
mit der Funktionentrennung der
modernen Aussenwand hat und
wie einfach eine konventionelle in
eine moderne Aussenwand umge-
wandelt werden kann. Auch Fakten
fehlen nicht, ndmlich Angaben von
Liegenschaftsverwaltungen,  die
den Erfolg ihrer Fassadensanie-
rungen in Zahlen sprechen lassen.
Die interessante und lehrreiche
Broschire verdient ihrer Aktualitat
wegen Aufmerksamkeit. Sie kann
bei der Eternit AG, 8867 Niederur-
nen, kostenlos bezogen werden.

Eternit AG
8867 Niederurnen
Halle 24, Stand 441

25 Jahre Ghelfi AG

Das heutige Ingenieurunterneh-
men entstand aus der selbstandi-
gen Aktivitat des Ingenieurs Salva-
tore Ghelfi auf dem Gebiete der
industriellen Feuerungstechnik.

In den flinfziger Jahren stand die
Umrlstung von industriellen Heiz-
kesseln von Kohle- auf Olfeuerung
im  Vordergrund. Schiffskessel,
Dampflokomotiven, Dampf- und
Heisswasserkessel von grosser
Leistung sind erfolgreich mit Ol-
feuerungsanlagen ausgerustet
worden. Die Schiffskesselfeuerun-
gen der Zirichsee-Dampferflotte
sind heute noch in Betrieb.

Im Laufe der Zeit befasste sich das
Unternehmen mit immer an-
spruchsvolleren Aufgaben auf dem
Gebiete der Feuerungstechnik; Ol-
und Gasbrenner fiir Gasturbinen,
Brenneranlagen fir die chemische
Verfahrenstechnik, Feuerungsan-
lagen fir Giessereien und Stahl-
werke.

Im Jahre 1960 sind die ersten
Brenner flr die Verbrennung von
Abfallflissigkeiten und Altdl ent-
wickelt worden. Dies hat dem Un-
ternehmen eine entscheidende
Entwicklungsrichtung vorgegeben.
Nach der Entwicklung und dem
erfolgreichen Einsatz der Abfall-
brenner sind in den nachfolgenden
Jahren auch die erforderlichen
Brennkammer-  und  Verbren-

nungssysteme entwickelt worden.
Mit der damaligen deutschen Firma
Fellner + Ziegler sind die ersten
Drehofen-Verbrennungsanlagen
gebaut worden; diese Technologié
gilt heute als Stand der Technik in
der Sondermtllverbrennung.

In den nachfolgenden Jahren sind
immer schwierigere Probleme def
Abfallverbrennung  angegangen
und erfolgreich geldst worden. Ins”
besondere die Entsorgung von
chemischen Werken und Raffiné-
rien stellen hohe Anforderungen
an die Verfahrenstechnik der Ab-
fallbeseitigung. )
In den letzten Jahren sind intensl”
ve Entwicklungsarbeiten abgé”
schlossen worden, so dass das
Unternehmen heute einige hervor
ragende Produkte und Verfahren
anbieten kann. Die zukinftigen AK-
tivititen liegen nach wie vor au
dem Gebiete der Sondermiillver
brennung und der Ol- und Gas
brennerfabrikation fur industrielle
Anwendungen.

Die Firma stellt auf dem Freigeldn”
de der Halle 9 einen neuen Vel
brennungsofen vor. Es ist gelun”
gen, einen einfachen kompakte!
Drehofen fiir die Verbrennung vo"
Sondermiill zu entwickeln und ZY
konstruieren. Auf dem Stand 40
in Halle 24 des Messegebaude®
wird ein Industriemodell im Mass”
stab 1:15 einer kompletten S0N”
dermiillverbrennungsanlage Vo
gestellt.

Eine Besonderheit stellt die neu”
entwickelte Flammenriickschlags!”
cherung dar, die aus PTFE hergé”
stellt wird und von der zustandige”
Priifbehdrde (PTB) gepriift und an”
erkannt worden ist. )
Die Ghelfi AG wird heute von zW¢'
Séhnen des Griinders, Salvator®
Ghelfi, geleitet und beschaftigt 96
gen 30 Angestellte. Die Aktiv!tat
des Unternehmens erstreckt Sio"
heute tber ganz Westeuropa, d¢
Ostblock, den Nahen Osten uf
Nordafrika. Die Firma gehort heu'®
zu den fiihrenden europgische”
Unternehmen auf dem Gebiete 4
Sondermdillverbrennung.

Ghelfi AG, 8610 Uster
Halle 24, Stand 401
Halle 9, Stand 106

Enviro-CO,-
Neutralisator

Mit ‘dem Enviro-COz-N‘eUtfa“?z,
tionsverfahren kénnen alle AbW2 p
ser mit gasformigen (COz °
Rauchgas) oder flussigen (saufa_
oder Laugen) Chemikalien neult

plan 6/ 1990




Die polyurethan-beschichteten Duktilguss-
rohre flr Wasser, Gas und Abwasser sind jetzt 6
alle gleich lang: 6 Meter. Was die Planungsarbeit

vereinfacht und den Verlegeaufwand reduziert.

Von Roll liefert in Zukuntft alle PUR-Rohre mit
Verschlusskappen. Ohne Aufpreis. Was zur Folge

hat, dass nur saubere Rohre in den Graben kom-
men.

Im vorteilhaften PUR-Rohrsystem wurde
eine letzte Licke geschlossen. Jetzt sind auch
die Formstlicke mit Kunststoff-Innenauskleidung

erhaltlich.

Brunnendeckel der Von Roll sind Garanten
fur Sicherheit und Lebensdauer. Mit raffinierter
Konstruktion schiitzen sie die Brunnenstube vor
jeder Verunreinigung. ,

Ein Plattenschieber, anders als die anderen.
Mit mehr Komfort fir den Anwender. Minimale
Wartung. Kein Ausbau beim Dichtungswechsel.
Flr den Verleger: neuer Anbohrapparat und uni-
verselle Einbaugarnitur.

Schachtabdeckungen und Strassenroste mit
integrierter Vorrichtung zur Anpassung an den
Strassenbelag. Eine massive Rationalisierung mit
dem Markennamen PISO.

Guss ist im Aufwind bei der Hausentwas-
serung. Dort, wo bei Fallstrdngen qualitative
-Aspekte wiedie Larmhemmung den Ausschlag
geben.

Das Verbinden von Kunststoffrohren mit
grosser Nennweite ist einfacher geworden.
Das kompakte Von Roll Elektro-Schweisssystem
ist jetzt auch fur Nennweiten bis 315 mm ver-
fugbar.

Bei Filterpressen entscheiden betriebliche
Aspekte: Die Investition muss sich im Alltag, beim
Waschen der Filterplatten zum Beispiel, bezahlt
machen. Von Roll Filterpressen sind wirtschaftlich
und betriebssicher.

Fur die Abwasser— Aufbereitung hat Von
Roll einen automatischen Ruicksplilfilter (ABW-
Filter) im Angebot, der inbezug auf Wirtschaftlich-
keit und Wartung neue Dimensionen setzt. Was
bedeutet, dass die Phosphatentsorgung effizien-
ter vorangetrieben werden kann.
Bei Belebtschlammanlagen ist das DOM-Belif-
tungssystem - dank hohem Sauerstoffeintrags-
wert - richtungweisend geworden.

mll An der PRO AQUA: Halle 24.
Systemkomponenten

Bruppacher & Partner




lisiert werden. Das Verfahren ba-
siert im wesentlichen auf der Mi-
schung der Neutralisationsmittel
mit dem Abwasser in einem paten-
tierten Chemiereaktor mit optima-
lem Stoffaustausch und daraus re-
sultierenden guten Diffusionsmog-
lichkeiten. Eigenschaften: vollstan-
dige Ausnltzung der Neutralisa-
tionsmedien, minimalste Reak-
tionszeit wegen hohen Partial-
drucks, minimaler Platzbedarf, mi-
nimale Betriebskosten.
Anwendungsbereich: industrielle
Flaschenreinigung  (Mineralwas-
serfabriken, Brauereien, Molkerei-
en usw.), Textilfabriken, Betonin-
dustrie usw.

Enviro-Chemie AG ‘
8733 Eschenbach
Halle 26, Stand 335

Split-O-Mat® —
Multifunktionelle
Kompakt-Industrie-
Abwasserreini-
gungsanlage

Das qualitativ ausgeglichene Ab-
wasser, das noch alle echt gelo-
sten, dispergierten und emulgier-
ten Schadstoffe enthélt, wird in den
Reaktor der Split-O-Mat®-Anlage
gepumpt. Anschliessend wird dem
Wasser das Reaktionsspaltmittel
EC 2000 oder eine andere Chemi-
kalie beigegeben. Durch Hochlei-
stungsturbinen wird die Wasser-
Chemikalien-Mischung zur Reak-
tion gebracht, so dass die Schad-
stoffe (emulgierte Ole, Netzmittel,
Phenole, Farbstoffe, Kohlenwas-
serstoffe, Pigmente, Schwermetal-
le usw.) durch Flockulations- und
Adsorptionsvorgange in absetzba-
ren Schlamm (berflhrt werden.
Die an diesen Schlamm gebunde-
nen Schadstoffe bleiben irreversi-

bel haften, das heisst, die Schad-
stoffe konnen nicht mehr ausge-
waschen werden.

Nach diesem Behandlungsprozess
erfolgt die Separation in klares
Wasser und Dinnschlamm. An-
schliessend fliesst das klare, Uber-
stehende Wasser Uber ein Vliesfil-
ter in die Kanalisation, in den Vor-
fluter oder in den Betrieb zurlick.

Der spezifisch schwerere, am Bo-

den des Behandlungsraumes be-

findliche Dinnschlamm wird (ber

den Bandfilterautomaten entwas-

sert und in einen Container befor-

dert.

— einfaches, vollig unkomplizier-
tes Verfahren

— gesetzeskonforme Reinigungs-
leistung

— halb- oder vollautomatisch

— Wasser rezyklierbar

— wirtschaftlich in bezug auf Inve-
stition und Betrieb

— wartungsarm

Einsatzgebiet: Abwésser aus Ga-

ragen und Autowaschanlagen, Ab-

wésser’ aus Maschinenfabriken,

Druckereiabwésser, Abwasser aus

Lack- und Farbenfabriken, Latex-

und Teppichfabriken, Fasswasche-

reien, Transportgewerbe, Schie-

nenfahrzeugreinigung, Flugzeug-

reinigung usw.

Enviro-Chemie AG
8733 Eschenbach
Halle 26, Stand 335

Neue Méglichkeiten zur wirkungsvollen Bekampfung von
Olverschmutzungen auf dem Wasser und im Erdreich,
mit
w
OIL ABSORBENT

Lieferformen: — lose Fasern

— Olabsorbierende Kissen

— Olabsorbierende Schlauche

— Filtersécke (200 1)
h. p. nyffeler, basel
Olbindemittel / Absorbents
Postfach 114 CH-4027 Basel Telefon 061 39 68 81
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Pumpen fiir
kommunale und
industrielle
Anwendungen

Als einer der flihrenden Pumpen-
hersteller mit Uber 140 Jahren Er-
fahrung prasentiert Sulzer ein voll-
standiges Pumpenprogramm flr
die Bereiche Wasserversorgung
und Abwasserentsorgung.

Dazu gehort das neue Vertikalpro-
gramm von Abwassertauchpum-
pen flr Fordermengen von 5 bis
iber 2000 m®h und Forderhdhen
bis Uiber 50 m. Besonders ausge-
zeichnet wird dieses dadurch, dass
den Nennweiten entsprechend

verschiedene Laufrader (Ein- oder
Zweikanalrad, Wirbelrad, Spiral-
schlauchrad usw.) eingesetzt wer-
den kdnnen.

Einige Modelle des umfangreichén
Sulzer-Pumpenprogrammes.

Mit dem automatischen Drehzahl-
regler Rotaflux flr Leistungen von
5,5 bis 500 kW kann bei wechseln-
den Betriebsbedingungen die
Pumpenleistung manuell oder au-
tomatisch angepasst und dadurch
die Wirtschaftlichkeit verbessert
werden (Energiesparen). Sein An-
wendungsbereich liegt vorwiegend
in Wasserversorgungen und Pro-
zesskreisldufen. Eine automati-
sche Regelung ist in Abhdngigkeit
von Druck oder Férdermenge und
auch kombiniert méglich.

Als traditioneller Hersteller von
Bohrlochpumpen présentiert Sul-
zer die Uberarbeitete Konstruktion
der Typenreihe BPK mit verbes-
sertem Wirkungsgrad fir Bohr-
lochtiefen bis zu 70 m. Von der
Baureihe BU (Unterwasserpum-
pen) stehen flr die Brunnenboh-
rungen Grdssen von 4 bis 16 Zoll
zur Verfligung.

Fir die Férderung von reinen Flis-
sigkeiten auf Hohen bis 400 m hat
Sulzer ebenfalls ein abgerundetes
Programm. Dazu gehdren vertikale
und horizontale Maschinen wie
auch Sonderausfihrungen. Zur
Demonstration des breiten Ange-
bots von Niederdruckzentrifugal-
pumpen wird auf der Pro Aqua —

Pro Vita die kleinste und grossté
Pumpe der Baureihe AZ gezeigt.
Zum vollstandigen Abwasserpro-
gramm gehdren auch die Schnek:
kenpumpen. Sulzer ist General
vertreter von Spaans-Schnecken
pumpen fiir die Schweiz. Diesé
zeichnen sich durch hohe Wirt
schaftlichkeit und Betriebssicher
heit aus.

Fir Vertikal- und Hochdruckpum-
pen sind verschiedenste Werk-
stoffausfiihrungen erhéltlich. Di€
Werkstoffauswahl  entsprechen
dem Férdermedium wird von e
nem eigenen Korrosionslaborato-
rium bestimmt. Die vorhandene”
Versuchseinrichtungen  gestatten
ein weitgehendes Simulieren déf
Betriebsbeanspruchung unter Be-
riicksichtigung massgeblicher Kr-
terien. Die hochspezialisierten un
mit allen modernen Einrichtunge”
ausgeriisteten Laboratorien arbeél”
ten eng mit den Konstruktions”
und Fabrikationsabteilungen zU
sammen. Dies gewahrleistet ein®
laufende Integrierung aller For
schungsergebnisse in die Pro
dukte.

Gebriider Sulzer AG
8401 Winterthur
Halle 24, Stand 531

Meteorologische
Messgerite

Als Generalvertreter der Firm?
Wilh, Lambrecht KG, Géttinge™
BRD, prasentiert die Firma Kriige’
& Co. ein umfassendes Verkaufs”
programm  an meteorologische"
Messgeréten. Viele Umweltschut?”
probleme kénnen nur dann €
wandfrei geldst werden, wenn alle
meteorologischen Daten einwan A
frei und Uber langere Zeit erfas®
werden.

Das Lieferprogramm der Firmé
Kriiger reicht vom einfachen Ko
trolimessgerat bis zur komplette”
elektronischen  Fernmessaniad®
Es stehen Instrumente fur die P’
sikalischen Werte Tempefa_wr’
Luftfeuchtigkeit, Luftdruck, Wind
richtung, Windgeschwindigke't'
Strdmung,  Niederschlag  Y"
Strahlung zur Verflgung.
Stand wird ein grosser Quersc
des Verkaufssortiments gezei9”
Bestimmt sind die folgend®
Neuerungen von Bedeutung: fir
— kompakte Windmessanlagé '~
Windrichtung ~ und andger‘
schwindigkett, geeignet fur M
te Einsitze (Feldeinsétze)
— elektronische Feuchtefern

pnitt

mes
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Sanere LUﬂ Beratung — Verkauf — Service fiir
MAIHAK-Gasanalysatoren

Sau bel‘es Wasser zur kontinuierlichen Konzentrationsbestimmung
von Gasen und Dampfen im ppm-und Vol.-%-

durch Bereich

Wasseranalysegerite:
TOC-UNOR (Total Organic Carbon)
I -An Iagen UV-DOC-UNOR (Dissolved Organic Carbon)

Fur verschiedene Messaufgaben:

Wasseraufbereitung UNOR, OXYGOR, MONO, MONOCOLOR,
_ THERMOR usw.
lonenaustauscher Wir bauen nach Pflichten und Wiinschen:
anlagen - Gasanalysestationen fiir Forschung und Industrie
Abluftreinigung Mess-, Warn- und Steueranlagen mit Registrierung
Bau und Service Uberwachungsanlagen fiir Lufthygiene, MAK-Werte
kompletter Anlagen Neu: Staubmessgerat, Bestimmung der Schweb-
staubkonzentration in Aussenluft und in
geschlossenen Raumen

Fragen Sie uns — Wir beraten Sie gerne!

ISO . UmWEItSChUtZ AG : Elektrotechnische

Unternehmungen
8047 Zirich Abteilung Mess- und
Letzigraben 165 Henseal Regeltechnik
J +® 8603 Schwerzenbach,

Telefon 01 54 28 11 Telefon 01 825 33 44 Bahnstrasse 5

ALFA ZEIGT AN DER PRO AQUA - PRO VITA
VOM 17.BIS 21. JUNI SCHNELLDEKANTERs 5
VON FLOTTWEG, VIBRATIONSSIEBMASC
VON SWECO, TAUCHBELUFTER VON FRING
ROTATIONSBEGASER UND ELEKTRORUHR
VON STELZER, FASS- UND BEHALTERPUMP
VON LUTZ, KREISEL- UND FREISTROMPUMI 'ALFA INGENIEURBURO AG.

VON STAMP, ARMATUREN VON KEYSTONE WEIDENWEG 12.

UND WORCESTER. 4310 RHEINFELDEN. 061 87 65 25.

Urinoiranlagen System ERNST ohne Wassersptilung,
absolut geruchlos.

Seit 80 Jahren sparen wir Wasser. In den achtziger Jahren
helfen wir Innen Wasser sparen.

Auskunft und Beratung:

F. ERNST, ING. AG
Weststrasse 50/52, Postfach 1106, 8036 Zurich
Telefon 01 33 60 66 / 35 36 55

Play
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anlage mit Digitalanzeiger im
Tischgehduse

— elektronische Kleinwindmess-
anlage Typ FA 469 fir Windrich-
tung und Windgeschwindigkeit,
registrierend, mit 10-Minuten-
Mittelwertbildung, transportabel

— Miniatur-Fligelrad-Anemometer
Typ 1415 mit Induktivabgriff und
Digitalanzeige

Ausserdem wurden an einigen be-

kannten Instrumenten Verbesse-

rungen vorgenommen.

Kriger & Co.
9113 Degersheim
Halle 27, Stand 364

Bauen — heute

Nicht alles, was die Nachkriegs-
zeit, vor allem aber die Zeit der
hektischen Hochkonjunktur, an
Baumethoden und Baukonstruktio-
nen hervorbrachte, ist der Uberlie-
ferung an die kommenden Bauge-
nerationen wert. Es brauchte die
Rezession und eine drohende
Energiekrise, um sich dessen fast
schlagartig bewusst zu werden.
Die Bauten der vergangenen paar
Jahre zeugen bereits von einem
deutlichen Gesinnungswandel.
Das splirbare Verantwortungsge-
fuhl fur eine saubere Umwelt und
die wachsende Einsicht, knapper
werdende Energie sparsamer oder
in Verbindung mit Alternativener-
gie einzusetzen, hat in der Bau-
technik bereits wieder zu einem
ausgepragten Sinn fir das Detall
und zu revolutionédren technischen
Neuerungen gefiihrt.

In der Architektur stellt man eine
Renaissance des Altbewahrten
fest. Fir ein erhohtes Umweltbe-
wusstsein spricht der sichtbare
Wille zum direkten oder indirekten
Schutz von Bausubstanz, sei es
durch konservierende Massnah-
men an erhaltungswirdigen Bau-
ten oder durch feinflihlige Integra-
tion von Neubauten in die gewach-
sene Umgebung. Erfreulich ist,
dass die Errungenschaften der
Technik und die Wirtschaftlichkeit
ihrer hochentwickelten Baustoffe
und Baumethoden diese Bestre-
bungen zu unterstlitzen ver-
maogen.

Die 87. Ausgabe ihrer Werkzeit-
schrift ARCH hat die Eternit AG
unter den Titel «Bauen — heute»
gestellt. Mit einer bunten Folge von
Beitrdagen wird ein Querschnitt
durch das heutige Bauschaffen
und die Trends in Architektur und
Technik vermittelt. Das Heft
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ARCH 87 kann kostenlos bei der
Eternit AG, 8867 Niederurnen, be-
zogen werden.

Eternit AG
8867 Niederurnen
Halle 24, Stand 441

Programm von Olaer

Olaer zeigt an der Pro Aqua — Pro
Vita ihr Programm von Druck-
schlagdampfern, Pulsationsddmp-
fern und Druckschaltern. Als Neu-
heit wird das neue Aquarex-Anti-
kalkgerat ausgestellt.

Druckschlagdampfer

Die Olaer-Dampfer werden einge-
baut, um die Entstehung von
Druckschlagen zu verhindern.

Anwendungsgebiete: Pumpstatio-
nen flr Trink- und Abwasser, Anla-
gen mit schnellschliessenden Ven-
tilen in Sanitérinstallationen, Indu-

strieanlagen sowie Petrol- und

Chemieanlagen.

Neuheit

Aquarex-Antikalkgerat

Das Aquarex-Antikalkgerét verhin-
dert Kalkablagerungen in Rohrlei-
tungen, Armaturen und Apparaten.
Das Wasser wird durch ein Gleich-
stromspannungsfeld geleitet und
schiitzt so auf einfache und wirt-
schaftliche Weise vor Verkalkun-
gen. Die Wasserqualitit wird nicht
verdndert, da dem Wasser weder
etwas zugegeben noch etwas ent-
zogen wird.

Anwendungsgebiete: In allen Was-
sersystemen zur Verhinderung
von Kalkablagerungen in Rohrlei-

tungen, Armaturen und sanitdren
Anlagen.
In allen Farbspritzanlagen mit Was-
serreinigung, damit auf die Zugabe
von Chemikalien verzichtet wer-
den kann.

Olaer (Suisse) SA
3186 Didingen
Halle 26, Stand 333

Danfoss-Gerate

Sauerstoffmessgerdt Typ Emco
Das Danfos-Sauerstoffmessgerat
Typ Emco misst den in einer Flis-
sigkeit geldsten Sauerstoff und
wandelt den Messwert in ein
Stromsignal von 0 bis 20/4-20 mA
um. Auf einem eingebauten Anzei-
geinstrument kann der Sauerstoff-
gehalt in ppm oder Prozenten ab-
gelesen werden.

NE

- \”J

Abb. 1. Messrohrstiick mit Ultra-
schallwandlern.

Durchfluss-Messumformer Typ
Emuc

Mit dem Durchfluss-Messumfor-
mer Typ Emuc kann mit Hilfe von
Ultraschall das Niveau in einem
offenen Kanal bestimmt werden:
Dabei wird das Niveausignal linea-
risiert und in ein elektrisches
Stromsignal umgewandelt, das def
Durchflussmenge proportional ist:
Ein Zahler Typ Emat summiert die
gemessene Menge auf einem
elektromechanischen Zahlwerk.

Statische Frequenzumformer

Die zur Steuerung von Drehstrom-
Asynchronmotoren vorgesehenen
statischen -Frequenzumformer von
Danfoss, Typ VLT, sind elektroni-
sche Einheiten, die die feste Fre-
quenz und Spannung des Versor~
gungsnetzes in eine stufenlosé
verénderliche Frequenz und Span-
nung umformen. Dadurch ist €S
moglich, die Drehzahl und das
Drehmoment des Asynchronmo-
tors ohne wesentliche Leistungs”
verluste im Motor zu steuern.

Das VLT-Programm ist jetzt um
zwei neue Ausfiihrungen mit def
Typenbezeichnung VLT 1 und
VLT 2 erweitert worden. Diesé
neuen Frequenzumformer sind zuf
Steuerung von Standard-Asyn”
chronmotoren mit einer maximalen
Belastung entsprechend 0,75 KW/
1 PSbzw. 1,5 kW/2 PS ausgelegt:
Beide Typen sind in einem geripP”
ten Aluminiumbehalter fir Wand-
montage eingebaut und sind SO
wohl fir Handbetétigung als auch
flr Fernbetatigung lieferbar.

Mit der Erweiterung um Typ VLT !
und VLT 2 sind die statischen Frée”
quenzumformer von Danfoss J'etzt
fur folgende Motorgréssen erhalt
lich:

bis 0,75kW/ 1 PS Typ VLT !
bis 1,5 kW/ 2 PS TypVLT2
bis 4 kW/ 55PS TypVLT5
bis 55 kW/ 7,5PS TypVLT7)
bis 7,5 kW/10 PS TypVLT 10
bis11  kW/15 PS TypVLT 19
bis15 kW/20 PS Typ VLT 20
Messen von Fliissigkeitsstromul”

gen mit Ultraschall

Ein  Ultraschall-Durchflussmen”
genmesser besteht aus eine”
Messrohr mit zwei Ultraschal”
wandlern und einem Messumfor”
mer Typ Emuf (Abb. 1).

Die jeweilige Durchflussmend®
kann an einem Volumenzahler 7Y
Emat summiert werden. )
Abbildung 1 zeigt Draufsicht €in%®
Messrohrstiickes mit den beid®
Ultraschallwandlern (1), den?
Messumformer (2) und dem VOl
menzahler (3). 3
Ultraschallimpulse werden wech
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Abb. 2. Danfoss-Ausriistung fiir
Ultraschalimessung.

Selweise von den beiden Ultra-
Schallwandlern ausgesandt und
€Mpfangen. Der in der Stromungs-
fithtung ausgesandte Ultraschall-
Mpuls hat eine kiirzere Ubertra-
gUfjgsdauer als der gegen die
rSmungsrichtung  ausgesandite.
€r zeitliche Unterschied wird im
€ssumformer in ein der Stro-
Mungsgeschwindigkeit im Rohr
Proportionales Stromsignal von 0
bis 20 oder 4 bis 20 mA umge-
formt,
Der  Ultraschall-Durchflussmen-
Yenmesser kann in Rohrleitungen
dUs Kunststoff, Beton oder Metall
Mit einem Durchmesser von 15 bis

00 mm  eingebaut  werden.
essbereich  0-1 m/sec  bis
10 m/sec,  Medientemperatur

~40-+150°C und Druck bis zu
st?'bar' Messrohre werden in Indu-
: '8~ und Nahrungsmittelausfiih-
Ung hergestellt.

“CNauigkeit +1 % bezogen auf
Yen Skalenendwert.

Danfoss Nordborg, Dénemark
Crtretung CH:
Cmer Kuster AG

H732 Muttenz 2
alle 27, Stand 375

Lizenzfabrikation
Von

Mineralslabscheidern

E\as bekannte  schweizerische
2Uasant~0Iabscheideverfahren,
Drinches nach dem Koagulations-
USZ'D arbeitet, wird nun fiir das
Wangnd auch in Lizenz -ange-
out t. Der Lizenznehmer ist die
SellsSChe F|rma Buderus Aktienge-
Firmchaﬂ mit Sitz in Wetzlar. Diese
mit Sbgehort zu der Flick-Gruppe
ist . 2€r 30000 Mitarbeitern und
Her:'t“er der gréssten deutschen
dern eller von Mineralglabschei-
Dig
Wslch Aqyasapt-Feinélabscheider,
Ja ree sich in der Schweiz seit
We e” bestens bewahrt haben,
e’gesnt nun auph in Deu_tschland
rop-.ischellt undnm den meisten eu-

en Landern vertrieben.
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Diese Abscheider werden dort ein-
gesetzt, wo der Gesamtgehalt an
Mineral6l im Abwasser die Werte
von 10 bzw. 20 mg/I nicht Uberstei-
gen darf.

Aquasant-Olabscheider AG
5430 Wettingen
Halle 26, Stand 571

Neuheiten von Franz
Rittmeyer AG

Die Firma Franz Rittmeyer AG in
Zug projektiert und realisiert
Mess-, Fernwirk-, Steuer- und Re-
geleinrichtungen fur die Wasser-
wirtschaft, im besonderen also fir
Wasserversorgungen, Bewdsse-
rungsanlagen, Wasserkraftwerke,
Fluss- und Seeregulierungen und
Klaranlagen. Die Firma ist interna-
tional tatig und besitzt Tochterge-
sellschaften  in  Deutschland,
Osterreich, ltalien und Spanien. Im
vergangenen Herbst konnte sie ihr
75jéhriges Bestehen feiern.
Rittmeyer zeigt erstmals an der Pro
Agqua—Pro Vita . . .

...einen  Prozessrechner zur
Steuerung, Regulierung und Uber-
wachung einer Kldranlage. Einige
Beispiele der vielen Anwendungs-
moglichkeiten werden an einem
Modell dargestellt: Der Prozess-
rechner Uberwacht und verarbeitet
die gemessenen Werte fir Was-
serstdande, Durchflisse, Phosphat-
gehalt,  Sauerstoffkonzentration,
Betriebsstunden usw. Er steuert
die Schneckenpumpen und die
Dosierpumpe flr das Fallungsmit-
tel, regelt den Sauerstoffeintrag,
summiert gemessene Durchflis-
se, ermittelt Extrem- oder Grenz-
werte und gibt Alarme aus. Uber
den angeschlossenen Drucker er-
stellt er Betriebs- und Storproto-
kolle und erteilt Anweisungen an
das Personal fur die Wartung der
Anlage. ‘

Diese Demonstrationsanlage zeigt
also eine reprasentative’ Auswahl
von Mdglichkeiten, wie man mit
Hilfe eines Prozessrechners we-
sentliche Fortschritte in der Auto-
matisierung — und damit in der
Flhrung — einer Klaranlage errei-
chen kann.

... ein ebenfalls sehr instruktives
Modell einer Wasserversorgung
mit einer drehzahlregulierten Pum-
pe, mit deren Hilfe der Netzdruck
in engen Grenzen gehalten wird,
auch wenn sich der Verbrauch
stark andert. Das Modell erlaubt
aber auch, dasselbe Netz durch
eine Pumpe mit konstanter Dreh-
zahl zu speisen. In diesem Fall

Ubernimmt ein Motorschieber die
Regelung auf konstanten Netz-
druck.

Der Pumpenantrieb erfolgt durch
einen normalen Asynchronmotor,
der im Falle der Drehzahlregulie-
rung von einem Frequenzumrich-
ter der entsprechenden Leistungs-
klasse angespeist wird. Der Fih-
rungsregler ist eine Rian-(Ritt-
meyer-Analog-)Anlage.

Anzeige- und Registriergerate zei-
gen das Verhalten der Anlage bei
den zwei verschiedenen Betriebs-
zustanden. Bei der Drehzahlregu-
lierung sind besonders augenfallig:
der wesentlich kleinere Leistungs-
bedarf und der sanfte An- und
Auslauf der Pumpe, der das Rohr-
und das elektrische Netz schont.
...eine Abflussregelung fir Re-
genklarbecken. Sie arbeitet mit
pneumatischer Abflussbestim-
mung und pneumatischem Schie-
ber und hat sich im In- und Aus-
land bereits ausgezeichnet be-
wéhrt.

...eine  Ultraschall-Durchfluss-
messeinrichtung flr Druckrohre
mit nur noch zwei Messkdpfen an-
stelle von vier. Diese Messmetho-
de ist fur Nennweiten von etwa
30 cm bis mehrere Meter beson-
ders geeignet und gelangt daher
vor allem bei Transportleitungen in
Wasserversorgungen und Druck-
rohren von Kraftwerken zur An-
wendung.

Den Schwerpunkt bildet die Kom-
mandostation  einer  grésseren
Wasserversorgung. Aufgabenge-
mass stellt sie das Abbild und das
Gehirn des Prozesses «Wasser-
versorgung» dar, den sie optimal
zu flhren und zu Uberwachen hat.
Die Betriebswarte eignet sich sehr
zur Erlauterung der ganzen Steue-
rung oder von Teilen davon,
ebenso aber auch als Anregung zu
Gesprachen mit Interessenten.
Rittmeyer zeigt im weiteren einige
Messgerite und weist auch auf die

stetige Erweiterung ihrer Dienstlei-
stungen hin, die — als Beispiel —
auch die Planung und Lieferung
von Uberwachungsanlagen gegen
Einbruch und Sabotage ein-
schliessen.

Franz Rittmeyer AG, 6302 Zug
Halle 27, Stand 359

Ultraschallgerate
und -instrumente

An ihrem Stand an der Pro Aqua —
Pro Vita 80 zeigt die Bestobell
Mobrey AG eine ganze Reihe von
Gerdten und Instrumenten aus
dem Sektor der Ultraschallmes-
sung, zum Teil im praktischen Ein-
satz:
— Ultraschallgerate zur Niveau-
Uiberwachung und -steuerung,
zur Trennschichterfassung und

zur  kontinuierlichen Niveau-
messung

— Ultraschall-Schlammdichtekon-
trollgerate

— Ultraschallinstrumente zum

Kontrollieren der Durchflussge-

|

ZERKLEINERN?

Vom weichen Schaumgummi
bis zum harten Glas,

vom volumindsen Plastic

bis zur Kartonboxe,

vom zahen Autoreifen

bis zum sperrigen Holz

zerkleinern MERCODOR-
Maschinen miihelos und konti-
nuierlich Industrieprodukte und
Kehricht

RGUTHCO

4415 LAUSEN BL
Telefon 061 91 08 80
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schwindigkeit und zum Messen

der Durchflussmengen fest-

stoffhaltiger Flissigkeiten
Im weitern wird ebenfalls gezeigt,
wie das Arkon-System 10 in Ver-
bindung mit einem Venturikanal die
Durchﬂussmehgen misst, schreibt
und steuert. Auch die Arbeitsweise
des |ER-Triibungswachters und
des IER-Niveausteuergerates kann
an der Ausstellung praktisch er-
probt werden.
Bestobell Mobrey préasentiert zu-
dem das tragbare Arkon-Pegel-
stand- und -Durchflussmengen-
messgerat, verschiedene Durch-
flussanzeiger flr Flissigkeiten und
Gase, den bekannten Bestobell-
Stromungswachter und natrlich
die guten alten Mobrey-Schwim-
merschalter.

Bestobell Mobrey AG
8600 Dibendorf
Halle 27, Stand 347

Heizungsumwalz-
pumpen
fir Kleinanlagen

Vor allem fur kleinere Heizungsan-
lagen, wie sie beispielsweise in
Einfamilienhdusern  vorkommen,
wurden die Biral-Heizungsum-
walzpumpen der Typenreihen
NRB-S und NRF-S entwickelt. In
solchen Anlagen missen von den
Pumpen eher hohe Forderhohen
bei kleineren Fordermengen er-
bracht werden. Aus diesem Grund
erwies es sich als zweckmassig,
die Drehzahl der Motoren anzuhe-
ben. Dadurch ergab sich eine fiir
den vorgesehenen Zweck bestens
geeignete  und  wirtschaftliche
Pumpencharakteristik, ~ wahrend
zur Vereinfachung des elektri-
schen Anschlusses ausschliess-
lich kurzschlussfeste Einphasen-
motoren mit im Klemmkasten fest
verdrahtetem Kondensator ver-
wendet werden.

Diese Pumpen sind weitgehend

Schnittmodell Mitteltourige Um-

wélzpumpe.
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korrosionfest:  zusétzlich  zum
Spaltrohr aus rostfreiem Stahl ist
der Rotor allseitig in einer dinnen
Hilse aus nichtmagnetischem
rostfreiem Stahl verpackt. Weiter
sind auch die Kohlelager in einer
neuen, nicht korrodierenden Quali-
tat. Da auch das Laufrad aus
Kunststoff nicht rosten kann, sind
bei diesen Biral-Heizungsumwalz-
pumpen samtliche drehenden Tei-
le und die Lagerung -vollstandig
korrosionsfest. Das Laufrad wird
sich auch nicht am Pumpengehdu-
se festsetzen, dieses ist mit einem
wirksamen Rostschutzanstrich
versehen. Das bedeutet, dass die-
se Pumpen mit den Kesseln nass
geprift werden kdnnen ohne Ge-
fahr des anschliessenden Einro-
stens der Pumpe.

Die Pumpengehéause sind mit einer
Bypass-Regulierung ausgeristet.
Zur Erweiterung des Leistungsbe-
reichs dieser Pumpen sind ausser-
dem samtliche Motoren der Mo-
dellreihe zusétzlich auf zwei, ver-
schiedene Drehzahlen bzw. Lei-
stungen einstellbar: ein Kippschal-
ter am Klemmenkasten schaltet
den Motor in der Stellung «I» fur
die niedrige Drehzahl / kleine Lei-
stung und mit «lI» flr die hohe
Drehzahl / grosse Leistung.
Ausser einer Vereinfachung der
Lagerhaltung — es ist eine geringe-
re Anzahl von Modellen erforder-
lich fiir die Uberdeckung eines ge-
gebenen Leistungsbereichs — be-
steht nun auch die Méglichkeit, im
Falle von Gerduschstérungen bei
der grossen Leistung mittels des
Umschalters auf einfache Weise
die kleine Leistung einzustellen.
Es ist mit Sicherheit zu sagen,
dass nach einer solchen Umschal-
tung die stoérenden Gerdusche
weitgehend abgebaut sein wer-
den: geméass Gerduschmessun-
gen betrdgt der Gerauschpegel bei
der kleinen Leistung nur noch rund
die Halfte des Gerédusches bei der
grossen Leistung.

Da die Zahl der in der Leistung zu
stark gewéhlten Pumpen - die
deshalb dann auch Stdrgerdusche
in der Heizungsanlage bewirken —
in der Praxis gar nicht so gering ist,
dirfte diese Umschaltméglichkeit
flr die Pumpenreihe einen wichti-
gen Pluspunkt darstellen. Im Un-
terschied zu der Bypass-Regulie-
rung am Pumpengehduse, die ja
nur Leistung verbrauchen und an
sich auch keine Verminderung der
Pumpengerdusche bewirken kann,
ist eine elektrische Reduktion der
Leistung ausserdem noch wirt-
schaftlich, andert doch die elektri-
sche Leistungsaufnahme des Mo-
tors entsprechend seiner Kraft. Da

Einphasenmotoren unabhangig
sind vom elektrischen Anschluss
und nur eine einzige Drehrichtung
haben, konnte bei diesen Pumpen
auf einen Drehsinnanzeiger ver-
zichtet werden: dieses bei Pum-
pen mit Drehstrommotor nicht un-
wichtige Teil wurde hier durch ei-
nen einfachen Verschlusszapfen
ersetzt.

Die Pumpen Typ NRB-S sind mit
Pumpengehdusen mit Verschrau-
bungen versehen, wahrend die Ty-
penreine NRF-S Pumpengehduse
mit ovalen Flanschen aufweist.

Bieri Pumpenbau AG
3110 Miinsingen
Halle 25, Stand 437

Infrarot-
Prozessfotometer
Spectran 667/677 IR

Die. Bodenseewerk Geosystem
GmbH zeigt an der Pro Aqua — Pro
Vita unter anderem die Prozessfo-
tometer Spectran 667 IR und 677
IR, zwei leistungsstarke Infrarot-
analysatoren flir kontinuierliche,
selektive Konzentrationsmessun-
gen flr Gase und Flussigkeiten.

Es handelt sich dabei um nichtdi-
spersive Einstrahlfotometer, die
nach dem Bifrequenz- oder Gasfil-
ter-Korrelationsprinzip  arbeiten.
Optisch absorbierende Stdérkom-
ponenten werden unterdriickt.

Bei der Bifrequenztechnik erfolgt
die Unterdriickung der Queremp-
findlichkeiten durch die Auswahl
von Mess- und Referenzwellenlén-
ge, bei denen keine IR-Absorption
durch Stérkomponenten erfolgt.
Bei der Gasfilter-Korrelationstech-
nik kdnnen wegen der hohen Se-
lektivitdt der Gasfilter Queremp-
findlichkeiten selbst dann unter-
driickt werden, wenn die IR-Ban-
den der Stor- und Messkompo-
nenten Uberlagert sind.

Die Bifrequenz- und Gasfilter-Kor-
relationstechnik fiihren zu einer
hohen Langzeitstabilitdt und Re-
produzierbarkeit, da sich zum Bei-
spiel Verschmutzungen der Fen-
ster, Schwankungen der Intensitét
der Strahlungsquelle, Anderungen
der Empfindlichkeit des Detektors
nicht auf das Messergebnis aus-
wirken.

Das Spectran 667 IR ist ein Ein-
strahl-Bifrequenzfotometer. Mit
ihm sind Alternativmessungen
nach dem Bifrequenzverfahren
oder der Gasfilter-Korrelations-
technik moglich. Die Prozessfoto-
meter Spectran werden vorwie-
gend zur Prozesskontrolle und zur
Emissionsiiberwachung einge-

setzt. Pyroelektrische Detektoren
erschliessen die Messung korrosi-
ver und instabiler Gase (HCI, HF,
UFg, HCN) sowie organischer und
anorganischer Verbindungen mit
niedrigem Dampfdruck (Benzol,
H,0).

Mit bis zu 180 °C heizbaren Kiivet-
ten unterschiedlicher optischer
Weglange ist auch die Messund
heisser Gase ohne Taupunktunter-
schreitung mdglich. Die Prozess-
fotometer Spectran bestehen aus
drei Baugruppen, dem optischen
Messkopf, der Kiivette und der
Elektronikeinheit. Der Messkopf
und die Elektronikeinheit kénnen
bis zu 100 m voneinander instal-
liert werden.

Aufgrund des modularen Aufbaus
beider Gerdte konnen Kivetten
unterschiedlicher optischer Weg-
langen bis zu 20 m eingesetzt wer-
den. Dadurch sind selektive Mes-
sungen der Komponenten eines
Gasgemisches in einem weiten
Konzentrationsbereich ~ (ppm-bis
%-Bereich) mdglich.

Bodenseewerk Geosystem GmbH
D-7770 Ueberlingen
Halle 27, Stand 151

Apparate und
Maschinen fiir den
Rohrleitungsbau

Die Firma Georg Fischer Aktiengé”
sellschaft, Schaffhausen, unter an-
derem weltweit bekannt als Her
steller von Temperguss-Fittings fUf
Gewindeverbindungen, hat in en-
ger Zusammenarbeit mit erfahre-
nen Praktikern und den verant:
wortlichen Gremien Produkte ent”
wickelt und auf den Markt g€
bracht, die bei der Herstellung zU”
kunftssicherer Gewindeverbindun”
gen wertvolle Dienste leisten. DI
Maschinen arbeiten schnell, siche’
und normgerecht. .
An Schnelligkeit lassen sich dié
modernen Maschinen, wie di€
elektrische Gewindeschneid- U
Rohrtrennmaschine KM 2 sowi®
die elektrischen Rohrsigen RA
nicht Uberbieten. In wenigen ©%
kunden werden einwandfreie ©
winde und gratfreie Trennschn!ﬁe
gemacht. Bei der Konstruktio”
wurde das Baukastensystem D¢
riicksichtigt, so dass die Schnél®”
kopfe fiir mehrere Maschinen Ve’
wendbar sind und die Rohrsdd
auch separat eingesetzt werd®
kann. i G
Die Sicherheit ist bei den +GF*
Maschinen eingebaut. Das R‘,’he
dreht sich nicht, daher sind ke"”
besonderen Sicherheitsmassn?

Ge-
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Kombinierte Gewindeschneid- und
Rohrtrenn-Maschine KM 2.

T e . = Sl ’
T’é?gbarer Gewindeschneidapparat
A,

Men erforderlich. Diesem wichti-
9en Punkt wird von den Verarbei-
tem zunehmende Beachtung ge-
Schenkt. Der fortschrittliche Instal-
ateur verhindert Unfalle durch die

Nschaffung von Maschinen mit
Nichtdrehendem Rohr.

Ormgerecht werden die mit den
Modernen Maschinen geschnitte-
Nen Gewinde immer. Dafiir sorgen
®st eingestellte und schnell aus-
Wechselbare Gewindeschneidkép-
€ pro Dimension. Mit diesen
SChneidképfen wird auch die
Normgerechte Gewindeldnge nach

IN 2999 eingehalten. Dies ist bei
Sef reibungslosen Vorfertigung
ON Vorteil und verhindert auch
Mdgliche Korrosionsursachen
Urch nicht normgerechte Ge-
Winde,

Dig Werkstatteinrichtungen von
F+ sind robust, zweckmassig

Nd preisgerecht.

Obust sind die Werkbanke,
Pannstdcke, Werkzeug-  und
iransportkisten. Sie halten durch
'® Qualitat langer und machen
' daher immer bezahlt. Ganz
Uleich, op pei Verwendung in der
i:katatt oder auf der Baustelle:
3 S? Art}kel sind immer einsatz-
Creit,
s;geckméz_ssig sind die Werkbénke,

Yon einem Mann auf- und ab-
aut werden kénnen. Die Tief-
eiE“Schraubstdcke erlauben das
ten B?Chte Einspannen von Roh-
aUc.h e Spannbacken kdnnen, wie
bei den Parallelschraubstsk-
en’ ausgewechselt werden. Die
Sch;’"* und Rohrspannstdcke mit
ree Meliverschiuss erlauben siche-
ei\:Dannen in Sekundenschnelle.
Jerecht heisst, dass Qualitat
mdamit“die Lebensdauer in ei-
Preis Verniinftigen Verhéltnis zum
2 Steht. Das Beste ist auf die
8 das Preiswerteste.
g;gr 9 Fischer AG
Ma ”7 Schafthausen
25, Stand 247
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Steckmuffen-Fittings
aus PVC fiir die
Wasserversorgung

Steckmuffenverbindungen sind
ideal, um Rohrnetze und entspre-
chende Kontrolleinrichtungen auch
unter extremen Bedingungen im
harten, praktischen Einsatz wirt-
schaftlich zu verlegen. Bisher wur-
den  PVC-Druckwasserleitungen
vornehmlich mit Verbindungsstiik-
ken aus metallischen Werkstoffen
wie Guss und Stahl gesteckt, wo-
mit die Rohrverbindungsstelle in
bezug auf Korrosion das schwach-
ste Glied des Leitungsnetzes bil-
dete.

Die Firma Georg Fischer Aktienge-
sellschaft bringt nun neu Steck-
muffen-Fittings aus PVC auf den
Markt. Diese Verbindungselemen-
te ermdglichen jetzt somit werk-
stoffgerechte  Steckverbindungen
flr PVC-Druckwasserleitungen im
Dimensionsbereich  63-225 mm
(NW 50-200).

Transport, Lagerung und Verle-
gung der neuen Steckmuffen-Fit-
tings von +GF+, kurz Stemu-Fit-
tings genannt, sind leicht und ein-
fach. Die Korrosionsbestandigkeit
gegenlber allen Arten von Béden
ist hervorragend, weil keine Metall-
teile verwendet werden. Das Me-

dium fliesst dank glatter Innenfla-
chen und damit konstantem Innen-
durchmesser ohne nennenswer-
ten Widerstand, und dies wahrend
der ganzen Lebens- und Einsatz-
dauer.

Die = PVC-Stemu-Fittings  von
+GF+ sind funktionssicher bis
PN 10. Die strenge +GF+-Dimen-

sionierung und die Uberdurch-
schnittliche Verarbeitungsgenauig-
keit gewahrleisten darliber hinaus
eine hohe Sicherheitsreserve.

Georg Fischer AG
8201 Schaffhausen

Unirac —eine

neuartige
Schnellkupplung fiir
PE-Rohre

Schnell montiert, sicher verbun-
den, zugfest bei Druckbelastung —
das sind einige der Vorteile der
neuartigen, von +GF+ entwickel-
ten und patentierten Schnellkupp-
lung aus Kunststoff. Rohr gerade
abschneiden, entgraten, in den Fit-
ting schieben und Uberwurfmutter
befestigen — fertig! Einfacher und
schneller geht es nicht. Es gibt
keine losen Einzelteile, denn die
Uberwurfmutter des Fittings kann
nur in einem begrenzten Bereich
gedreht werden, vollstdndig geldst
werden kann sie nicht. Es ist eine
Entwicklung, die genau den Erfor-
dernissen der Landwirtschaft, der
Bauwasserversorgung, der Was-
sernotversorgung usw. angepasst
ist.

Die Fittings werden fir PE-Rohr-
durchmesser von 20 bis 90 mm
geliefert. Das Sortiment enthalt un-
ter anderem Winkel, T-Stiicke,
Kupplungen und Ubergangsver-
bindungen von Kunststoff auf Me-

tall. Durch Fittings mit einerseits
Schweissmuffe und anderseits
Unirac-Muffe  kénnen  Schnell-
kupplungsrohre in beliebigen Lan-
gen hergestellt werden. Der Fitting
ist fur die Verbindung von PE-

Rohren  mit  unterschiedlicher
Wandstarke bestimmt.

Georg Fischer AG
8201 Schaffhausen
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