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Einleitung

Der Name Burckhardt hat bisher
wohl in zahlreichen Werken der
Geisteswissenschaften, Geschichte
und Politik Eingang gefunden, nicht
aber in der schweizerischen Industrie-
geschichte. Das Jubildum des 150-
jéhrigen Bestehens der Firma Maschi-
nenfabrik Sulzer-Burckhardt AG, der
fritheren Maschinenfabrik Burckhardt
AG, aber gibt die Veranlassung dazu.

Es sind nicht nur einzelne hervorra-
gende Personlichkeiten, die Pionier-
zeiten begriinden; es sind auch histori-
sche Entwicklungen, die Pioniere her-
vorbringen. Fiir die schweizerische
Maschinenindustrie war die erste
Hilfte des 19. Jahrhunderts eine sol-
che Zeit. Damals hielt die erste in-
dustrielle Revolution, von England
kommend, etwas verspitet auch in der
Schweiz Einzug. Den Anfang machte
die Mechanisierung der Textilindu-
strie. Schon 1801 wurden im einstigen
Kloster St. Gallen 26 Mule-Spinnma-
schinen zu je 204 Spindeln installiert,
wihrend in Wiilflingen bei Winterthur
die Spinnerei Hard als erster mechani-
scher Betrieb seiner Art mit Wasseran-
trieb in der Schweiz entstand und 1802
in Betrieb gesetzt wurde.

Maschinen statt fromme Monche in
ehemaligen  Klosterrdumlichkeiten!
Rationales Denken anstelle von Me-
ditation! Neues Denken, eine neue
Zeit, die ithren Ausdruck auf dem Kon-
tinent schon in der Franzdsischen Re-
volution gefunden hatten. Maschinen
wurden damals vor allem in der Tex-
tilindustrie bendtigt. Dies traf auch fiir
die ersten Produkte der jungen Firma
Burckhardt zu.

Fast alles, was wir heute in der Ma-

schinenindustrie als selbstverstindlich
betrachten, war damals in der Schweiz
neu. Die meisten Erfindungen kamen
aus  England, Frankreich  oder
Deutschland. Auch viele Facharbeiter
mussten vorerst im Ausland rekrutiert
werden. Wer Neues schafft und aus
dem Althergebrachten ausbricht, ist
ein Pionier. Das gilt auch fiir Franz
Burckhardt, aber ebenso fiir seinen
Sohn August, der den Schritt vom
handwerklichen zum Fabrikbetrieb
vollzog. Ausserdem fiihrte er ein Pro-
dukt ein, das spdter Maschinenbauge-
schichte schrieb und noch heute das
Riickgrat der Firma bildet: den Kol-
benkompressor.

Kolbenkompressoren bauten seit
dem Jahre 1877 auch die Gebriider
Sulzer in Winterthur. Im Jahre 1969
wurde die Maschinenfabrik Burck-
hardt AG durch Ubernahme der Ak-
tien in den Sulzer-Konzern integriert,
und auf Jahresbeginn 1982 wurden die
Entwicklungs-, Konstruktions- und
Verkaufsabteilungen fiir Kolbenkom-
pressoren von Sulzer in die Firma
Burckhardt eingegliedert, die bei die-
ser Gelegenheit in Maschinenfabrik
Sulzer-Burckhardt AG umbenannt
wurde.

Obwohl die Kolbenkompressoren-
bauer von Basel und Winterthur erst
ab 1982 eine gemeinsame Geschichte
haben, waren sie bis zu diesem Jahr
auf dem gleichen Markt tdtig. Ausser-
dem holten viele Mitarbeiter Burck-
hardts ihr berufliches Riistzeug seiner-
zeit bei Sulzer. Daher soll in dieser
Schrift von Zeit zu Zeit auch ein Blick
auf das Geschehen bei der Winterthu-
rer Firma geworfen werden.



Wenn die Griindung von Franz
Burckhardt nun schon auf eine
150jdhrige  Entwicklung  zuriick-
blicken kann und es der Unterneh-
mensleitung und Belegschaft gelun-
gen ist, alle Klippen und Untiefen
wihrend so langer Zeit, die das Ver-
schwinden vieler Maschinenfabriken
erlebt hat, zu umschiffen, so soll die-
ser erfreuliche Tatbestand an dieser
Stelle gewiirdigt werden. Zum Uber-
leben trug aber auch ein Stamm von
Kunden bei, der der jubilierenden
Firma zum Teil schon seit {iber hun-
dert Jahren die Treue gehalten hat.
Thnen allen gebiihrt Dank und Aner-
kennung.

Jacob Burckhardt schrieb in seinen

«Weltgeschichtlichen Betrachtungen»:
«Nur aus der Betrachtung der Vergan-
genheit gewinnen wir einen Massstab
der Geschwindigkeit und Kraft der

Bewegung, in welcher wir selbst
leben.»

Es ist in den letzten Jahren im
schweizerischen Maschinenbau vieles
in rasche Bewegung geraten. Die Ge-
schichte eines Unternehmens wieder-
holt sich zwar nicht, aber die Gegen-
wart wird uns verstidndlicher, wenn

wir die Vergangenheit kennen.

Karlheinz Grotloh
Direktor der Maschinenfabrik
Sulzer-Burckhardt AG

Basel vor dem Steinen-
tor kurz vor dem
Abbruch auf einem
Gemdilde von

J. J. Schneider, 18635.
Auf der linken Seite die
erste Werkstatt von
Franz Burckhardt.



Grundung der Firma und
ihr historisches Umfeld

Der Griinder Franz Burckhardt

(1809-1882)

Franz Burckhardt wurde 1809 als
Sohn des Pastetenbidckers Sebastian
Burckhardt und der Maria Magdalena
Lammlin geboren. Die Familie zdhlt
zum Zweig des dritten Sohnes Theo-
dor des Stammvaters Christoph, ge-
nannt «Stoffel», Burckhardt (1490—
1578) und der Gertrud Brand.

Die zwei Ehefrauen von Vater Se-
bastian, Maria Steiger und Maria
Magdalena Lidmmlin, schenkten zehn
Kindern das Leben. Von den sechs
Briidern und Halbbriidern von Franz
beschritten zwei akademische Lauf-
bahnen. Der eine, Johann Rudolf, war
als Dr. phil. Rektor des Gymnasiums
und der andere, Hans, als Dr. iur. Statt-
halter in Sissach. Von diesem Amt
musste er nach der Kantonstrennung
von 1832 zuriicktreten, worauf er in
Basel Stadtschreiber wurde. Abraham
arbeitete als Biackermeister und Achil-
les als Pastetenbidcker. Sebastian war
Wirt. Vom sechsten, Fritz, ist kein Be-
ruf tiberliefert.

Anders als sein weitverzweigtes
Geschlecht, das wie kein anderes in
seinem nun mehr als flinfhundertjéhri-
gen Bestehen die Basler Geschichte
politisch, wirtschaftlich und kulturell
geprigt hat, blieb Franz Burckhardt
zeit seines Lebens dem Handwerker-
stand treu. Tiichtige Handwerker hat
es in der Familie zwar immer gegeben,
wobei viele den Aufstieg in hdchste
Zunft- und politische Amter geschafft
haben. Jedoch kann man sich fragen,
was Franz Burckhardt tiberhaupt be-
wogen hat, Mechaniker zu werden.
Schliesslich gab es schon damals im

Geschlecht der Burckhardt Wissen-
schafter, die es zu Weltruhm brachten.
Davon seien hier nur zwei herausge-
griffen, die zu Franz Burckhardts Leb-
zeiten wirkten.

Die wissenschaftliche Laufbahn
Johann Ludwig Burckhardts (1784—
1817) mag die Phantasie des jungen
Franz besonders beschiftigt haben.
Wegen seiner Forschungsreisen in den
Nahen Osten nannte man ihn «Sheikh
Ibrahimy». Er entdeckte 1812 Petra, die
Konigsstadt der Nabatéer im heutigen
Jordanien. Ein Jahr darauf fand er den
Felsentempel Ramses’ II. bei Abu
Simbel. Als er erst 33jdhrig in Kairo
starb, setzte ihm dort die British Asso-
ciation for Promoting the Discovery of
the interior Parts of Africa ein Grab-
mal. 175 Jahre nach seinem Tod
wurde er von der jordanischen Koni-
gin fiir sein wissenschaftliches Werk
mit dem hochsten Orden Jordaniens
ausgezeichnet. Dieser Orden wurde
am 8. Mai 1992 der Basler Regierung
anlésslich einer Feier iibergeben.

Ein anderer beriihmter Verwandter
von Franz war der neun Jahre jlingere
Kultur- und Kunsthistoriker Jacob
Burckhardt (1818-1897). Er begei-
sterte seinerzeit Tausende von Studen-
ten flir das Ebenmass und die Harmo-
nie der Klassik. Seine Biicher gehoren
noch heute zu den Standardwerken der
Geschichtswissenschaft, wie etwa die
«Weltgeschichtlichen Betrachtungen»
und «Die Kultur der Renaissance in
[talien».

Im Gegensatz zu seinen berithmten
Verwandten sucht man Franz Burck-
hardts Namen in den Bibliotheken ver-
gebens. Als Berufsstand gab er
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«Mechanikus» an. Was ist ein Mecha-
nikus? Die regierenden Fiirsten des
18.Jahrhunderts pflegten sich in ihrem
Hofstaat einen Hof-Mechanikus zu
halten, der Uhrwerke, astronomische
Gerite, mechanische Roboter, aber
auch schon Maschinen baute. Dazu
waren allerdings mathematische und
naturwissenschaftliche Kenntnisse
notig, die sich auch Franz Burckhardt
aneignen musste. Sein Neffe, Prof.
Fritz Burckhardt, sagte von ihm, er
habe «ein mechanisches und mathe-
matisches Gefiihl» und treffe so ohne
genaue Berechnung das Richtige bei
seinen  Konstruktionen.  Intuition
gehorte schon damals zu den wichtig-
sten Erfordernissen eines Maschinen-
bauers.

Maschinenbau wurde zu jener Zeit
noch handwerklich betrieben, so dass
Franz Burckhardt nichts anderes
librigblieb, als einen tiichtigen Meister
zu suchen, der ihn als Lehrling an-
nahm. Diesen fand er in der Person des
Mechanikers Jakob Kern in Aarau, der
ithm am 1. Mai 1827 das Lehrab-
schlusszeugnis ausstellte. Meister

Kern attestierte darin seinem Lehrling
unter anderem «untadelhaftes sittli-
ches Betragen» wéhrend der vier
Jahre, die er bei ihm gearbeitet hatte.

Die Aarauer Zeit, als Burckhardt
die dortige Bezirksschule besuchte,
sollte den jungen Mann fiir sein

. ganzes Leben prigen. Franz Burck-

hardt sprach nie reinen Basler Dialekt,
sondern behielt in seiner Mundart
charakteristische ~ Sprachwendungen
aus seinen Aarauer Jahren. Dariiber
hinaus nahm er in Aarau freisinnige
Ideen in politischer und kirchlicher
Beziehung auf, die er nie mehr los
wurde, wenn er sie auch nur privat und
nie oOffentlich aussprach. Als er
wihrend der sich anbahnenden Kan-
tonstrennung einmal seine von derje-
nigen seiner Basler Mitbiirger abwei-
chende Meinung in bezug auf die Frei-
heit der Landschaft zu dussern wagte,
wurde thm bedeutet, dass man solche
Leute in Basel lieber nicht sehe.

Nun war Franz Burckhardt also ein
Mechanikus. In Winterthur nannten
sich Johann Jakob und Salomon Sul-
zer, die sieben Jahre spéter zusammen

Franz Burckhardts Lehr-
brief, ausgestellt am

1. Mai 1827 von Meister
Jakob Kern, Aarau
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Franz Burckhardt
(rechts) mit seinem
Freund und Mitarbeiter
Theodor von Ziegler

mit ihrem Vater Johann Jacob Sulzer-
Neuffert an der Ziircherstrasse die
Firma Gebriider Sulzer griinden soll-
ten, Dreher, Mechaniker und Giesser.
Ihre Firma wurde auf alten Stadtpla-
nen schlicht als Giesserei bezeichnet.

Zur Ausbildung eines Handwerkers
gehorte es, dass der junge Geselle auf
die Wanderschaft ging. Bei Franz
Burckhardt dauerte dieser Zeitab-
schnitt fast 15 Jahre. Nur wenige Sta-
tionen aus jener Zeit sind bekannt:
Darmstadt, Hamburg und Paris. An-
fang der vierziger Jahre kehrte er nach
Basel zuriick. Ausser den engeren be-
ruflichen Fihigkeiten als Mechaniker
erwarb er in seinen Wanderjahren eine
Fertigkeit, die in Basel noch niemand
besass, flir die aber besonders bei den
15 000 Seidenbandwebern Bedarf vor-
handen war: feine Walzen zu gravie-
ren, so dass man mit ihnen Stoffe moi-
rieren und gaufrieren konnte.

Im ersten Jahr nach seiner Riick-
kehr, in dem er zusammen mit seinem
Freund Theodor von Ziegler aus
Schaffhausen in einer Werkstatt an der
St. Jakobstrasse arbeitete, stellte er
fest, dass die Bediirfnisse der Textilin-
dustrie seiner Vaterstadt geniigend
Verdienstmoglichkeiten boten. Er ent-
schloss sich daher, sich hier niederzu-

lassen und alle von dieser Industrie
bendtigten Maschinen selbst zu bauen.
Wie schon sein Vater wurde er Mit-
glied der Gartnern-Zunft. Die mit der
Mediationsverfassung von 1803 wie-
der eingefiihrte Zunftverfassung sah
fiir Mechaniker als damals ziemlich
jungen Beruf keine einschrinkenden
Bestimmungen vor, so dass Franz
Burckhardt daran denken konnte,
einen fabrikartigen Betrieb zu schaf-
fen.

Das Griindungsdatum

Als Griindungsdatum der spiteren
Maschinenfabrik  Sulzer-Burckhardt
AG gilt der 9. Januar 1844.

An diesem Tag bestitigte die Ge-
richtsschreiberei Basel urkundlich den
Kauf von drei vor dem Steinentor ge-
legenen Liegenschaften mit «Behau-
sung, samt aller Zugehorde und Ge-
rechtigkeit, besonders des Wasser-
rechts» durch Franz Burckhardt. Das
Wasserrecht bezog sich auf den Riime-
linbach, dem vom Birsig abgezweig-
ten, aus dem 13. Jahrhundert stam-
menden Gewerbekanal, dessen Was-
serkraft Franz Burckhardt
durfte. Verkdufer waren der Zimmer-
mann Jakob Plattner und der Tuch-
scherer Balthasar Fischer. Auf dieser

11
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Liegenschaft richtete Franz Burck-
hardt eine mechanische Werkstitte
ein. Es darf angenommen werden,
dass Franz Burckhardt, einer Familie
mit zehn Kindern entstammend, von
Haus aus nicht besonders mit materi-
ellen Giitern gesegnet war. Vielmehr
scheint er sich die Mittel zum Ankauf
der drei Liegenschaften am Riimelin-
bach im wesentlichen selbst erarbeitet
zu haben. So schuf nicht vor allem Ka-
pital, sondern personliche Initiative,
verbunden mit fachlichem Koénnen
und Tichtigkeit, den Kern zu einer
Entwicklung, die bis heute noch nicht
abgeschlossen ist.

Das politische und wirtschaft-
liche Umfeld in der ersten Halfte
des 19. Jahrhunderts

«Alle Gewerbe und Zweige der In-
dustrie sollen in Helvetien frei und al-
ler bisherige Zunftzwang gegen die-
selben aufgehoben sein . . .

Alle Innungen, Ehehaften und an-
dere Gewerbsvorrechte sind ohne
Ausnahme und ohne Entschiddigung
aufgehoben.» (Verordnung der gesetz-
gebenden Rite vom 15./19. Oktober
1798)

Die fiinfzehn Jahre, die Franz
Burckhardt auf der Walz durch Europa
verbracht hatte, gaben ithm geniigend
Gelegenheit, sich Gedanken tiber das
politische und wirtschaftliche Umfeld
in Europa und in der Schweiz zu ma-
chen. Dabei ist zu berticksichtigen,
dass im Griindungsjahr 1844 der Aus-
bruch der Franzosischen Revolution
im Jahre 1789, die den Anstoss zu
grossen politischen und wirtschaftli-

Publikation des Kaufs
der Liegenschaften am
Riimelinbachweg durch
Franz Burckhardt am

9. Januar 1844 im
«Kantons-Blatt Basel-
Stadttheil»

12
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Bantons-Blatt,

Bafel : Stadttheil.

Erste Abtheilung.
Ne 2.

Vafel, den 12. Januar 18435.

Saufpublitationen.

C3 verfauft Herr Fafob Nlattner, der Jummermann,
an Heren Frang Burdharde, bten Mechanifus, beide
Biirger von Vafel:

Dadienige Stid feines Landes, dagd swirdien dem Ve
figtbum ded Herrn Entingers und dem IReq, der vom bHin.
tern Bach und tiber denfelben big yum Gut ded Herrn Ber.
faufers fubre, vor dem Steinenthor, oben an dicfes Gut,
unten an Herrn Balthafar Fifcher fofend,

Wer nun hicran 1c. Gegeben den 9. Januar 1814,

€8 verfaurt Herr Baltbafar Fifcher, der Tuch.
{dyeerer, an Heven Frauy %urdbarbt, ben ‘JJttcbamruﬁ,
beide Biirger albier:

Cine Bebaufung, famme aler Juqehorde und Ge.
rccbnm‘m, befonders des Wafferrechts, mit Nro. 188 be-
seichnet, vor dem Gteinenthor, ceinfeits ncben bunach be.
fchricbencr Liegenychaft, anderfeitd mit den dayu gebirigen
Reben an einen, dem Heren Fafob Blatouer, dem Rimmce.
mann, guftdndigen. auf fein Gut fibrenden Weg gelegen,
binten wicder an Heern Rlattner, vornen an den Bad) ftofend.

h. Die fogenannte, chemals der Stadt jugeborig ge.
wefene Pulvermiible, cbenfalls mit dem Waferredyt, mit
Nro. 187 begetchnet, cinferts neben obiger Bebaufung, an.
derfeits neben dem dem Herrn Kaufer nunmebr gugebdrigen
Sand gelegen.

c. Die Bebaufung Nro. 186, ywifchen obiger Licaen.
{chaft und jencr des Heren Entinger befindlich: famme dem
gifdhen und um dicre Lofalitaten befindlichen Land, i
foldhes big dabin von dem Herrn BVerfaufer befeffen worden.

Wer nun bicran wegen Jugsqerehtigleir, Schulden,
Rerfap, ridipandigen Vodenginfen oder trqend fonien cine
Anfprache ju machen bat, foll dicfes inncrt dem ndchiten
Vicrteljabr, vom 10. Januar 1844 angeredhnet, in unter.
gogenct Schreiberei fhriftlicdh angeben und cinfchreiben laffen.

Gerichtsfdyreiberei Vafel.
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chen Umwilzungen im Europa des 19.
Jahrhunderts gegeben hatte, gleich
weit zurlicklag wie fiir uns im
Jubildumsjahr 1994 der Ausbruch des
Zweiten Weltkrieges im Jahre 1939.

Die urspriinglich politische Revolu-
tion griff in der ersten Halfte des 19.
Jahrhunderts allméhlich auf die Wirt-
schaftsordnung tiber. Politik und Wirt-
schaft, alles war im Umbruch: eine auf
vielen Gebieten schopferische Zeit,
auch fiir die Schweiz. Der Abbau von
Wirtschaftsschranken sowie der Auf-
bau und die Vereinheitlichung des
Verkehrs jeder Art flihrten zu einer
grosseren Freiheit auf allen Gebieten
der Wirtschaft. Zudem hatte die von
Napoleon I. dekretierte Kontinental-
sperre gegen England (1806-1814),
wodurch Exporte nach dem Kontinent
unterbunden  wurden, auch den
schweizerischen  Industriepionieren
neue Mdoglichkeiten erschlossen, vor
allem fiir die Hersteller von Maschi-
nen fiir die Textilindustrie, die bisher
fast ausschliesslich aus England im-
portiert worden waren. Zudem ge-
niigte die menschliche oder tierische
Arbeitskraft als Energiequelle bald
nicht mehr. So entstand neben dem
Markt fiir Textilmaschinen ein solcher
fiir Kraftmaschinen, vorerst Wasserri-
der, spater Wasserturbinen, Dampfma-
schinen sowie Gasmotoren.

Mit wenigen Ausnahmen waren die
damaligen Griindungen der schweize-
rischen Maschinenindustrie Kinder
der Textilindustrie. Dazu nur einige
Beispiele von Firmen, die heute noch
bestehen:

1805 griindete Hans Caspar Escher,
den man schon als Vater der schwei-
zerischen Maschinenindustrie  be-
zeichnet hat; zusammen mit Salomon
von Wyss die Firma Escher Wyss in
Ziirich, deren erste Kunden Spinne-
reien waren.

1825 Griindung der Spinnerei von
Heinrich Rieter in Niedertdss bei Win-

terthur, aus der 1837 die Maschinenfa-
brik Johann Jacob Rieter & Cie. her-
vorging.

1834 Griindung der Firma Gebri-
der Sulzer in Winterthur.

1842 Beginn der Fabrikation von
Webstiihlen bei Caspar Honegger in
Riiti.

Um die Mitte des 19. Jahrhunderts
zdhlte die schweizerische Maschinen-
industrie, deren Schwerpunkt sich
schon damals im Kanton Ziirich be-
fand, rund 3000 Beschiftigte. Allein
im Kanton Ziirich gab es 1840 schon
13 Giessereien. Bezeichnenderweise
waren diese im Ragionenbuch unter
den Baumwollgeschiften eingetragen,
denn Industrie war eben damals vor
allem Textilindustrie, und die Ma-
schinenindustrie betrachtete man —
was fiir Sulzer allerdings nicht zutrifft
— als ein Anhidngsel der Textilindu-
strie. Baumwollspinnereien bestanden
1826 im Kanton Ziirich allein deren
104 mit rund 5000 Beschéftigten und
im Griindungsjahr von Burckhardts
Firma in der ganzen Schweiz deren
131 mit rund 10000 Beschéftigten.

Es war also vor allem die Textilin-
dustrie, die der Maschinenindustrie
den ziindenden Funken verschaffte: im
Ziirichbiet die Baumwollverarbeitung
und in Basel die Seidenbandweberei.
Dieser Entwicklung setzte der Ma-
schinensturm von Uster am 22. No-
vember 1832 allerdings einen Damp-
fer auf.

Nach dem Zusammenbruch der
stindischen Ordnung triumphierte
vorerst der Liberalismus. Die Hemm-
nisse der engen Zunftherrschaft wur-
den schrittweise iiberwunden. Aller-
dings wurde die alte Ordnung in der
Restauration ab 1815 teilweise wieder
eingefiihrt und erst in der Regenerati-
onszeit ab 1830 endgiiltig abgebaut. In
Basel wurde die Zunftpolizei erst
1855 durch das Gesetz betreffend die
Abidnderung der Verhiltnisse der
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ziinftigen Handwerke abgeschafft,
wihrend man in Winterthur die génzli-
che Gewerbefreiheit schon 1837 ein-
gefiihrt hatte. Der Glaube der Unter-
nehmer an die unbegrenzte Freiheit
zur Leistung und ihr Optimismus
machten schopferische Krifte fiir die
Wirtschaft frei, wie wir sie uns heute
nur noch mit Miihe vorstellen kénnen.
Fiir die Schweiz kam so, wenn auch et-
was verspdtet, die industrielle Revolu-
tion. Firmen wurden gegriindet und
gingen teilweise wieder unter.

Im Griindungsjahr 1844 der Ma-
schinenfabrik Burckhardt beschiftig-
ten die Briider Johann Jakob und Salo-
mon Sulzer und ihr Vater Johann
Jacob Sulzer-Neuffert, die am 5. April
1834 in Winterthur an der Strasse nach
Ziirich ein Grundstlick ibernommen
und damit die Firma Gebriider Sulzer
gegriindet hatten, bereits 90 Mitarbei-
ter, deren Zahl aber rasch wuchs.

Basel im Jahre 1844

Basel, obwohl als Grenzstadt und
Handelszentrum mit der Welt und
ithrer Entwicklung vertraut und Neuem
durchaus nicht verschlossen, sofern es
dem kritischen Geist seiner Biirger
standhielt, war eine kleine Welt fiir
sich. Man war in erster Linie Basler.
Reiste man zum Beispiel nach Olten
oder Ziirich, sagten die Basler, sie gin-
gen in die Schweiz.

Der politische Kampf zwischen
Konservativen und Liberalen hatte
1832 zur Trennung zwischen Stadt
und Land gefithrt. Massgebend in der
Stadt waren die Seidenbandfabrikan-
ten, die Grosskaufleute und die altehr-
wurdige Universitit, die &lteste der
Schweiz, mit ihrer humanistischen
Tradition. In einem 1825 erschienenen
Aufsatz «Industrie und Civilisation»
schrieb Professor Christoph Bernoulli:
«Die produzierenden Beschiftigungen
der Menschen wurden lange als nied-
rige gering geachtet — schon weil ihr
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Zweck nur materiell und das Verfah-
ren selbst fast geistlos schien. Anders
jetzt. Alle Kiinste und Wissenschaften
wetteifern, den Gewerben zu dienen.
Die Industrie, ehedem ihre Magd, ist
als ebenbiirtige Schwester anerkannt.»
Christoph Bernoulli griindete 1806 in
Basel das «Philotechnische Instituty,
in welchem neben Sprachen vor allem
Chemie, Physik, Mathematik und
Technologie gelehrt wurden. In der
Zeit der konservativen Restauration
schlossen die Behorden 1817 diese fiir
Basler Verhiltnisse damals avantgar-
distische Schule. Jedoch erhielt Ber-
noulli kurz darauf eine Professur fiir
Technologie an der Basler Universitit.

Wenn Basel 1844 eine Welt fiir sich
war, hing dies nicht zuletzt mit den
damaligen Verkehrsverhiltnissen zu-
sammen. Fiir eine Reise nach Ziirich
brauchte man beispielsweise minde-
stens 16!/, Stunden und nach Win-
terthur fast einen Tag und eine Nacht,
wenn man es nicht vorzog, in Ziirich
einen Ubernachtungshalt einzuschal-
ten. In Ziirich bestiegen die Reisenden
die Postkutsche nach Winterthur, wo
sie im Gasthof zum «Wilden Manny
am Obertor Quartier bezogen. Dieser
Gasthof war seit Generationen im Be-
sitz der Familie Sulzer. Der Grossvater
der Gebriider Sulzer, Salomon Sulzer-
Bernet, wurde dort geboren.

Franz Burckhardt hatte zwar von
der Firma Sulzer gehort, flrchtete sie
aber nicht als Konkurrentin, denn die
Verkehrsverhiltnisse sorgten fiir den
Schutz vor Konkurrenz, den Entfer-
nungsschutz. So war es schon seit
Jahrhunderten, und so sollte es nach
Meinung vieler Basler auch bleiben.

Als im Jahre 1843 das Projekt einer
Bahn von Ziirich nach Basel diskutiert
wurde, teilte der Unterhdndler La-
roche von Basel-Stadt den anderen
Verhandlungsparteien mit, sein Kan-
ton wolle zwar auf seinem Territorium
bauen lassen, aber nichts an die Bau-



Bahnhofgebdude der
«Strassburger-Baseler-
Eisenbahny, der erste
Bahnhof auf Schweizer-
boden auf einem
Gemdlde von 1847
(Ausschnitt)

kosten beitragen. Allerdings sehe man
in Basel ein, dass sich damit die eige-
nen Handels- und Gewerbeverhilt-
nisse ganzlich dndern, ja auf den Kopf
gestellt wiirden. Geld habe Basel dafiir
jedoch durchaus nicht, sowenig als ein
Miiller Geld habe, um sich seinen
Miihlbach abzugraben.

So wurde die Bahn 1847 vorerst nur
bis Baden gebaut, und die Gebriider
Sulzer konnten dem Jungunternehmer
in Basel nicht so leicht das Wasser ab-
graben. Die Stadt Basel mit ihren
27000 Einwohnern war zu jener Zeit
noch vollstindig von Mauern und
Griaben umgeben. Die Tore wurden
nachts geschlossen, auch das Steinen-
tor, das die Arbeiter von Franz Burck-
hardt beniitzten. Wenn sich ein in der
Stadt wohnender Werktéitiger nicht vor
dem Einnachten auf den Heimweg be-
gab, musste er der Stadtmauer ent-
langgehen bis zum Aeschen- oder
Spalentor, durch die nach Entrichten
eines Sperrgelds die Stadt auch zu
spéterer Stunde noch betreten werden
konnte.

Da hatten es die Arbeiter von Sulzer
einfacher, denn die Winterthurer hat-

ten schon im Jahre 1837 angefangen,
die Mauern ihrer Stadt zu schleifen
und die Stadtgraben einzuebnen.
Mauern wurden seit jeher zum
Schutz vor &dusseren Einfliissen ge-

baut. Die Scheu der konservativen
Basler allem Fremden gegeniiber kam
auch darin zum Ausdruck, dass die
Stadt sich lange dagegen stréubte, die
sich langsam von Norden durchs
Badische und das Elsass ndhernden
Eisenbahnlinien bis in die Stadt hin-
einzufithren. Es genlige ja vollkom-
men, wenn man in St-Louis oder Hal-
tingen den Zug besteigen konne.
Schliesslich wurde doch beschlossen,
die Elsdsser Linie bis in die Stadt hin-
ein zu bauen, und am 15. Juni 1844
fuhren die ersten Ziige mit Passagie-
ren nach Basel. Der erste Bahnhof auf
Schweizerboden wurde in der Néhe
des St. Johanntores gebaut und am 11.
Dezember 1845 erdffnet.
Bezeichnend ist aber, dass die
Eisenbahnlinie in die Stadtbefestigun-
gen einbezogen und die Geleise durch
ein besonderes Eisenbahntor in die
Stadt hereingefiihrt wurden, das wie
jedes andere Stadttor abends verriegelt
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wurde. Bose Zungen erzihlten sogar,
die Basler hitten sich mit der Eisen-
bahngesellschaft gestritten, wer denn
dem Manne, der das «Tor zur Welt»
Offnen und schliessen musste, den
Lohn bezahle.

Die konservativen Kreise der Stadt
lehnten diese Neuerung jedenfalls ab.
Sie befiirchteten den Verlust des «ern-
sten Charakters der Stadt» und warfen
der Regierung vor, dass sie eine «iible,
schiefe Negoziation mit dem unauf-
richtigen Franzosenvolk betreibey.
Wir gehen wohl nicht fehl in der An-
nahme, dass Franz Burckhardt, den
seine Walz auch nach Paris gefiihrt

Dampfmaschine mit
15 PS Leistung aus den
1860er Jahren

hatte, anderer Meinung iiber die Fran-
ZOsen war.

In diesem Umfeld eroffnete Franz
Burckhardt sein Mechanikergeschift.
Jedenfalls waren dazu nicht nur Opti-
mismus, sondern auch Mut zum Ri-
siko erforderlich. Es gibt keinen
Grund, daran zu zweifeln, dass Franz
Burckhardt tiber beides verfiigte.

Am Rimelinbachweg 4 griindete
Franz im Jahre 1846 einen Hausstand
mit Salome Ecklin, genannt «Saly»,
Tochter des Kleinbasler Feinmechani-
kers Burkard Ecklin. Dieser Ehe ent-
sprossen drei S6hne und zwei Tochter.

DAMPFMASCH
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£ von 15 PE

Die Aera Franz Burckhardt

(1844—1876)

Um die Mitte des 19. Jahrhunderts
exportierte die Schweiz pro Jahr Sei-
denprodukte im Wert von rund 300
Millionen Franken, was 60 Prozent der
Gesamtausfuhr ausmachte. Einen be-
deutenden Anteil daran hatte die Bas-
ler Bandweberei. Im Griindungsjahr
1844 beschiftigte diese bereits 15000
Arbeitnehmer in Basel-Stadt sowie in
den umliegenden Kantonen. Deren
Bedeutung geht besonders aus der Tat-

sache hervor, dass es in der Schweiz
damals total etwa 50000 Industriear-
beiter gab bei einer Bevolkerung von
rund 2,4 Millionen.

Noch bis gegen 1850 befanden sich
die meisten grossen Bandstiihle auf
der Basler Landschaft im Besitz der
stadtischen Unternehmer, der Béndel-
herren. Bald waren aber die Weber in
der Lage, selbst Bandwebstiihle zu
kaufen. Das wusste Franz Burckhardt
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wohl. So wurden Maschinen fiir die
Herstellung und Veredelung von Sei-
denbindern einer seiner wichtigsten
Produktionszweige.

Die Grundlage von Burckhardts
Fabrikation war in den ersten Jahren
die Abteilung Feinmechanik, in der
Walzen graviert, gestochen und mit-
tels derer auf Seidenbdnder Blumen
und Blitter oder die Wasserstreifen
des Moir¢ aufgepresst wurden. Paral-
lel dazu wurde eine besondere Werk-
statt fiir Gaufrage und Moirage einge-
richtet, welche die Bandfabrikanten
fiir die normale Fabrikation und fiir
das Ausprobieren neuer Muster in An-
spruch nahmen.

Auf diese Weise schaffte Franz
Burckhardt den Einstieg in die Textil-
branche. Seidenbinder waren gefragte
und gut bezahlte Mode-Accessoires.
Sie bildeten die Zierde an Hiiten, Ro-
ben und Striimpfen. Bald nahm er die
Herstellung von Webstiihlen auf, vor
allem von solchen fiir die Bandwebe-
rei und sdmtlicher Maschinen fiir die
Seidenfdarberei und Appretur. Ob er
sich wohl bewusst war, dass ein sol-
ches, der rasch wechselnden Mode un-
terworfenes Marktsegment keine dau-
erhafte Grundlage fiir ein Geschift
sein konnte?

Allgemeiner Maschinenbau
Jedenfalls dehnte Burckhardt im
Laufe der Jahre das Arbeitsgebiet auf
alles aus, was man unter dem Sammel-
begriff «allgemeiner Maschinenbau»
im letzten Jahrhundert verstand. So
umfasste sein Fabrikationsprogramm
unter anderem:
- Gattersagen zum Sdgen von Brettern;
- Pumpen;
- Transmissionen;
- Pressen;
ferner Werkzeugmaschinen wie:
- Bohrmaschinen;
- Drehbénke;
- Frdsmaschinen.

18

Seit 1856 wurden Dampfmaschinen
gebaut, zuerst vor allem fiir kleinere
Leistungen unter 20 PS, spiter auch
fiir grossere Leistungen bis zu 1000
PS, die iltesten Maschinen noch mit
vertikalem Zylinder und Balancier,
wie die ersten Maschinen von James
Watt. Spiter wurden sie in liegender
und stehender Bauart ausgefiihrt und
zwar mit Ventilsteuerung nach Rider
und spéter nach Collmann (Wien).

Heute, im Zeitalter des Einzelan-
triebes mit Elektromotor, hat man
kaum eine Vorstellung davon, welche
Rolle die Dampfmaschine, die iiber
Transmissionen ganze Fabriken mit

Gattersdge



Antriebsenergie versorgte, in der In-
dustrie in der zweiten Hilfte des letz-
ten Jahrhunderts spielte. Endlich
konnte man Fabriken auch abseits von
Fliissen und Bédchen bauen, da man
nicht mehr auf Wasserkraft angewie-
sen war. Die zum Befeuern der
Dampfkessel  notwendige  Kohle
wurde per Bahn herantransportiert.
Dampfmaschinen waren damals der
Stolz jedes Fabrikbesitzers.

Bei Sulzer baute man ab 1851
Dampfmaschinen, die den Weltruhm
der Firma begriindeten. Die techni-
sche Entwicklung dieser Maschinen
mogen die folgenden Zahlen belegen:

Diesem Maschinenbau lag kein ein-
heitliches Fabrikationsprogramm zu-
grunde. Man baute eben das, was die
ortliche Kundschaft brauchte.

Franz Burckhardts Maschinen fan-
den schon frith Abnehmer im Ausland.
Mitte der flinfziger Jahre gab es be-
reits Textilmaschinen von Burckhardt
in Russland, Osterreich, den Rhein-
landen und England. Was ist von die-
sen Erzeugnissen ausser Zeichnungen
bis auf unsere Zeit erhalten geblicben?
Das idlteste noch erhaltene Produkt
diirfte der im Jahre 1864 gelieferte
Glockenstuhl der Elisabethenkirche in
Basel sein, der in der Zwischenzeit mit

Jahr Leistung  Gewicht Preis Kohlen-
total total verbrauch
PS kg kg/PS Fr. Fr./kg Fr./PS kg/PS
1855 30 9500 « 3317 8700 0,92 290.— <13/4
1905 7000 400000 ST 400000 1 57— ’ 0,4

Wihrend die kleinen Dampfma-
schinen bald durch die Ottomotoren
verdriangt wurden, waren die grossen
Maschinen teilweise noch bis in die
Mitte unseres Jahrhunderts in Betrieb.
Noch in den ersten Jahren unseres
Jahrhunderts wurden Burckhardt-
Kompressoren mit Dampfmaschinen-
Antrieb geliefert. Als Industriedenk-
maéler legen einige noch heute Zeugnis
ab von einer der faszinierendsten Ent-
wicklungen des Maschinenbaus.

Neben den Dampfmaschinen wur-
den bei Burckhardt vertikale, atmo-
sphirische Gaskraftmaschinen herge-
stellt mit Zahnstange und Flugkolben.
Eine besondere Spezialitdt war die Fa-
brikation von Schnellpressen, die man
damals in fast jeder Basler Druckerei
antraf, sowie die Erstellung von Auf-
ziigen und Krénen.

einem elektrischen Antrieb versehen
worden ist. Etwas jiinger ist die aus
dem Jahre 1877, das heisst aus der
Zeit von Franz Burckhardts Sohn Au-
gust stammende gusseiserne Trag-
sdule, die das den Rhein iiberspan-
nende Gierseil der Miinsterfdahre «Leu»
trigt. Sie steht noch heute am Klein-
basler Rheinquai bei der Riehentor-
strasse.

Basels erste Fihre liber den Rhein
wurde am 14. November 1854 zwi-
schen dem Waisenhaus im Kartduser-
kloster und dem Harzgraben in Be-
trieb genommen. Damals besass Basel
nur einen einzigen Rheiniibergang: die
Mittlere Briicke. Der Bau der Harzgra-
benfdhre ist der Initiative der Basler
Kiinstlervereinigung, besonders ihres
Prisidenten, des Basler Ratsherrn
Johann Jakob Imhof-Riisch, zu ver-
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Gaskraftmaschine,
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Friihe Produkte
aus der Werkstatt
von Franz Burckhardt

Auf- und Seitenriss des Glockenstuhls
der St. Elisabethenkirche, Basel
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danken. Durch den Betrieb dieser
Fihre wollte man die Mittel zum Bau
eines Kinstlerhduschens, wenn mog-
lich am Rhein, beschaffen, das fiir Zu-
sammenkiinfte und Ausstellungen ge-
eignet gewesen wire. Der Fihrbetrieb
erwies sich anfanglich als eine glin-
zende Einnahmequelle, so dass schon
1862 von der gleichen Gesellschaft
eine weitere Fiahre vom Seidenhof (To-
tentanz) zum Klingental in Betrieb ge-
nommen wurde. Aus dem Fihrenfonds
konnten Beitrige an die 1872 am Stei-
nenberg erdffnete Kunsthalle sowie an
das St.-Jakobs-Denkmal und an die
Skulpturhalle ausgerichtet werden.

Als im Jahre 1877 der Bau der
Wettsteinbriicke beschlossen worden
war, wurde die Konzession fir die
Harzgrabenféhre zuriickgezogen und
diese rheinaufwirts auf die Hohe der
Pfalz verlegt, wo sie am 4. Dezember
1877 wieder in Betrieb genommen
werden konnte. Wihrend Schiff und
Seil der alten Harzgrabenfdhre weiter-
hin Verwendung fanden, musste der
Mast fiir das Gierseil auf der Kleinbas-
lerseite neu angefertigt werden. Der
Auftrag dafiir wurde der noch jungen
Maschinenfabrik Burckhardt & Cie.
erteilt.

Zum 100jdhrigen Bestehen des
Fahrenmasts liess die Maschinenfa-
brik Burckhardt AG diesen neu strei-
chen und eine Erinnerungstafel mit
folgendem Text anbringen: «Burck-
hardt-Maschinenfabrik Basel. Dieser
Mast wurde von August Burckhardt &
Cie. hergestellt und am 4. Dezember
1877 in Betrieb genommen.»

Der Betrieb wird zu klein

Bis zu den Jahren 1873-1878, die
der europdischen Industrie die soge-
nannte «Griinderkrise» bescherten, er-
lebte die schweizerische Maschinenin-
dustrie gute Zeiten.

Dank der guten Auftragslage wurde
bei Franz Burckhardt das Platzangebot
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in den drei 1844 gekauften Hiusern

Tragsdule der Miinster-

am Riimelinbachweg zu knapp. Im Jahre

Laufe der Jahre wurden deshalb die
anschliessenden Hauser dazu erwor-
ben, so dass schliesslich die ganze
Héuserreihe von sechs Gebduden mit
Werkstitten wie Schlosserei, Drehe-
rei, Schmiede, Schreinerei, Messing-
giesserei und Feinmechanik belegt
war. Allerdings erwies sich eine
nochmalige Erweiterung des Betriebes
als unmoglich, da das Areal vorne
vom Riimelinbach und hinten von
einer Felswand begrenzt wurde.

Daher musste Franz Burckhardt die
Graugiesserei flir die Erzeugung des
fiir seine Maschinen bendtigten Gus-
ses im Jahre 1855 ausserhalb des
Rings der Elsdsserlinie — jetzt Spalen-
ring — an der Birsigstrasse bauen las-
sen.



Franz Burckhardt und
seine Frau Salome, geb.
Ecklin, Anfang der
1860er Jahre. Salome
starb 44jihrig im Jahre
1866.

Patriarchalische Fithrung

Das Verhiltnis zwischen dem Fir-
meninhaber und der Belegschaft war
den damaligen Sitten entsprechend ein
patriarchalisches. Wenn auch eine
grossere Anzahl von Arbeitern be-
schiftigt wurde, war der Betrieb am
Riimelinbachweg noch keineswegs
eine Fabrik im heutigen Sinne, son-
dern eher ein Handwerkerbetrieb, in
dem der Besitzer selbst mitarbeitete.
Der Name des Unternehmens lautete
denn auch noch jahrzehntelang «Franz
Burckhardt, Mechaniker», auch wenn
das Unternehmen schon weit iiber
hundert Arbeiter beschiftigte. Ein Teil
der Meister wohnte mit ihren Familien
mitten im Fabrikkomplex, und die

Lehrlinge waren im Haus von Franz
Burckhardt untergebracht, wo sie auch
verkostigt wurden.

Die Arbeitszeit war lang und die
Freizeit knapp. Morgens um sechs Uhr
gab die Pfeife auf dem Dampfkessel
das Zeichen zum Arbeitsbeginn. Die
Stellfallen am Bach (Schieber an den
Turbineneinldufen) wurden herunter-
gelassen, die Turbinen setzten sich in
Bewegung, und alle Réder fingen an
zu laufen. Franz Burckhardt machte
seinen Gang durch die Werkstitten.
Dabei interessierte er sich fiir die
Arbeit eines jeden einzelnen.

Die Arbeit im Betrieb wurde durch
eine Fabrikordnung geregelt. In der
Fassung vom 29. Mirz 1870 wurde die
Arbeitszeit wie folgt festgelegt:

«Die Arbeitszeit dauert von mor-
gens sechs bis abends 7 Uhr. Zum
Friihstiick ist eine halbe Stunde und
zum Mittagessen eine Stunde frei-
gegeben. Bei pressanter Arbeit ist der
Arbeiter verpflichtet, auch nach 7 Uhr
abends zu arbeiten, was bis 9 Uhr ge-
schehen kann. Die Arbeitsstunden
nach 7 Uhr werden besonders vergii-
tet. Bei Verspiatung von mehr als 10
Minuten wird eine Stunde, und wenn
erst nach der Friihstiickszeit — halb 9
Uhr — zu arbeiten angefangen wird,
werden drei Stunden in Abzug ge-
bracht. An gewohnlichen Samstagen
wird um sechs Uhr und an den Vor-
abenden zu Charfreitag, Ostern,
Pfingsten, Bettag, Weihnachten und
Neujahr um 5 Uhr zu arbeiten aufge-
hort.»

Dies ergab von Montag bis Freitag
eine tigliche Arbeitszeit von 11/,
Stunden, am Samstag 10!/, Stunden
oder 68 Stunden pro Woche. Von Fe-
rien stand im Reglement nichts. Un-
entschuldigte Absenzen wurden mit
dem doppelten Abzug der versiumten
Zeit und im Wiederholungsfall mit
Entlassung bestraft. Erst mit der Ein-
fithrung des Eidgendssischen Fabrik-
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gesetzes im Jahre 1877 wurde die
wochentliche Arbeitszeit auf maximal
65 Stunden begrenzt. Die Freizeit des
Fabrikherrn war noch kiirzer als dieje-
nige seiner Belegschaft. Als seltene
Freizeitvergniigen gab es Spazier-
ginge oder Ausfliige mit Pferd und
Wagen. Fiir die Fabrik wurde ein Pferd
gehalten, das sich am Sonntag
gelegentlich vor eine Chaise oder ein
Break spannen liess. Sonntags holte
der Fuhrknecht bei seinem Herrn und
Meister nach Tisch seine Flasche
Sonntagswein und fragte bei dieser

Paint de butoirs 2 air.
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Gelegenheit, ob man ausfahre oder ob
er dienstfrei sei. Bei schénem Wetter
liess Franz Burckhardt anspannen, und
es wurde zu Verwandtenbesuchen aus-
gefahren.

Die Sorge fiir seine Mitarbeiter lag
dem Fabrikgriinder besonders am Her-
zen, schuf er doch bereits im Jahre
1868 eine eigene Betriebskranken-
kasse, die «Mechaniker-Krankenkasse
von Franz Burckhardt».

Ein Meister verdiente fiinf und ein
gewoOhnlicher Arbeiter drei Franken
im Tag.

Point de griifes.

Dampfimaschine mit

BURCRHARDT & (%, cossreucreoms, DAL sy,

Machines & vapeur
avec distribution de la vapeur systéme ,Collmann* breveté.
Effet le plus économique et indépendant du soin de la machine.



August Burckhardt
(1876)

August Burckhardt
ubernimmt 1876 die Leitung

Das Jahr 1876 war ein wichtiger
Meilenstein in der Geschichte des
noch jungen Unternehmens. Franz
Burckhardt hatte inzwischen ein Alter
erreicht, in dem man sich normaler-
weise zur Ruhe setzt. Obwohl ihm in
der Person des aus Schaffhausen stam-
menden Jugendfreundes Theodor von
Ziegler ein tiichtiger Ingenieur von
Anfang an zur Seite stand, hatte die
Fihrung des sich stindig vergrossern-
den Unternehmens seine Krifte {iber
Gebiihr beansprucht, so dass sein Ge-
sundheitszustand es ihm im Laufe der
siebziger Jahre immer weniger er-
laubte, sich wie bisher um alle Zweige
des Geschiftes zu kiimmern. So ent-
schloss er sich, nur noch die Abteilung
Gaufrage und Moirage selbst zu
filhren und einen Teil des Betriebes,
die Giesserei, zu verkaufen, um die
Mittel bereitzustellen, aus denen bei

seinem Tode die vier Kinder teilweise
abgefunden werden konnten. Die
Giesserei wurde von den Herren An-
dreas und Joseph Petitjean und spiter
Binkert weiter betrieben. Sie lieferte
fortan fast allen Guss, den die Maschi-
nenfabrik bendétigte, bis sie im Jahre
1896 dem Ausbau des neuen Paulus-
Wohnquartiers weichen musste.

Die mechanischen Werkstitten
Franz Burckhardts {ibernahm dessen
damals 24jdhriger dltester Sohn
August zusammen mit seinem Schwa-
ger Heinrich Zander und fiihrte sie ab
1876 weiter als Kommanditgesell-
schaft Burckhardt & Cie.

August Burckhardt-Schaub
(1851-1919)

«Was du ererbt von deinen Vitern hast,
erwirb es, um es zu besitzen. »
(Goethe, Faust)

Dieses Dichterwort passt trefflich
zu Franz Burckhardts Sohn August.
Fiir die Ubernahme der Firmenleitung
war er bestens vorbereitet. Obschon
das Unternehmen die Form einer
Kommanditgesellschaft hatte, blieb
die Fabrik in Wirklichkeit eine Einzel-
firma, deren leitender Kopf August
Burckhardt war. Dies um so mehr, als
sein Schwager nach einem Jahr die
Firma verliess, um sich einer
Beschiftigung zu widmen, die seinen
Fahigkeiten besser entsprach.

Von Jugend an mit dem Maschinen-
bau verwachsen, bildete sich August
Burckhardt an den Technischen Hoch-
schulen Ziirich und Karlsruhe zum
Maschineningenieur aus. Es scheint,
dass Karlsruhe damals das Mekka der
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August Burckhardt und
Sophie Margaretha
Schaub als Brautpaar
(1877)

Maschinenbauer im deutschsprachi-
gen Raum war, hatten doch einige
Jahre zuvor schon die S6hne Heinrich
und Albert von Johann Jakob Sulzer-
Hirzel an dieser Hochschule unter der
Agide des beriihmten Professors Fer-
dinand Redtenbacher (1809—-1863) ihr
Ingenieurstudium absolviert. Nach
seinem Studium erwarb Burckhardt in
Deutschland, besonders in der damals
sehr beriithmten Maschinenfabrik von
August Borsig, praktische Berufs-
erfahrung.

Ausser einer grossen Liebe zu sei-
nem Beruf als Ingenieur, der ihm
Berufung war, brachte Burckhardt Un-
ternehmerqualititen mit, die ithn das
Wesentliche in kiirzester Zeit erfassen
und Entwicklungsmoglichkeiten er-
kennen liessen. Seiner Initiative und
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seinem Weitblick verdankte das Un-
ternehmen den Einstieg in den Vaku-
umpumpen- und Kompressorenbau,
der noch heute seine Existenzgrund-
lage bildet.

Diese Produkte waren zwar im er-
sten Briefkopf der neuen Komman-
ditgesellschaft noch nicht aufgefiihrt,
denn die Stirke des Unternehmens lag
noch in Einzelausfiihrungen, die ganz
nach den Wiinschen der Kundschaft
angefertigt wurden. Von Anfang an
war es August Burckhardt klar, dass
die Zukunft in der Spezialisierung lag,
anstelle einer Vielfalt von Produkten —
eine Strategie, die noch heute gilt.
Dazu kam, dass die Fabrikation der
bisherigen Erzeugnisse inzwischen
von anderen Fabriken in grdsseren
Serien aufgenommen worden war.



Briefkopf der
Maschinenfabrik Burck-
hardt & Cie. (1876)
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Dies galt insbesondere fiir die Dampf-
maschinen, deren Herstellung die Ge-
briider Sulzer seit 1864 in grossem
Massstab betrieben.

Die Anfinge des Kompressoren-

baus in Europa

Als sich August Burckhardt im
Jahre 1878 entschloss, den Bau von
Luftpumpen in sein Fabrikationspro-
gramm aufzunehmen, konnte der
Kompressorenbau in Europa bereits
auf die Entwicklung eines Vierteljahr-
hunderts zurtickblicken.

Vorrichtungen zum Bewegen von
Luft gab es, seit der Mensch ange-
fangen hatte, Erze zu Metallen zu ver-
arbeiten. Damit die dazu notwendige
Schmelztemperatur erzeugt werden
konnte, mussten Giesser und Schmie-
de ins Feuer blasen. Dazu reichten die
menschlichen Lungen nicht mehr aus,
es brauchte Geblise.

Die ersten eigentlichen Kolbenge-
bldse entstanden in Europa etwa von
der Mitte des 19. Jahrhunderts an. Das
waren riesige Maschinen, die zum Be-

trieb der Hochofen verwendet wurden.
Etwas spéter wurden Maschinen ent-
wickelt fiir héhere Enddriicke. Weil
sie die Luft nicht nur transportierten,
sondern zusammenpressten, nannte
man sie Kompressoren. Luft wurde
vor allem zur Ubertragung von Ar-
beitskraft auf weite Distanzen verwen-
det. Druckluft stand damals in Kon-
kurrenz zu Riemen- und Seiltransmis-
sionen. Tatsdchlich dachte die sardini-
sche Regierung beim Bau des Mont-
Cenis-Tunnels (1857-1871) urspriing-
lich daran, Seiltransmissionen zum
Antrieb der Bohrmaschinen zu ver-
wenden. Der Genfer Professor Jean
Daniel Colladon (1802—-1893) schlug
thr schon im Jahre 1852 vor, anstelle
der Seiltransmissionen zur Ubertra-
gung von Energie komprimierte Luft
zu verwenden. Sein Bericht enthielt
auch praktische Angaben zum Bau der
hierfiir benétigten Kolbenkompresso-
ren.

Seine Vorschldge wurden beim Bau
des Mont-Cenis-Tunnels insofern be-
riicksichtigt, als man Pressluft zum
Antrieb der Bohrmaschinen verwen-
dete. Die Kompressoren wurden je-
doch vom italienischen Ingenieur
Sommeiller konstruiert und in der Ma-
schinenfabrik von John Cockerill in
Seraing (Belgien) gebaut.

Damals hatte man noch grossen Re-
spekt vor der Wirme, die bei der Ver-
dichtung entsteht. Der durch einen
Dampfmaschinenkolben mit einem
Hub von 1200 mm angetriebene Kom-
pressorkolben mit einem Durchmesser
von 450 mm wirkte daher auf eine
Wassersdule, die die Luft auf 4,5 bar
verdichtete. Die dabei erzeugte
Wirme konnte man auf diese Weise
gleich am Ort ihres Entstehens mit
Wasser abfiihren, ausserdem gab es
keine Probleme mit der Abdichtung
des Kolbens gegen die Zylinderwand.
Nachteilig war aber die geringe An-
triebsdrehzahl der Maschine von nur
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12,5 Umdrehungen pro Minute, die im
Verhiltnis zur geringen Leistung rie-
sige Abmessungen der Maschine er-
forderte. So hatte das Schwungrad
einen Durchmesser von 5100 mm und
ein Gewicht von 5600 kg.

Auch in der Schweiz wurden die er-
sten grosseren Kompressoranlagen im
Tunnelbau eingesetzt. In seiner Schrift
«Die maschinellen Arbeiten
Durchbohrung des Gotthardtunnels»
beschrieb Professor Colladon die bei-
den Pressluftanlagen in Airolo und
Goschenen. Sein Bericht schildert den
damaligen Stand des Kompressoren-
baus in der Schweiz, weshalb hier et-
was nédher darauf eingegangen werden
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soll. Colladon liess sich im Jahre 1871
ein neues System von «Compressions-
pumpen» patentieren, welche im Ge-
gensatz zu den «nassen» Kompresso-
ren von Sommeiller gestatteten, auf
«trockenem Wege» Luft und Gase zu
komprimieren.

Beim Abschluss des internationalen
Vertrages zum Bau der Gotthardbahn
(1872-1880) hatte die italienische Re-
gierung an eine Subventionsleistung
die Bedingung gekniipft, dass der Un-
ternehmer sich zum Ankauf des alten,
am Mont Cenis zur Durchbohrung
verwendeten Materials verpflichtete,
was zur Folge hatte, dass Louis Favre
(1826—1876) vorerst mit Sommeiller-

«Nasser» Kompressor
von Ing. Sommeiller
(1860)

A = Kompressorkolben
B = Saugventil

C = Druckventil



Kompressor-Anlage
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Kompressoren arbeiten musste. Fiir
den Bau des 12,2 km langen Mont-
Cenis-Tunnels wurden 13'/2 Jahre
benétigt, wihrend Favre sich ver-
pflichtet hatte, den 15 km langen Gott-
hardtunnel in acht, hochstens aber bei
Bezahlung einer Konventionalstrafe in
neun Jahren fertigzustellen. Es zeigte
sich bald, dass die Sommeiller-Kom-
pressoren zu wenig leistungsfahig wa-
ren, um die notwendigen Vortriebs-
leistungen zu erzielen. Daher wurden
sowohl in Goschenen als auch in
Airolo Pressluftanlagen nach Colla-
dons Vorschlidgen eingebaut.

Die Pressluftanlage in Airolo war
im Endausbau mit fiinf Gruppen von
je drei Kompressoren, die von der So-
ciété Genevoise de Construction nach
Entwiirfen von Professor Colladon ge-
baut worden waren, ausgeriistet. Die
doppelt wirkenden Kolben mit einem
Durchmesser von 460 mm besassen
einen Hub von 450 mm. Die Kompres-
sor-Drehzahl betrug anfianglich 80
Umdrehungen pro Minute. Vier dieser
Kompressorgruppen verdichteten un-
gefahr 8000 Kubikmeter (m?) Luft pro
Stunde in einer Kompressionsstufe auf
8 bar bei einem Leistungsverbrauch
pro Gruppe von 200 PS. Zylinder,
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Kolben und Kolbenstangen waren
wassergekiihlt, zudem wurde Wasser
in die Zylinder eingespritzt, so dass
die Lufttemperatur beim Austritt des
Kompressors nur 15 Grad tber der
Eintrittstemperatur lag. Obwohl solch
gut gekiihlte, langsam laufende Ma-
schinen ausgezeichnete Wirkungs-
grade erzielten, scheint es, dass Pro-
fessor Colladon den in seiner Schrift
angegebenen  Ansaugvolumenstrom
von 8000m? pro Stunde fiir 12 Kom-
pressorzylinder etwas aufrundete, er-
gibe sich mit seinen Zahlen doch ein
Gesamtwirkungsgrad (isotherme zur
Wellenleistung) von stolzen 77 Pro-
zent. Rasch laufende Maschinen iiber-
schreiten auch heute selten 70 Prozent.

Angetrieben wurden die Kompres-
soren durch vier Turbinen, welche von
Escher, Wyss & Cie. gebaut worden
waren. Sie konnten bei einer Drehzahl
von 350 Umdrehungen pro Minute bei
voller Wassermenge eine Leistung von
total tiber 1000 PS abgeben.

Spater, als man fiir den Antrieb der
pressluftgetriebenen Baustellen-Loko-
motiven, die mit fortschreitendem Bau
des Tunnels immer ldngere Strecken
zuriicklegen mussten, einen hoheren
Luftdruck benétigte, wurden den
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Pressluftanlagen weitere Kompressor-
zylinder hinzugefiigt. Damit konnte
Pressluft bei einem Druck von 7 bar
aus den Druckbehdltern fiir die
Bohrmaschinen angesaugt und auf 16
bar weiterverdichtet werden. Das
diirfte die erste zweistufige Verdich-
tung in der Schweiz gewesen sein. Ein
Enddruck von 16 bar war fiir die da-
malige Zeit bei Industriekompressoren
bereits ein hoher Wert, traten doch
schon bei Driicken {iber 6 bar an den
federbelasteten Metallventilen Stérun-
gen auf, die zu einer Reduktion der
Drehzahl auf 50 Umdrehungen pro
Minute zwangen. Dies war wohl der
Grund, weshalb man die urspriinglich
geplante Anzahl von dre1 Kom-
pressorgruppen spéter auf vier erwei-
tern musste. Die flinfte Gruppe diente
wohl als zweite Stufe flir die Erhdhung
des Druckes auf 16 bar. In Géschenen
war die Pressluftanlage dhnlich gebaut
wie in Airolo. Die Kompressoren und
Wasserturbinen wurden jedoch durch
die Maschinenfabrik B. Roy & Cie. in
Vevey hergestellt.

Das Beispiel zeigt den Stand der
Technik im Kolbenkompressorenbau
zur Zeit, als sich August Burckhardt
entschloss, in dieses Geschift einzu-
steigen. Die erste noch vorhandene
Zeichnung eines Burckhardt-»Luft-
Compressorsy stammt aus dem Jahre
1878 und trigt die Unterschrift eines
gewissen Franz Josef Weiss. Maschi-
nen nach dem System Burckhardt-
Weiss  sollten bald Maschinen-
baugeschichte schreiben.

Die Idee des «Seppi Wiss»

Im Jahre 1878 wurde der Grund-
stein zu einem neuen Produktpro-
gramm gelegt, umfassend Kolben-
kompressoren und Vakuumpumpen.
Diese beiden Erzeugnisse sollten
fortan die wichtigsten im Fabrika-
tionsprogramm von Burckhardt sein.

Alles begann mit einer Idee des
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Franz Joseph Weiss — genannt Seppi
Wiss. Dieser, von Beruf Bauingenieur,
wirkte an den Fundamentierungen der
Rheinbriicken zwischen dem Elsass
und Baden mit. Die pneumatischen
Fundierungen zwangen ihn, sich mit
der Konstruktion von Kolbenkompres-
soren zu beschiftigen, da die damals
erhdltlichen Modelle den Anforderun-
gen nur schlecht geniigten. Seine Idee
war, diese Maschinen durch eine be-
sondere Schiebersteuerung des Luft-
Ein- und Austritts zu verbessern. In
vierjdhriger Entwicklungs- und Ver-
suchsarbeit entstand eine Konstruk-
tion, die 1882 zum Patent angemeldet
wurde. In der Patentschrift bezeich-
nete Weiss als Gegenstand der Erfin-
dung eine «Vorrichtung zur Verminde-
rung des Einflusses des schddlichen
Raumes bei Luftpumpen». Diese be-
stand zur Hauptsache in der Anord-
nung eines Druckausgleichkanals im
Steuerschieber, mit dessen Hilfe bei
Kompressoren deren volumetrischer
Wirkungsgrad  verbessert  werden
konnte. Bei den mit diesem Steuer-
schieber  ausgeriisteten  Kolben-
Vakuumpumpen — damals allgemein

Franz Joseph Weiss



Lufikompressor mit
Steuerschieber von
Franz Joseph Weiss
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Luftpumpen genannt — liessen sich
Vakua bis 20 mm Quecksilberséule er-
zielen, weshalb die Erfindung vorerst
vor allem fiir den Bau von Vakuum-
pumpen interessant war.

Es war das besondere Verdienst
August Burckhardts, die guten Ab-
satzmoglichkeiten fiir solche Vakuum-
pumpen rechtzeitig zu erkennen, so
dass er sich 1878 zur Zusammenarbeit
mit Franz Joseph Weiss entschloss.

Es waren vor allem Eindampfvor-
génge bei tiefen Driicken und entspre-
chend niedrigen Temperaturen, bei de-
nen die Vakuumpumpen «System
Burckhardt & Weiss» Verwendung
fanden. Auf diese Weise konnten bei
den einzudampfenden Stoffen die
empfindlichen Bestandteile, wie zum
Beispiel die aromatischen Ole bei der
Parfiimherstellung und die Vitamine
in der Lebensmitteltechnik, erhalten
bleiben. Die Vakuumtechnik ermdg-
lichte die kostengiinstige Anwendung
neuer Verfahren und die Herstellung
neuer Produkte. In der Lebensmit-
telindustrie kamen die kochfertigen
Suppenmehle von Maggi und Knorr,

Fleischextrakte, Malzextrakte, unver-
gorener Stissmost und andere Erzeug-
nisse auf den Markt. Die Milchwirt-
schaft erlebte dank der Erfindung der
Biichsenkondensmilch  durch  Gail
Borden im Jahre 1856 und deren Fa-
brikation ab 1866 in Cham durch die
Gebriider Charles und George Page
sowie durch die Erfindung des
Kindermehls 1867 durch Henri Nestlé
einen ungeahnten Aufschwung. Uber
das Kindermehl schrieb Henri Nestlé:
«Die Grundlage meines Kindermehls
ist die gute Schweizer Milch, die mit-
tels einer mit Luftdruck arbeitenden
Pumpe bei niedriger Temperatur kon-
zentriert wird, wobei die ganze Frische
der warmen Milch erhalten bleibt.»
Auch die Parfiimindustrie, besonders
in Sudfrankreich, erlebte durch den
Einsatz von Vakuumpumpen einen
neuen Aufschwung.

Wir begegnen hier erstmals einer
Wechselwirkung zwischen Maschi-
nenbauer und Kundschaft: Neue Ma-
schinen erlaubten der Kundschaft
neue Herstellverfahren, und diese wie-
derum riefen nach vermehrtem Ein-
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satz von Maschinen. Dieser Zusam-
menhang, der natiirlich auch fiir Kom-
pressoren gilt, bildete die Grundlage
fiir eine erfolgreiche Tétigkeit der
Firma bis zum heutigen Tag. Schon
damals mussten die Maschinenfabri-
ken dafiir sorgen, dass ihre Produkte
bei den hierfiir in Frage kommenden
Abnehmern bekannt wurden. Gele-
genheit dazu boten Ausstellungen.

An der Schweizerischen Landes-
ausstellung in Ziirich 1883 zeigte die
Maschinenfabrik Burckhardt erstmals
einen einstufigen Luftkompressor mit
einem von der Kurbelwelle aus ange-
triecbenen flachen Steuerschieber am
Zylinder. Dieser war «trocken», das
heisst ohne Wassereinspritzung zur
Kiihlung und &lgeschmiert. Wie noch
heute iiblich, erfolgte die Kiihlung mit
Hilfe von Kiihlwasserrdumen am Zy-
lindermantel und Zylinderdeckel. Mit
dieser Maschine konnte ein Enddruck
von 6 bar erreicht werden.
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An der Weltausstellung in Paris im
Jahre 1889 stellten Burckhardt und
Sulzer Freres ihre Produkte Seite an
Seite aus: Burckhardt Vakuumpum-
pen, dampfmaschinenbetriebene Kom-
pressoren und Dampfmaschinen, Sul-
zer vor allem Dampfmaschinen.

Die Fabrikation von Kompressoren
und Vakuumpumpen brachte dem Be-
trieb in Basel einen gewaltigen Auf-
schwung. Zwei Jahre nach Aufnahme
der Produktion, Ende 1886, waren
schon tiber 200 Maschinen fertigge-
stellt, im Mérz 1889 480 und im Okto-
ber des gleichen Jahres iiber 600. Die
Produktionskapazitit des Werks, das
sich immer noch in den sechs Liegen-
schaften am Riimelinbach befand, war
bald einmal zu klein. Aus diesem
Grunde und auch weil Burckhardt ver-
meiden wollte, dass ein erbitterter
Konkurrenzkampf einsetzte zwischen
den Firmen, die schon bisher Kom-
pressoren und Luftpumpen gebaut hat-

Zweistufiger Kompres-
sor mit Dampfmaschi-
nen-Antrieb (Prospekt-
blatt 1883)



Burckhardt und Sulzer an der Weltausstellung in Paris (1889)



ten, entschloss er sich, das Recht auf
den Bau der Maschinen nach den Pa-
tenten von Burckhardt und Weiss li-
zenzweise abzugeben —in Deutschland
an die Duisburger Maschinenbau-
anstalt (Duisburg), an die Sangerhéu-
ser Aktien-Maschinenfabrik (Sanger-
hausen) und an Klein, Schanzlin und
Becker (Frankenthal) sowie in Ungarn
an die Firma Ganz in Budapest. Die
Lizenzgebiihr wurde jeweils auf einen
Betrag pro cm Kolbenhub festgelegt.

Auch Sulzer baut Kolben-

kompressoren

Etwa zur gleichen Zeit wie ihre
Basler Konkurrenz stiegen die Gebrii-
der Sulzer ins Kolbenkompressoren-
Geschift ein. Wihrend in Basel Franz
Joseph Weiss den Einstieg erleich-
terte, war es bei Sulzer der beriihmte
Professor Carl von Linde (1842-
1934), mit dem die Winterthurer ab
1871 zusammenarbeiteten. Dieser be-
deutende Pionier der Kailte- und
Tieftemperaturtechnik hatte die Idee,
Ammoniak als Kiltemittel in einer
Kompressionskaltdampfmaschine zu
verwenden. Die hierfiir bendtigten
Kolbenkompressoren entwarf er selbst
und liess sie patentieren. Wihrend
also in Basel Kompressoren «Patent
Burckhardt-Weiss» gebaut wurden,
waren es in Winterthur Maschinen
«Patent Linde». Die ersten zwei derar-
tigen Kompressoren wurden samt
Eisgenerator, Eiskollektor und je einer
50-PS-Dampfmaschine aufgrund der
Bestellung eines gewissen E.C. Cutler
vom 20. April 1878 an eine Eisfabrik
in Bombay geliefert.

Die Kiltetechnik und besonders
Maschinen fiir die kiinstliche Eis-
erzeugung waren die ersten Anwen-
dungsgebiete flir Sulzer-Kolbenkom-
pressoren. Wihrend Sulzer bis in die
Gegenwart Kiltekompressoren baute,
war Burckhardt in diesem Gebiet nie
tatig.
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Bau einer neuen Fabrik und Griin-

dung einer Aktiengesellschaft

Das Jahr 1890 markierte einen
neuen Wendepunkt in der Geschichte
des nun 46jdhrigen Unternehmens.
Nach der Krise der siebziger Jahre er-
fullte ein ungeheurer Optimismus die
industriell entwickelte Welt. Man
traute — anders als heute — der sich
rasch entwickelnden Technik jeden
Fortschritt zu. Die Nachfrage nach
Kompressoren und Vakuumpumpen
uberstieg bei weitem die Kapazitit der
von Franz Burckhardt aus kleinsten
Anfingen aufgebauten Firma. Mittler-
weile war die Belegschaft auf iiber
hundert angestiegen.

August Burckhardt konnte jeden-
falls den Absatz seiner Produkte fiir
gesichert betrachten. Da eine Erweite-
rung der bestehenden Werkstitten sich
nicht als moglich erwies, weil im
Laufe der Jahre die ganze Nachbar-
schaft mit Wohnhdusern iiberbaut
worden war, entschloss er sich zum
Bau einer neuen Fabrik, damals noch
weit vom Stadtrand entfernt. Die Wie-
sen und Baumgirten am Fusse des
Bruderholzes, in der Nidhe des 1860
er0ffneten Centralbahnhofs, erschie-
nen ihm als geeigneter Platz dafiir.
Gundeldingen, wie diese Gegend seit
der Landnahme durch die alemanni-
sche Sippe der Gundoldinger im vier-
ten oder flinften Jahrhundert heisst,
zihlte damals nur etwa dreissig Hau-
ser. Erwidhnenswert sind vier Weiher-
schlosser, von denen heute nur noch
das Thomas-Platter-Haus erhalten ist.

Erschlossen wurde dieses Gebiet
durch die Basler Zweigniederlassung
der Stiddeutschen Immobilien-Gesell-
schaft in Mainz. Im Dezember 1872
hatte die Basler Regierung den Ver-
kauf von rund 70 Jucharten (25,2 ha)
Spitalland zum Preis von 45 Rappen
pro Quadratfuss (5 Franken pro
Quadratmeter) an diese Gesellschaft
bewilligt.



Blick auf Basel vom
Bruderholz aus auf

einem Gemdlde von
1829

Die neue Fabrik

Fir den Bau der neuen Fabrik
kaufte Burckhardt & Cie. am 6. Mérz
1889 von der Gundoldinger Terrain-
Gesellschaft, der Nachfolgerin der
Stiddeutschen Immobilien-Gesell-
schaft, 12 712 Quadratmeter Land, das
in der Jahresrechnung 1890/1891 mit
einem Wert von 170000 Franken auf-
gefiihrt wird, 13.37 Franken pro Qua-
dratmeter. Zum Vergleich: Der durch-
schnittliche Stundenlohn ihrer Arbei-
ter betrug etwa 36 Rappen. Den Land-

kauf konnte Burckhardt fast «en
famille» tétigen, gehdrten doch 'schon
dem Basler Konsortium der Siiddeut-
schen Immobilien-Gesellschaft unter
anderem die beiden Briider des Basler
Biirgermeisters Dr. Carl Felix Burck-
hardt-Von der Miihll, Emanuel Burck-
hardt-Burckhardt und Wilhelm Burck-
hardt-Sarasin sowie drei mit den
Burckhardt verschwigerte Personlich-
keiten an.

Die Finanzierung des Baus einer
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neuen Fabrik war schon schwieriger.
Da der Neubau wesentlich grossere
Summen erforderte, als August
Burckhardt aus dem engeren Kreis
seiner Familie auf seinen personlichen
Kredit hin zur Verfligung gestellt wur-
den, musste er versuchen, sie von Aus-
senstechenden zu erhalten. Aufgrund
seiner bisherigen Erfolge im Maschi-
nengeschift war es thm moglich, die
notwendigen Mittel in verhéltnismés-
sig kleinem Kreise aufzutreiben, so
dass am 1. Juli 1890 die

Maschinenfabrik Burckhardt
Actiengeselischaft

BASEL.
5 e

P.P.

Maschinenfabrik Burckhardt

Aktiengesellschaft
mit einem Kapital von 800000 Fran-
ken gegriindet werden konnte. Fiir den
Bau der neuen Fabrik erhielt August
Burckhardt am 8. Mirz 1889 die
Baubewilligung des Basler Baudepar-
tementes, und im Laufe des Jahres
1890 konnten die R&Aumlichkeiten
zwischen Dornacher- und Gundeldin-
gerstrasse bezogen werden.

Was der Architekt Leonhard Fried-
rich damals neben der 1965 abge-

BASEL, den 1. Juli 18g0.

Bezugnehmend auf mitfolgendes Circular beehren wir uns Ihnen die Mittheilung.
zu machen, dass sich unter heutigem Datum eine Actiengesellschaft gebildet hat,
welche Activen und Passiven -der bisherigen Firma BURCKHARDT & Co.,
Maschinenfabrik in Basel, iibernimmt und das Geschift unter der neuen Firma

wMaschinenfabrik Burckhardt, Actiengesellschaft in Basel

als Maschinenfabrik fortbetreiben wird.

Der Verwaltungsrath der Gesellschaft besteht.aus den Herren:
Dr. Paul Scherrer, Notar, Prisident.
Aug. Burckhardt-Schaub, bisheriger Inhaber der Firma Burckhardt & Co.,
C. Hosch-Gessler, bisheriger Procurist der Firma Burckhardt & Co.

Chr. Buchmann-Schardt.

Die Leitung des Geschiftes ist den Herren Auc. BURCKHARDT-ScHaub als
Director und C. Hoscu-GessLer als Delegirter des Verwaltungsrathes iibertragen,
welche beide die rechtsverbindliche Unterschrift. fithren.

Indem wir Sie bitten, von nachstehenden Unterschritten gef. Vormerkung nehmen

zu wollen, empfehlen wir uns Ihnen

Hochachtungsvollst

Der Verwaltungsrath
der

Maschinenfabrik Burckhardt, Actiengesellschaft.

Herr AuG. BURCKHARDT-ScHAUB wird zeichnen: Q : @tﬂ && @, Jﬂ\.

Herr C. Hoscu-GEssLER wird zeichnen: ,é %{

—
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Bekanntmachung der
Griindung der AG.

Dr. Paul Scherrer war
Standerat und erster
Priésident des Verwal-
tungsrates; diese Posi-
tion hatte er bis zu
seinem Ableben im
Jahre 19335, also
wdhrend 45 Jahren,

inne.



«Constructionssaaly in

der ersten Fabrik

Schreinerei um die
Jahrhundertwende

brochenen Aktienbrauerei errichtet
hatte, erfreut noch heute die Liebhaber
schoner Industriearchitektur. Maschi-
nenfabriken brauchten im Jahre 1890
noch nicht soviel Biiroraum wie heute.
Dieser war in den Flachdachbauten
entlang der Bruderholzstrasse, zu je-
ner Zeit noch ein Strasschen, unterge-
bracht. Hinter der Portierloge befan-
den sich ein kleines Biiro flir die Ver-
waltung und anschliessend das Biiro
fiir den Chef. Nach hinten folgten ein
technisches Biiro, die Schreinerei, ein
Speiselokal sowie die Schmiede. Die

Giesserei wurde erst 1897 lings der
Gundeldingerstrasse erstellt. Sie sollte
1951 in eine Schweisserei umgewan-
delt werden. Der Hallenbau in der
Mitte beherbergte Dreherei, Schlosse-
rei und Montage. Am hintern Ende
angebaut war das Kesselhaus mit zwei
Dampfkesseln von der Maschinen-
baugesellschaft Basel, vormals Socin
& Wick, welche ihr Geschift an der
Hochstrasse 34 hatte. Die Transmis-
sion zum Betrieb der Werkzeugma-
schinen wurde von einer Dampfma-
schine angetrieben. Eine zweite
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Dampfmaschine trieb einen elektri-
schen Generator an, der den Strom fiir
die Beleuchtung lieferte. Beide
Dampfmaschinen entstammten der
eigenen Produktion. Entlang der 6stli-
chen Begrenzung gegen die Aktien-
brauerei hin stand eine Reihe von
Nebengebiuden: Remise, Pferdestall,
Schuppen fiir Holz, fiir die Modell-
sammlung und fiir Eisen und Stahl.
Das Jahr 1890 war nicht nur fiir die
Maschinenfabrik Burckhardt AG ein
besonderes, sondern auch fiir alle
Burckhardt in Basel, denn 400 Jahre
zuvor, im Jahr 1490, war der Stamm-
vater der Familie, Christoph, genannt
«Stoffel» Burckhardt, im badischen
Miinstertal geboren worden.

Aus dem ersten Jahresbericht

der Aktiengesellschaft

«Wir haben die Ehre, Ihnen hiermit
nach Vorschrift unserer Statuten Ge-
schiftsbericht samt Rechnung iiber
das erste Betriebsjahr unseres Etablis-
sements — vom 1. Juli 1890 bis 30.
Juni 1891 — vorzulegen.» So lautete
der Anfangssatz des ersten Geschifts-
berichtes der jungen Aktiengesell-
schaft. Im weiteren hiess es: «Das ver-
flossene Geschiftsjahr war fiir uns in-
sofern ein giinstiges, als es uns an
reichlicher und voller Beschiftigung
nicht fehlte.»

Dieser erfreuliche Umstand kam
auch darin zum Ausdruck, dass wie-
derholt Uberzeit und Nachtarbeit ge-

leistet werden mussten, was 20 Pro-
zent «Uberlohne und erhohte Be-
triebskosten fiir Beleuchtung etc.» zur
Folge hatte. Zu den ungiinstigen Ko-
stenfaktoren zihlte ausserdem die Tat-
sache, «dass dann auch tagsiiber in der
gewohnlichen Arbeitszeit nicht das
geleistet wurde, was ohne die er-
wihnte Uberzeit».

Auf Antrag von Nationalrat Eduard
Sulzer-Ziegler (1854-1913), Vorstands-
mitglied des Arbeitgeberverbandes
schweizerischer ~ Maschinen- und
Metall-Industrieller, beschloss dieser
Verband 1890 die Einflihrung der 60-
Stunden-Woche, was im Geschiftsbe-
richt von Burckhardt wie folgt kom-
mentiert wurde: «Als fiir den Betrieb
im Berichtsjahr ungiinstige Factoren
haben wir sodann zu verzeichnen:
... die seit 1. Januar 1891 eingefiihrte
zehnstiindige Arbeitszeit bei gleichem
Taglohn, was einer allgemeinen Lohn-
erhéhung von 5 % gleichkommt.»

Nebender Anschaffung von zusitzli-
chen Werkzeugmaschinen musste die
junge Aktiengesellschaft bereits den
Bau weiterer Fabrikationsrdumlichkei-
ten auf dem neuen Areal in Angriff
nehmen, «namentlich fiir das Zusam-
menstellen grosserer Maschinen.

Die Jahresproduktion belief sich
auf 541027.19 Franken, und an L6h-
nen aller Art wurden 146 655.80 Fran-
ken an durchschnittlich 131 Arbeiter
ausbezahlt, was einem durchschnittli-
chen Stundenlohn von etwa 36 Rap-

Telegramm Adresse:

Maschinenfabrik Burckhardt Basel.
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pen entsprach. Die «Salaire an Ange-
stellte der technischen und kaufménni-
schen Bureaux (incl. Direction)» wur-
den mit 42 787 Franken ausgewiesen,
und zwar unter dem Titel «Unkosten-
Conto», wo fiir Pferdeverpflegung
1356 Franken und fiir «Electrische Be-
leuchtung, ohne Kohlen und Amorti-
sation» 619.55 Franken notiert waren.
Das Jahresgehalt des Direktors war
statutarisch auf 10000 Franken zu-
sdtzlich einer vom Reingewinn abhén-
gigen Tantieme festgelegt.

Das Leben mit 36 Rappen Stun-

denlohn

Im Jahre 1890 betrug der mittlere
Stundenverdienst in der Schweizer In-
dustrie etwa 30 Rappen. An der Spitze

standen die Lohne in der Maschinen-
und Metallindustrie, wobei gelernte
Facharbeiter, an denen stiindig Mangel
herrschte, mehr als zweimal soviel
verdienten wie Handlanger.

Die Lohnsumme fiir 131 Arbeiter
belief sich bei Burckhardt im Jahre
1890 auf 146655.80 Franken, was
einem mittleren Monatsverdienst von
93.30 Franken entsprach oder etwa 36
Rappen pro Stunde, gerechnet mit
einer Arbeitszeit von 3100 Stunden
pro Jahr.

Eine Dreizimmerwohnung kostete
in Basel etwa 400 Franken im Jahr
oder 33 Franken im Monat.

Fiir die Hauptnahrungsmittel muss-
ten im gleichen Jahr etwa die folgen-
den Preise bezahlt werden:

Preis Notwendige
Er. Arbeitszeit
1 kg Brot -30 50 Min.
1 kg Rindfleisch e D 5 Std. 33 Min.
1 kg Butter 3— 8 Std. 20 Min.
1 1 Milch =20 33 Min.
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Im Zickzack aufwarts

(1890-1929)

Mit dem Einstieg ins Kompresso-
ren- und Vakuumpumpengeschift und
mit dem Bau einer leistungsfihigen
Fabrik hatte August Burckhardt den
Weg fiir die weitere Entwicklung des
Unternehmens gewiesen. Der Auf-
wirtstrend des Unternehmens verlief
allerdings im Zickzack, doch konnte
der Umsatz in dieser Periode mehr als
verneunfacht werden.

August Burckhardt blieb der fiih-
rende Kopf des Werkes bis zu seinem
Tod im Jahre 1919, wenn auch eine
einseitige Lidhmung es ihm seit dem
Jahre 1905 verunmdglichte, sich wie

August Burckhardt-Reutter (1877-1930)

bisher um jede einzelne Frage zu kiim-
mern. Dafiir standen ihm ein techni-
scher und ein kaufménnischer Direk-
tor zur Seite. Im Jahre 1906 wurde die
Geschiftsfithrung einer mehrkdpfigen
Direktion iibertragen, der auch sein
Sohn August Burckhardt junior an-
gehorte, vorerst als Prokurist und ab
1910 als Direktor. Leider iiberlebte er
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seinen Vater nur um ein Jahrzehnt.
Sein Wirken wurde im 41. Geschéfts-
bericht fiir das Jahr 1930 wie folgt ge-
wiirdigt:

«Konnten wir letztes Jahr den Uber-
tritt des Seniors unserer Geschiftslei-
tung (H. Bovet, Technischer Direktor,
43 Dienstjahre) in den wohlverdienten
Ruhestand melden, so liegt uns jetzt
die ungemein schmerzliche Pflicht ob,
des Ablebens unseres lieben Herrn
August Burckhardt-Reutter zu geden-
ken. Durch eine heimtiickische Krank-
heit in der Bliite seiner Jahre nach
mehrmonatlicher Leidenszeit dahin-
gerafft, war ihm der Tod Erlésung. Als
Ingenieur, Prokurist und technischer
Direktor hat er sein ganzes Wissen
und Koénnen wihrend beinahe 25 Jah-
ren in den Dienst des viterlichen Ge-
schiftes gestellt. In den letzten Jahren
gehorte er auch dem Verwaltungsrat
unserer Gesellschaft an. Durch sein
einfaches, leutseliges Wesen, gepaart
mit vorziiglichen Charaktereigen-
schaften, erwarb er sich die Sympathie
und Verehrung seiner Mitarbeiter und
Untergebenen; uns war er ein lieber
Freund und Kollege, den wir stets in
bestem Andenken behalten werden.»

Die vierzig Jahre von 1890 bis 1929
waren gekennzeichnet durch eine Auf-
wirtsentwicklung trotz Weltkrieg und
einer scharfen Krise in den Jahren
1921 und 1922. Zahlte die Belegschaft
in der Werkstitte 1891 noch 131, so
liberschritt sie schon im Jahre 1906 die
Zweihundertergrenze, im Jahre 1918
die Dreihundertergrenze und stieg bis
1929 auf 421 Arbeiter und Meister
und auf ein Total von tiber 500 Mitar-
beitern.



Jahre, in denen ein Mangel an tiich-
tigen Arbeitskriften beklagt wurde,
wechselten ab mit solchen, in denen
Arbeiter entlassen oder auf Kurzarbeit
gesetzt werden mussten. Nachdem die
Jahresproduktion im ersten Geschifts-
jahr der Aktiengesellschaft 1890/91
sich noch auf 541027.19 Franken
belaufen hatte, stieg sie bis zum Jahr
1929 auf 5063 719.58 Franken an, wo-
bei sich allerdings ab 1917 eine
scharfe Teuerung bemerkbar machte.

Nicht einmal der Erste Weltkrieg,
auf den die Schweiz wirtschaftlich
nicht so gut vorbereitet war wie 1939,
konnte den stindigen Aufwirtstrend
der Firma unterbrechen. Die Haupt-
sorge der Betriebsleitung war damals
neben «stindig empfindlichem Ar-
beitskriaftemangel» die Beschaffung
von Rohstoffen: Kohle und Roheisen
fiir die Giesserei sowie Stahlprodukte
fiir die Maschinenfabrik.

Die beiden Kriegsparteien passten
unerbittlich genau auf, dass aus den
durch sie gelieferten Rohmaterialien
keine Maschinen fiir die Gegenpartei
produziert wurden. Zu diesem Zwecke
musste auf Druck von Deutschland
1915 eine sogenannte Treuhandstelle
geschaffen werden, wéhrend im glei-
chen Jahr die «Société Suisse de Sur-
veillance Economique» (S.S.S.) dafiir
sorgte, dass durch deren alleinige Ver-
mittlung die aus den Lindern der En-
tente kommenden Rohmaterialien ein-
gefithrt werden konnten.

Der Versuchung, auf die Produktion
kriegswichtiger Produkte, wie Artil-
leriegeschosse und Drehbénke zu de-
ren Herstellung, umzustellen, konnte
die Firma widerstehen. Zu diesem
Punkt heisst es im Geschéftsbericht
1915/1916:

«Nicht unerwihnt mochten wir fer-
ner lassen, dass sich reichlich Gele-
genheit geboten hitte, uns zu lohnen-
den Preisen mit der Geschoss- und
Werkzeugmaschinenfabrikation zu be-

fassen. Speziell fiir Drehbianke wurde
man von allen Seiten mit Anfragen ge-
radezu bestlirmt. Wir haben uns dieser
Kriegsfabrikation stindig ferngehal-
ten und unsere Produktion génzlich
auf unsere Normalerzeugnisse, die wir
seit Jahrzehnten schon herstellen, be-
schrankt.» Burckhardt blieb dem Alt-
bewdhrten treu: Kompressoren, Vaku-
umpumpen und Maschinen fiir die
Farberei-Industrie, wobei Kolbenkom-
pressoren und Vakuumpumpen die
Hauptprodukte waren.

Versuche, neue Produkte ins Fa-
brikationsprogramm  aufzunehmen,
scheiterten schon nach kurzer Zeit. So
wurde im Geschiftsjahr 1905/1906
versuchsweise der Bau von Motorlast-
wagen System Soller (Aktiengesell-
schaft fiir Motorlastwagen Soller, Ba-
sel) eingefiihrt, aber schon im folgen-
den Jahr wieder eingestellt.

Im Jahre 1919 wurde sodann die
Firma Gebriider Jaecklin, Basel, iiber-
nommen, welche Blechbearbeitungs-
maschinen herstellte. Dies machte
eine Erh6hung des Aktienkapitals um
200000 Franken auf eine Million
Franken nétig. Wegen  Absatz-
schwierigkeiten musste jedoch die
Herstellung solcher Maschinen nach
etwa zwanzig Jahren wieder aufgege-
ben werden.

Von der Aufwirtsentwicklung des
Unternehmens in den rund vierzig
Jahren zwischen der Umwandlung in
eine Aktiengesellschaft im Jahre 1890
und dem Jahr 1929, dem letzten vor
der grossen Krise, profitierte auch die
Belegschaft: Der durchschnittliche
Monatslohn fiir die Arbeiter und Mei-
ster stieg von 93.30 Franken auf 250
Franken bei gleichzeitiger Reduktion
der wochentlichen Arbeitszeit von 60
auf 48 Stunden. Dazu kamen namhafte
Leistungen der Firma zugunsten eines
Unterstiitzungsfonds flir Arbeiter so-
wie eines Pensionsfonds fiir Ange-
stellte.
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Der Aufwirtstrend im Geschéft
machte Erweiterungen notwendig. Der
Anfang 1930 herausgegebene Jahres-
bericht fiir das Geschiftsjahr 1929 be-
richtet von Neubauten auf der schon
1920 erworbenen Parzelle ostlich der
Aktienbrauerei und auf dem alten
Areal Dornacherstrasse 192, wo ent-
lang der Ostlichen Grenze gegen die
Aktienbrauerei hin eine neue Halle ge-
baut wurde fiir die Montage der immer
grosser werdenden Kompressoren. Da
nun auf den beiden Grundstiicken an
der Dornacherstrasse keine weiteren
Bauten mehr méglich waren, wurde in
Muttenz in vorsorglicher Weise fiir all-
fillige spétere Bediirfnisse ein Stiick
Land im Ausmass von 41196 Qua-
dratmetern (m?) mit Geleiseanschluss
zum Preis von 5 Franken pro m? er-
worben, um spiter die Giesserei mit
Modellschreinerei und Modellmaga-
zin dorthin zu verlegen.

Bei den Maschinenbauern in Basel
herrschte Optimismus. Kein Wort
stand in dem im Januar 1930 verfass-
ten  Geschiftsbericht tlber den
«schwarzen Oktober» 1929 zu lesen,
als die New Yorker Borse einen kata-
strophalen Kursverlust erlitt, der die
bisher schwerste und langste Weltwirt-
schaftskrise des Jahrhunderts ausldsen
sollte.

Pionierleistungen im Bau von

Kolbenkompressoren

Die erfreuliche Entwicklung des
Geschiftsganges in den Jahren vor der
grossen  Weltwirtschaftskrise  der
dreissiger Jahre wire nicht moglich
gewesen ohne die technischen Pionier-
leistungen vor allem auf dem Gebiet
des Baus von Kolbenkompressoren.

Bis zur Einfiihrung der Turbokom-
pressoren und der Rotationsverdichter
zu Beginn dieses Jahrhunderts — Sul-
zer baute ab 1909 Turbokompressoren
— gehorte der Bereich der Luft- und
Gasverdichtung ausschliesslich den
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Kolbenkompressoren.  Hauptanwen-
dungsgebiet war damals die Erzeu-
gung von Druckluft, die als Energie-
quelle eine weitaus gréssere Rolle in
Industrie und Gewerbe spielte als
heute. Mit der Elektrifizierung ging
die Bedeutung von Pressluftzentralen
zuriick, da Elektromotoren als preis-
giinstige individuelle Energiequellen
eingesetzt werden konnten. Der elek-
trische Einzelantrieb ersetzte auch die
Dampfmaschinen, die iiber Transmis-
sionen die Antriebsenergie fiir ganze
Fabriken geliefert hatten. So wurde
auch bei Burckhardt im Jahre 1913 ein
Teil der Werkstitten und die Giesserei
auf elektrischen Betrieb umgestellt.
Mit dem Aufkommen der Turbokom-
pressoren, die aber bei Burckhardt nie
gebaut worden sind, erwuchs den Kol-
benkompressoren besonders im Ge-
biet der grossen Ansaugeleistungen
und eher missigen Enddriicke Kon-
kurrenz. Auf der anderen Seite ver-
langten die Absatzmarkte fiir gewisse
Spezialanwendungen zunehmend ho-
here Enddriicke. Beispielsweise erfor-
derte die Erfindung des Torpedos fiir
den Seekrieg schon gegen Ende der
sechziger Jahre des 19. Jahrhunderts
Enddriicke von 80 bis 125 bar, welche
mit dreistufigen Kompressoren der
Englidnder Paget und Whitehead er-
zielt wurden.

Friedlicheren Zwecken diente ein
Hochdruckkompressor fiir einen End-
druck von 100 bar, den die Maschi-
nenfabrik Burckhardt AG im Jahre
1891 fiir die Herstellung von Kunst-
seide nach dem Azetatverfahren lie-
fern konnte. Ein gewaltiger Entwick-
lungsschritt, bedenkt man die Schwie-
rigkeiten, die nur 17 Jahre zuvor beim
Bau des Gotthardtunnels mit Colla-
don-Kompressoren schon bei Driicken
zwischen 6 und 10 bar zu bewiltigen
waren! Im Laufe der Jahre wurde die
Konstruktion von Hochdruckkom-
pressoren weiterentwickelt, so dass



Sechsstufiger
Hochdruckkompressor
fiir 200 bar Enddruck

schon kurz nach der Jahrhundert-
wende die erste Maschine fiir 200 bar
geliefert werden konnte. Diese Ent-
wicklungsarbeiten bildeten die Grund-
lage fiir einen Vertrag, der im Ge-
schéftsjahr 1906/1907 mit der schon
damals sehr angesehenen «Gesell-

schaft fiir Linde’s Eismaschinen
Actien-Gesellschaft» in Miinchen ab-
geschlossen werden konnte, «laut wel-
chem uns das alleinige Ausfiih-
rungsrecht der zur Gasverfliissigung
benétigten Kompressoren genannter
Gesellschaft fiir Frankreich, Spanien,
[talien, Osterreich-Ungarn, die Bal-
kan-Staaten und die Schweiz unter
gilinstigen Bedingungen {ibertragen
wurde».

Um die Jahrhundertwende hatte
Carl von Linde (1842-1934) sein
Verfahren fiir die Verfliissigung von
Luft, aus der dann Sauerstoff und
Stickstoff gewonnen werden, vervoll-
kommnet. Das Verfahren erforderte
Luftverdichter fiir Enddriicke bis 200

bar. Die damit gewonnenen Gase wur-
den bei Enddriicken bis 150 bar in die
noch heute verwendeten Transportfla-
schen aus Stahl abgefiillt, wozu eben-
falls Burckhardt-Kompressoren ver-
wendet wurden. Diese Lieferungen,
die zeitweise bis 18 Prozent der
Jahresproduktion ausmachten, wurden
durch den Weltkrieg 1914/1918 unter-
brochen, nachdem mehr als hundert
Hochdruckkompressoren
Landern aufgestellt worden waren.
Luftzerlegungsanlagen nach dem
Linde-Verfahren wurden spiter auch
von anderen Firmen gebaut, so ‘dass
Burckhardt seine Hochdruckkompres-
soren in grosser Zahl in viele Linder
der Welt liefern konnte.

Ein ganz neues Anwendungsgebiet
fiir Hochdruckkompressoren brachte
die kriegsbedingte Einfiihrung von
Leuchtgas als Treibstoff fiir Motor-
fahrzeuge im Ersten Weltkrieg: An-
stelle eines Benzintanks fiihrten diese
Fahrzeuge Hochdruckflaschen mit
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sich, die mit Leuchtgas auf einen
Druck von 200 bar aufgefiillt waren.
Burckhardt war auch fiir dieses neue
Anwendungsgebiet  gut  geriistet,
konnte die Firma doch schon 1914 den
ersten Hochdruckkompressor fiir die
Verdichtung von Leuchtgas liefern.
Eine grossere Versuchsanlage wurde
sodann im Jahre 1927 in Paris gebaut,
gefolgt von einem ganzen Netz von
Gastankanlagen in Frankreich, wofiir
bei Kriegsbeginn 1939 ein Lizenzab-
kommen mit einer franzdsischen
Firma flir den Bau der hierfiir bendtig-
ten Hochdruckkompressoren abge-
schlossen wurde. In der Schweiz
wurde eine solche Gastankstelle erst
im Jahre 1941 in Ziirich gebaut. Der
Bau von Gastankstellen ist noch im-
mer ein wichtiges Tétigkeitsfeld von
Sulzer-Burckhardt. Allerdings wird
heute nicht mehr Leuchtgas, sondern
das umweltfreundliche Erdgas ge-
tankt.

Die starksten Impulse, die der Bau
von Hochdruckkompressoren emp-
fing, kamen — von der Kriegstechnik
abgesehen — aus der chemischen Ver-
fahrenstechnik. Schon 1829 verdffent-
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lichte W. C. Roentgen eine Studie liber Gastankstelle

den Einfluss des Druckes auf chemi-
sche Reaktionen von Fliissigkeiten.
Andere Wissenschafter stellten fest,
dass die Ausbeute chemischer Reak-
tionen i der Gasphase schon durch
verhdltnismissig geringe Driicke be-
trachtlich gesteigert werden kann. Le
Chatelier versuchte schon 1901, Am-
moniak durch die Synthese von Stick-
stoff und Wasserstoff unter Druck zu
erzeugen.

Den Einfluss des Druckes auf die
Ausbeute bei der Ammoniaksynthese
untersuchten sodann im Jahre 1907
die Chemiker W. Nernst und F. Jost.
Wihrend diese beiden Forscher noch
mit verhdltnismdssig bescheidenen
Driicken bis etwa 70 bar experimen-
tierten, war es zwei deutschen Wissen-
schaftern und Industriepionieren vor-
behalten, die Ammoniaksynthese bei
hoheren Driicken im industriellen
Massstab einzufiihren. Dazu wurden
Hochstdruckkompressoren  bendtigt.
Damit brach sowohl fiir Burckhardt als
auch fiir Sulzer die wichtigste Epoche
im Bau von Héchstdruckkompresso-
ren an.



Die Ammoniak-Saga

«Es ist der Chemiker, der der be-
drohten Menschheit zu Hilfe kommen
muss. Durch das Laboratorium kann
Hungersnot schliesslich in Uberfluss
verwandelt werden. (...) Die Bindung
des atmosphdrischen Stickstoffs ist
eine der grossen Entdeckungen, die
auf die Genialitit der Chemiker war-
ten.» Sir William Crookes, 1898

Zu Beginn des 20. Jahrhunderts
wurde die Erndhrung der stark wach-
senden Weltbevolkerung zum Pro-
blem. Eine Intensivierung der land-
wirtschaftlichen Produktion war aber
vom Vorhandensein wirksamer Diin-
gemittel abhédngig. Dank der For-
schung Justus von Liebigs (1803—
1873) iiber die Diingung der Pflanzen
war eine starke Nachfrage nach Stick-
stoffdiinger entstanden. Ein Kampf
um die Salpeter-Pampas begann, der
zum chilenisch-bolivianischen Krieg
fiihrte, in dessen Verlauf sich Chile
das Monopol fiir Chilesalpeter sichern
konnte.

Die Abhingigkeit der gesamten
Landwirtschaft der Welt von einem
einzigen Land wurde jedoch als uner-
traglich empfunden; ausserdem nahm
der Verbrauch an Stickstoffdiinger so
rasch zu, dass man mit Schrecken an
das Ende der Salpetervorrite in Chile
denken musste. Sir Williams Appell
an die Chemiker, neue Stickstoffquel-
len zu finden, verhallte nicht un-
gehort. Der Weg dazu fiihrte tiber die
Ammoniaksynthese. Die industrielle
Herstellung von Ammoniak durch die
Hochdrucksynthese von Stickstoff
und Wasserstoff bei hoher Temperatur
und bei Anwesenheit eines geeigneten
Katalysators zéhlt zu den grossten Er-
rungenschaften der chemischen Ver-
fahrenstechnik des 20. Jahrhunderts.

Wenn schon 15 Jahre nach dem Ap-
pell Sir Williams die industrielle Am-

moniaksynthese verwirklicht werden
konnte, war dies zur Hauptsache zwei
Minnern zu verdanken: Fritz Haber
(1868—-1934) und Carl Bosch (1874—
1940). Fritz Haber, Professor der Che-
mie in Karlsruhe und Berlin, erarbei-
tete die wissenschaftlichen Grundla-
gen des Verfahrens und fithrte die
dazu notwendigen Laborversuche
durch. Dafiir erhielt er 1918 den No-
belpreis flir Chemie. Es war sodann
das Verdienst von Carl Bosch, mit sei-
nen Mitarbeitern in der Badischen
Anilin- und Soda-Fabrik (BASF) in
Ludwigshafen am Rhein die Erfin-
dung von Fritz Haber zum grosstech-
nischen Verfahren fiir die industrielle
Herstellung von Ammoniak ent-
wickelt zu haben, wofiir er 1931 eben-
falls mit dem Nobelpreis geehrt
wurde.

Das eigentliche Verdienst von Carl
Bosch war die Entwicklung einer
Technik zur Bewiltigung eines noch
nie angewandten, hohen Druckes.
Dieser Druck musste aber vorerst ein-
mal erzeugt werden. Im Jahre 1913
lieferte Burckhardt der BASF einen
Ammoniak-Synthesegas-Kompressor
fiir einen Enddruck von 300 bar. Da
die Chemiker im Ammoniakwerk Op-
pau bei Ludwigshafen, das am 9. Sep-
tember 1913 schon ein Jahr nach dem
ersten Spatenstich in Betrieb genom-
men werden konnte, vorerst noch bei
tieferen Driicken Ammoniak erzeug-
ten, wurde der Hochdruckompressor
von Burckhardt in einer Versuchsan-
lage eingesetzt, mit der man den Ein-
fluss noch hoherer Driicke auf
die Ammoniakausbeute untersuchen
wollte.

Spiter entwickelten Casale in Ita-
lien, Georges Claude in Frankreich
und andere Ingenieure Methoden, die
mit hoheren Driicken arbeiteten, beim
Verfahren nach Claude bis 1000 bar.
Auch dafiir wurden in Basel Kompres-
soren entwickelt.
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Von den ersten 80 Gramm Ammo-
niak, die pro Stunde am 2. Juli 1909
im Labor von Fritz Haber in Karlsruhe
erzeugt wurden, bis zu den rund 150
Millionen Tonnen, die heute jahrlich
in fast 700 Ammoniakfabriken in aller
Welt nach dem prinzipiellen Verfahren
von Haber und Bosch produziert wer-
den, war ein langer Weg. Diese Ent-
wicklung stellte fiir die Hersteller von
Hochstdruck-Kolbenkompressoren —
oder Hyperkompressoren, wie sie da-
mals genannt wurden — die grosste
Herausforderung dar.

Welcher Art diese Herausforderung
fiir Burckhardt war, dariliber berichten
die Geschiftsberichte der Jahre 1913—
1930, wenn auch liickenhaft. 1913/
1914: «Nicht unerwihnt mochten wir
lassen, dass im Berichtsjahr fiir die
grosse Stickstoffanlage in Odda/Nor-
wegen der North Western Cyanamide
Co. vier Stiick sechsstufige Hoch-
druckkompressoren von je 450 PS (ein
PS = 0,736 kW) in Betrieb gelangten,
die zur besten Zufriedenheit der Ab-
nehmer arbeiten und in absehbarer
Zeit voraussichtlich grossere Nachbe-
stellungen zur Folge haben werden.»

Grossere Nachbestellungen liessen
zwar einstweilen auf sich warten, denn
erst der Geschéftsbericht 1925 berich-
tet von weiteren Bestellungen: «Wéh-
rend unsere Hochdruck-Kompresso-
ren-Abteilung bislang Maschinen fiir
maximale Driicke bis zu etwa 300
Atm. baute, hatte sie Gelegenheit, im
Laufe dieses Jahres zwei Stiick fiir ei-
nen Enddruck von 850 Atm. und mit
einer Saugleistung von je 600 m* pro
Stunde an das Elektrizitiatswerk Lonza
fiir dessen Anlage zur Produktion syn-
thetischen Ammoniaks in Visp zur
Ablieferung zu bringen. Wenn wir die-
ses Faktum hier festhalten, so deshalb,
weil dies die ersten Maschinen sind,
die wir flir diesen hohen Druck kon-
struierten. Obschon die eigentliche
Ammoniakfabrikation noch nicht auf-
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genommen werden konnte, hat das an-
standslose Funktionieren der Maschi-
nen wihrend des Probebetriebes doch
gezeigt, dass die fiir uns neue und
nicht leichte Aufgabe prinzipiell rich-
tig gelost wurde. Wohl als Folge dieser
zwei ersten Maschinen fiir so hohe
Driicke sind uns im Laufe dieses Jah-
res zwei weitere bemerkenswerte Be-
stellungen auf Kompressoren fiir 850
bzw. 1000 Atm. Enddruck zugegan-
gen. Diese Maschinen gelangen aber
erst im Laufe der ndchsten Monate zur
Ablieferung. Thr Bau und Betrieb ist,
allgemein gesprochen, wegen der un-
gemein starken Beanspruchung gewis-
ser Teile und der sich daraus mogli-
cherweise ergebenden Konsequenzen
nicht ganz einfach.»

Kalkuliertes Risiko? Die in Aus-
sicht gestellten Konsequenzen hatten
dann im Jahr 1927 eine Verringerung
der Dividende von sieben auf sechs
Prozent zur Folge. Dariiber der Ge-
schéftsbericht: «. . . hat uns der Bau
der Hyperkompressoren, den wir vor
nicht allzulanger Zeit aufgenommen
haben, erhebliches Lehrgeld geko-
stet.»

Wie wertvoll dieses Lehrgeld war,
zeigte sich dann in den folgenden Jah-
ren. So orientiert der Jahresbericht des
Geschiftsjahres 1928 {iber die an-
standslose Inbetriebnahme eines wei-
teren Hochstdruckkompressors mit ei-
ner Ansaugleistung von 3200 m?® pro
Stunde und einem Enddruck von 1000
bar. Damit war die 1000-Kilowatt-
Grenze bei der Antriebsleistung tiber-
schritten!

Der im Jahre 1930 verstorbene
technische Direktor August Burck-
hardt-Reutter durfte diese technische
Entwicklung noch erleben und mass-
gebend mitgestalten. Im Geschéftsbe-
richt seines Todesjahres steht dariiber
eine kurze Zusammenfassung: «Schon
seit langer Zeit besonders im Bau von
Hochdruckkompressoren spezialisiert,



Hyperkompressor fiir
die Ammoniaksynthese,
7stufige, horizontale
Bauart, Ansaugmenge
4000 m’/h, Enddruck
1000 bar, Leistungsauf-
nahme 1700 PS. Die
grassten derartigen Ma-
schinen hatten eine Lei-
stungsaufiahme von
3300 PS und wogen 150
Tonnen.

s e

waren wir, ganz naturgemadss, in den
letzten Jahren in hervorragendem
Masse fiir die sich michtig ent-
wickelnde Stickstoffindustrie, beson-
ders fiir die Fabriken zur Herstellung
synthetischen Ammoniaks, beschif-
tigt. So haben wir bis anhin etwa 30
sog. Hyperkompressoren, teils ganz
grosse Einheiten im Stiickgewicht von
tiber 100 Tonnen, geliefert fiir eine
Gesamt-Tagesproduktion von ca. 2400
Tonnen Ammonium-Sulphat. Hand in
Hand hiermit bauten wir auch eine
Anzahl grosse, meist vierstufige
Koksofengas-Kompressoren.» Damit
gehorte Burckhardt zu den bedeu-
tendsten Herstellern von Hyperkom-
pressoren der Welt.

Wie stand es aber mit Sulzer? Mit
ithrem Werk in Ludwigshafen am
Rhein hatten die Gebrider Sulzer AG
die Moglichkeit, schon wihrend des
Ersten Weltkriegs der deutschen
Ammoniakindustrie Kompressoren zu
liefern. Allerdings arbeitete die
Haber-Bosch-Synthese damals noch
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mit Driicken von 200 bis 250 bar.
Wihrend fiir diese Maschinen noch
fiinf Verdichtungsstufen genuigt hat-
ten, baute Sulzer in den zwanziger
Jahren sechs- und siebenstufige Ma-
schinen, letztere fiir Enddriicke bis
1100 bar. Die grossten Sulzer-Hyper-
kompressoren hatten eine Leistungs-
aufnahme von 1910 Kilowatt (kW).
Und da es sich um Langsamldufer mit
einer Drehzahl von nur 150 Umdre-
hungen pro Minute handelte, waren
die Abmessungen von Kompressor
und Motor ganz beachtlich.

In den Jahren 1914 bis 1922 erhielt
das Werk in Ludwigshafen allein von
der BASF in Ludwigshafen Bestellun-
gen fiir 44 Hochdruckkompressoren
fiir die Haber-Bosch-Synthese, welche
nach Zeichnungen von Winterthur ge-
baut wurden. 43 Maschinen hatten
eine Ansaugmenge von 3000 m? pro
Stunde, einen Enddruck von 200 bar
und eine Antriebsleistung von damals
beachtlichen 735kW. Ein weiterer
Kompressor verdichtete 1500 m? pro
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Stunde auf 250 bar. Als Antriebsma-
schinen dienten Gasmotoren oder
Dampfmaschinen, letztere ebenfalls
von Sulzer. Die Kompressordrehzahl
war bei 100 Umdrehungen pro Mi-
nute. 34 von diesen 44 Grosskompres-
soren waren bestimmt fiir das Am-
moniakwerk in Leuna bei Merseburg
westlich von Leipzig, das im April
1917 seinen Betrieb aufnahm. Das
«Werk mit den 13 Kaminen», wie man
es nannte, gehorte damals zu den
grossten Ammoniakfabriken der Welt.

Da die Gebriider Sulzer in Lud-
wigshafen nicht die einzigen Herstel-
ler von Kolbenkompressoren fiir die
Ammoniaksynthese in Deutschland
waren, fragt man sich, was denn die-
sen Boom ausgelost habe. Folgten die
Ammoniakhersteller wirklich nur dem
Appell von Sir William Crookes aus
dem friedlichen Jahr 1898, Hungers-
not in Uberfluss zu verwandeln? Oder
nicht doch vielmehr dem Ruf des
Kriegsgottes Mars? Aus Ammoniak
wurde auch Salpetersdure hergestellt,
die an die Sprengstoffindustrie gelie-
fert wurde.

Die durch Gebriider Sulzer und ihre
Lizenznehmer in Frankreich und Ja-
pan hergestellten und nach allen Lén-
dern gelieferten Grosskompressoren
erreichten Ende der zwanziger Jahre
eine totale Leistung von tiber 100 000
kW, wobei die zahlreichen Ammo-
niak- und Kohlensdurekompressoren
fiir die Kélteerzeugung in dieser Zahl
nicht eingeschlossen sind.

Die Einheitsleistungen der Ammo-
niak-Anlagen wurden immer grosser
und grosser. Die durch die BASF im
Jahre 1913 in Oppau in Betrieb ge-
nommene Anlage hatte noch eine Jah-
resproduktion von 7200 Tonnen Am-
moniak. Eine im Jahre 1982 neu eroff-
nete Ammoniakanlage der gleichen
Firma erzeugt mit einem einzigen Re-
aktor 450000 Tonnen Ammoniak pro
Jahr oder das 62fache. Mit der Zeit
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waren selbst die grossten von Burck-
hardt gebauten Kolbenkompressoren
zu klein geworden. Dazu kam, dass die
Chemiker Verfahren entwickelten, die
nicht mehr so hohe Driicke erforder-
ten. Aus diesen Griinden ging dieses
Absatzgebiet fiir die Hersteller von
Kolbenkompressoren verloren, und
heute werden dafiir ausschliesslich
Turbokompressoren eingesetzt.

Damit ging fiir die Hersteller von
Hochdruckkompressoren fiir die Am-
moniaksynthese eine ereignisreiche
Epoche zu Ende. Burckhardt konnte
noch im Jahre 1953 einen vertikalen
Hochdruckkompressor der neuesten
Bauart mit einer Antriebsleistung von
6000 PS an das Ammoniakwerk Bil-
lingham (England) der Imperial Che-
mical Industries Ltd. liefern. Im Jahre
1978 setzte sodann die Lonza AG mit
einer Bestellung fiir einen fiinfstufi-
gen Hochdruckkompressor von Typ V
540 fur ihr Werk Visp den Schluss-
punkt unter eine Entwicklung, die dort
mehr als flinfzig Jahre zuvor ihren An-
fang genommen hatte. Das im Ge-
schéftsbericht iiber das Jahr 1927 be-
klagte Lehrgeld war, was damals noch
niemand wissen konnte, jedoch gut
angelegt, denn zu Beginn der flinfzi-
ger Jahre tat sich ein Absatzgebiet auf,
das noch wesentlich hohere Driicke er-
forderte.

Sulzer lieferte den letzten Hyper-
kompressor fiir einen Druck von 850
bar im Jahre 1945 und den letzten
Hochdruckkompressor der konventio-
nellen Bauart mit Kolbenringen und
Zylinderschmierung fiir einen Druck
von 200 bar im Jahre 1962. Der Markt
fiir solche Maschinen war derart zu-
sammengeschrumpft, dass man bei
Sulzer beschloss, zukiinftig auf solche
Geschifte zu verzichten.

Heute werden rund 85 Prozent des
erzeugten Ammoniaks fiir die Her-
stellung von Stickstoffdiingemitteln
verwendet und helfen, den Nahrungs-



Jakob Pfindler
(1876-1950)

mittelbedarf  einer = wachsenden
Menschheit zu decken. Eine Tonne
Stickstoft verhilft als Diingemittel zu
einem Mehrertrag von 18 Tonnen Ge-
treide. So haben die Chemiker die For-
derung von Sir William Crookes er-
fiillt. Kolbenkompressoren von Sulzer
und Burckhardt haben dabei in den er-
sten 65 Jahren der Entwicklung eine
fiihrende Rolle gespielt.

Jakob Pfindler, Schiopfer der
Hochstdruckkompressoren
(1876-1950)

Die fithrende Rolle von Burckhardt
und Sulzer in der Hochstdrucktechnik
war auf die Pioniertitigkeit von Inge-
nieuren und Konstrukteuren zuriickzu-

fithren, die gewillt und fihig waren,
die durch die Technik bisher gesetzten
Schranken zu tiberwinden. Thre Pro-
dukte erregten zwar in der ganzen in-
dustrialisierten Welt Aufsehen und
sind teilweise heute noch in Betrieb,
oder man findet sie als liebevoll ge-
hegte Industriedenkmiler in Museen.
Ihre Namen mussten jedoch hinter den
Namen Burckhardt und Sulzer zuriick-
treten.

Es wire hier jetzt die Gelegenheit,
sie aus der Anonymitit heraustreten zu
lassen. Es sind jedoch zuviele, die in
den letzten 116 Jahren, seit sowohl
Burckhardt als auch Sulzer Kolben-
kompressoren bauen, die Anwendung
immer hoherer Driicke ermdoglichten,

und es wiirde den Rahmen dieser
Schrift sprengen, die Leistungen nur
der bedeutendsten Promotoren der
Hochdrucktechnik im einzelnen zu
wirdigen.

Stellvertretend fiir sie alle soll je-
doch eines Mannes gedacht werden,
den der Verwaltungsratsprasident von
Burckhardt in seiner Prisidialadresse
am 2. Mai 1951 «als Schopfer unserer
Hochstdruckkompressoren einen der
verdientesten Mitarbeiter, die die Ma-
schinenfabrik Burckhardt seit ihrem
Bestehen gehabt hat» bezeichnete: Ja-
kob Pfindler. Im Jahre 1876 in
Mogelsberg im Kanton St. Gallen ge-
boren, erhielt er seine Ausbildung
nach einer Berufslehre als Maschinen-
zeichner am Technikum in Winterthur.
Nach dem Abschluss im Jahre 1899
absolvierte er seine Lehr- und Wan-
derjahre und war vor allem bei der
Firma Lanz in Mannheim titig, wo er
mit dem Bau von Dampflokomobilen
vertraut wurde. Nach seinem Eintritt
in die Maschinenfabrik Burckhardt im
Jahre 1903, wo er schon vorher einige
Zeit titig gewesen war, arbeitete er
sich bald zu einem der fiihrenden Kon-
strukteure, dann zum Chefkonstruk-
teur und Oberingenieur empor, ohne
in seiner Bescheidenheit, die ein
Merkmal seines Charakters war, je
von seinem Titel Gebrauch zu ma-
chen.

Die Gelegenheit zu beweisen, was
er zu leisten imstande war, kam in den
zwanziger Jahren, als die Firma ange-
fragt wurde, ob sie in der Lage sei,
grosse Kompressoren fiir Driicke von
tiber 800 bar zu bauen, nachdem sie
bisher erst mittelgrosse Maschinen fiir
Driicke von 200 und in einem ein-
zelnen Fall 300 bar ausgefiihrt hatte.
Jakob Pfandler iibernahm diese Auf-
gabe, und da er bei der Arbeit mehr
und mehr iiber sich hinauswuchs, er-
schloss er der Firma ein Arbeitsfeld, in
dem sie bis zum heutigen Tag eine
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fithrende Stellung einnimmt. Im Som-
mer des Jahres 1950 nahm er Ab-
schied vom Reissbrett und von seiner
Lebensaufgabe bei Burckhardt, nach-
dem er der Firma fast fiinf Jahrzehnte
lang gedient hatte. Leider war ihm nur
ein kurzer Ruhestand vergonnt, denn
er starb schon am 20. Dezember 1950.

In seiner Trauerrede wiirdigte der
damalige Verwaltungsratsprasident und
frithere Direktor von Burckhardt, Dr.
Robert von Steiger, die Personlichkeit
seines fritheren Mitarbeiters wie folgt:
«Seine Arbeitsweise war nicht die
eines rechnenden Technikers, der sich
in erster Linie auf Zahlen stiitzt, son-
dern diejenige eines Kiinstlers, der
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sein Werk gefiihlsmdssig von innen
heraus erschafft. Erst wenn es Gestalt
angenommen hatte, kamen Berech-
nung und Versuch zu threm Recht. Er
war einer jener seltenen Ingenieure,
die mit dem ihnen zur Verfiigung ste-
henden Material so verwachsen, dass
sie schon rein intuitiv wissen, ob es
der vorliegenden Aufgabe gewachsen
ist, oder ob neue Wege eingeschlagen
werden missen, um eine Losung zu
finden.» Von Steiger schloss seine An-
sprache an die Trauernden mit den
Worten: «Fiir uns war er in seiner ein-
fachen Grosse ein Vorbild, das wir
nicht vergessen und dem wir dankbar
bleiben werden.»



Arbeitslose beim Gang
zum Stempeln in den
1930er Jahren

Von der Weltwirtschaftskrise
bis zum Ausbruch des
Zweiten Weltkrieges

Krisenjahre (1930-1936)

Am 25. Oktober 1929, der spiter
als «Schwarzer Freitag» in die Ge-
schichte eingehen sollte, erlitt die New
Yorker Borse einen schweren Kurs-
sturz: Die Kurse fielen um bis zu 90
Prozent, und bis zum Hdohepunkt des
Borsenkrachs am 29. Oktober erreich-
ten die Gesamtverluste das flir die
damalige Zeit gigantische Ausmass
von iiber 15 Milliarden Dollar. Leute,
die eben noch geglaubt hatten, reich
zu sein, verloren fast iiber Nacht ihr
Vermogen. In der Maschinenfabrik
Burckhardt AG empfand man dieses
Ereignis, das die Okonomen spiiter als
eines der wichtigsten der Wirtschafts-
geschichte des 20. Jahrhundert be-
zeichneten, vorerst nicht als unmittel-
bare Bedrohung.

Wihrend man bei Burckhardt im

Jahre 1929 noch voller Optimismus

daran gegangen war, durch bauliche
Massnahmen und den Erwerb eines
grossen Grundstiicks in Muttenz Mog-
lichkeiten fiir eine spitere Ausweitung
der Produktion zu schaffen, wurde im
Bericht tliber das Geschiftsjahr 1930
erstmals wieder von einer Krise ge-
sprochen, die Arbeiterentlassungen in
ziemlich erheblichem Masse notwen-
dig machte.

Die Kursverluste an den Borsen
filhrten sehr rasch zu einer starken
Verringerung der Investitionen und zu
einer allgemeinen, weltweiten Wirt-
schaftskrise in allen westlichen Indu-
striestaaten. Deren Auswirkungen wa-
ren auch in der Schweiz katastrophal
und betrafen fast alle Bevilkerungs-
schichten, am meisten natiirlich dieje-
nigen, die ihre Arbeitsplétze verloren.
Die Zahl der Arbeitslosen, die 1929
noch rund 8000 betragen hatte, stieg




Ende November 1932 auf 68 286 und
im Januar 1936, auf dem Hohepunkt
der Krise, auf 124 000. Und dies bei
einer Beschiéftigtenzahl vor dem Tief-
stand von 1,9 Millionen, was einer Ar-
beitslosenquote von 6,5 Prozent ent-
sprach.

Mit Ausnahme der Chemie wurden
alle Branchen der schweizerischen
Wirtschaft von dieser Krise erfasst,
am meisten die wirtschaftlich vom
Ausland abhingigen: die Fremdenin-
dustrie, die Textilindustrie, die Uhren-
industrie und die Metall-, Maschinen-
und Apparate-Industrie. Bei der zu-
letzt genannten sank der Ausfuhrwert
zwischen 1929 und 1938 von 550 auf
464 Millionen Franken. Erst die Ab-
wertung des Schweizerfrankens um 30
Prozent gemédss dem Bundesrats-
beschluss vom 27. September 1936
brachte der Exportindustrie wieder ei-
nen bescheidenen Aufschwung. Wie
aber meisterte die Maschinenfabrik
Burckhardt AG diese schwierige Zeit?

Schon seit den neunziger Jahren des
letzten Jahrhunderts war die Firma
Burckhardt weitgehend auf den Ver-
kauf ihrer Produkte im Ausland ange-
wiesen. Speziell fir Grosskompresso-
ren, die das Riickgrat der Produktion
bildeten, gab es in der Schweiz, von
wenigen Ausnahmen abgesehen, keine
Abnehmer. Die Massnahmen, die das
Ausland zum Schutze der eigenen
Produktion ergriff, mussten Burck-
hardt daher besonders treffen:
Einfuhrverbote, Kontingentierungen,
Kompensations- und Devisenabkom-
men, die Einflihrung des Clearingver-
kehrs und natiirlich die Erhohung der
Einfuhrzolle auf rund das Dreifache
der Vorkriegsbelastung.

Die Produktion, die sich noch 1929
auf den ansehnlichen Rekordbetrag
von 5063719.58 Franken beziffert
hatte, fiel 1932 auf den Tiefstwert von
939487.67 Franken oder auf 18,6 Pro-
zent der Jahresleistung 1929. Waren
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1929 noch 421 Arbeiter und Meister
bei Burckhardt auf der Lohnliste ver-
zeichnet, waren es 1933 noch 210.

Da der Inlandmarkt besonders fiir
Grosskompressoren zu klein war und
ein befriedigendes Exportgeschift
nicht mehr in Aussicht stand, wurde
im Jahre 1933 eine Werkstitte fiir
Blechverarbeitung mit modernen
Schweissanlagen eingerichtet. Mit der
Herstellung von Druckluftbehéltern,
Kesseln, Tanks, Riihrwerken, Eiszel-
len, besonders aber von elektro-ther-
mischen Apparaten wie Heisswasser-
Speichern, elektrischen Kochherden
sowie von Geschirrspiilmaschinen und
Olbrennern  fiir  Zentralheizungen
hoffte man, den Ausfall im Exportge-
schéft wenigstens teilweise im Inland
kompensieren zu konnen und einer
Anzahl Arbeitern Beschiftigung zu
geben. Wegen der katastrophalen Lage
im Baugewerbe, fiir das diese Pro-
dukte zur Hauptsache vorgesehen wa-
ren, musste die Werkstitte fiir Blech-
bearbeitung, die nur Verluste gebracht
hatte, auf den 31. Mérz 1938 jedoch

Kochherd Typ Calorex,
geliefert 1934,
in Betrieb bis 1982




Rotationskompressoren

wieder aufgehoben werden. Diese
Massnahme fiel der Geschiftsleitung
umso leichter, als sich wieder Ge-
schifte fiir Grosskompressoren an-
bahnten.

Man kann sich heute fragen, warum
ein Unternehmen, das so stark vom
Export abhingig war, eine so schwere
und lange Krise, die fiir viele dhnliche
Firmen der Schweiz das Ende bedeu-
tete, ohne fremde Hilfe {iberhaupt
tiberstehen konnte. Basler zdhlen in
Geldsachen bekanntlich zu den vor-
sichtigeren Zeitgenossen. Diese Vor-
sicht fand in einer Finanzpolitik ihren
Niederschlag, die immer dann, wenn
es der Geschéftsgang erlaubte, Reser-
ven fiir schwierigere Zeiten anlegte,
auch zugunsten des Personals in zwei
speziellen Fiirsorgefonds. Ausserdem
wurde auch in fritheren wirtschaftlich
schwierigen Zeiten danach getrachtet,
die in der Hochdrucktechnik erreichte
Spitzenstellung  beizubehalten mit
dauernden Anstrengungen in Ent-
wicklung und Technik.

So waren die Basler Maschinen-
bauer dank ihrer Voraussicht auf eine
unvorhersehbare Krise nicht ganz un-
vorbereitet. Alles in allem verursachte
das Durchhalten wihrend dieser Kri-
senjahre einen bilanzmissigen Sub-
stanzverlust von rund 1,12 Millionen
Franken.

Natiirlich waren auch die Aktionére
betroffen. Nicht nur, dass sie, wie
schon in fritheren Krisen, auf die Aus-
schiittung einer Dividende verzichten
mussten, sondern sie mussten im Jahre

1937 durch  Herabsetzung des
Nominalwertes ihrer Aktien von
Fr. 1000.— auf Fr. 600.— total

Fr. 500000.— an die Tilgung der Ver-
luste beitragen. Das noch im Jahre
1930 auf Fr. 1250000.— erhohte ein-
bezahlte Aktienkapital wurde dadurch
auf Fr. 750 000.— reduziert.

Vorkriegszeit

An die dreissiger Jahre erinnern wir
uns nicht mit einem Gefiihl der
Freude. Kaum war die Wirtschafts-
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krise einigermassen iiberstanden, zo-
gen am politischen Horizont drohende
Wolken auf. Die unstabilen politischen
Zustinde in den Lindern Kontinental-
europas und vor allem die Entwick-
lung im damaligen Deutschen Reich
verhiessen nichts Gutes. In der Sowjet-
union erzwang Stalin einen raschen
Ausbau der Industrie. Im Geschiftsbe-
richt der Maschinenfabrik Burckhardt
tiber das Jahr 1935 liest man:

«Die Situation auf dem Weltmarkt
hat sich wohl nur im Sinne einer Ver-
schlimmerung gedndert. (...) In einem
Lande liegen die Verhiltnisse anders:
in Russland. Hier wiren auch heute
noch belangreiche Auftrige zu haben,
deren Erhiltlichmachung aber inzwi-
schen recht schwierig geworden ist.
Wir lassen es an sehr intensiven
Bemiihungen nach dieser Richtung
hin nicht fehlen.»

Diese Bemiihungen sollten {bri-
gens nicht ohne Friichte bleiben, denn
sie fiihrten im Jahre 1940 zu einem
Grossauftrag.

Das Schwergewicht der Fabrikation
bildeten Kompressoren und Vakuum-
pumpen jeder Art. Nachdem 1930
Schieber-Rotationskompressoren, die
auch als Vakuumpumpen Verwendung
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fanden, und 1934 noch die Fliissig-
keitsring-Pumpen ins Verkaufspro-
gramm aufgenommen worden waren,
verfiigte die Firma iiber ein Kom-
pressorenprogramm, in dem nur die
Turbokompressoren fehlten. Die Fliis-
sigkeitsring-Pumpen ~ wurden  zur
Hauptsache im Vakuumgebiet einge-
setzt, wo sie die Kolbenvakuumpum-
pen nach und nach verdriangten. Dane-
ben wurden immer noch Zentrifugen
fiir die chemische und die Zuckerindu-
strie gebaut, deren Fabrikation jedoch
in den flinfziger Jahren wieder einge-
stellt.

Die Firma lebte praktisch in Sym-
biose mit der Grosschemie. Neben
Kompressoren fiir die Ammoniaksyn-
these wurden Grossmaschinen fiir die
Methanol- und Harnstoffsynthese, fer-
ner fiir die Verdichtung von Koksofen-
gas sowie flir weitere Prozesse der
chemischen Verfahrenstechnik herge-
stellt.

Neben den reinen Vakuumpumpen

- wurden ganze verfahrenstechnische

Einheiten zum Eindampfen, Konden-
sieren und Destillieren geliefert, deren
Herz die Vakuumpumpe bildete, da-
mals noch als horizontale Kolbenma-
schine gebaut.

Zentrifugen wurden
schon seit den 1850er
Jahren gebaut.



Das Friedensabkommen

Es liegt wohl in der Natur der Sa-
che, dass wirtschaftlich schwere Zei-
ten jeweils zu Spannungen zwischen
den Sozialpartnern, ja zu eigentlichen
Verteilungskdmpfen fiihren kdnnen.
Lohnerhdhungen und Arbeitszeitver-
kiirzungen wurden frither durch die
organisierte Arbeiterschaft mit Streik-
drohungen und Arbeitseinstellungen
durchgesetzt, oft gefolgt von Aussper-
rungen und Gegensperren. Die Ein-
sicht, dass zwischen Arbeitgeber und
Arbeitnehmer ein Partnerschaftsver-
héltnis besteht, weil der eine ohne den
anderen nicht auskommt, bildete sich
aber schon friih.

Im Juli 1907 trafen sich in einem
Winterthurer Privathaus zwei Ménner
aus einem gegensitzlichen Lager,
weshalb sie grossen Wert auf Diskre-
tion legten. Den einen, Vorstandsmit-
glied des  Arbeitgeberverbandes
Schweizerischer Maschinen- und Me-
tall-Industrieller (ASM), haben wir
schon frither kennengelernt; sein Vor-
schlag zur Einfilhrung der 60-Stun-
den-Woche auf Anfang 1891 wurde
im Geschiftsbericht der Maschinenfa-
brik Burckhardt AG als «ungiinstiger
Factor» bezeichnet. Sein Name:
Eduard Sulzer-Ziegler. Der andere war
der Zentralsekretir des Schweizeri-
schen Metallarbeiterverbandes (spéter
SMUV), Oskar Schneeberger. Thema
der Besprechung: Verfahren zum
Schlichten von Arbeitskonflikten.

Dreissig Jahre spdter, am 19. Juli
1937, setzten die Vertreter des ASM
und der vier beteiligten Arbeitnehmer-
verbinde ihre Unterschriften unter ein
«Vereinbarung» genanntes Dokument,
das sogenannte «Friedensabkom-
men». In der Maschinenindustrie ge-
wisser Staaten kommen Streiks noch
heute vor. Sie verzogern die Ausliefe-
rung der bestellten Maschinen. Vor-
sichtige Kunden erkundigen sich des-
halb nach dem Verhiltnis zwischen

Unternehmensleitung und  Arbei-
terschaft, bevor sie ihre Bestellung
aufgeben. Fiir eine Firma wie die Ma-
schinenfabrik Burckhardt AG, bei
welcher der Wert einzelner Auftrige
gelegentlich das Aktienkapital iiber-
stieg, war in den unsicheren end-
dreissiger Jahren der Hinweis auf das
«Friedensabkommen» eine niitzliche
Hilfe, um die Kunden zu beruhigen.
Das ist auch heute noch so.

Verhingnisvolle Explosion einer

Zirkulationspumpe

Am Nachmittag des 28. Septembers
1937 zerriss ein lauter Knall die Stille
tiber dem Gundeldingerquartier Basel,
und im Dach {iber dem Kompressoren-
Versuchsstand von Burckhardt klaffte
ein grosses Loch. Eine Zirkula-
tionspumpe war explodiert, wobei lei-
der sechs Burckhardt-Mitarbeiter ihr
Leben verloren. Die von der Staatsan-
waltschaft durchgefiihrte Untersu-
chung sowie Expertisen von Professor
Dr. Eichelberg von der Eidgenossi-
schen Technischen Hochschule Ziirich
und Heizungsingenieur Felber in
Basel ergaben, dass die explodierte
Maschine nach Konstruktion und Aus-
fithrung in keiner Weise zu beanstan-
den war, sondern die Explosion als
Folge chemisch-physikalischer Ein-
fliisse erfolgt sein musste, die nicht
vorauszusehen waren.

Was war geschehen? Zirkulations-
pumpen sind Kompressoren, die in
einer Ammoniaksynthese das Misch-
gas mehrmals durch den Katalysator
im Reaktor pumpen, da bei einmali-
gem Durchgang nur einige Prozente
desselben sich zu Ammoniak verbin-
den. Da kein Mischgas (Stickstoff und
Wasserstoff) zur Verfligung stand,
wurde die Maschine mit Luft gepriift.
Leider bildete sich dabei im Kompres-
sor zusammen mit dem Schmierol ein
ziindfdhiges Gemisch, das explo-
sionsartig verbrannte. Das schreckli-
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che Ungliick hinterliess bei der Be-
legschaft einen tiefen Eindruck, und
noch in den flinfziger Jahren hiess es
bei Burckhardt, Kompressorenbauer
stinden eben mit einem Bein im
Gefingnis und mit dem anderen im
Grabe.

Kriegsausbruch

Die Jahre 1938 und 1939 brachten
eine kriftige Erhohung des Bestellvo-
lumens. Die Konkurrenz hatte teil-
weise schon auf die Produktion von
Kriegsmaterial umgestellt. Ausserdem
hatte sich der Ammoniakmarkt belebt,
so dass das Jahr 1938 fiir Burckhardt
wieder richtig im Zeichen des
Grossmaschinenbaus stand. Es wur-
den sieben Grosskompressoren ausge-
liefert mit einem Totalgewicht von
628 Tonnen, was der Belastung eines
Eisenbahnzuges von 63 Wagen ent-
sprach.

Der Kriegsausbruch am 1. Septem-
ber 1939, als im deutschen Reichstag
Hitlers gellende Stimme erklirte:
«Seit 5.45 Uhr wird jetzt zuriick-
geschossen, und von jetzt an wird
Bombe mit Bombe vergolten», traf
eine Generation, die schon 25 Jahre
zuvor Ahnliches erlebt und soeben
eine schwere Wirtschaftskrise iiber-
standen hatte. Diesmal war unser Land
aber besser vorbereitet. Die Ver-
fiigung, mit der das Eidgendssische
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Volkswirtschaftsdepartement am 1.
September 1939 die Kriegswirtschaft,
von der auch die Maschinenfabrik
Burckhardt AG betroffen wurde, in
Kraft setzte, lautete: «Die am 27.
Dezember 1938 aufgestellte kriegs-
wirtschaftliche Organisation des Eid-
gendssischen Volkswirtschaftdeparte-
mentes tritt am 4. September 1939,
10.00 Uhr, in Kraft.»

Am 2. September 1939 musste fast
die Hilfte der 440kopfigen Beleg-
schaft von Burckhardt zum Aktiv-
dienst einriicken. Dank spéterer Trup-
penentlassungen, Dispensationen und
Neueinstellungen konnte die Produk-
tion des Jahres 1939 ungefdhr auf der
gleichen Hohe wie im Vorjahr gehal-
ten werden. Der Anteil der Ausland-
auftrage war 1939 noch 46 Prozent ge-
gentiiber 48 Prozent im Vorjahr.

Wihrend die kriegswirtschaftlichen
Massnahmen, welche auf dem
Bundesgesetz vom 1. April 1938 iiber
die Sicherstellung der Landesversor-
gung mit lebenswichtigen Giitern be-
ruhten, der schweizerischen Maschi-
nenindustrie die Versorgung mit den
wichtigsten Rohstoffen schon ab
Kriegsbeginn verhiltnisméssig gut
sicherstellten, wurde die Lohnausfall-
entschiddigung an Militdrdienst lei-
stende Arbeitnehmer erst mit Bundes-
ratsbeschluss vom 20. Dezember 1939
aufden 1. Februar 1940 eingefiihrt.

Montagehalle nach der
Explosion



Im Zweiten Weltkrieg

(1939-1945)

Erst mit dem Zusammenbruch
Frankreichs im Jahre 1940 begann die
Firma, den Krieg am eigenen Leib zu
spiiren. Die unmittelbare Folge waren
Annullationen von Auftrigen. Ein
Grossauftrag aus der Sowjetunion fiir
60 Kompressoren und Zirkulations-
pumpen in drei Grossen war daher
sehr willkommen, erlaubte er doch der
Firma, ohne Auftrige aus dem Deut-
schen Reich die Belegschaft wihrend
des Krieges zu beschiftigen.

Mit der volligen Umzingelung der
Schweiz durch die Achsenméchte
hing die Einfuhr der durch die schwei-
zerische Maschinenindustrie dringend
bendtigten Rohstoffe von diesen Staa-
ten ab, besonders als nach dem
Kriegseintritt Italiens auch die ge-
samte liberseeische Zufuhr unterbun-
den war. Im Jahre 1944 spitzte sich die
Lage derart zu, dass in der Giesserel
wegen Mangel an Steinkohle und
Koks einige Arbeiter jeweils zu Hause
bleiben mussten. Neben der Arbeitslo-
senunterstlitzung erhielten sie Zu-
schiisse aus dem allgemeinen Fiirsor-
gefonds der Firma.

Fir die Verkaufsingenieure Burck-
hardts war die Kriegszeit eine beson-
dere Herausforderung. Obwohl in den
kriegfiihrenden Landern und im be-
setzten Frankreich die Bestellaussich-
ten schlecht waren, hielten sie die
langjdhrigen guten personlichen Be-
ziehungen zu den wichtigsten Kunden
wihrend des ganzen Krieges aufrecht,
da sie wussten, dass es galt, nach dem
Krieg einen grossen Nachholbedarf zu
befriedigen. Neue Absatzmdglichkei-
ten suchten sie in den nicht krieg-
fihrenden Lédndern wie Schweden,

Spanien und Portugal. Noch Jahr-
zehnte nach dem Krieg erzihlten sie
thren jiingeren Kollegen von den
abenteuerlichen Reisen durch ein
Europa, das sich im Krieg befand und
in dem Eisenbahnziige bombardiert,
Schiffe versenkt und Flugzeuge
abgeschossen wurden.

Die besonderen Anstrengungen der
Verkaufsabteilung waren zeitweise
von Erfolg gekront. So {ibertraf der
Bestellungseingang im Jahre 1941 mit
9,4 Millionen Franken alle vorherge-
henden Jahre. Dazu trugen auch
wihrend des Krieges Auftrige der
Schweizer Armee bei. Dagegen ent-
behrten die Gerlichte {iber Kriegs-
materiallieferungen ans kriegfiihrende
Ausland jeglicher Grundlage, und die
Geschiftsleitung sah sich veranlasst,
gegen die Verleumder gerichtlich vor-
zugehen.

Wie immer in Kriegszeiten fiihrte
die Verknappung der Rohstoffe zu ei-
nem jihen Preisanstieg. So wies der
Grosshandelsindex fiir Metalle bereits
1942 eine Teuerung auf fast das Drei-
fache gegeniiber dem Index vom
August 1939 auf. Der allgemeine
Lebenskostenindex stieg von 137 im
August 1939 um 51 Prozent auf 207
Punkte Ende 1945, wihrend im glei-
chen Zeitraum bei Burckhardt der
durchschnittliche = Stundenverdienst
der Arbeiter von 1.44 Franken um 56
Prozent auf 2.25 Franken erhoht
wurde. Dazu kamen noch besondere
Leistungen wie Kinderzulagen, Feier-
tagsentschiadigungen und Arbeiter-
Gratifikationen. Wihrend im Inland
eine strenge Preiskontrolle dafiir
sorgte, dass Burckhardts Baume nicht
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in den Himmel wachsen konnten, be-
sorgte dies im Ausland die Kon-
kurrenz, besonders in den USA und
Schweden.

Riickblickend darf festgestellt wer-
den, dass sowohl die Firma als auch
ihre Belegschaft die Kriegsjahre ver-
hiltnisméssig gut iiberstanden haben.
Die zahlreichen Ausfuhr- und Zah-
lungshemmnisse sowie die Probleme
bei der Materialbeschaffung konnten
jedenfalls mit gutem Mut und Zuver-
sicht iiberwunden werden, die letzte-
ren nicht zuletzt dank einer gut funk-
tionierenden Lenkung durch die staat-
liche Kriegswirtschaft. Dennoch war
die Geschiftsleitung froh, dass nach
Kriegsende die zeitbedingten Ein-
schrinkungen der Handlungsfreiheit
und personlichen Initative nach und
nach wieder verschwanden.

100 Jahre Burckhardt

«Selbst fiir den bescheidenen All-
tag diirfen wir ohne Uberhebung sa-
gen, dass die Firma Burckhardt bei der
Kundschaft der ganzen Welt einen ge-
achteten Namen hat, der tiber denjeni-
gen einer Firma unserer Ausdehnung
weit hinausgeht.»

HUNDERT JAHRE

Burckhardt

Das waren Worte des Direktors Dr.
Robert von Steiger anlédsslich seiner
Festansprache im Mai 1944. Dachte er
dabei wohl an seinen Konkurrenten in
Winterthur? Die Gebriider Sulzer AG
beschiftigten damals etwa 5000 Per-
soneﬁ, wahrend die Belegschaft von
Burckhardt 326 Arbeiter und 110
Angestellte umfasste. Das Jubildum
betrachtete er nicht als Alter der
Firma, sondern vielmehr als Mark-
stein, als Ausgangspunkt fiir eine wei-
tere technische Entwicklung.

Im Hinblick auf die Zeitumstinde
wurde das Jubildum in bescheidenem
Rahmen begangen. Alle Mitarbeiter
wurden mit einer Jubiliumsgabe von
fiinfzig Franken bedacht nebst einer
Jubildumsschrift. Die Aktiondre er-
hielten zusitzlich zur Nettodividende
von sechs Prozent einen Bonus von
zehn Franken pro Aktie. Wahrend den
Aktionédren netto 64 607 Franken aus-
geschiittet wurden, wurden den drei
Fiirsorgefonds total 90000 Franken
zugewiesen, womit deren Vermogen
auf 523 096 Franken anstieg, was etwa
70 Prozent des Aktienkapitals von
750000 Franken betrug.

&
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NachKkriegszeit

(1945-1968)

Der 8. Mai 1945 war ein klarer,
warmer Friihlingstag, den alle, die ihn
erlebt haben, nicht so schnell verges-
sen werden. In den Abendstunden
lauteten in der ganzen Schweiz die
Friedensglocken. Fiir die alliierten
Siegermdchte war dieser Tag der «Vic-
tory Day», flir die Firma Burckhardt
der Anfang vom Ende der Kriegswirt-
schaft.

Anlidsslich der Generalversamm-
lung der Aktiondre vom 25. Mai 1946
eroffnete der Prdsident des Verwal-
tungsrates, Dr. med. Robert Christen,
seine Prédsidialadresse iiber das Ge-
schiftsjahr 1945 mit den Worten:
«Wir befinden uns in der Nachkriegs-
zeit. Vor einem Jahr haben in Europa
die kriegerischen Handlungen in die-
sem grossten und furchtbarsten aller
Kriege, welche die Weltgeschichte
kennt, ihren Abschluss gefunden.
Gleichwohl sieht es in der Welt nicht
gut aus. Das Gespenst der Hungersnot
bedroht Millionenvdlker. Die Konfe-
renzen zur Befriedung der Volker ver-
laufen resultatlos. Uber die Grundla-
gen zur bevorstehenden Friedenskon-
ferenz konnen sich selbst die Sie-
gerstaaten nicht einigen.»

Das Jahr 1945 hatte nicht gut be-
gonnen. Die Bundesauftrige fiir die
Armee wurden bei Kriegsende massiv
abgebaut, und vom durch den Krieg
geschwichten Ausland waren noch
keine wesentlichen Bestellungen zu
erwarten.

Ausserdem machte sich in der Gies-
serei eine erneute, einschneidende Ra-
tionierung des Giessereikoks unange-
nehm bemerkbar, die sich auch auf die
Produktion in der Maschinenfabrik

auswirkte. Neben Kurzarbeit musste
die Zahl der Arbeiter von 302 auf 244
vermindert werden. Gegen Jahresende
verbesserte sich jedoch der Bestel-
lungseingang, so dass wieder Personal
eingestellt werden konnte. Die Auf-
trige kamen aber zu 86 Prozent aus
der Schweiz, der grosste von der
Zuckerfabrik Aarberg flir 18 Spe-
zialzentrifugen.

Die Zukunftsaussichten fiir das
Auslandgeschift waren jedoch 1945
noch ungewiss. Zudem erinnerte man
sich noch iiberall gut an die Verhilt-
nisse in den fritheren zwanziger Jah-
ren, als Inflation, Kriegsschulden,
Reparationsleistungen und andere
Kriegsfolgen die wirtschaftliche Ent-
wicklung in den wichtigsten Abneh-
merldndern hemmten. Die Hoffnung
auf eine wesentliche Vergrosserung
der Produktionskapazitit durch Verle-
gung der Giesserei auf das 1929 in
Muttenz gekaufte Areal wurde daher
aufgegeben und das Land der Ge-
meinde Muttenz zu einem Preis von
sieben Franken pro Quadratmeter ver-
kauft.

Nicht dass man bei Burckhardt Bar-
geld notig gehabt hitte — bezeichnete
die Geschiftsleitung die Liquiditit der
Firma doch als ausgezeichnet. Viel-
mehr nannte man bei Burckhardt als
Grund fir den Verkauf: «Da wir uns
die zukiinftige Entwicklung unseres
Unternehmens anders vorstellen als
vor 15 Jahren, indem wir nicht eine
Vergrosserung der Fabrikationsmog-
lichkeiten, sondern deren stetige Ver-
besserung zu erreichen suchen.»

Wie wir heute wissen, entwickelte
sich das Kompressorengeschift in der
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Nachkriegszeit weit giinstiger als er-
wartet. Die Werke der deutschen Kon-
kurrenten auf dem Gebiet der Hoch-
drucktechnik lagen noch weitgehend
in Schutt und Asche, ausserdem waren
deren Konstruktionen teilweise auf
dem Stand der dreissiger Jahre stehen-
geblieben. Bei Burckhardt war aber
die technische Entwicklung wihrend
der Kriegsjahre nicht stillgestanden.
Waren Grosskompressoren bis dahin
in liegender Bauart hergestellt wor-
den, konnte Burckhardt anldsslich der
Mustermesse in Basel im Jahre 1946
mit der Neukonstruktion eines verti-
kalen Hyperkompressors die Fachwelt
iberraschen.

Intakte Fabrikationseinrichtungen, it
die auch wihrend der Kriegszeit lau- '
fend erneuert worden waren, sowie zu-
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Die Handskizze eines
kreativen Ingenieurs
wird Wirklichkeit:
Helmut Bauer, Ober-
ingenieur und spdter
Direktor, pflegte seinen
“\ Kunden Neukonstruk-

\ tionen in Form von
gekonnten Handskizzen
zu unterbreiten.

verldssige, dem letzten Stand der
Ingenieurwissenschaften angepasste
Konstruktionen verschafften Burck-
hardt einen Konkurrenzvorteil in den
ersten Jahren der Nachkriegszeit.
Diese war gekennzeichnet durch eine
rasche  Aufwirtsentwicklung  des
Bestellungseinganges, die nur gele-
gentlich von Auftragseinbriichen un-
terbrochen wurde.

Hatte der Umsatz in Jahre 1945
noch vier Millionen Franken betragen,
stieg er bis zum Jahr 1968 auf iiber 28
Millionen Franken an, wihrend im




gleichen Zeitraum der Personalbe-
stand von 370 auf 502 anwuchs.
Schon im Jahre 1946 machte sich ein
Mangel an qualifizierten Arbeitskréf-
ten bemerkbar, dem ab 1947 mit der
Einstellung von italienischen Gastar-
beitern nur teilweise abgeholfen wer-
den konnte. Im Jahre 1962 sah sich der
Arbeitgeberverband der Schweizeri-
schen Maschinen- und Metallindustrie
veranlasst, seine Mitgliederfirmen zu
einem Personalstopp zu verpflichten,
um die Uberfremdung und die infla-
tiondren Auswirkungen der Konjunk-
turiberhitzung  aufzuhalten.  Als
Druckmittel diente die Exportrisiko-
garantie, deren Gewdhrung mit der
Einhaltung des Personalstopps gekop-
pelt wurde. Im Februar 1963 verfiigte
der Bundesrat einen allgemeinen Per-
sonalstopp. Der Personalbestand bei
Burckhardt betrug damals etwas tiber
500 Mitarbeiter, das heisst etwa
gleichviel wie im Hochkonjunkturjahr
1929.

Im Jahre 1947 hatte Burckhardt
zehn grosse Hyperkompressoren in
Arbeit. Der Bestellungseingang in die-
sem Jahr entsprach zwei Jahrespro-
duktionen, was zu Lieferfristen von
zwel bis drei Jahren flihrte. So lange
wollten die Kunden nicht warten.

Diese Situation veranlasste die
Firma, eine Lizenzfabrikation im Aus-
land aufzubauen, zunichst in den funf-
ziger Jahren in Frankreich und in den
sechziger Jahren in Grossbritannien.
In Frankreich, wo erst seit Januar 1959
die Einfuhr von Kompressoren iiber
7000 kg Gewicht liberalisiert wurde,
fiir kleinere Maschinen jedoch nach
wie vor Einfuhrbeschrinkungen be-
standen, wurden Burckhardt-Kom-
pressoren durch die Tochterfirma
Compovacua S.A., Paris, verkauft und
bei franzdsischen Firmen hergestellt,
Im Jahre 1967 wurde nach jahrelangen
Verhandlungen mit der Firma Hitachi
Ltd., Tokio, ein Lizenzabkommen fiir
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die Herstellung von Hochstdruckkom-
pressoren fiir die Produktion von Poly-
ethylen abgeschlossen.

Die Lizenzeinnahmen waren natiir-
lich willkommen zur Deckung der Ko-
sten flir Neukonstruktionen, denn auf
dem Gebiet der hochsten Driicke war
Burckhardt gewillt, die weltweite Spit-
zenposition beizubehalten. So war die
Firma schon 1948 in der Lage, einem
Chemiekonzern in den USA fiir eine
Versuchsanlage einen kleinen Kom-
pressor fiir einen Enddruck von 4000
bar zu liefern.

Der stetige Anstieg der Bestel-
lungseinginge, der nur durch wenige
schwache Jahre unterbrochen wurde,
fiihrte dazu, dass ein wesentlicher Teil
der Auftrage — 1960 war es ein Drittel
—1im Ausland gefertigt werden musste.
Wie schon im Jahre 1929 stellte sich
wiederum die Frage, ob es nicht besser
wire, die Produktionskapazitit in der
Schweiz zu vergrossern. Gegen einen
solchen Entscheid sprach die Tatsa-
che, dass in der Schweiz ein emp-
findlicher Mangel an qualifiziertem
Personal herrschte, ein Problem, das
auch nicht mit Gastarbeitern vollstén-
dig zu l6sen war. Ausserdem zeigte es
sich, dass die Preise der Burckhardt-
Produkte schon ab 1949 iiber dem
Weltniveau lagen. Besonders die deut-
sche Konkurrenz, die bis zum Aus-
bruch des Zweiten Weltkriegs zur
technischen Spitzengruppe gezahlt
hatte, war in der Lage, Grossmaschi-
nen rund 40 Prozent billiger anzubie-
ten. Auch aus den USA, wo sich noch
heute die grossten Hersteller von Kol-
benkompressoren befinden, meldete
sich die Konkurrenz, die zwar nicht
billiger, dafiir aber rascher liefern
konnte.

Obschon man sich bei Burckhardt
nicht zu einer wesentlichen Vergrosse-
rung der Produktionskapazitit ent-
schliessen konnte, wollte man wenig-
stens fiir die Zukunft eine solche Mdog-

Am 29. Mdrz 1951
wurde zum letzten Mal
gegossen.






lichkeit offenhalten. 1951 wurde die
Modellschreinerei von der grossen
Montagehalle in ein neues Gebdude
ostlich der Aktienbrauerei an der Dor-
nacherstrasse verlegt. Damit stand
mehr Platz fiir die Montage der Gross-
kompressoren zur Verfligung. Auf
Ende Mirz 1951 wurde der Giesse-
reibetrieb aufgehoben. Die leerste-
hende Halle diente fortan der Maschi-
nenfabrik fiir andere Zwecke.

Fir die Weiterbeschiftigung der
Giesser in anderen Betrieben sorgte
die Firma. Fiir den Entscheid, die
Gussstiicke zukiinftig bei anderen Fir-
men herstellen zu lassen, war aller-
dings nicht nur der Platzmangel mass-
gebend. Es hatte sich schon seit Jahren
gezeigt, dass es in dieser verhdltnis-
missig kleinen Giesserei nicht mehr
moglich war, zu konkurrenzfihigen
Kosten zu produzieren, nicht zuletzt
angesichts des verhéltnisméassig hohen
Lohnniveaus in Basel.

Die steten Anstrengungen, tech-
nisch an der Spitze zu bleiben, fiihrten
zu einer stindigen Zunahme an quali-
fiziertem technischem Personal, das in
der Lage war, die notwendigen Ent-
wicklungsarbeiten zu leisten. Wah-
rend die Firma Ende 1929 bei einem
Personalbestand von 503 Personen nur
82 oder 16,3 Prozent im Monatslohn
beschiftigte, wuchs die Zahl der
hauptsichlich in den technischen und
kaufménnischen Abteilungen beschif-
tigten Angestellten und Biirolehrlin-
gen bis Ende 1958 auf 176, das heisst
auf 38,1 Prozent der Gesamtbeleg-
schaft von 462 Personen an. Dieser
Anstieg war zur Hauptsache auf die
Vergrosserung der technischen Abtei-
lungen zurtickzuftihren. Im Grossma-
schinenbau stellt eben fast jeder ein-
zelne Auftrag neue Probleme, die nur
durch qualifizierte Ingenieure und
Konstrukteure geldst werden konnen.
* Um den Platzmangel in den techni-
schen Biiros zu beheben, wurde 1960
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eine Baueingabe zur Erstellung eines
Biirohochhauses auf dem alten Fabrik-
areal eingereicht. Da aber die Bau-
pline wegen Einsprachen des Heimat-
schutzes nur in einer Weise genehmigt

wurden, die den ndétigen Ausbau
der Fabrikationsrdume verunmdoglicht
hitte, musste das Bauprojekt wieder
aufgegeben werden. Im Jahre 1962
wurde ein Teil der Biiros ins Hochhaus
der Lonza AG verlegt, wodurch die
drgste Raumnot vortiibergehend beho-
ben war. Im Jahre 1969 wurden diese
Biirobereiche in das durch Dritte auf
dem Areal der ehemaligen Aktien-
brauerei an der Dornacherstrasse neu
erstellte Biiro- und Ladengebiude ver-
legt.

Das Werk, eingekeilt in einem

Das in einem
Wohnquartier einge-
keilte Werk Basel,;
links von der
Maschinenfabrik die
Aktienbrauerei



Wohnquartier, konnte horizontal nicht
mehr erweitert werden, und fir eine
vertikale Vergrosserung gab es keine
Baubewilligung. Um sich spétere Ex-
pansionsmoglichkeiten offenzuhalten,
wurden in den sechziger Jahren in der
neuen Gewerbezone am Bachgraben
in Allschwil etwa 40 000 m? und nérd-
lich davon in Hegenheim auf der fran-
zOsischen Seite der Landesgrenze
64691 m? Land gekauft. Der Grund-
besitz in Allschwil wurde spdter noch
auf 96708 m? arrondiert. Nach dem
Schulterschluss mit Sulzer zeigten
sich die Neubaupléne jedoch in einem
anderen Licht, weshalb die beiden
Grundstiicke wieder verkauft wurden.
Die Raumnot auf dem Fabrikareal an
der Dornacherstrasse blieb bestehen.

Eine kleine Entlastung brachte im Jahr
1964 die Erstellung einer provisori-
schen Lagerhalle in Reinach.

Schon seit Beginn der Zusammen-
arbeit mit der «Gesellschaft fiir
Linde’s Eismaschinen Actien-Gesell-
schaft» in Miinchen im Jahre 1906
hatte Burckhardt auch Kompressoren
fiir die Verdichtung von gasformigen
Sauerstoff gebaut. In den sechziger
Jahren zeichnete sich jedoch ein rasch
wachsender Bedarf an fliissigem, tief-
kaltem Sauerstoff ab, welcher in gros-
sen Mengen besonders in der Raketen-
technik verwendet wurde. Als Liefe-
rant von Hochdruckkompressoren fiir
Luft sowie der daraus gewonnenen
Gase Sauerstoff und Stickstoff kam
Burckhardt mit allen Firmen, die Luft-
zerlegungsanlagen herstellten oder be-
trieben, in Kontakt, auch mit der
Firma Air Reduction Co., Inc., New
York. Im Fabrikationsprogramm die-
ser Firma waren auch Pumpen fiir die
Forderung extrem kalter Fliissigkeiten
wie zum Beispiel fliissigen Sauer-
stoffs und Stickstoffs.

Seit Jahrzehnten im Geschift mit
gasformigen Luftkomponenten, er-
kannte man bei Burckhardt eine
Marktchance mit den gleichen Gasen,
jedoch in fliissiger Form, und schloss
in den sechziger Jahren mit Air Re-
duction Co., Inc. einen Lizenzvertrag
fiir die Herstellung von Fliissiggas-
pumpen ab. Im Jahre 1966 wurde die
Abteilung flir Fliissiggaspumpen in
die neugegriindete Firma Cryostar AG
in Pratteln iibergefiihrt, an der Air Re-
duction Co., Inc. und Burckhardt zu
gleichen Teilen beteiligt waren. Nach
dem Schulterschluss mit Sulzer im
Jahre 1969 verkaufte Burckhardt ihren
Anteil an Cryostar AG allerdings wie-
der an den amerikanischen Partner.

Mit Héchstdruck aufwirts
Zwischen 1960 und 1963 konnte
der Umsatz verdoppelt werden. Was
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war geschehen? Wie wir gesehen ha-
ben, tendierte bei Burckhardt die tech-
nische Entwicklung schon seit dem
Anfang dieses Jahrhunderts nach im-
mer hoheren Driicken. Eine solche
Spezialisierung, die hochste Anforde-
rungen an Berechnungen, Konstruk-
tion und Produktion stellt, wiirde man
heute Nischenpolitik nennen — eine
Politik, die nicht ohne Risiken war und
wofiir es Lehrgeld zu zahlen gab.

Als zu Beginn der sechziger Jahre
die Zeit fiir Hyperkompressoren fiir
die Ammoniaksynthese und andere
Verfahren zu Ende ging, erreichte ein
anderes ~ Anwendungsgebiet  fiir
Hochstdruckkompressoren, das noch
wesentlich héhere Driicke erforderte,
die Stufe grosstechnischer Anwen-
dung: die Herstellung von Polyethy-
len.

Fiir Burckhardt bedeutete diese
Entwicklung der chemischen Verfah-
renstechnik eine neue Herausforde-
rung, einen Technologiesprung von
1000 auf vorerst 1500 und spéter auf
3500 bar Enddruck. Sie wurde ange-
nommen und gemeistert und fithrte zu
Beginn der sechziger Jahre zum be-
reits erwidhnten Umsatzsprung.

Das Geschift mit dem Polyethylen
entwickelte sich fiir Burckhardt dhn-
lich wie etwa vierzig Jahre zuvor das
Ammoniakgeschdft. Und die Ingre-
dienzen des Erfolgs waren die glei-
chen: der gute Name in der Hoch-
drucktechnik, Risikofreude sowohl
beim Kunden als auch beim Hersteller
der Maschinen, verbunden mit berufli-
cher Kompetenz und Selbstvertrauen.
Und da niemand in ein risikoreiches
Geschift einsteigt, von dem kein Ge-
winn zu erwarten ist, war auch eine
gute Dosis wirtschaftliche Voraussicht
mit im Spiel. Voraussetzung dazu war
allerdings, dass die Verantwortlichen
die Produktion nach den Bediirfnissen
des Marktes richteten, was offensicht-
lich der Fall war, obschon man bei
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Burckhardt damals noch nicht wissen
konnte, welche Dimensionen das
Polyethylen-Geschéft einmal anneh-
men wiirde.

Angefangen hatte das Ganze bereits
am 29. Mirz 1933 in einem
Hochdrucklaboratorium der Imperial
Chemical Industries Ltd. (ICI) in Win-
nington in der Grafschaft Cheshire in
England. Dort war es den beiden For-
schern Eric W. Fawcett und Reginald
O. Gibson erstmals gelungen, einen
Bruchteil von einem Gramm Polyethy-
len aus Ethylengas herzustellen.

Ihnen stand ein Hochdrucklabora-
torium zur Verfiigung, das ihnen ge-
stattete, Versuche bis zu einem Druck
von 12 000 bar durchzufiihren. Sie wa-
ren zwar nicht die ersten, die auf dem
Gebiet der Polymerchemie forschten.
Schon um das Jahr 1920 beschéftigte
sich Hermann Staudinger damit, das
Verhalten und den chemischen Aufbau
von Substanzen zu erkldren, die wir
heute als Polymere bezeichnen. Er
wurde unter anderem dafiir 1953 mit
dem Nobelpreis ausgezeichnet. Aus
Ethylen ein Polymer, eben Polyethylen
herzustellen, war das Ziel der beiden
Forscher in Winnington. Ethylen ist
ein brennbares, etwas stsslich rie-
chendes Kohlenwasserstoffgas mit der
chemischen Formel C,H,, das aus Erd-
6l gewonnen wird. Verdichtet man es
auf einen sehr hohen Druck, so entste-
hen bei hoher Temperatur im Beisein
eines Katalysators Molekiilketten.
Man nennt diesen Vorgang Polymeri-
sation. Das Gas polymerisiert zu
einem Kunststoff von vorerst mil-
chiger Farbe, dem Polyethylen.

Am 1. September 1939 begann bei
ICI die industrielle Produktion — ge-
rade zur rechten Zeit, um im Krieg
eine wichtige Rolle zu spielen. Wegen
seiner bemerkenswerten Eigenschaf-
ten als elektrischer Isolator fand dieser
Kunststoff vorerst Anwendung in ei-
ner weiteren grossen Errungenschaft



Der
«Wiltony-Kompressor

der englischen Forschung, dem Radar.
Spiter konnte sich dieser umwelt-
freundliche Kunststoff — bei seiner
Verbrennung entstehen nur Kohlendi-
oxid und Wasser — noch viele andere
Anwendungsgebiete erobern. Etwa 70
Prozent der Produktion werden heute
zu Folien verarbeitet.

Die stindig steigende Nachfrage
nach Polyethylen veranlasste ICI Ende
der vierziger Jahre zu einer betrichtli-
chen Ausweitung der Produktion. Zu
diesem Zweck baute man bei Wilton,
Ostlich von Middlesbrough, ein neues
Werk samt der dazugehorenden Erdol-
Raffinierie. Wahrend man sich bei ICI
beziiglich der Hochstdruckkompres-

soren bis dahin mit einer Eigenkon-
struktion beholfen hatte, wollte man
im neuen Werk grossere und zuverlis-
sigere Kompressoren aufstellen. Ob-
wohl Burckhardt seit dem Jahre 1914
keine grosseren Kompressoren mehr
nach Grossbritannien hatte liefern
kénnen und also keine Re-
ferenzanlagen im Land hatte, bestellte
ICI im Jahre 1951 bei Burckhardt 11
Hochstdruckkompressoren,  wovon
neun fiir das neue Werk ber Wilton
und zwei fiir ein Werk bei Mazingarbe
in Frankreich bestimmt waren.

Diese Maschinen besassen eine
Forderleistung von 4100 kg Ethylen
pro Stunde, einen Ansaugdruck von
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250 bar und einen Enddruck von 1500
bar. Die Antriebsleistung erreichte
397 kW.

Die Kompressoren erregten natiir-
lich sofort das Interesse anderer Fir-
men, vor allem der Lizenznehmer der
ICI, die ebenfalls Polyethylen produ-
zieren wollten. Vorerst kamen sie aus
den USA und Kanada nach Wilton.
Dort hiess es dann: «I want to see the
Burckhardt.»

Dieser Auftrag war nicht ganz ohne
technische Risiken. Nicht zuletzt
deswegen, weil der Bestellbetrag das
Aktienkapital von Burckhardt bei wei-
tem iiberstieg, was den Kunden auch
zu entsprechenden Bemerkungen ver-
anlasste. Da der Druck fast doppelt so
hoch war, wie bei Grosskompressoren
bisher angewendet, war grosste Sorg-
falt bei der Konstruktion der Zylinder
geboten. Bei unzweckmaéssiger Kon-
struktion wéren Dauerbriiche zu er-
warten gewesen. Allein das Ergebnis
war vollig anders als erwartet. Dauer-
briiche gab es nie, weil man dagegen
vorgesorgt hatte. Die Konstruktion der
Zylinder war erfolgreich und konnte
spiter noch vereinfacht, verbessert
und fiir noch hohere Driicke angewen-
det werden. Aber dann zeigte sich im
Betrieb, was man nicht hatte wissen
und voraussehen konnen, dass das fiir
die Hochdruckschmierung der Zylin-
der vorgeschriebene Schmiermittel
Glyzerin vollig ungeeignet war. Das
Verhalten von Schmiermitteln bei der
Verdichtung von Ethylen, das bei ho-
hem Druck eher die Eigenschaften ei-
ner Fliissigkeit hat und Glyzerin 10st,

Horizontaler Hyperkompressor mit
hydraulischem Triebwerk, Typ DO, fiir die
Herstellung von Polyethylen. Die
Maschine lduft heute noch in Japan, je-
doch sind die Konstrukteure von dieser
Bauart abgekommen.
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war noch zu wenig bekannt. Dies
flihrte unter anderem dazu, dass der
Abrieb der Bronze-Dichtungsringe
der Plungerstopfbiichsen die Ventil-
teile «vergoldete», was eine entspre-
chend kurze Lebensdauer dieser Ringe
zur Folge hatte. Auch das Arbeiten mit
einem Gas jenseits des Inversions-
punktes, wenn eine Expansion eine
Erwdrmung verursacht, war fiir den
Versuchsleiter in Wilton eine neue Er-
fahrung.

Schliesslich konnten sdmtliche Pro-
bleme gelost werden, was aber von
den Beteiligten Geduld, Durchhalte-
willen und vor allem eine gute Dosis
Selbstvertrauen erforderte. Alle waren
sich damals bewusst, dass sie Pionier-
leistungen zu vollbringen hatten, was
tibrigens schon seit langem ein Teil
der Firmenkultur von Burckhardt ge-
wesen war. )

Das Uberwinden solcher Schwie-
rigkeiten aber hat sich fiir die Firma
gelohnt. 1966 waren bereits 120
Hochstdruck-Kompressoren von Burck-
hardt in der Polyethylenproduktion in
28 Werken in Europa, Asien, Nord-
und Silidamerika mit einer Produk-
tionskapazitit von etwa einer Million
Tonnen Polyethylen pro Jahr in Be-
trieb. Im Jahr 1973 erhielt Burckhardt
aus der Sowjetunion den bisher gross-
ten Auftrag fir Kompressoren fiir die
Polyethylen-Herstellung. Die im Jahre
1976 erfolgte Lieferung erreichte ein
Bruttogewicht von 709 Tonnen und
fiillte 52 Eisenbahnwagen. Da der Be-
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stellungseingang damals die Pro-
duktionskapazitit des Werks Basel bei
weitem Uberstieg, wurden diese Ma-
schinen zur Hauptsache in Lizenz in
Grossbritannien hergestellt, spéter in
einer grossen sowjetischen Kompres-
sorenfabrik nachgebaut, wie ein russi-
scher Besucher dem Verfasser mit-
teilte.

Der Anteil dieser Kompressoren am
Gesamtumsatz der Firma lag in den
siebziger Jahren zwischen 32 und 53
Prozent und der Marktanteil zwischen
35 und 50 Prozent. Damit war Burck-
hardt zum fiihrenden Hersteller sol-
cher Maschinen aufgeriickt.

Kulturhistoriker haben der Mensch-
heit nach der Stein-, Bronze- und Ei-
senzeit bereits die Kunststoffzeit vor-
ausgesagt. So weit ist es aber noch
lange nicht. Die Weltproduktion in
den iiber 100 Kunststoffarten ein-
schliesslich Synthesefasern betrigt
gegenwirtig liber 90 Millionen Ton-
nen pro Jahr. Etwa ein Drittel davon ist
Polyethylen, wovon 16 Millionen Ton-
nen pro Jahr nach dem Hochdruckver-
fahren hergestellt werden. Dafiir wer-
den grosstenteils Sulzer-Burckhardt-
Kompressoren eingesetzt. Diese Jah-
resproduktion ist zwar rund zehnmal
kleiner als diejenige von Ammoniak,
dafiir sind die angewendeten Driicke
heute rund zehnmal hoher. Der Kunst-
stoff hat jedoch das Eisenzeitalter
noch lange nicht abgelost, werden
doch pro Jahr weltweit iiber 700 Mil-
lionen Tonnen Stahl verarbeitet.



Werk Winterthur der
Gebriider Sulzer AG

Burckhardt wird ein Glied
des Sulzer-Konzerns

Nachdem schon seit etwa zehn Jah-
ren zwischen Sulzer und Burckhardt
eine Absprache liber eine gewisse Ab-
grenzung des Fabrikationsprogram-
mes auf dem Gebiet der Kolbenkom-
pressoren bestanden hatte, traf am 19.
Dezember 1968 der Verwaltungsrat
von Burckhardt mit der Konzernlei-
tung von Gebrider Sulzer AG eine
Vereinbarung, die am 10. April 1969
vom Verwaltungsrat von Sulzer zur
Vorlage an die Generalversammlung
am 8. Mai des gleichen Jahres geneh-
migt wurde. Zweck dieser Vereinba-
rung war die Ubernahme des 1954 und
1957 auf zwei Millionen Franken er-
hohten Aktienkapitals von Burckhardt

durch Gebriider Sulzer AG. Den 120
Aktiondren von Burckhardt wurde der
Umtausch ihrer Burckhardt-Aktien in
Sulzer-Aktien angeboten, wovon die
meisten Gebrauch machten. Damit
war es mit dem Diner dansant der
Aktiondrinnen und Aktionire im An-
schluss an die Burckhardt-Generalver-
sammlung vorbei. Sonst dnderte sich
fiir die Basler Firma nicht viel. Sie be-
hielt ihre rechtliche Selbstdndigkeit
mit eigener Geschiftsleitung und eige-
nem Verwaltungsrat. Auch der Fir-
mensitz Basel blieb bestehen, und die
freundliche Ubernahme durch eine

* Winterthurer Firma hatte vorerst we-

nig Einfluss auf die typisch basleri-
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schen Eigenschaften der Basler Firma.
Gegen unfreundliche Ubernahmen
hatte sich Burckhardt im {ibrigen
schon im Jahre 1951 durch die Um-
wandlung der Inhaber- in vinkulierte
Namenaktien geschiitzt, wobei festge-
stellt wurde, dass sich das Aktien-
kapital ausschliesslich in schweizeri-
schem Besitz befand.

Fiir die 502kdpfige Belegschaft war
der Eintritt in den Sulzer-Konzern zu-
mindest nicht mit Nachteilen verbun-
den. Ihr wurden die wohl erworbenen
Rechte, besonders hinsichtlich der
Vorsorge fiir Alter und Tod, zugesi-
chert. Fiir tichtige jiingere Mitarbeiter
boten sich Einsatzmdoglichkeiten bei
Firmen des Sulzer-Konzerns in Uber-
see.

In seiner Prisidialadresse vom 22.
Mai 1968 gab der damalige Verwal-
tungsratsprasident und Delegierte von
Burckhardt, Giinter Rauschenbach,
den Aktiondren unter dem Stichwort
«zwischenbetriebliche Zusammenar-
beit» einen kurzen Hinweis auf die
Gedanken, die ihn beziiglich Zusam-
menarbeit mit einem Partner schon da-
mals beschiftigten: «Hier sind, wie
schon friiher, einige Tastversuche un-
ternommen worden. Da es sich ent-
sprechend unserem Arbeitsgebiet um
eine Zusammenarbeit iiber die Gren-
zen handeln miisste, sind die strengen
Kartellgesetze hemmend, auch wenn
es zwischen den Partnern zur Uberein-
stimmung kommt. Erschwerend ist
dazu der Umstand, dass filir uns wert-
volle Partner in der Regel leider viel
grossere Firmen sind, so dass Zusam-
menarbeit ohne eine gewisse Einbusse
an Selbstidndigkeit schwer zu verwirk-
lichen sein wird. Der gewaltige Druck
der Konkurrenz — besonders auch der
amerikanischen — wird uns aber wohl
in den kommenden Jahren dazu zwin-
gen.»

Mit Blick auf die Zukunft wies er
auch auf die beiden Grundstiicke bei-
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derseits der Landesgrenze in All-
schwil und in Hegenheim in Frank-
reich hin, welche Burckhardt und die
Tochtergesellschaft Compovacua S.A.
Paris fiir einen spéteren Neubau des
Werks gekauft hatten. «Je nach der
Entwicklung der Beziehungen zwi-
schen EWG und der Schweiz wird zu
priifen sein, wieweit die Werkstéitten
zweckmissig im einen oder anderen
Land liegen sollen.»

Die Sorge, auch in Zukunft im har-
ten internationalen Wettbewerb gegen
Konkurrenten bestehen zu konnen, die
wesentlich grosser waren als Burck-
hardt und zudem {iber einen Heim-
markt verfligten, der die ganze Pro-
duktion aufnehmen konnte, und das
Wissen, dass grosse Investitionen be-
vorstanden, waren zwei weitere Kern-
punkte der Ausfilhrungen des Prisi-
denten.

Dazu kam aber noch, dass er sich
der Risiken des Baus von Hochst-
druckkompressoren flir die Produk-
tion von Polyethylen, die zum Haupt-
arbeitsgebiet der Firma geworden wa-
ren, voll bewusst war. Eine Kette von
Misserfolgen mit solchen Maschinen,
deren Preis das Aktienkapital iiber-
schritt, hitte die Firma ruinieren kon-
nen. Diese Maschinen wurden von
Jahr zu Jahr grosser: «Seit Mitte Jahr
arbeiteten wir an der in jeder Hinsicht
grossten Maschine, die in bezug auf
Fordermenge, Enddruck und An-
triebsleistung bei weitem alle unsere
bisherigen  Sekundir-Kompressoren
tibertrifftt.  Der  Triebwerkrahmen
konnte noch gerade auf unserem
Bohrwerk bearbeitet werden, zur Ver-
setzung in der Werkstatt mussten zwei
Laufkranen gekoppelt werden. Der
Enddruck von 3500 bar bei den gleich-
zeitig wesentlich grosseren Abmes-
sungen (Antriebsleistung 4120 kW)
stellt ausserordentliche Anforderun-
gen an die Genauigkeit der Berech-
nungen und Studien. Dabei sind die



Labyrinthkolben-
Kompressor

Kinderkrankheiten der vorhergehen-
den Serie der nichstkleineren Sekun-
darkompressoren noch nicht behoben
und erfordern laufend noch Verbesse-
rungen, wozu wir die besten Krifte
unseres technischen Biiros einsetzen.»
Die vergangenen zwei Jahrzehnte
hatten der Firma die Ausdehnung ihrer
Geschiftstitigkeit auf alle fiinf Konti-
nente gebracht. Bei diesem technisch
anspruchsvollen Geschift zeigte sich
bald die Notwendigkeit einer Beratung
der Kundschaft in ihrem Heimatland
durch technisch versierte Fachleute.
Bei Sulzer hatte man dieses Pro-

blem schon seit Jahren geldst. Sulzer
war in liber 150 Lindern, das heisst in

der ganzen industrialisierten Welt pré-
sent. An den Brennpunkten des Kom-
pressorengeschéfts, das neben den
Kolbenkompressoren auch Turbokom-
pressoren bis zu einer Antriebslei-
stung von 88000 kW umfasste, ver-
fiigte die Firma tiiber fachkundiges
Personal, das nicht nur verkaufen, son-
dern auch die in dieser Branche wich-
tigen Serviceleistungen erbringen
konnte.

Nach dem Zusammenbruch des
Synthesegas-Kolbenkompressorenge-
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schifts hatte Sulzer den Bau von Kol-
benkompressoren mit Kolbenringen
fast génzlich eingestellt, weil dieses
Geschift als zu wenig ergiebig beur-
teilt wurde. Hingegen stellten Sulzer
und ihre Lizenznehmer damals als ein-
zige Labyrinthkolben-Kompressoren
her und genossen in dieser Markt-
nische eine profitable Sonderstellung.
Dazu kam damals noch ein gutes
Kilte-Geschift, wo ebenfalls Laby-
rinthkolben-Kompressoren zum Ein-
satz kamen. Der Umsatz im Kolben-
kompressoren-Geschéft war bei Sul-
zer etwa gleich gross wie bei Burck-
hardt. Die Uberschneidungen, die im
Fabrikationsprogramm beider Firmen
bestanden, erwiesen sich als unbedeu-
tend.

Solcherart waren die zwar unglei-
chen aber — wie es sich in der Folge
zeigte — gut zueinander passenden
Partner einer Zusammenarbeit, die es
spiter der Maschinenfabrik Sulzer-
Burckhardt AG ermdglichte, auch
schwierige Zeiten zu iiberstehen. Da-
bei haben beide Partner etwas gewon-
nen: Neben der weltweiten Verkaufs-
organisation standen Burckhardt nun
auch die Forschungs- und Ent-
wicklungslaboratorien von Sulzer fiir
die Losung besonderer Probleme zur
Verfligung.  Ausserdem  konnten
zukiinftig die in der Vergangenheit im
verhdltnismassig kleinen Werk in Ba-
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sel aufgetretenen Belastungsschwan-
kungen der Fabrikationskapazitit
durch Austausch mit Winterthur auf-
gefangen werden. Fiir Sulzer brachte
die Erweiterung des Verkaufssorti-
ments durch Spezialkompressoren
und Vakuumpumpen fiir die chemi-
sche Verfahrenstechnik eine will-
kommene Verstirkung der Marktstel-
lung in diesem Bereich.

Auch bei der Kundschaft, die ja
weitgehend sowohl bei Burckhardt als
auch bei Sulzer seit Jahrzehnten die
gleiche war, wurde das Zusammen-
riicken der bisherigen Konkurrenten
positiv aufgenommen. Die Stimmung
kommt am besten in den folgenden
Briefzeilen eines langjdhrigen Kunden
zum Ausdruck: «Ich weiss eigentlich
nicht, ob mich die mit den Gebriider
Sulzer getroffene Vereinbarung mit
Freude oder mit Bedauern erfiillt. Die
Vor- und Nachteile einer sehr indivi-
duellen Dienstleistung einer kleinen
Firma wie Burckhardt miissen gegen
die heutige Tendenz der modernen
Welt, grossere Maschinenbau-Kon-
zerne zu bilden, abgewogen werden.
Sicherlich hitten Sie keine Firma mit
einem besseren internationalen Ruf
als Gebriider Sulzer wihlen koénnen,
nachdem Sie entschieden hatten, dass
die Vorteile eines grosseren Konzerns
von ausschlaggebender Bedeutung
sind.»



Turbulenzen

in den letzten 25 Jahren

«Fiir den Wein und fiir die Ferien
war 1971 ein vorziigliches Jahr, das
wird wohl sein einziges Positivum
bleiben.» So charakterisierte Claude
Matile, seit dem 1. Februar 1968 Vor-
sitzender der Direktion von Burck-
hardt, in seinem Jahresbericht das Ge-
schiftsjahr 1971. Weiter schrieb er:
«Die Resultate sind auffallend: Wach-
sende Arbeitslosigkeit in allen grossen
Industrielindern, Abnahme der Ge-
winne, Drosselung der Investitionen,
Wiederaufleben nationalistischer Ten-
denzen (Protektionismus) und Ver-
schirfung der Konkurrenz. Noch ist
keine Krise da, sie steht aber nicht sehr
weit vor der Tir.»

Er hatte wohl eine Vorahnung von
der Wirtschaftsentwicklung, die be-
vorstand. Anzeichen gab es ja genug.
Im Mai 1971 nahm eine weltweite
Wiéhrungskrise ihren Anfang, die die
wichtigsten Industriestaaten im Mérz
1973 veranlasste, zum Floaten ihrer
Wiéhrungen {iberzugehen. Im Oktober
1973 brach der Jom-Kippur-Krieg aus,
der die stetigen Preissteigerungen des
Rohdéls von 3.01 auf 33 US-Dollar pro
Barrel (=158,76 Liter) im Jahre 1979
ausloste.

Diese mehr als Verzehnfachung des
Olpreises ist als «Olschock» in die
Wirtschaftsgeschichte  eingegangen.
Betroffen war vor allem die Grossche-
mie, die in den fiinfziger und sechzi-
ger Jahren von der Kohle zum Rohdl
ibergegangen war, was der Kompres-
sorenindustrie gute Auftragseingidnge
beschert hatte. Getroffen wurden auch
die Raffinerien und die Petrochemie.
Diese Industrien kauften etwa 80 Pro-
zent der Produktion von Burckhardt.

Turbulenzen im Wihrungssystem,
die einen hohen Wechselkurs des
Schweizerfrankens zur Folge hatten,
sowie in der Versorgung mit dem fiir
die industrialisierte Welt wichtigsten
Rohstoff hitten eigentlich rasch zu ei-
nem Riickgang des Bestellvolumens
bei Burckhardt fithren miissen. Ein
solcher trat aber erst ab 1976 ein, als
der Bestellungseingang von 78,6 Mil-
lionen Franken im Jahr 1975 — ein bis-
her noch nie erreichtes Rekordergeb-
nis — auf 53,4 Millionen Franken im
Jahre 1976 und im Jahre 1979 auf den
Tiefststand von 43,6 Millionen Fran-
ken absackte.

Hatte man bei Burckhardt zu stark
auf die roholabhingige Petrochemie
gesetzt? Die guten Erfolge seit den
fiinfziger Jahren, als man sich auf die
Starken der eigenen technischen Ent-
wicklung, die sichere Beherrschung
von hohen und hdéchsten Driicken,
konzentrierte, bewiesen, dass die
eingeschlagene Richtung richtig war.
Bis zum Jahr 1974 konnten immerhin
161 Hochstdruckkompressoren abge-
liefert werden, von denen allerdings
viele aus der ausldndischen Lizenz-
fertigung stammten. Die Krone setzte
dieser Entwicklung der im Februar des
Jahres 1978 einem franzosischen Kun-
den gelieferte Hochstdruckkompres-
sor Typ K10 mit zehn Zylindern auf.
Mit einer Motorleistung von 17000
kW forderte dieser Riese pro Stunde
rund 120 Tonnen Ethylen bei einem
Druck von 2200 bar in den Reaktor,
wo ein Teil davon in Polyethylen um-
gesetzt wurde. Das war nicht nur der

‘grosste bisher gebaute Sekundirkom-

pressor, sondern der leistungsstirkste
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Kolbenkompressor der Welt! Er ver-
dichtete rund 30mal mehr Ethylen, als
die ersten im Jahre 1952 abgelieferten
Ethylen-Hdochstdruckverdichter. Seine
Produktionskapazitit entsprach mehr
als einem Prozent des damaligen jdhr-
lichen Weltverbrauchs von rund 12
Millionen Tonnen Polyethylen.
Wihrend die Rohdlpolitik der Staa-
ten, die sich zur «Organisation der
erddlexportierenden Linder» (OPEC)
zusammengeschlossen  hatten und
1973 mit 54 Prozent der Welt-Rohol-
forderung diesen Markt beherrschten,
zu einer Rezession in allen westlichen
Industrielindern, die auf Roholim-
porte angewiesen waren, fiihrte, flos-
sen den OPEC-Staaten riesige Geld-
mittel zu, die investiert werden muss-
ten. Solche Kapitalanlagen wurden
nicht nur in allen moglichen Wirt-
schaftssektoren der westlichen Welt
getitigt, sondern auch in den OPEC-
Staaten selbst, und zwar vor allem in
der Petrochemie. Davon profitierte
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auch Burckhardt. So konnte zum Bei-
spiel im Jahre 1979 ein weiterer
Sekundiarkompressor vom Typ K10
mit einem Gewicht von 270 Tonnen an
das Erdol-Emirat Katar am Persischen
Golf abgeliefert werden. Aus Trans-
portgriinden wurde diese Maschine in
der Lagerhalle im Reinach zusammen-
gebaut, deren Tor verbreitert werden
musste.

Die hohen Preise fiir Rohdl fiihrten
in vielen Staaten, die diesen Rohstoff
importieren mussten, zu dessen teil-
weiser Substitution durch Erdgas.
Diese Umstellung brachte Burckhardt
Bestellungen flir Erdgaskompresso-
ren. Aber nicht nur die Petrochemie
stellte teilweise von Rohdl auf Erdgas
um. Im Bereich der Strassenfahrzeuge
wurde die Umstellung von Benzin und
Dieseldl auf Erdgas sogar staatlich ge-
fordert. Nun besitzt aber ein Liter Erd-
gas bei atmosphdrischem Druck fast
tausendmal weniger Energie als ein
Liter Benzin. Will man daher genii-

Der leistungsstdrkste
Kolbenkompressor der
Welt, Motorleistung
17000 kW



Erdgas-Tankstelle

gend Treibstoff tanken, muss das Erd-
gas auf 250 bar verdichtet und in
Hochdruckflaschen im Auto mitge-
fiihrt werden. Die Verdichter dafiir so-
wie komplette Tankstellen konnte
Burckhardt liefern und hat sich auf
diesem Gebiet inzwischen zum fiih-
renden Anbieter entwickelt. Dazu wa-
ren allerdings besondere Anstrengun-
gen der betreffenden Verkaufsabtei-
lung in vielen Staaten notwendig.
Heute verfiigen rund 100 Lénder iiber
kommerziell nutzbare Erdgasvorkom-
men, und schidtzungsweise eine Mil-
lion Strassenfahrzeuge beniitzen die-
sen Treibstoff.

Neben mehr wirtschaftlichen Uber-
legungen fiir die Verwendung von
Erdgas als Motorentreibstoff anstelle

von Benzin oder Diesel6l gibt es aber
auch solche 6kologischer Natur. Erd-
gas hat von allen fossilen Energietra-
gern den geringsten Gehalt an Kohlen-
stoff und den hochsten Anteil an Was-
serstoff und tendiert deshalb bei der
Verbrennung in seinem Emissionsver-
halten in Richtung reinen Wasser-
stoffs. Bei der Verbrennung von koh-
lenstoffarmem Erdgas werden etwa 30
Prozent weniger Kohlendioxid (CO,)
als bet der Verbrennung von Dieseldl
oder Benzin erzeugt, bezogen auf den
gleichen Energiegehalt. Auf diese
Weise leistet Erdgas einen bedeuten-
den Beitrag zur Milderung des Treib-
hauseffektes. Ausserdem ist aufberei-
tetes Erdgas schwefelfrei und bildet
daher bei seiner Verbrennung kein
Schwefeldioxid (SO,).

Das sich rasch entwickelnde Erd-
gasgeschift brachte der Firma noch
andere Auftrige: Kompressoren fiir
den Transport in Rohrleitungen und
fiir die Lagerung von Erdgas, sowie
fiir dessen Weiterverarbeitung.

Die hohen Erdélpreise hatten vor-
erst wohl eine kriftige Verminderung
der Investitionen bei der erddlverar-
beitenden Industrie zur Folge, was
auch Burckhardt zu spiiren bekam.
Auf der anderen Seite wurde die Erd-
Olsuche an Orten lohnend, wo man
bisher wegen der hohen Kosten davon
zurlickgeschreckt war: auf dem Mee-
resgrund. Zu diesem Zweck liessen
die Olgesellschaften durch Spezialfir-
men seismographische Untersuchun-
gen des Meeresbodens mit Hilfe spe-
zieller Forschungsschiffe durchfiihren.
Diese schleppten eine Anzahl von
Luftkanonen durchs Wasser, die etwa
alle 25 Meter einen Schuss abgaben.

Die auf diese Weise erzeugten
Schallwellen werden bei jeder Struk-
turdnderung der Materie, also beim
Ubergang vom Wasser zum Meeres-

‘boden und in diesem beim Ubergang

von festem zu 6lhaltigem Gestein zum
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Teil durchgelassen oder reflektiert.
Nun hat aber jede Gesteinsschicht eine
ganz bestimmte Art, Schallwellen zu
reflektieren. Die reflektierten Druck-
wellen werden daher durch ein Mikro-
fon, das hinter den Luftkanonen her-
gezogen wird, aufgenommen, das
diese Signale tiber das Schleppkabel
zu einem Computer an Bord des Schif-
fes weiterleitet. Durch die Auswertung
der Computerdaten und Vergleichs-
messungen stellen die Geologen fest,
ob man mit einer Unterwasserbohrung
Aussichten hat, fiindig zu werden.

Wo man mit Luftkanonen schiesst,
braucht es hochverdichtete Druckluft,
die an Bord des Forschungsschiffes er-
zeugt werden muss. Dazu eigneten
sich horizontale, fiinfstufige Boxer-
kompressoren von Burckhardt wegen
ithrer geringen Bauhohe hervorragend.
Ahnliche Kompressoren wurden auch
auf Bohrplattformen im Meer fiir die
Erdgasforderung eingesetzt.

Die Beispiele zeigen, dass sich vor-
dergriindig ungiinstige wirtschaftliche
Entwicklungen fiir denjenigen positiv
auswirken konnen, der nicht nur die
Nachteile einer Verdnderung im Markt
sondern auch deren Chancen wahrzu-
nehmen in der Lage ist.

Zusammenfassend kann gesagt
werden, dass der Erdolschock der
freien Marktwirtschaft wohl einige
Rhythmusstérungen verursachte,
diese jedoch selbstheilende Reaktio-
nen hervorbrachten, woraus auch
Burckhardt Nutzen ziehen konnte.

Was aber weder Zusammenbruch
des altbewdhrten Wihrungssystems
noch Erddlschock zustandegebracht
hatten, und was Direktor Matile in sei-
ner Zukunftsanalyse nicht vorausse-
hen konnte, war eine Gefahr, die von
ganz anderer Seite her drohte.

Der Polyethylenknick
Ende 1977 verkiindete ein bedeu-
tender Chemiekonzern in den USA,

78

dass es thm gelungen sei, ein vollig
neues Niederdruckverfahren zu ent-
wickeln, mit dem Polyethylen mit dhn-
lichen Eigenschaften wie beim Hoch-
druckverfahren hergestellt werden
konne, bei dem jedoch die Investiti-
onskosten nur die Halfte und der Ener-
gieverbrauch nur ein Viertel wie bei
einer gleichwertigen Hochdruckan-
lage Dbetriigen. Diese Mitteilung
schlug bei allen Interessierten wie eine
Bombe ein, auch bei Burckhardt, denn
das neue Verfahren bendétigte nur
einen Druck von 10 bis 20 bar. Die
Kunden legten baureife Hochdruck-
projekte vorerst beiseite, da sie die
weitere Entwicklung abwarten woll-
ten. In der Folge wurden im Jahre
1978 weltweit nur gerade drei Hoch-
druckprojekte zur Ausfiihrung freige-
geben. Bei zweien erhielt die Konkur-
renz als Vorlieferant den Auftrag,
wiahrend beim dritten Projekt flir eine
Anlage in China die Bestellung an
Burckhardt ging. Dazu kam, dass sich
beim Hochdruck-Polyethylen ohnehin
schon seit einiger Zeit eine Marktsétti-
gung abgezeichnet hatte.

In der Folge wurden bei Burck-
hardt, wo man sich der Tatsache be-
wusst war, dass man in Symbiose mit
der chemischen Verfahrenstechnik ge-
lebt hatte, ungute Erinnerungen wach.
Denn was sich auf diesem Gebiet ab-
spielte, war ja schicksalshaft fiir
Burckhardt im Guten wie im Bdsen.
Hatte man nicht vor etwa zwanzig Jah-
ren den allméhlichen Ersatz der einst
so stolzen Hyperkompressoren fiir die
Ammoniaksynthese durch Turbokom-
pressoren erlebt, weil der Prozess nun
mit tieferen Driicken auskam? Dieser
Wechsel hitte Burckhardt in arge Be-
drangnis gebracht, wire es nicht ge-
lungen, ins Geschift mit den Polyethy-
len-Kompressoren einzusteigen.

Die technische Neuentwicklung bei
der Herstellung von Polyethylen hatte
einen betrdchtlichen Bestellungsein-



bruch bei den Héchstdruckkompres-
soren, die ertragsmissig die tragende
Sédule der Firma waren, zur Folge. In
seinen Bemerkungen zum Geschifts-
jahr 1980 sah sich Direktor Claude
Matile veranlasst festzustellen, «dass
die Zeit des grossen Wachstums offen-
bar zu Ende ist». Zwar waren Bestel-
lungseingang und Umsatz angestie-
gen, doch konnten Bestellungen fiir
Maschinen, die den Ausfall der
Hochstdruckkompressoren hétten aus-
gleichen sollen, nur zu unbefriedigen-
den Preisen entgegengenommen wer-
den.

Matile befiirchtete, das Geschift
mit den Hochstdruckkompressoren, an
dem er schon als junger Ingenieur
massgeblich beteiligt gewesen war, zu
verlieren. Noch im Jahre 1987, seit
1984 altershalber im Ruhestand,
schrieb er dem Verfasser: «Die gros-
sen Sekunddrkompressoren sind, als
lebendiges Produkt, seit bald zehn
Jahren gestorben. Die Tatsache, dass
einzelne Einheiten hie und da noch ge-
legentlich bestellt werden, dndert an
dieser Lage nichts.»

Als Folge des teilweisen Ersatzes
des Hochdruck- durch den Nieder-
druckprozess stiegen die meisten Kon-
kurrenten, auch der Burckhardt-
Lizenznehmer Hitachi, aus diesem
Geschift aus, so dass sich der vermin-
derte Bedarf an Hochstdruckkom-
pressoren auf weniger Hersteller ver-
teilte. Das Geschift ging fiir Burck-
hardt und spiter fiir Sulzer-Burckhardt
nicht ganz verloren, es blieb jedoch
beim «Polyethylenknick».

Ubernahme des Kolben-

kompressorenbaus von Gebriider

Sulzer AG: aus Burckhardt wird

Sulzer-Burckhardt

Die Jahre 1969 bis 1981 gaben den
Kompressorenbauern in Basel und
Winterthur Gelegenheit, die Zusam-
menarbeit zu liben. Bei Sulzer hatte

man darin von fritheren Firmeniiber-
nahmen her ja bereits etwas Erfah-
rung. Wenn man auch im gleichen
Konzern titig war, arbeitete man doch
in verschiedenen Firmen, die einen bei
Burckhardt und die anderen bei Sul-
zer. Am 6. Mai 1981 beschloss der
Verwaltungsrat von Burckhardt, die-
sem Zustand durch kiufliche Uber-
nahme der Biirobereiche wie Entwick-
lung, Technik und Verkauf der Kol-
benkompressorenabteilung von Ge-
briider Sulzer AG auf Anfang 1982 ein
Ende zu setzen. Fiir das Personal in
Winterthur dnderte sich dabei nicht
viel. Aus den Sulzer-Leuten wurden
Sulzer-Burckhardt-Leute, denn bei
dieser Gelegenheit wurde die Firmen-
bezeichnung auf Maschinenfabrik
Sulzer-Burckhardt AG geéndert: zwei
auf dem Gebiet des Kolbenkompres-
sorenbaus seit mehr als 100 Jahren
berithmte Namen, denn in vielen
Kompressorenhdusern der Welt stan-
den die Produkte der friiheren Konkur-
renten Seite an Seite.

Bei solchen Gelegenheiten pflegt
man zu sagen, das Ganze sei stirker
als die Summe seiner Teile. Diese Tat-
sache traf bei dieser Vereinigung in
vollem Masse zu. Die Basler konnten
eine solche Starkung gut gebrauchen,
denn mittlerweile hatte sich vor allem
wegen des Riickgangs der Bestellun-
gen bei den Hochstdruckkompresso-
ren flir die Polyethylen-Herstellung
das wirtschaftliche Umfeld
schlechtert. Erfreulicherweise zeigte
es sich, dass die 6lfrei verdichtenden
Labyrinthkolben-Kompressoren, auf
deren Bau sich Sulzer seit Jahrzehnten
konzentriert hatte, im Markt anderen
Gesetzen unterworfen waren als die in
Basel gefertigten Grosskompressoren.
Sie fanden auch bald Eingang bei der
Herstellung von Niederdruck-Poly-
ethylen, wo die Basler Hochstdruck-

VEer-

‘maschinen nicht gefragt waren. Da die

reibungsfreien Labyrinthkolben das
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Gas weder durch Schmiermittel noch
durch Abrieb verunreinigten, war
keinerlei Beeintrachtigung — die Kun-
den nannten das Vergiftung — des Ka-
talysators zu befiirchten, welche Ei-
genschaft den Labyrinthkolbenma-
schinen bei der Herstellung von Poly-
ethylen und auch anderen Kunststof-
fen einen Vorteil verschaffte. Ubrigens
war das auch der Grund, weshalb diese
Maschinen seinerzeit in den Braue-
reien der ganzen Welt so beliebt wa-
ren, legen doch die Brauer grossten
Wert auf die Reinheit des Bieres.

Schmierdl ist auch bei der Verdich-
tung von Sauerstoff nicht erwiinscht,
da es doch sofort brennen wiirde. Bei
Burckhardt hatte man dieses Problem
dadurch geldst, indem man die Kolben
mit Wasser schmierte. Fiir grosse Gas-
mengen waren diese verhdltnisméassig
kleinen und langsam laufenden Ma-
schinen nicht so gut geeignet wie die
rasch laufenden Labyrinthkolben-
Kompressoren, die seit den fiinfziger
Jahren sowohl in Stahlwerken als auch
in der Grosschemie eingesetzt worden
waren.

Wiéhrend man bei Burckhardt
Hochdruck-Luftkompressoren fiir
Schiffe fiir die seismische Erfor-
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Meeresbodens liefern

schung des
konnte, waren es bei Sulzer Kompres-
soren an Bord von Fliissiggasschiffen
fiir die Riickverfliissigung der entste-
henden Diampfe.

Zwar war der Bau von Labyrinth-

kolben-Kompressoren ~ auch  bei
Burckhardt bereits in den dreissiger
Jahren aufgenommen worden — Sulzer
hatte den ersten Labyrinthkolben-
Kompressor im Jahre 1935 an eine
Zircher Brauerei geliefert —, doch ent-
schloss man sich in Basel, aus Kapa-
zitatsgriinden im technischen Biiro
diese Konstruktion nicht weiter zu
verfolgen. Daflir baute man dann 6l-
freie Maschinen mit trocken laufenden
Kolbenringen, zuerst aus Graphit und
spéter aus Kunststoff.

Fir den Fachmann waren solche
Konstruktionsunterschiede ausschlag-
gebend beim Einsatz flir die verschie-
denen Gase. Es zeigte sich, dass die
bisherigen  Fabrikationsprogramme
der beiden fritheren Konkurrenten sich
oft im gleichen Marktsegment in
gliicklicher Weise erginzten.

Im Laufe der Umstrukturierung bei
Sulzer erhielt Sulzer-Burckhardt im
Jahre 1990 von Sulzer im Werk Ober-
winterthur eine zusétzliche eigene

Fliissiggasschiff’
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Fabrikationskapazitit, die etwa derje-
nigen des Werks Basel entsprach, die
in der Zwischenzeit allerdings etwas
verkleinert worden war. Damit war die
Vereinigung der Kompressoraktiviti-
ten von Burckhardt und Sulzer abge-
schlossen. Die Firma ist zwar ortlich
zweigeteilt, jedoch gelang die Ver-
schmelzung der beiden Teile, nicht zu-
letzt dank des weitgehenden Einsatzes
von EDV-Mitteln, erstaunlich gut.

Nach schwierigen Zeiten

aufwirts

Die Jahre 1983 und 1984 waren
schwierige Jahre fiir Sulzer-Burck-
hardt. Umsatzriickgdnge machten
Kurzarbeit und Entlassungen notwen-
dig, so dass der Personalbestand
einschliesslich der zu Beginn des Jah-
res 1982 hinzugefiigten Winterthurer
Bereiche im Jahr 1984 ein Minimum
von 325 erreichte. Der Betrieb der im
Jahre 1925 gegriindeten und 1971
durch Burckhardt iibernommenen Zu-
lieferfirma Niissli AG in Effretikon,
deren Belegschaft in den letzten Jah-
ren von 30 auf 17 zusammenge-
schmolzen war, musste 1982 ge-
schlossen werden. Das Personal fand
neue Arbeitspldtze bei Sulzer und der
Schweizerischen Lokomotiv- und Ma-
schinenfabrik.

Ab 1983 ging der Bestellungsein-
gang langsam aufwirts. Die vom Erd-
6l und Erdgas abhéngigen Industrien
begannen wieder kriftig zu investie-
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ren. Das Jahr 1989 brachte einen Be-
stellungsrekord, der die 200-Millio-
nen-Marke nur knapp verfehlte. Die
Belegschaft, die schon ab 1988 mit
Uberzeit- und Schichtarbeit ihre Flexi-
bilitdt unter Beweis stellen musste,
wurde wieder aufgestockt und iiber-
schritt 1991 die 600er-Grenze.

In den letzten drei Jahren hat sich
die Geschiftstitigkeit wieder etwas
normalisiert. Durch die Errichtung
neuer Verkaufs- und Service-Stiitz-
punkte in aller Welt ist die Firma ndher
an den Markt herangeriickt. Am 27.
April 1993 wurde in Shanghai die Sul-
zer Shanghai Engineering and Machi-
nery Works Ltd. eréffnet, die auch ein
Kompressoren-Verkaufs- und Service-
Zentrum enthélt. Anlage-Zubehorteile
fiir den chinesischen Markt konnen
zukiinftig von dieser Firma im Lande
beschafft werden. Dort, wo hohe Im-
portschranken die Einfuhr von Sulzer-
Burckhardt-Produkten verhindern, wer-
den diese im Rahmen eines Lizenzver-
trages im Lande selbst hergestellt, so
in Brasilien und Indien.

Sulzer-Burckhardt arbeitet im Ju-
bildumsjahr in rund 80 Landern. Jedes
Jahr entstehen neue Bedirfnisse, die
die Verdichtung von Luft und anderen
Gasen erfordern, so zum Beispiel
beim Umweltschutz. Sie zu erfassen
ist Aufgabe der kommenden Jahre.
Dann wird eine Firma, die 150 Jahre
liberdauert hat, auch in Zukunft beste-
hen kdnnen.



Nachwort

150 Jahre sind in der Menschheits-
geschichte eine kurze Zeitspanne.
Aber welche Verdnderungen haben
uns diese 150 Jahre gebracht! Heute
fahrt man mit der Bahn von Basel in
knapp eineinhalb Stunden nach Win-
terthur. Im Griindungsjahr 1844 der
Maschinenfabrik  Sulzer-Burckhardt
AG benoétigte man dazu mit der Pfer-
dekutsche beinahe 24 Stunden.

In dieser Zeitspanne stieg die Ge-
samtausfuhr der Schweiz von rund ei-
ner halben auf iiber 92 Milliarden
Franken im Jahr 1992 an, wovon die
Maschinenindustrie mit iiber 25 Milli-
arden Franken die Spitze hilt. Bei Sul-
zer-Burckhardt ist die Fakturasumme
pro Beschiftigten und Jahr, die im
Jahre 1890 bei etwa 3600 Franken lag,
im Jahre 1992 auf 282400 Franken
gestiegen, Zahlen, die nicht nur die
Entwertung des Frankens, sondern
auch die gewaltige Leistungssteige-
rung in den letzten 102 Jahren ver-
deutlichen.

Fragt man nach den Griinden einer
solchen Entwicklung, die die indu-
strialisierte  Welt so rasch und so
griindlich veréndert hat, so ist die Ant-
wort in einer Schrift zum 150-Jahr-Ju-
bildum einer Maschinenfabrik na-
heliegend: die Technik oder etwas pri-
ziser: der Maschinenbau. Die Tech-
nikfeindlichkeit unserer Zeit soll nicht
dariiber hinwegtduschen, dass Maschi-
nen tragende Pfeiler unseres Wohl-
stands waren und auch bleiben wer-
den. Dazu gehoren Verkehrsmittel,
welche die Menschheit niher zusam-

menriicken lassen, energieerzeugende
Maschinen, die menschliche Muskel-
arbeit ersetzen, aber auch Kompresso-
ren, die seinerzeit dazu beigetragen
haben, eine Welterndhrungskrise zu
iberwinden, und uns heute  helfen,
Stoffe umzuwandeln und zu erzeugen,
die unser Dasein lebenswert machen.

Diese Entwicklung steht den Men-
schen, die in vielen Teilen der Erde in
bitterster Armut leben und Hunger lei-
den, noch bevor. Den Maschinenbau-
ern wird die Arbeit daher nicht ausge-
hen.

Es liegt in der Natur historischer
Betrachtungen, dass man erst nach-
traglich realisiert, eigentlich
geschehen ist. Auch fragt man sich,
was das Wesen eines Jubildums sei. Ist
es wirklich nur das ehrwiirdige Alter,
das doch sonst eher als etwas Negati-
ves empfunden wird? Oder ist ein
Jubildum nicht doch eher ein Mark-
stein in einer Entwicklung, die weiter-
geht?

Man stellt auch die Frage nach den
wichtigsten Jahren im Bestehen eines
Unternehmens. Es waren Jahre bedeu-
tender Entscheidungen, die durch die
sich stets wandelnden Verhiltnisse auf
dem Markt ausgeldst wurden. Das ist
heute noch so und wird auch in
Zukunft so bleiben. So gesehen ist
immer das vor uns liegende Jahr das
wichtigste. Denn:

«Wer den Hafen nicht kennt,
in den er segeln will,

was

fiir den ist kein Wind ein giinstiger.»

Seneca
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Sulzer-Burckhardt-Produkte
in aller Welt

Diese Briefmarke von
Taiwan zeigt, wie fliissi-
ges Erdgas bei einer
Temperatur von minus
165° C durch ein Tank-
schiff (im Hintergrund)
angeliefert und in unter-
irdischen Tanks gelagert
wird. Der dabei entste-
hende tiefkalte Dampf
muss verdichtet werden.
Sulzer-Burckhardt-
Kompressoren machen
es maglich.

In solchen Kugeln werden fliissiges
Ammoniak und Kohlenwasserstoffe bei
tiefer Temperatur gelagert. Durch den
Wirmeeinfall von aussen bildet sich ijber
der Fliissigkeit Dampf, der durch den
Labyrinthkolben-Kompressor von Sulzer-
Burckhardt im Vordergrund abgesaugt,
verdichtet und anschliessend wieder ver-
Sliissigt wird.

Mit Hilfe des Luftverfliissigers im Hinter-
grund werden aus Luft Sauerstoff und
Stickstoff gewonnen. Der Sauerstoff wird
im Labyrinthkolben-Kompressor im Vor-
dergrund verdichtet.
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APOVAC-Vakuumsystem
aus Glas. Nur die
Vakuumpumpe und das

Gestell sind aus metalli-
schen Werkstoffen.

Dieses Luftschiff wird
nicht etwa mit Hilfe von
Kompressoren mit
Helium gefiillt. Das
Helium muss jedoch
von Zeit zu Zeit gerei-
nigt werden. In der
Reinigungsanlage wird
ein Sulzer-Burckhardt-
Kompressor verwendet.

Der schweizerische Zivilschutz verwendet
Kompressoren, die neuerdings durch
Sulzer-Burckhardt hergestellt werden.
Deren Konstruktion stammt jedoch aus
der Schweizerischen Lokomotiv- und
Maschinenfabrik.
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Labyrinthkolben-
Kompressor:
Gleiches Konstruk-
tionsprinzip, einmal
vertikal, einmal hori-
zontal

Oben:

Der im Jahre 1935 der
Brauerei Hiirlimann in
Ziirich gelieferte erste
Labyrinthkolben-Kom-
pressor von Sulzer.

Unten:

Der 1992 gebaute erste
horizontale Labyrinth-
kolben-Kompressor von
Sulzer-Burckhardt.




150 Jahre Maschinenfabrik
Sulzer-Burckhardt AG

1844

1855
1856
1876

1878
1882
1890
1891

1897
1906

1913

1914

1925

1927

1930

1934

1935

1937

1948

1951

1955
1969

Franz Burckhardt kauft drei vor dem Steinentor in Basel gelegene
Liegenschaften und richtet darin die Firma Franz Burckhardt, Mechani-
ker, ein.

Bau einer Giesserei.

Beginn des Dampfmaschinenbaus bei Burckhardt.

August Burckhardt-Schaub tibernimmt die Leitung, Umwandlung der
Firma in eine Kommanditgesellschaft Burckhardt & Cie., Verkauf der
Giesserei.

Beginn des Baus von Kompressoren und Vakuumpumpen.
Patentierung des Druckausgleichkanals im Steuerschieber der Luft-
pumpen System Burckhardt und Weiss.

Bezug des heutigen Werks an der Dornacherstrasse, Griindung einer
Aktiengesellschaft.

Erster Hochdruckkompressor fiir einen Enddruck von 100 bar.

Bau einer neuen Giesserei.

Vertrag mit der Gesellschaft fiir Linde’s Eismaschinen Actien-Gesell-
schaft in Miinchen betreffend die Lieferung von Hochdruckkompresso-
ren fiir Gasverfliissigungsanlagen mit einem Enddruck von 200 bar.
Erster Kompressor fiir die Ammoniaksynthese mit einem Enddruck von
300 bar, geliefert an BASF, Ludwigshafen, fiir die Versuchsanlage von
Fritz Haber und Carl Bosch.

Erster Kompressor zur Verdichtung von Stadtgas auf 200 bar bildet
Grundlage fiir die Verwendung als Verdichter fiir Gastankstellen fiir
Automobile.

Lieferung von zwei Hyperkompressoren fiir die Ammoniaksynthese der
Lonza AG in Visp mit einem Enddruck von 850 bar. Bestellung fiir
einen Hyperkompressor fiir 1000 bar Enddruck.

Stadtgaskompressoren fiir Gastankstellennetz in Frankreich.

Beginn des Baus von Schieber-Rotationskompressoren und Schieber-
Rotationsvakuumpumpen.

Beginn des Baus von Fliissigkeitsring-Pumpen.

Erster Sulzer-Labyrinthkolben-Kompressor.

Explosion einer Zirkulationspumpe auf dem Priifstand in Basel totet
sechs Mitarbeiter.

Hochstdruckkompressor fiir einen Enddruck von 4000 bar fiir eine Ver-
suchsanlage in den USA.

Die Giesserei wird geschlossen.

Bestellung von 11 Héchstdruckkompressoren fiir die Herstellung von
Polyethylen durch Imperial Chemical Industries Ltd., Enddruck 1500
bar.

Hochstdruckkompressoren bis 7000 bar fiir Forschungslaboratorien.
Burckhardt wird Glied des Sulzer-Konzerns.
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Die Kompressoren-Werkstitte von Sulzer in Oberwinterthur wird in die
Maschinenfabrik Sulzer-Burckhardt AG eingegliedert.
Erster horizontaler Labyrinthkolben-Kompressor.

Jubildum 150 Jahre Maschinenfabrik Sulzer-Burckhardt AG

&

Die Fabrikgebdude von
1890 sind bis heute fast
unverdndert geblieben.
Aufnahme aus den 1940er
Jahren.




ITT. Ausgabe.

opfabrik Burckp,, 4

R\
%Q)\X\ Basel. ‘@

W %

Trockene Sohielml'-ﬂmnpmssm'en € Vacuumpumpen

potenzirter Leistung

durch

Wegschaffung der schadlichen Raume.

Patent Burckhardt & Wéiss.

-~ Vowiige: - 7
Grosse Leistungsfahigheit. Kleine Dimensioneri. Keine Reparaturen.

Geringe Anschaffungskosten. - Keine Ventile oder Klappen. Einfache Construction.
Leichte Zugdnglichkeit. Gerausc‘nloser Gang. Absolute Betriebssicherheit.

Garantirter Nutzeffekt 95 .

Zeugnisse und Impfehlungen der ersten Firmen iiber gelieferte Maschinen stehen gerne zu
Diensten. IXbenso Indicator-Diagramme und Versuchsresultate.

~ Bei Anfragen bei der Concurrenz verlange man gefl. ebenfalls Garantie Uber die Leistung.

Bis Ende 1886 wurden iiber 200 Maschinen nach dem System Burckhardt & Weiss ansgefiihrt.
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