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Kurt Badertscher

Die Waffenschmiede der Weltmeister:
150 Jahre Jagd- und Sportwaffenfabrik Himmerli

Die Familie Hammerli aus Lenzburg war
Gber Jahrzehnte als Mdébelschreiner oder
Ebenisten' berihmt geworden. Ihre Mébel
sind heute noch gefragt und weisen darauf
hin, dass sie ihr Handwerk zu einer grossen
Meisterschaft gebracht haben. Johann
Ulrich Himmerli (1824-1891) wendete sich
vom Holz ab und versuchte es mit Stahl,
dem Material, welches im 19. Jahrhundert
in der Technik zum wichtigsten Konstruk-
tionswerkstoff wurde. Er erlernte bei Meis-
ter Gysi in Aarau das Schlosserhandwerk
und vertiefte sein Kénnen als Geselle auf
der Wanderschaft. Stationen seines Weges
waren Leipzig, Wien und Budapest. 1848
kehrte er nach Lenzburg zurick und bau-
te im Elternhaus an der Aavorstadt eine
Schlosserwerkstatt auf.

Die Arbeit des Schlossers in der Mitte des
neunzehnten Jahrhunderts war die Her-
stellung von Gegenstanden fir den téagli-
chen Gebrauch fir Haus, Landwirtschaft
und Gewerbe. Schlosser fertigten die Be-
schlage fur Mobel, Fenster, Turen und
Tur- und Schrankschldsser neben Treppen-
gelandern und Gartentoren. Fur die Form-
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Die «Gweri»: Was bleibt, sind Erinnerungen

2013 ware die Waffenfabrik Hammerli 150
Jahre alt geworden. Nach jahrzehntelanger
erfolgreicher Tatigkeit im Dienste des Schiess-
sports und der Schweizer Armee wurde im
Jahr 2003 der gesamte Betrieb von Lenzburg
zur SIG nach Neuhausen verlegt. Eine Ara
ging zu Ende, nicht aber die legendére Marke.

Die «Gweri», wie der Volksmund die Firma
nannte, erlebte meist goldene, aber auch
schwierige Zeiten, je nach Auftragen der
Armee. Die Sportwaffen waren ein Nischen-
produkt. Die «Waffenschmiede der Welt-
meister» errang allerdings Weltruf, Himmer-
li stand als Synonym fir hochste Prazision,
Innovation und Zuverlassigkeit.

Die Waffenfabrik wurde 1863 von Schlos-
sermeister Johann Ulrich Hdmmerli gegriin-
det, Spross einer Familie von Ebenisten.
Als der Patron 1877 Stadtammann wurde,
Ubernahm Sohn Jeannot den Betrieb. Zu-
sammen mit Johann Hausch aus dem
Koénigreich Preussen baute er 1883 die Waf-
fenfabrik im Wil am Aabach. Die Gebaude
werden heute als Gewerbepark genutzt.



Johann Ulrich Himmerli, 1824-1891, Griinder
der Waffenfabrik Hdimmerli.

gebung musste der Schlosser die Arbeit am
Amboss mit dem glihenden Stahl beherr-
schen. Die weiteren Arbeiten wurden am
Schraubstock und an der Werkbank erle-
digt. In der Entwicklungsgeschichte der
Metallverarbeitung bildete der Schlosser
den Ubergang vom Schmied zum Mecha-
niker in der gewerblichen Anwendung des
Stahls.

Auch der Schlosser Hdmmerli aus Lenzburg
verdiente wahrscheinlich mit den unter-
schiedlichsten Gegenstanden fur den tag-
lichen Gebrauch sein Brot. Die Grindung
der Schlosserei Hammerli muss um 1850
erfolgt sein. Der Aufbau und die Beschaf-
fung von Werkzeug und Maschinen waren
bestimmt aufwandig. Interessant ware zu
erfahren, ob Johannes Ulrich Hammerli ge-
zielt auf die Herstellung von Gewehrlaufen

hin gearbeitet hatte, denn dabei handelt
es sich um eine Spezialitat, oder ob sich
diese Arbeit eher zufallig ergab. Den Auf-
trag erhalten war das eine, die Arbeit frist-
gerecht und den technischen Vorgaben
entsprechend erfillen, das andere. Jeden-
falls liess sich der neununddreissigjahrige
Schlosser auf das Experiment Lauffabrika-
tion ein, als 1863 die Schlosserwerkstatt
Hammerli von der schweizerischen Mili-
tarverwaltung einen Versuchsauftrag zur
Herstellung von Gewehrldufen bekam. Die
Schlosserei Hammerli musste fur die Lauf-
herstellung schon damals Uber eine Dreh-
bank und eventuell Uber eine Laufbohr-
maschine (Langlochbohrmaschine) verfiigt
haben. Fir den Antrieb solcher Maschinen
war eine Dampfmaschine notwendig, wel-
che die Transmission antrieb, denn die fra-
he Schlosserei Hdmmerli befand sich an der
Aavorstadt und konnte den Antrieb der
Werkstattmaschinen nicht durch ein Was-
serrad bewerkstelligen.

Beim ersten Versuchsauftrag der Eidgends-
sischen Militarverwaltung, den Hammerli
ausfthrte, handelte es sich um Laufe fur
den Feldstutzer Modell 513, einem Vorder-
lader. Masse des Laufes: Kaliber 10,5 mm
und 8 Zlge, Lauflange 840 mm. Beim zwei-
ten moglichen Auftrag kénnte es sich um
Laufe far das schweizerische Infanterie-
gewehr Modell 1863 (Jdgergewehr 1863),
ebenfalls ein Vorderlader, gehandelt ha-
ben, Kaliber 10,5 mm und 4 Zige, Lauf-
lange 930 mm*.

Die Arbeiten aus Lenzburg fanden Aner-
kennung in Bern und fuhrten zu Folgeauf-
tragen, und danach war die Firma Hammerli
aus Lenzburg immer an der Herstellung
von Ldufen und anderen Waffenteilen
beteiligt, welche die Schweizer Armee bis
zum Ende des zwanzigsten Jahrhunderts
beschaffte.
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Auch wenn es nicht belegbar ist, ware es
moglich, dass ab 1869 die Firma Hammerli
Laufe flr das Vetterli-Repetiergewehr her-
gestellt hat. Die Schweizerische Industrie-
Gesellschaft (SIG) baute bis zum Jahre 1877
in Neuhausen gegen 140 000 Vetterli Ge-
wehre in unterschiedlichen Ausfihrungen
und Kalibern zusammen. Eine frihe Ver-
bindung zwischen der SIG und Hammerli?

Nicht belegt ist, wann in der Lauffabrika-
tion der Schlosserei Hammerli der erste
Eigenbau, ein komplettes Gewehr, herge-
stellt wurde. Vermutlich hangt die eigene
Gewehrfabrikation mit der Liquidation der
Waffenfabrikation 1883 bei der Firma Mar-
tini in Frauenfeld zusammen. Wahrschein-
lich ist, dass es sich beim ersten Hammerli-
gewehr um einen Martini-Scheibenstutzer
fur die Vetterli-Patrone 10,4 mm gehan-
delt hatte®.

Als im Jahre 1877 Johann Ulrich Hammerli,
der Griinder der Schlosserei, Stadtammann
von Lenzburg wurde, hatte er die Nachfol-
ge in seiner Schlosserei geregelt. Ein Jahr
vorher hatte sein Sohn Jeannot (1851-1934)
den Betrieb Glbernommen. Jeannot hatte
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den Beruf des Biichsenmachers beim Meis-
ter Schlegel in Le Locle erlernt. In Littich
(Belgien), in der Waffenfabrik Richner in
Aarau und danach in der Eidg. Waffenfa-
brik in Bern hatte er sein Kénnen vertieft.
Bei der Arbeit in der Waffenfabrik Richner
hatte er auch seinen spateren Kompagnon
Johann Hausch kennengelernt®. Johann
Hausch stammte aus dem Kénigreich Preus-
sen’. Mit ihm zusammen begann Hammerli
1883 die spatere Waffenfabrik im Wil am
Aabach aufzubauen. Ein weiteres Indiz,
dass die Werkstatt an der Aavorstadt zu
klein war, um eine eigene Gewehrfabrika-
tion zu betreiben. Der Regierungsrat des
Kantons Aargau erteilte am 13. Dezember
1883 der Firma Hammerli & Hausch, wie sie
nun hiess, die Betriebsbewilligung, nach-
dem die vom eidgendssischen Fabrikins-
pektorat verlangten kleinen Anpassungen
ausgefihrt worden waren.

Die Fabrik wurde in stadlicher Richtung von
Lenzburg, zwischen der Ortsverbindungs-
strasse nach Seon und dem Aabach, im un-
teren Wil erstellt. Diese Matten hatten der
Familie von National- und Regierungsrat
Ringier gehort.
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Der Briefkopf von Haemmerli & Hausch, Fabrique d‘Armes Lenzbourg, um 1900.

In den Werkstatten der neuen Fabrik wur-
den neben den Waffenteilen wahrschein-
lich auch noch unterschiedliche Beschlage
und Schlésser fur die Landwirtschaft, das
Bau-und Schreinergewerbe hergestellt. Am
19. Mai 1884 erhielt die Firma Hammerli &
Hausch vom Regierungsrat die Konzession
fur eine Turbinenanlage mit 10,55 Pfer-
dekraften8, gespiesen durch den neuen
Kanal. Wahrscheinlich bestand schon vor
dem Kanalbau ein Wasserungsgraben zur
Bewadsserung der Matten im unteren Wil.
Die Turbine diente der Gewehrfabrik als
Antrieb fur: 3 Laufbohrbanke, 4 Frasma-
schinen, 11 Drehbanke, 1 Bohrmaschine,
1 Stosshobelmaschine, 1 Ausrlickbank, 2
Schleifsteine, 1 Wasserpumpe und 1 Wind-
flagel.

Kartonfabrik als zweites Standbein

Die Konzession von 1884 fur das Wasser-
werk Nr. 525 wurde 1893 erneuert und zu-
gleich die Bewilligung erteilt, dass mit der
Turbine auch eine Kartonfabrik angetrie-
ben werden durfte. Eine friihe Suche nach
einem zweiten Standbein neben dem
Schlossereibetrieb. Fur die Kartonproduk-
tion wurde der Shedbau eingerichtet. An-

getrieben wurden: 1 Kollergang, 2 Hollan-
der, 1 Cylindermaschine, 1 Calander, 1 Lum-
penschneider und 1 hydraulische Presse.
Wie lange von der Firma Hammerli &
Hausch Karton produziert wurde, bleibt
wohl fir immer im Dunkel der Geschichte.

Hammerli & Hausch bauten ein alleinste-
hendes Turbinenhaus zwischen den beiden
Fabrikgebdauden. Die Turbine lieferte me-
chanische Energie. Die verschiedenen Rad-
durchmesser ermdglichten unterschied-
liche Drehzahlen auf der Maschine. Bei
Wassermangel war es aber schwierig, alle
Maschinen mit genigend mechanischer
Energie zu versorgen.

1895 betrug die Belegschaft 20 Arbeiter
und sie produzierten Laufe fur das Infan-
teriegewehr 89 der Armee, welches seit
Anfang der neunziger Jahre des neunzehn-
ten Jahrhunderts eingefihrt worden war.
In der Gewehrfabrik Hdmmerli & Hausch,
der «Gweri», wie sie bei den Leuten hiess,
wurden diese Laufe gebohrt, gerieben und
mit drei Ziigen versehen. Die schwierigste
Arbeit war die lange Bohrung von bis zu
900 mm Lange, welche in den Stahlrohling
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moglichst zentrisch gebohrt werden muss-
te. Verwendet wurde ein einlippiger Lang-
lochbohrer (Kanonenbohrer). Der Durch-
messer hatte sich fur das Infanteriegewehr
89 auf das Kaliber 7,5 mm reduziert. Die
nachste Arbeit war das Ausreiben der
Bohrung, das Herstellen der Zliige und an-
schliessend wurden die Stahlrohlinge tber-
dreht und damit in die endgultige Aussen-
form gebracht.

Petrollampen, aber kein fliessendes Wasser
Mit einfacher Petrollampenbeleuchtung
wurden die Werkstatten zu jener Zeit er-
hellt, bezahlen mussten die Arbeiter das
Petrol und das Maschinendl selber. Erst
um 1897 wurde auf Gaslicht umgestelit.
Ein Acetylenentwickler lieferte das Gas fur
Licht und den Schweissapparat®. Das elek-
trische Licht wurde erst um 1910 einge-
richtet. Weil noch kein fliessendes Wasser
installiert war, musste das Trinkwasser im
nahen Dorf Staufen geholt werden. Fir ein
oberflachliches Waschen der Hande stand
in jedem Fabrikraum ein Kiibel mit Wasser
aus dem Aabachkanal bereit.

1901 hatte die Firma 48 Mitarbeiter. Es wur-
den unter schwierigen Bedingungen pro
Woche 60 Stunden gearbeitet. Ein alter
Arbeiter erinnerte sich aber auch, dass der
Chef mit seinen Mitarbeitern gelegentlich
Feste feierte. Grinde dazu fanden sich in
der Regel immer wieder. Einmal war es
beim Reinigen des Kanals, ein anderes mal,
wenn ein Teil der Belegschaft als Treiber
auf die Jagd mitgenommen wurde, oder
selbstverstandlich anlasslich des Feldsek-
tions-Wettschiessens.

Die Belegschaft zahlte 1911 insgesamt 36
Mitarbeiter'®. Vor 1914 wurden etwa 500 bis
600 Laufe im Monat hergestellt, wobei
die Bestellungen fur die Schweizer Armee
stark schwankten.
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Ohne Zweifel fuhlten sich die Leute bei
Hammerli & Hausch wohl und bewiesen ein
hohes Mass an Firmentreue. Nicht selten
waren Vater und Sohn im Unternehmen
tatig". Jedenfalls war auch wahrend den
Wirren des Generalstreiks 1918 in und um
Lenzburg nur die Leinenindustrie in Nie-
derlenz von einer Streikaktion betroffen.
In den anderen Fabriken, so auch bei Ham-
merli, wurde gearbeitet.

Die Lauffabrikation betrug nach dem ersten
Weltkrieg 400 bis 500 Laufe im Monat. Die
wirtschaftlich schlechten zwanziger Jahre
gingen auch nicht spurlos an der Firma
Hammerli vorbei. Die Belegschaft umfasste
1923 nur noch 26 Mitarbeiter.

Kein Streik, aber kleine Konflikte

Die Hammerli-Arbeiter hatten sich nach
dem Eidgendssischen Feldschiessen einen
blauen Montag geleistet und beim Tannli-
hag (zwischen Lenzburg und Seon) ge-
feiert. Nun wurde dieser freie Tag unter-
sagt'?. Aber es gab noch andere Konflikte
zwischen Arbeiterschaft und Direktion.
Die Arbeit an Laufbohrmaschine, Esse und
Amboss war anstrengend und schweiss-
treibend. Deshalb fuhr der Bierfuhrmann
oftmals direkt vor die Fabrik mit dem kost-
lichen Nass und lud die Bierkisten ab. Dies
sah man von der Geschaftsleitung nicht
gerne und sie versuchte es zu unterbinden.

1929 zahlte die Belegschaft 30 Arbeiter.
Der Stundenlohn betrug 40 bis 50 Rappen.
Ausschusslaufe wurden den Arbeitern mit
funf Franken verrechnet, das heisst, vom
ohnehin bescheidenen Arbeiterlohn in Ab-
zug gebracht. Eine Modernisierung in der
Fabrik brachte die erste Telefonleitung in
die Bliros. Bis zum Jahre 1930 habe Papa
Rudolf Hammerli immer bei der Backerei
Haller an der Aavorstadt seine Geschafts-
telefonate gefuihrt.”



Werkstattbuch*4 und erster Katalog
Jeannot Hammerli begann im Jahre 1896
ein handgeschriebenes Informationsbuch
im Folioformat. Dieses Buch gibt Einblick in
die Lauffabrikation, die Preise und liefert
interessante Informationen aus der frihen
Zeit bei Hammerli & Hausch.

Far die vollstandige Bearbeitung eines
Laufes Mod. 89 fir die Eidg. Militarverwal-
tung, vom Rohling bis zum montageferti-
gen Lauf, betrug der Preis Fr. 3.25. Die Roh-
linge wurden von der Militéarverwaltung
angeliefert. Bei den Sportwaffen sah es
anders aus, die Kosten fur ein vollstandiges
Martini-System beliefen sich auf Fr. 15.20,
wobei die Kosten flr die Schmiedekohle
und den Zuschldger zum Schmieden des
Verschlusskastens ausdricklich enthalten
sind. Um die Jahrhundertwende wurde ein
Rundlauf im hintersten Teil auf der Héhe
des Patronenlagers achteckig gefrast, fur

Laufe fiir den Martini-Stutzer aus dem Katalog
von ca. 1920.

20 Franken beim Martini-Stutzer. Kompli-
zierte Faconldufe mit Rinnen und Rippen
brachten es bereits auf 28 bis 40 Franken.
Ein solcher Doppelrippenlauf durfte heute
viele hundert Franken kosten. Ein komplet-
ter Martini-Stutzer kostete je nach Ausfih-
rung 140 bis 280 Franken. Zum Vergleich,
das Infanteriegewehr 1889/96 kostete 112
Franken. Als Laufstahl wurde ein Bohler
Spezial-Gewehrlaufstahl mit einer Zugfes-
tigkeit von 94 kg/mm? verwendet's.

Um die Jahrhundertwende wurde der erste
illustrierte Katalog flur Blchsenmacher
und Private in deutscher und franzésischer
Sprache gedruckt. Die bereits sehr bekann-
ten 300 m Martini-Stutzer fur die schwei-
zerische Ordonnanzpatrone 7,5 mm wa-
ren auf Wunsch auch fur die hollandische
Mannlicher- oder die norwegische Krag-
Joergensen-Patrone 6,5 mm lieferbar.
Die Waffen wogen 5 bis 5%2 kg und die
drei angebotenen Modelle Nr. 1, 2 und 3
unterschieden sich durch verschiedene
Faconlaufe, drei- oder vierfacher Stecher.
Die teuerste Ausfihrung erhielt neben
der offenen Visierung einen sogenann-
ten amerikanischen Diopter, eine spezielle
Hakenkolbenkappe, eine Handstitze und
an Schaft und Vorderschaft eine feine
Fischhaut.

Der Katalog enthielt bereits vier Martini-
Flobert-Stutzer, fur das Kaliber 6 mm auf
kurze Distanz, welche dem schweren 300 m
Gewehr im Aussehen und in der Ausstat-
tung weitgehend entsprachen. Fir Blch-
senmacher, die selber Martini-Stutzer fer-
tigstellten, wasin jenerZeitnoch tiblichwar,
gab es neben den Systemen zehn verschie-
dene Prazisionslaufe, vier Hakenkappen,
drei Verschlusshebel-Abzugsbigel, diverse
Korne und ein verstellbares Diopter-Visier.
Die Stecherabziige wurden fertig montiert
aus Zella St. Blasien (Thuringen, Deutsch-
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Transmissionsriemen {iberall: die mechanische Fertigung um das Jahr 1900.

land) eingefthrt. Der Einstandspreis lag
zwischen Fr. 6.60 und 15.50 pro Stick.
Hammerli & Hausch hatte schon damals
nicht nur Kunden in der Schweiz, sondern
belieferte anspruchsvolle Bichsenmacher
in Paris, Luttich, Genua, Nantes, St. Etienne,
Lyon, Rouen, Innsbruck und sogar in
Buenos Aires'.

Die Entwicklung steht nicht still

Auch die Firma Hammerli & Hausch muss-
te mit neuen technischen Entwicklungen
Schritt halten und den Maschinenpark re-
gelmassig erneuern. Technische Zeichnun-
gen aus dem Jahre 1910 weisen auf den
Kauf oder den Bau einer oder mehrerer
Laufbohrmaschinen hin. Die technischen
Unterlagen stammen von der Waffenfab-
rik Mauser aus Deutschland'®.

Durch die Einfihrung des Infanteriege-
wehres Mod. 11 und dem neuen Karabiner
K 11, von denen ca. 185 000 Waffen her-
gestellt worden sind, konnte auch Ham-
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merli & Hausch Laufe liefern. Die neuen
Laufe hatten nun 4 Ziuge. Die Laufrohlinge
wurden in der Regel von der Eidg. Waf-
fenfabrik angeliefert. Die Laufe wurden
schiessfertig in Lenzburg hergestellt und
zur abschliessenden Gewehrmontage nach
Bern zurtickgesandt.

1912 Ubernahm einer der sechs Soéhne
von Jeannot Hadmmerli, Rudolf Hammerli
(1886-1946) die Firmenleitung in der drit-
ten Generation. Bereits 1903 hatte Fritz
Hausch die Nachfolge seines Vaters Johann
angetreten. Fritz Hausch verstarb 1916.
Die Familie Hausch blieb aber weiterhin
an der Firma beteiligt, durch die Frau von
Fritz Hausch und deren Kinder Margrit und
Theodor. 1925 schied Theodor Hausch als
Kommanditar aus der Firma aus'.

Mit dem Ausbruch des 1. Weltkrieges wur-
de die Ausristung der Truppe mit den neu-
en Gewehren forciert. In Lenzburg wurde
im Schichtbetrieb unter grossem Einsatz



Rudolf Himmerli beim Schussbildschiessen mit
einem Martini-Stutzer, ca. 1932.

der Belegschaft Tag und Nacht gearbei-
tet. Die Jahresproduktion erhéhte sich auf
20 000 bis 27 000 Laufe fur die Schweizer
Armee. Neben den Gewehrlaufen wurden
auch die Laufe fur das wassergeklhlte Ma-
schinengewehr Mod. 11 produziert®.

Obschon Rudolf Hammerli 1912 die Fir-
menleitung Gbernommen hatte, wurde die
Firma erst 1921 zu einer Kommanditgesell-
schaft umgewandelt und hiess von nun an
Rudolf Hammerli & Co.

Sportwaffen wurden in der Zeit des 1.
Weltkrieges zwischen 1914 und 1918 we-
nige produziert und ein neuer Katalog
erschien erst nach 1918. Ausgeldst durch
die ausbleibenden Armeeauftrdge muss-
te versucht werden, wieder vermehrt den
zivilen Bereich der Sport- und Jagdwaffen
zu aktivieren. Der bekannte 300 m Martini-
Stutzer wurde in allen gewinschten Kali-
bern produziert, ein neues Modell wurde
mit Tiroler Schaftung mit ausgepragter
Backe angeboten. Auch die Kleinkaliber-
reihe wurde durch ein neues Modell mit
bayrischer Backe erweitert. Das Angebot

an Kolbenkappen, Verschlusskappen und
Visierungen war ebenfalls umfangreich.
Die Preise waren alle um etwa 20 bis 25
Prozent gestiegen. Zusatzlich wurden im
Katalog mit grossformatigen Fotos Einbli-
cke in die Fabrikationsrdume gegeben?'.

Die neue Turbine

Im Protokoll des Regierungsrates vom 18.
Oktober 1918 wurde der Firma Hammerli &
Hausch die Bewilligung fir eine Stauerhé-
hung um 10 cm erteilt. Verlangt hatte die
Firma eine Erhéhung um 20 ¢cm. Zwei Ein-
sprachen mussten berlcksichtigt werden.
Die Firma von Niederhauser und Schatz-
mann, Kartonfabrik, welche oberhalb der
Firma Hammerli am Aabach gestanden
hatte, beflirchtete eine Einschrankung des
eigenen Wasserwerkes. Die zweite Einspra-
che betraf die Fischenz (Fischrechte), dabei
wurde eine Schadigung des Fischbestandes
beflrchtet. Die Firma Hammerli & Hausch
musste sich verpflichten, den Fischenz-
pachtern allfallige Schaden zu vergiten®.
Im Winter 1918/19 fihrte das Baugeschaft
Max Fischer aus Lenzburg Bauarbeiten am
Kanaleinlauf aus. Sie erstellten zum Preis
von 3900 Franken das neue Strichwuhr
(Streichwehr, als festes Uberlaufwehr). Es
diente der Wasserregulierung und flhrte
zu viel Wasser, das in den Kanal eingeleitet
wurde, wieder dem eigentlichen Bachlauf
zu. Dieses Strichwuhr ist heute (2013) im-
mer noch im Betrieb.

Nach mehreren Anldufen konnte man sich
in der Firmenleitung zur Modernisierung
der Turbinenanlage durchringen. In der
Offerte von Escher Wyss & Cie. aus ZUrich
wurden die Kosten fur die Turbine mit
23 090 Franken angegeben. Bestellt wurde
die Turbine am 12. Februar 1923. Die Tur-
bine war konstruiert zum Liefern von me-
chanischer Energie, die Drehzahl auf der
Transmissionsanlage betrug 110 U/min.%.
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Goldmedaillen und Weltmeister

An der 1. Schiessweltmeisterschaft 1897
auf der Distanz von 300 m in Lyon, Frank-
reich, gewannen die Schweizer Schitzen
mehrere Goldmedaillen. Der Genfer Frank
Julien wurde 3-Stellungs-Weltmeister mit
einem Martini-Stutzer von Hammerli &
Hausch. Als Munition fand die neue Ordon-
nanzpatrone Kal. 7.5 mm Verwendung.
Von den 18 Weltmeisterschaften, welche
von 1897 bis 1914 in Europa, Sud- und
Nordamerika stattfanden, gewannen die
jeweiligen Mannschaften aus der Schweiz
alle bis auf die Weltmeisterschaft 1898
von Turin. Konrad Staheli und seine Mann-
schaftskameraden verwendeten fir die
300 m Wettkampfe wenn immer méglich
die bewdhrten Martini-Stutzer mit ihren
prachtvoll gekehlten Faconlaufen. Wesent-
liche Teile oder ganze Waffen stammten
aus dem Betrieb von Hammerli & Hausch#
in Lenzburg.

Die Waffenfabrik Hammerli fabrizierte
300 m und Kleinkaliber-Martini-Stutzer, da-
neben fertigte man Zubehor fir die Visie-
rung. Zusatzlich erhéhte man das Angebot
an Jagd- und Sportwaffen. Fur die Militar-
verwaltung wurden Laufe fur Karabiner
und leichte Maschinengewehre herge-
stellt. Weil nur noch kleine Armeeauftrage
erledigt werden mussten, suchte die Fir-
menleitung nach Ideen fir neue Produkte.
Denn die Belegschaft von 26 Mitarbeitern
1923 musste beschaftigt werden. Auf der

anderen Seite waren Spezialisten fur die
Waffenfabrikation nicht einfach zu finden,
also wollte man die qualifizierten Fachleute
wenn immer moglich im Betrieb behalten.

Deshalb entschloss man sich, die Sparte
Jagdwaffen und Sportschiessen wieder
verstarkt in den Vordergrund der Aktivita-
ten zu rlcken. Jedoch war die Wirtschafts-
lage in den zwanziger Jahren des letzten
Jahrhunderts alles andere als rosig. Das
Geld fir ein Hobby sass nicht so locker wie
heute. Ausserdem brauchte es keine gros-
sen Stlckzahlen von den teuren Waffen
fur die Matchschitzen. Die Firma Hammerli
hatte gute, aber auch teure Produkte.
Also musste ein neues Produkt gefunden
werden, welches eine Auslastung in der
Fabrikation garantierte. Eine schwierige
Situation, die zu bewaltigen war, und die
nicht nur bei Hdmmerli zu einer Frage des
Uberlebens wurde. Hammerli baute 1925
eine eigene 300 m Schiessanlage, entlang
dem Aabach Richtung Seon. Verwendung
fand diese Anlage zum Einschiessen der
fabrizierten Waffen und Systeme. Es war
aber auch eine Testanlage fur Prototypen
von neuen Waffen und zum Schiessen
von Schussbildern fir die Sportwaffen.
Dadurch konnten sich die Entwickler bei
Hammerli vor Ort ein Bild Uber die Qualitat
der eigenen Arbeit machen und waren in
der Lage, die Neuentwicklungen selber zu
testen. Spater kam noch ein Schiesstunnel
50 m auf der linken Kanalseite dazu.

Hammerli Martini-Stutzer um 1925, die Waffe der Weltmeister.
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An der ersten Nachkriegs-Weltmeister-
schaft 1921 in Lyon in Frankreich waren
die amerikanischen Teilnehmer mit ihren
Springfield-Gewehren die Uberlegenen
Schitzen. Fur die Weltmeisterschaften
1925 in St. Gallen hatte die Firma Hammerli
einen vollig Uberarbeiteten Martini 300 m
Matchstutzer fir die Schweizer Mann-
schaft gebaut. Diesmal gewannen die
Schweizer vor den Amerikanern.

Als die Amerikaner sich auch 1928 nur
mit dem dritten Mannschaftsplatz zufrie-
den geben mussten, bestellte die Nati-
onalmannschaft der USA bei der Firma
Hammerli zehn Martini-Matchstutzer mit
Ersatzlaufen. 1930 wurden die Amerika-
ner Weltmeister mit den Martini-Match-
stutzern aus Lenzburg. Die Technik bei
den Schusswaffen war aber nicht stehen
geblieben, und bis 1939 gewannen andere
Nationen mit neu entwickelten Waffen,
dem sogenannten «Finnenstutzer», wel-
che nicht aus Lenzburg stammten. Die Fir-
ma Hammerli versuchte die verlorene Vor-
machtstellung des Martini-Stutzers mit der
modernisierten Ausfihrung des Modelles
«Trecento» wettzumachen, was aber nicht
gelang. Das Modell wurde nur in sehr klei-
nen Stickzahlen gebaut.

Neue Ideen sind gefragt

Die Entwicklungsarbeit ging auf verschie-
denen Ebenen weiter, denn man hatte sich
bei der Firma Hammerli auch schon Ge-
danken Uber eine Matchpistole gemacht
und daran gearbeitet. 1933 war es soweit
und es konnte die Matchpistole MP 33 als

Freie Pistole MP 33 ab 1933.

Freie Pistole prasentiert werden. Die 1300
Gramm schwere Pistole hatte ein minia-
turisiertes Martini-Verschluss-System und
war fuar die schweizerische Matchpatrone
vom Kaliber 22 konstruiert worden. Der
Lauf war 275 mm lang, der dreifache
Stecherabzug (Ubersetztes Abzugsystem)
wurde schon bald durch einen fanffachen
Stecher ersetzt. Mit dieser Pistole gewan-
nen die Schweizer Matchschitzen an den
Weltmeisterschaften bis 1939 die Mann-
schafts-Goldmedaillen. Die Matchpistole
MP 33 wurde weiter entwickelt und als
Modell 100, 101, 102 und 103 angeboten,
zwischen 1933 und 1963 konnten mehr als
4500 Stuck davon verkauft werden. Fur die
Firma Hammerli eine Erfolgsgeschichte an
vielen internationalen Wettkampfen, und
es brachte den Fachleuten in der Waffen-
fabrik grosse Erfahrungen im Bauen von
Pistolen.

Mit dem Beschluss der Bundesversamm-
lung im Jahre 1933, den neuen Karabiner
K 31 als Ordonnanzwaffe in der Schweizer
Armee einzufiihren, ergaben sich auch fur
die Firma Hammerli neue Auftrage in der
Lauf-Herstellung. In den folgenden Jahren
wurde gegen eine halbe Million dieser Ge-
wehre gebaut und die Firma Hammerli in
Lenzburg lieferte viele der dazu notwendi-
gen Laufe fir die Militarverwaltung.

Im Jahr 1934 starb Jeannot Hammerli im
Alter von 83 Jahren. Die Belegschaft hatte
sich 1937 auf 40 Mitarbeiter erhoht.

In Lenzburg wurden in den dreissiger Jah-
ren auch Versuche mit konischen Laufen
gemacht. Das Ziel war, die Mindungsge-
schwindigkeit zu erhéhen. So baute man
Laufe, welche sich von 12 auf 8 mm ver-
engten. Dazu brauchte es aber auch teure
Spezialmunition. Vermutlich wurden auch
Kanonenldufe, welche eine Reduktion von
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30 auf 20 mm bewirkten, versuchsweise
angefertigt. Diese Versuche wurden aber
wieder abgebrochen, weil die Prazision
mangelhaft war®.

Mal Kriegs-, mal Jagd- und Sportwaffen

Die Kriegswirtschaft wahrend des 2. Welt-
krieges erforderte eine erhéhte Produk-
tion an Laufen fir leichte Maschinenge-
wehre, Maschinenpistolen und Karabiner.
Die Jagd- und Sportwaffenfabrikation war
in dieser Zeit auf Sparflamme. Doch schon
vor Ende des Krieges bemihte sich Rudolf
Hammerli, die Produktion von Sportwaf-
fen neu anzukurbeln. Er wusste, dass mit
dem Kriegsende die Bundesauftrage aus-
bleiben werden. Die Belegschaft war im
Kriegsjahr 1944 auf 90 Mitarbeiter ange-
wachsen. Als Sportwaffen wurden ein-
schussige Gewehre fur das Kaliber 22 und
6 mm Randfeuer, sogenannte Floberts, als
Modell K-B 44 und Modell 45 hergestellt.
Far die Kleinkaliberschitzen bot man seit
1941 den Ordonnanz-Kleinkaliber-Karabi-
ner Modell KK-SD an. Die Matchpistole MP
33 wurde in kleinen Stuckzahlen herge-
stellt und kostete 450 Franken im 1946. Spa-
ter kam der Kleinkaliber-Stutzer «small-
bore 45» und fir das 300 m Matchschies-
sen das Modell MJ-452 dazu. Beide Stutzer
hatten moderne Lochschafte, anatomi-
sche Handstltzen, den von Hammerli ent-
wickelten Drehverschluss und einen feinen
Druckpunktabzug. Im Weiteren wurden
Schrotflinten hergestellt. Fur die Jager
wurde Ende 1945 die erste Bockbuichsflinte
ausgeliefert und ein Jahr spater die Dop-
pelflinte Modell 46 K 122,

Eine neue Zeit beginnt

Nach dem Tod von Rudolf Hammerli 1946
schied die Familie Hdmmerli aus der Firmen-
leitung aus. Zu diesem Zeitpunkt stand die
Firma am Rande ihrer Existenz und brauch-
te einen starken Halt und vor allem finan-
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Jacques Bertschinger fiihrte die Waffenfabrik zu
einem neuen Aufschwung.

zielle Hilfe, denn das Sport- und Jagdwaf-
fengeschéaft sicherte das Uberleben nicht.
Jacques Bertschinger Ubernahm die Ge-
schaftsleitung. Finanzielle Unterstlitzung
bekam er von E. Thommen und Dr. Wacker-
nagel. Bertschinger fuhlte sich rasch in
der Branche zu Hause und sah eine grosse
Chance im Export von Hammerli Sportwaf-
fen. Er glaubte an den weltweiten Markt
far Hammerli Waffen. Durch sein Wirken
wurden bewahrte Modelle weiterentwi-
ckelt und Neues in Angriff genommen. Die
Zusammenarbeit mit den ausldndischen
Jagdwaffenherstellern Franz Sodia und
Chr. Franz Triebel, aus Deutschland, brach-
ten nicht den erhofften Erfolg und sind
deshalb schnell wieder eingestellt worden?’.

1947 wurde der Name wieder geadndert in
Hammerli & Co. AG, Jagd- und Sportwaf-
fenfabrik, Lenzburg. Der Umsatz belief
sich in diesem Jahr auf 0,5 Mio. Franken.



Anfangs der funfziger Jahre betrugen die
Lieferungen fir die Schweizer Armee 40%
der Produktion und von den produzierten
Sportwaffen wurden 40% exportiert?,

Der beriihmte Himmerli-Service

Die erste Nachkriegsweltmeisterschaft in
Stockholm 1947 wurde von Bertschinger
besucht und in seinem Gepack hatte er
Ersatzteile fur die Hammerliwaffen. Ein
erster Meilenstein auf dem Weg zum be-
rihmt gewordenen Hammerli-Service, der
durch ihn begrindet wurde. Das Team der
Schweiz gewann den 300 m Match mit
Hammerli-Stutzer und bei den Freien Pis-
tolen waren es die Argentinier, welche die
Goldmedaille gewannen, auch sie schos-
sen mit Hammerli-Pistolen. Bertschinger
brachte Bestellungen fur Waffen und Waf-
fenteile fur 16 Lander in die Firma zurtck.

Der Kontakt von Jacques Bertschinger mit
Fritz Walther, einem Waffenkonstrukteur
in Deutschland, welcher aus der russischen
Besatzungszone geflohen war, fihrte 1951
zu einem Lizenzvertrag fir die Herstellung
einer Selbstladepistole. Begunstigt wurde
dieser Lizenzvertrag durch die Tatsache,
dass in Deutschland keine Handfeuerwaf-
fen hergestellt werden durften. Die Firma
Hammerli baute fur die Herstellung dieser
Pistole eine neue Fabrikation in Lenzburg
auf. 1952 wurde die Hammerli-Walther
Selbstladepistole vorgestellt. Sie war nur
far das Olympia Programm mit der Silhou-
etten-Drehscheibe bestimmt, auf die Dis-
tanz von 25 m. Beim Silhouettenschiessen
sind die funf Scheiben zuerst acht, danach
sechs und im letzten Durchgang vier Se-
kunden sichtbar. In diesen drei kurzen Zeit-
abschnitten muss jede Scheibe mit einem
prazisen Schuss getroffen werden?.

Jacques (Tschugg) Bertschinger wirkte auf
den verschiedensten Ebenen und hatte da-

bei immer seine Firma im Auge. Ein Motto
von ihm besagte, dass man als Schuldner
eher nicht vergessen wird denn als Glau-
biger. Bertschinger fullte viele Funktionen
aus und wirbelte in und ausserhalb seiner
Fabrik. Er war Direktor, knipfte Kontakte
mit den unterschiedlichsten Menschen und
Institutionen, wirkte als Servicemonteur
und Verkaufer, sicherte die Fabrikation mit
neuen Auftragen. Er schrieb Beitrage fur
Zeitschriften und Blcher.

In einem Aufsatz schrieb er 1955 zum
Thema Matchwaffen: «Da ist einmal der
hochprézise Lauf, der zum Erreichen von
Héchstresultaten erste Voraussetzung ist.
Als Material kommt nur erstklassiger Lauf-
stahl in Frage, der absolute Sicherheit bie-
ten muss gegen Laufsprengung und Lauf-
bléhungen. Erstklassiger Laufstahl zeich-
net sich aus in der Zusammensetzung der
Legierung, durch Reinheit und Gleichmaés-
sigkeit des Gefliges, Dauerhaftigkeit, Za-
higkeit, Festigkeit und auf das Minimum
beschrankte Dehnbarkeit bei Erhitzung [ ].
Denen, die meinen, mit dem Bohren ei-
nes Loches in den Rohling wére es getan,
sei verraten, dass selbst ein gewéhnlicher
Militérlauf ohne Visier und Korn 43 Ar-
beitsgdnge erfordert, von denen nur die
hauptsdchlichsten und schwierigsten stich-
wortartig erwahnt seien: bohren, frésen,
reiben, richten, schruppen, drehen, schlei-
fen, feilen, rodieren, ziehen, schmirgeln,
egalisieren, Bearbeitung der Laufmin-
dung und schliesslich des Patronenlagers,
das alleine zehn verschiedene Werkzeuge
und Arbeitsgdnge erfordert. Jede dieser
Operationen verlangt adusserste Sorgfalt,
wenn es ein Lauf werden soll, von dem ein
Punktemaximum verlangt wird.

Um die héchste Prazision herauszubringen

und vorzeitige Abnitzung vorzubeugen,
muss der Lauf im Kaliber, in den Ztigen und
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im Patronenlager auf den Hundertstelmil-
limeter genau gearbeitet und spiegelblank
poliert sein.

Noch jetzt werden die fur die Prézision aus-
schlaggebenden Operationen von Hand
und in gleicher Weise ausgefihrt wie vor
Jahrhunderten,; denn es gibt noch keine
Maschine, die das Fingerspitzengeftihl der
Spezialisten zu ersetzen vermag. Die Bear-
beitung von Préazisionsldufen ist eine Kunst
und das Geheimnis des Fachmannes»*.

Weltmeister und Olympia-Sieger

An den Olympischen Spielen 1948 in Lon-
don waren verschiedene Schitzen mit
Hammerli Sportwaffen erfolgreich. Die
Hammerli Machtpistole wurde inzwischen
als Modell 100 bezeichnet und erhielt die
Olympischen Ringe.

In den folgenden Jahren waren es unzah-
lige internationale Schiesswettbewerbe,
Weltmeisterschaften und Olympische Spie-
le, bei welchen die Sieger mit Hammerli
Sportwaffen erfolgreich waren. Was mit
dem von Bertschinger an der Weltmeis-
terschaft 1947 eingefuhrten «Ersatzteil-
dienst» begonnen hatte, wurde im Laufe
der Jahre zum Hammerli-Service bei inter-
nationalen Schiesswettbewerben. Denn in
mehr als hundert Landern wurde mit Hdm-
merli Waffen geschossen und der Slogan:
«Die Waffen der Weltmeister und Olym-
piasieger», wie es lange Zeit auf dem Brief-
kopf der Firma stand, war keine leere Be-
hauptung, sondern liess sich immer wieder
mit Medaillen von Wettkampfen weltweit
belegen. Dass die Firma Hammerli, gemass
Aussage von Ferdinand Hediger, nicht auf
Rosen gebettet war, belegt auch, dass die
Weltmeister und Olympiasieger nie von
grossen Siegerpramien oder Sponsoren-
vertragen der Waffenfabrik hatten profi-
tieren kénnen. Meist waren es neue oder
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weiterentwickelte Waffen, welche man
den Siegern zukommen liess und naturlich
der Waffenservice an den nationalen und
internationalen Wettkampfen. Oder zwei
Goldvreneli, wie es beim Weltmeister von
Caracas der Fall gewesen war.

Diversifikation mit Magirus-Deutz

Die Firmenleitung suchte nach weiteren
Standbeinen in unterschiedlichen Berei-
chen, denn als reine Waffenfabrik hatte
die Firma es schwer zu uberleben, auch
wenn die Qualitdt der Waffen sehr hoch
und der Name unter den Anwendern welt-
weit ein sehr guter war. Die Auftrage fur
die Schweizer Armee waren nicht mehr
so sicher und gleichmassig, dass man sich
hatte darauf verlassen kénnen, eine be-
stimmte Anzahl von Gewehrldufen jahrlich
zu fertigen. Hatte die Firma in ihren An-
fangen Karton produziert, wurde 1951 die
Generalvertretung fur die Magirus-Deutz
Nutzfahrzeuge iGbernommen. Neben einer
Verkaufsorganisation, welche schweizweit
aktiv war, wurde eine Reparaturwerkstatt
fur die Nutzfahrzeuge auf dem Fabrikge-
lande am Aabach aufgebaut.

Die Verantwortlichen im Stammwerk der
Magirus-Deutz in Deutschland hatten zu
Beginn der Partnerschaft Zweifel, ob die
Waffenfabrik der richtige Partner sei,
merkten jedoch schnell, dass die Vertre-
tung in guten Handen war und die Lenz-
burger erfolgreiche Verkaufer waren. Die
Vorgabe fir den Verkauf von Nutzfahr-
zeugen wurde schon im ersten Jahr um die
vierfache Stlckzahl Gberboten. Im Jahre
1962 wurde das tausendste Nutzfahrzeug
verkauft. 1965 zog die Nutzfahrzeugab-
teilung der Magirus-Deutz vom Firmen-
gelande in Lenzburg nach Hendschiken in
den dort realisierten Neubau. 1983 wurde
Magirus-Deutz bei Iveco eingegliedert,
der Nutzfahrzeugmarke von Fiat, welche



verschiedene Nutzfahrzeugmarken unter
einem Dach vereinigte. Nach der Uber-
nahme der Firma Hammerli 1971 durch
die Schweizerische Industriegesellschaft
SIG aus Neuhausen gehorte die Nutzfahr-
zeugsparte nicht mehr zum Kerngeschaft
der Waffenfabrikation. Aber man liess die-
sen Bereich bei Himmerli, denn so konn-
ten in schlechten Jahren in der Waffen-
fabrikation Quersubventionierungen aus
dem Fahrzeugbereich gemacht werden,
was einige mal sehr nétig war, weil die
Sportwaffen stark defizitar waren. Auch
der Erlés beim Verkauf der Generalvertre-
tung der Magirus-Deutz 1983 an die Firma
Iveco musste nicht an das Stammhaus SIG
abgefuhrt werden, sondern verblieb bei
Hammerli. Dadurch konnte der Maschinen-
park der Fabrikation bei Himmerli in Lenz-
burg auf den neuesten Stand der Technik
gebracht werden3'.

Geschirrspiiler und Ndhmaschinen

Neben dem urspringlichen Kerngeschaft
der Waffenfabrikation und spater dem
Nutzfahrzeugbereich gehérten beim 100-
Jahr-Jubildum 1963 die Abteilung Appa-
ratebau, welche Geschirrspller der Marke
MUBIR fabrizierte und als weiteres Stand-
bein die Nahmaschinenfabrik Turissa zur
Firmengruppe Hammerli.

Die Firma in Dietikon wurde 1963 von Ham-
merli Ubernommen. Gegrindet worden
war die Ndhmaschinenfabrik 1951. In den
funfziger und sechziger Jahren gehoérten
die Turissa-Ndhmaschinen zu den moder-
nen und bekannten Marken in der Schweiz.
Die Nahmaschinen waren von hoher Quali-
tat, nur hatten sie auch ihren Preis.

Hammerli kaufte 1963 die Firma Turissa mit
der ganzen Fabrikation, allen Maschinen
und dem gesamten Lager von der Migros.
Migros verkaufte in ihren Laden das einfa-

che Turissa-Modell Darling und konkurren-
zierte dadurch das Turissa Handlernetz nur
wenig. Fur die Migros war aber die Nah-
maschinenfabrik zu weit weg vom Kernge-
schaft, weshalb die Fabrikation in Dietikon
an Hammerli verkauft wurde. 1967 wurde
die Auflésung und die Ubernahme der
Marke Turissa zwischen der Firma Hammer-
li und Husqgvarna aus Schweden vertraglich
vereinbart. Der Name Turissa verschwand
schnell vom Markt32.

Die Firma Mubir (Muller und Bircher) aus
Schoftland wurde 1959 im Handelsregister
eingetragen. Spater kam sie in die Hol-
ding der Firma Hammerli. Insgesamt wur-
den mehrere tausend Stiick von Hammerli
hergestellt. Das Vertriebsnetz fur die Ge-
schirrsptler wurde mit den Turissa Nah-
maschinenvertretungen aufgebaut. Nur
blieb der erhoffte Verkaufserfolg aus,

Fabrikations- und Verkaufsprogramm der Hammerli AG

MUBIR

I'r.l“lll f?
i E Abt. Apparatebau
Jagd- und Sportwaffen-
fabrik, Lenzburg Mubir-Geschirr-

spiilmaschine fiir
jeden Haushalt.

Weitere Apparate

in Entwicklung

D E LW

Generalvertretung
der Magirus-Werke
Ulm

Sportwaffen
eigener Produktion:

Matchpistolen
Schnelifeuerpistolen
Match-Stutzer

COa-Sportwaffen Nutzfahrzeuge fiir

Gewehre und Pistolen jeglichen Einsatz leSﬂ
Hammerli-Trainer Frontlenker i i i
Spezialausfihrungen Aliradkipper #ﬁ:‘rsg;hx’énfab“k
von Jagdbichsen Sattelzugmaschinen Dietikon ZH

Kommunalfahrzeuge

Im Auftrag: Fabrikation und

Vertrieb

Feuerwehrfahrzeuge
Laufe fur Feuerwehrgerite
Handfeuerwaffen

Waffenteile
Tochtergesellschaft
in Tiengen (Deutschland)

CO:-Sportwaffen
Gewehre und Pistolen

Hammerli AG, 5600 Lenzburg
Tel. 064/51 28 16 /51 35 41

Spezialausfiihrungen Telegramme: Sportwaffen Lenzburg

von Jagdbiichsen
R T R S U e T N B T O B e R o U S R LT T S e RIS B

Inserat zum Jubildum 100 Jahre Himmerli 1963.
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denn die Maschine war mit einem Preis
von mehr als funfhundert Franken sehr
hoch und nicht einfach in der Bedienung.
Die Geschirrsptlmaschine wurde mit dem
Geschirr bestlickt, heisses Wasser und das
Spulmittel eingefillt, danach begann der
Reinigungsprozess, indem die eingebaute
Pumpe das Reinigungswasser zirkulieren
liess. Die Konkurrenz brachte zu jener Zeit
bedienungsfreundlichere und vor allem
billigere Geschirrspilmaschinen auf den
Markt. Die Abteilung Apparatebau mit der
Produktion der Geschirrspilmaschine von
Hammerli wurde Ende der sechziger Jahre
still und heimlich wieder eingestellt.

CO2-Waffen aus dem Zweigbetrieb Tiengen
1953 begann die Entwicklung der CO,-
Sportwaffen und 1956 der Aufbau des
Zweigbetriebes Hammerli & Co. AG in
Tiengen, Deutschland. Damit hatte man
ein Standbein im EWG-Raum.?* Hammerli
Tiengen wurde mit der Produktion der
neuartigen CO,-Sportwaffen betraut und
tUbernahm den Verkauf der in der Schweiz
gebauten Matchwaffen in Deutschland.
1958 konnte nach einer langen Entwick-
lungszeit mit vielen Fehlschlagen die erste
CO,-Pistole verkauft werden.

Die beiden Modelle der in Tiengen produ-
zierten CO,-Pistole «Sparkler» wurden ab
1960 von der weiterentwickelten und ver-
feinerten «Single» abgeldst.

In dem rasch wachsenden Betrieb in Tien-
gen entstanden nach den Pistolen die bei-
den CO_-Gewehre «Junior» und «Match».
Dann folgte die Schnellfeuer-Trainings-
pistole «Rapid», spéter die CO,-Pistole
«Master». Diese Pistole wurde mit laufend
eingeflhrten Verbesserungen bis 1979
weitergebaut. Die Sportpistole «Duell»
mit Magazin und als preiswertes Pistolen-
modell «Prinz» erganzten das Sortiment in
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den folgenden Jahren. Neben den Pistolen
wurde auch eine Reihe von neuen Druck-
luftgewehren gebaut?®.

In Indien wurden Hammerli-Cadet CO,-
Gewehre in Lizenz in grosser Stlckzahl far
den einheimischen Markt fabriziert.

1979 wurde die Produktion von Verschlis-
sen und anderen Einzelteilen zu den mo-
dernen Armee- und Polizeipistolen SIG-
Sauer P 220 und P 225 aufgenommen. Diese
von SIG Neuhausen entwickelten Waffen
wurden in den Tochtergesellschaften Sau-
er, Eckernférder (D) und Hdmmerli GmbH,
Tiengen, (D), fabriziert3s. Die hohen Bestel-
lungszahlen verlangten Neu- und Ausbau
der Fabrikations- und Produktionskapazi-
tat in Tiengen. Dazu gehdrten auch Biros,
Verkaufsraume und ein 50 m Schiessstand.
Diese Erweiterungsbauten waren Ende
1980 bezugsbereit. Die Belegschaft in Tien-
gen war in den achtziger Jahren auf 50 Per-
sonen angewachsen?®’.

Die neuen Entwicklungen

1958 zahlte die Firma Hammerli Kunden
in mehr als hundert Landern. Das Sport-
waffenprogramm wurde durch die neuen
Matchpistolen der Modelle 101, 102 und
103 als Weiterentwicklungen der MP 33
erganzt. Fir den amerikanischen Markt
wurden die Schnellfeuerpistolen Modelle
204 und 205 hergestellt mit dem Kaliber 22
long rifle. Der Hdmmerli-Trainer, eine Neu-
entwicklung, war ein Luftdruck-Einsatzlauf
far den Karabiner K 31 und ergab ein gutes
und kostengiinstiges Ubungsgerét. Eine
eigene Konstruktion war der 50 m Match-
stutzer mit Drehverschluss der Modellreihe
503, welcher einen feinen Druckpunktab-
zug hatte. Der Matchstutzer 504 wurde mit
einem funffachen Matchstecherabzug aus-
geristet. Diese Matchstutzer hatten einen
geradlinigen Lochschaft, eine Handauflage



am Pistolengriff und die Hakenklappe war
in der Hohe und Lange verstellbar. Weiter
gehoérten ein Juniorstutzer mit dem Kali-
ber 22 und der Kleinkaliber Karabiner Mo-
dell 57 zum Verkaufsprogramm.3®

Dank Sturmgewehr neue Auftrage

Durch die EinfUhrung des Sturmgewehres
57 in der Schweizer Armee waren wie-
der tausende von Laufen aus Lenzburg
gefragt. Der Stahl, welcher verwendet
wurde, hatte eine héhere Festigkeit, war
legiert und vergitet. Die Fertigungstole-
ranzen waren sehr klein, die Anforderun-
gen an die Mitarbeiter in der Lauffabrika-
tion sehr hoch, und es musste Jahr fur Jahr
eine grosse Anzahl von Laufen abgeliefert
werden. Daneben wurden aber auch Laufe
far die Jagdwaffen, Karabiner, Gewehre
und far samtliche Hammerli-Sportwaffen
fabriziert.

1961 begann die enge Zusammenarbeit
mit dem Waffenkonstrukteur A. Tanner
und der von ihm entwickelte 300 m Match-
stutzer wurde wahrend einigen Jahren als
Hammerli-Tanner-Stutzer verkauft.

An den Weltmeisterschaften 1962 in Kairo
gewann ein Schweizer mit einem Hammerli-
Tanner-Stutzer die Goldmedaille im Kniend-
schiessen.

Schiessstandeinrichtungen

Ein weiteres Betatigungsfeld, welches sich
aus den weltweiten Aktivitaten an Schiess-
veranstaltungen ergeben hatte, war die
Lieferung von Schiessstandeinrichtungen,
in Zusammenarbeit mit weiteren Firmen
aus der Schweiz. Hdmmerli hatte auch die
Generalvertretung einer spanischen Waf-
fenfabrik, welche Luftgewehre fabrizierte,
und einer brasilianischen Waffenfabrik,
von welcher Revolver importiert worden
waren®,

Der Aabach wird umgeleitet

Am 2. Dezember 1955 wurde der Gemein-
derat der Stadt Lenzburg von der Firma
Hammerli AG, Abteilung Magirus-Deutz-
Fahrzeuge, angefragt, wie er sich zur Ver-
legung des Aabachs stellen wiirde, denn
man hatte sich zum Bau einer Grossgarage
fur die Lastwagen entschlossen. Ein Grund
fur diesen Grundsatzentscheid war die Tat-
sache, dass wahrend der kalten Jahreszeit
oftmals Reparaturen auf dem Vorplatz
der bestehenden Garage erledigt werden
mussten. In der Aktennotiz von der Unter-
redung mit dem Stadtrat, welcher der Bau-
verwaltung vorstand, wird klar, dass die
Gemeinde keinen Beitrag leisten werde,
die kleine Aabachkorrektur aber bestimmt
an der Gemeindeversammlung genehmigt
werde. Mit Opposition sei aber schon zu
rechnen. Verschiedene Lehrer und andere,
bei denen etwas im oberen Stibchen nicht
mehr ganz stimme, wirden sich an der
Gemeindeversammlung mit einem gros-
sen Vortrag an die Versammlung wenden.
Trotzdem sehe er eine gute Chance fir die
Vorlage. Auch mit dem Kanton werde man
sich bestimmt einig, weil noch an einer an-
deren Stelle am Aabach ein Landabtausch
zwischen Stadt und Kanton anstehe.

Bei der Besprechung mit dem damaligen
Stadtammann Arnold Hirt wurden die
Kosten der Bachverlegung mit 100000
Franken und fir den Garagenneubau mit
500 000 Franken angenommen.

Am 22. August 1956 wurde die Direktion
der Firma Hammerli eingeladen, das An-
liegen der Bachverlegung und der damit
verbundene Landabtausch mit der Stadt
Lenzburg vorzutragen. Auf dem Plan,
welcher mit der Vorlage fur eine kleine
Aabachverlegung fir die Gemeindever-
sammlung vom 17. Dezember 1956 den
Stimmberechtigten vorgelegt wurde, war
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Gemeinde Staufen

Mit Bezug auf die Linienfiihrung einer zukiinftigen
Aabachverlegung genehmigt.
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Aarau, den 27.0ktober 1956

Der Wasserbauingenieur:
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Plan fiir die Gemeindeversammlung zur Verlegung des Aabachs, 10. Oktober 1956.

auch die Zustimmung des kantonalen Was-
serbauamtes festgehalten. Die Gemein-
deversammlung stimmte dem Antrag des
Stadtrates zu und war mit der Korrektur
des Baches und dem Landabtausch einver-
standen. Das Land, welches die Firma Ham-
merli abtreten konnte, lag auf der anderen
Bachseite und erméglichte der Stadt, ihr
Grundstuck fur die zukinftige Sportanla-
ge abzurunden. Auch konnte ein Weg dem
Aabach entlang gebaut werden?°.

Die Diskussion um die Verlegung des
Aabachs dauerte einige Jahre, nur verlegt
wurde der Aabach auf der Hohe der Firma
Hammerli nicht. Einige Male wechselten
Briefe zwischen der Firma Hammerli, dem
Stadtrat, aber auch den kantonalen Stellen
hin und her. Im Schreiben vom 15. Januar
1963 meldete die Firma Hammerli grosse
Bedenken an, weil auf der Ostseite des
Aabachs auf dem der Fabrik gegeniber-
liegenden Geldnde fur eine zukinftige
Sportanlage Erde aufgeschlttet werden
sollte. Das Hochwasser, welches bisher min-
destens einmal im Jahr stattgefunden hat-
te, bekdme dadurch den Weg frei in und
durch die Fabrik, und man sei sich sicher,
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dass dabei ein erheblicher Schaden bei der

nachsten Uberschwemmung entstehen
werde?*'.
Hochwasser am Aabach

Im Februar 1969 fand eine Besichtigung
und Beurteilung der Hochwassersituation
mit Vertretern der Stadt, des Kantons und
dem Ingenieur Bertschinger an Aabach
und Oberwasserkanal statt. Der Kantons-
ingenieur empfahl der Firma Hammerli,
provisorische Verbauungen am Aabach als
Schutz gegen ein kunftiges Hochwasser zu
errichten. Das immer noch leidige Thema
fur die Firma Hammerli war die Aufschit-
tung auf der Ostseite des Aabachs, wel-
che von der Stadt vorangetrieben wurde
und die damit gestiegene Uberschwem-
mungsgefahr, welche am 21. September
1968 auch tatsachlich eingetroffen war.
Fur die Firma Hammerli bedeutete dieses
Ereignis einen erheblichen Schaden, waren
doch gegen 100 Bearbeitungsmaschinen
(Drehbanke, Frasmaschinen, Bohrmaschi-
nen) unter Wasser gesetzt worden. Das
Aargauische Versicherungsamt lehnte die
Ubernahme des Schadenfalles ein Jahr spé-
ter ab. Die Begrundung war, dass die Ele-



mentarschadenversicherung nur bei nicht
vermeidbaren Schaden in Funktion treten
wirde®.

1969 wurden an den kritischen Punkten
am Ufer des Aabachs, an denen bei Hoch-
wasser das Wasser in die Fabrik eindringen
konnte, provisorische Verbauungen reali-
siert. Die Firma Hammerli erhoffte sich da-
von einen gewissen Hochwasserschutz.

Im Jahre 1973 plante man, am Aabach eine
Mauer auf die Lénge von 50 m einzubauen.
Der Kostenvoranschlag betrug 65 000 Fran-
ken. Im August 1973 wollte die Firma Ham-
merli eine Stellungnahme zur erhdéhten
Uberschwemmungsgefahr, weil die Stadt
auf dem Gegenufer die Aufschittung aus-
gefuhrt hatte. Man war der Meinung, dass
die Stadt fur die neu geschaffene Situati-
on in einem Schadenfall auch aufkommen
musse. Weiter wollte man wissen, wie und
wann mit der Aabach-Korrektur zu rech-
nen sei. Am 28. Januar 1974 traf das Ant-
wortschreiben bei der Firma Hammerli ein.
Die Stadt sah sich nicht in der Pflicht und
Ubergab das Problem der Rechtsabteilung
des kantonalen Gewasserschutzamtes®.

Im Juni 1975 wurde der Firma Hammerli
von der Stadt Lenzburg die Stellungnah-
me des Kantons zugestellt. Darin wur-
den die Fabrikbauten der Firma, welche
sehr nahe, sogar unmittelbar am Ufer des
Aabachs standen, als genau so problema-
tisch dargestellt. Dadurch habe die Firma
Hammerli auch ihren Beitrag zur Verschar-
fung der Hochwassersituation beigetra-
gen. Die Angelegenheit wurde damit als
erledigt bezeichnet.

In einem ausfuhrlichen Schreiben vom
September 1975 stellte sich die Firma Ham-
merli gegen die Feststellungen von Stadt
und Kanton. Sie betrachtete die Angele-

genheit, welche seit Jahren ein Problem
darstelle, als nicht geldst, denn das nachs-
te Hochwasser wirde bestimmt kommen.
Zwei Punkte wollte die Firma Hammerli
geklart haben: zum einen eine Entschadi-
gung fur die Schutzmauer, welche von der
Stadt zu bezahlen sei, zum anderen die von
Stadt und Kanton schon vor geraumer Zeit
angekindigte Aabach-Korrektur zur Ver-
meidung von Uberschwemmungen in der
Fabrik.

Bei einem Augenschein im August wurde
1993 festgestellt, dass ca. 40 m auf gar kei-
nen Fall den Anforderungen eines natur-
nahen Bachufers entsprechen wiirden. Die
Firma Hammerli machte darauf aufmerk-
sam, dass durch die Aufschittung der Ge-
meinde Lenzburg, am gegenlberliegen-
den Ufer des Aabachs, die Unterspllung
auf der Seite der Fabrikationsgebdude
begunstigt worden war. Weiter wurde auf
die umfangreiche Korrespondenz seit dem
Jahr 1963 hingewiesen, welche zwischen
der Gemeinde und dem Kanton gefiihrt
worden war*,

Das Hochwasser vom 19. Mai 1994 richtete
keine nennenswerten Schaden bei Ham-
merli an, wie aus einer Meldung an die
Aabachgenossenschaft hervorgeht. Jedoch
das Hochwasser vom 12. Mai 1999 verur-
sachte Schaden. Fur Reinigungsarbeiten,
Raumentfeuchtung und Sanierungsarbei-
ten durch ein Baugeschaft wurden dem
Aargauischen Versicherungsamt Kosten in
der Héhe von 15 273 Franken in Rechnung
gestellt®.

Bau einer Kldranlage

1961 wurde mit einem Fragebogen die
Abwassermenge ermittelt, um die Dimen-
sionierung der zukinftigen Abwasserrei-
nigungsanlage der Region Lenzburg zu
ermitteln. Die Firma Hammerli schrieb im
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Fragebogen, dass sie 162 Mitarbeiter habe
und 11 000 m3 Wasser pro Jahr verbrauche.
Dass das Schmutzwasser Uber den Aabach
entsorgt wurde, erklart auch, warum die
Fischpacht ofter nicht vergeben werden
konnte, weil der Aabach zu stark ver-
schmutzt war.

Im Mai 1964 informierte die Stadt, dass die
kommende Abwasserreinigungsanlage in
Wildegg die Gemeinde ca. 7 Mio. Franken
kosten werde. Weil die Halfte der Abwas-
ser von Industrie und Gewerbe verursacht
werden, sei ein besonderer Baukostenbei-
trag von Industrie und Gewerbe vorgese-
hen. In einem Rechnungsbeispiel wurde
beim Bezug von 3300 m3 Wasser pro Jahr
von der stadtischen Wasserversorgung ein
Beitrag in der H6he von 6000 Franken be-
rechnet. Fur die Firma Hammerli bedeutete
es eine Summe von 18 000 Franken.
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Die baulich wesentlich erweiterte Waffenfabrik Himmerli um 1970.

Hammerli will Hauser bauen

Ein weiteres Projekt, welches 1961 ge-
plant wurde, war eine Uberbauung zwi-
schen Seonerstrasse und dem Oberwas-
serkanal. Vorgesehen waren 15 Wohnein-
heiten, eine Art Terrassenhauser im Hang,
situiert zwischen der Strasse und dem
Oberwasserkanal. Im Februar 1962 wur-
de das Bauvorhaben mit den 15 Hausern
vom Kanton jedoch abgelehnt, weil Aus-
fahrten auf die Kantonsstrasse damals
nicht mehr bewilligt wurden.



Betriebsrundgang mit Ferdinand Hediger

Far sehr viele Hdmmerli Besucher war es
ein Herzenswunsch, einmal in eine Waffen-
fabrik hineinschauen zukénnen.Sogehdrte
es fast schon zum «Standardprogrammpy»,
vor allem flr auslandische Gaste, eine Be-
triebsbesichtigung anzubieten.

Lauffabrikation

Eine Besichtigung begann in der Regel mit
der Lauffabrikation. Hier konnten die Ta-
tigkeiten, Abldufe und Maschinen gezeigt
werden, wie sie sonst weit und breit nir-
gends zu sehen waren. An der Decke der
Werkstatten hingen in den friheren Jah-
ren noch die Balken mit den Transmissions-
Radern, obschon die einzelnen Werkzeug-
maschinen seit 1958 mit Elektromotoren als
Einzelantrieb ausgeristet waren. Trotzdem
konnte man muhelos auf die in friheren
Zeiten verwendeten Transmissionsstrange
hinweisen. Auf dem Weg zur Lauffabri-
kation kam man am Turbinenhaus vorbei.
Hier konnte stolz erklart werden, einen
Viertel der bendtigten Energie selber her-
zustellen. Dieser Anteil reduzierte sich im
Verlaufe der Jahre immer mehr und zuletzt
waren es nur noch wenige Prozente - vor-
ausgesetzt, man hatte geniigend Wasser.
Im Winter allerdings wurde die Heizung
unterstitzt und damit Ol gespart.

Dieses Kleinkraftwerk war Ubrigens dem
ersten VR-Prasidenten von SIG nach der
Ubernahme, Herrn Gahwyler, stets ein sehr
personliches Anliegen. Vorschlage, das
Kleinkraftwerk stillzulegen wegen fehlen-
der Rentabilitdat, wurden bereits im Kei-

Direktor Ferdinand Hediger.

me erstickt, trotz der regelmassig auftre-
tenden zusatzlichen Aufwendung fur die
Turbinenanlage mit Reparaturen oder Re-
visionen. Regelmassig musste der Kanal ge-
reinigt werden, was friher an Samstagen
von einigen Freiwilligen gegen ein beschei-
denes Entgelt erledigt wurde. Dies wurde
in spateren Jahren immer mehr zu einem
Problem. Dann wieder war die Kanal-
béschung undicht und leckte. Daraus erga-
ben sich immer wieder zusatzliche Aufwen-
dungen, welche berappt werden mussten.

In der Lauffabrikation wurden als erstes
die beiden Tieflochbohrmaschinen mit
zwei Spindeln gezeigt. Der Vergltungs-
stahl wurde von vonRoll, aus Osterreich
oder Deutschland, bezogen. Diese Chrom-
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nickelstahl-Rohlinge, natirlich eine ganz
spezielle Legierung, wie wir behaupteten,
waren vorgedreht worden und wurden
nun hier sorgfaltig eingespannt. Die Tief-
lochbohrer, die wir jeweils zur lllustration
zeigten, wiesen eine einzige Lippe auf und
hatten auf der ganzen Bohrerldnge einen
Kihlkanal mit einer kleinen Austrittsoff-
nung an der Spitze zur Kihlung und zum
Zuruckschieben der Spéne in der Bohrung.
Aus diesem Grund wurde das Kiuhlél mit 60
bar eingepresst.

Der Rohling drehte sich mit ca. 2500 U/Min.
um die Bohrerspitze. Der lange Schaft des
Bohrers wurde mit Bleikissen ruhig ge-
halten, da er sonst beim Druck des Vor-
schubs und der Drehzahl peitschenartig ins
Schwingen gekommen ware.

Hatte der Bohrer erst einmal einen Teil
des Wegs zurickgelegt, so begann die Ei-
genzentrierung des Bohrwerkzeuges und
fuhrte meist zu zentrischen Bohrungen.
Es kam ausserst selten vor, dass ein Lauf so
krumm gebohrt wurde, dass man ihn als
Ausschuss hatte wegwerfen mussen. Bis zu
einem Millimeter Abweichung vom Zent-
rum konnte beim Fertigdrehen des Laufes
ausgeglichen werden.

Als nachstes wurden die Laufe ausgerie-
ben. Die alte Reibmaschine mit 5 Spindeln
hatte noch zierliche Louis XV Gussfusse.
Beginnend mit dem kleinsten Durchmesser
der Reibahle wurde das vom Bohren raue
Laufinnere geschlichtet (feingearbeitet).
Insgesamt wurden in der Regel 4 oder 5
immer grdésser werdende Reibahlen ein-
gesetzt. Dann wurden die Laufe ge-
hohnt (zusatzliche Feinbearbeitung der
Laufoberflache), wobei diese Operation
erst mit dem Sturmgewehrlauf eingefiihrt
wurde. Die Hohnmaschine war ein hohes
Ungetim.
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Der nachste Arbeitsgang war das Ziehen
der Laufe. Daflir standen urspringlich ein
Dutzend zweispindlige Ziehmaschinen be-
reit. Das war wirklich spannend, wie die
Zage in die Laufe geschnitten oder eben
gezogen wurden. Hier wurde der Lauf fest
eingespannt und die an langen Stangen
angebrachten Ziehmesser drehten sich
entsprechend des Winkels eines Fiihrungs-
balkens gemass der gewinschten Dralllan-
ge etwa %2 bis 2 Mal auf die ganze Lauflan-
ge. Dabei zogen die Ziehmesser haarfeine
Stahlspane heraus. An einem Werkzeug
waren in der Regel 4 Ziehmesser mit je 2
Klingen, je 2 hintereinander und gegen-
Uberliegend angebracht.

Bei 4-Zluger-Laufen wurde der Lauf nach
jedem Durchgang um 90° (Bei 6-Zigern
um 60°) gedreht, sodass jedes Messer in
jedem Zug seine Arbeit verrichten konn-
te. Die Messer waren auf einer konischen
Flache, der Seele des Werkzeugs gelagert,
die nach jeder Passage an einen Anschlag
aufschlug, der automatisch um einen
Hauch vorgerickt wurde. Damit standen
die Messer beim nachsten Durchgang ein
paar Hundertstelmillimeter weiter vor und
nahmen erneut einen feinen Span mit. Das
Ziehen der Zige dauerte fur Karabiner-
oder Sturmgewehrldufe anderthalb Stun-
den. Die Pistolenldufe wurden als Paare,
Drillinge oder Vierlinge, je nach erforder-
licher Lange, bearbeitet und erst nach dem
Ziehen zu einzelnen Laufen getrennt.

Das langsame, gemachliche Drehen der
grossen Schwungrader wirkte fast majes-
tatisch. Der Vorgang wurde sehr langsam
durchgefuhrt, weil eine Kihlung im Lauf-
innern nicht vorgesehen war. Das Hin und
Her der Werkzeuge war beeindruckend,
wenn auch nicht sehr 6konomisch. Spater
wurden diese Maschinen alle verschrot-
tet resp. nach Neuhausen gebracht, da



von Ausnahmen abgesehen alle Laufe ge-
hammert wurden. Das Hammern erfolgte
ausschliesslich bei SIG. Die grossen, lauten
und teuren Hammermaschinen besorgten
die Innenbearbeitung der Laufe in einem
Bruchteil der frtiher erforderlichen Zeit.
Dabei wird das vorgebohrte Laufprofil
Uber einen Hammerdorn aus Hartmetall
gezogen und mit rundum laufenden Ham-
mern, die mit vielen Tonnen Schlagkraft
den Lauf «kaltschmiedeten».

Nach dem Ziehen mussten die Laufe ge-
lappt (feinste Oberflachenbearbeitung)
werden. Dabei wurde feinstes Schmirgel-
pulver mit Ol vermischt auf einem stets
wieder neugegossenen Bleizylinder mit
dem positiven Laufprofil aufgetragen und
damit das Laufinnere auf Hochglanz ge-
bracht. Diese Arbeit war schmutzig und
wurde lange Jahre vom gleichen Arbeiter
verrichtet. Er hatte den Ubernamen «Teu-

fel», weil er stets so geschwarzt und grim-
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Laufbohrermaschinen bei Himmerli ums Jahr 1965.

mig daherkam. Nach dieser letzten Station
der Lauf-Innenherstellung wurde der Lauf
aussen fertig bearbeitet. Die Aussenkontur
wurde gedreht, das Patronenlager einge-
frast und dann die Mindung fertig bear-
beitet.

Zwischen den verschiedenen vorangehend
genannten Operationen wurden die Lau-
fe immer wieder auf dem Richtbock ge-
richtet, da sie sich durch die fortlaufende
Bearbeitung oft minimal verzogen. Am
schwierigsten war das Richten am fertigen
Lauf. Zwar gab es bereits eine sogenannte
optische Richtmaschine, aber die Spezialis-
ten zogen den alten, von Hand betatigten
Richtbock vor.

Feingefiihl gefragt

In den letzten Jahren der Lauffabrika-
tion war es schwierig, Nachwuchs fur diese
anspruchsvolle Arbeit zu rekrutieren. Der
letzte grosse Kénner auf dem Gebiet kam
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aus dem Seetal und tat sich sehr schwer
mit dem Anlernen von jungen Leuten. Er
kannte seine Arbeit, fihrte diese meister-
haft aus und ihm genlgte das. Flr die Be-
urteilung eines Laufes war es von Bedeu-
tung, die in den Lauf fallenden Schatten,
welche exakt konisch sein mussten, zu er-
kennen. Dazu brauchte es ein geschultes
Auge und viel Gefuhl beim «kalten» Schla-
gen mit der Richtmaschine. Das waren die
wichtigsten Voraussetzungen fir einen ge-
raden Lauf. Am schwierigsten sollen die
LMG-Laufe zu richten gewesen sein. Dabei
mussten Bleibarren auf dem Rad der Richt-
maschine befestigtwerden,umausreichend
Schwungkraft zu entwickeln, denn diese
Laufe waren etwas dicker als Karabinerlaufe.

Eine Besonderheit: Himmerli verfiigte noch
Uber eine Handziehmaschine. Es handelte
sich dabei um einen langen Bock und an-
stelle des grossen Schwungrades und des
Kolbens schob der Arbeiter das Ziehwerk-
zeug mit Querhandgriffen in bedachtigem
Tempo von Hand im Lauf hin und her. Er
hatte im Verlauf vieler Arbeitsjahre in den
Holzboden vor dem Ziehbock eine verita-
ble Furche mit seinen derben Arbeitsschu-
hen «eingelaufen». Vor allem auslandi-
schen Besuchern ist jeweils erklart worden,
dass eben dies der «finishing touch» sei,
welcher fiur die Uberragende Schussprazi-
sion der Himmerlildufe verantwortlich sei.
Das wurde jeweils mit Ehrfurcht und ni-
ckenden Koépfen zur Kenntnis genommen.
Tatsachlich waren es jedoch Laufe, welche
auf diese Weise «gerettet» werden konn-
ten, nachdem auf der Ziehmaschine etwas
schief gelaufen war. Sonst hdtte man sie als
Ausschuss wegwerfen mussen.

Eine weitere Aufgabe fir den Einsatz des
Ziehbocks war das sogenannte «Frischen»
von Laufen. Diese Arbeit war eine Art Auf-
frischung als billiger Laufersatz, welche
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etwas gerundete Zlge aufwiesen, aber im
Kaliber immer noch gentigend klein waren,
so dass eine Nacharbeit noch méglich war.

Mechanische Fertigung

Anschliessend an die Lauffabrikationen
wurden mit den Gasten die mechanischen
Abteilungen 1 und 2 besucht, in denen
vorwiegend gedreht, gefrast, gebohrt und
geschliffen und alle tbrigen Waffenbe-
standteile hergestellt und bearbeitet wur-
den. Eindrucklich waren immer die Griff-
stucke fur die Pistole 208. Mit unzahligen
Operationen wurde der Stahlrohling zum
fertigen Griffstlick bearbeitet. Anféanglich
auf normalen Fras-, Bohr- und Raum-Ma-
schinen, spater zunehmend auf computer-
gesteuerten Bearbeitungszentren. Der Ma-
schinenpark umfasste teilweise sehr alte
Maschinen, wie Drehbanke von Werner,
Graziano, Loéwe, aber es gab auch Schwei-
zerprodukte von Schaublin, Aciera und als
besonderer Stolz Messmaschinen von SIP
und Hauser. Die allererste CNC-Maschine
war eine englische von der Firma Moog.
Spater folgten leistungsfahigere Maschi-
nen aus Japan von der Firma Matsura.
Vor allem nach der Ubernahme durch die
SIG wurde der Maschinenpark moderni-
siert. Langere Zeit sind auch die Griff- und
Verschlussstiicke fir die SIG P-210 bearbei-
tet worden und daflr wurden eine lange
Reihe von leihweise zur Verfligung ge-
stellten Maschinen aus Neuhausen in der
Werkstatt aufgestellt.

Die Firma Hammerli hatte die CNC-Zentren
in drei Schichten rund um die Uhr einsetzen
kénnen. Das erfolgte jedoch nur im Einzel-
fall. Normalerweise wurde in zwei Schich-
ten gearbeitet. Die Frihschicht begann um
5 Uhr und die Spéatschicht war um 22 Uhr
fertig. Die eingesetzten Werkzeuge wur-
den alle zentral gelagert. Das Nachschar-
fen der abgenutzten Werkzeuge erfolgte



weitgehend in der Firma. Die Schleiferei
beschaftigte bis zu 5 Arbeiter unter Meis-
ter Surbeck. Dazu gab es noch zusatzlich
die Ziehmesser-Schleiferei, in welcher bis
zu 3 Mann tatig waren. lhre Aufgabe war
es, die Ziehwerkzeuge nachzuscharfen und
wieder einsatzbereit zu machen. Die klei-
nen Schleifmaschinen kamen aus der Uhr-
macherzunft. Mit der Einfihrung des Hdm-
merns der Laufe verschwand diese kleine,
aber sehr wichtige Abteilung und auch die
Schleiferei wurde redimensioniert, weil
es oft kostengunstiger war, abgenutzte
Werkzeuge wegzuwerfen und durch neue
Zu ersetzen.

Waffenmontage

Von besonderem Interesse war bei den
Schitzenbesuchern immer die Waffen-
montage, welche anfanglich zusammen
mit der Blchsenmacherei und der Schafte-
rei im 1. Stock untergebracht war. Auf der

Von Anekdoten und Zwischenfillen

Beim Fabrikbesuch schauten Schitzen zu-
sammen mit ihren Frauen der Arbeit mit
der Tieflochbohrmaschine zu. Da passierte
das stets befurchtete, aber bisher nie ein-
getroffene Malheur: Die Druckleitung
platzte und das heisse Ol spritzte heraus.
Der schone, helle Mantel einer Dame wur-
de zum Entsetzen der Gaste gut eingedlt.
Selbstverstandlich sorgte der bekannte
Hammerli-Service einmal mehr fir gezielte
Hilfe. Die Dame konnte das chemisch gerei-
nigte und fleckenfrei wie neu gekauft aus-
sehende Kleidungsstiick bald empfangen.

Ein anderes Mal verwendete ein Blchsen-
macher nicht, wie vorgeschrieben, Mani-
pulierpatronen bei einer Reparatur eines
Martini-Jagdstutzers, sondern eine richti-
ge Patrone. Aus Unachtsamkeit I6ste sich
ein Schuss und sauste vor den Schraubst6-

einen Seite der Werkstatt wurden Neuwaf-
fen montiert und auf der anderen Seite
Reparaturen ausgefuhrt, welche auch im-
mer fur Private ausgefihrt wurden. Die
Montage von Neuwaffen erfolgte in Lo-
sen zu 20 Pistolen, welche vom gleichen
Arbeiter abgewickelt worden war. Er holte
alle erforderlichen Einzelteile im Lager,
baute sie zusammen und war personlich
fuar die einwandfreie Montage verantwort-
lich. Dies bestatigte er mit seiner Unter-
schrift auf der Auftragskarte. Mit diesem
Ablauf in der Arbeitsorganisation ergab
sich kein Verschieben der Verantwortung
und man hatte eine gute Ubersicht tber
die Arbeitseffizienz des einzelnen Mon-
teurs. Die Auftragskarte und die mon-
tierte Pistole wurden im weiteren Ferti-
gungsablauf im Montagekistchen weiter-
gegeben und fuhrten zu den weiteren
Stationen des Schussbildschiessens und
der Schlusskontrolle. Auf der Auftragskar-

cken einer ganzen Reihe von Bichsenma-
chern in die hintere Wand. Glucklicherwei-
se ohne Schaden an Personen anzurichten,
die Anwesenden aber hatten einen geho-
rigen Schrecken.

‘Auch wurde ein Monteur dabei ertappt,

dass er sich im Verlaufe der Zeit so viele
Ausschussteile beiseite geschafft hatte,
dass er aus ihnen zu Hause einige Pisto-
len montieren konnte. Als diese Pistolen
in Schutzenkreisen auftauchten, sie waren
ohne Seriennummern, wurde der «Tater»
relativ schnell Gberfuhrt.

Und dann noch dies: Ein Konstrukteur
wollte die Funktionsweise einer russischen
Matchpistole erklaren und verwendete
dabei eine normale Kleinkaliberpatrone.
Pl6tzlich l6ste sich ein Schuss und er hatte
beinahe ein Bein getroffen.

83



- 2 .
1
g z i o,

Blick in die Biichsenmacherei der Waffenfabrik im Jahr 1970.

te waren neben dem Modell und weiteren
technischen Details auch die verwendete
Munition far das Funktions- und Schuss-
bildschiessen vermerkt.

Durch diese Arbeitsorganisation setzte
jeder Mitarbeiter seine persodnliche Ehre
und all sein Wissen und Kénnen ein, um
ein hervorragendes Produkt abzuliefern.
Dieser Berufsstolz ging in spateren Jahren
etwas verloren, als nach modernen Metho-
den nur noch Teilbereiche vom gleichen
Mitarbeiter ausgefihrt wurden.

Die Schéafterei, die anfanglich samtliche
Griffschalen und Schafte fur die Hammerli-
Stutzer und Pistolen fertigstellte, das heisst
auch polierte und lackierte, befand sich
ganz hinten im Raum der Montage. Beson-
ders anspruchsvoll war das Anpassen der
Matchpistolen-Griffschalen. Eine Arbeit,
welche lange Zeit «im Preis inbegriffen»
war. Auslandische Kunden, die sich nicht
selber nach Lenzburg begeben konnten,
sandten uns Handumrisszeichnungen oder
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Abgusse, damit diese Anpassarbeit ausge-
fahrt werden konnte.

Einschiessen der Waffen

Das Einschiessen einer Waffe schloss den
Herstellungsprozess ab und zeigte allen Be-
teiligten, ob ihre Arbeit von Erfolg gekront
war. Eher selten geschah es, dass Waffen
oder Teile davon nachgearbeitet oder er-
setzt werden mussten. Wahrend den aus-
gedehnten Versuchen, bei denen mit den
unterschiedlichsten Waffen tausende von
Schussbildern geschossen wurden, hatte
sich gezeigt, dass die neue Technologie der
gehammerten Laufe eine héhere Prazision
aufwies. Beim Vergleichsschiessen konnten
mit den gezogenen Laufen im besten Falle
nochSchussbildermiteinemkleinerenKreis-
durchmesser erreicht werden. Im schlech-
testen Fall jedoch war eine grdéssere Streu-
ung die Regel. Die neue Technik der Lauf-
produktion zeigte im Mittel klare Vorteile
und verdréangte damit die klassische Me-
thode der Laufherstellung sehr schnell.
Auch wurde die markante héhere Prazision



der Waffen mit den gehdmmerten Laufen
marketinggerecht genutzt.

Schussbildschiessen

Das Schussbildschiessen erfolgte in den ei-
genen Schiessstanden auf 10, 25, 50 und
300 m Distanz mit eingespannten Waffen,
resp. Systemen. Ein System bedeutete Lauf
mit Verschluss, aber ohne Schaft, wahrend
die Pistolen komplett waren. Fur die Kara-
biner 31, die 300 m Stutzer und die Stan-
dardgewehre stand eine alte Dauben-
meiersche Schiessmaschine bereit, bei wel-
cher die Waffe oder das System bei der
Schussabgabe zurlicklaufen konnte. Die
Kleinkaliber und Luftdruckwaffen wurden
in Maschinenschraubstocken starr einge-
spannt. Auf 300 m wurde auf hellbraunes
Packpapier geschossen und anschliessend
die Streuung mittels 10-er und 9-er Schei-
benkreis «eingemittet». Fir einen Kara-
biner 31 mit Hammerli-Prazisionslauf galt
als Minimum 98 Punkte auf der inter-
nationalen 300 m Scheibe. Von vielen
Schutzen wurden 99 oder 100 Punkte ge-
fordert, was nicht regelmassig erfullt wer-
den konnte. Es war aber nur eine Frage des
Fleisses und der Ausdauer (Kosten), und
dann waéren mit jedem Lauf einmal 99
oder 100 Punkte erreicht worden. Mit den
Kleinkaliber-Stutzer und Matchpistolen
wurde auf 50 m geschossen. Hier mussten
die Schussbilder eine zusammenliegende
Streuung aufweisen, welche im Minimum
100 Punkte auf der jeweiligen Scheibe er-
gaben. Die Streuung bei der Matchpis-
tole war regelmassig viel kleiner, namlich
maximal 25 mm im Kreisdurchmesser.

Als mit den ersten verfligbaren Patronen
einer neuen Munition geschossen und
dabei derart kleine Streuungen auf den
Schussbildern erzielt wurden, getraute
man sich nicht, diese Schussbilder mit den
Waffen auszuliefern. Es wurde beflrch-
tet, dass solche kleine Schussbilder spater

nicht mehr erzielt werden konnten. Des-
halb wurden viele dieser Schussbilder, weil
sie zu gut waren, vernichtet und durch
«normalere» ersetzt. Bei den Matchpisto-
len wurde das mit der Waffe geschossene
Schussbild ausgeliefert. Bei den Schnell-
feuerpistolen hingegen gab es keine sol-
che Schussbilder-Abgabe. Die Streuung der
dabei verwendeten Kaliber 22 short Muni-
tion war einfach zu gross und die Préazision
auch nicht von gleich grosser Bedeutung.
Die Standard- und Grosskaliberpistolen da-
gegen wurden ebenfalls mit Schussbildern
von 5 Schuss auf 25 m abgeliefert. Bei den
Kleinkaliber-Waffen war der Streukreis in
der Regel kleiner als 25mm im Durchmes-
ser. Die Luftgewehre und -pistolen wurden
auf 10 m eingeschossen.

Es blieb eine «Brise Lotterie»

Das Schussbildschiessen ist eine merkwir-
dige Angelegenheit. Es gab Tage, an denen
es einfach nicht gelingen wollte, die Nor-
men zu erfallen. Spielte auf 300 m Wind
und Wetter eine wichtige Rolle, so be-
schrankten sich die Einflusse auf Kurzdis-
tanzen, im Tunnel oder Raum, auf Luft-
feuchtigkeit, Temperatur, Einspannung,
Schusskadenz, Munitionsstreuung und
Zindung. Bis ins Allerletzte waren die Ab-
weichungen nie zu ergrinden. Es blieb
stets eine «Lotterie». Deshalb war nicht
zu verstehen, weshalb es Schitzen gab,
welche diesen Schussbildern eine gera-
dezu abergldubische Beachtung schenk-
ten. Die Hammerli-Bichsenmacher wuss-
ten, dass innerhalb einer gewissen Band-
breite die Waffen die Anforderungen im-
mer erflllten. Die Ausnahmen, z.B. eine
unsaubere Mindung, ein fehlerhaftes Pa-
tronenlager etc. wurden zurickgewiesen,
gepruft, korrigiert oder ersetzt.

Kurzfassung aus einem umfangreichen
Bericht von Ferdinand Hediger, 2001.
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100 Jahre Waffenfabrik Himmerli

Zum 100-Jahr-Jubildum Ubernahm Juan
Roca 1963 die Firmenleitung. Die Beleg-
schaft war auf 230 Mitarbeiter angewach-
sen. Der Umsatz der Firma hatte sich auf 20
Mio. Franken gesteigert. Das Aktienkapital
war schon 1959 von bisher 1 Mio. Franken
auf 1,5 Mio. Franken angehoben worden.
Die Hammerli-Matchpistole Modell 103,
die technische Weiterentwicklung der MP
33, wurde als einziges derartiges Objekt
wegen ihrem Design in die Sammlung des
Museum of Modern Art in New York auf-
genommen. Bei der Firma Hammerli spiel-
te das Aussehen der Pistole immer eine
grosse Rolle und es wurde in all den Jahren
von einem Industriedesigner ausgefuhrt.

Im gleichen Jahr erzielte August Hollen-
stein an der Europameisterschaft in Oslo
mit einem Hammerli-Tanner-Stutzer zwei
neue Weltrekorde.

In der Berichterstattung des Aargauer
Tagblattes vom 1. Juli 1963 ist unter dem
Titel «100 Jahre Waffenfabrik Hammerli»
zu lesen: «FUr den Présidenten des Verwal-
tungsrates, Tschugg Bertschinger, war es
ein besonderes Vergnigen, Nachkommen
des Griinders der Waffenfabrik aus Ztrich
und Chur willkommen heissen zu durfen.
Er schilderte hierauf in kurzen Ziigen den
Werdegang der Firma, die bis 1946 in Fa-
milienbesitz war, 1947 dann in eine Aktien-
gesellschaft Gbergefihrt wurde. Die neue
Leitung machte es sich zur Hauptaufgabe,
die bisher in kleinen Stuckzahlen, buch-
stdblich in Handarbeit gefertigten Stutzer
und Matchpistolen rationeller herzustel-
len, deren Absatz zu férdern und den Ex-
port anzukurbeln. Das ist, wie schon er-
wdhnt worden ist, in beispielhafter Weise
gelungen. Anderseits macht nun der Ex-
port nicht weniger als 90% der Fabrikation
(von Sportwaffen) aus. Nachdem anldsslich
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Juan Roca iibernahm die Firmenleitung 1963.

der Schitzenweltmeisterschaft von 1949 in
Buenos Aires zum ersten Mal der World-
Hémmerli-Service eingesetzt worden war,
wurde die Fabrik in Lenzburg bald zum
Wallfahrtsort der besten Schitzen der
Welt. [...] Prof. Dr. M. Geiger, Basel, wies
darauf hin, wie leider die Sportwaffen kei-
ne so grosse Rolle mehr spielen. Die Match-
schutzen seien besonders dankbar, dass die
Waffenfabrik Hammerli die Sportwaffen-
abteilung nie aufgegeben habe, obschon
sich daraus alles andere als ein lukratives
Geschéft entwickelte. [...] Direktor Juan
Roca wies darauf hin, wie schmal die Basis
im Sportwaffenbau in der Schweiz sei, wo
sich damit nur 100 Personen (Matchschit-
zen) beschéaftigten, in Deutschland hinge-
gen deren 10 000. Das Sportschiessen soll-
te in der Schweiz mehr gepflegt werden,
weil es auch zur Starkung des Wehrwillens
beitrédgt. Dann schilderte er, wie die Ein-
fuhr von Sportwaffen fast véllig frei sei,
hingegen die Ausfuhr auf hohe Zollan-



sdtze stosse. Die auslandische Konkurrenz
mache sich im Sportwaffengeschaft sehr
stark bemerkbar. Die Himmerli AG habe
sich gezwungen gesehen, die Expansion
im Ausland zu suchen. Sie werde ferner-
hin Sportwaffen herstellen, weil man die
grossen Erfahrungen im Waffenbau sich zu
nutzen machen will. Mit der CO,-Waffe sei-
en véllig neue Wege beschritten worden.»

Aktienmehrheit wird verkauft

Jacques Bertschinger entschloss sich 1963,
sich aus der Geschaftsleitung zurtckzuzie-
hen. Als Prasident des Verwaltungsrates
nahm er indessen nach wie vor wesentli-
chen Einfluss auf die Entwicklung der Fir-
ma. Juan Roca Ubernahm als Direktor die
Gesamtleitung der Firma. 1971 verkauf-
te Bertschinger seine Aktienmehrheit an
die Firma SIG, Schweizerische Industrie-
Gesellschaft Neuhausen, ein Produzent
von Waffen, Eisenbahnwagen, Transport-
einrichtungen, Lagereinrichtungen, Ver-
packungsmaschinen und Langlochbohr-
maschinen. Die Firma Hammerli mit ihren
mehr als 200 Mitarbeitern verlor dadurch
ihre Eigenstandigkeit. Fur die SIG wur-
den Laufe und Teile fir das Sturmgewehr
57 und spéater das Sturmgewehr 90 sowie
Griff- und Verschlussstiucke zur SIG P 210
Pistole in Lenzburg gefertigt. Daneben
wurden Sportwaffen, vor allem Pistolen
hergestellt.

Hammerli hatte seit ihrer Grindung in
mehr oder weniger grosser Abhangigkeit
far die Schweizer Armee produziert und
auch profitiert. Dieses Schicksal teilte sie
mit vielen anderen Klein- und Mittelbetrie-
ben in der Schweiz, welche als Lieferanten
der Schweizer Armee tatig waren.

Einen grossen Erfolg mit einer Stickzahl
von mehr als 10000 hatte Hammerli in
den USA mit ihrem Colt-Single-Action-Re-

volver «Dakota», Modell 1873, als Replika,
in den Jahren 1970 bis 1973. Nach einigen
Anderungen wurde er unter dem Namen
«Virginian» verkauft. Der Kurssturz des
Dollars fuhrte dazu, dass die Produktion
dieser Waffe eingestellt wurde “®.

Auf Pistolen spezialisiert

1966 wurde die Uberarbeitete Hammerli-
International-Schnellfeuerpistole, Modell
210, Kaliber 22, prasentiert. Dieses Modell
hatte Gasentladungsbohrungen im Lauf
und eine schwere, verstellbare Mindungs-
bremse. Fast gleichzeitig wurde die erste
Hammerli-International-Standardpistole,
Modell 208, Kaliber 22, eine Eigenent-
wicklung aus Lenzburg fertiggestellt. Das
Modell 208 war die erfolgreichste Pistole
in der Fabrikation, wurden doch mehr als
40 000 Stuck davon hergestellt®.

Mit den 50 m Matchstutzer der Modellreihe
505 und 506 versuchte sich die Firma Ham-
merli zu behaupten. Nur waren diese Pro-
dukte nicht mehr die Ublichen Hammerli
Waffen, denn die Verschlusssysteme wur-
den aus dem Ausland eingefiihrt, der Lauf
und die Montage in Lenzburg ausgefihrt.

1970 wurde die neu konstruierte Hammerli-
Schnellfeuerpistole, Modell 230, Kaliber
22, erstmals gezeigt und 1972 konnte die
Hammerli-Matchpistole, Modell 150, vor-
gestellt werden. Ab 1975 war Hammerli fur
den Vertrieb der Ordonnanz-Pistole SIG P
210 verantwortlich. Fast zur gleichen Zeit
wurde die SIG-Sauer P 220 als P 75 in der
Schweizer Armee eingefiihrt. Bei der Firma
Hammerli in Lenzburg wurden alle Schwei-

-
.

Hammerli Matchpistole 150 ab 1972. .»
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zer Ordonnanzpistolen montiert, beschos-
sen, gepruft und durch die Beschaffungs-
stelle des Bundes abgenommen.

1979 wurde die Hdmmerli-Standardpistole,
Modell 215, vorgestellt. Sie hat ein ahnli-
ches Aussehen wie das Modell 208, nur
wurde diese Pistole in grdsseren Fabrika-
tionsserien mit bedeutend weniger Hand-
arbeit hergestellt und erreichte dadurch
einen tieferen Verkaufspreis.

Bereits 1980 wurde die Freie Pistole Hdm-
merli 152 Electronic prasentiert. Diese Pis-
tole hatte keinen Stechspannhebel, daftr
wurden Anndherungsschalter, Leuchtdi-
oden, Elektromagnete und eine Batterie
eingebaut. Durch den Einzug der Elektro-
nik im Waffenbau verlor die Mechanik an
Bedeutung.

Die Fabrikationsmaschinen der Firma Ham-
merli mussten stetig dem Stand der Tech-
nik angepasst werden. Im Dezember 1983
wurde die Lauf-Reibmaschine Mauser Nr.
10534 komplett revidiert. Die Kosten belie-
fen sich auf 75 000 Franken. 48

1987 wurde die Pistolen-Modellreihe 208
und 215 um die Versionen 208s und 215s
erweitert. Im gleichen Jahr wurden die ers-
ten Muster der Himmerli Sportpistole 280
mit Karbon-Gehduse der Offentlichkeit
vorgestellt. Damit wurde demonstriert,
dass der Kunststoff auch in der Waffenfa-
brik endglltig Einzug gehalten hatte. An
den Konstruktionen der Waffen war vor
allem die Konstruktionsabteilung in Zu-
sammenarbeit mit den Blchsenmachern
aus dem Betrieb beteiligt. Es wurden aber
auch Hinweise von Matchschlitzen aufge-
nommen, welche dann zu Weiterentwick-
lungen der Waffen fuhrte. Unterstitzt
wurde Lenzburg nach 1971 von der SIG aus
Neuhausen.
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Die Jubildumspistole 1988, JP 208.

Ein Jubilaum und ein neuer Direktor

Im Jahre 1988, zum 125. Jubildum der Fab-
rik am Aabach in Lenzburg, |6ste der lang-
jahrige Verkaufsleiter Ferdinand Hediger
als neuer Direktor den in Rente gegange-
nen Juan Roca ab. Im gleichen Jahr wurde
eine limitierte Auflage von 1 000 Stlick des
Pistolenmodells 208 als JP 208 fabriziert.
Gedacht war diese handgravierte Pistole
als Jubildaumsmodell, verpackt in einer
Nussbaumholzschatulle.

Ehrgeizige Ziele

Die Belegschaft zahlte noch 120 Mitarbei-
ter, der Umsatz der Firma belief sich auf 20
Millionen Franken. Im Jubilaumsjahr wurde
die neue Sportpistole Modell 280 lanciert.
Damit wurde auch eine Uber zehnjahrige
Konstruktions- und Entwicklungsphase ab-
geschlossen. Die Entwicklungskosten be-
trugen zwei Millionen Franken. Der Aufbau
der Fabrikation mit den Betriebsmitteln,
400 Lehren und Vorrichtungen, Werkzeu-
gen und Prifmitteln dauerte mehr als ein
Jahr und hatte auch ihren Preis. Die erfor-
derlichen Werkzeugmaschinen hatten In-
vestitionen von mehr als 10 Millionen Fran-
ken erfordert. Das angestrebte Ziel war,
Ende des Jahres 1988 die stattliche Anzahl
von 3 000 Pistolen des Modells 280 auszu-
liefern®.



Nur das Logo erinnert noch an die alten Zeiten.

Das Ende der Firma Hammerli in Lenzburg
1997 gab es eine erneute Umbenennung
der Firma in SIG Arms Hammerli AG und
1999 liefen die Bundesauftrage fir die Be-
schaffung des Sturmgewehres 90 und die
Montagearbeiten flar die Armeepistole
P 75 aus. Die Fabrikation der Sportwaffen-
produktion war zu klein, deshalb musste
der moderne Maschinenpark mit den ver-
schiedenen CNC-Maschinen fir Dritte ein-
gesetzt werden. Als Unterlieferant arbeite-
te man in den Bereichen der Feinwerk- und
Medizinaltechnik, und auch im Werkzeug-
bau wurden Lohnarbeiten fir Dritte aus-
geflhrt. Im Jahr 2000 war die Belegschaft
der Firma auf 65 Angestellte geschrumpft,
der Geschaftsfihrer war Harald Liling.
Der gesamte Waffenbereich der SIG Neu-
hausen, zu der auch die Firma Hammerli
in Lenzburg gehorte, wurde an die beiden
deutschen Investoren Michael Like und
Thomas Ortmeier verkauft.

Im Juli 2003, nach 140 Jahren, verliess die
Firma Hammerli Lenzburg im Juli ihre Fa-
brikationsgebdude am Aabach. Die Ge-
schaftsfUhrung hatte unter Dieter Wyss

den Umzug fur Maschinen und Einrich-
tungen organisiert. Fir einige Mitarbeiter
fuhr in den ersten Wochen nach dem Um-
zug taglich ein Kleinbus als Personaltrans-
porter zwischen dem neuen Standort der
Firma in Neuhausen und Lenzburg hin und
her. Die Fabrikation wurde in den Raum-
lichkeiten eingerichtet, in denen zuvor die
SIG ihre Waffenfabrikation hatte. Das war
das Ende der «Gweri» in Lenzburg.

Auf dem Gelande zwischen Seonerstrasse
und Aabach entstanden in den ehema-
ligen Gebauden der Hammerli & Co. AG
verschiedene Werkstatten. Verkaufsge-
schafte, ein Restaurant und die Berufs-
schule Lenzburg mieteten sich in den
Raumlichkeiten ein. Das Gebaude der ehe-
maligen Brunieranstalt wurde abgebro-
chen.”

Im Jahr 2006 hatte die Like & Ortmeier
Gruppe die Marken und Nutzungsrechte
an der Sportwaffenmarke Hammerli an
die UMAREX Gruppe in Deutschland ver-
aussert. Produktion, Vertrieb sowie Service
werden seither von der Carl Walther GmbH
in Ulm wahrgenommen. Mit der Waffenfa-
brik Walther war die Firma Hammerli 1951
als selbstandige Sportwaffenfabrik eine
Zusammenarbeit eingegangen. Heute ge-
héren die Marke Hadmmerli und die Marke
Walther als Tochtergesellschaften in die
UMAREX-Unternehmensgruppe®?.

2013 wurde von der Firma Walther das
Match-Luftgewehr AR 20 in drei unter-
schiedlichen Modellen und drei Pistolen-
modelle AP 20, SP 20 und x-esse angebo-
ten. Diese Waffen werden unter dem Label
Hammerli verkauft.

Industriegeschichte

Der Name Hammerli wurde durch die qua-
litativ hochwertigen Gewehre und Pistolen
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bei den Schitzen in der Welt bekannt. Bei
der Waffenproduktion aus Lenzburg han-
delte es sich um Prazisionsarbeit und kei-
ne Massenprodukte, und das hatte seinen
Preis. Die Waffenfabrik gab in den besten
Jahren 230 Personen Arbeit und war somit
eines der wichtigen Lenzburger Unterneh-
men neben Hero und Wisa-Gloria.

Bedauerlicherweise sind nur sehr wenige
Papiere und Unterlagen aus dem ehemals
umfangreichen Archiv der Firma erhalten,
verursacht durch den Umzug und die
vielen Wechsel in der Geschéaftsleitung.

Was ist geblieben von der «Gweri» in
Lenzburg? Zum einen die Gebdude an der
Seonerstrasse. Zum anderen ein wahr-
scheinlich immer kleiner werdender Kreis
von Schitzen, welche sich an den Namen
Hammerli erinnern kénnen, weil die Waf-
fen aus der Fabrik in Lenzburg mehr als ein
Jahrhundert an nationalen und internati-
onalen Schiesswettkampfen sehr erfolg-
reich gewesen waren.

Die Diversifikation aus den funfziger und
sechziger Jahren des letzten Jahrhunderts
wirkt heute nur noch wie eine mehr oder
weniger kurze Episode, gemessen an den
fast 150 Jahren Firmengeschichte. Die Nah-
maschinen und die Geschirrspilmaschinen
als «Nebenprodukte» haben zum Uberle-
ben der Waffenfabrik wenig bis nichts bei-
getragen und nur Kosten verursacht. Ein-
zig der Bereich der Nutzfahrzeuge half in
schwierigen Jahren, die Sportwaffenfabrik
am Leben zu erhalten.

Was bleibt, ist ein Stlick Industriegeschich-
te von einer Waffenfabrik, welche hoch-
wertige Sportwaffen fur den Spitzensport
hergestellt hatte. Eine Firmengeschichte,
die den Namen in Kombination mit dem
ehemaligen Standort als Hammerli, Lenz-
burg, weltweit bekannt gemacht hatte.
Oder wie es im Zeitungsbericht zum 100-
Jahr-Jubildaum vermerkt worden war:

«Es durfte nicht manches so kleine Unter-
nehmen geben, das in der ganzen Welt
bekannt ist».>?

Heute ist das Himmerli-Areal am Aabach ein vielfdltig genutzter Gewerbepark.
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