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2 Die Ansbacher Manufakturgriindung und ihr historisches Umfeld

2.1. Chinesisches und japanisches Porzellan

und seine Nachahmung

Impulsgebend fiir die Entwicklung der hollandischen «Fay-
enceindustrie» ! war der Import ostasiatischer Porzellane,
der bis zur Mitte des 17. Jahrhunderts mehr als drei Millio-
nen Stiick 2 dieses exotischen keramischen Gutes mit der
phantastischen blauen Bemalung nach Europa gebracht hat-
te. Der zunichst von den Portugiesen 3, dann von den Hol-
lindern # beherrschte Handel geriet um die Mitte des
17. Jahrhunderts ins Stocken, konnte aber durch die Entste-
hung der Delfter Fayencebetriebe > und deren schnell an-
wachsende Produktion rasch ausgeglichen werden. Bislang
ging die Fayenceforschung ¢ davon aus, dafl die frithen
Delfter Blau-Dekore auf den chinesischen Porzellandeko-
ren der spiten Ming-Zeit, der Zeit des Ubergangsstils und
der frithen K’ang-Hsi-Zeit basierten 7, und erst um 1700 die
japanischen Dekormotive der Imari-Porzellane (Brokatde-
kor) 8 auf die Dekoration der Delfter Geschirre mit der
inzwischen um Rot und Griin erweitereten Farbpalette °
Einflufl nahmen. Wie Scholten vor kurzem nachweisen
konnte, bildeten die chinesischen Vorlagen in der Frithzeit
allerdings nicht das ausschliefflich Vorbild fiir die Dekore
der Delfter Fayencemanufakturen. Vielmehr lifit sich gera-
de fiirr den Zeitraum von 1660 bis 1680 auch der Einfluf§
japanischer Geschirrbemalungen nachweisen 1°.

2.2. Frithe deutsche Manufakturgriindungen

Die Monopolstellung, die die Delfter Fayencebetriebe mit
dem Export ihrer Geschirre in die benachbarten Linder und
insbesondere auch in das Reich innehatten, hielt nicht allzu
lange an. Bereits 1661 starteten zwei Hollinder in der
Reichsstadt Frankfurt den Versuch, eine Fayencemanufak-
tur aufzurichten 1. Mehrere andere Stadte folgten dem Bei-
spiel Frankfurts und griindeten in den folgenden Jahren
ebenfalls Fabriken. In Hanau, Berlin und Kassel geschah
dies noch vor 1700, Braunschweig und Dresden folgten zu
Beginn des 18. Jahrhunderts 2. Bemerkenswert ist dabei,
dafl abgesehen von Frankfurt in allen anderen Fillen die
Manufakturgriindung auf die Initiative eines Landesherrn
zurlickging und dieser auch als tragende Figur in den ersten
Jahren nach der Griindung fungierte. Dies war, wie noch
gezeigt werden wird, auch in Ansbach — zumindest wihrend
der ersten beiden Dezennien — der Fall. Wenngleich die
meisten dieser Landesherrn die jeweiligen Betriebe bereits
innerhalb des ersten Jahrzehnts nach der Griindung wieder
verpachteten 13, so erwies sich dieser Tatbestand als wichtig
und notwendig angesichts der mit der Griindung verbunde-
nen Schwierigkeiten.
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2.3. Die Ansbacher Griindung

In der Reihenfolge der Fayencefabrikgriindungen auf deut-
schem Boden gehort die Ansbacher Manufaktur mit zu den
frithesten. Die Griinder waren in den meisten Fillen Lan-
desherren groferer Territorien, wie zum Beispiel Kurbran-
denburg (Kurfiirst Friedrich Wilhelm, 1620-1688, reg. 1640~
1688) oder kleinerer wie Brandenburg-Ansbach (Markgraf
Wilhelm Friedrich, 1686-1723, reg. 1703-1723) oder Bran-
denburg-Bayreuth (Markgraf Georg Wilhelm, 1678-1726,
reg. 1712-1726). Vielen Manufakturgriindungen in der zwei-
ten Hailfte des 17. und wihrend des 18. Jahrhunderts hatte
die politische Situation in den deutschen Landen Vorschub
geleistet. Mit dem Ende des Dreiffigjahrigen Krieges war ein
Verfall der Reichsgewalt einhergegangen, der gleichzeitig
den Fiirsten der kleinen Territorien zugute kam. Thr wirt-
schaftliches Autarkiebestreben und ihr politischer Einfluf§
wuchsen in dem Mafle wie die Reichsgewalt schwand. Mit
dem langsamen Wiederaufschwung der in den Kriegswirren
teilweise ausgezehrten Lander stirkte sich auch die finan-
zielle Kraft der jeweiligen Territorialherren. Angetrieben
von dem Wunsch, die Pracht- und Prunkliebe anderer Hofe
nachzuahmen bzw. diese zu iibertreffen, entfaltete sich ihr
Interesse auf den verschiedensten Gebieten. Vor allem der
franzdsische Konig Ludwig XIV. (1638-1715, reg. 1643—
1715) bot ein vielbewundertes Beispiel fiir einen kunstlie-
benden, aber auch wirtschaftlich innovativ denkenden Mi-
zen. Die Einrichtung von Staatsmanufakturen hatte dort
u.a. gezeigt, dafl man teuere Importe durch eine Produktion
von Luxusgiitern im eigenen Land einsparen und bei deren
Absatz sogar noch eine von den Stinden unabhingige Fi-
nanzquelle ausschopfen konnte. Wie sehr das franzosische
Beispiel Schule machte, zeigt die grofle Zahl der im Zeit-
raum von 1661 bis 1760 auf landesherrliche Initiative hin
gegriindeten Fayencemanufakturen. Die meisten dieser Be-
triebe waren im Unterschied zur handwerklichen Tradition
nach Manufakturprinzipien orientiert, d.h. es herrschte eine
weitgehende Arbeitsteilung vor.

2.4. Thr Griinder

Der Griinder und Forderer der Ansbacher Manufaktur war
Wilhelm Friedrich von Brandenburg-Ansbach, der am
8. Januar 1686 als Sohn des Markgrafen Johann Friedrich
von Brandenburg-Ansbach (1654-1686, reg. 1667-1686) aus
seiner zweiten Ehe mit Eleonore Erdmuth Louise von Sach-
sen-Eisenach (1662-1696) geboren wurde. Nur wenige Wo-
chen nach seiner Geburt verstarb der Vater. Wilhelm Fried-
richs Mutter zog sich darauthin an den Hof ihrer Eltern
nach Eisenach zuriick. Durch die 1692 erfolgte zweite



Heirat Eleonores mit dem sichsischen Kurfiirsten Johann
Georg IV. (1668-1694, reg. 1691-1694) wuchs Wilhelm
Friedrich am sichsischen Hof auf. 1692 begab er sich auf
eine erste, fiir die «Erlernung der fiirstlichen Wissen-
schaften» obligate Kavalierstour * nach Utrecht zum Studi-
um an der dortigen Universitit 1. Der Tod seines Stief-
vaters 1694 veranlafite ithn, nach Dresden zuriickzukehren.
Seine Erziehung oblag nun seinem 1694 an die Regierung
gelangten Stiefbruder Georg Friedrich d.J. (1678-1703, reg.
1692-1703). 1698 setzte Wilhelm Friedrich seine Reisen fort.
Uber Holland begab er sich nach Frankreich an den Hof
Ludwigs XIV. Nicht nur das gesellschaftliche Leben am
Hof, sondern zum Beispiel auch innen- und wirtschaftspo-
litische Verhiltnisse scheinen auf den jungen Erbprinzen
groflen Eindruck gemacht zu haben. Vielleicht ist der
Wunsch nach Griindung einer eigenen Fayencemanufaktur
durch die in Frankreich gewonnenen Eindriicke angeregt
worden. An den Pocken erkrankt mufite er 1700 vorzeitig
nach Ansbach zuriickkehren und seine Pline, nach Italien
weiterzureisen, aufgeben. Die politische Situation in Euro-
pa nach dem Tod Karls II. (1661-1700, reg. 1665-1700) lief}
Wilhelm Friedrich zwischen einer kurzen militarischen
Ausbildung 1701 und seiner Mitwirkung an den Kriegszii-
gen des Spanischen Erbfolgekrieges 1702 nur fiir einen kur-
zen Aufenthalt in England Zeit. Der Tod seines Stiefbruders
Georg Friedrich d. J. im Jahre 1703 (28.3.), der ebenfalls an
den Kriegshandlungen um die spanische Erbfolge beteiligt
war, zwang den kaum siebzehnjihrigen Prinzen Wilhelm
Friedrich zur Riickkehr nach Ansbach und zur Ubernahme
der Regierungsgeschifte. Am 28. August 1709 vermihlte er
sich mit der wirttembergischen Prinzessin Christiane
Charlotte, die am 23. September 1709 die Residenz in Ans-
bach bezog. Mit ihrem Regierungsantritt als junge Markgra-
fin bekamen auch Kunst und Kultur in der Markgrafschaft
neuen Aufschwung. Bereits vor ihrer Heirat hatte sie sich in
allen Fragen von Kultur und Lebensart an Frankreich orien-
tiert und setzte dies auch in ihrer neuen Heimat fort. Wohl
nicht zuletzt durch seine Gemahlin bestirkt, scheint sich
Markgraf Wilhelm Friedrich noch im Jahr seiner Heirat
1709 zur Griindung einer eigenen Fayencemanufaktur in
seinem Territorium entschlossen zu haben.

2.5. Das Gelande

Der tiberwiegende Teil des Aktenmaterials, das Hinweise
auf die Griindung und den Betrieb der Ansbacher Fayen-
cemanufaktur enthielt, wurde im 19. Jahrhundert vernich-
tet. Markgraf Wilhelm Friedrich hatte als Standort der Ma-
nufaktur ein an der Strafle nach Wiirzburg gelegenes Gelin-
de 16 nahe am Miihlbach ausersehen, gegeniiber dem spiter
die Kaserne erbaut werden sollte. Auf diesem Gelinde be-
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fand sich eine Pulvermiihle, die seit 1664 im Besitz der Stadt
Ansbach war V. Auf ihr saff bis 1710 ein Bestindner. Der
Markgraf beanspruchte die Miihle fiir sich mit der Zusiche-
rung, dafiir ein angemessenes Aquivalent an die Stadt zu
zahlen 8. Eine genaue Beschreibung des Gelindes, auf dem
die Manufaktur wohl zu Ende des Jahres 1709 aufgerichtet
werden sollte, hat sich nicht erhalten. Aus einem erhaltenen
«Kostenanschlag» geht hervor, daff Wilhelm Friedrich im
Jahre 1709 drei Ansbacher Zimmerleute, Johann Caspar Elz,
Johann Georg Melber und Hannfl Weidner, damit beauf-
tragt hatte, einen «iiberschlag zu den Porcellin ihren
Werck» 19 zu bauen. Fiir die dazu benétigten Holzstimme
stellen sie folgende Rechnung auf:

«50 Stamm Weif$holz halb fuderich und
halb halbfiiderige.

6 zeberfiirige Eichen

1 fudrige Eichen

2 halbfudrige Eichen

1 iberfudrige Eichen

Suma 60 Stamm» 20,

Der Materialvoranschlag ist datiert auf den 24. September
1709 2L Sechs Tage spiter gibt der Markgraf die Erlaubnis
zur Abholzung 22. Die Holzer waren, wie aus der Mate-
rialaufstellung weiterhin hervorgeht, fiir ein «2 Stock
hoche(s) Baulein zu der Glalmihl» notwendig, das «36
Schuh lang und 17 Schuh breit» sein sollte 2. Eine sehr
ausfihrliche, allerdings nicht mehr aus der Zeit der Errich-
tung der Fabrik stammende Beschreibung des Gelindes gibt
der Vertrag, der anlifflich des Verkaufes der Ansbacher
Manufaktur an den fritheren Fayencemaler Johann Georg
Christoph Popp am 11. Januar 1769 ausgefertigt wurde.
Demnach muf es sich beim Hauptgebaude um ein grofies,
zweigddiges Wohnhaus von 20 Schuh Linge und 50 Schuh
Breite gehandelt haben, das im Innern fiinf Stuben, vier
Kammern, einen grofien Brennofen, zwei gewdlbte Keller
und zwei «gute» Dachbéden aufnahm 4. Zum Haus gehor-
te ein Hof mit iberdachten Holzablagestellen, bei denen es
sich méglicherweise um den von den Zimmerleuten 1709
errichteten Uberschlag handelt. Am Wohnhaus lag ein
Holzgarten von 317 Quadratmetern mit 2 Einfahrttoren.
Als Nebengebiude standen auf dem Gelinde ein einstok-
kiges «Vorrats- oder Packhaus» von 40 Schuh Linge und 20
Schuh Breite, ferner ein ein eingeschossiger Fliigelbau von
82 Schuh Linge und 12 Schuh Breite 2, «<worinnen dann das
Wasch- und Backhaus mit einem in einer Stuben und Ku-
chen bestehendem Anbaulein» 26. Was sich hinter dem «ge-
schlossenem Hof» mit einem «Brenner von der Kaltenklin-
ger Rohrenfahrt, so stiindlich 2 Eimer geben solle gegen
Entrichtung des gewohnlich jahrlichen Beitrags» verbirgt,
1t sich nicht eindeutig kliren 7. Vielleicht handelt es sich



dabei um einen zweiten Brennofen. Die Aufbereitung und
Sauberung des Tones erfolgte in zwei «Erden-Wischen»
von 40 Schuh Linge und 20 Schuh Breite, die Glasurmiihle
befand sich in einem zweistdckigen Haus von 10 Schuh
Linge und 24 Schuh Breite 28. Inwieweit die Erdwaschstel-
len in einem geschlossenem Gebaude untergebracht waren,
ist nicht mit Sicherheit zu sagen. Zeitgenossische Darstel-
lungen zeigen die Tonwischen oft nur als iiberdachte Plat-
ze 2%, Fiir die Lagerung des Materials standen auflerdem
wohl noch verschiedene «Girtlein» und Plitze zur Verfi-
gung, wie sich auch ein Gasthaus auf dem Geldnde befunden
haben muf}. Dies geht ebenfalls aus der detaillierten Be-
schreibung des Gelindes im Kaufvertrag hervor 0. Die Gla-
surmithle wurde von dem vorbeiflieendem Miihlbach be-
trieben. Von welch groflem Vorteil dieser Umstand war,
zeigt sich am Beispiel der Manufaktur von Oettingen-
Schrattenhofen, wo anfanglich fiir mehrere Stunden am Tag
die Fayencemaler zum Handbetrieb der Glasurmiihle abge-
stellt werden mufiten 31. Erst auf massives Betreiben des
Personals wurden nach einiger Zeit zwei Pferde angeschafft,
die das Miihlrad bewegten 32.

2.6. Das Laboratorium

Siegfried Haenle berichtet in einer Geschichte der Stadt
Ansbach, dafl Markgraf Wilhelm Friedrich wohl eine grofie
Schwiche fiir die Alchemie besafl und im Schloffkomplex
sogar eine Alchimistenkiiche eingerichtet war 33. Im Jahre
1705 soll sich ein Goldmacher in der Markgrafschaft aufge-
halten haben, der 20000 Gulden fiir sein Arkanum forder-
te 3. Moglicherweise bildete die in dieser Experimentierkii-
che vorhandene Einrichtung die Grundlage fiir das Labora-
torium der Fayencemanufaktur. Die fiir die Fayenceherstel-
lung notwendigen Versuche mit Farben, Glasuren,
Schmelzverhalten etc. diirften wohl hier durchgefiihrt wor-
den sein.

2.7. Produktionsaufnahme

Dafl die Manufaktur 1710 bereits in Betrieb stand — auch
wenn bisher keine 1710 datierten Arbeiten auf uns gekom-
men sind —, wird aus einer Petition der Ansbacher Hafner
vom 21. Juli 1710 deutlich, in der diese um den alleinigen
Verkauf ihrer Ware auf den Kirchweihen und Mirkten bit-
ten. Daraus geht hervor, daff «...Eure hochfiirstliche Durch-
laucht dergleichen porcillin fabric selbsten anzurichten gna-
digst inclinirt haben, und bereits, wie wir weitleuftig verno-
men eine zimbliche Quanitdt gefertiget parat liegen sol-
le...» 35. Zu diesem Zeitpunkt, im Sommer 1710, mufl die
Manufaktur bereits Fayencegeschirre hergestellt haben, da
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in der Eingabe ausdriicklich auf die auf Lager stehende Ware
hingewiesen wird. Zwei Jahre spiter schliefflich, 1712, erlief§
der Markgraf folgende Verfiigung: «Da das in dem allhiesig
hochfiirstlichen Porcellainhaus fabricierende Porcellain sich
nunmehro in einer solchen Qualitaet und Giite befindet,
daf} es jedermann vor tiichtiges und besser denn franckfurt-
her u: hanauer Gut erkennen kann; als soll in denen Stidten
und Amtern public gemachet werden, daf} die so Porcellain
kauffen oder damit handeln wollen, hichero gewiesen wer-
den sollen. Fremdes Porcellain darf nicht mehr verkaufft
oder verhandelt sondern soll auf Betreffen confisciert wer-
den. Stadt und Amtleute sollen von Porcellain Stindten
nicht mehr als von andern Stidndten Standtgeld erheben.» 36
Dieses Ausschreiben von 1712 enthilt eine Reihe von wich-
tigen Hinweisen auf den Zustand der Ansbacher Manufak-
tur und den Mafistab fiir die produzierte Ware. Die Fayen-
cen, an denen man sich hinsichtlich der Qualitit und des
Aussehens orientierte, stammten offensichtlich aus den bei-
den friihesten, hessischen Manufakturen Frankfurt und Ha-
nau. Der Grund hierfiir liegt wohl allein darin, daff diese
Fayencen vor 1710 auf den Mirkten und Messen der Mark-
grafschaft Ansbach gehandelt wurden. Diesen Handel mit
den eingefiihrten Fayencen zu unterbinden war der Mark-
graf nunmehr interessiert, um der im Lande selbst produ-
zierten Ware das Monopol einzurdumen. Wilhelm Friedrich
hatte dabei allerdings wohl nicht bedacht, daf} es zur Siche-
rung des Alleinverkaufs der in seiner Manufaktur herge-
stellten Ware einer einheitlichen Markierung der Ansbacher
Fayencen bedurft hitte, um diese auch duflerlich von den
Frankfurter und Hanauer Erzeugnissen unterscheiden zu
konnen. Dies war — wie noch zu zeigen sein wird — nicht der
Fall. Im iibrigen verfiigten auch die hessischen Produkte
nicht iiber eine Fabrikmarke, sodaf} sich in praxi wohl kaum
etwas an den bisher gewohnten Verkaufspraktiken geindert
haben diirfte 37. Fiir die folgenden zehn Jahre sind bislang
keine Nachrichten tiber den Ansbacher Betrieb iiberliefert.
Erst 1720 wandte sich der Markgraf erneut an die Bevolke-
rung der Markgrafschaft. In diesem Kammerausschreiben
vom 20. Dezember 1720 ordnete Wilhelm Friedrich an, daf§
«... denen sambt Land befindlichen Wildmeistern Forstern,
Straittern, Hifnern, Hirten, welche weiflen Sand oder Erden
im Lande wissen, oder finden werden, angedeutet werden,
daf sie hievon bei denen Amtern anzeigen tun — und von
jeder Sorten etwas dahin bringen — von der aber zum hoch-
firstlichen Laboratorio etliche Loth zur Prob mit beiftigen-
dem Bericht und Benennung der Orter woselbsten sie oder
des andern befindlich auch ob dergleichen in zimblicher
Quantitit zu haben eingeschiicket werden» 38. Dieser Auf-
ruf an eine bestimmte, hauptsichlich in den umliegenden
Wildern titigen Gruppe der Bevolkerung, die sich um die
Findung von qualitativ noch besseren als den bisher ver-
wendeten Tonsorten bemiihen soll, ist wohl im Zusammen-



hang mit der Vorbereitung der Herstellung der Ansbacher
Muffelgeschirre zu sehen. Der in der Frithzeit haufig ver-
wendete, leicht rotliche oder gelbliche Ton gentigte fiir die
Muffelgeschirre nicht. Um nicht nur duflerlich durch die
weifle Zinnglasur, sondern auch im Scherben eine dem Por-
zellan dhnliche weifle Tonware zu erhalten, war ein entspre-
chender Ton notig. Dariiberhinaus waren fiir die Herstel-
lung der Farben fiir die Muffelgeschirre ebenfalls hochwer-
tigere Tonsorten als fiir die Scharffeuerfayencen erforder-
lich. Bislang haben sich allerdings aufler diesem indirekten
Hinweis keine konkreten Nachrichten tiber den Beginn der
Muffelgeschirrproduktion erhalten. Dafl die Herstellung
dieser besonders farbenprichtigen Fayencen sehr aufwen-
dig war und viele Versuchbrinde erforderte, zeigt sich unter
anderem auch darin, daff die bislang friiheste datierte Arbeit
in Muffelmalerei von 1730 datiert 3°. Die Entwicklungspha-
se dauerte demnach circa zehn Jahre.

2.8. Der Ton und die tibrigen Materialien

Ein geeigneter Ton bildet das Ausgangsmaterial fiir alle kera-
mischen Erzeugnisse, auch fiir die Fayence. Fiir die Ansba-
cher Manufaktur wurden die Materialien aus der niheren
Umgebung der Stadt antransportiert, wobei der Ton vom
«Tanzplatz» 40 (bei Heidenheim, stidlich von Ansbach), der
«weifle Sand» aus der Nihe von Gunzenhausen und die
«rote Erde» aus der Feuchtlach (einem siidlich der Stadt
gelegenen Waldstiick) stammte #.. Dieser verhiltnismifig
kurze Transportweg war eine wesentliche Voraussetzung,
um die Kosten der Fayenceherstellung niedrig zu halten und
das fertige Erzeugnis noch einigermafien billig verkaufen zu
konnen. Fur die Beschaffung der Materialien, die firr die
Glasur #? und die Farben > notwendig waren, diirften die
im Laboratorium tatigen Mitarbeiter selbst Sorge getragen
haben. Daf} der bisherige Ort Gunzenhausen, wo der weifle
Sand bis zu diesem Zeitpunkt abgebaut wurde, 1720 noch
keineswegs versiegt war, geht aus dem Kaufvertrag von 1769
hervor, in dem sich der Kiufer Johann Georg Christoph
Popp ausbat, weiterhin die Materialien zur Fayenceherstel-
lung aus den eingangs genannten Orten beziehen zu kénnen.

2.9. DPersonal im Laboratorium

Als chemisches Labor der Fayenceherstellung fungierte
vielleicht die frithere Alchimistenkiiche, die der Markgraf
sicher schon lingere Zeit vor der Griindung der Fayence-
manufaktur eingerichtet hatte. Das Laboratorium diirfte
wohl als Versuchslabor gedient haben, in dem man Brenn-
versuche unternahm, die geheimen Rezepturen fiir Farben
und Glasuren entwickelte und erprobte.
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2.9.1.  Johann Caspar Uz (1655-1711)

Mit die wichtigste Personlichkeit am Beginn der Fayence-
produktion in Ansbach diirfte der als «Oberinspektor im
hochfiirstlichen Laboratorium» bezeichnete Johann Caspar
Uz (1655-1711) ** gewesen sein. Inwieweit er fiir den Mark-
grafen auch alchimistische Experimente durchgefiihrt hat,
lafit sich nicht mehr feststellen. Zumindest diirfte er von
Anfang an in fiihrender technischer Position bei der Griin-
dung der Manufaktur mitgewirkt haben. Uz starb allerdings
schon ein Jahr nach der Inbetriebnahme #>. Von welcher
Wichtigkeit seine Aufzeichnungen waren, bei denen es sich
wohl um Farbrezepturen und Brennversuchsergebnisse u.4.
gehandelt haben diirfte, geht aus einem Schreiben zweier
Kammerrite, Johann Heinrich Staudachers und Sophonias
Murrs, hervor, das sieam 7. Februar 1711 per Eilboten an den
sich gerade in Uffenheim aufhaltenden Markgrafen schick-
ten 4. Sie teilten thm darin nicht nur den Tod Uzens mit,
sondern auch alle von ihnen getroffenen Vorsichtsmafinah-
men, um geheime Unterlagen nicht in falsche Hinde geraten
zu lassen. So regelten sie zum Beispiel die Ubergabe der in
der Wohnung des Oberinspektors befindlichen Unterlagen
und Schriftstiicke an den Bruder, Friedrich August Uz 4, an
Uzens Mitarbeiter Johann Karl Emert und Johann Philipp
Mayer *3, den Schwiegersohn Uzens und Kammerdiener der
Markgrafin: «Demnach der von Seiner Hochfiirstlichen
Durchlaucht bisher gniadigst verwendet gewesene Oberin-
spektor des Hochfiirstlichen Laboratoriums und der Manu-
faktur Johann Caspar Uz in nichst abgewichener Nacht das
Zeitliche gesegnet, haben wir unserer Obliegenheit gemif}
Eure Hochfiirstliche Durchlaucht nicht nur schleunigst un-
terrichtet, sondern auch dero gnidigsten Befehl wegen einst-
weiliger Bestellung der vom ersagtem Oberinspektor seither
besorgten Vorrichtungen uns auszubitten. Ingleichen wer-
den Eure Hochfiirstliche Durchlaucht aus dem an des Ober-
inspektors Bruder Friedrich August Uz fiir sich und seinen
vor zwei Tagen nach Friedrichs-Gmiind verreifiten Bruder
Johann Georg Uz, nach dem Eure Hochfiirstliche Durch-
laucht bereits die gnadigste Vertrostung erteilt haben, um
diese Bestellung nebst Beibehaltung des von dem Oberin-
spektor bisher bewohnten Logement untertinigst ersuche.
Und weilen uns bekannt, dafy Eure Hochfiirstliche Durch-
laucht in dero im Laboratorium habenden Schlafgemach ein
Schreibtisch, wozu den Schliissel Fure Hochfiirstliche
Durchlaucht selbst zu sich genommen, worinnen Geld und
sonderbare Briefschaft enthalten, so haben wir nétig erach-
tet, selbige zu obsignieren.»

2.9.2. Friedrich August Uz (1685-1725)

Eine ebenso wichtige Position wie sein Bruder Johann Cas-
par dirfte in der Folge auch Friedrich August Uz (1685-



1725) %0 innegehabt haben. Uz stammte aus Ansbach und
hatte zunichst das Goldschmiedehandwerk erlernt, bevor
er in die Dienste des Markgrafen trat 51. Es ist allerdings
unklar, welche Titigkeit er vor dem Zeitpunkt der Mitarbeit
in der Manufaktur austibte. Bayer schreibt, er sei als Eichen-
Faktor fiir die Gewinnung von Gerbstoffen zustindig ge-
wesen 2. Anlifllich der Taufe von Friedrich August Rof3-
bach am 20. Februar 1711 fehlt die eindeutige Berufsbe-
zeichnung des als Paten genannten Uz, der nur als «iiber das
Eisenwerck» 33 bezeichnet wird. Von 1712 bis zu seinem
Tod im Jahr 1725 an wird er in den Kirchenbucheintragun-
gen dann als «Hochfirstlicher Laboratory Inspektor» ge-
fiihrt >*. Wie grof§ das Ansehen und das Vertrauen gewesen
ist, das Uz beim Markgrafen genof, lifit sich am deutlich-
sten daraus ersehen, dafl Wilhelm Friedrich fiir den am
27. August 1717 3 getauften, nach seinem Paten benannten
Sohn Uzens die Gevatterschaft iibernahm. Auch Uz selbst
tibernahm mehrfach die Patenschaft fiir Kinder von Manu-
fakturmitarbeitern, so zum Beispiel am 29. Januar 1714 bei
der Taufe von Friedrich August Bauer, dem Sohn des Ma-
nufakturverwalters Matthius Bauer 2. Er scheint auch en-
gen Kontakt zum Kreis der Hofmaler des Markgrafen ge-
habt zu haben. 1711 trat er als Pate bei einem Sohn Johann
Roflbachs % auf. Fiir Uzens 1720 geborenen Sohn Johann
Peter 38 iibernahm der Hofmaler Johann Peter Feuerlein die
Patenschaft.

2.9.3.  Johann Bernbhard Westernacher

Als dritter, wichtiger Mitarbeiter ist neben den beiden
Briiddern Uz Johann Bernhard Westernacher zu nennen.
Bevor er anlafllich der Taufe seiner Tochter Maria Cathari-
na am 11. April 1710 2 in den Ansbacher Kirchenbiichern
aufscheint, war er als Schmelzmeister in Burk (bei Wasser-
triidingen) titig . Obwohl der Pfarrer als Berufsbezeich-
nung des Kindsvaters «auf der Porcellain Faberique ein
Hiffner» ¢! angibt, ist anhand der spiter in den Niirnber-
ger Kirchenbiichern erfolgten Eintrige zu ersehen, daf§
Westernacher auch Kenntnisse iiber das Schmelzverhalten
von Farben gehabt haben muf. Als er 1718 in der Niirnber-
ger Pfarrei St. Lorenz seinen Sohn Daniel taufen lief}, no-
tierte der Pfarrer als Berufsbezeichnung «Mineralienpro-
bierer» 62, und ein Jahr spiter, bei der Taufe des Sohnes
Johann «Chemikus» 3. Westernacher blieb demnach nur
knapp sieben Jahre in Ansbach und wanderte von dort
weiter nach Nirnberg.

2.9.4. Jobhann Karl Emert

Im Zusammenhang mit dem Tod von Johann Caspar Uz
war in dem erwihnten Schreiben der beiden Kammerrite
Murr und Staudacher vom 7. Februar 1711 auch von einem

16

weiteren Mitarbeiter im Laboratorium die Rede, von Jo-
hann Karl Emert 6. Er scheint Uz bei der Arbeit assistiert
zu haben, wird aber nicht in den Ansbacher Kirchenbii-
chern erwihnt. Es konnte sich bei ihm méglicherweise aber
um den Glasurmiiller und Brenner Jakob Emert handeln,
der ab 1716 nachweislich in der Manufaktur 6> titig war.

2.10. Verwaltung

2.10.1.  Matthéius Bauner

Die Verwaltung des Unternehmens diirfte der aus Niirn-
berg stammende Kaufmann Matthius Bauer (1672-1725)
abgewickelt haben. Bauer war am 20. August 1672 als Sohn
eines Tuchhindlers in der Pfarrei St. Sebald getauft wor-
den ¢, Seit 1696 war er mit Anna Ursula Seiz verheiratet ©7.
Bei der Taufe seiner Tochter Maria Barbara am 17. Novem-
ber 1710 notierte der Ansbacher Pfarrer keine Berufsangabe
des Vaters 8. Bei allen spiteren Eintragungen wird seine
Titigkeit dann allerdings als «Porcelain-Verwalter» ¢° oder
«Verwalter auf der hochfiirstlichen Fabrique» 70 angegeben.
Bauer wird 1712 in einem Niirnberger Ratsverlaf} erwihnt,
in dem das widerrechtliche Einfithren von Ansbacher Fay-
encen in die Reichsstadt untersagt wird 7!. Wie sein Kollege
Friedrich August Uz wurden Bauer, seine Ehefrau und sei-
ne Tochter mehrfach zur Gevatterschaft bei Kindern von
Kollegen aus der Manufaktur gebeten 72. Georg Christian
Oswalds erste Frau Ursula Barbara (gest. 1727), mit der er
seit 1718 verlobt war, war eine Tochter Bauers 73. Matthius
Bauer starb Anfang August 1725. Den Gepflogenheiten der
Zeit entsprechend rithmte ihn der Pfarrer bei Eintrag seines
Todes im Sterberegister in panegyrischer Weise: «Porcelain-
Verwalter, der die Kunst, Porcelain zu machen allhier erfun-
den und die hiesige Fabrique aufgerichtet hat» 74. Der
Nachfolger im Amt des Fabrikverwalters wurde sein
Schwiegersohn Georg Christian Oswald.

211. Ubriges Personal

Zum Betrieb einer Fayencemanufaktur war eine Reihe von
spezialisierten Mitarbeitern notig. Da Akten und Archiva-
lien tiber den inneren Ablauf der Ansbacher Fabrik fehlen,
geben einzig die Kirchenbiicher (Tauf-, Sterberegister und
Heiratsregister) der Pfarrei St. Johannis in Ansbach anni-
hernd Aufschluff iiber das Personal. Bei der Auswertung
dieser Quellen ist allerdings zu berticksichtigen, dafl trotz
vieler Hinweise auf Personen und der daraus moglichen
Riickschlisse auf den Manufakturbetrieb ein in seiner Gro-
e nicht eindeutig festzulegender Teil von Mitarbeitern
nicht erfafit ist. In der Regel handelt es sich dann um unver-



heiratete, weder in Ansbach geborene noch hier verstorbene
Fayenciers, die auch nicht zur Gevatterschaft von Kollegen-
kindern gebeten wurden.

2.11.1. Die Tonaufbereiter

2.11.1.1.  Johann Sebastian Dietrich

Der Ton mufite, ehe eine Verarbeitung iiberhaupt moglich
war, in einem lingeren Prozeff aufbereitet werden. Zu die-
sem Behufe traten die in den Kirchenbiichern als «Porzel-
lainerdentretter» 7> bezeichneten Mitarbeiter den Ton mit
bloflen Fiiflen, wodurch Fremdkorper und grobe Verunrei-
nigungen gut zu spiiren waren 7%, Dann wurde das Erden-
material mehrfach geschlimmt und immer wieder geknetet,
um es geschmeidig zu machen. Der die Glasurmiihle antrei-
bende Miihlbach bot ausreichend Wasser fiir all diese Ar-
beitsginge. Als ein Vertreter dieser Berufssparte konnte fiir
die Ansbacher Manufaktur Johann Sebastian Dietrich auf-
grund eines Eintrages in den Taufbiichern von 1724 nachge-
wiesen werden 77.

2.12. Die Glasurmiiller

Fiir die verschieden farbigen (weiflen, hellblauen und klei-
sterblauen) Glasuren bildete der in dieser Weise von den
Ton ebenfalls die

Grundlage. Besonderes Augenmerk hatten die Glasurmiil-

Porzellanerdentretern aufbereitete

ler auf die charakteristische weifle Fayenceglasur zu legen,
bestimmte diese doch nach dem Brand die Giite und Quali-
tit der Ware und damit auch deren Verkaufswert. Der wich-
tigste Bestandteil war u.a. das Zinnoxid, welches die Glasur-
flussigkeit zu einer opaken Schicht auf dem Scherben wer-
den lieff. Alle Bestandteile muf3ten fein gemahlen werden. In
Ansbach benutzte man dafiir die auf dem Fabriksgelinde
befindliche ehemalige Pulvermiihle, die die Stadt 1709 an
den Markgrafen abgetreten hatte. Der am Manufakturgelan-
de vorbeiflieBende Miihlbach 78 betrieb das Mahlwerk.
Welchen wirtschaftlichen Vorteil dies fiir die Manufaktur
brachte, sicht man am deutlichsten an den Verhiltnissen in
der Fabrik von Oettingen-Schrattenhofen, wo die Glasur-
miihle tiglich mehrere Stunden lang durch die Maler von
Hand betrieben werden mufite 7°. Erst einige Jahre spiter
konnten zwei Pferde angeschafft werden, die — im Gopel
laufend — das Miihlrad bewegten 8°. Namentlich nachweis-
bare Angehorige dieser Berufssparte in der Ansbacher Ma-
nufaktur waren Jakob Emert (gest. 1759), Andreas Hahn
(1698-1764) und Conrad Schénmann.
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2.12.1.  Jakob Emert (gest. 1759)

Anlafilich seiner ersten Heirat mit einer Crailsheimerin
wird Emert 1716 im Ansbacher Kopulationsbuch erwihnt
und als «Brener im fiirstlichen Bartslin alhier» bezeichnet 81,
In den beiden folgenden Eintrigen in den Kirchenbiichern
der Ansbacher Pfarrei St. Johannis anlaf$lich des Todes sei-
ner ersten Frau 82 und seiner darauthin erfolgten zweiten
Heirat 83 wird Johann Jakob Emert als «Wirth» bezeichnet.
Als solcher hat er vielleicht das auf dem Fabriksgelinde
befindliche Gasthaus betrieben 4. Beide Eheschliefungen
erscheinen auch im Crailsheimer Kopulationsbuch — wohl
aus dem Grund, weil es beide Male Crailsheimerinnen wa-
ren, die er heiratete. Emert wird dort beide Male als «bey der
Porcellain Fabrique wohlbestellter Glasurer und Brenner»
bezeichnet 8%, Erst 1722, aus Anlafl seiner dritten Heirat mit
der Rothenburgerin Margaretha Stock (1688-1744) 8¢ wird
er so auch in den Ansbacher Biichern wieder genannt 8. Bis
zu seinem Tod am 26. November 1759 88 behielt er diese
Berufsbezeichnungen, so dafl man davon ausgehen kann,
daff Emert in den beiden Herstellungsbereichen arbeitete.

2.12.2. Andreas Hahn (1698-1764) &°

Ein dhnlich verdienter Mitarbeiter scheint Andreas Hahn
(1698-1764) gewesen zu sein. Als er im Jahre 1722 heiratet,
notiert der Pfarrer «Andreas Hahn Glaflurmiiller bey der
hochfiirstlichen Porcelain faberique, Johann Georgs Hahn
Porcelain-Brenners hieselbst ehelicher Sohn» %°. Andreas
diirfte wohl auf Betreiben seines Vaters in die Manufaktur
eingetreten sein. Er scheint wihrend seines 66 Jahre langen
Lebens die Manufaktur nicht verlassen zu haben. Am
29. Dezember 1764 notiert der Pfarrer von St. Johannis sei-
nen Tod im Sterberegister und gibt seinen Beruf mit «Porce-
lain Brenner» an ‘L.

2.12.3. Conrad Schonmann

Die Berufsbezeichnungen Conrad Schonmanns sind in den
Nennungen ebenfalls nicht einheitlich. Bei der ersten Er-
wihnung in den Kirchenbiichern am 30. Oktober 1719 wird
Schénmann als «Taglohner» 92, zwei Jahre spiter als «Por-
celain Arbeiter 9 bezeichnet. 1725 schliefllich arbeitet er als
«Porcelain Brenner» . Als «Knecht im Porcelain Hauf3» %5
wird er 1731 bezeichnet. Der letzte Eintrag im Taufregister
aus dem Jahr 1735 nennt ihn «Glasurer» %.

2.13. Die Bossierer

War der Ton entsprechend aufbereitet, getreten und gekne-
tet, konnte die eigentliche Formung beginnen. Diejenigen



Mitarbeiter, die fiir diese Arbeitsginge verantwortlich wa-
ren, werden in den Kirchenbiichern nach ihrer Berufsbe-
zeichnung genau getrennt in Dreher und Bossierer. Die
Gruppe der Dreher, die sich in vielen Manufakturen — auch
in Ansbach — aus einheimischen T6pfern und Hafnern kon-
stituierte, drehten die einfachen Geschirre frei auf der Top-
ferscheibe. Die Arbeit der Bossierer bestand zunichst darin,
fir die komplizierten Gefafle und die plastischen Teile an
manchen Geschirren eine Negativform aus Gips herzustel-
len. Threr eigenen Auffassung nach verstanden sich die Bos-
sierer — spater vor allem die Porzellanbossierer — durch ihre
mehr bildnerisch-formende Titigkeit eher dem Beruf des
Bildhauers zugehorig. Inwieweit in Ansbach die Bossierer
auf eine genaue Trennung ihrer eigenen Berufssparte von
derjenigen der Dreher achtete, 1dfit sich nicht feststellen. Der
Umfang der plastischen Fayenceerzeugnisse war allerdings
im Vergleich zur Geschirrproduktion auch wesentlich gerin-
ger. Die Fayencemasse wurde von den Bossierern in die
gefertigten Model gedriickt bzw. in die Hohlformen gegos-
sen. Der Gips hatte dabei zugleich auch den Vorteil, daff er
hydroskopisch war und dem Ton das Wasser entzog. In
lederhartem Zustand des Scherbens konnten dann Teile wie
Henkel, Ausgufl oder Griffe an die Formlinge angesetzt
werden. Die Zahl der in Ansbach beschiftigten Dreher
scheint nach den Eintragungen in den Kirchenbiichern weit-
aus grofler gewesen zu sein als die der Bossierer ¥7.

2.13.1.  Johann David Geyer

Bereits von Beginn der Produktion an diirfte der Ansbacher
Hafner Johann David Geyer als Former in der Manufaktur
gearbeitet haben. Der aus Schwibisch Hall gebiirtige, weit
gereiste Geyer 8 hatte sich 1708 beim Markgrafen dariiber
beschwert, dafl ihn die ortsansissige Hafnerzunft nur gegen
eine Summe von 30 bis 40 fl. aufnehmen wollte und ihn
ansonsten nicht als selbstindigen Hafner in der Stadt arbei-
ten liefl %°. Der Markgraf scheint ihm daraufhin eine Be-
schaftigung in der Manufaktur angeboten zu haben, denn
im Juli 1710 wird Geyer dort als Mitarbeiter gefiihrt. Dies
geht aus dem Taufeintrag seines Sohnes Johann Georg am
20. Juli hervor, wo der Vater als «Hafner bey der Porcellin-
Fabrique» bezeichnet wird 190, Allerdings diirfte er hier nur
kurze Zeit mitgewirkt haben, da er bereits 1713 in den Niirn-
berger Kirchenbiichern der Pfarrei St. Lorenz genannt
wird 191, 1736 wurde er als Brenner in die Manufaktur von
Oettingen-Schrattenhofen aufgenommen 192,

2.13.2. Georg Adam (gest. 1750)

Georg Adam wird in den Kirchenbiichern vom Zeitpunkt
seiner Heirat (21. Oktober 1718) an bis zu seinem Tod im
April 1750 193 erwihnt. Kurzzeitig scheint er sich 1741 zu-
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sammen mit seinem Sohn Johann Tobias nach Donauworth
abgesetzt, sich dort allerdings aufgrund seines «liederlichen
Lebenswandels» in grofie Schulden gestiirzt zu haben und
daraufhin wieder nach Ansbach zuriickgekehrt zu sein 104,
Dies geht aus einer Beschwerde des damaligen Manufaktur-
pachters Johann Georg Christoph Popp hervor 1. Popp
beschuldigte Georg Adam und seinen Sohn, daf§ er zum
Schaden seiner Fabrik «allerhand poussier-Arbeiten» im
Hause des Tuchscherers Miiller in der Oberen Vorstadt
angefertigt und verkauft habe 1%, und forderte die Be-
schlagnahmung dieser Ware. Wie sich Adam darauthin ver-
halten hat, ist nicht bekannt; er scheint jedoch in die Fabrik
zurlickgekehrt zu sein, denn unter dem 23. April ist seine
Beerdigung im Ansbacher Totenregister vermerkt 107,

2.13.3.  Johann Tobias Adam

Johann Tobias Adam, der am 25. Mirz 1720 getaufte Sohn
Georg Adams 198, diirfte wie aus der Beschwerde des Fa-
brikpachters Popp vom 6. Juni 1741 hervorgeht, zu diesem
Zeitpunkt ebenfalls in der Manufaktur mitgearbeitet ha-
ben 1%%. Von 1743 bis 1751 sind Eintrige in den Ansbacher
Kirchenbiichern nachzuweisen, die ihn nicht nur als Dre-
her, sondern auch als «Porcellainmacher» 110 bezeichnen.
Nach Gretsch arbeitete Adam ab 1761 als «Porcelain Dre-
her» in der Crailsheimer Fayencemanufaktur 111,

2.13.4. Gottlieb Butz

Als weiterer Bossierer ist Gottlieb Butz zu erwihnen. Butz
heiratete 1712 in Ansbach 112, Am 13. Januar 1718 lief} er
seinen Sohn Johann Georg Christoph taufen 3. Weitere
Eintragungen in den Ansbacher Kirchenbiichern fehlen.

2.13.5. Johann Popp (1703-1730)

Aufler einer einzigen Eintragung im Ansbacher Sterberegi-
ster am 31. Mai 1730, die den Tod des 27jahrigen «Bosirer in
114 oibt es zu Johann Popp keine weite-
ren Nachweise. Popp scheint Junggeselle gewesen und of-
fensichtlich auch nie zur Patenschaft gebeten worden zu
sein.

Bortslin» vermerkt

2.14. Die Dreher

2.14.1. Jeremias Bitsch

Die Erwihnungen in den Kirchenbiichern Ansbachs, die
Jeremias Bitsch 15 betreffen, bezeichnen ihn sowohl als
Dreher wie auch als Maler. Fiir letztere Tatigkeit gibt es
bisher allerdings nur einen Beleg, d.i. eine von ihm und von



seinem Malerkollegen Christian Immanuel Kruckenber-
ger 16 bezeichnete, undatierte Enghalskanne (Abb. 44).
Bitsch lief§ im Zeitraum von 1716 bis 1732 mehrfach Kinder
taufen 17, 1732 trat er neben vielen seiner Kollegen als Pate
bei Johann Georg Jeremias Uz 18 auf. Weitere zwei Jahre
spiter wird er bei der Ansbacher Volkszihlung erwahnt 1%,
Im Juni 1735 scheint er Ansbach dann verlassen und kurz-
zeitig bei der Griindung der Manufaktur von Oettingen-
Schrattenhofen im Tiergarten mitgewirkt zu haben 12°. Ob
er danach wieder in Ansbach arbeitete, oder in eine andere
Manufaktur {iberwechselte, 1if3t sich bisher nicht ermitteln.
Ab 1748 scheint er in der Fuldaer, 1749 in der Hochster
Fayencemanufaktur gearbeitet zu haben 121, Fraglich ist, ob
ihm einige «B»-signierte Ansbacher Fayencen zugeschrie-
ben werden konnen, da Bitsch Malerkollegen hat, deren
Nachnamen ebenfalls mit dem Buchstaben «B» beginnen.
Moéglicherweise tiberwog seine Tatigkeit als Dreher in der
Ansbacher Manufaktur.

2.14.2. Andreas Herbst

Uber einen Zeitraum von mindestens zwolf Jahren war der
Dreher Andreas Herbst in der Ansbacher Fabrik beschaf-
tigt. Die erste Erwihnung in den Kirchenbiichern am
25. Mai 1720 nennt ihn als Pate des Johann Christoph An-
dreas Bitsch 122, 1732 war er neben vielen anderen Pate des
Johann Georg Jeremias Uz 123, Danach scheint er nach
Niirnberg gegangen zu sein und dort bis 1751 in der Manu-
faktur gearbeitet zu haben 124,

2.14.3.  Johann Matthias Hollering (1698-1741) 125

Ein Sonderfall liegt wohl bei dem Dreher Johann Matthias
Hollering vor. Hollering signierte 1717 ausfihrlich auf
einem wahrend des Zweiten Weltkriegs zerstorten Walzen-
krug, der sich im Wiirzburger Luitpold-Museum befand.
Die Kirchenbiicher, in denen er von 1717 bis zu seinem Tod
1741 aufscheint, bezeichnen ihn jedoch immer als «Porce-
lain-Dreher» 126, In diesem Produktionszweig diirfte er
wohl auch hauptsichlich tatig gewesen sein. Als einziger
unter seinen Kollegen scheint Hollerring Hausbesitzer in
Ansbach gewesen zu sein. 1734 wird er als solcher bei der
Volkszahlung bezeichnet 127.

2.14.4. Georg Nikolaus Hofmann

Ein dhnlicher Fall wie bei dem Bossierer Johann Popp
scheint auch bei Georg Nikolaus Hofmann vorzuliegen. Bei
der Taufe von Johann Georg Jeremias Uz 1732 wird er in
den Kirchenbiichern neben anderen Kollegen als Pate auf-
gefithrt 128, Eintrige iiber eine Eheschlieffung, Taufen oder
Todesfille gibt es nicht. Als Dreher arbeitete er seit Septem-
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ber 1737 in der Manufaktur von Oettingen-Schrattenhofen
und stieg dort wohl aufgrund einer Empfehlung des Ansba-
cher Laboratoriumsinspektors 1747 sogar zum Fabriksleiter
auf 2%, Bayer geht davon aus, dafl Hofmann mehr als Maler
denn als Dreher beschiftigt war und schreibt ihm daher eini-
ge Arbeiten zu, die er jedoch nicht im einzelnen benennt 139,

2.14.5.  Johann Leonhard Gottfried Hollering
(1714-1786) 131

Moglicherweise um einen Verwandten (Vater oder Onkel)
des erwihnten Johann Matthias Hollering handelt es sich bei
Johann Leonhard Gottfried Hollering. Zwischen 1740 bis
1758 nennen ihn die Ansbacher Kirchenbiicher mit wechseln-
der Berufsbezeichnung. Wahrend seine Tatigkeit anfangs im-
mer mit «Porcellain Dreher» angegeben wird, wird er 1747 als
«Porcellain Macher» und von 1748 an als «Porcellain fabri-
cant» bzw. «braun-porcellain-fabricant» bezeichnet 132 Bay-
er nimmt an, dafl Hollering in der spatestens seit 1743 einge-
richteten Braunporzellanfabrikation des frither in der Manu-
faktur beschiftigten, spiter in Niirnberg titigen Fayencema-
lers Johann Valentin Bontemps mitgearbeitet habe 133, Nach
dem Wegzug Bontemps nach Memmingen (vor 1756) scheint
Hollering die wohl nur kleine Fabrik auf eigene Rechnung
gefiihrt zu haben 3%, Seit dem Zeitpunkt seiner Beteiligung
an dieser Bontemps-Fabrik diirfte dann die Berufsbezeich-
nung Porzellanmacher oder Porzellanfabrikant in den Kir-
chenbiichern erscheinen. Hollering starb, so Bayer, im Alter
von 72 Jahren am 23. Oktober 1786 als «Hochfiirstlich privi-
legierter Porzellan Fabrikant» 135,

2.14.6. Wolfgang Dietrich Scheid (gest. 1744) 136

Wie im Falle von Johann Popp gibt es auch von dem Dreher
Wolfgang Dietrich Scheid bisher nur eine einzige Erwih-
nung. In den Kirchenbiichern scheint er anlifllich seiner
Beerdigung am 5. Juli 1744 37 auf. Wahrscheinlich war
Scheid von Beginn der Fayenceproduktion an in der Manu-
faktur als Dreher beschiftigt 138.

2.14.7.  Johann Georg Kunzmann (auch Kunstmann)

Mit wechselnden Berufsbezeichnungen, «Porcelain-Bren-
ner», «Arbeiter in der herrschaftlichen Porcelain-fabrique»,
«Porcelain Dreher» und «porcelain-fabricant» wird Johann
Georg Kunzmann von 1719 bis 1727 in den Quellen erwihnt.
Zwischen 1719 und 1727 scheint er in den Ansbacher Kir-
chenbiichern auf, war aber wohl bereits vor 1719 hier titig 13°.
Dies wird aus einem Niirnberger Ratsverlaff vom April 1715
ersichtlich, in dem seine Flucht (zusammen mit Johann
Georg Bayer) nach Niirnberg und sein Ersuchen um Schutz
notiert wird. Bis mindestens 1718 hielt sich Kunzmann in



Niirnberg auf *°. Der genaue Zeitpunkt seiner Riickkehr
nach Ansbach laf}t sich allerdings bislang nicht feststellen.

2.14.8.  Johann Friedrich Preifs

Von 1737 an bis zu seinem Tod im Jahr 1744 wird in den
Kirchenbiichern der Beruf Johann Friedrich Preiff’ mit
«Porcellain Dreher» und «Porcelain Macher» angegeben 41,
Beim FEintrag seiner Beerdigung im Oktober 1744 notiert
der Kirchendiener als Berufsbezeichnung ebenfalls «porcel-
lainmacher» 2. Dafl diese Berufsbezeichnung sich auf die
Fabrikation von Braunporzellan beziehen diirfte, geht aus
einer Beschwerde des fritheren Fayencemalers und inzwi-
schen zum Braunporzellanfabrikanten avancierten Johann
Valentin Bontemps vom 25. Februar 1743 hervor, wo es
heiflt: «<haben sich nicht nur verschiedene Personen aufge-
worfen, die das von denen Preiflen erhandelte geschirr in
ziemlicher Menge durch einige hier und dar sitzende Porcel-
lain Mahler lacquiren lassen und hernach sowohl hier als
anderwirths zu verschleiffen ersuchet und auch sich nicht
gescheut haben, solche entweder vor meine Arbeit oder
wenigstens doch vor eingeschmelzt anzugeben, vorgefun-
den» 3., Preiff scheint demnach zunichst wohl in der fiirst-
lichen Fayencemanufaktur mitgearbeitet zu haben, dann
aber zusammen mit weiteren Familienmitgliedern 1*4 ohne
die offizielle Erlaubnis des Markgrafen Carl Wilhelm Fried-
rich einen Betrieb zur Braunporzellanherstellung gegriindet
und dabei Bontemps Konkurrenz gemacht zu haben. Uber
den Fortgang dieser beiden Produktionsstitten ist nichts
bekannt. Die Familie Preifl mufl ihr Unternehmen noch eine
Zeitlang — allerdings ohne Gewinn - fortgefithrt haben,
denn im Jahre 1761 war die Witwe Preiff aufgrund ihrer
groflen Schulden gezwungen, ihr Haus in der Herrieder
Vorstadt versteigern zu lassen 43

2.15. Die Brenner

Wie bereits erwihnt, werden einige der in der Manufaktur
beschiftigten Glasurmiiller in den Kirchenbiichern auch als
Brenner bezeichnet. Dieser Umstand beweist, daf§ sich in-
nerhalb der einzelnen Berufsgruppe auch Uberschneidun-
gen ergaben bzw. Personalengpisse auf diese Art und Weise
ausgeglichen werden konnten. Leider haben wir fiir die
Ansbacher Manufaktur keinerlei Angaben zum Aussehen
des Brennofens 6 und zu dessen Auslastung, ebensowenig
tiber die bendtigten, wahrscheinlich aus den umliegenden
Wildern antransportierten Holzarten und *7-mengen. Vor
dem eigentlichen Brand muflten die Brenner den Ofen zu-
nichst beladen, d.h. sowohl die ungebrannten, die bereits
geschriihten und auch die Muffelgeschirre in der richtigen
Reihenfolge im Ofen stapeln. Danach wurde der Ofen zu-
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gemauert und mit der Feuerung begonnen. Das Feuer wur-
de zirka 30 bis 40 Stunden gehalten. Bevor der Brennraum
geoffnet wurde und man die fertigen Geschirre herausneh-
men konnte, mufiten diese drei Tage auskiihlen. Fiir das
Aufbrechen und Ausrdumen brauchten die Brenner
schliefflich noch einmal einen Tag. Jeder Geschirrbrand
dauerte folglich ca. eine Woche. Nach Hudigs Angaben
konnte unter normalen Umstdnden in einem Fayenceofen
circa 46mal im Jahr gebrannt werden 3. Ob diese Hochst-
auslastung in Ansbach freilich erreicht wurde, ist fraglich
und wohl eher zu bezweifeln. Als Brenner sind in Ansbach
die auch als Glasurmiiller titigen Jakob Emert (nachgewie-
sen 1716-59) 4%, Andreas Hahn (nachgewiesen 1722-
64) 150, Conrad Schénmann (nachgewiesen 1719-35) 13 und
Johann Georg Kunzmann (1719-27) 152 in den Kirchenbii-
chern aufgefihrt. Wie aus dem Eintrag im Kopulations-
buch von St. Johannis zum 15. September 1722 153 hervor-
geht, war auch der Vater von Andreas Hahn, Johann Georg
Hahn %4, als Brenner in der Manufaktur beschiftigt. Jo-
hann Georg Hahn scheint allerdings weder in Ansbach
geboren noch gestorben zu sein, da entsprechende Eintrige
in den Kirchenbiichern fehlen.

2.16. Die Maler

Zahlenmifig die grofite Gruppe der Manufakturmitarbeiter
stellten ohne Zweifel die Maler. Bis zur Mitte der dreifliger
Jahre, die wohl als die Bliitezeit der Manufaktur gelten kon-
nen, sind anhand der Kirchenbucheintrige iiber 20 Perso-
nen in diesem Teil der Herstellung nachzuweisen. Aufler
Johann Caspar Rib und Georg Christian Oswald, denen ein
eigenes Kapitel gewidmet ist, sollen im folgenden alle bis
zum Jahr 1730 eingestellten Maler chronologisch nach dem
frithest nachweisbaren Datum in den Kirchenbiichern bzw.
anhand einer frithen, signierten Arbeit vorgestellt werden.

2.16.1.  Jobann Matthéius Meyerhifer (1691-1766)

Aufgrund seiner wohl «M>» signierten Arbeiten 15° kann der
aus Seligendorf (bei Ansbach) stammende Johann Matthaus
Meyerhofer 136 als ein sehr tiichtiger Maler in der Manufak-
tur angesehen werden. Eine wahrscheinlich fiir ihn in An-
spruch zu nehmende, «M 1714» bezeichnete Vase beweist,
daf} der ein Jahr iltere Kollege Oswalds neben ihm als sehr
frither Mitarbeiter gelten kann. Der ersten Erwahnung in
den Kirchenbiichern anliflich seiner Heirat im Jahr 1719 157
folgen weitere Tauf- und Sterbeeintrige seiner Kinder 138.
Nach Bayer war Meyerhofer bis zu seinem Tod 1766 in der
Fabrik titig 1%. Im Zusammenhang mit der Rezeption Os-
waldscher Dekore sind seine Arbeiten von besonderer Be-
deutung.



2.16.2.  Johann Georg Christoph Popp (1697-1784) 160

Ahnlich umfangreich wie Meyerhéfers (Euvre diirfte dasje-
nige des spiteren Pichters Johann Georg Christoph Popp
sein, der ab 1769 schliefllich Besitzer der Manufaktur war.
Popp, dessen Familienangehorige ebenfalls in der Fabrik
titig waren 161, stammte aus Beyerberg (bei Ansbach) und
ist 1715 durch eine signierte und datierte Enghalskanne als
Maler nachzuweisen 162, 1723 heiratete er und lief§ fortan bis
1743 Kinder taufen. Ab 1729 wird er statt wie bisher als
Maler als «Gegenschreiber in der herrschaftlichen Faberi-
que» 163 bezeichnet und diirfte wohl Oswald, der seit dem
Tod seines Schwiegervaters Matthaus Bauer 1725 die Ver-
waltung innehatte, unterstiitzt haben. 1740 pachtet Popp die
Manufaktur und erwarb sie 1769 16* schliefSlich kiuflich.
Nach seinem Tod 1784 165 ging diese an seine beiden S6hne
Johann Julius (1729-1792) und Georg Ludwig (1733-
1804) 166 {iber. Popps Werkverzeichnis umfaflt Stiicke in
Blau-, in Muffel-, in Scharffeuer- und wohl auch in Lackma-
lerei 167, Sie sind unterschiedlich ausfiihrlich signiert und
seltener datiert. Seit er alleiniger Besitzer der Fabrik war,
scheint er mitunter zu seinem abgekiirzten Nachnamen «P»
oder «Po» ein «A» als Abkiirzung des Ortsnamens Ansbach
hinzugefiigt zu haben. Da auch Popps Nachkommen als
Maler 168 in der Manufaktur mitgearbeitet und wohl auch
entsprechend signiert haben, ist bei nicht ganz ausfiihrlichen
Bezeichnungen mitunter die Trennung der einzelnen
«Malerhinde» schwierig.

2.16.3. Johann Georg Bayer (1691-1747)

Die bislang erste Nennung Johann Georg Bayers in den
Kirchenbiichern der Pfarrei St. Sebald in Niirnberg im Jahr
1716 bezeichnet Johann Georg Bayer als «Porcelainbren-
ner» 169, Als solcher tritt er auch an seinen spateren Aufent-
haltsorten auf. Wie aus einem Niirnberger Ratsverlafl vom
9. April 1715 hervorgeht, mufl er vor diesem Zeitpunkt in
der Ansbacher Fayencemanufaktur titig gewesen sein. Er
wird hierin nimlich von der Ansbacher Manufakturleitung
beschuldigt, die Konstruktion des Brennofens ausspioniert
und in Niirnberg im Auftrag der dortigen Manufakturlei-
tung nachgebaut zu haben 17°. Die Verhandlungen zwi-
schen der Ansbacher und der Niirnberger Manufakturlei-
tung zogen sich bis 1718 hin. Demnach mufl Bayer also
zwischen 1715 und 1718 in der Niirnberger Fabrik gearbeitet
haben. Den Angaben in den Kirchenbiichern der Pfarrei
St. Georgen in Bayreuth zufolge heiratete Bayer nach dem
Tod seiner ersten Frau 1728 ein zweites Mal. Seine Berufsbe-
zeichnung lautete hier ebenfalls «Brenner» 71, Seine Frau,
Anna Maria Schuster (1710-1748), schenkte ihm zwei Schne,
Johann Conrad (1734-1797) und Johann Georg (1735-1792),
von denen ersterer Maler und spater Fakteur in der Bayreu-
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ther Fabrik wurde. Ein Sohn aus Bayers erster Ehe, Johann
Daniel Albrecht (1713-1732), wird in den Kirchenbiichern
der Pfarrei St. Georgen (Bayreuth) als ein «der Mahlerei
Beflissener» bezeichnet 72. Eine Reihe «B»- signierter Ans-
bacher und Niirnberger Fayencen wurden bislang in der
Forschung fiir Johann Georg Bayer in Anspruch genom-
men. Dies scheint jedoch aufgrund der mehrfachen Nen-
nung als Brenner sehr unwahrscheinlich.

2.16.4.  Christian Immanuel Kruckenberger
(1698-1730) 173

Ist auch der Eintritt Christian Immanuel Kruckenbergers in
die Manufaktur nicht sicher nachzuweisen, so wurde er
doch bereits 1718 zur Gevatterschaft gebeten und erscheint
von da an regelmiflig bis zu seinem Tod 1730 in den Kir-
chenbiichern 74. Daf er allerdings bereits 1716 in der Fabrik
gearbeitet haben mufi, ist durch eine Fayencefliese sicher
anzunehmen, die sich zusammen mit einem von Oswald
1716 datierten und signierten Teller im Schwabacher Brun-
nendepot 75 (Abb. 19) befindet.

2.16.5. Johann Albrecht Nestel 176

Nur verhaltnismiafig kurze Zeit blieb der aus dem Wiirt-
tembergischen 77 stammende Maler Johann Albrecht Ne-
stel in der Manufaktur. Von ihm hat sich jedoch eine aus-
fithrlich signierte und 1716 datierte Enghalskanne im Leipzi-
ger Kunstgewerbemuseum erhalten, die somit seine Tatig-
keit in der Frithzeit der Produktion belegt. Nestel heiratete
1721 und lief} bis 1723 Kinder taufen 178. 1727 scheint er als
Pate letztmalig in den Kirchenbiichern auf 7°. Danach diirf-
te er in eine andere Manufaktur gewechselt sein. Nestel war
wohl ausschliefllich als Blaumaler titig.

2.16.6. Johann Valentin Bontemps (1698-1775) 180

Ein fiir die Ansbacher Manufaktur sehr wichtiger Maler ist
Johann Valentin Bontemps. Der Sohn des Porzellanmalers
Gerhard Bontemps aus Hiimbach ist durch zwei signierte
und 1716 datierte Teller nicht nur als ein frither Maler in der
Fabrik zu bezeichnen, sondern er greift auch einen — falsch-
licherweise nach ihm als vermeintlichem Inventor benann-
ten — Dekor auf, den er in die Motivpalette der Manufaktur
einbringt und der fortan sehr hdufig auch von seinen Kolle-
gen aufgegriffen wird. Als er am 22. Februar 1729 im
«Bortslin Hauf8» Margaretha Bauer, eine Tochter von Matt-
hius Bauer heiratete, notierte der Pfarrer «Bortslinmahler in
Nirnberg» 181, Dieser etwas ungewodhnliche Eintrag ist wohl
nur dadurch zu erkliren, daff offensichtlich die Herkunft
der Braut den Ort der Heirat bestimmte. Eine von Bon-
temps bezeichnete, 1727 datierte Arbeit, ein Walzenkrug im



Mannheimer Reiss-Museum, 1iflt aufgrund der Bemalung
bereits auf eine Entstehung in der benachbarten reichsstad-
tischen Manufaktur schlieflen. 1741 muf sich Bontemps
dann wieder in Ansbach aufgehalten haben, denn aus einer
Biirgschaft des Bierbrauers Leonhard Christoph Burkas
vom 17. Juli 1741 ist ersichtlich, daf} er Fayence-Restbestan-
de im Wert von 200 Gulden wohl von dem nunmehrigen
Pichter der Manufaktur Johann Georg Christoph Popp
aufgekauft hatte 182, Der Erlds aus diesen Verkiufen
scheint ihm zur Errichtung einer Braunporzellanfabrika-
tion gedient zu haben, die er nachweislich ab 1743 be-
trieb 183, Dies geht aus einer Eingabe an den Markgrafen
hervor, in der er sich einmal {iber die von der Familie Preif§
errichtete Konkurrenz-Fabrik und ferner iiber den zu-
nichst in der Ansbacher Manufaktur titigen, dann nach
Oettingen-Schrattenhofen gewechselten Maler Johann
Hermann Meyer 8% beschwert, der bei sich zu Hause im
kleinen Rahmen ebenfalls eine Braunporzellanfabrikation
«zum Schaden hiesigen Werks» betreibe 18%. Gut zehn Jah-
re scheint die Herstellung dieser Art von Porzellan fiir
Bontemps allerdings dennoch lukrativ gewesen zu sein.
1757 hielt er sich dann zusammen mit seinem Schwieger-
sohn Johann Georg Rupprecht in Kiinersberg (Allgiu)
auf 186, Seinen kleinen Ansbacher Betrieb diirfte er einem
Hollering iiberlassen haben 187. Wie Oswald gab Bon-
temps, der ausschlieflich als Blaumaler titig war, durch
seinen «Bontemps-Dekor» entscheidende Dekor-Impulse
tir die Ansbacher Geschirrbemalungen.

2.16.7.  Johann Heinrich Wachenfeld (1694-1726) 188

Die Bezeichnung «Malerpersonlichkeit» diirfte neben Bon-
temps auch Johann Heinrich Wachenfeld (1694-1726) ge-
bithren. Der aus Wolfhagen bei Kassel stammende Wachen-
feld erscheint 1716 erstmals in den Ansbacher Kirchenbii-
chern anlafllich seiner Heirat mit Margaretha Schmid, der
Tochter des Ansbacher Schwanenwirts 8. Fiir seinen am
30. April 1717 getauften Sohn Carl Wilhelm Friedrich iiber-
nahm der Erbprinz von Brandenburg-Ansbach, Carl Wil-
helm Friedrich, die Patenschaft 19°. Wachenfeld blieb je-
doch nur knapp drei Jahre in der Fabrik. Die letzte Nen-
nung in den Kirchenbiichern datiert vom Dezember
1718 1. Im darauffolgenden Jahr suchte er in Straflburg
zusammen mit Carl Franz Hannong um die Erlaubnis zur
Errichtung einer Fayencemanufaktur nach 192, Wie auch
Bontemps leistete Wachenfeld einen wichtigen Beitrag zur
Ansbacher Motivpalette mit dem wohl auf ihn zuriickge-
henden Rouendekor, der in der Folgezeit bis in die zweite
Jahrhunderthilfte nachweislich noch Anwendung fand 1%3.
Im Unterschied zu Bontemps’ sind jedoch Wachenfelds Si-
gnaturen auf Ansbacher Fayencen nicht ganz eindeutig, ja
scheinen bisweilen sogar sehr zu differieren 194,
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2.16.8. Johann Georg Taglieb 19

1720 wird als Pate beim Taufeintrag des Christoph Andreas
Bitsch ein «Porcelain mahler» Johann Georg Taglieb erst-
mals genannt 1%. Er stammte aus dem nahegelegenen
Crailsheim und hatte méglicherweise in der dortigen, seit
1715 zunichst in kleinem Umfang betriebenen Fayence-
manufaktur des Georg Veit Weifl 197 als Maler gelernt. Tag-
lieb, der bis 1735 in den Ansbacher Kirchenbiichern nach-
weisbar ist 198, wurde 1739 Leiter der Fayencemanufaktur
im schwedischen Rorstrand 192, Auf zwei Arbeiten, einem
Teller und einer Enghalskanne, signierte er ausfiihrlich mit
seinem Namen 200,

2.16.9. Johann Jakob Schmidt (1700-1749) 20!

Vergleichbar schwierig abzugrenzen wie das Werk Johann
Heinrich Wachenfelds ist dasjenige des Malers Johann Ja-
kob Schmidt. Seine Lehrzeit hatte der 1700 292 in Ansbach
geborene Firbersohn wohl in der hiesigen Manufaktur ver-
bracht. 1724 erscheint er im Kopulationsbuch und lief§ an-
schlieflend mehrfach Kinder taufen 2. Schmidt blieb bis zu
seinem Tod 1749 204 in der Fabrik wohl hauptsichlich als
Blaumaler titig. Die Behauptung Kleins, Schmidt habe die
griine Farbe fiir die Muffelbemalung in Ansbach eingefiihrt,
entbehrt bisher einer archivalischen Grundlage 2%5. Neben
einer von ihm ausfihrlich «fchmidt> signierten rechtek-
kigen Platte sind mehrere, mit einem langen deutschen «[»
bezeichnete Fayencen erhalten, deren Zurechnung zum
(Euvre Schmidts wohl anzunehmen ist. Allerdings ist dabei
auch zu berticksichtigen, dafl ein weiterer Maler, Johann
Michael Schnell, in der Manufaktur arbeitete, der seine Ar-
beiten bisweilen ebenfalls mit «S» bezeichnete.

2.16.10.  Johann Wolfgang Meyerhifer (1699-1771) 26

Im Unterschied etwa zu Johann Jakob Schmidt fithrte Jo-
hann Wolfgang Meyerhofer, ein Bruder des bereits erwihn-
ten Johann Matthius 29, ein sehr bewegtes « Wanderleben».
Der 1699 ebenfalls in Seligendorf (bei Ansbach) geborene
Maler wird anlallich seiner Heirat im Jahre 1724 erstmals in
den Kirchenbiichern genannt und ist bis 1739 in Ansbach
titig 2°8. Noch im gleichen Jahr begab er sich nach Oettin-
gen-Schrattenhofen, wo er offenbar nur kurze Zeit in der
dort aufzurichtenden Manufaktur mitarbeitete 20, Danach
schlof} sich ein langerer Aufenthalt (bis 1747) in Crailsheim
an 210, Ab 1749 ist er wieder in den Kirchenbiichern von
Ansbach erwihnt, wo er bis zu seinem Tod 1771 211 blieb.
Meyerhofer ist von den bisher genannten der einzige, der
auf Fayencen (hauptsichlich Tellern) der Griinen Familie
mit «WM>» signierte und wohl auch aus diesem Grund in
Oettingen als «Schmelzmaler» bezeichnet wurde 212,



2.16.11. Georg Balthasar Biirckenkopf 3

Offensichtlich nur relativ kurze Zeit, fiinf Jahre 24, war der
Maler Georg Balthasar Biirckenkopf in der Ansbacher Ma-
nufaktur titig: von 1725 bis 1730 215, Anlifllich der Beerdi-
gung seines sieben Monate alten Sohnchens Johann Chri-
stoph wurde er als «geweflener Bortslin Mahler allhier»
bezeichnet 21. Eine ausfiihrlich von ihm bezeichnete Fay-
ence hat sich nicht erhalten. Auch ist nicht zu entscheiden,
ob er Blau- oder Schmelzmaler war. Die Schwierigkeit, ob
die mit «B» signierten Ansbacher Fayencen fiir Bitsch, Bon-
temps oder Biirckenkopf in Anspruch genommen werden
koénnen, ist noch genauer zu untersuchen 2V7.

2.16.12. Johann Jakob Hahn (1702-1731) 28

Wie Biirckenkopf ist auch der Maler Johann Jakob Hahn
nur tber einen Zeitraum von 5 Jahren in den Kirchenbi-
chern erwihnt und starb ebenso frithzeitig 1731 21% im Alter
von 29 Jahren. Da bisher kein weiterer Maler 229, dessen
Nachname mit dem Buchstaben «H>» beginnt, in der Fabrik
nachweisbar ist, diirfen die blau bemalten Fayencen, die so
bezeichnet sind, wohl fiir Hahn in Anspruch genommen
werden. Eine ausfiihrlich signierte Arbeit ist bisher nicht
bekannt.

2.16.13. Johann Michael Schnell (1701-1763) 22

Die Abgrenzung des Werkes von Johann Jakob Schmidt
erscheint u.a. auch deshalb so schwierig, weil ein weiterer
Maler mit dem Initial «S», Johann Michael Schnell, in der
Fabrik arbeitete. Der 1701 in Eyb geborene Johann Michael
ist 1726 222 erstmals in den Ansbacher Kirchenbiichern er-
wiahnt und liefl im Anschlufl daran mehrfach Kinder tau-
fen 2231735 ging er zusammen mit Johann Hermann Meyer
und Jeremias Bitsch nach Oettingen-Schrattenhofen 224,
hielt sich dort jedoch nur kurze Zeit auf und kehrte spate-
stens 1738 wieder nach Ansbach zuriick 225. Ende dieses
Jahres 1738 (18. Dezember) scheint Schnell in einem Schrei-
ben des Rates auf, aus dem hervorgeht, dafl er einer Ansba-
cherin, Sophia Wander, Fayencen im Wert von 115 fl. tiber-
lassen, diese sich aber mit der Ware «ins Wiirttemberger
Land» abgesetzt hatte 226, Unklar ist dabei, warum Schnell
und nicht etwa der damalige Pachter Kohnlein die Fayencen
an die Flichtige abgab. Zumindest denkbar wire es, daf§
Schnell diese illegalerweise aus der Manufaktur entwendet
hatte, oder aber bisweilen auch in Fayencen bezahlt wurde,
die er dann nach Belieben verkaufen konnte 2%, Er blieb
wohl bis 1744 in der Fabrik, iibersiedelte dann nach Bay-
reuth und verstarb hier 1763 228, Wie aus den Angaben Die-
mands hervorgeht, war Schnell in Ansbach wohl hauptsich-

lich als Blau- und Gold- (d.h. wohl Lack-) Maler titig.
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2.16.14.  Johann Leonhard Uz (geb. 1706) 2%°

Aufler dem erwihnten Johann Wolfgang Meyerhéfer si-
gnierte der aus Crailsheim stammende Johann Leonhard
Uz 230 quf Stiicken der Griinen Familie. Uz heiratete in
Ansbach 1727 und blieb bis in die vierziger Jahre in der
Manufaktur 231, 1732 ibernahmen insgesamt zehn Kollegen
aus der Manufaktur die Patenschaft fiir seinen am 23. April
getauften Sohn Johann Georg Jeremias 232. Nur kurze Zeit
scheint er sich in Crailsheim aufgehalten zu haben, ehe er
sich 1750 zusammen mit dem Sohn Johann Georg Jeremias
in der Hanauer Manufaktur bewarb 233, Nach 1754 diirfte
Uz senior wohl wieder nach Ansbach zuriickgekehrt
sein 23*. Er signierte auf Fayencen der Griinen Familie im-
mer mit seinem vollstindig ausgeschriebenen Namen, wo-
bei gelegentlich eine Jahreszahl, 1734 oder 1763 235 hin-
zugefiigt ist. Eine Reihe erhaltener, blau bemalter und «V.»
bezeichneter Arbeiten sind auf thre Zugehéorigkeit zu Uzens
Euvre hin zu uberprifen. Moglicherweise wurden diese
von seinem Sohn bemalt, der nach Gretsch 236 seine Lehr-
zeit in Ansbach verbrachte, und, um Verwechslungen zu
vermeiden, in einer zum Vater unterschiedenen Form si-
gnierte.

2.16.15.  Johann Lorenz Rosa (1706-1780) 237

Ein weiterer Maler, der in Lehrberg bei Ansbach geborene
Johann Lorenz Rosa, wird 1728 238 in den Kirchenbiichern
faflbar und arbeitete wohl bis zu seinem Tod 1780 in der
Manufaktur 239, Bisher ist keine ausfiihrlich mit seinem Na-
men signierte Fayence bekannt, wohl aber einige «R»-be-
zeichnete Arbeiten in Blaumalerei. Inwieweit diese zu sei-
nem Werk zu zihlen sind, ist zu untersuchen, da es noch
einen weiteren Maler, dessen Nachname mit «R» beginnt, in
der Fabrik gab 240, Wesentlich eindeutiger lassen sich dafiir
die Arbeiten seines 1729 geborenen Sohnes Matthias Karl
Rosa 24! bestimmen. Dieser diirfte wohl ab 1743 in der Ma-
nufaktur gearbeitet haben. In den Kirchenbiichern erscheint
er zwischen 1751 und 1766 242. Matthias dekorierte Fayen-
cen vorzugsweise im Rouendekor und bezeichnete sie in
vielen Fillen mit «MR» 243,

2.16.16.  Johann Leonhard Férster (1714-1744) 244

Mit Johann Leonhard Forster arbeitete ein ebenfalls sehr
verdienter Maler in der Manufaktur. Er erscheint zwar erst
1732 2% als Pate bei Johann Georg Jeremias Uz in den Kir-
chenbiichern; seine Zugehorigkeit kann jedoch aufgrund
einer von ithm ausfiihrlich bezeichneten, 1730 datierten Ar-
beit bereits zwei Jahre vorher als sicher angenommen wer-
den. An diese erste Fayence anschlieflend scheint er
allerdings nur mehr mit dem kleinen Buchstaben «f» auf



Stiicken in Blaumalerei markiert zu haben. Entsprechend
bezeichnete Fayencen konnen ihm wohl aufgrund dessen,
daf} kein weiterer Maler existierte, dessen Nachname mit
dem Buchstaben «F» beginnt, zugeschrieben werden. For-
ster heiratete 1733 und wird anschlieflend im Taufregister
erwihnt 246, Am 13. Januar 1744 vermerkte der Pfarrer im
Sterberegister den Tod des erst Dreif$igjihrigen 247.

2.16.17.  Johann RofSbach (gest. 1729) 248

Im Zusammenhang mit Johann Lorenz Rosa wurde bereits
auf einen zweiten Maler in der Manufaktur hingewiesen,
dessen Nachname mit «R» beginnt. Es handelt sich dabei
um den aus Dresden stammenden «Kunstmahler» 4% Jo-
hann Rofibach, der bis 1703 als Hofmaler in Ansbach arbei-
tete. Seine Heirat vermerkte der Pfarrer im Kopulationsre-
gister am 25. Januar 1706 und gab seinen Beruf mit «Kunst-
mahler» 259 an. Im Anschluf§ daran wurden mehrfach Kin-
der getauft !, fiir die Roflbach jeweils einflufireiche
Personen zur Gevatterschaft bat, zum Beispiel Friedrich
August Uz 252. Allein ein einziger Hinweis auf die von
Krieger 25 angenommene Beteiligung an der Fayence-
manufaktur ist bisher in den Eintragungen zu finden:
1712 2% wurde er als «Mahler in der Porcelain fabrique»
bezeichnet 2. Bei allen vorherigen und nachfolgenden
Nennungen heiflt es immer «Mahler» oder «Kunstmah-
ler» 26, Mit letzterer Bezeichnung vermerkte der Pfarrer
am 26. Dezember 1729 auch seinen Tod im Sterberegi-
ster 257, Die Inanspruchnahme der bereits erwihnten, «R»-
signierten Fayencen fiir Roffbach bzw. fiir Johann Lorenz
Rosa ist nicht eindeutig vorzunehmen.

2.16.18.  Joachim Leonhard Wolf

Schlieflich sei noch auf Joachim Leonhard Wolf hingewie-
sen, der sich 1730 mit einem von Georg Christian Oswald
1728 ausgestellten Lehrbrief in der Hanauer Manufaktur
bewarb?8. Wolf kénnte danach vielleicht um 1710 geboren
und 1724 in die Manufaktur eingetreten sein. Hinzuweisen
ist auferdem auf einige «iW»-signierte Stiicke der Griinen
Familie, die vielleicht fiir ihn in Anspruch genommen wer-
den konnten 2%,

Wie diese Aufstellung der wichtigsten, in der Manufaktur
titigen Maler gezeigt hat, sind einige durch eindeutig si-
gnierte Arbeiten und Kirchenbucheintrige relativ gut doku-
mentiert. Bis zum Todesjahr Oswalds 1733 verfiigte die Ma-
nufaktur damit iiber einen festen Stamm von Mitarbeitern,
die zum Teil auch ihre Lehrzeit hier verbracht hatten und
also bereits in sehr jungen Jahren in der Fabrik titig waren.
Mit der inoffiziellen Verpachtung der Manufaktur an
Kohnlein, die wohl um 1735 erfolgte, und der Griindung der
Manufaktur von Oettingen-Schrattenhofen vollzog sich ein
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merklicher Personalverlust, der vor allem die Malerabtei-
lung betraf. Moglicherweise erschien einigen der Riickzug
des Markgrafen aus der obersten Fithrungsposition als Un-
sicherheitsfaktor. Die Garantie einer bisweilen vielleicht
auch ausgesetzten, allwochentlichen Bezahlung entfiel da-
mit insofern, als Kohnlein die Personalkosten ja ausschlief3-
lich durch den Verkaufsgewinn finanzieren mufite.

2.17. Die Lackierer

Fir die in kalten Lackfarben iiberdekorierten, spitestens
seit 1716 260 hergestellten Ansbacher Fayencen waren in der
Manufaktur eigens «Lackierer» beschiftigt, die diese Arbeit
an den bereits fertigen, blau bemalten Fayencen vornahmen.
Neben Johann Gottfried Hirschfeld scheint hauptsichlich
die Familie Eberlein iiber zwei Generationen hinweg diese
Tatigkeit ausgeiibt zu haben.

217.1.  Johann Gottfried Hirschfeld

Krieger weist auf die Nennungen des Lackierers Johann
Gottfried Hirschfeld im Jahr 1712 und 1714 hin 26!, wobei
allerdings nur der Eintrag 1712 ihn als Lackierer» bezeich-
net 262, Der Eintrag im Jahr 1714 bezeichnet ihn als «Chirur-

gus» 263,

2.17.2.  Johann Georg Eberlein

1719 bis 1737 264 scheint Johann Georg Eberlein in der Ans-
bacher Fabrik als Lackierer gearbeitet zu haben 265, 1737
wird Eberlein als «Lackierer in Sembach» bezeichnet 266,
scheint also nicht mehr in der Ansbacher Manfaktur be-
schaftigt gewesen zu sein.

2.17.3.  Johann Christoph Eberlein

Der 1721 geborene Sohn Johann Christoph Eberlein 267
dirfte ab 1747 die Titigkeit seines Vaters Johann Georg
Eberlein in der Manufaktur fortgesetzt haben. Bis 1753 kann
er in den Kirchenbiichern nachgewiesen werden 268. Zu-
sammen mit seinem Vetter Andreas Eberlein betrieb Johann
Christoph ab 1757 eine Lackfabrik, die mit zu den bedeu-
tendsten Lieferanten von lackierten Spazierstocken gezihlt
werden kann 269,

2.17.4. Andreas Eberlein

Beidem nur einmal, 1747, in den Kirchenbiichern genannten
Andreas Eberlein 270 handelt es sich um einen Vetter des
oben genannten Johann Christoph Eberlein, der ab 1757 als
Mitbetreiber einer Lackfabrik in Ansbach titig war 271,



2.18. Sonstige Hilfskrifte

Aus einigen Kirchenbucheintragungen geht hervor, daff so-
wohl in der Verwaltung wie auch im Produktionsbereich
der Manufaktur Hilfskrafte beschaftigt waren.

2.18.1.  Conrad Schonmann

Auf Conrad Schénmann wurde bereits hingewiesen 272. Die
ihn betreffenden Nennungen in den Kirchenbiichern be-
zeichnen ihn als Taglohner, Porzellanarbeiter, Porzellan-
dreher und -brenner, ferner als Knecht und Glasurmiil-
ler 273, so daf} davon ausgegangen werden kann, daf} er je
nach Bedarf in verschiedenen Bereichen der Herstellung
gearbeitet hat.

2.18.2. Johann Jakob Renz

Am 24. August 1713 wird im Ansbacher Taufbuch der Sohn
des «Scribent(en) alhir» Johann Jakob Renz eingetragen 27+,
1716 erfolgt eine weitere Nennung mit der gleichen Berufs-
bezeichnung 273. Als Renz schliefilicham 9. September 1726
als Pate bei Rosina Barbara Bitsch genannt wird, lautet seine
Berufsangabe «Ew Inspector der Porcelain Faberique» 276.
Er scheint sich also gewissermaflen «hochgedient» zu haben
und diirfte nach dem Tod von Friedrich August Uz im Jahr
1725 dessen Stelle im Laboratorium eingenommen haben.
Renz war neben Oswald in fithrender Position in der Manu-
faktur titig. Aufgrund dieser langjihrigen Erfahrung erklar-
te er sich offensichtlich im Mai 1736 bereit, bei der Errich-
tung der Oettingischen Fabrik behilflich zu sein 277. Der
Erfolg blieb jedoch aus, und Renz wurde kurz danach wie-
der entlassen 278, Uber seinen weiteren Werdegang ist nichts
bekannt.

2.18.3.  Johann Gottlob Kolb

Schlieflich sei noch auf Johann Gottlob Kolb hingewiesen,
der bei einem Tauf- und einem Sterbeeintrag in den Kir-
chenbiichern 1733 als «Porcellainfactor» genannt wird 27°.
Ein Jahr spiter, 1734, bezeichnet ihn der Pfarrer als «Bortz-
lon Verwalter» 280, Kolb diirfte Georg Christian Oswald,
der seit 1725 Verwalter war, als Faktor im Bereich der Ma-
nufakturverwaltung unterstiitzt haben. Nach dessen Tod
1733 hatte er wohl noch eine Zeit die Position des Verwal-
ters inne, ehe der junge Markgraf Carl Wilhelm Friedrich
die Fabrik wohl um 1735 — ein archivalischer Nachweis tiber
den genauen Zeitpunkt fehlt bislang — an Johann Georg
Ké&hnlein verpachtete 281,
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2.19. Soziale und rechtliche Stellung des Personals
2.19.1.  Arbeitszeit

Fir die Ansbacher Manufaktur selbst gibt es bedauerlicher-
weise keine Angaben tber die Arbeitsleistung und Bezah-
lung des Manufakturpersonals. Die Unterschiede in den
einzelnen Fabriken diirften jedoch nicht allzu grofl gewesen
sein. Hinweise aus der um 1735 aufgerichteten Manufaktur
von Oettingen-Schrattenhofen haben daher wohl durchaus
auch Geltung fiir Ansbach. Die Arbeitszeit betrug dort 12
Stunden am Tag, wobei zweimal eine Stunde Pause, zwi-
schen 8 und 9 Uhr morgens und 12 und 13 Uhr mittags 282,
eingelegt wurde. Der Arbeitsbeginn im Sommer und im
Winter war unterschiedlich und sommers auf 5 Uhr, winters
auf 6 Uhr festgelegt. Sonntage waren arbeitsfrei 283.

2.19.2. Bezahlung

Der fiir alle Mitarbeiter in Oettingen-Schrattenhofen offen-
sichtlich gleiche Wochenlohn von 4 fl. 28% sollte jeweils am
Samstag ausbezahlt werden. Wie ein Vergleich mit anderen
Manufakturen, zum Beispiel Mosbach und Fulda, zeigt,
scheint dieser Betrag im Durchschnitt zu liegen. Allerdings
differiert die Bezahlung in Mosbach 2% — die Aufstellung
stammt aus dem Jahr 1772 — je nach Berufsgruppe. Die Dre-
her erhielten dort monatlich einen Lohn von zwischen 16 und
24 {l., die Former — es sind hier wohl die Bossierer gemeint —
16 bis 18 fl., die Maler 14 bis 20 fl., die Brenner 12 bis 20 {1, die
Schmelzmaler 28 10 bis 14 fl. und die Kapseldreher 287 10 fl.
Aus den Fuldaer Rechnungen des Jahres 1750/51 ist zu erse-
hen, daff die Dreher, Blaumaler und Buntmaler den gleichen
Wochenlohn wie ihre Oettinger Kollegen, 4 fl., bekamen 288,
Um diese Angaben zu Lohn und Bezahlung der Fayenciers
richtig bewerten zu konnen, ist die Relation zu Kosten der
Lebensfiihrung notwendig. Ein Liter Wein kostete zum Bei-
spiel 1740 24 Kreuzer 289, drei Raummeter Hartholz 2 fl.,
eine eiserne Schaufel 20 Kreuzer 2%, Der Preis eines Ansba-
cher Fayencekruges betrug um 1730 24 Kreuzer, entsprach
also dem Gegenwert einen Liter Weins 291

2.19.3. Rechtsstatus

Wie bereits erwahnt wurde, war Markgraf Wilhelm Friedrich
von Brandenburg-Ansbach Griinder und Triger des gesam-
ten Fayenceunternehmens. Er finanzierte alle Einrichtungen
und das Personal aus seiner Privatschatulle. Da zunichst
hauptsichlich fiir seinen Bedarf Fayencen hergestellt wur-
den, trug der Erl6s aus deren Verkauf zumindest wihrend
der Anfangszeit nur wenig zur Aufwandsentschidigung bei.
Die zuweilen sehr angespannte finanzielle Lage der Mark-
grafschaft diirfte es mitunter auch mit sich gebracht haben,



dafl man mit den allwéchentlichen Lohnzahlungen an die
Arbeiter in Verzug geriet. Obwohl nur aus der Regierungszeit
Markgraf Alexanders 22 ein schriftlicher Nachweis dariiber
existiert, dafl die Manufakturarbeiter keine Biirger der Stadt
Ansbach, sondern nur Beisitzer (Schutzverwandte) waren,
kann aber dennoch davon ausgegangen werden, daff dies auch
schon fiir die Frithzeit zutrifft. Dies bestitigen zwei Eintrige
in den Kirchenbiichern von St. Johannis, wo Conrad Schén-
mann als «Schutzverwandter» 2%3 und Johann Georg Eberlein
als «<Inwohner» 2% bezeichnet werden. Das regelmiflig anfal-
lende, im allgemeinen nach dem Vermogen des Einzelnen
bemessene Schutzgeld wurde offenbar vom Markgrafen fiir
seine Mitarbeiter erlegt. Aus dieser rechtlichen Stellung der
einzelnen Fayenciers heraus ist es nur erklarlich, daff abgese-
hen von Johann Matthias Hollering keiner der Angestellten
Hausbesitzer in der Stadt war 2%. Einige der Maler, Johann
Matthdus Meyerhofer, Jeremias Bitsch, Johann Michael
Schnell, Johann Georg Taglieb, Johann Leonhard Férster,
Johann Leonhard Uz, Johann Hermann Meyer und Wenze-
laus Preif bewohnten Biirgerhauser, der iibrige Teil der Mit-
arbeiter diirfte in Fabriknebengebauden gewohnt haben. Mit
dem Status des Schutzverwandten verpflichteten sich die Ma-
nufakturmitarbeiter, keine eigene Geschiftstitigkeit, etwa
den Verkauf von Fayencen auf eigene Rechnung, zu entfalten.
Dafl die einzelnen Mitarbeiter vor allem auch im eigenen
Interesse streng darauf achteten, dafl keiner ihrer Kollegen
Geschifte auf Eigenrechnung machte, wird bei einem Vorfall
deutlich, der zwar den Braunporzellanfabrikanten Johann
Valentin Bontemps betrifft, wohl aber auch fiir die Fayen-
cemanufaktur Giiltigkeit haben diirfte. Bontemps beschwerte
sich 1743 beim Markgrafen, daff ihm ein Fayencemaler, Jo-
hann Hermann Meyer 2%, widerrechtlich Konkurrenz ma-
che 2%7. Nicht nur ihr gemeinsamer rechtlicher Status diirfte
die Manufakturmitarbeiter untereinander in engen Kontakt
gebracht haben. Ein Hinweis darauf geben wiederum die
Ansbacher Kirchenbiicher. Auffallend ist bei den meisten
Taufeintrigen das Manufakturpersonal betreffend, daff als Pa-
ten der Kinder Kollegen aus der Fabrik gebeten wurden.

2.20. Absatz der Fayencen

Zunichst arbeitete die Manufaktur in Ansbach hauptsichlich
fir den Eigenbedarf des Markgrafen und der benachbarten
Furstenhauser und Adelsfamilien. Dies wird anhand der er-
haltenen, mit den entsprechenden Wappen oder Monogram-
men versehenen Geschirre deutlich 2%8. Ein Teil der zum Ver-
kauf bestimmten Ansbacher Fayencen gelangte aber auch auf
die umliegenden Markte. Bayer berichtet von einem Zinngie-
fer, Johann Ernst Miiller, der 1710 auf dem Muswiesenmarkt
zu Musdorf bei Rot am See Fayencen mit Zinnmontierungen
verkaufte 2. Es handelte sich dabei sicher um Kannen
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und Kriige, die dieser zunichst bei der Manufaktur erworben
hatte und, nachdem er sie mit einer Montierung versehen
hatte, wieder weiterverkaufte. Ein Teil der Ansbacher Er-
zeugnisse diirfte auch in das Gebiet des Oberamtes Crails-
heim und in die angrenzenden wiirttembergischen Gebiete
gelangt sein. Bevor die beiden Stidte Crailsheim und
Schrezheim eigene Manufakturen besaflen, diirften sie ihre
Geschirre u.a. aus Ansbach bezogen haben 3%°. Wie aus den
Forschungen August Diemands hervorgeht, bezog auch das
Fiirstentum Oettingen Ansbacher Erzeugnisse. Fiir die ab
1735 aufzurichtende, eigene Manufaktur im Tiergarten galten
diese als Maf$stab, so wie vorher die Frankfurter und Hanauer
Erzeugnisse fiir Ansbach als Vorbild gedient hatten 3°L. Daf§
ein Teil der Ansbacher Erzeugnisse auch in die benachbarte
Reichsstadt Niirnberg verkauft wurde, beweist u.a. der Rats-
verlaf} vom 9. November 1712 392, wobei allerdings anzumer-
ken ist, dafl dies sicher auch auf legalem Weg geschah. Offen-
sichtlich scheint der Absatz der produzierten Ware innerhalb
der ersten zwei Jahrzehnte nach Griindung der Manufaktur
gut floriert zu haben. Er wurde — wie noch zu zeigen sein wird
— in den dreifliger Jahren jedoch immer schwieriger.

2.21. Die Ansbacher Manufakturgriindung

in zeitgendssischen Berichten

In den meisten zeitgendssischen Berichten wird die Ansbacher
Fayencemanufaktur nur kurz erwihnt. So etwa 1732 in Jacob
Friederich Georgis «Nachricht von der Stadt und dem Marg-
graffthum Ansbach» 3%. Im Kapitel X schreibt er von den
Ansbacher Vorstidten und einer dort errichteten «Pocellan-
Fabrique» 3%, Gemif dem damaligen Sprachgebrauch wird in
Berichten aus der ersten Jahrhunderthilfte noch kein Unter-
schied zwischen Porzellan und Fayence gemacht. Mitteilungen
aus der zweiten Jahrhunderthilfte dagegen beriicksichtigen
den Unterschied bereits. In der fiinf Jahre spiter erschienenen
«Chronik der Stadt Ansbach» des Georg Ludwig Oeder ist
zwar von einem Fayencemacher die Rede, allerdings findet die
Fayencefabrik selbst keine Erwahnung 3%. Dagegen kommt
sie in beiden Werken des in markgriflichen Diensten stehen-
den Kanzlisten Johann Bernhard Fischer vor 3%, Friedrich
Nicolai (1733-1811) unterscheidet erstmals 1781 in seiner «Be-
schreibung einer Reise durch Deutschland und die Schweiz»
zwischen der «1710 errichteten Unicht-Porzelanfabrik» und
der «Aecht-Porzellanfabrik» 3%7. Im Vergleich zu den bis da-
hin tblichen, kurzen Erwihnungen gibt schliefllich Georg
Friedrich Daniel Gof8 in seiner «Statistik des Fiirstenthums
Ansbach» von 1805 3% eine sehr aufschlufSreiche Notiz zur
Manufaktur. Zu diesem Zeitpunkt beschiftigte sie nach Gof§
sieben bis zehn Mitarbeiter und verarbeitete fiir 440 fl. Mate-
rialien, die sie aus dem Ausland bezog. Von der Gesamtpro-
duktion gingen, so Gofi, zwei Drittel in das Ausland 3%.
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