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Das Metallgewerbe.

Der Boden Abessiniens ist reich an Erzen aller Art.
Die meisten der 'wichtigen Mineralien unserer Kultur —
Eisen, Kupfer, Gold, Silber, Zink — sind in zum Teil sehr
bedeutenden Mengen nachgewiesen und von den Einge-
bornen seit langem schon ausgebeutet worden. So hat sich
in Abessinien auch ein allerdings noch sehr primitives
Metallgewerbe entwickeln konnen, das aber trotz der Ruck-
standigkeit seiner Technik hervorragende und charakteristi-
sche Produkte zu erzeugen im Stande ist.

1. Die Rohprodukte.

a) Eisen. Eisenerz, als Rohmaterial fur das Eisenge-
werbe, kommt in verschiedenen Gegenden Abessiniens be-
sonders als sogenannter Eisenton, dann als Raseneisen-
stein, Brauneisenerz (Limonit) und noch andern minerali-
schen Verbindungen vor. Die Erze, die zum Teil einen hohen
(Gehalt an reinem Eisen besitzen (bis 75%), konnen im Tag-
bau gewonnen werden. Der Abbau geschieht durch Anle-
gung von Schurfgruben oder Roschen, 'wobei das Gestein
mit Hilfe von Hacken zerschlagen wird. Diese Instrumente,
auch in der Landwirtschaft verwendet, bestehen aus einem
eisernen, mit einer Schneide versehenen Keile, der seitlich
in einem holzernen, ca '/ m langen, oben knollig verdickten
Holzknuppel steckt!).

Die Verhuttung geschieht in der Regel an Ort und
Stelle. Die Erzstucke werden zerklopft, verkleinert und
dann 1in einem sog. Rennofen in unmittelbarer Nahe des
Abbaugebietes aufbereitet. Diese Oefen sind aus gestampf-
ter Erde gebaut und konnen nur fur einen Schmelzprozess
gebraucht werden. Sie haben eine einfache, konische Form,
sind ungefahr zwei Meter hoch und besitzen oben und unten
je 1 bis 2 Oeffnungen. Um das geschmolzene Eisen nachher
besser entnehmen zu konnen, werden sie, wenn moglich,
einem Hugelabhang entlang gebaut. Das Erz wird in die-
sen primitiven Hochofen abwechselnd mit Schichten von
Holzkohle von oben her aufgeschichtet?) und der Ofen oben
bis zu der fiir den Zug absolut notwendigen Oeffnung mit
einer Decke aus Mortel geschlossen. Darauf wird durch
ein unteres Mundloch mit einer eingefuhrten Strohfackel
die Masse entzindet. Durch Schlauchblasebalge (s.w. u.), die
rings um den Ofen aufgestellt und standig in Tatigkeit
sind, wird durch die einstromende Luft der Verbrennungs-

1) Vergl. Bieber, Kaffa Bd_ 1. S. 357.
2) Nach Bieber wird mitunter auch noch Zimtrinde beigemischt.
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prozess befordert. Nach der Abkuhlung, d. h. nach 4 bis 5
Tagen, wird der Ofen zerbrochen und die Eisenstucke, von
schlackig-schwammiger Beschaffenheit, aus der Asche zu-
sammengesucht und von den unreinen Beimengungen ge-
trennt, wobeil sie oft dem namlichen Prozess noch einmal un-
terworfen werden mussen. Das so entstandene Eisen ist arm
an Kohlenstoff (Schmiedeeisen), wird aber durch vieles Ham-
mern auf grossen, reinen Basaltplatten leidlich hart. Am
namlichen Tage wird im allgemeinen nur ein Verhuttungs-
prozess durchgefiuihrt; die zerstorten Oefen werden erst fur
den folgenden Tag neu aufgebaut.

Das Eisen kommt in Form von rechteckigen Tafeln,
rohen Barren, Hacken oder Flossen in den Handel.

b) Auch an Gold und Kupfer ist Abessinien ziemlich
reich.

Kupfererze sind nach Hentze') in reichen Lagern an-
zutreffen im Lande der Gurage und in der Nahe von Harar.
Das griinliche, mehlartige Erz wird von den Eingebornen in
kleinen, selbst verfertigten Tiegeln geschmolzen und das
Kupfer zu Geraten und Schmuckgegenstanden verarbeitet.

Das Gold ist in Abessinien schon seit uralten Zeiten be-
kannt und geschatzt. Es wird als Seifengold in bestimmten
Wasserlaufen gewisser Gegenden gewaschen?). Doch muss
fruher, wie heute wieder durch Europaer, versucht worden
sein, durch Bergwerksbetrieb ergiebige Goldadern abzu-
bauen. So berichtet Hentze®) von alten, verlassenen Gang-
en, in denen sehr primitive Steinwerkzeuge gefunden und
die wohl des eindringenden Wassers wegen verlassen worden
sind. Die im Ruckstand befindlichen Korner aus gediegenem
Gold werden in den Seelen von Federkielen gesammelt und
dann durch Verbrennung derselben zu dunnen Stangen an-
einander geschmolzen. Jede Stange wiegt eine amharische
Unze zu 28,067 gr und wird zu einem Ring abgebogen in
den Handel gebracht.

Silber wird in Form von Maria-Theresia-Talern aus
Europa in Abessinien eingefuhrt.

Zinn wird ebenfalls eingefiihrt und zwar in Stangen-
form.

") Hentze W., Am Hofe des Kaisers Menelik, S. 184.

2) Hentze, Am Hofe des Kaisers Menelik, S. 11, betrachtet Abessinien
als eines der goldreichsten Lander der Welt. Nach Untersu-
chungen, die er 1904 durchgefiihrt hat, sind in einer {Tonne Sand
217 gr Gold von einem Feingehalt von 912,6 /1000 enthalten. Durch
einen andern Versuch gelang es ihm, aus auf primitivste Weise
gewaschenen Sand 2,83 ¢, Gold zu amalgamieren.

3) Hentze W., Am Hofe des Kaisers Menelik, S. 11.
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Bronze gewinnen die Schmiede durch Zusammenschmel-
zen von Kupfer und Zinn selbst. Daneben wird sie fur die
abessinischen Handwerker in Form von Patronenhilsen
oder als Draht eingefuhrt.

2, Arbeitsstitte und Werkzeuge.

Werkstatten und Schmiedegerate sind beim Eisen- wie
beim Feinschmied ungefahr die namlichen und ausserst
primitiv.

Der Herd, auf dem das Metall geschmolzen und gegliiht
wird, ist aus drei Steinen aufgebaut und befindet sich ent-
weder in der Hutte oder vor derselben im Freien.

Der Blasebalg, ein Schlauchblasebalg, liegt hinter
Pflocken, die in den Boden gerammt sind. Er besteht aus
einer vollstandigen Ziegenhaut, die am Kopf und drei Beinen
zugeschnurt ist, wahrend in das vierte Bein ein Rohr ein-
gebunden wird. An der Oeffnung des Hinterteiles der Haut
sind beidseits Stabe aufgenaht, so dass ein langlicher
Schlitz entsteht. Oft werden auch zwei solche Balge neben-
einander verwendet. Wird nun der Balg hochgezogen, so
stromt die Luft in den gespreitzten Schlitz hinein. Beim
Herabdrucken und gleichzeitigen Schliessen des Spaltes
mittels der Hand, wird die im Sacke enthaltene Luft aus
dessen unterem Ende durch das eingebundene Rohr in die
Diuse gepresst.

Noch heute bedienen sich die meisten Mittelmeervolker
dieses Sack- oder Schlauchgeblases. Nicht selten gebrauchen
die Schmiede auch mehrere Blasebalge, die um den Herd
herum aufgestellt werden.

Als Ambos dient ein harter, flacher und glatter Stein,
der zur Seite des Herdes am Boden liegt. Fur feinere Arbei-
ten finden Eisenbolzen mit verdicktem, flachem oder kuge-
ligem Kopf als Ambos Verwendung.

An Schmiedegeraten werden benutzt: Der Lotkolben,
ein Kupferstab, dessen Spitze verzinnt und hakenformig
gekruimmt ist, und der einem in ein Holzheft gefassten
Eisenstiel aufgesetzt ist, Himmer in verschiedenen Grossen,
langgestielt, rund, aus hartem Holz bestehend (doch werden
wohl auch eiserne Schlagel im Gebrauch sein), Zangen, Fei-
len, endlich der Drahtzieher. ein langliches, kahnformiges
Holzstick mit einem Loch in der Mitte zum Durchziehen des
Drahtes. Dieses Instrument kann in Abessinien aus Eisen
sein, ahnlich wie es Stuhlmann') beschreibt.

1) Stuhlmann, Hantiwerk und Industrie ih Ostafrika S. 60,
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Der Schmied arbeitet am Boden hockend oder kauernd,
nur zum Hammern oder Schweissen steht er auf.

3. Der Schmied und seine Produkte.

a) Das Eisengewerbe,

Die Person des Eisenschmiedes ist bis in die neueste
Zeit, wo sich Europas Einfluss immer starker geltend mach-
te, in Abessinien von mystischen Vorstellungen umwoben,
daher gemieden und verachtet, wie in ahnlicher Weise bel
vielen Naturvolkern Afrikas'). Das Herrenvolk der Amhara
hat sich infolgedessen bis in die Zeiten Meneliks nicht direkt
mit der Bearbeitung des KEisens befasst. Neben den Galla
werden vor allem als Eisenarbeiter die judischen Falascha
genannt, die auch als Wanderschmiede auf Kundenarbeit
von Ort zu Ort gezogen sind.

Ursprunglich hat der Schmied alle seine Werkzeuge
selbst hergestellt, so wie er vielfach auch das Rohprodukt,
das Roheisen, an Ort und Stelle selbst verhuttet hat. Das
1st heute im Zeitalter des wachsenden europaischen Im-
portes zum Teil freilich anders geworden. Der Eisenarbeiter
verwendet oft Gerate, die aus Europa stammen und kauft
sich sein Rohprodukt auf den Markten des Landes. Fur die
Beurteilung der uns vorliegenden Eisenwaren kommen al-
lerdings diese neuen, sich langsam ausbreitenden Verhalt-
nisse noch nicht in Betracht, die meisten sind noch auf pri-
mitivste Weise verarbeitet worden. Ausserdem darf nicht
vergessen werden, dass der Schmied meistens auch die Holz-
teile zu seinen Eisenprodukten selbst herzustellen hat, ja,
dass das Gewerbe des Zimmermanns oft mit demjenigen der
Eisenbearbeitung zusammen von ein und derselben Person
ausgeiibt wird. Andererseits muss aber auch erwahnt werden,
dass sich besonders geschickte Eisenarbeiter auf bestimmte
Formen spezialisieren (so z. B. die Waffen) und in diesen
Produkten dann ganz respektable Leistungen hervorbringen.

Die Arbeit des Eisenschmiedes besteht vorwiegend in
Hammerung. Gewisse Arbeiten, wie Speerklingen, lasst er
schwarz anlaufen, indem die fertigen Produkte dem Rosten
ausgesetzt und die betreffenden Stellen dann mit Fett
schwarz gerieben werden.

Die wichtigsten Eisenprodukte mogen nun im Folgen-
den kurz beschrieben werden, soweit es nicht in andern Ka-
piteln dieser Arbeit schon geschehen ist.

1) Stuhlmann, Handwerk und Industrie in Ostafrika S. 51
Rein, Abessinien, Bd. ITI. S. 304.
Frobenius, Atlas Africanus, Heft II, Bl 8.
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Messer. Thre Lange betragt ca. 20 bis 30 cm. Sie sind in
der Regel gebogen'), die Schneide liegt auf der konvexen
Seite. Die Klinge, vorne immer spitz, ist oft mit einge-
schlagenen Linien verziert und steckt mittels Dorn in ei-
nem besonderen Griff aus Holz, Horn oder Elfenbein, der
oft ebenfalls mit einfacher, eingeschnittener Linie oder
Punktornamentik versehen ist. Die Scheide, wenn eine sol-
che vorhanden ist, besteht aus farbigem Leder.

Die Messer werden vornehmlich im Haushalt verwen-
det, mit ithnen schneidet z. B. der Abessinier an den Mahl-
zeiten die Fleischbissen ab. Sie werden auch in verschiede-
nen Formen bei der wichtigen Operation der Beschneidung
benutzt?).

Ein Prunkmesser, das nur in vornehmsten Kreisen Ver-
wendung findet, zeigt Taf. III, Fig. 18%). Es besteht aus
Silber, der Griff ist vergoldet und verziert mit Gravuren in
reicher Ornamentik. In den halbrunden Ausschnitt am
Griffende passt der rechte kleine Finger, wodurch das Mes-
ser sehr fest gehalten wird.

Die Rasiermesser werden in verschiedenen Grossen und
Ausfuhrungen geschmiedet und gebraucht. Das Linden-
museum in Stuttgart besitzt eine altere Form aus Eisen®),
halbmondformig gebogen; die Lange, gerade gemessen, be-
tragt 13 bis 15 ecm. Nach einer Katalognotiz findet sie vor
allem zum Rasieren der Haupthaare Verwendung. Die neue-
ren Formen ahneln alle den gewohnlichen Messern. Die
Klingen sind aber haufig breiter, auch wohl mit gebroche-
nen Rucken, und besitzen ausserdem noch besondere Griffe.
In neuester Zeit 'werden nun europaische Rasierklingen ein-
gefuhrt.

Pincetten - Messer und ganze Necessaires sind oft mit
grosster Sorgfalt und Geschick hergestellt. Vor allem die

1 Doch besitzt das Museum fiir Volkerkunde in Berlin Klingen von

verschiedensten Formen, gerade und gebogene, sogar geschweifte,
ein- und zweischneidige. (Kat. N  IIla 2329-32, 3812-13).

2) Diese alte Sitte ist in ganz Abessinien noch heute Ublich. Sie soll,
soweit es die Beschneidung der Knaben betrifft, weniger von, kul-
tischer Bedeutung als vielmehr hygienischer Natur sei. Die Mad-
chen werden ihr auch unterworfen, doch ist ihre Behandlung nicht
tuberall die namliche. Die vollstandige Klitorisexecision, besonders
im Sudan verbreitet, ist wohl nicht iliblich. Vielmehr handelt es
sich, vor allem bei der christlichen Bevolkerung, um eine teilweise.
Die Mohammedaner Harars unterwerfen ihre Tochter der von den
Arabern tlbernommenen Infibulation.

3) Masse: Klingenlange 16,5 cm; Grifflange 11,5 cm; Gewicht 95 gr,

4) L 1222 /40. Sammlung Ilg.
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zierlichen Reise-Bestecke zeigen nicht selten ganz kunstvol-
le, feine Arbeit, besonders wenn zu ihrer Verzierung noch
Edelmetalle, Gold und Silber, verwendet worden sind.

Die Pincetten-Messer, 8 bis 12 cm lang, haben ein
schmiedeisernes lLanzettblatt, dem eine Pincette als Heft
dient. Die dazu gehorigen Scheiden bestehen aus zwei
Teilen, die, dem DMessergriff und der Scheide aufgesetzt,
ineinander geschoben und durch einen Zugriemen fest vei-
schlossen werden konnen. Gewohnlich ist farbiges Leder
dazu verwendet. Diese Instrumente werden auf die Wander-
ung mitgenommen. Da der Abessinier gewohnlich barfuss
geht, kommt er oft in den Fall, unterwegs seine verwunde-
ten Fusse behandeln zu mussen. Beruchtigt sind vor allem
die Strassen durch Akazienwalder, wo die abgefallenen
Dornen zwischen Gras und Sand verborgen liegen, so dass
auch der vorsichtigste Fussganger sich verletzen kann. Die
abgebrochenen Spitzen von Dornen konnen nun ganz gut
mit dem kleinen Pincetten-Messer, das jedermann am Giurtel
tragt, entfernt werden?').

Die Reise-Necessaires sind aus Eisen oder Edelmetallen
gearbeitet. Sie bestehen aus einem Stichel, das ist eine
Art Pfriem, einer Pincette und einem Ohrloffelchen, die
alle gleich lang sind (ca. 5 bis7 cm.). Die einfacheren, aus
Eisen geschmiedet, werden an Bindfaden aufgereiht und am
Gurtel befestigt. Kostbare, mit Filigran verzierte Silber-
instrumente versorgt der Abessinier in besonderen Leder-
futteralen oder kleinen Metallhulschen und tragt sie an
einer Schnur am Halse oder befestigt sie am Knauf seines
Sabels. Fur den taglichen Gebrauch wird auch nur das
Ohrloffelchen allein am Halse getragen.

Landwirtschaftliche Gerite.

Die Sichel, die in Abessinien zur Ernte des Getreides
verwendet wird, hat die namliche Form wie die unsrige und
ist durch einen Dorn im Holzgriff befestigt. Die abessini-
schen Sicheln sind in der Regel gezahnt, die der Schankalla
mit glatter Schneide versehen.

Eine besondere Form ist von Kostlan®?) im Tschertscher-
gebirge bemerkt worden: An einem langeren Holzstab ist,
rechtwinklig dazu, ein schwach gebogenes, auf der konvex-
en Seite gezahntes Messer befestigt. Diese Art Sichel dient
dazu, die hohen Halmfruchte (Durra und Mais) zu gewin-
nen, die wegen ihrer dicken, holzigen und deshalb fur
Brennmaterial, Haus- und Dachbau geeigneten Stengel nicht

1) Vergl. Rosen, Eine deutsche Gesandtschaft in Abessinien S. 90.
2) Die Landwirtschaft in Abessinien, S. 216.
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unter den Aehren, wie ublich, sondern am Grunde abge-
schnitten werden. Es handelt sich also hier um eine Art
Sense.

Die Hacke besteht aus einem recht- bis spitzwinklig
gebogenen Holzgriff, wenn moglich einer naturlichen Ast-
gabel, mit aufgesetzter Eisenklinge. Diese ist entweder
spitz, oder breit und stumpf, nicht selten auch in zwei Gabel-
zinken endigend. Zum Brechen des Bodens kommt natir-
lich nur die spitze Form in Betracht, die beiden andern,
leichtern Instrumente dienen mehr dem Behacken des Fel-
des nach der Aussaat.

Neben dieser Kurzhacke ist noch eine Art Stosshacke
oder Grabeisen in Gebrauch, die Doma. Diese besteht aus
einem dicken, starken Schaft, auf dem mittels Dulle ein
roh geschmiedetes, schweres, spitzes Eisenstuck aufgesetzt
i1st. Mit der Doma wird der harte Ackerboden aufgebrochen.
«Gewohnlich arbeiten mehrere Mann zusammen, indem sie
ausholend unter eintonigem Gesange die Werkzeuge mit
Wucht mehrmals an derselben Stelle in den Boden stossen
und die gemeinsam gefasste Erdscholle, die Schafte als
Hebelarme benutzend, umbrechen»'). Die umgebrochenen
Erdschollen werden entweder liegen gelassen, bis sie zerfal-
len und die Grasnarbe verfault ist, oder sie werden wahrend
der Arbeit gerade mit Hacken zerschlagen.

Grossere Wucht und daher tieferes Eindringen in den
Boden verleiht eine beschwerte Doma. Schaft- und Stoss-
eisen sind die namlichen geblieben, nur ist das obere Ende
des Schaftes, das vom Arbeiter gefasst wird, mit einem
rundlichen ausgehohlten Feldstein beschwert.

Der abessinische Pflug (Abb. 27) ist ein primitiver
Hackenpflug und vermag den Boden nur aufzureissen. Er
leistet ungefahr die namliche Arbeit wie die Stosshacke,
nur dass er fir eine tierische Zugkraft eingerichtet ist.
Kostlan?) beschreibt ihn folgendermassen: «Am Zugbalken a
ist am hintern, untern Ende in b ein Stiick Nilpferdhaut be-
festigt, durch das die Doma c¢ bei d geschoben ist. Doma und
Zugbalken sind durch den Lederriemen e verbunden. Der
Winkel, der vom Zugbalken und von der Doma gebildet
wird, kann durch Verkirzen oder Verlangern der Riemen
verandert werden, sodass das Eisen tiefer oder flacher den
Boden durchwuhlt. Bei einer andern Form sind Zugbalken
und Fuhrung bezw. Verbindung mit der Doma aus einem
Stuck, und zwar wird ein geeigneter Ast oder ein Baum-

1) Kostlan, Landwirtschaft in Abessinien, S. 211.
2) Landwirtschaft in Abessinien, S. 212,
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Abb. 27. Pflage (Aus Kostlan, die Landwirtschaft in Abessinien)

stiick gewihlt, dessen dickes, gebogenes Ende man mit ei-
nem Loch versieht, durch das die Doma gesteckt wird. Un-
ter dem Schaft sind, vom Eisenkorper ausgehend, zwel
schmale Brettchen mittels Riemen angebracht, die an ih-
rem freien Ende, damit sie bei der Arbeit durch den Erd-
druck nicht abbrechen, etwas 'weiter oben nochmals durch
Riemen gehalten werden. Die Verstellbarkeit des Pflugkor-
pers ist auch hier durch Riemenverbindung gewahrleistet.»

Anschliessend an diese wenigen landwirtschaftlichen
(ierate moge aus der ethnographischen Abteilung des histo-
rischen Museums Bern noch das Brenneisen fir Maultiere')
erwahnt werden. Es besteht aus einem sichelformig abge-
bogenen Eisenstab von rundem Querschnitt, das in einer
kurzen, holzernen Handhabe steckt. Mit dem glihend ge-
machten oberen Ende des Eisens werden die Druckwunden
und -geschwiire der Lasttiere in radikaler Behandlung aut
dem Marsche mit tiefen, bis auf die Muskulatur reichenden
Strichen gebrannt. Schon nach wenigen Tagen pflegt die
Brandschorfe zuzuheilen und fest und hart zu werden.

Waffen: Siabel, Messer, Dolche, Speere; s. Kap. «Die
Waffen».

1) Invent.-Nr. Ab, 421. Sammlung Michel.
Lénge des Eisenstabes (gerade gemessen) 31 cm
Lange der holzernen Handhabe 10,7 ¢m

112



Kirchliche Gerate: Kreuze, Rauchergefasse; s. Kap.
«Kirchliche Gerate».

Baugerate: DBohrer, Zangen, Meissel, Hammer, Beile,
Aexte, Nagel, Draht; s. Kap. «Bearbeitung von Holz,
Horn und Elfenbein».

Allerlei Handwerksgerat: Pfriemen, Ahlen, Schnallen
fur Lederarbeiter, kisenteile fur das Pferdegeschirr etc.

b) Edelmetaligewerbe.

Wahrend die Eisenbearbeitung als ein fur Abessinien
einheimisches Gewerbe betrachtet werden kann, ist die Fein-
schmiedekunst, wie sie in den amharischen Landern ausge-
ibt wird, ein zum grossten Teil fremdes Handwerk'). Die
Edelmetall-Arbeiter sind seit Generationen eingewanderte
arabische und indische oder armenische und griechische,
im Lande aber sesshaft gewordene Kunstler.

Die meisten Arbeiten werden nur auf Bestellung aus-
gefuhrt, selten auf Vorrat. Dem Arbeiter muss zu diesem
Zweck das Rohmaterial fur Silber in Form von Maria-There-
sia-Talern vom Auftraggeber ubergeben werden, wobel der
Schmied '/s im bestellten Schmuckgegenstand verarbeitet,
*/s aber als Verdienst fur sich beansprucht. Gold wird nur
selten verarbeitet, doch ist allen Silberschmieden eine Art
Metallvergoldung bekannt und wird auch ausgeubt: Die
Goldsalze werden zu diesem Zwecke in nassem Zustand mit
einer Kupferlosung vermischt und der zu vergoldende
Schmuckgegenstand mit dieser Verbindung bearbeitet.

Legierungen sind unbekannt.

Das Giessen geht, nach dem Prinzip der verlorenen
Form, folgendermassen vor sich: Zunachst wird das Modell
des zu giessenden Gegenstandes in Wachs gebildet, und da-
rum herum ein Mantel aus Ton gelegt. Durch eine Oeffnung
tritt das flussige Metall, sobald der Ton fest geworden ist,
in die Form, wobei das Wachs geschmolzen und die Form
ausgefiillt wird. Um dem fertigen Gegenstand die Schwere
eines hochwertigen Produkts zu geben, wird das Innerste
haufig mit einer schwereren Substanz, z. B. Eisen besetzt.
Nach der Abkiihlung muss die Form zerschlagen werden,
um den Gegenstand in Feinarbeit weiter behandeln zu kon-
nen.

Aus den Edelmetallen werden vor allem Schmucksachen
gearbeitet. Diese entstehen durch Hammerung und Treib-
arbeit und bestehen teils aus Blech, teils aus Draht. Gold-,
Silber- und Bronzeblech wird vom Handwerker selbst durch
Hammern erzeugt.

1) Rosen, Eine Gesandtschaftsreise in Abessinien, S. 229.
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Das Loten von Silber, Kupfer und Bronze geschieht
mittels Hart- und Strenglot, besonders Silberlot; zum Loten
von Gold dient eine zinkhaltige Mischung von Gold, Silber,
Kupfer und Bronze. Weichlot, also Zinn, wird nur selten
verwendet. «Beim Hartloten werden die Lotstellen durch
Schaben gereinigt, das Lot mit dem Lotmittel in Kornern
und Streifen aufgetragen, die zu lotenden Stucke festge-
klemmt und dann das ganze Stuck am Feuer selber bis zum
Schmelzen des Lotes gegluht. Beim Weichloten werden die
Lotstellen gereinigt, mit dem Lotmittel bedeckt und das Lot
mit dem immer wieder warm gemachten Lotkolben flussig
gemacht und verteilt»'). Die meisten Schmuckstucke werden
sekundar mit hart aufgeloteten Drahten aus Gold, Silber
und Kupfer, dem sogenannten Filigran, verziert oder mit
Buckeln und Kerben getrieben. Die Filigrandrahtchen sind
entweder glatt — diese werden vorwiegend zu Schlangen-
linien verwendet — oder gekornt, wobei der Kunstler sie
als Einfassungen, als Ringe oder Stabe benutzt. Die gekorn-
ten Drahte erhalt der Feinschmied durch Hammern von ge-
wundenem, d. h. gedrehtem Draht. Die Ketten sind aus
glattem Draht gearbeitet und zwar sind es zum Teil Ketten
in venetianischer Art, also geflochten, zum Teil Haftelket-
ten, deren einzelne Glieder gelotet sind.

1) Bieber, Kaffa, Bd, 1. S. 413.
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