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und wenn ihm die Schushaut gegen Kalte und Regen
zeitweise entzogen werden muh. Das Anbauprinzip
ist fir die Fortbenukung des Hauses auf alle Falle
stérungsloser als das Aufbauprinzip. — Zwischen dem
An- und dem Aufbauprinzip besteht aber noch
das Ausbauprinzip,. das darin besteht, das man
zwar ,aulenfertige” Hauser baut, im Innern der Hau-
ser aber Dachrdume zunachst solange unausgebaut
lakt, bis sie gebraucht werden, oder bis das Kapital
fir den weitern Ausbau vorhanden ist. Dieses Prinzip
des Wachstums ist von allen Methoden sicher das
unwirtschaftlichste, weil die aukenfertigen Radume
bereits drei Viertel der Gesamtkosten verschlingen
und so ein ohnehin oft zu knappes Kapital auf Jahre
hinaus ohne jeden Ertrag brachlegen.

Es ist zurzeit noch eine ganz offene Frage, in
welcher Richtung die Erweiterung des wachsenden
Hauses erfolgen soll. Der erwahnte Wettbewerb hat
sowoh| die ,lineare Erweiterung”, d. h. die in
die Lange sirebt, als auch die ,konzentrische
Erweiterung”, d. h. die Erweiterung, die sich um
einen Kern herumgruppiert in den Vordergrund ge-
stelli. Die lineare Erweiterung hat den Nachteil, daf sie
viele Aukenwande mit starken Warmeverlusten schafft,
viel Korridore bedingt, und eine groke Grundstiicks-
breite erforderlich macht. Die konzentrische Erweite-
rung hat oft den Nachteil, dak sich der zentrale
Wohnraum selbst zum Flur auswachst und mit allzu-
vielen Tiren durchléchert wird. Welches Prinzip das
richtige ist, das muf die weitere Ausarbeitung der
Projekte erst erweisen.

Wichtig erscheint auch die heute noch ganz offene
Frage, in welchen einzelnen Kostenabschnitten
sich die Hauserweiterung vollziehen soll oder voll-
ziehen kann. Die im vorliegenden Band ausgearbei-
teten Plane schwanken zwischen Kostenabschnitten
von 300 und 3000 Mark. Fir die Férderung der
Idee des wachsenden Hauses wird es von Wichtig-
keit sein, die Kostenabschnitte so niedrig als még-
lich zu halten. Ein Weg hierzu ist die Hauserweite-
rung in Form von Zwischenstadien, z. B. aus
einem zunichst offenen, tiberdachten Raum wird ein
geschlossener Raum gemacht usw. —

Ebenso wichtig wie die Klarung des Prinzipes des
Wachstums ist die Klarung der Konstruktion fir
das Wachstum. Auf diesem Gebiet steht man noch
ganz am Anfang aller technischen Uberlegungen.
Vom Grundsaflichen kann heute nur soviel gesagt
werden, daf die Konstruktion des Wachstums darauf
Riicksicht zu nehmen hat, dak sie mit einem geringst-
moglichen technischen Eingriff in den bestehenden
Baukorper erfolgt, daf sie sehr schnell und ohne
starke Inanspruchnahme von Zubereitungs- und Vor-
bereitungsraum, d. h. ohne Zerstérung von Garten-
anlagen moglich wird, und dafy sie keine Gberflissi-
gen Kapitalausgaben fir Einbauten erfordert, die erst
bei spateren Ausbauten in Funktion freten. So
ware es z. B. eine technische Unvollkommenheit,
wenn man aus konstruktiven Griinden den Heizkessel
bereits fiir einen spatern Bedarf von 12,000 Warme-
einheiten beschaffen und aufstellen miikte, wenn der
erste Bauabschnitt nur eine Versorgung mit 6000
Warmeeinheiten erforderlich macht. Hier wird die
Industrie auch mit ,wachsenden Installationen” auf
den Markt kommen mussen.

Der Begriff des wachsenden Hauses ware sicher
zu eng gezogen, wenn man das Wachstum lediglich
auf eine rdumliche Erweiterung, nicht aber auch
aut einen rdumlichen Umbau und Ausbau des
Hauses ausdehnen wiirde. Gesteigerte kulturelle und

—

zivilisatorische Bediirfnisse streben keineswegs immer
nach Raumerweiterung. Sie kénnen ebensogut nach
einem Um- und Ausbau streben. Allen diesen An-
forderungen konstruktiv gerecht zu werden, ist eine
ungemein schwierig zu l6sende Aufgabe. Die ge-
wonnenen Aufschliisse hat Dr. Wagner in seinem Buch
von weitschauendem Standpunkt aus zusammengefakt
und fortentwickelt. Die beste Ergdnzung hiezu bilden
im zweiten Teil des Buches die Entwirfe von mehy
als 20 erlesenen Mitgliedern der ,Arbeitsgemeinschaft
fir ein wachsendes Haus", wie z. B. Peelzig, Bartning,
Gropius, Haring, Migge, Taut, Wagner usw. lhre
Aufsake und das vorireffliche Material von Haus-
ansichten, Grundrissen, Schnitten, konstruktiven Einzel-
heiten usw. bieten den klarsten Uberblick. So wird
das Buch, das neue Grundlagen schafft, nicht nur
den Fachleuten und Baulustigen, sondern jedem, dem
die Frage, die fir ein Volk bedeutungsvoll sein kann,
am Herzen liegt, willkommen sein. Se.

Trennbandsége.

Die Trennbandsage ist in unsern mittleren und
kleineren Betrieben selten anzutreffen, sei es, dak
selbe fir das herzustellende Schnittmaterial tatsach-
lich nicht in Frage kommt oder selbe in ihrer Ver-
wendungsméglichkeit und Leistungsfahigkeit nicht
gentigend bekannt ist.

Wir wollen nachfolgend versuchen, die Verwend-
barkeit, Leistungstahigkeit und die Betriebserfahrun-
gen mit dieser Maschine klar zu stellen, um einer
irrigen Auffassung, dafy das bei uns anderst geartete
Holz oder eine verminderte Leistungsfahigkeit die-
ser Maschine die Zweckmakigkeit fir unsere Betriebe
nicht ergebe.

Wozu dient die Trennbandsige und wo rentiert
sie im Betriebe, unter besonderer Berlicksichtigung
beim Weichholzeinschnitt?

Es ist vor allem hervorzuheben, daf die Trenn-
bandsége fiir einen Betrieb eine Erganzungsmaschine
ist zum Gatter, oder wo es sich lediglich um die
Erzeugung von Kistenmaterial aus starkeren Schnitt-
waren handelt, dort als Hauptmaschine zu betrach-
ten ist. 3

Wo eine Trennbandsége neben dem Gatter ar-
beitet, bleibt der Arbeitsverlauf beim Rundholz im
Prinzip der gleiche, wie ohne deren Beifligung. Das
Rundholz wird auf dem Gatter zu Bohlen geschnit-
ten, die im Stirkemal das Mehrfache der “endgii-
tigen Bretistarke plus Schnittverlust der Trennband-
sdge aufweisen. Die Bohlen oder Bretter werden ab-
liniert oder bei Fixbreiten auf die vorgeschriebene
Breite am Gatter vorgeschnitten. Die so anfallenden
Bretter oder Bohlen werden auf der Trennbandsége
Breft fir Brett abgetrennt.

Die Anschaffung und Amortisation einer Trenn-
bandsdge hangt in erster Linie vom Jahresschnift-
verlust gegeniiber dem Gatterschnitt ab. Je nach
Gatlergrobe und Konstruktion ist der Schnittverlust
beim Gatterschnitt 2,5 bis 4 mm. zu rechnen, wah-
rend der Trennbandsiageschnitt 1,8—2,3 mm aus
macht. Ferner ist die schone Schnitiflache beim Trenn-
bandsigeschnitt nicht auker Acht zu lassen, sow
der Befriebstechnische Vorteil, dak jeder Zeit bel
der Trennbandsidge die gewiinschte Breftstarke sofort
eingestellt werden kann, ohne Zeitverlust durch Um-
spannen.

In Betrieben,

wo viel Diinnware erzeugt \f/erde“
mufs, von 12 mm und darunter, wird sich die’

Ma-
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schine rasch amortisieren lassen und den Betrieb
rentabel gestalten.

Einen besondern Vorteil bietet die Trennband-
sage, wenn man den Einschnitt von Starkware vor-
nimmt und dann je nach Bedarf und Wunsch des
Kaufers die beziiglichen Dimensionen davon ab-
trennt. Es ist natiirlich beim Starkeinschnitt darauf zu
achten, dak man auf rationelle Teilbarkeit einschnei-
det, wobei man nie unterlassen darf den Schnittver-
lust miteinzurechnen.

Durch die Verwendung der Trennbandsige wird
die jahrliche Ausbeute an Schnittmaterial erhéht und
wird dadurch Schnittmaterial gewonnen, das sonst in
Form von Sagmehl verloren geht.

Die Ausbeutung an Schnittware héngt selbstver-
standlich vom Einschnitt der Starkesortimente ab,
weshalb bei einem groken Einschnitt von Dinn-
ware auch eine wesentliche Erhéhung der Ausbeu-
tung beobachtet wird. Der Instandhaltung der Trenn-
bandsageblatter ist die grokte Aufmerksamkeit zu
schenken, da die qualitative und quantitative Lei-
stung der Maschine hievon abhéangt.

Will man sich den Wert einer Trennbandsiage
nultbar machen, mul man mdglichst den Gatter-
schnitt reduzieren und die Leistung der Trennband-
sdge moglichst Uberbinden.

In grékeren und mittleren Betrieben verwendet
man die Schwarten oder horizontale Trennbandsége,
bei welcher auch die Seitenbretter und unablinierte
Schnittware aufgetrennt werden kénnen.

Die horizontale Trennbandsége ist im Prinzip der
vertikalen Maschine gleich und unterscheidet sich die
Erstere dadurch, dafy das Brett liegend eingeschoben
wird, wahrend bei der vertikalen Maschine das Brett
gekantet eingefihrt werden mufk. Es bedingt bei
rationeller Arbeit, dak bei der vertikalen Maschine
das Brett oder Schwarte auf einer Kaniseite abliniert
werden mul, wahrend bei der horizontalen Ma-
schine das Brett auf der Schnittflache aufgelegt wird
und das Ablinieren der Bretter nicht bedingt ist.

Eine vertikale Trennbandsdge wird in Betrieben,
wo ausschlieklich ablinierte Bretter und Pfosten zu
trennen sind, ihre Verwendung finden, wahrend die
horizontale Trennbandséage in Betrieben wo ablinierte
und nicht abliniertec Ware, sowie Schwarten aufzu-
trennen sind, ihre Verwendung finden.

In der Kistenfabrikation wird die horizontale
Trennbandsdage mit Magazin bevorzugt, die zum
Auftrennen von auf Mals zugeschnittenen Kistenteilen
dient, wo die im Magazin aufgestapelten Kisten-
teile durch Kette und Mitnehmer zum Sageblatt
transportiert werden.

Die Leistungsfahigkeit der Trennbandsage wird
gerne vom Nichtkenner angezweifelt, da sie nur mit
einem Blatt arbeitet und so sichtlich dem Gatter ge-
wisse Vorteile zuschreibt. Diese Voreingenommen-
heit laht sich aber ehestens zerstreuen, wenn in Be-
tracht gezogen wird, " dak bei der Trennbandsage
der Vorschub bis zu 40 m per Minute erreicht wird
Der Vorschub kann nach Bediirfnis, wahrend die

Maschine im Betriebe ist, beliebig gedndert werden.

Die besten Leistungsergebnisse werden bei einer
Schnitthche von 20—32 cm erreicht, die allerdings
bedingen, dak die Blater absolut einwandfrei
behandelt werden. Schwankungen in der Leistung
werden natiirlich durch die Beschaffenheit .des Hol-
zes vorkommen, was bei den andern Holzbearbei-
tungsmaschinen ebenso der Fall ist.

Bei Schnitthchen ber 32 cm sinkt dementspre-
chend die Leistung und empfiehlt es sich fiir die

SAGEREI- UND HOLZ - BEARBEITUNGSMASCHINEN

KOMBINIERTE HOBELMASCHINE — Mod. H.D. L.
410, 510, 610 mm Hobelbreite 22

A. MULLER & CIE. : - BRUGG

Korrektur der Normalleistung Blatter mit grékeren
Zahnweiten als normal zu beniifsen, damit durch die
Zahnliicken die Spahneabfuhr erleichtert wird. Stauch
oder Schrank soll auch etwas starker sein, um Klem-
men oder Brennen zu verhindern.

Es kommt hin und wieder vor, daf in Betrieben
mit Trennbandsagen die erhoffte Normalleistung nicht
herausgebracht wird und der Fehler der Maschine
zugeschrieben wird. In"neunzig von hundert solchen
Fallen liegt aber der Fehler im Richten und Schérfen
der Blatter. Eine absolute Exaktheit in der Behandlung
der Blatter ist erste Bedingung fiir die Leistung. Das
Sageblatt darf nicht wahllos ohne Regel geklopft
und gespannt werden, wie das so vielfach der Fall
ist, oder das Blatt einfach gescharft wird, ohne es
nachzurichten und zu spannen.

Uber das systematische Richten und Spannen
wollen wir spater ausflbrlich berichten und beschran-
ken uns, nachstehend den Arbeitsvorgang des Blait-
richtens kurz zu erwdhnen. Das ausgespannte Blatt
wird vorerst auf der Richtbank am Sageblatiriicken
durch das Kontrollineal .ausgerichtet, dann die soge-
nannten Beulen von der Innen- und Aukenseite des
Blattes durch das Hammern entfernt, sodann Innen-
und Aukenseite durch das Walzen gespannt. Alsdann
wird mittelst eines geraden Lineals der Riicken noch-
mals kontrolliert und wenn nétig ausgebessert. Nach
erfolgtem gewissenhaftem Richten wird das Blatt ge-
staucht oder geschrankt, egalisiert und Zahn fiir Zahn
mittelst einer Lehre gepriift und dann gescharft. Die
Trennbandsageblatter erfordern also eine absolut ge-
naue, exakte Behandlung, die sich = auch reichlich
lohnt, da Ausbeute und Leistung von ihr abhangt.

Da das Trennbandsageblatt nicht stohveise, wie
beim Gatter, sondern kontinierlich arbeitet, muf
selbst die kleinste Abweichung des Blattweges ver-
mieden werden, denn wenn einmal ein falscher
Weg vom Sageblatt eingeschlagen- ist, kann das
Blatt nicht mehr zurlick und der Fehler wird immer
starker und ergibt verschnittene Ware. Das Nach-
schranken oder Nachegalisieren ist aus Genaui%keifs-
griinden zu verwerfen. Das Stauchen der Trennband-
sageblatter ist zu bevorzugen, da gestauchte Zahne
weniger verlaufen, und nicht wie geschrankte Zahne
beim Arbeitsvorgang zuriickgehen. Beim gestauchten
Zahn ist zu beachten, daf die obere Schneidekante
und die beiden Schneidespiken unbedingt kantig
und scharf sind.

Eine wichtige Arbeit ist das Spannen und Ein-
stellen des Blattes in der Maschine. Als Blattfihrung
dienen Holzbacken, meistens in Ol getrankte Spe-
zialhartholzer, die sich langsam abniiken. Das Blatt
wird  durch die untern fixen Fiihrugen und die obere,
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verstellbare Fithrung gefithrt. Das FEinstellen der
Holzbacken ist fiir richtiges Schneiden sehr wichtig
und muf bei jedem Blattwechsel erneuert werden.

Die Bedienung der Maschine erfordert keine be-
sondern Fachkenntnisse, sodafy jeder intelligente
Hilfsarbeiter angelernt werden kann, der etwas Ge-
fuhl fir die Bedienung einer Maschine besifst.

Ausbau der Holzpropaganda.

Die Redaktion des ,Holz-Zentralblatt” schickt uns
nachstehendes zur Verdffentlichung:

Es wird nun bald ein Jahrzehnt ins Land gegan-
gen sein seit dem Tag, an dem im ,Holz-Zentralblatt”
erstmalig die Idee einer organisatorisch fundierten,
planmahig durchzufiihrenden Propaganda fir den
Werkstoft Holz hinausgegeben wurde, um sie dann
in der Folge immer wieder aufs Tapet zu bringen,
bis endlich nach Verlauf einer verhaltnismahig langen
Zeit gliicklicherweise fihrende und berufene Person-
lichkeiten die fraglichen Gedankengénge weiter ver-
folgten und sie mit Hilfe vorhandener Organisationen
schlielich in die Tat umsefiten. Darnach lieken wir
es aber nicht bei aller uns méglichen publizistischen
Unterstiiiung der nun laufenden Aktion bewenden,
sondern sannen bis dato in stillen Mukestunden nicht
selten dartiber nach, was wohl im Bereich der Holz-
propaganda in Zukunft an-Zweckmahigem noch
geschehen konnte? Es ist uns hierbei so manches
eingefallen, das, wenigstens zunéchst unserer Ansicht
nach, Hand und Fuf hat und einer kritischen Priifung
standzuhalten vermag. Hiervon soll nun nachstehend
ein grokeres Projekt erstmalig in Kiirze der Offent-
lichkeit Ubergeben werden. Vielleicht findet es samt
den mit ihm verknipften Gedankengéngen und An-
regungen das erwiinschte Echo und bald auch die
Verwirklichung. Freilich sind wir uns bei Verlautba-
rung dieser Erwartung klar, daf, &hnlich wie das
Holz nur langsam der Reife zuwachst, gut Ding inner-
halb der Wald- und Holzwirtschaft meist eine reich-
liche Portion Zeit zur Inangriffnahme erfordert.

Das hat u. a. die Vorgeschichte der Realisierung
der Holzpropaganda in Deutschland gezeigt. Aber
trokdem kann die deutsche Wald- und Holzwirischaft
fiir sich in Anspruch nehmen, zuerst die Initiative
zum Aufbau einer systematischen Holzpropaganda
ergriffen und diese dann bis jelst mit grolser Tatkraft,
mit Geschick und mit bereits offenbar werdenden
Anfangserfolgen ermutigender Art durchgefiihrt zu
haben. Noch ist ja allerhand auszubauen oder iiber-
haupt erst in die Wege zu leiten. Allein schon wirkte
diese deutsche Propaganda vorbildlich und anregend
tiber die Grenzen unseres Vaterlandes hinaus. Zu-
mal soweit das deutsche Sprachgebiet im Bereich
der europaischen Wald- und Holzwirtschaft in Betracht
kommt, wurde die Holzpropaganda-ldee erfaht, teil-
weise schon in die Tat umgeseft, teilweise unter die
Diskussion aktueller Forst- und Holzwirtschafisfragen
eingereiht. In der Schweiz arbeitet die Holzpropa-
ganda-Organisation ,Lignum’ schon einige Zeit
praktisch. In Osterreich wird die Notwendigkeit dieser
Werbetéatigkeit allgemein anerkannt. In der Tschecho-
slowakei leitet jet der Exekutivausschufy des dortigen
Holzzentralrates die Holzpropaganda in die Wege.
Auch in anderen Landern ist Interesse fiir das fragliche
Zeiterfordernis mehr oder weniger ausgepragt wahr-
nehmbar und man diirfte. kaum fehlgehen in der
Voraussage einer kommenden Ausweitung der Sache.

Beobachtung spezieller Vorgange und deren kritischer
Betrachtung, méchten wir heute die im Laufe der
Zeit gewify noch aktueller werdende Frage aufwerfen,
ob nunmehr nicht an die Aufgabe der Schaffung
einer europdischen Arbeitsgemeinschaft
fir Holzpropaganda heranzuge%ven ware? Wir
halten den Zeitpunkt hierfiir fir gekommen und
zwar aus folgenden Motiven:

Schon das bloke Vorhandensein einer derartigen
Arbeitsgemeinschaft, ber deren Organisationsform
wir vorerst doch noch nicht grol reden wollen,
wirde das Interesse an der Holzpropaganda ver-
tiefen und an Stellen, wo dieses bis jelt ganzlich
mangelt, wecken. Aber die Arbeitsgemeinschaft wiirde
dariiber hinaus aufkldrend und helfend im Sinn der
Errichtung neuer Holzwerbestellen zu wirken haben.
Ferner ist die kollektive Holzpropaganda ein sehr
junges Gebilde. Die bestehenden Organisationen
haben Neuland zu kultivieren. Es mul mancher Sprung
ins Dunkle gewagt werden. Mancher Gedanke be-
darf der Erprobung in der Praxis. Manches gliickt
dabei vollig oder nur mehr oder weniger oder er-
weist sich vielleicht gar als Fehlschlag. Kurz, die Zah-
lung von Lehrgeld ist auch in der Ausiibung der
Holzpropaganda eine unvermeidbare Begleilerschei-
nung. Aber vermeidbar ware eine zwei- oder gar
mehrmalige Leistung solcher Opfer an Zeit, Geld
und eventuell anderen Folgen, wenn die Holzpropa-
gandastellen miteinander in stdndige Fihlung treten
und ihre Erfahrungen austauschen wiirden. Das er-
scheint uns schon allein deshalb recht angebracht,
weil die Geldmititel fir die Holzpropaganda nicht
gerade reichlich flieken. und mit ihnen so haushal-
terisch als nur irgend méglich umgegangen werden
muf. Drittens ist es beim Unterlassen der dauern-
den Fiihlungnahme zwischen den bestehenden und
den noch kommenden Holzpropagandastellen gar
nicht auszuschlieken, sondern im Gegenteil wail-
scheinlich, dak an verschiedenen Plaken véllig oder
ziemlich gleichartige Probleme spezieller Art zur Be-
arbeitung gelangen, wahrend der Sache beim Vor-
liegen gleicher Erfordernisse durch nur einmalige
Objekt- oder Zonenbehandlung geniigend gedient
werden kénnte. Auch in manch anderer Hinsicht liefe
sich durch eine internationale Holzpropaganda-Arbeits-

emeinschaft ein empfindlicher Leerlauf vermeiden.
%as dadurch ersparte Geld kénnte dann zur Inan-
griffnahme anderer noch brachliegender Strecken
auf dem wirklich grofen Feld der Werbung fiir das
Holz verwendet werden. Nicht zuleit denken wir
auch an den Austausch von Verdffentlichungen der
verschiedensten Art. Es wird unter diesem und auch
unter dem anderen Material — man vergegenwartige
sich einmal vorhandene und hoffentlich im Lauf
Zeit erst erstehende Ausstellungskollektionen — aller-
hand sein, das auch auferhalb der Grenzen des
urspriinglichen Bestimmungskreises der erfolgreichen
Holzwerbung nutibar gemacht werden kann.

Kommen wir nun nach vorstehenden kurz ge-
haltenen grundsatlichen, fiir eine internationale Ar-
beitsgemeinschaft sprechenden Andeutungen auf die
mdglicherweise gegen eine solche Organisation zu
gewartigenden Einwénde zu sprechen, so ist in erster
Linie zu erwdhnen, dafs die vorhandenen oder sicht-
lich in Aussicht genommenen Holzpropagandastellen
gedacht sind vorwiegend als Organ zur Férderung
der Wald- und Holzwirtschaft des betreffenden Lan-

des. Hieraus konnte unter Umstdnden eine ableh-

. nende Haltung gegeniiber dem Gedanken der inter-
Angesichis dieser Entwicklung und auf Grund von

nationalen Gemeinschaftsarbeit konstruiert werden:
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