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bedarf (wie z. B. Musterkoffer, Mappen, Karteien,
Kundenblichlein, Bestell- und Rapportformulare, Ter-
minkalender, Besuchskarten usw.) zur Darstellung zu
bringen. Auskinfte und Anmeldungen beim Zentral-
sekretariat des Verbandes reisender Kaufleute der
Schweiz, Effingerstrale 10, Bern, und bei der Direk-
tion der Schweizer Mustermesse in Basel.

Verschiedenes.

Fiir den Wiederaufbau des Kinderheims Biikl,
Waddenswil. (My-Korr) Die frische Erinnerung. an
die niederschmetternde Brandkatastrophe zittert heute
noch nach, geddmpft durch herzliche und tatkriftige
Beweise aufopferungsfreudiger Nachstenliebe. Noch

Neue Formen- und Leisten-
furnierpresse.

Zu den inferessantesten Neuerungen auf dem
Gebiete der rationellen Mébelfabrikation gehort diese
neue Formenpresse, die zum furnieren von langs-
oder querfurnierter Profilleisten dient. Bekanntlich
werden bei der heutigen Formgebung der Mobel
durch die Verwendung querfurnierter Leisten ganz
reizende Wirkungen erzielt. Das Furnieren dieser
Stabe verursacht aber sehr viel Arbeit und Zeit, so-
dafs diese Fabrikation gebieterisch neue Arbeitsver-
fahren erforderlich machte.

Mit der neuen Formenpresse ist es moglich, so
gut wie alle vokommenden Profile ohne Gegen-
formen furnieren zu kénnen. Die nebenstehenden
Abbildungen zeigen einen kleinen Teil solcher Lei-
stenprofile.

Die Arbeitsweise ist denkbar einfach und geht
folgendermaken vor sich: In einem durch mehrere
Wande auf verschiedene Breiten teilbaren Kasten
liegen Gummischlauche. Uber den Schlduchen sind
wegklappbare Widerlager angebracht. Die zu fur-
nierenden Leisten werden mit Leim bestrichen, mit
den : Furnieren auf die Schlduche gelegt und die

Widerlager hertibergeklappt. Hierauf wird der Schlauch
mit warmem Wasser unter Druck gesefit, wobei er
sich um das zu furnierende Profil herumlegt, das
Furnier aufpresst und zudem den Leim wieder
anwarmt. Ist alsdann der Leim richtig zum flieken
gekommen, wird auf Zufluk von kaltem Wasser um-
gestellt. Der Wechsel von Warm und Kalt geschieht,
ohne dak der Druck nachlaht. Das kalte Wasser
halt also das aufzuleimende Furnier weiter unter
Druck und kiihlt den Leim rasch ab. Auf diese
Weise ist es mdglich, mindestens viermal pro Stunde
zu pressen. Aukerdem kénnen 3 Schlauche von
15 cm Breite oder 2 solcher von 24 cm Breite
nebeneinander zu gleicher Zeit beniist werden. Die
Arbeitslange betragt 2,5 m, die grohte Schlauchbreite
45 cm.

Bei Bearbeitung von groken Stiicken, wie Tiiren,
Kastenseiten, Sockel etc. kann auf Wunsch eine der
Seitenwénde wegnehmbar eingerichtet werden. Mit
Hilfe besonderer, am Kasten angebrachten Spann-
schienen ist es dann maglich, an groken Stiicken bis
zum Gesamtausmaly von 2,5X2,2 m die Kanten zu
Furnieren. Dabei bleibt es sich gleich, ob die zu
furnierenden Kanten gewdlbt oder gerade sind.

Der Boiler zur Bereitung des warmen Wassers
ist an der Maschine angebaut. Er kann entweder durch
Dampf von '/i0 Atm. Spannung aufwérts oder auf

besonderen Wunsch auch elekirisch oder Warmwasser
geheizt werden. Zur Uberwachung der Wérme trégt
der Boiler ein Thermometer. Aukerdem ist an der
Maschine eine direkt mit dem Drehstrommotor ge-
kuppelte Pumpe mit sémtlichen nétigen Armaturen
eingebaut. Den erzeugten Druck zeigt ein Manome-
ter. Vor Uberlastung der Schlauche schiifst ein Sicher-
heitsventil mit Uberlauf.

Durch diese neuen Formpressen wird die Her-
stellung der querfurnierten Stédbe ganz bedeutend
vereinfacht und verbilligt. Wer weil, was -allein die
Kehlmesser fiir die Contreprofile an Zeit und Geld
verschlingen und welche Unannehmlichkeiten .ent-
stehen, wenn Profil und Gegenprofil nicht mehr ganz
genau aufeinander stimmen, wird zufrieden aufatmen,
dak diese schwierige Arbeit nunmehr auf einfachste
Art ohne Zulagen maschinell ausgefiihrt werden kann.

Mit Prospekt, Holzmuster, Referenzen etc. steht
die Firma Fischer & Siiffert, Spezialmaschinen fiir
die Holzindustrie, Basel, Interessenten gerne zur Vier-
fugung.
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